*Karta produktu dla: 42558

Pita tarczowa do ciecia drewna 550x30.0mm (Z80) /1szt. zeby widiowe

Pita tarczowa do cigcia wykonana jest ze stali weglowej 50# ulepszonej termicznie (metalowy dysk konstrukcyjny)

oraz z weglika spiekanego HM/weglik wolframu YG8 (uzebienie tnace - zgby widiowe) o twardosci ostrza 85°HRc (+/-2°).
Metalowy dysk konstrukcyjny o odpowiednio dobranej grubosci, wyciety technika laserowa zapewnia wysoka sztywnosc,

a specjalne szczeliny kompensu#‘q naprezenia dysku nawet dla prac pod duzym obcigzeniem i podwyzszong temperatura.
Weglik spiekany HM/weglik wolframu YG8 gwarantuje dtugg zywotno$é uzebienia tngcego i umozliwia wielokrotne ostrzenie.
Odpowiednio dobrana geometria ostrza GS o kacie natarcia 10° (uzebienie tngce na przemian skosne) pozwala uzyskaé
optymalna jako$é obrébki podczas cigcia drewna w poprzek stoi. Wigksza ilos¢ zebow widiowych w okreslonej srednicy

pity tarczowej do cigcia wptywa na uzyskanie gtadkich powierzchni cigtych materiatéw zwtaszcza drewna suchego.

Pity tarczowe do ciecia mogg by¢ takze wykorzystywane do ciecia wzdtuznego, jednak zaleca sie uzywania pit tarczowych

o mniejszej ilosci zgbdw w okreslonej Srednicy pity tarczowej, co znacznie zwigkszy szybkos$¢ ciecia skrawanych materiatéw.
Maksymalna predko$¢ obrotowa RPM(max) = 2.000 obr/min, maksymalna predkos¢ skrawania Vt(max) = 60 m/s.
Przeznaczona do zastosowan przemystowych przy uzyciu elektronarzedzi stacjonarnych zaprojektowanych i wykonanych
wytacznie do ciecia drewna miekkiego i twardego, innych materiatéw drewnopochodnych, ptyt pilSniowych.

Zabrania si¢ mocowania pit tarczowych do ciecia w szlifierkach katowych oraz polerkach i szlifierkach tarczowych.
Podstawa prawna pkt 8.14.1.101.3 lit e normy PN-EN IEC 62841-2-3:2021-12/A11:2022-03.

Uwaga: w celu poprawy jakosci ciecia skrawanych materiatéw i wydtuzenia zywotnosci pity tarczowych do ciecia zaleca sie,
by w czasie procesu ciecia uzebienie tnace - zeby widiowe, wystawaty 2/3 swej wysokosci ponad grubos¢ cietego materiatu.
Pity tarczowe do cigcia nie sg przeznaczone do cigcia betonu, cegty, tarakoty i ceramiki, plexi i innych tworzyw sztucznych,
metali zelaznych i niezelaznych oraz matreriatéw drewnopochodnych tgczonych z wymienionymi wczes$niej materiatami.

otwor wewnetrzny - 30.0mm

$rednica pity - 8550mm ! ) ®
42558 1szt. ilos¢ ;eb.éwywidiowych-SOszt. ;%%9'8%%%‘%?;” é%vg;eztazgr%gnc:
(uzebienie tnace) 930.0x22.2mm, 330.0x25.4mm
x-l Rimm) | X80 |Rwmm|| HM 50# YGB HRC ﬁﬁﬁs RPMma || Yi(max) \
550 Y \30.0 > \ 85:2°) [l [l10°,2.000 |60m/s
Y \V/
DS
B
*Uwagi
*Dokonano wydruku z Portalu B2B https://www.artpol.pl 18.06.2025  09:31:10


http://www.tcpdf.org

