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Emalia antykorozyjna do ochrony podwozia
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PRODUKTY POWIAZANE

POLYCOAT PROTECT Utwardzacz do emalii antykorozyjnej
HARDENER do ochrony podwozia
THINNER Rozcienczalnik do wyrobdw akrylowych

i poliuretanowych

OPIS

Poliuretanowa emalia antykorozyjna o czarnym, satynowym wykonczeniu.
Zaprojektowana do zabezpieczenia podwozia i elementow zawieszenia.
Wysoka tiksotropia pomaga w aplikacjach na trudnodostepnych obszarach
podwozia i réznego rodzaju ksztattdw elementéw zawieszenia.

POLYCOAT PROTECT posiada podwyzszone wtasciwosci adhezyjne z dodatkami
zwiekszajgcymi antykorozyjnosc i elastycznos$é.
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PODLOZA PODWOZIA

Stal

Przygotowac wg zalecen z karty technicznej EPOXY PRIMER.
Pokry¢ podktadem epoksydowym EPOXY PRIMER.

Aluminium

Przygotowac wg zalecen z karty technicznej EPOXY PRIMER.
Pokry¢ podktadem epoksydowym EPOXY PRIMER.

EPOXY PRIMER

Aplikowac po utwardzeniu podktadu epoksydowego 24h/20°C.
Przeszlifowac na sucho bordowg wtéknina Scierng lub papierem P220 + P320.
Przedmuchac i odttusci¢ za pomoca SILICONE REMOVER.

HYBRID EPOXY
PRIMER -
ANTI-CORROSION

Aktywnos$¢ chemiczna do 7dni/20°C bez koniecznosci matowania.

Zalecana aplikacja kolejnych warstw po 24h/20°C.

W razie koniecznosci przeszlifowac na sucho czerwong widknina scierng lub
papierem sciernym o gradacji P220 + P320.

Przedmuchac i odttusci¢ za pomoca SILICONE REMOVER.

PODLOZA ELEMENTOW ZAWIESZENIA

Stal

CZYSZCZENIE STRUMIENIOWO-SCIERNE:

Oczysci¢ do stopnia czystosci Sa 21/2

Powierzchnia po obrébce powinna by¢ wolna od oleju, smaru, pytu, luzno zwigzane;
z podtozem starej powtoki malarskiej, zgorzeliny walcowniczej, rdzy
i obcych zanieczyszczen; powierzchnia powinna wykazywac¢ potysk pochodzgcy
od metalowego podtoza.

CZYSZCZENIE MECHANICZNIE:
Szczotka weglowa lub recznie papierem sciernym o gradacji P80 + P120.

Oczyszczong stal nalezy przedmuchac i dwukrotnie odttusci¢ za pomocg zmywacza
SILICONE REMOVER i ponownie przedmuchag.

Aluminium

CZYSZCZENIE MECHANICZNIE:

Szczotkag weglowa lub recznie z papierem sciernym o gradacji:
Zgrubnie: P80 + P180

Wykonczeniowo: P220 + P240

Oczyszczone aluminium nalezy przedmuchac¢ i dwukrotnie odttusci¢ za pomocg
zmywacza SILICONE REMOVER i ponownie przedmuchag.
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PROPORCJE MIESZANIA

Objetosciowo Wagowo
]DD POLYCOAT PROTECT 5 100
HARDENER 1 14
THINNER 15% 9

llos¢ rozcienczalnika dodajemy w przeliczeniu na komponent A (POLYCOAT PROTECT).

Dla uzyskania emalii o odpowiednich parametrach, bardzo wazne jest doktadne dozowanie
poszczegblnych komponentdw.

Dobrg praktyka jest wymieszanie emalii z utwardzaczem, a nastepnie dodanie rozcienczalnika
i ponowne wymieszanie wszystkich sktadnikéw.

Po  dozowaniu komponentéw  szczelnie  zamkng¢  opakowanie emalii, utwardzacza
i rozcienczalnika.

LEPKOSC NATRYSKOWA

O
DIN 4/20°C 28+36s
ZAWARTOSC ORGANICZNYCH CZESCI LOTNYCH
VOC II/B/d limit* 420 g/l
VOC rzeczywiste dla mieszaniny 5:1+15% 415 g/l

* Dla mieszaniny gotowej do aplikacji wedtug Dyrektywy UE 2004/42/CE.

WARUNKI APLIKACJI

Aplikowana powierzchnia musi by¢ sucha.

Temperatura emalii, aplikowanej powierzchni jak i otoczenia nie powinna by¢ nizsza od +15°C,

a wilgotnos¢ wzgledna nie powinna przekracza¢ 80%.

Temperatura aplikowanej powierzchni powinna by¢ wyzsza od temperatury punktu rosy o min. 3°C.

APLIKACJA

i Dysza natryskowa 1,6+1,8
Uwzglednié wskazowki | CiSnienie 15+99bar
producenta sprzetu wejsciowe ’ ’
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Liczba .
% warstw 1+3
S
Grubos$¢ pojedyncze;j .
suchej warstwy 40 + 80 ym
Wydajnosc¢ praktyczna L
zalezy Wydajnos¢ ,
od ksztattu podtoza, mieszanki gotowej 5,4 m2/|
jego chropowatosci, do uzycia dla grub_osm
parametréw aplikacji. 100 pum suchego filmu
Trwatos¢é mieszanki 5 qodz
w 20°C goaz.
Odparowanie ) .
miedzy warstwami 1015 min
CZASY UTWARDZANIA
20°C 60°C
Pytosuchos¢ 30 min 10 min
Suchos¢ dotykowa 5 godz. 30 min
Twardos¢ uzytkowa 24 godz. 60 min
Twardos¢ catkowita 7 dni 60 min + 1 dzien/20°C

Czasy utwardzania odnoszg sie do temperatury podwozia i poszczegblnych elementéw zawieszenia.

SUSZENIE PROMIENNIKIEM PODCZERWIENI

% 30 = 45 min

Zalecane uzywanie promiennika podczerwieni o falach krotkich.

Nalezy dostosowac sie do zalecen producenta sprzetul!

Wygrzewanie promiennikiem rozpoczgc¢ nie wczesniej niz po 20 min od aplikacji ostatniej warstwy.
Warstwa spodnia podktadu epoksydowego powinna by¢ po zakonczonych procesach utwardzania lub
rowniez dosuszona za pomocg promiennika podczerwieni.

KOLOR

Czarny lub DB164.

STOPIEN POLYSKU

Satynowy.
Stopien potysku zalezy od sposobu aplikacji, grubosci naktadanych powtok oraz koloru.
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CZYSZCZENIE SPRZETU

Rozcienczalnik do wyrobdw akrylowych i poliuretanowych THINNER lub rozpuszczalnik do wyrobéw
nitrocelulozowych.

WARUNKI PRZECHOWYWANIA

Przechowywac w chtodnych i suchych pomieszczeniach z dala od zrédet ognia i ciepta w temperaturze od
5 + 25°C.
Unikac¢ naswietlania promieniami stonecznymi.

TERMINY PRZYDATNOSCI

POLYCOAT PROTECT 24 miesigce/20°C
POLYCOAT PROTECT HARDENER 12 miesiecy/20°C
THINNER 24 miesigce/20°C

BEZPIECZENSTWO

Patrz Karta Charakterystyki

INNE INFORMACJE

Efektywnosé naszych systeméw jest wynikiem badan laboratoryjnych oraz wieloletniego doswiadczenia.
Dane zawarte w niniejszym materiale sg zgodne z aktualnym stanem  wiedzy
0 naszych produktach i mozliwosciach ich stosowania.

Gwarantujemy wysokg jako$¢ pod warunkiem, ze sg spetnione nasze instrukcje oraz praca jest wykonana
zgodnie z zasadami dobrego rzemiosta. Konieczne jest wykonanie probnego zastosowania produktu ze
wzgledu na potencjalnie rézne zachowanie sie wyrobu z r6znymi materiatami.

Nie ponosimy odpowiedzialnosci, jezeli na koncowy rezultat pracy mialy wptyw czynniki znajdujgce sie
poza naszg kontrola.

Niniejsza karta techniczna produktu zastepuje wszystkie poprzednie wydania.
Nr rejestrowy: 000024104
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POLYCOAT

RFU P&"gﬁs S_T PROTECT TH;':;ER
HARDENER
0,101 106 g 15g 10g
0,151 159 ¢ 23 g 15g
0,201 212 ¢ 30g 19g
0,25 | 265¢g 38¢g 24 g
0,301 318¢g 46 g 29g
0,401 424 g 6lg 39¢g
0,50 | 530¢g 76 g 49 g
0,751 794 g 114 g 73 g
1,001 1059 g 153 g 98 g
2,001 2118 g 306 g 196 g
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