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GRUBOSC FILAMENTU | WAGA SZPULEK?

W naszym asortymencie znajdziesz filament o dwdch

Srednicach - 1,75mm oraz 2,85mm.

Oferujemy szeroki wybor kolorow w gramaturach (netto): @
200g. 500g. 1kg oraz 3kg. Wszystkie gramatury i kolory

(poza 3kg jakie przygotowywane sg na zamowienie) sq
dostepne od reki rowniez w naszym sklepie stacjonarnym.
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JAK PRZECHOWYWAC FILAMENT ¢

Prawidtowe pakowanie filamentu jest wazne dla utrzymania
jego wtasciwosci fizycznych i chemicznych oraz zapobiegania
uszkodzeniom podczas przechowywania i fransportu.

Filament warto trzymac¢ w oryginalnej szczelnie zapakowanej

PETG 50°C 2-4 godzin

torbie lub pudetku, aby nie narazi¢ szpuki na nadmierny TPU  50°C  2-4 godzin
wptyw wilgoci i kurzu. Dlatego kazdqg szpulke dostarczamy Bioflex 50°C 2-4 godzin
hermetycznie zamknietq z pochtaniaczem wilgoci. ASA 70°C 2-4 godzin

ABS 70°C 4-5godzin
L. . L . Nylon 80°C 4-5godzn
PAMIETAJ: Witasciwe przechowywanie nie jest w stanie
wysuszy¢  filamentu - moze go tylko chroni¢c przed
nadmiernym absorbowaniem wilgoci z powietrza. Wygrzanie
materiatu we wtasciwej dla niego temperaturze pozwala na
wyeliminowanie wilgoci.
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DLACZEGO FILAMENT ODKLEJA SIE OD STOtU?

Przyczyny warping'v sq gtodwnie zwigzane z temperaturq.
Nierébwnomiernie podgrzewany stét roboczy lub nieprawidtowa
lokalizacja drukarki 3D.

PAMIETAJ: Najlepiej jest umiesci¢ drukarke z dala od zrédet
przeciggu w temperaturze pokojowej, na stabilnym podtozu
oraz uzy¢ srodka adhezyjnego na stét roboczy np. klej SticklT,
ktéry wzmocni przyleganie pierwszej warstwy.
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JAK ZMIENIC FILAMENT?

Aby zatozy¢ filament w drukarce 3D nalezy najpierw

przygotowac¢ do tego urzqgdzenie oraz szpulke. Rozgrzej dysze

do temperatury z zakresu podanego na szpuli, a w tym czasie

przygotuj filament. Jesli frzeba roztadowac filament o nizszej

temperaturze topnienia, pamietaj by pdzniej zwiekszyc e
temperature do nowego materiatu.

Kohcodwke filamentu zaleca sie podcigé¢ pod kgtem ostrym
dla tatwiejszego wttoczenia. Wyprostuj odcinek dtugosci
kciuka i naciskajgc dzwignie dociskajgcg filament, zataduyj
zytke do gtowicy do momentu az prawidtowy kolor wyptynie
z dyszy.

Warto wyposazy¢ sie w czyszczqcy filament joki przedtuza
zywotnos¢  dyszy oraz  zapobiega  przebarwieniom
i przepaleniom podczas zmiany koloru i/lub rodzaju filamentu.

PAMIETAJ: Nigdy nie puszczajluzem koncowki filamentu. Moze
to doprowadzi¢ do splgtania sie szpulki, co czesto skutkuje
przerwaniem wydruku lub zerwaniem sie materiatu.
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JAKIE SA WYMIARY SZPULEK

52mm '

160mm




