KARTA TECHNICZNA

Zalewowa zywica epoksydowa AST 340

Opis produktu i zastosowanie

AST 340 to dwusktadnikowa, nie zawierajgca rozpuszczalnikow, epoksydowa masa zalewowa odpowiednia do
produkcji elementéw dekoracyjnych i reklamowych. Nadaje sig do wylewania grubych warstw. Ma bardzo niskg
sktonnosc¢ do zdtkniecia i bardzo dtugi okres przydatnosci do uzycia. Zywice mozna barwic.

Wiasciwosci

» dobra odpornos¢ chemiczna
* btyszczgca powierzchnia

» odpornos¢ mechaniczna

* niechtonnosé¢

Dane techniczne produktu:

Waga objetosciowa: ok. 970 — 1150 kg/m3
Lepko$é: ok. 300 mPa.s (CSN EN ISO 3219-2)
Twardos$¢ (Shore D): > 80 (CSN ISO 48-4)

Proporcje mieszania
Proporcje sktadnikow A:B = 100:40.

Przygotowanie

Podtoze musi by¢ suche, czyste, wolne od kurzu i luznych czgstek oraz wolne od zanieczyszczen produktami
ropopochodnymi. Jezeli jest to powierzchnia porowata, zaleca sie penetracje np. penetracje AST 105 NV,
zmniejszajgc w ten sposob ryzyko przedostawania sie pecherzykow powietrza z podtoza. W tym przypadku
forme wylewamy dopiero po odpowiednim stwardnieniu penetrac;ji.

Sposéb uzycia

1. Mieszanie: Produkt AST 340 jest masg dwusktadnikowg. Sktadnik A nalezy dobrze wymieszac ze sktadnikiem
B. Sktadniki mozna miesza¢ przez okoto 3 minuty mikserem wolnoobrotowym (do 300 obrotéw
na minute) lub recznie. Pozadane jest, aby podczas mieszania nie wprowadza¢ powietrza do
materiatu.

2. Nanoszenie: Dobrze wymieszang mase odstawiamy na okoto 30 minut, aby jg odpowietrzy¢, a nastepnie
wlewamy mieszaning do wczesniej przygotowanego pojemnika lub formy. W przypadku
stosowania formy niesilikonowej zalecamy zastosowanie separatora (np. alkoholu
poliwinylowego).

3. Zuzycie: zgodnie z uzytym systemem.
4. Utwardzanie: chemiczna reakcja miedzy sktadnikami A i B.

Po utwardzeniu gotowy produkt mozna przeszlifowaé papierami sciernymi o uziarnieniu P220 - P3000 i
polerowac¢ pastami polerskimi.

Warunki aplikowania

Zalecana temperatura aplikacji wynosi +20 do +25°C. Minimalna temperatura pomieszczenia i podioza do
naktadania wynosi +16°C. Nalezy monitorowa¢ temperature punktu rosy, temperatura nie moze by¢ nizsza niz
+3°C powyzej punktu rosy, aby podczas aplikaciji i utwardzania nie doszto do niepozgdanej kondensacji wody.

Czas utwardzania:

20°C
Wyjecie z formy od 3 do 4 dni
Petne utwardzenie po 7 dniach
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Czas obroébki:
Czas obrébki w 20°C: > 6 godzin. W wyzszych temperaturach czas obrébki ulega skréceniu.

Pakowanie
Waga pakunku (sktadnik A+B): 1 kg, 3 kg, 10 kg

Kolorystyka
Bez uzycia dodatkéw materiat jest bezbarwny.

Uwaga

Produkt AST 340 charakteryzuje sie bardzo wysokg stabilnoscig UV w poréwnaniu do konwencjonalnych
produktow epoksydowych. Niemniej jednak w przypadku dtugotrwatej ekspozycji na promieniowanie UV moze
wystapic¢ lekkie zotkniecie.

Czyszczenie
Narzedzia nalezy oczysci¢ rozcienczalnikiem bezposrednio po zakonczeniu pracy. Po wyschnieciu
narzedzie mozna czysci¢ wytgcznie mechanicznie.

Magazynowanie

6 miesiecy od daty produkcji w zamknietych oryginalnych opakowaniach, w suchym miejscu. Chronic przed
bezposrednim nastonecznieniem i mrozem. Zalecana temperatura przechowywania wynosi 12 — 27°C.
Nieuzywane oryginalne opakowanie nalezy ponownie szczelnie zamkngc¢ i zuzy¢ tak szybko, jak to mozliwe.

Dane dotyczace bezpieczenstwa
Dane dotyczace bezpieczenstwa znajdujg sie w karcie charakterystyki produktu.

Zasady BHP

Podczas pracy nalezy chroni¢ sie odziezg roboczg, okularami ochronnymi i rekawiczkami. Podczas aplikacji
nie jes¢, nie pic i nie palic.

Pierwsza pomoc

Zanieczyszczone oczy przemy¢ natychmiast wodg, a nastepnie zwrdcic sie do okulisty. W przypadku skazenia
skory zdja¢ ubranie, dokfadnie umy¢ skére wodg z mydtem i zastosowac¢ odpowiedni krem. W przypadku
potkniecia natychmiast przeptuka¢ usta wodg, nie wywotywac¢ wymiotow. Nastepnie natychmiast zwrdci¢ sie do
lekarza.

Klauzula producenta

Informacje zawarte w tej karcie technicznej opierajg sie na naszym doswiadczeniu w opracowywaniu i
stosowaniu systemow epoksydowych. Ze wzgledu na réznorodnos¢ materiatow, warunki klimatyczne i inne
wplywy zewnetrzne, opisana powyzej procedura moze nie zawsze prowadzi¢ do zadowalajgcego wyniku.
Podane zalecenia nie sg prawnie wigzgce i obrobke produktu nalezy dostosowaé¢ do specyficznych warunkow

pracy.
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