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ZYWICA POLIESTROWA

Produkt przeznaczony do uzytku profesjonalnego

PRODUKTY:
43 310 Zywica poliestrowa 1 kg
CHARAKTERYSTYKA:

Zywica poliestrowa przeznaczona jest do naktadania recznego w celu wykonania szybkich napraw ubytkow
powierzchniowych. W potgczeniu z matg szklang stuzy do napraw ubytkéw, dziur i skorodowanych czesci karoserii.
Poprawnie wykonany laminat wzmacnia i usztywnia laminaty poliestrowe oraz powierzchnie metalowe. Charakteryzuje
sie bardzo dobrg przyczepnoscig do podioza i wytrzymatoscig mechaniczng. Jest odporny na dziatanie warunkow
atmosferycznych, rozcienAczonych kwaséw, benzyny, smaréw i olejow. Laminat po utwardzeniu mozna poddawaé
obrobce Sciernej oraz szpachlowac¢ w celu uzyskania odpowiedniej gtadkosci.

PODLOZE:
+ stal,
* laminaty poliestrowe,
e aluminium,

» stare powtoki lakierowe.

Nie naktada¢ bezposrednio na podkfady reaktywne oraz jednokomponentowe wyroby akrylowe
i nitrocelulozowe.

PRZYGOTOWANIE PODLOZA:

Obrabiane powierzchnie odttusci¢, przeszlifowac i oczyscié.

%‘& Ponownie odttuscié, a nastepnie doktadnie osuszyé.

PRZYGOTOWANIE MATY SZKLANEJ:

- Przygotowac¢ odpowiedni kawatek maty szklanej, tak aby mata zachodzita co najmniej 2 cm
poza granice uszkodzonego miejsca
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PRZYGOTOWANIE ZYWICY:

[ 23 ] Wymieszaé doktadnie do uzyskania jednolitej barwy 100 czesci wagowych zywicy poliestrowej z
+ 2-3 czesciami wagowymi utwardzacza.
100g Nie nalezy przekracza¢ zalecanych ilosci utwardzacza.

Czas nanoszenia po wymieszaniu z utwardzaczem 10-15 minut w 20°C.
Nie nalezy przekraczac zalecanych ilosci utwardzacza.

NANOSZENIE:
=~ Nanies¢ pedzlem zywice wymieszang z utwardzaczem na oczyszczone migjsce.
Natozy¢ mate, docisng¢ i przesyci¢ zywicg za pomoca pedzla lub watka. W zaleznosci od
-~ uszkodzenia mozna natozy¢ kilka warstw.

Minimalna temperatura pracy 10°C. Nie wlewac¢ do puszki niezuzytej, wymieszanej z utwardzaczem zywicy.

CZAS WYSYCHANIA:

45 minut/20°C. Po utwardzeniu powierzchnie laminatu mozna obrabia¢ mechanicznie lub
wyréwnaé za pomoca szpachlowki poliestrowe;
Temperatura ponizej 20°C wydtuza czas wysychania.

SZLIFOWANIE:
G Szlifowanie wstepne wykonac¢ papierem sciernym P80 - P120.

WLASCIWOSCI FIZYKOCHEMICZNE:

Zywica — ciecz barwy niebieskiej o charakterystycznym, aromatycznym zapachu, zawierajgca styren. Maksymalna
zawartosc¢ lotnych zwigzkéw organicznych w produkcie gotowym do uzycia: 540 g/l.

PRZECHOWYWANIE:

Przechowywa¢ w oryginalnych opakowaniach, szczelnie zamknietych, w suchym, chtodnym miejscu z dala od zrédet
ciepta i zaptonu, w temperaturze od 5 do 20°C. Nie naraza¢ na bezposrednie dziatanie promieni stonecznych.

OKRES GWARANCJI:
12 miesiecy od daty produkciji.
ZALECENIA BHP:

Karta charakterystyki produktu oraz obowigzujgce przepisy dotyczace bezpieczenstwa i higieny pracy z czynnikiem

chemicznym.
LERG SA DZIAL OBSLUGI KLIENTA Data: 21.12.2019
Pustkéw-Osiedle 59d tel.: +48 (14) 680 62 85 Wydanie nr: 1l
39-206 Pustkow 3 e-mail: polfill@lerg.pl
Polska www.polfill.com.pl

Strona 2|3



KARTA
TECHNICZNA

>

STOSOWANY UTWARDZACZ:
Nadtlenek 2-butanonu.
Czyszczenie sprzetu:

Rozpuszczalnik NITRO marki POLFILL.

Informacje zawarte w tym dokumencie sg wynikiem naszych do$wiadczen i praktyki. Nie gwarantuje to okreslonych wtasciwosci w szczegdlnych
warunkach stosowania, ktore pozostajg poza naszg kontrolg. W zwigzku z tym nie mozemy przyjmowac petnej odpowiedzialnosci za otrzymane
rezultaty. Konieczne jest probne sprawdzenie zastosowania produktu na matej powierzchni, ze wzgledu na potencjalne réznice w zachowaniu sie
produktu w zalezno$ci od podfoza, na ktdre jest on aplikowany. Wtasciwg jako$¢ gwarantujemy w ramach stosowania zgodnego z instrukcjami
zawartymi w niniejszej Karcie Technicznej.
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