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INSTRUKCJA ORYGINALNA (OBStUGI)

URZADZENIE WIELOFUNKCYJNE
59G021

UWAGA: PRZED PRZYSTAPIENIEM DO UZYTKOWANIA ELEKTRONARZEDZIA NALEZY UWAZNIE PRZECZYTAC
NINIEJSZA INSTRUKCJE | ZACHOWAC JA DO DALSZEGO WYKORZYSTANIA.

SZCZEGOLOWE PRZEPISY BEZPIECZENSTWA

SZCZEGOLOWE ZASADY BEZPIECZENSTWA (URZADZENIE WIELOFUNKCYJNE)

e W czasie pracy nalezy dtonig zamknietg pewnie trzymac urzadzenie.

e Przed wiaczeniem urzadzenia nalezy upewnic sie czy narzedzie nie dotyka do materiatu, ktéry ma by¢
obrabiany.

e Przed przecinaniem podtogi, Sciany lub innej powierzchni nalezy upewni¢ sie, czy w zasiegu giecia nie

znajduja sie przewody elektryczne, gazowe. Przeciecie przewodu pod napieciem moze spowodowad

porazenie pradem a uszkodzenie przewodu gazowego moze doprowadzi¢ do wybuchu.

Nie wolno dotykac czesci urzadzenia, ktére sg w ruchu.

Nie wolno odkfada¢ urzadzenia przed jego catkowitym zatrzymaniem .

Przed wtaczeniem urzadzenia, uchwycic je pewnie w dtoni.

Nie nalezy dotykac brzeszczotu i obrabianego materiatu tuz po zakonczeniu pracy, elementy te moga

by¢ silnie rozgrzane i moga spowodowac oparzenie.

e W celu wymiany brzeszczotu lub papieru sciernego, nalezy uprzednio wytaczy¢ urzadzenie wtgcznikiem i
odczeka¢, az narzedzie przestanie pracowa¢, nastepnie nalezy odtgczy¢ narzedzie od gniazda zasilania.

e Przed rozpoczeciem pracy nalezy sprawdzi¢ czy pod materiatem obrabianym jest dostateczna przestrzen,
chronigca przed uszkodzeniem brzeszczotem stotu, podtogi.

e Nalezy stosowac maske przeciwpytowa. Pyt powstajacy podczas pracy, jest szkodliwy dla zdrowia.

e W pomieszczeniu w ktéorym za pomocg urzadzenia usuwana jest farba zawierajgca zwigzki oftowiu,

nie wolno spozywac positkdw, pi¢, pali¢ nie powinny rowniez przebywac osoby trzecie. Kontakt lub

wdychanie pytéw zawierajacych zwigzki ofowiu moze zagraza¢ zdrowiu.

Do urzadzenia przed szlifowaniem, nalezy podtgczy¢ instalacje odciggajaca pyt.

Urzadzenie nie jest przystosowane do pracy na mokro.

Przewdd zasilajacy urzadzenia zawsze nalezy trzymac z dala od czesci bedacych w ruchu.

W przypadku stwierdzenia nietypowego zachowania urzgdzenia, dymienia, wydawania dziwnych

odgtosoéw nalezy natychmiast wytaczy¢ urzadzenie i wyjaé wtyczke z gniazda zasilania.

e W celuzapewnienia whasciwego chtodzenia urzadzenia w czasie pracy, otwory wentylacyjne w obudowie
nie powinny by¢ zastaniane.

UWAGA! Urzadzenie stuzy do pracy wewnatrz pomieszczen.

Mimo zastosowania konstrukcji bezpiecznej z samego zalozenia, stosowania srodkéw
zabezpieczajacych i dodatkowych srodkow ochronnych, zawsze istnieje ryzyko szczatkowe doznania
urazéw podczas pracy.

BUDOWA 1 ZASTOSOWANIE

Urzadzenie wielofunkcyjne napedzane jest jednofazowym silnikiem komutatorowym, ktorego predkosc
obrotowazamienionazostata naruch oscylacyjny. Mozliwos¢ uzycia réznych narzedzi roboczych pozwala na
dostosowanie ich do wykonania réznego rodzaju prac. Tego typu elektronarzedzie jest szeroko stosowane do:
pitowania i przecinania drewna, materiatéw drewnopochodnych, tworzyw sztucznych, metali niezelaznych
oraz elementéw mocujacych (np. gwozdzi, Srub itp.).

Mozna wykorzystywac je réwniez do obrobki miekkich ptytek ceramicznych, szlifowania oraz skrobania
na sucho niewielkich powierzchni. Zaletg urzadzenia jest mozliwos¢ obrébki w/w materiatéw w miejscach
trudnodostepnych lub w poblizu krawedzi.

Obszary jego uzytkowania to wykonawstwo drobnych prac modelarskich, $lusarskich, stolarskich oraz
wszelkich prac z zakresu samodzielnej dziatalnosci amatorskiej (majsterkowanie).

Nie wolno uzywac¢ elektronarzedzia niezgodnie z jego przeznaczeniem. Elektronarzedzie nalezy
A stosowac wytacznie z oryginalnym osprzetem.
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OPIS STRON GRAFICZNYCH

Ponizsza numeracja odnosi sie do elementéw urzadzenia przedstawionych na stronach graficznych
niniejszej instrukcji.
1. Stopa szlifierska

2. Wtacznik

3. Dzwignia do szybkiego montazu akcesoriéw
4. Pokretto requlacji predkosci oscylacji

* Moga wystepowac réznice miedzy rysunkiem a wyrobem.

OPIS UZYTYCH ZNAKOW GRAFICZNYCH

A\
®
®

UWAGA

OSTRZEZENIE
MONTAZ/USTAWIENIA

INFORMACJA

WYPOSAZENIE | AKCESORIA
1. Koncédwki robocze rézne

2. Papier $cierny (80#)

3. Walizka transportowa

-6 szt.
-5szt.
-1 szt.

PRZYGOTOWANIE DO PRACY

WYBOR NARZEDZIA ROBOCZEGO
W ponizszej tabeli pokazane zostaty przyktady uzycia narzedzi roboczych.

wolframowym

sztuczne i inne materiaty.

lub w miejscach
trudnodostepnych.

Nazwa Rodzaj materiatu Przeznaczenie Przyktad
Brzeszczot do Metal (np. gwozdzie, Drobniejsze ciecia Skracanie waskich profili,
- O> metalu HSS Sruby, mniejsze profile), |rozdzielajace i wgtebne. przecinanie elementéw
- metale niezelazne. mocujacych np. klamer.
Tarcza Drewno, materiaty Ciecia rozdzielajace i Waskie ciecia wgtebne
potokragta do drewnopochodne, wgtebne w naroznikach w drewnie litym np. pod
drewna HCS tworzywa sztuczne. i miejscach trudno kratke wentylacyjna.
dostepnych, w poblizu
powierzchni.
Brzeszczot do Drewno, materiaty Ciecia rozdzielajace i Wyciecia w ptytach
drewna HCS drewnopochodne, wgtebne w naroznikach meblowych, skracanie
-IQ tworzywa sztuczne. i miejscach trudno listew podtogowych,
dostepnych, w poblizu ciecia wgtebne przy
powierzchni. pasowaniu paneli
podtogowych.
Tarcza Fugi cementowe, miekkie | Przycinanie i odcinanie Usuwanie fug, wycinanie
potokragta ptytki ceramiczne, blisko krawedzi, otworéw w ptytkach
Z nasypem twardsze tworzywa w naroznikach ceramicznymi lub

tworzywach sztucznych.

Stopa szlifierska
Delta

Drewno, materiaty
drewnopochodne,
materiaty abrazyjne.

Szlifowanie w miejscach
trudnodostepnych i
naroznikach na twardym
podtozu.

Usuwanie zaprawy

lub kleju do ptytek
ceramicznych, szlifowanie
drewna litego,
polerowanie.

Skrobak sztywny

Wyktadziny, podtogi,
ptytki ceramiczne.

Skrobanie na twardym
podtozu miekkich
materiatow.

Usuwanie resztek
zaprawy, kleju do
wykfadzin lub ptytek
ceramicznych.




GRAN\PHITE

NAKLADANIE / WYMIANA PAPIERU SCIERNEGO

Stopa szlifierska wyposazona jest w system montazu na tzw. rzep celem szybkiej i tatwej wymiany papieru
sciernego. W zaleznosci od rodzaju obrabianego materiatu i pozadanego stopnia usuwania materiatu
nalezy wybra¢ papier scierny o wtasciwej gradacji. Dopuszcza sie stosowanie wszystkich rodzajéw papieru
$ciernego jak réwniez wtdkniny lub filcu polerskiego.
e Zblizy¢ papier scierny do stopy szlifierskiej (1).

@ e Docisnac papier do stopy szlifierskiej (1).
e Aby zdja¢ papier scierny nalezy odchyli¢ go z jednej strony, a nastepnie pociagnac (rys. A).

MOCOWANIE NARZEDZI ROBOCZYCH

e Odciggna¢ dzwignie do szybkiego montazu akcesoriéw (3) (rys. D).
@ e Wsunga¢ narzedzie robocze pomiedzy obie podktadki uchwytu narzedziowego, tak aby otwory trafity na
kotki gérnej podkfadki.

e Aby umozliwi¢ prace w pozycji najbardziej dogodnej i bezpiecznej dla obstugujacego, narzedzia robocze
mozna umiesci¢ w uchwycie narzedziowym w dowolnej pozycji pod warunkiem, ze trafiaja na kotki
gornej podktadki (rys. B).

e Narzedzie robocze powinno by¢ natozone w ten sposob, aby wygieciem skierowane byto do dotu.

e Zamocowac¢ narzedzie robocze w wybranej pozycji opuszczajac dzwignie do szybkiego montazu
akcesoriow (3).

@ Sprawdzi¢ poprawnos¢ zamocowania narzedzia roboczego. Niewtlasciwie lub niedoktadnie
zamontowane narzedzia robocze moga sie podczas pracy obsunac i spowodowac zagrozenie dla
osoby obstugujacej.

ODPROWADZANIE PYLU

Pyly niektérych materialow jak: powtoki malarskie z zawartoscia otowiu, niektére gatunki drewna

A np. debiny lub buczyny czy materialy zawierajace azbest moga stanowi¢ zagrozenie dla zdrowia.

Dlatego tez, zaleca sie stosowanie zewnetrznych systeméw odprowadzania pytu, dobra wentylacje
stanowiska pracy i uzywanie maski przeciwpytowej z pochtaniaczem.

PRACA /USTAWIENIA

WLACZANIE / WYLACZANIE

@ Napiecie sieci musi odpowiada¢ wielkosci napiecia podanego na tabliczce znamionowej urzadzenia.
Wiaczenie - przesung¢ wiacznik (2) do przodu w poz. I (rys. C).
Wylaczenie - przesunag¢ wiacznik (2) do tytu w poz. O.

A Uwazag, aby nie przestoni¢ otworéw w obudowie stuzacych do wentylagji silnika urzadzenia.

REGULACJA PREDKOSCI PRACY

Predkos$¢ obrotowg silnika urzadzenia reguluje sie poprzez pokrecenie i ustawienie pokretta regulacji
predkoscioscylacji (4) w pozgdanym potozeniu. Pozwala to na dostosowanie predkosci pracy do wtasciwosci
obrabianego materiatu. Zakres regulacji predkosci oscylacji wynosi od 1 do 6.

Im wyzsza warto$¢ wskazuje pokretto regulacji predkosci oscylacji (4), tym wieksza jest predkos¢ pracy
urzadzenia (rys. E).

ZASADA DZIALANIA

Dzieki czestotliwosci oscylacji 15000-21000 min” pod katem 2,8° elektronarzedzie umozliwia precyzyjna
prace w niewielkich przestrzeniach i narozach.

PILOWANIE / PRZECINANIE

Nalezy stosowac jedynie nieuszkodzone w dobrym stanie technicznym narzedzia robocze.
Przed przystapieniem do pilowania lub przecinania drewna, ptyt wiorowych, materiatéw
drewnopochodnych itp. nalezy sprawdzi¢, czy nie zawierajg one ciat obcych, takich jak gwozdzie,
Sruby itp. Usuna¢ ciata obce lub uzy¢ wlasciwego brzeszczotu do ich usuniecia. Cie¢ wgtebnych
mozna dokonywac¢ tylko w miekkich materiatach jak drewno, ptyty gipsowe lub podobne.
Przecinanie ptytek ceramicznych powoduje szybsze zuzycie narzedzia roboczego.
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SZLIFOWANIE

Wydajnos¢ pracy podczas szlifowania powierzchni uzalezniona jest w gtéwnej mierze od rodzaju i jakosci
papieru Sciernego, oraz sity nacisku podczas obrébki. Nadmierny nacisk nie prowadzi do zwiekszenia
wydajnosci szlifowania, lecz do szybszego zuzycia papieru sciernego oraz moze by¢ przyczyng przegrzania
elektronarzedzia. Nalezy pracowac z umiarkowanym, réwnomiernym naciskiem.

Celem doktadnego oszlifowania naroznikéw lub krawedzi w miejscach trudnodostepnych mozna szlifowac
wierzchotkiem lub krawedzig ptyty szlifierskiej.

SKROBANIE

Skrobanie miekkich materiatéw (np. drewno itp.) nalezy wykonywa¢ pod matym katem i z niewielkim
dociskiem. W przeciwnym wypadku skrobak moze pokaleczy¢ podtoze.

OBStUGA | KONSERWACJA

@ Przed przystgpieniem do jakichkolwiek czynnosci zwigzanych z instalowaniem, regulacja, naprawa
lub obstuga nalezy wyjac¢ wtyczke przewodu zasilajacego z gniazdka sieciowego.

KONSERWACJA | PRZECHOWYWANIE

e Zaleca sie czyszczenie urzadzenia bezposrednio po kazdorazowym uzyciu.
@ e Do czyszczenia nie nalezy stosowac wody lub innych cieczy.

e Urzadzenie nalezy czysci¢ za pomoca suchego kawatka tkaniny lub przedmuchac sprezonym powietrzem
o niskim ci$nieniu.

e Nie uzywa¢ zadnych srodkéw czyszczacych ani rozpuszczalnikéw, gdyz moga one uszkodzi¢ czesci
wykonane z tworzywa sztucznego.

e Regularnie nalezy czysci¢ szczeliny wentylacyjne w obudowie silnika, aby nie dopusci¢ do przegrzania
urzadzenia.

e Narzedzia robocze (poza stopg szlifierska delta) nalezy czysci¢ za pomocg szczotki druciane;.

e W przypadku uszkodzenia przewodu zasilajacego, nalezy go wymieni¢ na przewdd o takich samych
parametrach. Czynnosc tg nalezy powierzy¢ wykwalifikowanemu specjaliscie lub oddac urzadzenie do
serwisu.

e W przypadku wystepowania nadmiernego iskrzenia na komutatorze zleci¢ sprawdzenie stanu szczotek
weglowych silnika osobie wykwalifikowane;j.

e Urzadzenie zawsze nalezy przechowywac w miejscu suchym, niedostepnym dla dzieci.

WYMIANA SZCZOTEK WEGLOWYCH

Zuzyte (krotsze niz 5 mm), spalone lub pekniete szczotki weglowe silnika nalezy natychmiast
wymieni¢. Zawsze dokonuje sie jednoczesnie wymiany obu szczotek weglowych.
Czynno$¢ wymiany szczotek weglowych nalezy powierzy¢ wylacznie osobie wykwalifikowanej
wykorzystujac czesci oryginalne.

@ Wszelkiego rodzaju usterki powinny by¢ usuwane przez autoryzowany serwis producenta.

PARAMETRY TECHNICZNE

DANE ZNAMIONOWE

Urzadzenie wielofunkcyjne

Parametr Wartos¢
Napiecie zasilania 230V AC
Czestotliwos¢ zasilania 50 Hz
Moc znamionowa 300w
Liczba oscylacji na biegu jatowym 15000-21000 min"'
Kat oscylacji 2,8°
Wymiar stopy 80 x80x80 mm
Klasa ochronnosci Il
Masa 1,45 kg
Rok produkgji 2014
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DANE DOTYCZACE HALASU | DRGAN

Poziom cisnienia akustycznego: Lp, = 79,67 dB(A) K= 3 dB(A)
Poziom mocy akustycznej: Lw, = 90,67 dB(A) K= 3 dB(A)
Wartos¢ przyspieszen drgan: a, = 2,941 m/s? K= 1,5 m/s?

OCHRONA SRODOWISKA / CE

Produktéw zasilanych elektrycznie nie nalezy wyrzuca¢ wraz z domowymi odpadkami, lecz oddac¢ je
do utylizacji w odpowiednich zaktadach. Informacji na temat utylizacji udzieli sprzedawca produktu
lub miejscowe wiadze. Zuzyty sprzet elektryczny i elektroniczny zawiera substancje nieobojetne
dla srodowiska naturalnego. Sprzet nie poddany recyclingowi stanowi potencjalne zagrozenie dla
Srodowiska i zdrowia ludzi.

* Zastrzega sie prawo dokonywania zmian.

,Grupa Topex Spoétka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spétka komandytowa z siedzibg w Warszawie, ul. Pograniczna 2/4 (dalej: ,Grupa
Topex”) informuje, iz wszelkie prawa autorskie do tresci niniejszej instrukgji (dalej:, Instrukcja”), w tym m.in. jej tekstu, zamieszczonych fotografii,
schematow, rysunkéw, a takze jej kompozycji, nalezg wytacznie do Grupy Topex i podlegajg ochronie prawnej zgodnie z ustawa z dnia 4 lutego
1994 roku, o prawie autorskim i prawach pokrewnych (tj. Dz. U. 2006 Nr 90 Poz 631 z p6zn. zm.). Kopiowanie, przetwarzanie, publikowanie,
modyfikowanie w celach komercyjnych catosci Instrukgji jak i poszczegdlnych jej elementéw, bez zgody Grupy Topex wyrazonej na pismie, jest
surowo zabronione i moze spowodowac pociagniecie do odpowiedzialnosci cywilnej i karnej.
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Deklaracja Zgodnosci WE
/Declaration of Conformity/
/Megfelelési Nyilatkozat (EK)/

C€

Producent Grupa Topex Sp. z 0.0. Sp. k.
/Manufacturer/ UL, Pograniczna 2/4, 02-285 War Polsk
/Gydrt/ . Pograniczna 2/4, arszawa, Polska
Urzadzenie wielofunkcyjne
Wyréb/Product/Termék/ /Multi Function Tool/
/Tobbfunkcids berendezés /
Model/Model/Modell/ 59G021

Numer seryjny/Serial number/Sorszam/ 00001 + 99999
Opisany wyzej wyrdb jest zgodny z nastepujacymi dokumentami:
/The above listed product is in conformity with the following UE Directives./
/A fent jelzett termék megfelel az aldbbi irdnyelveknek:/

Dyrektywa Maszynowa 2006/42/WE
/Machinery Directive 2006/42/EC/
/2006/42/EK Gépek /

Dyrektywa o Kompatybilnosci Elektromagnetycznej 2004/108/WE
/EMC Directive 2004/108/EC /
/2004/108/EK Elektromdgneses Gsszeférhetéség/

Dyrektywa o RoHS 2011/65/UE
/RoHS Directive 2011/65/UE/
/2011/65/EK RoHS

oraz spetnia wymagania norm:
/and fulfils requirements of the following Standards./
/valamint megfelel az aldbbi szabvdnyoknak:/

EN 60745-1:2009+A11; EN 60745-2-4:2009+A11; ZEK 01.4-08/11.11; EN 55014-1:2006+A1+A2;
EN 55014:1997+A1+A2; EN 61000-3-2:2006+A1+A2; EN 61000-3-3:2008

Jednostka notyfikowana:
/Noified body/
/Bejelentett szervezet/

TUV Rheinland LGA Products GmbH-TillystraBe 2-90431 Niirnberg Germany NB. 0197

Ostatnie dwie cyfry roku, w ktéorym umieszczono znak CE: 14
/Last two figures of CE marking year:/
/A CE jelzés felhelyezése évének utolsé két szdmjegye:/

Nazwisko i adres osoby majacej miejsce zamieszkania lub siedzibe w UE upowaznionej do przygotowania
dokumentacji technicznej

/Name and address of the person who established in the Community and authorized to compile the technical file/
/A mlszaki dokumentdcié dsszedllitdsdra felhatalmazott, a k6z0sség teriiletén lakdhellyel vagy székhellyel
rendelkez8 személy neve és cime./

Pawet Szopa
ul. Pograniczna 2/4 5 R
02-285 Warszawa A&l rop
Pawet Szopa
Petnomocnik ds. jakosci firmy GRUPA TOPEX
/GRUPA TOPEX Quality Agent /
/A GRUPA TOPEX Minéségligyi meghatalmazott képviseléje/
Warszawa, 2014-04-01
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TRANSLATION OF THE ORIGINAL INSTRUCTIONS

MULTI PURPOSE TOOL
59G021

CAUTION: BEFORE USING THE POWER TOOL READ THIS MANUAL CAREFULLY AND KEEP IT FOR FUTURE
REFERENCE.

DETAILED SAFETY REGULATIONS

DETAIL SAFETY RULES (MULTI PURPOSE TOOL)

e During operation hold the tool firmly in closed hand.

e Before switching the tool on make sure it does not touch processed material.

e Before cutting floor, wall or other surface make sure the cut area is free from gas or electric installation.

Cutting a live wire may cause electric shock and cutting gas pipe may cause explosion.

Do not touch moving parts of the tool.

Do not put the tool aside before it stops completely.

Hold the tool firmly in your hand before switching it on.

Do not touch blade and processed material just after the work has been finished, these pieces may be

very hot and may cause burns.

e To replace blade or sanding paper, first switch the tool off with the switch and wait until it stops working,
then disconnect the tool from mains socket.

e Priorto operation check if there is enough space under processed material to avoid table or floor damage
with the blade.

e Use anti-dust mask. Dust produced during operation is harmful to health.

e Do not eat, drink or smoke in a room, where paint with lead compounds is removed with this tool. There

should be no bystanders in the room. Contact with or inhalation of dusts with lead compounds may be

harmful to health.

Before sanding connect dust extraction system to the tool.

The tool is not designed for wet operation.

Keep the power cord away from moving parts of the tool at all times.

When you see unusual behaviour of the tool, smoke or hear strange noises, immediately switch off the

tool and remove the plug from mains socket.

e To ensure proper cooling during tool operation keep the ventilation holes unobstructed.

CAUTION! This device is designed to operate indoors.
The design is assumed to be safe, protection measures and additional safety systems are used,
nevertheless there is always a small risk of injuries at work.

CONSTRUCTION AND USE

Multi purpose tool is driven by single-phase motor whose rotation is changed to oscillations. Various
working tools available for the tool allows for use in various types of tasks. This type of power tool is widely
used for: cutting wood, wood-based materials, plastics, non-ferrous metals and joining parts (nails, bolts
etc.). It can also be used to process soft ceramic tiles, sanding and dry scraping small surfaces. Possibility
of processing abovementioned materials in hardly accessible places and close to edges is an advantage of
the tool.

Range of use covers the following tasks: small model making, locksmith, woodworking and any work from
the scope of individual, amateur activities (tinkering).

Use the power tool according to the manufacturer’s instructions only. Use the power tool only with
A original equipment.
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DESCRIPTION OF DRAWING PAGES

Below enumeration refers to the device elements depicted on the drawing pages of this manual.

1. Sanding pad

2. Switch

3. Lever for quick-fastening of accessories
4. Oscillation speed adjustmant dial

* Differences may appear between the product and drawing.

MEANING OF SYMBOLS
CAUTION

A WARNING

@ ASSEMBLY/SETTINGS
@ INFORMATION

EQUIPMENT AND ACCESSORIES

1. Various working tips
2. Sanding paper (80#)
3. Transport case

-6 pcs
-5pcs
-1 pce

PREPARATION FOR OPERATION

SELECTION OF WORKING TOOL

Below table presents examples of use for various working tools.

materials, plastics

in corners and hardly
accessible places, near
surface

Name Type of material Intended use Example
- HSS blade for metal |Metal (e.g. nails, bolts, Small dividing and plunge [Cutting narrow sections
R @ small sections), non- cutting short, cutting joining
- ferrous metals elements, e.g. clamps
Half-round HCS wheel | Wood, wood-based Dividing and plunge cutting|Narrow plunge cuts in
for wood materials, plastics in corners and hardly solid wood, e.g. for air
accessible places, near grates
surface
HCS blade for wood |Wood, wood-based Dividing and plunge cutting |Cut outs in furniture

boards, cutting cove
bases short, plunge
cutting for fitting floor
panels

Cement joints, soft
ceramic tiles, hard
plastics and other
materials

Half-round wheel with
tungsten coat

Cutting short and cutting
off close to edges, in
corners and hardly
accessible places

Removal of joint, cutting
holes in ceramic tiles
and plastics

Wood, wood-based
materials, abrasive
materials

Delta sanding pad

Sanding in hardly accessible
places and in corners on a
hard ground

Removal of mortar and
glue for ceramic tiles,
sanding solid wood,
polishing

Linings, floors, ceramic
tiles

Stiff scraper

Scraping soft materials on a
hard ground

Removal of mortar
residues, glue for lining
or ceramic tiles
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INSTALLATION AND REPLACEMENT OF SANDING PAPER

Sanding pad is equipped with hook-and-loop attachment system for quick and easy replacement of
sanding paper. Choose sanding paper with appropriate gradation depending on the processed material
and desired level of material removal. All types of sanding paper, abrasive cloths and polishing felt are
allowed.
e Put the sanding paper close to the sanding pad (1).

@ e Press the sanding paper against the sanding pad (1).
e To remove sanding paper, lift edge of it on one side and pull (fig. A).

INSTALLATION OF WORKING TOOLS

e Pull out the lever for quick-fastening of accessories (3) (fig. D).
@ e Insert your working tool between both washers of the tool chuck, so that both openings match pins of
the upper washer.
e To ensure operation in the most convenient and safe position for the user, working tools can be placed in
the tool chuck in any position provided that they match pins of the upper washer (fig. B).
e Your working tool should be inserted in such a manner, so that it points downward with its bent section.
e Fasten the working tool in your selected position and lower the lever for quick-fastening of accessories (3).

@ Check that the tool is installed properly. Improperly or inaccurately installed working tools can slip
during operation and cause risk for the user.

DUST EXTRACTION

Dust of some materials may be hazardous to health, like paint coatings with lead additives, some
types of wood e.g. oak or beech or materials with asbestos. Therefore, we recommend use of external
dust extraction systems, good workplace ventilation and use of dust-mask with particle filter.

OPERATION / SETTINGS

SWITCHING ON / SWITCHING OFF
@ The mains voltage must match the voltage on the label of the tool.

Switching on - slide the switch (2) forward to position I (fig. C).
Switching off - slide the switch (2) backward to position O.

Do not cover holes for motor ventilation in the tool body.
SPEED ADJUSTMENT

The rotational speed of the motor is adjusted by turning and setting the oscillation speed adjustment
dial (4) in a required position. This allows adjustment of working speed according to properties of your
workpiece. The oscillation speed adjustment ranges from 1 to 6.

The higher the value indicated by the oscillation speed adjustment dial (4), the higher the working speed
of the device is (fig. E).

PRINCIPLES OF OPERATION

Oscillation frequency 15000-21000 rpm at 2.8° angle allows to work precisely in small areas and corners
with the power tool.

SAWING AND CUTTING

@ Use only undamaged working tools in good technical condition.
When sawing or cutting wood, fibre board, wood-based materials etc. make sure they do not contain
foreign objects like nails, bolts etc before starting the task. Remove foreign objects or use proper
blade for removal. You can make plunge cuts only in soft materials like wood, gypsum boards and
alike.
Cutting ceramic tiles causes faster wear of working tool.

SANDING

Working efficiency in surface sanding depends mainly on type and quality of sanding paper and pressure
applied for processing. Overpressure does not make sanding more efficient, it only causes faster wear of
sanding paper and may cause overheating of the power tool. Apply moderate and uniform pressure.

You can use tip or edge of the sanding pad to sand corners or edges in hardly accessible places.
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SCRAPING

Scrape soft materials (e.g. wood) at small angle and with small pressure.
Otherwise the scraper can damage the surface.

OPERATION AND MAINTENANCE

@ Unplug the power cord from mains socket before commencing any activities related to installation,
adjustment, repair or maintenance.

MAINTENANCE AND STORAGE

It is recommended to clean the device immediately after each use.

Do not use water or other fluids for cleaning.

The device should be cleaned using a dry piece of cloth or blown with compressed air of low pressure.

Do not use any cleaning agents nor solvents, since they may damage plastic parts.

Clean ventilation slots in the motor casing to prevent the device from overheating.

Working tools (apart from the delta grinding plate) should be cleaned using a wire brush.

If the power cord is damaged, it should be replaced with a power cord of the same parameters. This

should be performed by a qualified specialist or authorised service point.

e In case of excessive sparking in the commutator, the condition of carbon brushes should be checked by
a qualified person.

e The device should be always stored in a dry places, inaccessible to children.

REPLACEMENT OF CARBON BRUSHES

@ Replace immediately worn out (shorter than 5 mm), burnt or cracked motor carbon brushes. Always
replace both carbon brushes at a time.
Entrust replacement of carbon brushes only to a qualified person. Only original parts should be

®

used.
@ All defects should be repaired by service workshop authorized by the manufacturer.
TECHNICAL PARAMETERS
RATED PARAMETERS
Multi Purpose Tool
Parameter Value

Supply voltage 230V AC
Input current frequency 50 Hz

Rated power 300 W

Idle oscillation speed 15000-21000 min™'
Oscillation angle 2.8°

Pad dimensions 80 x 80 x 80 mm
Protection class Il

Weight 1.45 kg

Year of production 2014

NOISE LEVEL AND VIBRATION PARAMETERS

Sound pressure: Lpa= 79,67 dB(A); K= 3 dB(A)
Sound power: Lwa= 90,67 dB(A) ; K= 3 dB(A)
Vibration acceleration: a, = 2,941 m/s*> K= 1.5 m/s?

ENVIRONMENT PROTECTION

Do not dispose of electrically powered products with household wastes, they should be utilized in
proper plants. Obtain information on wastes utilization from your seller or local authorities. Used up
electric and electronic equipment contains substances active in natural environment. Unrecycled
equipment constitutes a potential risk for environment and human health.
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* Right to introduce changes is reserved.

“Grupa Topex Spoétka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spoétka komandytowa with seat in Warsaw at ul. Pograniczna 2/4 (hereinafter Grupa
Topex) informs, that all copyrights to this instruction (hereinafter Instruction), including, but not limited to, text, photographies, schemes,
drawings and layout of the instruction, belong to Grupa Topex exclusively and are protected by laws accordingly to Copyright and Related
Rights Act of 4 February 2004 (ustawa o prawie autorskim i prawach pokrewnych, Dz. U. 2006 No 90 item 631 with later ammendments).
Copying, processing, publishing, modifications for commercial purposes of the entire Instruction or its parts without written permission of
Grupa Topex are strictly forbidden and may cause civil and legal liability.
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UBERSETZUNG DER ORIGINALBETRIEBSANLEITUNGS

MEHRZWECKGERAT
59G021

ANMERKUNG: LESEN SIE VOR DER INBETRIEBNAHME DIESES ELEKTROWERKZEUGS GRUNDLICH DIE
VORLIEGENDE BETRIEBSANLEITUNG DURCH UND BEWAHREN SIE SIE AUF.

DETAILLIERTE SICHERHEITSVORSCHRIFTEN

DETAILLIERTE SICHERHEITSREGELN (MEHRZWECKGERAT)

e Das Gerat ist beim Betrieb fest zu halten.

e Vor dem Einschalten des Gerates priifen, ob es das Werkstiick nicht berGhrt.

e Vordem Durchsagen von FuBBbdden, Wanden oderanderen Flachen tiberpriifen, ob sichim Schnittbereich

keine elektrischen Leitungen bzw. Gasleitungen befinden. Das Durchtrennen einer stromfiihrenden

Leitung kann zu einem Stromschlag und eine Beschadigung der Gasleitung zur Explosion flihren.

Keine beweglichen Teile des Gerates berlihren.

Das Gerat darf vor dem vollstandigen Stillstand nicht abgelegt werden.

Das Gerat vor dem Einschalten mit einer Hand festhalten.

Das Sageblatt und das Werkstlick unmittelbar nach der Beendigung der Bearbeitung nicht beriihren,

denn diese Elemente konnen stark erhitzt werden und zur Verbrennung fiihren.

e Um das Sageblatt bzw. das Schleifpapier auszuwechseln, das Gerat zunachst mit dem Hauptschalter
ausschalten und abwarten bis das Gerdat zum Stillstand kommt und dann es von der Steckdose
abtrennen.

e Vor dem Arbeitsbeginn tberpriifen, dass es unter dem Werkstiick ausreichend Platz zur Verfligung steht,
um den Arbeitstisch, FuBboden mit dem Sageblatt nicht zu beschadigen.

e Staubmaske verwenden. Der beim Betrieb des Gerates entstehende Staub ist gesundheitsschadlich.

e In einem Raum, in dem mit dem Gerat Bleiverbindungen enthaltende Farbe entfernt wird, darf nicht

gegessen, getrunken, geraucht werden sowie es diirfen sich dort keine Dritten aufhalten. Durch den

Kontakt oder das Einatmen solcher Staube kann die Gesundheit des Bedieners oder Dritter gefahrdet

werden.

Vor dem Schleifen an das Gerat die Staubabzugsanlage anschlief3en.

Das Gerat darf fir den nassen Betrieb nicht eingesetzt werden.

Die Versorgungsleitung des Gerates stets von beweglichen Teilen fernhalten.

Falls Sie ein untypisches Verhalten oder nicht normale Gerdusche des Gerates feststellen, schalten Sie es

sofort aus und trennen Sie den Stecker von der Steckdose.

e Um eine ausreichende Kiihlung des betriebenen Gerates zu gewahrleisten, diirfen die Liftungsschlitze
am Gehause nicht gedeckt werden.

ACHTUNG! Das Gerit ist fiir den Betrieb in Innenraumen bestimmt.
Trotz des Einsatzes einer sicheren Konstruktion, von Sicherheitseinrichtungen und zusatzlichen
Schutzeinrichtungen besteht stets das Restrisiko einer Verletzung beim Betrieb des Gerites.

AUFBAU UND ANWENDUNG

Das Mehrzweckgerat wird mit einem einphasigen Kommutatormotor betrieben, dessen Drehzahl in
eine Oszillationsbewegung umgewandelt wird. Mit unterschiedlichen Arbeitswerkzeugen lasst sich das
Gerat an diverse Anwendungen anpassen. Dieses Elektrogerat wird Ublicherweise zum: Durchsagen
und Durchtrennen von Holzstlicken, holzdhnlichen Stoffen, Kunststoffen, Nichteisenmetallen und
Befestigungselementen (z. B. Nagel, Schrauben usw.) verwendet.

Es kann ebenfalls zur Bearbeitung von Keramikfliesen, zum trockenen Schleifen und Schaben von kleineren
Flachen angewandt werden. Das Gerdt kann bevorzugt zur Bearbeitung der oben genannten Stoffe an
schwer zuganglichen Stellen bzw. im Randbereich verwendet werden.

Der Anwendungsbereich dieses Gerates umfasst die Ausfiihrung von Schlosser- und Tischlerarbeiten und
aller Arbeiten, die Zuhause selbst durchgefiihrt werden (Heimwerker).

NichtbestimmungsgemdBe Verwendung des Elektrowerkzeugs ist nicht zugelassen. Das
Elektrowerkzeug ist ausschlieBlich mit Originalzubeh6r anzuwenden.
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BESCHREIBUNG DER SEITEN MIT GRAPHIKEN

Die unten angefiihrte Nummerierung bezieht sich auf die Elemente des Gerdtes, die auf den Seiten mit
Graphiken dargestellt werden.

1. Schleifteller

2. Hauptschalter

3. Schnellspannhebel fiir Zubehorteile

4. Stellrad zur Schwingzahlvorwahl

* Es kdnnen Unterschiede zwischen der Abbildung und dem Produkt auftreten.

BESCHREIBUNG FUR VERWENDETE GRAPHISCHE ZEICHEN

ACHTUNG

A WARNUNG
®
®

MONTAGE/EINSTELLUNGEN

INFORMATION
AUSSTATTUNG UND ZUBEHOR
1. Unterschiedliche Aufsatze -6 St.
2. Schleifpapier (80#) -55St.
3. Transportkoffer - 1St

BETRIEBSVORBEREITUNG

ARBEITSWERKZEUG WAHLEN
@ In der Tabelle unten sind beispielhafte Anwendungen der Arbeitswerkzeuge dargestellt.

Bezeichnung Stoffart Verwendungszweck Beispiel
Sageblatt fiir Metall (z. B. Ndgel, [Durchtrennen und Verkirzen von schmalen
. @ Metall HSS Schrauben, Tiefschnitt Profilen, Durchtrennen von
kleinere Profile), Befestigungselementen, z. B.
Nichteisenmetalle. Klammern.
Halbrunde Holz, holzdhnliche |Durchtrennen und Schmale Tiefschnitte
. . Stoffe, Kunststoffe. |[Tiefschnittin den Ecken im Massivholz, z. B. zur
Schneidescheibe und schwer zugénglichen  |Ausfiihrung einer Offnung fiir
fiir Holz HSC Stellen, nah zur Oberfliche. |Luftungsgitter.
Sageblatt fiir Holz |Holz, holzdhnliche [Durchtrennen und Ausschnitte in Mobelplatten,
HSC Stoffe, Kunststoffe. |Tiefschnitt in den Ecken Verkilrzen von
-IQ und schwer zuganglichen |Wandleisten, Tiefschnitte

Stellen, nah zur Oberflache. |beim Verlagen von
FuBBbodenpaneelen.

Halbrunde Zementfugen, Zuschnitt und Entfernen von Fugen,
Schneidscheibe |weiche Durchtrennen im Ausfiihrung von Offnungen in
mit Keramikfliesen, Randbereich, in den den Keramikfliesen bzw.
Wolframschicht hartere Kunststoffe |Ecken oder an schwer Kunststoffen.
und andere Stoffe.  [zuganglichen Stellen.
Schleifteller Delta |Holz, holzdhnliche |Schleifen von schwer Entfernen von Moérteln
Stoffe, zuganglichen Stellen und oder Klebestoffen flr
Abrasionsstoffe. in den Ecken auf harter Keramikfliesen, Schleifen von
Oberflache. Massivholz, Polieren.
Schaber, steif Teppichboden, Schaben von harten Entfernen von Resten
FuBboden, Untergriinden fir weiche von Mortel, Klebestoff
Keramikfliesen. Stoffe. flr Teppichboden oder

Keramikfliesen.
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SCHLEIFPAPIER AUFSETZEN/AUSTAUSCHEN

Der Schleifteller ist mit einem Befestigungssystem mit Klettverschluss ausgestattet, um einen schnellen
@ und einfachen Austausch des Schleifpapiers zu gewahrleisten. Je nach dem zu bearbeitenden Stoff und
den gewilinschten Bearbeitungsgrad ist ein entsprechendes Schleifpapier mit richtiger Kdrnung zu wahlen.
Alle Schleifpapierarten sowie Flies und Polierfilz sind hierzu zugelassen.
e Das Schleifpapier an den Schleifteller (1) annahern.
@ e Das Schleifpapier an den Schleifteller (1) andriicken.
e Um das Schleifpapier zu entfernen, soll man es an einer Seite zuriickbiegen und anschliefend ziehen
(Abb. A).

BETRIEBSWERKZEUGE EINSPANNEN

e Den Schnellspannhebel fiir Zubehorteile (3) zuriickziehen (Abb. D).
@ e Das Arbeitswerkzeug zwischen die beiden Unterlagen der Werkzeugaufnahme einflihren, sodass die

Offnungen in die Stifte der oberen Unterlage greifen.

e Um eine fiir den Bediener komfortable und sichere Stellung zu erreichen, kénnen die Arbeitswerkzeuge
in der Werkzeugaufnahme in einer beliebigen Stellung gespannt werden, vorausgesetzt sie greifen in die
Stifte der oberen Unterlage greifen (Abb. B).

e Das Arbeitswerkzeug ist so zu legen, dass es mit der Kriimmung nach unten zeigt.

e Das Arbeitswerkzeug in der gewiinschten Stellung spannen, indem der Schnellspannhebel fir
Zubehorteile nach unten gedriickt wird (3).

@ Das sichere Einspannen des Arbeitswerkzeugs priifen. Nicht richtig oder nicht genau eingespannte
Arbeitswerkzeuge konnen bei der Arbeit abrutschen und zur Gefahrdung des Bedieners fiihren.
STAUBABFUHRUNG
2 Der Staub mancher Stoffe: Bleihaltige Farben, Manche Holzarten, beispielsweise

Eichen- bzw. Buchenholz, oder asbesthaltige Stoffe konnen gesundheitsschadlich sein. Demnach
wird es empfohlen, externe Staubabfiihrsysteme, gute Liiftung am Arbeitsplatz sowie Staubmasken
mit Filtern einzusetzen.

BETRIEB /EINSTELLUNGEN

EIN-/AUSSCHALTEN

@ Die Netzspannung muss dem Spannungswert entsprechen, der im Typenschild des Gerates
angegeben worden ist.

Einschalten - den Hauptschalter (2) nach vorne in die Position I (Abb. C) bringen.
Ausschalten - den Hauptschalter (2) nach hinten in die Position O bringen.

Achten Sie darauf, um die Liiftungsoffnungen im Gehause zur Liiftung des Gerdtemotors nicht zu
A verdecken.

BETRIEBSGESCHWINDIGKEIT EINSTELLEN

Wird das Stellrad (4) gedreht undin die gewtinschte Position gebracht, so wird die Drehzahl des Geratemotors
reguliert. Dies lasst die Drehzahl fir den materialgerechten Betrieb einstellen. Der Regelungsbereich der
Oszillation betragt von 1 bis 6.

Je hoher der vom Drehzahleinstellring (4) angezeigte Wert, desto gréer die Drehzahl des Geréates (Abb. E) ist.

FUNKTIONSWEISE

Mit der Oszillationsfrequenz von 15000-21000/min unter dem Winkel von 2,8° bietet das Elektrogerat eine
prazise Arbeitsweise in kleinen Rdumen und in den Ecken.

SAGEN / DURCHTRENNEN

Es sind ausschlie3lich nicht beschdadigte und einwandfreie Arbeitswerkzeuge anzuwenden.

Vor dem Sdgen oder Durchtrennen von Holz, Spannplatten, holzdhnlichen Stoffen usw. sicherstellen,
dass sie keine Fremdkorper wir Nagel, Schrauben usw. enthalten. Fremdkorper mit einem geeigneten
Sageblatt entfernen. Der Tiefschnitt kann nur fiir weiche Stoffe wie Holz, Gipsplatten usw. eingesetzt

werden.
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Das Durchtrennen von Keramikfliesen fiihrt zu einem vorzeitigen Verschlei3 des Arbeitswerkzeugs.

SCHLEIFEN

Die Leistung des Gerates beim Schleifen einer Oberflache hangt hauptsachlich von der Art und Qualitat
des Schleifpapiers und der Druckkraft beim Schleifvorgang ab. Zu hohe Druckkraft bewirkt keine Erh6hung
der Schleifleistung, kann aber zum schnelleren Verschleil des Schleifpapiers sowie Uberhitzung des
Elektrogerates flihren. Beim Schleifen eine maBige Druckkraft gleichmalig anlegen.

Um Ecken oder Kanten an schwer zuganglichen Stellen genau zu schleifen, kann mit der Spitze oder Kante
der Schleifscheibe geschliffen werden.

SCHABEN

Das Schaben von weichen Stoffen (wie z. B. Holz) ist unter einem kleinen Winkel und mit einer geringen
Druckkraft durchfiihren. Sonst kann der Schaber den Untergrund beschadigen.

BEDIENUNG UND WARTUNG

@ Vor allen Montage-, Einstellungs-, Reparatur- oder Bedienungsarbeiten trennen Sie den Stecker der
Versorgungsleitung aus der Netzsteckdose.

WARTUNG UND AUFBEWAHRUNG

e Es wird empfohlen, das Gerat direkt nach jedem Gebrauch zu reinigen.
@ e Zum Reinigen kein Wasser oder keine anderen Flissigkeiten verwenden.

e Das Gerdt ist mit einem trockenen Lappen zu wischen oder mit Druckluft mit niedrigem Druckwert
durchzublasen.

e Keine Reinigungs- oder Losungsmittel verwenden, denn sie konnen die Kunststoffteile beschadigen.

e Die Liiftungsschlitze der Motorstichsige regelmiBig reinigen, um die Uberhitzung des Motors zu
vermeiden.

e Das Arbeitswerkzeug (auBer dem Schleifteller Delta) ist mit einer Drahtblirste zu reinigen.

e Bei einer Beschdadigung der Versorgungsleitung tauschen Sie sie gegen eine neue mit den gleichen
Parametern aus. Beauftragen Sie damit einen qualifizierten Fachelektriker oder eine Servicestelle.

e Beim libermaBigen Funken am Kommutator ist eine Fachkraft mit der Prifung des Zustandes der Motor-
Kohlebirsten zu beauftragen.

e Das Gerat in einem trockenen Ort, auBBerhalb der Reichweite von Kindern aufbewahren.

KOHLEBURSTEN AUSTAUSCHEN

Die verschlei3ten (kiirzer als 5 mm), verbrannten oder gerissenen Kohlebiirsten des Motors sind
sofort auszutauschen. Es werden immer gleichzeitig beide Kohlebiirsten ausgetauscht.
Lassen Sie die Kohlebiirsten ausschlieB3lich von qualifiziertem Fachpersonal unter Verwendung von
Originalersatzteilen austauschen.

Alle Stérungen sind durch den autorisierten Kundendienst des Herstellers zu beheben.

TECHNISCHE PARAMETER

NENNWERTE
Mehrzweckgerit

Parameter Wert
Versorgungsspannung 230V AC
Versorgungsfrequenz 50 Hz
Nennleistung 300 Watt
Leerlaufvibrationszahl 15000-21000 min'!
Oszillationswinkel 2,8°
Abmessungen des Schleiftellers 80 x 80 x 80 mm
Schutzklasse Il
Gewicht 1.45 kg
Herstellungsjahr 2014




GRA\PHITE

LARM- UND SCHWINGUNGSANGABEN

Schalldruckpegel Lp, = 79,67 dB(A) K= 3 dB(A)
Schalleistungspegel Lw, = 90,67 dB(A) K= 3 dB(A)
Wert der Schwingungsbeschleunigung: a, = 2,941 m/s*K=1,5 m/s?

UMWELTSCHUTZ

Werfen Sie elektrisch betriebene Produkte nicht in den Hausmiill, sondern einer umweltgerechten
Wiederverwertung zufiihren. Fragen Sie den Vertreiber oder lokale Verwaltung nach Informationen
Uber die Entsorgung. Elektro- und Elektronik- Altgerdte enthalten Substanzen, die fiir die Umwelt nicht
neutral sind. Das der Wiederverwertung nicht zugefiihrte Gerét stellt eine potentielle Gefahr fiir die
Umwelt und Gesundheit der Menschen dar.

* Anderungen vorbehalten.

,Grupa Topex Spétka z ograniczona odpowiedzialnoscig” Spotka komandytowa mit Sitz in Warschau, ul. Pograniczna 2/4 (nachfolgend:,Grupa
Topex ") teilt mit, dass alle Urheberrechte auf den Inhalt der vorliegenden Betriebsanleitung (nachfolgend:,Betriebsanleitung”), darunter u. a.
derer Text, Bilder, Schemata, Zeichnungen, sowie Anordnung, ausschlieB8lich Grupa Topex angehéren und laut Gesetz liber das Urheberrecht
und verwandte Rechte vom 4. Februar 1994 (GBI. 2006 Nr. 90 Pos. 631 mit spiteren Anderungen) rechtlich geschiitzt werden. Das Kopieren,
Verarbeiten, Veroffentlichen sowie Modifizieren der gesamten Betriebsanleitung bzw. derer Einzelelemente fiir kommerzielle Zwecke ohne
Einwilligung von Grupa Topex in Schriftform ist streng verboten und kann zivil- und strafrechtlich verfolgt werden.
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MEPEBOJ OPUTUHAJIbHOU UHCTPYKLUUN

MHOTO®YHKLMNOHAJIbHbIA UHCTPYMEHT

59G021
BHUMAHWE: MEPEO HAYAJIOM SKCIUTYATALUUW SJTIEKTPOUHCTPYMEHTA CNEOYET BHUMMATEJIBHO
MPOYUTATb JAHHOE PYKOBOACTBO 1 COXPAHWTb EFO B KAYECTBE CMTPABOYHOTO MATEPUATIA.

NMPABUJIA TEXHUKU BE3OINACHOCTU

NMPABUJIA TEXHUKU BE3ONMACHOCTU (MHOTO®YHKLMOHAJIbHbIN UHCTPYMEHT)

e Bo Bpems paboTbl AePXKNUTE NHCTPYMEHT B pyKaX YBEpPeHHO.

e [lepen BKIIOYEHMEM WHCTPYMeHTa YybepguTtecb, UYTO OH He COMpUKacaeTca ¢ MaTepuanom,
npeaHa3HavyeHHbIM 418 06paboTKuU.

e [lpucTynas K pacnuviy nona, CTeHbl UKW APYroi MOBEPXHOCTW, yoeanTech, YTO B UHUN PACTNIOBKYN

He MPOXOAWUT 3feKTpuyeckass M rasoBas nNpoBoaKka. [oBpexaeHre npoBofda, Haxopsulerocs nop

Hanps»KeHNEM, MOXKET BbI3BaTb NMOPaXKeHWE SNEKTPUYECKUM TOKOM, a MOBPEXKAEHME Fra30BOI MPOBOAKM

YypeBaTo B3PbIBOM.

3anpelyaeTcs NprKacaTbCsA K MOABVMHbBIM dlIEMEHTaM UHCTPYMEHTA.

3anpelyaeTcs OTKNaAbIBaTb MHCTPYMEHT B CTOPOHY 10 MOJIHOW €r0 OCTaHOBKMU.

MNepen BKNOYEHNEM UHCTPYMEHTA, YBEPEHHO BO3bMMTE €O B PYKY.

He npukacantecb K nuabHOMY MOSIOTHY M Oo6pabaTbiBaeMoMy MaTepuany cpasy rnocsjie 3aBeplueHus

paboTbl, MOCKOMbKY MOMIOTHO 1 MaTepran CUIbHO HarpeBalTCA U MOTYT Bbl3BaTb OXOT.

e YToObl 3aMEHMTb MWUbHOE MOJIOTHO MAW WNdOBabHY0 Oymary, cHadana BbIKIIOYMTE UHCTPYMEHT
BK/TIOYATENIEM U AAiTe MHCTPYMEHTY OCTAaHOBMWTbBCS, @ 3aTEM BbIHbTE BUJIKY 13 PO3ETKMU.

e lpuctynas kK paboTe, npoBepbTe Hanuuve nog obpabaTbiBaeMbiM MaTepuasioMm [OCTAaTOYHOMO
NPOCTPAHCTBA, YTOObl He MOBPEANTb BEPCTaK UK MOJ NIbHbIM MOOTHOM.

e paborTaliTe B NPOTMBOMNbINEBOW Macke. MNbib, 06pa3ytoLasca Bo BpeMsa paboTbl, onacHa AJsia 340PpOoBb.

e B nomelyeHnr, B KOTOPOM C MOMOLLbIO MHCTPYMEHTA YHAANAeTCs Kpacka, CoAep»kallas CBMHLOBbLIE
coelHEHVsA, 3anpeLlaeTca NPUHMMaTb MUY, NMUTb U KYpWTb, a TakK »e B MOMELYEHNN He AOKHbI
HaXo4WTbCS MOCTOPOHHME Nula. KOHTaKT Unn BAbIXaHWe MNbln, COAepKalleli CBMHLOBbIE COeANHEHUS,
onacHo AJ1A 3[0POBbA.

e [MpucTtynas K wnndoBaHWIO, NOAKNOUNTE K MHCTPYMEHTY MbINEBbITSXKHYIO CUCTEMY.

® /IHCTpyMeHT npefHa3HayeH TONbKO 1A CyXux pabor.

o LlIHyp nuTaHWA fepXnTe Ha 6€30MaCHOM PACcCTOAHMM OT MOABUXKHBIX 31IEMEHTOB UHCTPYMEHTA.

e B cnyuyae HenpaBuIbHOWN PabOTbl UHCTPYMEHTA, eC/IN MOABUTHCA AbIM UN UHCTPYMEHT HauHeT 134aBaTb
CTPaHHblE 3BYKM, HEMeNEHHO BbIKNOUNTE €ro 1 BbIHbTE BUSIKY U3 PO3ETKN.

e [Ina obecrneueHna TpebyeMOro oOxnaxAeHWs WHCTPyMeHTa BO Bpemsa paboTbl, He 3aKpbiBaiTe

BEHTUNALUMOHHDbIE OTBEPCTUA B KOpNyce.

BHVUMAHMUE! DneKTpONHCTPYMEHT CYKUT A pa60Tbl BHYTPY NOMELLEHWIA.
Hecmotpa Ha 6e30macHyl0 KOHCTPYKLUMIO, MPeAnpuHATbIie 3aluTHbie Mepbl U MCNONib30BaHMe
CPeACTB 3alMThbl, BCErAa CyLecTBYeT HEKOTOPbI PUCK NONy4eHNs TpaBMbl BO Bpems pa6oTbl.

KOHCTPYKUUA U NPUMEHEHUE

MHOrOpYHKUMOHANbHBIN ~ MHCTPYMEHT 06opynoBaH ofHOdasHbIM  KOMNEKTOPHbIM  ABUratenem C
KonebaTtenbHbIM [BUXEHMEM (B OpurMHane — 4yacToTa BpalleHWA KOTOPOro 3aMeHeHa MasaTHMKOBbIM
OBUXKeHneM). BO3MOXHOCTb MCMONMb30BaHWA pPasfnyYHbIX pPaboumx MprHAZNeXHOCTen no3sonsAeT
BbIMOSIHATb PasfinyHble BUAbl PaboOT. INEeKTPOMHCTPYMEHT TaKOro TWUMa LWMPOKO MPUMEHAETCA Ans:
pacnvna v NoApe3Kn ApeBeCcrHbl U ee NPOU3BOAHbIX, M1aCTMACC, UBETHbIX METAsIIOB, a TaKXe KperneXKHbIX
3/1eMeHTOB (Hanpumep, rBO34eN, BUHTOB U T.M.).

NHCTpYMEHT MOXHO MCnonb3oBaTb i 06paboTKM MAMKOW Kepamuyeckowm MAUTKK, CYXOMn WindOBKU
1N obaupKM HebonbWNX MOBepXHOCTEN. [MpenmyLecTBO UHCTPYMEHTA — 3TO BO3MOXHOCTb 06paboTKu
MaTepuasioB B TPYAHOLOCTYMHbIX MECTaX, a Tak»Ke BONM3U KPOMOK.

Cohepa npumMeHeHMA UHCTPyMeHTa: pPaboTbl, BbIMOMHAEMble MOAENVCTaMU, CJlecapHble U CTONAPHble
paboThbl, a TaKKe BCe pyyHble paboTbl, BbIMOHAEMble MacTepaMU-TIoOUTENAMU.

3anpeLjaeTca NPUMEHATb NIeKTPONHCTPYMEHT He Mo Ha3HauYeHUIo.
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OMUCAHUE K TPAONYECKM U3OBPAXXEHNAM

MepeuncneHHas HWKe Hymepauua KacaeTCA 3JIEMEHTOB JMIEKTPOUHCTPYMEHTA, MPeACTaBNEHHbIX Ha
CTpaHMLUax ¢ rpadryecKnMmn N300paKeHNAMMN.

1.

LWnndoBanbHas nogoLuBa

2. Bknwouatenb

3.

Pbluar 6bicTpoit pukcaumm paboumx NpUHaaIexHoCTelN
4. Perynsatop pabouei ckopocTy

* BHewHUn BuA I'IpVIO6pETEHHOFO SJNIEKTPONHCTPYMEHTA MOXET HEe3HAUYUTE/IbHO OTNnYaTbCA OT I/I306pa)KEHHOFO Ha

PUCYHKe.

ONMUCAHUE K TPAONYECKAM U3OBPAXKEHUAM

O®>O

BHNUMAHWME

CBOPKA/HACTPOVIKA

NHOOPMALIMA

BHUMAHWE - ONMACHOCTDb!

OCHALLEHUE N AONONIHUTENIbHbIE MPUHALJIEXXHOCTH

1. Pa3sHble paboune NpuHaaNIeXHOCTH
2. lnudosanbHana bymara (80#)
3. YemopaHuuk

-6 WT.
-5uwrt
-1 wrt

NMNoAroTOBKA K PABOTE

BbIBOP PABOYUX NPUHAAJIEXXHOCTEN

B Tabnuue npeacTaBneHbl NpyMepbl NPUMEHEHNUA Pabounx NPYHAANEXKHOCTEN.

®

HasBaHue

Tun maTtepuana

Ha3HaueHme

Mpumep

MonotHoO No
metanny HSS

MeTann (Hanpumep,
rBO34W, BUHTbI,
Heb6onbLwKe npodunn),
LiBETHbIE METa/Ibl.

He6onbluon
pa3genuTenbHbI pacnu u
pacnu ¢ Norpy»eHrem.

MoapesKa y3Kkux npodunei,
pacnunnoBka KpenexHblx
3/IEMEHTOB, Hanpumep,
CKoO.

Anck nonykpyrnbii
no aepesy HCS

[dpeBecuHa n ee
NPOu3BOAHbIE,
naacTmacchl.

PazpenutenbHbIn

pacnun u pacnun c
MOrpy>KeHNEM B Yrfax v B
TPYAHOAOCTYMHbIX MECTax,
BOM3Y MOBEPXHOCTEN.

Bblpe3ka na3oB B LienbHOM
LpeBecuHe, HanpumMep, noa
BEHTUNALVIOHHYIO PELLETKY.

MonotHo no gepeBy
HCS

[dpeBecuHa n ee
NPOV3BOAHbIE,
naacTMacchbl.

PaszgenutenbHbIn pacnun n
pacnun C NorpyeHrem B
yrnax B TPYAHOLOCTYMHbIX
MecTax, Bbnusn
NOBEPXHOCTEN.

Pacnnn mebenbHbIX NaunT,
noapesKa HanosbHbIX PeekK,
pacnun c norpyxeHnem
NPV NOArOHKEe HaMoJbHbIX
naHenemn.

[nck nonykpyrnbiv
c Bonb¢$pamoBbIM
HanblneHuem

LlemeHTHble dyru,
MArKas Kepammueckas
nnuTKa, bonee TBepAble
nnacTmaccbl 1 npoune
MaTepuarnbl.

Pacnun n nogpeska y
KPOMOK, B yriax unu B
TPYAHOLOCTYMHbIX MECTax.

YpaneHue oyr, Bblpeska
OTBEPCTUI B KEPAaMNYECKON
NAUTKE UK niacTMaccax.

(@) ¢ (@)

LlinndosanbHan
nopgowBsa «Delta»

[dpeBecuHa n ee
NPOu3BOAHbIE,
abpasmBHbIN MaTepuarn.

LWnndosaHure B
TPYAHOLOCTYMHbIX MECTax
W yrnax Ha TBepaom
OCHOBAHMMU.

YpaneHue cTpouTenbHOro
WSIN KNeeBoro pacTBOpoB
ANA KepaMUUyecKkom NinTKN,
wnrndoBKa LenbHown
APeBeC/HbI, MONMPOBKa.




