pols kie

GUMOSIL® S

GUMOSIL®

Silikonowy kauczuk dwusktadnikowy do wykonywania form i reprodukciji.

CHARAKTERYSTYKA

Gumosil® S jest dwusktadnikowym kauczukiem silikonowym utwardzajgcym sie pod wptywem Katalizatora N
w temperaturze pokojowej i przy wilgotnosci wzglednej powietrza min. 35%.

DANE TECHNICZNE

PARAMETRY Gumosil® s Katalizator N
Wyglad gesta ciecz ciecz
Barwa biaty opalizujacy
Gesto$é w 20°C 1,10 g/cm® 0,98 g/cm®
Lepko$é w 25°C 30 000 cP -

Wiasnosci mieszanki po wymieszaniu skifadnikow
100 cz. wag. Gumosilu® Si 5 cz. wag. katalizatora N

Barwa biaty

Czas przydatnosci do uzycia w temp. 23°C
i wilgotnosci min. 35%

min. 30 minut

Czas utwardzania w temp. 23°C
i wilgotnosci min. 35%

max. 12 h

Parametry kauczuku po sezonowaniu
w temperaturze pokojowej przez co najmniej 72h od momentu utwardzenia

Odpornos$¢ temperaturowa 180 °C
Twardos$¢ 25 °ShA
Wydtuzenie wzgledne 450 %
Skurcz liniowy (po 7 dniach sezonowania) max. 0,3 %
Wytrzymato$¢ na rozcigganie 3,5 MPa

ZASTOSOWANIE

Gtéwne obszary zastosowania tego typu kauczuku
to:

» dekoracja, sztukateria: odlewy, rozetki sufitowe,
statuetki, Swiece ozdobne, figurki,

* renowacja zabytkéw: wykonywanie form
pomnikdw, skamieniatosci archeologicznych itp.,

« wzorce i formy do artystycznego, domowego
i przemystowego wytwarzania ceramiki i porcelany,

» elementy artystyczne: rzezby, maski, specjalne
elementy ozdobne, statuetki, ptaskorzezby,

» wykonywanie form do zastosowan technicznych
i przemystowych (np. motoryzacja, RTV, AGD).

MATERIALY DO REPRODUKCJI

W formach silikonowych moze by¢ odlewanych
wiele syntetycznych i naturalnych materiatéw jak np.
wosk, beton =z wypetniaczami, gips, zywice
chemoutwardzalne.

PRZETWARZANIE / KATALIZA

Kauczuk nalezy zmiesza¢ z Katalizatorem N
w  odpowiednich proporcjach ~w  sposob
mechaniczny lub reczny. Katalizator musi byc¢
rébwnomiernie rozprowadzony w calej masie,
poniewaz od tego zalezy jako$¢ wykonanej pdzniej
formy. Zaleca sie odpowietrzenie kompozycji przed
jej wylewaniem w celu usuniecia pecherzykéw
powietrza zamykanych podczas operacji mieszania
sktadnikow. W tym celu nalezy umiesci¢
kompozycje w naczyniu o pojemnosci ok. 5 razy
wiekszej od objetosci odpowietrzanej kompozyciji

i odpowietrzaé w komorze cisnieniowej pod proznig
ok. 0,06 bar do momentu catkowitego usuniecia
powietrza tj. ok. 3-5 min. Proces odpowietrzania
wplywa na wzrost odpornosci mechanicznej
elastomerow.

REGULACJA LEPKOSCI

Gumosil® S mozna rozcienczyé poprzez dodanie
maksymalnie do 10% rozcienczalnika Polastosilu®
M-500 lub Polastosilu® M-200 co spowoduje
obnizenie lepkosci kauczuku, ale nie zmieni
twardosci po usieciowaniu.

UTWARDZANIE (SIECIOWANIE)

Gumosil® S utwardza sie pod wptywem katalizatora
N w temperaturze pokojowej i przy wilgotnosci
wzglednej powietrza min. 35%. Utwardzenie
nastepuje w czasie 12 godz. przy zastosowaniu
5 cz. wag. Katalizatora N na 100 cz. wag.
Gumosilu® S.

UWAGA!

Zbyt niska wilgotno$¢ powietrza i kontakt
Z niektérymi  materiatami moze powodowac
wydtuzenie lub nawet hamowanie utwardzania
(efekt inhibicji), dlatego w przypadku watpliwosci
nalezy dokonac proby wylewajgc mieszanine na
niewielki fragment powierzchni. Typowe inhibitory:

- naturalna guma wulkanizowana za pomocag siarki,
- Srodki stabilizujgce PCV,



- polikondensacyjne silikony RTV utwardzane za
pomocg soli metali,

- Zywice epoksydowe sieciowane utwardzaczami
aminowym,

- plastelina zawierajgca $ladowe ilosci metali
ciezkich lub siarki.

PRZYGOTOWANIE MODELU

Formy z kauczukow silikonowych odtwarzajg
z oryginatu modelu wszystko bardzo dokfadnie,
nawet drobne czasteczki pytu, dlatego model
powinien by¢ absolutnie czysty, pozbawiony pytu,
kurzu i ciat obcych. Polecane do wykonywania form
kauczuki wykazujg wiasnosci antyprzyczepne
w stosunku do wiekszosci materiatow, jednak w celu
unikniecia ,przywierania” kauczuku do powierzchni
modelu zaleca sie pokrywanie powierzchni modelu
srodkiem antyadhezyjnym stosujgc np. wazeling,
wosk, parafine itp. Nalezy sprawdzi¢ czy s$rodek
rozdzielajgcy nie niszczy oryginatu - modelu. Aby
zapobiec przyleganiu wylewanej kompozycji do
formy zaleca si¢ zabezpieczy¢ forme sSrodkiem
oddzielajgcym Polsilform®. Uzycie Polsilformu®
umozliwia takze fatwiejsze rozformowywanie,
a takze wydluza zywotnos¢ form. (Uwaga! Nie
stosowaé w przypadku gdy odlew przeznaczony jest
do malowania).

MONTOWANIE | LACZENIE CZEScCI
WYKONANYCH Z KAUCZUKU

Czesci wykonane z kauczuki mogg by¢ tgczone lub
naprawiane za pomocg tego samego kauczuku (np.
ubytki) lub kleju silikonowego Polastosil® AC-4A
(np. rozdarcia). Do igczenia czesci form
wykonanych z réznych gatunkéw kauczukéw nalezy
stosowaé wytacznie klej Polastosil®’AC-4A.

DODATKI TIKSOTROPUJACE (do wykonywania
formy ptaszczowych)

Jest mozliwos¢ nakfadania kauczuku na pionowe
powierzchnie, w tym celu nalezy go unieptynnié¢
stosujgc dodatek Gumosil® PC-12 w ilosci 2 czesci
wagowych na 100 czesci wagowych kauczuku.
UWAGA! Srodek tiksotropowy nalezy dodawaé
do kauczuku wymieszanego wczesniej
z katalizatorem. Plynnos$¢ kauczuku mozna dobraé
indywidualnie przez zwiekszenie lub zmniejszenie
ilosci Gumosilu® PC-12 od 0,5 cz. wag (pStptynny)
do 2 cz. wag (catkowicie nieptynny). Dodatki
tiksotropowe przyspieszajg proces utwardzania
kauczukéw dlatego kompozycje nalezy
przygotowywaé takimi porcjami aby mozna je byto
w catosci wykorzystac.

MAGAZYNOWANIE

Przechowywa¢é w oryginalnych  zamknietych
opakowaniach, w suchych magazynach,
w temperaturze nie wyzszej niz 30°C.

OKRES GWARANCJI
12 miesiecy od daty produkgji

OPAKOWANIA
1,5, 15, 50 kg

Informacje zawarte w niniejszej ulotce podane sg w dobrej wierze
i oparte sg na naszej aktualnej wiedzy. Jednak podane informacje
powinny by¢ przed zastosowaniem najpierw sprawdzone
w badaniach aby upewni¢ sie czy produkt ten jest wiasciwy dla
danego zastosowania. Poniewaz uzycie produktu jest poza naszg
kontrolg, dlatego odpowiedzialno$¢ za wtasciwe uzycie spoczywa
wytgcznie na uzytkowniku. Nie ponosimy odpowiedzialnosci za
niewtasciwe lub btedne uzycie produktu. W celu uzyskania
dodatkowych informacji prosimy zwraca¢ sig¢ pisemnie lub
telefonicznie.
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