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Instrukcja oryginalna

Szlifierka taSmowa 10 mm model AT480
PRZED UZYCIEM SPRZETU PROSZE ZAPOZNAC SIE Z RADAMI
PRODUCENTA

Firma MAGMA s. c. Jarostaw i Mateusz Typanscy majaca siedzibe¢ ul. Brzozowa 19, 63-200
Jarocin o$wiadcza, ze produkt speiniajg wymagania zasadnicze, naktadane przez dyrektywy:
Dyrektywa 2006/42/EC Parlamentu Europejskiego i Rady z dnia 17 maja 2006 r. w sprawie
narzedzi z napedem nieelektrycznym, nr normy EN ISO 11148-8: 2011.

GWARANCIJA I SERWIS

INFORMACJE DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA

Jesli masz pytania dotyczace produktu, skontaktuj si¢ z dystrybutorem lub agentem
handlowym.

Gwarancja materiatow 1 wykonania przez okres 12 miesigcy od daty zakupu.

Niniejsza gwarancja nie obejmuje skutkéw bezposrednio lub posrednio naduzy¢,
naduzywania, zaniedbania, normalnego zuzycia, ztamania lub niewtasciwej konserwacji, ani
tez nie ma zastosowania Do jakiegokolwiek produktu, ktéry zostal naprawiony lub zmieniony
poza nasze obiekty.

Produkt nie zapewnia zadowalajacej obstugi, zadzwon do dystrybutora w celu zwrotu.

Do reklamacji powinien towarzyszy¢ dowod zakupu 1 wyjasnienie powro6t.

Nie udzielamy Zadnej innej gwarancji, wyrazonej i/ lub domniemanej. W zadnym razie nie
bedziemy odpowiedzialni na $mier¢, urazy osob lub mienia, lub na przypadkowe, wtorne,
posrednie lub szczegdlne szkody wyrzadzone w wyniku sprzedazy lub uzytkowania
produktow, z wyjatkiem kosztow lub kosztow napraw 1 wymiany, jak opisano powyzej.
Niniejsza gwarancja daje klientowi okreslone w §wietle prawna uprawnienia.

Niniejsza gwarancja obejmuje tylko poczatkowego nabywce produktu.

Wadg, naprawimy lub wymieniamy produkt lub zwrocimy ceng¢. Zwrdcimy naprawiony
produkt lub wymien na nasz koszt, chyba ze zostanie ustalane przez nas, ze wada powstata z
przyczyn nie w ramach naszej gwarancji, w takim przypadku, odpowiedzialny za koszty
wysyiki jest klient.

NIEPRAWIDLOWE DZIALANIE I UTRZYMANIE TEGO PRODUKTU MOGA
POWODOWAC POWAZNE SZKODY. PODCZAS UZYWANIA NARZEDZI,
ZACHOWAC PODSTAWOWE SRODKI OSTROZNOSCI BEZPIECZENSTWA

Funkcje — opis:

* Najmniejsza poreczna szlifierka z pasem o szerokosci 10 mm. Dzwignia przepustnicy do
sterowania.

* Latwa wymiana paska. Odpowiednie do pracy w waskich przestrzeniach i zaglebieniach.
* Pomaga wykonywac¢ drobne prace szlifierskie, takie jak obrobka drewna, polerowanie
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mebli, tworzywa sztuczne, aluminium i polerowanie metalu, a nawet mate szlifowanie
punktowe, takie jak trymery, krzywe 1 inne trudne do dotarcia miejsca do szlifowania.
* Mozliwe r6zne paski do szlifowania w r6znych celach.

OPIEKA I UTRZYMANIE

Narzedzie nalezy smarowac codziennie (lub przed kazdym uzyciem). Olej narzedziowy (nie
wchodzi w sktad zestawu). Olej do narzedzi pneumatycznych jest dostepny w duzych
sklepach narzedziowych. Olej klasy SAE # 10 , smar lub dowolny inny wysokiej jako$ci olej
turbinowy zawierajacy absorbent wilgoci, inhibitory korozji metali.

Nie uzywaj oleju detergentowego.

Podczas pracy ciagtej narzedzie powinno by¢ naoliwione co 1 do 2 godzin. Mozna to zrobic¢
przez olejarke lub recznie. Jesli zrobisz to recznie, postepuj jak nastepuje:

1. Odlaczy¢ urzadzenie od zasilania powietrzem. (Patrz rysunek 6)

.
2.Wiazy¢ kilka kropli oleju narzgdziowego do wlotu powietrza.
(Patrz rysunek 7)

Unikaj niewtasciwego uzycia grubszego oleju, ktéry moze prowadzi¢ do zmniejszenia
wydajnosci lub wadliwe dziatanie.

3. Podtaczy¢ urzadzenie do zrodia powietrza. Uruchom narzedzie bez obcigzenia przez kilka
sekund, aby rozprowadzi¢ olej przez narzedzie.

Nadmiar oleju moze by¢ wydmuchiwany z tulei powierzchnia, wiec trzymaj urzadzenie w
bezpiecznym kierunku.

4. Po uruchomieniu narzedzia 1 przed zapisaniem narzedzia, odlaczy¢ waz powietrza i
umiescic 4 lub 5 kropli powietrza wlej do wlotu powietrza, a nastgpnie ponownie podtacz
przewod powietrza 1 uruchom narzedzie do rownomiernego rozprowadzania oleju w catym
narzedziu 30 sekund w przyblizeniu. To wydluzy trwato$¢ narzedzia.

5. Unikaj przechowywania narzedzia w wilgotnym otoczeniu to powoduje rdz¢ wewnetrznych
mechanizmow. Zawsze naolejaj przed przechowywaniem.

6. Jesli narzedzie jest powaznie uszkodzone, to powinny by¢ pozostawione w recyklingu.

Nigdy nie wrzucaj do ognia.

I. ZASILANIE SPREZONYM POWIETRZEM
1. Doprowadzone powietrze powinno zawsze by¢ czyste i suche ok 90 PSI.
2. Kurz opary korozyjne lub nadmierna wilgo¢ mogg zanieczys$ci¢ silnik narz¢dzia
pneumatycznego.
3. Niskie ci$nienie zmniejsza wydajnos¢ narzedzia.



4. Wysokie ci$nienie powoduje przekroczenie dopuszczalnych parametréw i moze

spowodowac¢ wypadek lub uszkodzenie narzg¢dzia.

5. Kompresor powinien mie¢ minimum 50% wigksza wydajno$¢ niz potrzeby

narzedzia podane w danych technicznych.

II. KONSERWACJA I SMAROWANIE

1.

2.

[98)

Zastosowac zespot przygotowania powietrza (filtr, smarownica), napetnic
smarownice¢ wiasciwym olejem (patrz po nizej rys.)

Regularnie odwadnia¢ zbiornik ci$nieniowy kompresora oraz filtr powietrza
znajdujacy si¢ w zespole przygotowania powietrza.

Codziennie sprawdza¢ stan oleju w smarownicy zespotu przygotowania powietrza
Stosowac tylko 1 wylacznie olej do narzedzi pneumatycznych. Stosowanie
niewlasciwego oleju moze prowadzi¢ do niesprawnego dziatania narzedzia.
Sugerowany olej: SHELL MOLINA 10, ARAL CITAM GF 10 w zaleznosci od
urzadzenia 1-2 krople na godzing.

W przypadku braku profesjonalnej instrukcji pneumatycznej, mozna doraznie
zastosowac indywidualng smarownice montowang przy wlocie powietrz do
narzedzia (codziennie sprawdzac poziom oleju w owej smarownicy i w miarg
potrzeby uzupehic).

Przed uruchomieniem upewnic si¢, ze w przewodzie spr¢zonego powietrza nie ma
wilgoci (wody kondensacyjnej)

Silnie zardzewiate $ruby przed wykreceniem zwilzy¢ srodkiem rozpuszczajacym
rdzg.

PODSTAWOWY SCHEMAT INSTALACJI SPREZONEGO POWIETRZA

pneumatyczne

zawdr redukcyny
S Epre ciénionia

smarownica { i, zawdr odcinajacy




111 WSKAZOWKI DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA

1. Praca, konserwacja i kontrola powinny by¢ zawsze zgodne z obowigzujacymi
normami bezpieczenstwa i higieny pracy dotyczacymi narz¢dzi pneumatycznych.

2. Wszelkie prace konserwacyjne lub regulacyjne nalezy wykonywac po odtaczeniu
przewodu sprezonego powietrza.

3. Wszelkie naprawy wykonywa¢ w punktach do tego uprawnionych.

4. Podczas pracy zwroci¢ szczeg6lng uwage na wystajace czegsci garderoby, dtugie
wlosy, itp., trzymac je z dala od ruchomych cze¢$ci narzedzia.

5. Przy uruchamianiu narzedzia nalezy by¢ przygotowanym na nagte zmiany
kierunku ruchu.

6. Podczas uzytkowania narzedzia nalezy uzywac specjalistycznych ochron
osobistych (r¢kawice, okulary, nauszniki, itp.)

7. Wibracje 1 halas powstate na wskutek pracy narzedzia moga powodowac uraz
dtoni, rak lub stuchu. W przypadku stwierdzenia pojawienia si¢ niepokojacych
objawow nalezy zgtosi¢ to do lekarza przed ponownym przystapieniem do pracy.

8. Do konserwacji narzedzi uzywac tylko zalecanych olejow i smaréw. Uzywanie do
tego celu cieczy latwopalnych surowo wzbronione.

9. Narzedzie nie moze by¢ uzywane przez dzieci.

Ostrzezenia

1. Nigdy nie uzywaj narzgdzia w przestrzeniach zagrozonych wybuchem.

2. Trzymaj ciato w dobrze wywazonej pozycji 1 zawsze nos rekawiczki w celu zmniejszenia
ryzyka uszkodzenia spowodowanego przez moment obrotowy pomiedzy pretem reakcyjnym a
obrabiarka.

3. Niespodziewany ruch narzg¢dzia ze wzgledu na sity reakcji lub ztamanie wlozonego
narzedzia lub pasek reakcji moze powodowac obrazenia.

4. Unika¢ wciggania dlugich wloséw lub luznej odziezy podczas pracy. To moze powodowaé
ryzyko odniesienia obrazen, jesli chusteczka, krawat itp. nie trzymaj w poblizu.

5. Emisja hatasu (poziom ci$nienia akustycznego) w miejscu pracy moze przekracza¢ norme
Standardowy - zwykle 85dB (A). W takim przypadku nalezy uzywac wysokiej jakosci
ochraniacza stuchu.

6. Niespodziewany kierunek wtozonego ruchu narzedzia moze stanowi¢ zagrozenie.

7. Uslizg / zerwanie pasa jest gtowng przyczyna powaznych obrazen, a nawet $mierci. Uwazaj
na nadmiar ci$nienia, uszkodzenia weza 1 badz §wiadom pracy w wirnikiem powietrznym

8. Nadmierne wysokie ci$nienie powietrza i zbyt duzo swobodnego obrotu moga przyspieszy¢
zuzycie narzgdzia i moze powodowac niebezpieczne sytuacje.

9. Ciagta eksploatacja i zte warunki pracy spowoduja obrazenia dioni. Jesli wystepuja
dretwienia lub bole, operator powinien chwile przerwac prace na odprezenie 1 ponowne
uruchomienie. Operator powinien niezwlocznie pojecha¢ do lekarza, jesli jest tak powazny
objaw.

10. Nigdy nie zmieniaj wewng¢trznej konstrukcji, to moze powodowac niebezpieczenstwo

IV GWARANCIJA
1. Urzadzenie przeznaczone jest do prac warsztatowych a nie przemyslowych
2. Zastosowanie narz¢dzia w sposob niezgodny z ich przeznaczeniem, pozbawia
Nabywce prawa do gwarancji.

UWAGAL!! Jezeli nie dysponujesz zespotem przygotowania powietrza zdecydowanie
skrécisz czas pracy narzedzia i stracisz gwarancje.



Dlaczego? Dlatego, ze Zle przygotowane sprezone powietrze ze wzgledu na swoje
wiasciwosci chemiczne i fizyczne powoduje:

Powstawanie kwasu siarkowego, mazi, korozji, nie ergonomiczng prace narzedzia,
straty mocy urzgdzenia itp.

Stosowac okulary ochronne

Stosowac stuchawki ochronne

Stosowac maske ochronna na twarz

Q Stosowac odziez ochronng

Przed przystgpieniem do pracy zapoznac sig z instrukcja

@ Stosowac rekawice ochronne

il Stosowac przytbice

®

Stosowac obuwie
ochronne

%
H

Podczas uzytkowania dzieci 1 inne osoby postronne powinny znajdowac si¢ w bezpieczne;j
odlegtosci.

Stanowisko pracy nalezy utrzymywacé w czystosci i dobrze oswietlone.

Podczas uzytkowania nalezy zachowac ostrozno$¢. Kazdg czynno$¢ wykona¢ uwazne i1 z
rozwagg. Nie nalezy uzywac towaru, gdy jest si¢ zmeczonym lub pod wptywem narkotykow,
alkoholu lub lekarstw.

Nalezy nosi¢ osobiste wyposazenie ochronne i zawsze okulary ochronne.

Nalezy unika¢ niezamierzonego uruchomienia towaru.

Nalezy unika¢ nienaturalnej pozycji przy pracy.

Nalezy dba¢ o stabilng pozycje pracy i zachowanie rownowagi.

Nalezy nosi¢ odpowiednie ubranie. Nie nalezy nosi¢ luznego ubrania ani bizuterii.

Wiosy, ubranie, r¢kawice - trzymac z dala od ruchomych elementéw.

Jesli istnieje mozliwo$¢ zamontowania urzadzen odsysajacych 1 wychwytujacych pyl upewnié¢
si¢ , ze sg one prawidtowo podiaczone.



Utylizacja

Jesli narzgdzie jest powaznie uszkodzone lub wyczerpane, pozostaw to w recyklingu
zasobow.

Nie wrzucaj do ognia.

I. Zamawianie czgs$ci zamiennych

1. Skontaktuj si¢ z agentem sprzedazy, od ktorego zakupiono narze¢dzie do zamawiania cze¢$ci
zamiennych

Wszelkie niezbedne elementy zastgpcze do cigglego stosowania narzedzia i wydtuzajace
zywotno$¢ narzedzia.

2. Przy zamawianiu czg¢$ci zamiennych i1 podzespotéw poda¢ kazda liczbg czgsci zamiennych
1 zamowienie.

Lista czesci budowa:



Part No. Description Qty. Part No. Description Qty.
1 Grinding Belt 1 21 Spacer8x11x3 1
1A Grinding Belt 1set 22 Sunk Key 3x3x1 1
1B Grinding Belt 1 23 Cap 1
2 ldle Pulley 1 24 Ball Bearing 607zz 5
3 Washer 2 25 End Plate A 1
4 |dle Pulley Screw 1 26 Cylinder 1
5 Bracket 10 1 27 Blade Assy (4pc/set) 1set
6 Tension Bar 10 1 28 Rotor 1
74 Hexagon Socket Headless 1 29 Throttle Lever 1

Set Screw 3x10 30 Lever Pin 1
8 Cross-Recessed Flat Head 1 31 Valve Body 1
Mashine Screw 3x8 32 O-ring (P9) 2
9 Spring 1.0x7.2x6.5 1 33 O-ring (P5) 1
10 Spring Pin 3x10 2 34 Valve Stem 1
11 Spring 1.07x4.0x35.5 1 35 O-ring (3.6x2.4) 1
12 Shoe 10 1 36 Valve Spring 1
13 Cross-Recessed Flat Head 1 37 Defrector 1
Mashine Screw 4x8 38 Air Inlet 1
14 Guard Sud Assy A 1 39 Tension Bar 1
15 Hexagon Socket Head 1 40 Spring 1
Bolt 5*15 41 Lever Pin (m2x6) 1
16 Hexagon Pulley 1 42 Lever Pin (m2.5x10) 1
17 Drive Pulley 1
18 Housing 1
19 Ball Bearing 628zz 1
20 End Plate B 1

TECHNICAL DATA:

*Free Speed: 16,000 RPM
* AirHose(ID): 3/8"

* Sanding Belt: 2/5" x13" (10 x 330 mm)
* Avg_Air Consumption: 6 SCFM

* Airlnlet (PT): 1/4"

*Working Pressure: 90 PS1 (6.3 BAR)




