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UZ2YTKOWNIKU

Wybierajac tarcze diamentowa marki Ferrati otrzymate$ dodatkowo jakos¢,
precyzjg i nowoczesna technologie.

Aby w petni wykorzysta¢ mozliwosci tego produktu przestrzegaj instrukcji uzyt-
kowania tarczy diamentowej oraz zasad bezpieczeristwa.

KLASYFIKACJA
TARCZ DIAMENTOWYCH

Tarcze diamentowe garnkowe do szlifowania bez uzycia wody lub innej
cieczy chtodzacej o Srednicy od 50mm do 230mm klasyfikujemy wg uzytego
materiatu $ciernego nastepujaco:

DGW-F - diament syntetyczny

PCD-F - diament polikrystaliczny

Tarcze diamentowe garnkowe kazdego typu spetniaja wymogi bezpieczeri-
stwa okreslone dla tych produktow.

PRZEZNACZENIE

Tarcze diamentowe przeznaczone sg do szli ia materiatow
okreslonych w specyfikacji kazdego produktu za pomoca szlifierek katowych
sieciowych lub akumulatorowych bez uzycia wody i innego chtodzenia. Prawi-
dtowo uzytkowana tarcze diamentowa mozna uzy¢ wiele razy, do momentu
starcia warstwy diamentonosne;j.

OSTRZEZENIE

Przed rozpoczeciem pracy tarcza diamentowa zapoznaj sie z niniejsza
instrukcja oraz instrukcja uzytkowania urzadzenia, do ktérego jg zamontujesz.
Upewnij sig czy moze ona by¢ uzyta z Twoim urzadzeniem.

Wykonaj te kroki przed rozpoczeciem pracy:

1. Przed kazdym uzyciem tarczy diamentowej tnacej przed montazem do
urzadzenia, przeprowads? jej przeglad wizualny w zakresie braku mozliwych
usterek. UWAGA! Nigdy nie uzywaj uszkodzonej tarczy diamentowej tnacej.
2. Przed wykonywaniem cigcia przy uzyciu tarczy diamentowej zamontowa-
nej na urzadzeniu elektrycznym zaopatrz si¢ w materiaty ochronne: okulary
z bocznym zabezpieczeniem, maska przeciwpytowa, ochraniacz stuchu, reka-
wice, obuwie ochronne antyposlizgowe, ubranie robocze. Zawsze korzystaj z
materiatow ochronnych wykonujac prace.




3. Przed rozpoczeciem pracy urzadzeniem elektrycznym sieciowym lub
akumulatorowym upewnij sig, ze jest ono sprawne i dedykowane do pracy,
ktdra chcesz wykonaé. Zawsze pracuj z ostong tarczy, ktéra jest w Twoim
urzadzeniu. UWAGA! Montaz tarczy, przemieszczanie sprzetu elektrycznego z
zamontowang tarczg zawsze wykonuj po odfaczeniu urzadzenia od zasilania,
tj. wyciagnij wtyczke z gniazda elektrycznego lub wyciggnij akumulator z
urzadzenia. Praca bez ostony tarczy jest zabroniona.

4. Po montazu tarczy upewnij sig, ze jest ona poprawnie zamocowana,
zgodnie z kierunkiem ciecia, ktéry znajduje sie wokét otworu mocujacego.
Sprawdz czy rozmiar tarczy jest odpowiedni.

5. Materiat powinien by¢ zamocowany w taki sposéb, aby nie przemiescit sie
podczas szlifowania.

UWAGA! Uszkodzona lub Zle zamontowana tarcza diamentowa moze zagra-
zac Tobie lub Twojemu otoczeniu.

Dbaj o bezpieczenstwo!

WSKAZOWKI

1. Przed uzyciem tarczy diamentowej garnkowej do szlifowania upewnij sig,
ze jest ona dedykowana do pracy z wybranym materiatem. Informacje o
przeznaczeniu tego produktu znajdziesz na etykiecie produktu oraz na stronie
internetowej www.ferrati.eu.

2. Rozmiar tarczy diamentowej : $rednica oraz otwor mocujgcy powinien by¢
odpowiednio dobrany do urzgdzenia, ktérym bedziesz pracowat. Dopuszcza
sig stosowania specjalnego pierscienia redukcyjnego gdy otwér mocujacy
tarczy jest wigkszy od srednicy uchwytu mocujacego urzadzenia.

3. Podczas montazu tarczy nalezy zwrdci¢ uwage aby nie miata luzu miedzy
otworem mocujgcym a wrzecionem urzadzenia, oraz nie byto w tym miejscu
zabrudzen. Moze to prowadzi¢ do uszkodzenia tarczy lub urzadzenia.

4. Tarcza diamentowa szlifujgca ma oznaczony kierunek cigcia — jest on
przedstawiony w postaci strzatki umieszczonej wokét otworu mocujacego.
Kierunek ciecia zawsze musi sie zgadza¢ z kierunkiem obrotowym wrzeciona
urzadzenia.

5. Przed obrébka materiatu nalezy wykonac prébe ciecia bez obcigzenia
zachowujgc wymogi bezpieczenstwa. Nalezy to wykonac, aby wykluczy¢:
wibracje, bicie promieniowe, bicie czotowe, szumy w trakcie biegu jatowego.
W przypadku ujawnienia bicia nalezy przekreci¢ kotnierz mocujacy o 180°
dookota wtasnej osi i powtorzyc¢ prébe cigcia na biegu jatowym. Jesli usterka
nadal wystepuje nalezy przeprowadzi¢ diagnostyke urzadzenia lub tarczy
diamentowej.



U2YTKOWANIE

Tarcze diamentowe garnkowe do szlifowania nalezy uzywac tylko z
zalecanymi urzadzeniami o odpowiednich parametrach technicznych. Praca
urzadzeniami o innych cechach moze powodowac utrate jakosci i precyzji
produktu. Zalecane parametry sg podane w Tabeli 1. Zalecane parametry
urzadzenia i szlifowania wg. $rednicy tarczy diamentowej.

Tabela 1. Zalecane parametry urzadzenia i cigcia wg. $rednicy tarczy diamentowej

50 12000 35 0,6-0,8
100 12000 63 0,6-0,8
125 12000 80 0,6-0,8
150 10000 80 0,6-0,8
180 8500 80 0,6-0,8
230 6600 80 0,6-0,8

Stosowanie tarcz diamentowych do szlifowania na urzadzeniach o wyzszej
predkosci obrotowej watu roboczego niz zalecana jest niebezpieczne i moze
doprowadzi¢ do uszkodzen.

Zbyt gtebokie szlifowanie przy jednorazowym podejsciu moze uszkodzi¢ warst-
we diamentonosna tarczy. W celu gtebokiego szlifowania zachowujac przy tym
wiasciwosci tarczy diamentowej nalezy wykonac kilka podejsc.
Zabronione jest nagte zwiekszanie gtebokosci szlifowania lub uderzenia. Szlifo-
wanie materiatu powinno odbywac si¢ w spos6b ciagty w jednostajnym tem-
pie, bez szarpnigc. Niekontrolowany ruch moze doprowadzi¢ do zaklinowania
sig tarczy w materiale i jg uszkodzic. W procesie szlifowania reczng szlifierkg
katowa zabronione jest stosowanie dodatkowego obcigzenia.

Tarcze diamentowe szlifujgce w trakcie pracy moga bardzo sie nagrzac, nie
wolno dotyka¢ ich rekami poki nie wystygna. Nie wolno dopusci¢ do jej pr-
zegrzania.

Podczas pracy nalezy zwroci¢ szczegblng uwage na otoczenie. Zabrania sie
przebywac ludziom w okolicy wyrzutu odpadéw powstatych w wyniku cigcia.
Nalezy usungc wszystkie przedmioty, ktore moga ulec uszkodzeniu.

Tarcze diamentowe szlifujace nalezy odpowiednio przygotowac do transportu.
Nie wolno transportowac tarcz zamontowanych na urzadzeniu. Zawsze trzeba
zabezpieczyc tarcze przed dziataniem czynnikéw zewnetrznych, zwtaszcza wil-

gocig it warstwy




OSTRZENIE

W przypadku obnizenia jakosci szlifowania tarczy sie
jej ostrzenie, aby poprawic jej wydajnos¢. Ostrzenie mozna wykonac gdy: tarc-
za nagrzewa sig, zmniejsza sie predkosc szlifowania.

Ostrzenie nalezy wykonac¢ poprzez wykonanie kilku przejazdow bez uzycia
wody lub cieczy chtodzacej po wysokoscieralnym materiale. Materiaty wy-
sokoscierne to: piaskowiec, silikat, kostki do luzowania segmentu lub $wiezy

beton.

UWAGA! Ostrzenie tarczy di j, ktdra ulegta itemu zuzyciu nie

ZW|e;kszy jej zdolnosci. Ostrzenie tarczy diamentowej jest czynnoscig bardziej
ieczng niz szlifowanie. Nieprawidtowe ostrzenie tarczy moze jg trwale

uszkodzi¢.

GWARANCJA

Reklamacja dotyczaca jakosci nabytej tarczy diamentowej tnacej przyjmowa-
ne s na podstawie ogledzin uszkodzonego produktu w serwisie centralnym
oraz wypetnionego Formularza reklamacyjnego umieszczonego na stronie
www.ferrati.eu. Szczegdty dotyczace procedury sktadania reklamacji znajduja
sie na stronie www.ferrati.eu.

Ztozenie reklamacji jest zasadne, gdy:

- w wyniku przegladu wizualnego przed uzyciem tarcza wyglada na
uszkodzona,

- tarcza diamentowa tnaca byta uzywana zgodnie z przeznaczeniem,

- zuzycie warstwy diamentono$nej wynosi nie wigcej niz 1/2 jej wysokosci
poczatkowej.

Gwarant nie ponosi odpowiedzialnosci za produkty , ktére ulegty zmianom
konstrukcyjnym przez uzytkownika. Zmiany, o ktérych mowa to: powiekszanie
/zmniejszanie otworu mocujacego, wiercenie dodatkowych otworéw
mocujacych itp.

Warstwa diamentonosna jest wykonana na stalowym korpusie, nie zawiera
substancji szkodliwych.

Termin przydatnosci tarcz diamentowych tnacych jest nieograniczony.
Przechowywa¢ w temperaturze od -50°C do +50°C i wilgotnosci wzglednej
do 80%.



DEAR USER

By choosing a Ferrati diamond disc, you also receive quality, precision and
modern technology.

To take full advantage of this product, follow the instructions for use of the
diamond disc and the safety rules.

CLASSIFICATION DIAMOND DISCS

Cup diamond wheels for grinding without the use of water or other cooling
liquid with a diameter from 50mm to 230mm are classified according to the
abrasive material used as follows:

DGW-F - synthetic diamond

PCD-F - polycrystalline diamond

All types of cup diamond discs meet the safety requirements specified for
these products.

PURPOSE

Diamond discs are intended for grinding building materials specified in the
specifications of each product using corded or battery-powered angle grin-
ders without the use of water or other cooling. If used properly, a diamond
disc can be used many times until the diamond-bearing layer is worn away.

WARNING

Before you start working with a diamond disc, read this manual and the
user manual of the device to which you will mount it. Make sure it can be
used with your device.

Follow these steps before you start working:

1. Before each use of the diamond cutting disc, before mounting it to the
device, visually inspect it for possible defects.

CAUTION! Never use a damaged diamond cutting disc.

2. Before cutting with a diamond disc mounted on an electric device, equip
yourself with protective materials: glasses with side protection, dust mask,
hearing protector, gloves, non-slip safety shoes, work clothes. Always use
protective materials when working.

3. Before you start working with a mains or battery-powered electrical
device, make sure it is operational and dedicated to the work you want to
perform. Always work with the blade cover that comes with your device.



CAUTION! Always install the shield and move electrical equipment with the
shield installed after disconnecting the device from the power supply, i.e.
remove the plug from the electrical socket or remove the battery from the
device. Working without a disc guard is prohibited.

4. After assembling the blade, make sure it is mounted correctly in the cut-
ting direction around the mounting hole. Check if the disc size is appropriate.
5. The material should be fixed in such a way that it does not move during
cutting.

6. Itis prohibited to use a diamond cutting disc for grinding when working
with the side surface of the diamond-bearing layer.

7. It is prohibited to use the diamond cutting disc to cut along a curved line
by deliberately imposing a cutting direction.

CAUTION! A damaged or incorrectly installed diamond cutting disc may pose
a threat to you or your surroundings.

Stay safe!

TIPS

1. Before using a cup diamond grinding wheel, make sure that it is dedicated
to working with the selected material. Information about the intended use
of this product can be found on the product label and on the website www.
ferrati.eu.

2. Diamond disc size: diameter and mounting hole should be appropriately
selected for the device you will be working with. It is allowed to use a special
reduction ring when the disc mounting hole is larger than the diameter of
the device mounting bracket.

3. When assembling the disc, make sure that there is no play between the
mounting hole and the device spindle and that there is no dirt in this place.
This may damage the disc or the device.

4. The diamond grinding disc has a marked working direction - it is presented
in the form of an arrow placed around the mounting hole. The cutting direc-
tion must always match the rotational direction of the device’s spindle.
Tighten the pressure flange nut securely using the wrenches included with
the device.

5. Before processing the material, perform a cutting test without load while
maintaining safety requirements for at least 30 seconds. This should be done
to exclude: vibrations, radial runout, frontal runout, noise during idling. If
runout is detected, turn the mounting flange 1800 around its axis and repeat
the test at idle speed. If the fault still occurs, perform diagnostics on the
device or diamond disc.



USAGE

Diamond cup wheels for grinding should only be used with recommended
devices with appropriate technical parameters. Working with devices with
different features may result in a loss of product quality and precision. Recom-
mended parameters are given in Table 1. Recommended device and grinding
parameters acc. diameter of the diamond disc.

Table 1. Recommended device and cutting parameters according to diameter of the diamond

disc
Disc diameter (mm) Rotational speed of the Linear speed Grinding depth per

‘working shaft (rpm) grinding (m/s) pass (mm)

50 12000 35 0,6-0,8

100 12000 63

125 12000 80

150 10000 80

180 8500 80

230 6600 80

The use of diamond grinding discs on devices with a higher rotational speed of
the working shaft than recommended is dangerous and may lead to damage.
Grinding too deep in one go may damage the diamond-bearing layer of the
disc. In order to achieve deep grinding while maintaining the properties of a
diamond disc, several approaches must be taken.

It is forbidden to suddenly increase the grinding or impact depth. Grinding of
the material should be carried out continuously at a uniform pace, without
jerks. Uncontrolled movement may cause the disc to get stuck in the material
and damage it. During the grinding process with a manual angle grinder, the
use of additional load is prohibited.

Diamond grinding discs can become very hot during operation, do not tou-
ch them with your hands until they cool down. It must not be allowed to
overheat.

When working, pay special attention to the surroundings. People are not al-
lowed to stay in the vicinity of the discharge of waste resulting from cutting.
Remove all items that may be damaged.

Diamond grinding discs must be properly prepared for transport. Do not trans-
port discs mounted on the device. You must always protect the disc against ex-
ternal factors, especially moisture and damage to the diamond-bearing layer.



SHARPENING

If the grinding quality of a diamond disc decreases, it can be sharpened to
improve its performance. Sharpening can be performed when: the disc heats
up and the grinding speed decreases.

Sharpening should be done by making several passes without using water or
cooling liquid on the high-abrasion material. High-wearing materials include:
sandstone, silicate, segment loosening cubes or fresh concrete.

ATTENTION! Sharpening a diamond blade that is completely worn out will not
increase its ability. Sharpening a diamond disc is a more dangerous activity
than grinding. Improperly sharpening the blade may permanently damage it.

WARRANTY

Complaints regarding the quality of the purchased diamond cutting disc are
accepted based on an inspection of the damaged product at the central
service and a completed Complaint Form available on the website www.fer-
rati.eu. Details on the complaint procedure can be found at www.ferrati.eu.
Filing a complaint is justified when:

- as a result of a visual inspection before use, the disc looks damaged,

- the diamond cutting disc was used as intended,

- consumption of the diamond-bearing layer is no more than 1/2 of its initial
height.

The Guarantor is not responsible for products that have undergone design
changes by the user. The changes in question are: enlarging/reducing the
mounting hole, drilling additional mounting holes, etc.

The diamond-bearing layer is made on a steel body and does not contain
harmful substances.

The shelf life of diamond cutting discs is unlimited.

Store at temperatures from -50°C to +50°C and relative humidity up to 80%.



MNONb30BATEb

Bbibupas anmasHyto dpesy Ferrati, Bbl Takske nosyyaeTe Kayectso,

TOYHOCTb M COBPEMEHHbIE TEXHOIOTUM.

Y706b! B NONHOI MEPE MCMO/b30BATL BO3MOMHOCTM 3TOTO NPOAYKTA,
/iTe MHCTPYKUMM NO 0 [ACKa a TaKKe

npasuna 6e3onacHoCTy.

KANACCNPUNKALLINA ATMASHDBIX ONCKOB

AnmasHble Gppesbl AnA cyxoit LLU|I4¢OBKL4 € AMamMeTpoM AucKa oT 50 MM a0
230 Mm Knac
cnepyrowmm 06pasom:

DGW-F — cuHTeTUYeCKMit anma3
PCD-F — NoANKpUCTanMYeCKmnii anmas

AnmasHble ppesbl BCex TUMOB COOTBETCTBYIOT TpeboBaHMAM GesonacHocTy,

K AaHHO
HASHAYEHVE
A Ppesbl ana cTpol
Martepuanosy BCr o) Kaxaoro ncnons3ya
ceTesble UK 1e YLLIM 6e3 np! BOAbI MU IPYrOrO

oxnamaeHna. Mpu NPaBUALHOM UCMONL30BAHNUMN aJIMA3HBIN MCK MOXHO
MCMONb30BaTb MHOTOKPATHO, MOKA He COTPETCA a/IMa30COAEPIKALLMIA CNIOM.

APELYNPEXOEHVNE

Mepep, Hauanom paboTbl C aAMa3HOM Ppe30oit BHUMATENLHO U3y4nTe 3Ty
VHCTPYKUMIO, @ TaK)Ke MHCTPYKUMIO N0 KCN/yaTauyum 06OpyAOBaHMA, Ha
KOTOpOe Bbl ByaeTe ero MOHTMPOBATL. YBeAMUTeCh, HTO KpYr MOKHO MCMOsb-
308aTb C 3TUM 06OPYAOBaHMEM.

Mpexae 4em NPUCTYNUTL K paboTe, BbINONHUTE CreayioLMe 4eNCTBURA:

1. Mepes Kax/bim Ha42/10M PaGOTHI C AIMA3HbIM AUCKOM U MePe/, YCTaHOB-

Kol ero Ha y KOHTPO/Ib Ha OTCyTCTBME
BO3MOMHbIX “, AedekToB 0 UIHC BHUMA-
HWE! Hukoraa He wmcn Te no é 7 17 W AUCK.



2. MNepep, w. i i dpesoit, ycT: 1 Ha aneKTpuye-
CKOM YCTpOVicTBe, 06ecneubTe Ce6f 3aLINTHBIMM MaTepuanami: O4Kam ¢
6okosoW 3aumrom bl THOI MacKoW, nepyatkamu,

HECKONb3AEN 3aUYMTHON 06YBbIO, paBoueit opewzoii. Mpu pabote sceraa
MCNONb3yNTe 3alUTHbIE MaTepHabl.
3. MNepea Ha4anoM BbINOHEHMA Nto6bIX PaboT ¢ SneKTpMHeCKMMM npuso-
AHBIMM ot ceTn um
4TO OHM PaBOTOCNOCOGHBI M NPeAHasHaueHb! 414 PaBoTbl, KOTOPYIO Bbi
XOTUTE BbINOAHUTL. Beeraa paboTaiiTe ¢ 3alyTHBIM KOXKYXOM Ha Bawem
BHUMAHME! Vi AUCKa, 3N1eKTpo-

06OpPY/0BaHMA C YCTAHOBNEHHBIM IUCKOM BCErAa yCTaHaBAMBANTE TONbKO
noc/e OTK/KOYEHNA YCTPOVCTBA OT UCTOHWKA MUTAHMA, T.e. BbIHLTE BUAIKY U3
NEKTPUYECKO PO3ETKM W/IM U3BIEKMTE aKKYMY/IATOP 13 YCTPONCTBa. PaGoTa
663 3aWnThI-KOKYXa AMCKa 3anpelteHa.
4. Tlocne ycTaHOBAEHUA AMCKa yBeamnTech, YTO OH NPaBUAbHO NPUKPEN/EH, B
HanpaB/IeHNN PE3KN BOKPYT MOHTA)HOTO 0TBEPCTUA. MpoBepbTe, NoaxoauT
N1 pasmep AucKa.
5. Matepuan o/mkeH 6biTb 3aKpenieH Takum 06pasom, 4To6bl He cMewancs
BO BPEMA WANGOBKM.
BHMMAHME' n g i nan

ANCK MOXKET yrpo3y ana Bac 1 Bawwero okpykeHus.
Ocrasalitech B 6e3onacHocTi.

PEKOMEHOALNV NO NPVUMEHEHWIO

Mpexze Yem UCNoNBL30BaTL aNMa3HYI0 Gpesy A WAnGOBKM, ybeanTecs,
4YTO OH NpeaHasHayeH Ansa 06paboTku BbIBpaHHOro matepuana. UHpopma-
LMIO O Ha3HAYeHMM 3TOTO NPO/YKTa MOXKHO HalT Ha STUKETKE NPOAYKTa 1
Ha caiite www.ferrati.eu.

Pa3mep a/MasHOro AUCKa: HapyXHbIi AMaMeTp 1 NOCAA0YHOE OTBEPCTUE
[lOMKHbI COOTBETCTBOBATL XapaKTePUCTMKam Bawero o6opyaosaHua

c KoTOpbIM Bbi GyseTe paGoTaTb. [lonycKaeTca UCMO/b30BaHMe
CMewLmanbHOTO NEPEXOAHOTO KObLA, €M MOCaA0UHBIN ANAMETP ANA
KpenneHus aucka 6onblue AMameTpa Bana npUBOAA YCTPOICTBA.

Mpy yCTaHOBNEHMN [UCKA He JONYCKAETCA NO(T MEXAY NOCaZ0UHbIM
MECTOM Kpyra v WnuHaenem o60pyA0BaHMs, a TaKKe YTOBbI B He 6bIN0 B
3TOM MeCTe HUKAKOW rpA3n. MOXKET 3T0 NPMBECTY K NOBPEKACHUIO ANCKa
WM yCTPOIACTBA.



AnmasHan ppesa Anv WANGOBKN MMeeT 0603HAaYEHHOE HanpaBaeHme
pesaHua — OHO NPEACTABNEHO B BUAE CTPE/KU PACTIONOKEHHOI BOKPYT
noc otsepcTus. Hanp p [BOMKHO BCeraa
coBnaaath ¢ Bana o6op

HapaeHOo 3aTAHUTE raiiky HaXKUMHOrO GaHLa C MOMOLLBIO rae4HbIX
KAtoueli, BXOAALMX B KOMM/IEKT NOCTaBKM YCTPOACTBA.

Mepep ob6paboTKoii maTepuana NpoBecTM NPO6HbIN NycK 6e3 Harpysku ¢
cobniogeHnem TpeboBaHuit 6esonacHOCTU MUHUMYM Yepes 30 ceKyHA.
06A3aTeNbHO YA0CTOBEPLTECH B OTCYTCTBUM BUGPALMIA, PAANANBHOTO U
TOPUEBOro G1eHUii, NOCTOPOHHMX WYMOB BO BPeMA XON10CTOTO X0Aa.

Mpu 06HapyxeHUM 6UeHUA NPOBEPHUTE GNaHLbI COBMECTHO C aMa3HbIM
MHCTPYMeHTOM Ha 180 rpajlycos BOKpYr CBOE OCM 1 NOBTOpUTE
BpallleHMe Ha XO/IOCTOM XOZy. B C/lyyae NoBTOPEHMA BbILENEPEUMCAEHHbIX
OTKNOHEHNI HEOBXOAMMO NPOBECTM ANArHOCTUKY Bawero 06opyaoBaHMA
W/ a/IMa3HOTO MHCTPYMEHTa.

NPNMEHEHNE
AnMaiHble ¢pe3hl AN1A WAMGOBKY C/IEAyeT MCMONB30BATH TONLKO C
pekomen ¢ cooTseTcTBy TeXHUYECKUMN

napaMeTpaMM. Pa6oTa C yCTPOIACTBaMM C PasHbIMM XapaKTepPUCTUKAMM
MOXET NPUBECTM K NOTEpe KAaYecTBa M TOYHOCTU NPOAYKLMM.

Pekol napameTpbl npi B Tabnnue 1. PekomeHayemble
PeXMMBI YCTPOICTBA M PEXMMBI WANGOBKMA MO ANAMETPY a/IMa3HOTO
Kpyra.

Tabnmue 1. pesumb W o
pabovero sana (o6opoton/ | pesawun m/cex. poxoa ()
Mn)
50 12000 35 0,608
100 12000 63 0,608
125 12000 80 0,608
150 10000 80 0,608
180 8500 80 0,608
230 6600 80 0,608




Wcnonb3oBaHue anmasHbix ¢ppes ans wandosKu Ha ycTpoiicTeax ¢ Gonee
BbICOKOI CKOPOCTBIO BPAlEHMA PaBOYero Bana, Yem PEKOMEH/0BAHO,
OMacHO 1 MOMKET NPUBECTY K MOSIOMKE.
Cnmwkom ry6okan WNMGOBKA 32 OAMH Pa3 MOXKET NOBPEANTL
anmasocop\epmamwm cnoit aucka. Ytobbl 4o6UTLCA ry6oKoro

NPy COXpaHeHUN CBOACTB [AncKa, cnepyet
anMeHMTb HECKO/IbKO MO/IXO0B.
3anpelaeTca pesKo yBENMUNBATH IyBUHY WAMGOBKM MM yaapa.
Marepuan cneyet pesatb HeNpepbIBHO, B PaBHOMEPHOM Temnie, 6e3
PbIBKOB. HEKOHTPO/IMPYeMOe ABUMKEHME MOXKET NPUBECTY K 3aCTPEBAHMIO
AMCKa B MaTepuane u ero n . B npouecce 0] PY4HOI
YILIM 3anpeuwaeTcs UCnonb30BaTh AONONHUTENbHYKO HarPy3KY.
AnmasHble Gpesbl AnA WANGOBKN Npu paboTe MOryT CUBHO HarpesaTbes,
He 0TParMBaiTECk K HUM PyKaMu, MOKa OHU He OCTbIAN. Henbaa gonyckate
neperpesa.

Mpu pabote iTe ocoboe py . Jlioaam He
paspelaeTca HaxoAuUTCA B6AM3N MecTa cﬁpoca mycopa, 06pa3oBasLmxcA
8 pesy/bTaTe BbIPYOKY. YAanuTe BCe NpeaMeTbl, KOTOpbIe MOryT GbiTh

NOBPEXAEHbI.
AnmasHble wanposanbHbie Gppesbl AOMKHbI BbiTb HaANEXKAWMM 06pasom
NOAroTOBNEHbI K nposke. He Te [AUCKM YCT:

Ha ycTpoiicTse. Beerga HeoBX0AMMO 3aLUMILATL ANCK OT BHELWHUX
$akTopoB, 0CO6EHHO OT Baru anmasoc 0 CoA.
3SATOYKA

Ecnv KauecTBo WanOBKM anmasHon Gppesbl yXyALWUTCS, eé Heobxoaumo
3aTOUMTb ANA YAy TeNIbHOCTH.

np! yuein WM ABNAIOTCA: HArpeB AMUCKa,

p
CHUXXEeHWe CKopocTn I.IJI’|M¢QEKI4.
3ETO"IKy cneayeT NpoU3BOAUTL HECKO/IbKMMMK Npoxoaamu 6es
MCNONb30BaHWA BOAbI AN cxna»(,qa»omeﬁ MKUAKOCTU Ha aspaBMBHOM
BbIcoKo abp: mar NecyYaHuK, CUAnKar,
a6pa3wBthe 3aTo4HbIe UK wﬂM¢OBHﬂthIE Kpyrn nan CBEXMII BETOH.
BHUMAHWE! 3aTo4Ka NONHOCTbIO M3HOLIEHHOTO a/IMA3HOTO AUCKa He
YBENUYUT ero BO3MOXKHOCTH. 3aTo4Ka aNMa3HOro Aucka — 6onee onacHoe
3aHATUE, Yem pesKa. HerEBMI\hNE)‘I 3aTOYKa Kpyra MOXeT NpUBecT K
HeobpaTMOMy MOBPEXAEHUIO.




FAPAHTWNA

MpeTeH3us No KayecTBy NPUOBPETEHHOTO a/IMA3HOTO MHCTPYMEHTa
NPUHUMAETCA Ha OCHOBAHMM NPOBEPKY NOBPEXKAEHHOTO M3ALNA B
LEHTPa/IbHOM CEPBUCHOM LIEHTPE 1 3aM0/IHEHHOTO aKTa peKamaumnm
yCTaHOBNEHHOW GOPMbI, JOCTYNHOM Ha caite www.ferrati.eu. MoapobHyio
WHGOPMALLMIO O NPOLLEAYPE NOAAYM Kanob MOXKHO HaWMTK Ha cailTe www.
ferrati.eu.

PaccMoTpeHe NpeTeHsnm NpoBOAVTCA B CAyyae:

- B pesy/ibTaTe BU3ya/bHOrO OCMOTPA, T.€. Nepe/; UCMO/b30BAHNEM ANCK
OKa3bIBAETCA NOBPEKAEHHDIM

- a/IMa3HbIi OTPE3HOM AMCK MCMOb30BANCA MO HAa3HAYEHUIO

- €C/IM U3HOC aIMA30HOCHOTO CNIOA COCTABAAT He Goslee Y ero Haua/bHOM
BbICOTbI.

TapaHT He HECET rapaHTUIHbIX OTBETCTBEHHOCTM 3a NPOAYKTI,
KOHCTPYKUMA KOTOPbIX 6biNa M3MeHeHa nonb3osatenem. M3meHenus, o
KOTOpbIX MAéT peyb: yBenuyeH ME/VMENbI.IJeHME MOHTAXHOro oTBepcTUsA,
cBepsieHne AONONHUTENbHbIX KpeneXHbIX OTBQDCTMﬁ nta.

ANMa3sHbIi CNOIA 3aKPENNEH Ha CTaIbHOM KOpPMyCe, He COAEPKNT BPeAHbIX
BeLecTs.

CPOK FOAHOCTM aIMa3sHbIX AUCKOB He OrpaHnyeH.

%. XpaHuTb npwu Temnepartype ot -500C a0 +500C 1 OTHOCUTENbHOM
BnaxHoctn ao 80%.






¥/ FERRAT:

P
IMPORTER:

Ferrati Sp.z 0.0.,
Fabryczna 26,

06-400 Ciechandw, Polska.
Tel: +48 795 770 000
E-mail: ferrati@ferrati.eu
NIP 5662033805

EN

BY ORDER:

Ferrati Sp. z 0.0.,
Fabryczna 26,

06-400 Ciechanéw, Polska.
Tel: +48 795 770 000
E-mail: ferrati@ferrati.eu
NIP 5662033805

CHECK OUR
MMMOPTEP:
GEPPATM CM.3 0.0, WEBSITE!
DABPUYHAS 26, .
06-400 LEEXAHYB, MOJIbLUA. FERRATI.EU

TEJ: +48 795 770 000
3/IEKTPOHHAA MOYTA:
FERRATI@FERRATI.EU
HWN 5662033805



