ULTRABOND
ECO V4
EVOLUTION

Uniwersalny klej, tzw. ,all in one”, charakteryzujacy
sie szybkim i mocnym chwytem poczatkowym oraz

dtugim czasem schniecia otwartego, przeznaczony
do wyktadzin elastycznych i tekstylnych

I ZAKRES STOSOWANIA

Najwyzszej jakosci klej w dyspersji wodnej, przeznaczony specjalnie do przyklejenia wykfadzin z PVC, LVT i kauczuku

W pomieszczeniach narazonych na intensywne obcigzenia statyczne i dynamiczne.

Szczegdlnie polecany do montazu podtdg winylowych LVT modutowych lub mozaikowych, nadaje sie rowniez jako klegj
uniwersalny do klejenia wszystkich rodzajow wykiadzin elastycznych i tekstylnych.

Do zastosowania na podtogach i scianach wewnatrz pomieszczen, nadaje sie na:

Bchitonne podioza (wéwczas Kklejenie na swiezy klej, tzw. ,klejenie na mokro”);

mpodkiady z systemmami ogrzewania podfogowego.

Nadaje sie do zastosowania w przypadku:
Bobcigzen statycznych i dynamicznych, w tym intensywnych, w pomieszczeniach mieszkalnych, handlowych
i przemystowych (np. w szpitalach, szkofach, centrach handlowych, na lotniskach, itp.);
Enaprezen spowodowanych ruchem krzeset i mebli na kdtkach, zgodnie z EN 12529.
Jako ,klej dociskowy”(,pressure sensitive”), po catkowitym odparowaniu, nadaje sie do klejenia stabilnych wymiarowo
wykfadzin podtogowych na podtoza niechtonne.

Niektére przyktady zastosowan

Ultrabond Eco V4 Evolution moze by¢ stosowany do przyklejania:

Bhomogenicznych i heterogenicznych wykfadzin podtogowych z PVC, w rolkach i ptytkach;

Bwykiadzin podtogowych z PVC na spodzie z pianki;

mwykfadzin kauczukowych o spodach gtadkich lub teksturowanych (w rolkach i ptytkach, w tym wielowarstwowych
wyktadzin podtogowych ze spodem z gumy lub pianki).

Nadaje sie rowniez jako uniwersalny klej do przyklejania:

Ewinylowych wyktadzin dekoracyjnych, tzw. podtdég winylowych LVT (Luxury Vinyl Tiles);

BSPC, LVT sztywnego i hybrydowego;

W potelastycznych winylowych ptytek podtogowych (VCT), tzw. kwarcowych;

Bwykfadzin dywanowych na kazdego rodzaju spodzie (lateksowym lub piankowym, z juty naturalnej lub syntetycznej, np.
typu Action-Bac®, na spodzie tkanym lub igtowanym, itp.);

Bwykiadzin iglowanych na spodzie lateksowym, tekstylnym;

mwykifadzin flokowanych;

Bwykfadzin podtogowych z linoleum naturalnego na spodzie z juty naturalnej;

Bwyktadzin podtogowych z linoleum naturalnego na spodzie z juty syntetycznej, z pianki poliuretanowej i na spodzie
poliolefinowym;

mwyktadzin podtogowych na spodzie poliolefinowym i niezawierajacych chloruy;

mwykfadzin na bazie poliuretanu;

Boktadzin sciennych tekstylnych, z PVC i kauczukuy;
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mwewnetrznych wyktadzin sportowych z PVC i naturalnego linoleum.

I WEASCIWOSCI TECHNICZNE

Ultrabond Eco V4 Evolution jest syntetycznym klejem na bazie polimerdéw syntetycznych w dyspersji wodnej, w postaci
gotowej do uzycia jasnobezowej pasty.

Wyjatkowa formulacja i wydtuzony czas schniecia otwartego pozwalaja klei¢ oktadzine zaréwno na swiezej warstwie kleju
(,klejenie na mokro” tylko w przypadku chtonnych podtozy), jak réwniez, ale wytacznie w przypadku wyktadzin stabilnych
wymiarowo, metoda dociskowa na catkowicie odparowanym kleju (,klej wiecznie zywy"), w przypadku podtozy
niechtonnych.

Wiasciwosci produktu:

Ebardzo fatwy w zastosowaniu;

Eznacznie wydtuzony czas oschniecia otwartego;

mszybkii mocny chwyt poczatkowy;

B doskonata zwilzalnos¢ spodu wykfadziny;

Edobra stabilnos¢ wymiarowa;

Ebardzo wysoka wytrzymatosé na odrywanie;

B nadaje sie do miejsc narazonych na obcigzenie ruchem mebli na kdtkach zgodnie z norma EN 12529;

Eniepalny;

BEMICODE ECIPLUS (bardzo niska emisja lotnych zwiazkdw organicznych);

Ecertyfikat Blauer Engel - DE-UZ T13.

I ZALECENIA

B Montaz oktadzin powinien odbywac sie w temperaturze pomiedzy +15°C a +35°C.

ENie nalezy przykleja¢ wyktadziny na podtozach, ktdre nie sg zabezpieczone przed statym podcigganiem wilgoci.

B\W przypadku wystepowania w pomieszczeniu wysokiej temperatury wynikajacej z bezposredniego nastonecznienia
przez duze/widne okna, na posadzkach narazonych na wystepowanie czestych i silnych naprezerh mechanicznych
spowodowanych obcigzeniem wézkami jezdniowymi, wézkami widtowymi itp. lub czestym myciem (szczegdlnie jesli
okfadziny nie sg spawane ani uszczelniane, a woda moze dostawac sie pod wykfadzine) nalezy zastosowac¢ wodoodporne
kleje reaktywne takie jak Ultrabond Eco MS 4 LVT, Adesilex G19, lub Adesilex G20.

I WYTYCZNE STOSOWANIA

Przygotowanie podtoza

Podtoze powinno by¢ rownomiernie suche, chtonne, pfaskie, wytrzymate mechanicznie, doktadnie odkurzone,
oczyszczone z luzno zwigzanych czesci, pekniec, farb, klejow, woskdw, olejow, rdzy i Sladow gipsu oraz wszystkiego co
mogtoby uniemozliwi¢ prawidtowe wigzanie.

Na niechtonnych podtozach nalezy zastosowac samopoziomujaca mase wyrownujaca o grubosci co najmniej 2 mm;
alternatywnie, w przypadku wyktadzin stabilnych wymiarowo, mozna zastosowac klej w fazie dociskowej (pressure
sensitive), mianowicie nalezy uktadac wyktadzine dopiero po catkowitym odparowaniu wody z kleju, kiedy stanie sie on
z6ttawo-przezroczysty, nie brudzacy, ale w dalszym ciggu bedzie bardzo lepki i klejacy (po okoto 30-40 minutach).

Poziom wilgotnosci musi by¢ zgodny z obowigzujacymi normami. Nalezy upewnic sie, ze nie wystepuje state podcigganie
wilgoci przez podkitad.

Podktady ptywajace utozone na lekkim betonie lub materiatach izolacyjnych oraz podktady uktadane bezposrednio na
gruncie musza by¢ odizolowane od podtoza przy uzyciu izolacji paroszczelnej.

W przypadku podiozy, ktére nie sg dostatecznie rowne i gtadkie, posiadaja pekniecia lub wymagaja wzmocnienia, nalezy je
odpowiednio przygotowac.

Zalecamy zapoznanie sie z kartami technicznymi produktéw MAPEI przeznaczonych do przygotowywania podtoza lub
kontakt z doradcami Linii Parkietéw i Wyktadzin MAPEL.

Aklimatyzacja
Przed utozeniem wyktadziny nalezy upewnic sie czy klej, wyktadzina i podfoze zaaklimatyzowaty sie do zalecanej
temperatury i wilgotnosci panujacej w pomieszczeniu.

Nanoszenie kleju

Ultrabond Eco V4 Evolution jest klejem gotowym do uzycia i nie wymaga dodatkowych przygotowan. Klej nalezy dobrze
wymieszac¢ w wiaderku przed zastosowaniem, nastepnie nalezy rownomiernie rozprowadzac go szpachelka zebata
dobrana do rodzaju spodu wykfadziny.

Podczas montazu cienkich okfadzin sciennych mozna alternatywnie stosowac watek o dtugim witosiu (nalezy wtedy
upewnic sie, ze spodnia strona oktadziny bedzie odpowiednio zwilzona klejem na catej powierzchni).

Montaz wyktadziny

Wykonac zgodnie z instrukcjq i wskazaniami producenta wyktadziny podtogowej

Montaz na Swiezg warstwe kleju (,klejenie na mokro”, w przypadku chtonnych podtozy)_

Do montazu wyktadziny nalezy przystapi¢ po uptywie krotkiego czasu oczekiwania na wstepne odparowanie (10-20
minut), w zaleznosci od ilosci stosowanego kleju, warunkow klimatycznych w pomieszczeniu, chtonnosci podioza i
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rodzaju spodu wykfadziny, zwracajac uwage, aby nie przekroczy¢ czasu otwartego i zeby zapewni¢ petny transfer kleju na
spod wyktadziny.

Wyktadzine uktadac kiedy klej jest nadal swiezy, czyli tzw. klejenie ,na mokro” (brudzi palce przy dotyku).

Slady zebéw po prowadzeniu kleju szpachelka musza zosta¢ zniwelowane po utozeniu wykfadziny, dlatego nie nalezy
zwlekac z uktadaniem wyktadziny, zeby klej nie zdazyt wyschnac.

Powierzchnie utozonej wykfadziny nalezy wygtadzi¢ drewniang gtadka paca lub watkiem dociskowym natychmiast po
utozeniu wyktfadziny, zaczynajac od srodka do zewnatrz tak, aby umozliwi¢ doktadne jej przyleganie do podioza

i wyeliminowanie pecherzy powietrza. Nie nalezy dociskac¢ wyktadziny zbyt mocno w miejscu fgczenia arkuszy, zeby nie
dopusci¢ do wycisniecia kleju i pozostawienia pustych miejsc pod spodem wyktadziny.

Po uptynieciu czasu otwarcia Kkleju (fazy mokrej), czyli zazwyczaj kilka minut po utozeniu wyktadziny i pierwszym jej
wygtadzeniu, nalezy docisna¢ ponownie catg powierzchnie wykfadziny, np. za pomoca walca dociskowego.

Uwaga: czas oczekiwania i czas otwarty mogq sie roznic¢ w zaleznosci od temperatury, wilgotnosci wzglednej i
chtonnosci podfoza. Czasy te bedq krotsze w wyzszej temperaturze i nizszej wilgotnosci, natomiast dtuzsze w nizszej
temperaturze, wyzszej wilgotnosci i przy mniejszej chtonnosci podfoza.

Montaz na odparowanym kleju w jego fazie suchej,_czyli dociskowo (wytacznie w przypadku wykiadzin stabilnych
wymiarowo, rowniez na niechtonnych podtozach)

Klejenie dociskowe mozna wykonac¢ dla kazdej wyktadziny elastycznej (szczegdlnie PVC) pod warunkiem, ze spdd
wyktadziny jest gladki (moze by¢ szlifowany), a nie strukturalny (teksturowany).

Jednakze, w przypadku cienkich lub jednolitych kolorystycznie wykfadzin, zanim odczekamy na odparowanie kleju,
warstwe wciaz swiezego kleju nalezy przesmarowac watkiem o srednim witosiu w celu wygtadzenia i wyeliminowania
Sladéw po szpachelce zebate.

Nalezy potem pozostawic klej do wyschniecia, az do momentu kiedy nabierze zottawo-przezroczystego koloru (po okoto
30-40 minut); nalezy sprawdzi¢ czy klej jest suchy w dotyku (nie brudzi palcéw), ale staje sie lepki i kleisty.

Wtedy dopiero nalezy ukfadac¢ wyktadzine i natychmiast po utozeniu mocno dociskac i doktadnie przewalcowac na catej
powierzchni. W przypadku montazu wyktadziny w arkuszach mozna zastosowac technike Double Drop, w celu skrécenia
czasu oczekiwania. Wyktadzine uktada¢ na mokrym kleju i docisnac¢ paca gtadka (korkowa lub drewnianag).

Nastepnie natychmiast podnies¢ wyktadzine z podtoza i pozostawic¢ spdd wyktadziny oraz poditoze do odparowania na
taki czas, az uzyska sie wyczuwalny efekt lepkosci, a klej nie brudzi palcow.

Nastepnie utozy¢ ponownie wyktadzine i docisnac na catej powierzchnii dobrze przewalcowac.

Ultrabond Eco V4 Evolution

Ultrabond Eco V4 Evolution

Montaz LVT modutowego z uzyciem Montaz kauczuku z uzyciem Montaz PVC homogenicznego z
uzyciem Ultrabond Eco V4 Evolution

Montaz posadzki na bazie p— < e —
poliuretanu z uzyciem Ultrabond Eco Montaz LVT z uzyciem Ultrabond Eco Montaz linoleum z uzyciem Ultrabond
V4 Evolution V4 Evolution Eco V4 Evolution

I CZYSZCZENIE

Swieze zabrudzenia po kleju Ultrabond Eco V4 Evolution pozostatego na wyktadzinach, narzedziach, dtoniach i ubraniach
mozna usunac¢ woda. Zaschniete pozostatosci kleju mozna usunac¢ za pomoca alkoholu lub odpowiednich
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I ZUZYCIE

Zuzycie uzaleznione jest od rownosci podtoza, rodzaju spodu wykiadziny oraz uzytej szpachelki:
Szpachelka MAPEI nr 1: ok. 250-300 g/m?
Szpachelka MAPEI nr 2: ok. 350-400 g/m?2
Watek: ok. 200 g/m?2

Szpachelka TKB Al/A2: ok. 200-300 g/m?2
Szpachelka TKB BT ok. 300-350 g/m?
Szpachelka TKB B2: ok. 350-450 g/m?2

I OPAKOWANIA

Ultrabond Eco V4 Evolution jest dostepny w wiaderkach 14, 5i1kg.

I PRZECHOWYWANIE

Ultrabond Eco V4 Evolution nalezy chroni¢ przed mrozem, zardbwno w czasie transportu jak i podczas przechowywania.
W normalnych warunkach, w oryginalnie zamknietych opakowaniach, Ultrabond Eco V4 Evolution moze by¢
przechowywany przez co najmniej 12 miesiecy.

SRODKI OSTROZNOSCI | BEZPIECZENSTWA PODCZAS
PRZYGOTOWYWANIA | STOSOWANIA

Wiecej informacji na temat bezpiecznego stosowania znajduje sie w najnowszej wersji karty charakterystyki. Trzymac
poza zasiegiem dzieci. Zapewni¢ odpowiednig wentylacje, zarowno w trakcie, jak i po naniesieniu i schnieciu. Nie jes¢, nie
pi¢ ani nie pali¢ podczas uzytkowania produktu.

W przypadku kontaktu z oczami lub skora sptukac duza iloscig wody. Nie usuwac produktu do kanalizacji ani zadnego
cieku wodnego. Nalezy zapobiec wnikaniu produktu do gleby.

Narzedzia czysci¢ wodg z mydtem natychmiast po uzyciu. Poddawac recyklingowi jedynie dokfadnie opréznione
opakowania.

Wyschniete pozostatosci produktu moga zostacé usuniete tak, jak odpady domowe. Produkt zawiera BIT i CIT/ MIT (3:1).
Informacja dla alergikéw pod numerem telefonu +48 22/595 42 15).

Produkt zawiera: wode, wypetniacz mineralny, spoiwa, plastyfikatory, konserwanty (VdI-RL 01/ czerwiec 2018).
PRODUKT DO UZYTKU PROFESJONALNEGO.

I DANE TECHNICZNE (typowe wartosci)

WLASCIWOSCI PRODUKTU

Posta¢: kremowa pasta
Kolor: jasny bez
Gestos¢ objetosciowa: 1,20 g/em?
pH: 7,70
EC1PYYS - bardzo niska emisja lotnych zwigzkéw
- EMICODE: organicznych VOC
- Blauer Engel: DE-UZ T3

Wiecej informacji w karcie charakterystyki

PARAMETRY UZYTKOWE (w temp. +23°C i 50% wilgotnosci wzglednej)

Temperatura stosowania: od +15°C do +35°C
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10-20 minut przy klejeniu ,na mokro” lub (30-40 minut na

S RN W R niechtonnych podtozach przy klejeniu dociskowym)

60-70 minut na chtonnych podtozach

Calkowity czas schnigcia otwartego: 120 minut na niechtonnych podtozach

Obcigzenie ruchem pieszym: po ok. 3-5 godzinach

Pelne obciagzenie: po ok. 24-48 godzinach

PARAMETRY KONCOWE

Badanie oddzierania pod katem 90° zgodnie
z1S0 22631 (N/mm):

- PVC homogeniczne:

- PVC heterogeniczne:

- podtogi winylowe LVT:

- kauczuk:

- linoleum naturalne:

- wyktadzina na spodzie tekstylnym Action Bac®:

Zgodnie z 1ISO 22636

I UWAGI

Powyzsze dane nalezy traktowac wytgcznie jako ogdlne wskazowki. Poza informacjami zawartymi na opakowaniu
nalezy przestrzegac zasad sztuki budowlanej, norm krajowych oraz europejskich, wytycznych instytutow | stowarzyszen
branzowych oraz przepisow BHP. Niezalezne od nas warunki pracy i roznorodnosc¢ materiatow wykluczajq jakiekolwiek
roszczenia wynikajgce z tych danych. W przypadku watpliwosci zalecane jest przeprowadzenie wtasnych prob. MAPEI
udziela gwarancji jedynie co do niezmiennej jakosci swoich produktow.

Najbardziej aktualne wersje kart technicznych mogqg zosta¢ pobrane ze stron MAPEI www.mapei.pl oraz
www.mapei.com.

I NOTA PRAWNA

Postanowienia niniejszej karty technicznej mogqg by¢ wprowadzane do innych dokumentéw zwigzanych z danym
projektem, tym niemniej korncowa tres¢ tych dokumentow w zaden sposéb nie moze uzupetniac i nie moze zastepowac
tresci obowiqgzujqgcej karty technicznej w trakcie aplikacji produktow z oferty MAPEI. Najbardziej aktualne wersje kart
technicznych mogq zostac pobrane ze stron MAPEI www.mapei.pl oraz www.mapei.com

WSZELKIE ZMIANY POSTANOWIEN KARTY TECHNICZNEJ'L'UB ZMIANY WYMAGAN ZAWARTYCH LUB WYNIKAJACYCH
Z KARTY TECHNICZNEJ WYtACZAJA ODPOWIEDZIALNOSC MAPEI.

Referencje dotyczqce produktu sq dostepne na Zyczenie oraz na stronach www.mapei.com i www.mapei.pl

5862-11-2022-pl

Wszelkie prawa zastrzezone. Kopiowanie tekstow, zdjec¢ i rysunkéw w catosci lub w czesci bez
zezwolenia zabronione.
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