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WSKAZOWKI DOTYCZACE BEZPIECZNEGO UZYTKOWANIA WYROBU

Dla zachowania bezpieczenstwa nalezy postugiwa¢ sie wyrobem zgodnie z

zaleceniami i informacjami podanymi w niniejszej instrukcji.

OSTRZEZENIA

e Zaréwno szczeki do pomiardw zewnetrznych jak i do pomiaréw wewnetrznych
oraz powierzchnie do mierzenia zagtebien i odcinkéw maja ostre krawedzie.
Nalezy zachowat uwage przy postugiwaniu sie suwmiarka, aby nie dopusci¢ do
skaleczenia.

o Nie wolno mierzy¢ jakiejkolwiek rzeczy, znajdujacej sie w ruchu obrotowym. W
takim przypadku zachodzi niebezpieczenstwo uszkodzenia ciata, przez zahaczenie
0 wirujace czesci obrabiarki.

Wazne

e Przed przystapieniem do mierzenia nalezy wytrze¢ powierzchnie czesci
suwmiarki, $lizgajacych sie po sobie, powierzchnie pomiarowe szczek oraz
powierzchnie elementu mierzonego, z opitkéw metalu, kurzu i brudu.

e Przed rozpoczeciem mierzenia za pomocg suwmiarki z noniuszem nalezy
upewni sie czy zero podziatki gtéwnej i podziatki noniusza trafiaja na siebie,
gdy szczeki suwmiarki sa dosuniete do siebie. Sprawdzi¢ pod $wiatto czy
miedzy szczekami nie pozostaje szczelina.

e Przed rozpoczeciem mierzenia za pomoca listwy do mierzenia gtebokosci
nalezy upewni¢ sie czy zero podziatki gtdwnej i podziatki noniusza trafiaja
na siebie, gdy powierzchnia pomiarowa (zakonczenia listwy) i powierzchnia
odniesienia (zakonczenia belki gtéwnej suwmiarki) sa ustawione na rownej
powierzchni ptyty wzorcowej.

e Nie wolno stosowa¢ suwmiarki z noniuszem do mierzenia elementow
wirujacych. Takie postepowanie jest niebezpieczne i powoduje przyspieszone
zuzycie powierzchni pomiarowych suwmiarki.

e Powierzchnie suwmiarki, $lizgajace sie po sobie, szczegdlnie powierzchnie
prowadnicy, nalezy smarowa¢ czystym olejem. Brak warstwy oleju moze
spowodowac pojawienie sie rys na powierzchniach krytycznych, czego
rezultatem bedzie brak ptynnosci ruchu suwaka suwmiarki wzgledem
prowadnicy.

0GOLNY WYGLAD SUWMIARKI

. Szczeki do pomiaréw wewnetrznych
. Wkret blokujacy przesuwki

Suwak

Listwa pomiaru gtebokosci
Prowadnica

Powierzchnia odniesienia prowadnicy suwmiarki
Podziatka gtéwna

Podziatka noniusza

. Szczeki do pomiaréw zewnetrznych
0. Powierzchnie do pomiardw uskokow

v ENoUTEWN —

DOKONYWANIE POMIARU

Wynik pomiaru uzyskuje sie poprzez dodanie wartosci odczytu na podziatce
noniusza do odczytu na podziatce gtéwnej. Wskazanie na podziatce noniusza
podaje kreska podziatki, ktdrej potozenie odpowiada potozeniu ktdrej$ dziatki na
podziatce gtownej.

A: Odczyt na podziatce gtownej

B: Odczyt na podziatce noniusza

C: Wynik pomiaru (=A+B)
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ZALECENIA | WSKAZOWKI
1) Sita przy dokonywaniu pomiaru: Nie trzeba dociskal szczek suwmiarki
z nadmierng sita do elementu mierzonego. Nadmierny docisk moze by¢
powodem btednego pomiaru, ze wzgledu na miejscowe odchylenie sie szczek
pomiarowych.

2) Btad paralaksy: Dokonujac odczytu na podziatkach, gtdwnej i noniusza, nalezy
patrze¢ prostopadle do wskazan podziatek. Btad paralaksy jest spowodowany,
gdy kierunek obserwacji odbiega od kierunku prostopadtego. W przypadku,
gdynie ma mozliwosci spogladania prostopadle, zaleca sie stosowanie
suwmiarek, przy ktorych nie zachodzi mozliwo$¢ popetnienia btedu paralaksy
(takimi suwmiarkami sa suwmiarki z odczytem cyfrowym).

3) Pomiar zewnetrzny: Zblizy¢ obiekt mierzony tak blisko powierzchni
odniesienia belki gtownej suwmiarki, jak to tylko jest mozliwe. Dosunat
szczeki pomiarowe do powierzchni zewnetrznych mierzonego elementu.

4) Pomiar wewnetrzny: Wsunac szczeki do pomiarow wewnetrznych tak gteboko
do mierzonego otworu jak tylko jest to mozliwe. Dosunac szczeki pomiarowe
do powierzchni wewnetrznych mierzonego otworu.

5) Pomiar gtebokosci: Listwe pomiaru gtebokosci nalezy ustawi¢ prostopadle do
powierzchni, wzgledem ktdrej jest mierzona gtebokosc.

6) Pomiar uskokow: Powierzchnie suwmiarki do pomiaru uskokow dosuna¢ do
powierzchni, miedzy ktorymi jest mierzona odlegtosc.

7)Btad ustawienia: W przypadku duzej suwmiarki z noniuszem pozycja
dokonywania pomiaru powinna by¢ odpowiednia, aby nie dopusci¢ do
powstania btedu ustawienia. Pomiar dokonany w pozycji pionowej moze
rozni¢ sie od pomiaru dokonanego w pozycji poziomej.
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