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PATTEX DAJE CI MOC!

Pattex Universal Classic

Klej kontaktowy
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odporny na wysokie temperatury
odporny na starzenie
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ZASTOSOWANIE

Klej kontaktowy Pattex Universal Classic przeznaczony jest do trwate-

go klejenia materiatéw drewnianych z dekoracyjnymi ptytami z two-
rzyw sztucznych i laminatami. Idealny do klejenia gumy, skéry, korka,
filcu, twardego PCW-U, miekkich tworzyw piankowych, metalu. Nie-
odpowiedni do PE, PP, spienionego polistyrenu(styropianu), sztucznej
skéry i migkkiego PCW-U. Pattex Universal Classic moze takze stuzyé
do uktadania izolacji dzwigkoszczelnej i ptyt akustycznych (nie poli-
styrenowych), odpowiednich ptytek z tworzyw sztucznych i oktadzin
$ciennych réznego typu (poza migkkim PCW-U i sztuczng skérg) na
suchych, stabilnych, odftuszczonych i nie pylgcych podtozach. Stuzy
takze do klejenia tasm fornirowych na krawedziach i tukach. Uszczel-
nianie brzegéw litych elementéw drewnianych i sklejek przed wilgo-
ciq oraz wptywami atmosferycznymi.

PRZYGOTOWANIE MATERIALU

Klejony materiat musi by¢ suchy (drewno 8-12% wilgotnoéci), czysty
i odttuszczony oraz wolny od substanciji obnizajgcych przyczepnosé
kleju. Laminaty oraz metale oczyscié standardowym rozpuszczalni-
kiem (np. benzyng). Dodatkowe zmatowienie powierzchni zwigksza
wytrzymato$é klejenia. Klejone materiaty, szczegélnie ptyty lamino-
wane, ptyty akustyczne itp., klimatyzowaé przed obrébkg wg instruk-
cji producenta. Kleié tylko na nieobrabianych podtozach (naturalnych

nosnikach). Powierzchnie lakierowane przed klejeniem zmatowié¢ pa-
pierem $ciernym.

WYKONANIE

Pattex Universal Classic nalezy naktadaé réwnomiernie na obie klejo-
ne powierzchnie za pomocq szpatutki, szpachli zebatej lub krétkiego
pedzla. Zwracaé szczegdlng uwage na brzegi materiatu.

Po natozeniu kleju nalezy pozostawi¢ klejone elementy lub czeici,
aby odparowat rozpuszczalnik. Czas odparowania w temperaturze
pokojowej (18°C-25°C) wynosi okoto 10-15 minut. Nalezy zwrécié
uwage na réwnomierne odparowanie z catej klejonej powierzchni.
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Po uptywie czasu odparowania klejenie jest mozliwe w czasie nie
dtuzszym niz 2 godziny. W trakcie czynnoéci zwiqzanych z klejeniem
jak i odparowaniem rozpuszczalnika, nalezy zapewni¢ odpowiedniq
wentylacie.

Po odparowaniu rozpuszczalnika na powierzchni materiatu musi po-
zostaé nieprzerwana oraz widoczna warstwa kleju. Materiaty bar-
dzo porowate lub szczegélnie chtonne posmarowaé klejem kilku-
krotnie. Sygnatem do ztqczenia jest to, ze warstwa kleju jest sucha
w dotyku.

tgczenie/dociskanie:

Starannie przygotowaé czeéci przeznaczone do sklejania, poniewaz
po potgczeniu obu warstw kleju korekta jest niemozliwa. Nastepnie
bardzo mocno docisngé sklejane elementy. O sile klejenia decyduje
sita docisku, a nie jego czas. Wigksze powierzchnie, ptyty laminowa-
ne i mefale powinny byé dociskane w prasie, ci$nienie powinno wy-
nosié¢ minimum 0,5 N/mm? lub wigcej.

W zaleznoiéci od rodzaju klejonego przedmiotu moze wystarczyé
takze dociskanie watkiem. Dociska¢ od $rodka, aby unikng¢ powsta-
wania pecherzy powietrza. Starannie posmarowaé klejem i docisngé
krawedzie powierzchni klejonych.

Poczgtkowa sita klejenia jest tak duza, ze klejony element bezposred-
nio po dociénieciu moze by¢ poddany dalszej obrébce.



Natychmiast po uzyciu czyici¢ narzedzia standardowymi rozpusz-
czalnikami.

Swieze plamy usuwaé szmatkq nasqczong benzyng. Starsze plamy
na tkaninach usuwaé rozpuszczalnikiem (np.: benzynq) bqdz czysci¢
chemicznie. Z innych materiatéw usuwaé plamy standardowymi roz-
puszczalnikami. Przed zastosowaniem sprawdzi¢ odpornosé podto-
za na dziatanie rozpuszczalnika.

Niniejsza karta techniczna okreéla zakres stosowania materiatu i spo-
séb prowadzenia robét, ale nie moze zastgpi¢ zawodowego przy-
gotowania wykonawcy. Oprécz podanych informacji prace nalezy
wykonywaé zgodnie ze sztukg budowlang i zasadami BHP.
Producent gwarantuje jako$¢ wyrobu, natomiast nie ma wptywu na
warunki i sposéb jego uzycia. W przypadku watpliwosci nalezy wy-
kona¢ wiasne préby stosowania. Wraz z ukazaniem sig tej karty tech-
nicznej tracqg wazno$¢ karty wezesniejsze.

SKLADOWANIE

Do 24 miesiecy od daty produkciji. Przechowywaé w szczelnie za-
mknietych oryginalnych opakowaniach, w temperaturze pokojowe;.
Opakowania przechowywaé szczelnie zamkniete, réwniez w trakcie
krétkotrwatych przerw w pracy, aby zapobiec odparowaniu rozpusz-
czalnika. Unika¢ temperatur ponizej +5°C oraz powyzej +50°C.
W trakcie transportu nie wymaga ogrzewanego samochodu. Dopusz-
czalny jest spadek temperatury do -10°C w czasie nie dtuzszym niz
3 dni.

W przypadku, gdy materiat byt przechowywany w temperaturze po-
nizej +5 ° C lub zostat zmrozony, nalezy klej, wolno zaaklimatyzowaé
do temperatury okoto +20°C. Nie wptywa to w zaden sposéb na je-
go parametry robocze oraz techniczne.

OPAKOWANIA

Dostepne opakowania:
e  puszka metalowa: 300 ml, 800 mli 5L
*  tubka metalowa: 50 ml
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DANE TECHNICZNE

Baza: polichloropren

Konsystencija: ptynna

okoto 0,89 g/cm®
od-40°Cdo +110°C

Gestosé:

Odporno$é termiczna:

od +18°C do +25°C, sucha i ciepta atmosfera

Temperatura . . P .

stosowania: przyspiesza, Zimno opoznia proces parowania
' rozpuszczalnika

Zuzycie: 250 - 350 g/m? przy dwustronnym naktadaniu

kleju

Wytrzymatoéé koncowa wg

DIN EN 205 osiggana jest po 3 dniach

Czas odparowania
rozpuszczalnika w temper-
aturze pokojowe;j:

BEZPIECZENSTWO PRODU

Patrz karta charakterystyki Pattex Universal Classic

10-15 min

Henkel Polska Sp. z o.0.
ul. Domaniewska 41, 02-672 Warszawa |
Centralny Dziat Obstugi Klienta:

Wszelkie porady techniczne mozna uzyska¢ pod numerami telefonéw:
+48 800 120 241
+48 41 3710124.

Poza informacjami podanymi w niniejszej karcie technicznej nalezy przestrzegaé¢ zasad sztuki budowlanej, wytycznych
branzowych instytutéw i stowarzyszen, przedmiotowych norm krajowych i europejskich, dokumentéw aprobacyjnych,
przepiséw BHP, itp. Wymienione powyzej cechy i wlasciwosci techniczne okreslone zostaty w oparciu o praktyczne
doswiadczenia oraz przeprowadzone badania. Wszelkie whasciwosci oraz zastosowania materiatéw wykraczajqee
poza zakres podany w niniejszej karcie technicznej wymagajq naszego pisemnego potwierdzenia. Wszelkie dane
odnoszq sie do temperatury podtoza, otoczenia i materiatu +23 °C oraz wilgotnosci wzglednej powietrza 50%, o ile
nie podano inaczej. W innych warunkach klimatycznych podane parametry mogq ulec zmianie.

Informacje zawarte w niniejszej karcie icznej, w ia dofyczqce sposobu i warunkéw aplikacii
oraz zakresu zastosowania i uzytkowania naszych produktéw, zostaly opracowane na podstawie naszego doéwiad-
czenia zawodowego. Niniejsza karta techniczna okresla zakres stosowania materiatu i zalecany sposéb prowadzenia
robét, ale nie moze zastqpié zawodowego przygotowania wykonawcy. Producent gwarantuje jakoé¢ wyrobu, nato-
miast nie ma wptywu na warunki i sposéb jego uzycia. Biorge pod uwage, ze warunki, w kidrych stosowane sq produkty
mogq ulegaé zmianie, w przypadku watpliwosci zalecane jest przeprowadzenie wlasnych préb.

Nie ponosimy odpowiedzialnoici z tytutu powyzej wymienionych inf ji lub jakiejkolwiek rek jacji stownej
z tym zwiqzanej, z wyjatkiem przypadkéw razqcego niedbalstwa lub winy umyslnej. Niniejsza karta techniczna zaste-
puje wszystkie poprzednie wersje, majqce zastosowanie do tego produktu.

Tel. (+48) 41 371 01 00 » Fax (+48) 41 374 22 22

www.pattex.pl ¢ infolinia: 800 120 241



