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DINO-POWER

Instrukcja obstugi

Serie DP-X

Prosze przeczyta¢ i zachowac niniejszg instrukcje. Przed przystgpieniem do montazu, instalacji,
obstugi lub konserwacji opisanego produktu nalezy jg uwaznie przeczyta¢. Nalezy chroni¢ siebie i
innych, przestrzegajgc wszystkich informaciji dotyczgcych bezpieczenstwa. Nieprzestrzeganie
instrukcji moze spowodowac¢ obrazenia ciata i/lub uszkodzenie mienia! Nalezy zachowac¢ instrukcje do

wykorzystania w przysztosci.
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Ostrzezenie

ZAGROZENIE POZAREM | WYBUCHEM

W miejscu pracy moga wystepowac tatwopalne opary (np. z farb lub rozpuszczalnikéw), ktére moga sie zapali¢ lub
spowodowaé wybuch. Aby zminimalizowac ryzyko:

o Nie prowadzi¢ natrysku w poblizu otwartego ognia ani zrédet zaptonu (np. papierosow, silnikéw, urzgdzen
elektrycznych).

o Pamietac, ze przeptyw farby lub rozpuszczalnika moze wytwarzac¢ tadunki elektrostatyczne. W potgczeniu z
oparami stwarza to ryzyko zaptonu.

e  Zapewni¢ uziemienie wszystkich elementéw systemu malarskiego: pompy, wezy, pistoletu, pojemnikéw oraz

elementéw znajdujacych sie w poblizu strefy pracy.

e  Stosowaé wytgcznie przewodzace lub uziemione weze wysokocisnieniowe do natrysku bezpowietrznego (np.
DINO-POWER).

o Upewnic sie, ze wszystkie zbiorniki i systemy odbioru odpadéw sg uziemione.

o Podtgczaé urzgdzenie wytgcznie do gniazd z uziemieniem. Stosowac tylko uziemione przedtuzacze. Nie uzywaé
adapteréw z 3 na 2 bolce.

o Nie stosowac farb i rozpuszczalnikéw zawierajgcych halogenowane weglowodory.

e Zapewni¢ odpowiednig wentylacje w miejscu pracy. Utrzymywac staty przeptyw swiezego powietrza. Nie
kierowac¢ strumienia farby na zespét pompy.

e Nie pali¢ w miejscu prowadzenia natrysku.

e Nie uruchamiac¢ przetgcznikéw, silnikow ani innych urzgdzen moggcych powodowac iskrzenie w miejscu pracy.

e Utrzymywacé porzadek w miejscu pracy. Usunaé wszystkie zbedne pojemniki z farba, rozpuszczalnikiem, szmaty
oraz inne tatwopalne materiaty.

e Zapoznac si¢ z kartami charakterystyki (MSDS) oraz etykietami stosowanych produktow. Przestrzegac zalecen
producenta farb i rozpuszczalnikéw.

e Upewni¢ sie, ze w miejscu pracy znajduje sie sprawna gasnica.

® Utrzymywac urzgdzenie w odlegtosci minimum 6 m (20 stdp) od zrédet tatwopalnych oparéw.




ZAGROZENIE PORAZENIEM PRADEM

Urzadzenie musi by¢ podtgczone do uziemienia. Nieprawidtowe uziemienie, instalacja lub uzytkowanie moze
spowodowac porazenie pragdem.

e Przed przystgpieniem do jakichkolwiek prac serwisowych wytgczy¢ zasilanie i odtgczy¢ przewdd zasilajgcy.
e Podtgczac wytgcznie do gniazdek z uziemieniem.
e Stosowac wylgcznie przedtuzacze 3-zytowe (z uziemieniem).

e Upewnic sie, ze bolce uziemiajgce w przewodach zasilajgcych i przedtuzaczach sg nieuszkodzone.

e Nie wystawiac urzgdzenia na deszcz. Przechowywaé wytgcznie w pomieszczeniach zamknietych.

ZAGROZENIE WSTRZYKNIECIEM FARBY POD SKORE

Natrysk pod wysokim ci$nieniem moze wstrzykna¢ toksyczne substancje pod skére i spowodowac powazne obrazenia. W
przypadku podejrzenia wstrzykniecia farby — niezwlocznie udac sie na leczenie chirurgiczne.

e Nie kierowa¢ pistoletu w strone ludzi ani zwierzat.
e Nie zatyka¢ wyciekow zadnga czescia ciata. Trzymac rece i inne czesci ciata z dala od otworu wylotowego.
e Zawsze uzywac ostony dyszy. Nie prowadzi¢ natrysku bez zatozonej ostony.

e Stosowac wylacznie dysze natryskowe DP.

e  Zachowac ostroznos¢ podczas czyszczenia i wymiany dysz.
Jesli dysza zatka sie w trakcie pracy — wylaczy¢ urzadzenie i zastosowa¢ procedure odcigzenia cisnienia,
zanim przystgpi sie do jej demontazu i czyszczenia.

e Nie pozostawia¢ urzadzenia wigczonego ani pod cisnieniem bez nadzoru.
Gdy urzadzenie nie jest uzywane — wylgczy¢ je i wykonaé procedure odcigzenia cisnienia.

e Regularnie sprawdza¢ stan wezy i czgsci. Wymienia¢ wszelkie uszkodzone elementy.

e System moze wytwarza¢ cisnienie do 250 bar.

Stosowacé wylgcznie czesci zamienne i akcesoria DP o minimalnej wytrzymatosci 207 bar.

> PR

ZAGROZENIE USZKODZENIEM ELEMENTOW ALUMINIOWYCH POD CISNIENIEM

Stosowanie cieczy niekompatybilnych z aluminium w urzadzeniach pod cisnieniem moze prowadzi¢ do powaznej reakcji
chemicznej i rozerwania elementéw. Zlekcewazenie tego ostrzezenia moze skutkowaé $Smiercia, powaznymi obrazeniami
lub zniszczeniem mienia.

e Nie stosowa¢ 1,1,1-trichloroetanu, chlorku metylenu ani innych halogenowych rozpuszczalnikéw oraz cieczy
zawierajgcych takie substancje.
e  Wiele innych cieczy moze rowniez zawieraé sktadniki reagujgce z aluminium. W celu potwierdzenia

kompatybilnosci nalezy skonsultowac sie z dostawca materiatow.

MPabae PSI

NIEWLASCIWE UZYTKOWANIE URZADZENIA — ZAGROZENIE
Nieprawidtowe uzytkowanie moze prowadzi¢ do $mierci lub powaznych obrazen.

e Podczas malowania zawsze nosi¢ odpowiednie rekawice, okulary ochronne oraz maske lub pétmaske ochronna.
e Nie uzywac urzadzenia ani nie prowadzi¢ natrysku w poblizu dzieci. Dzieci nie mogg przebywaé w poblizu
sprzetu.

e Nie wychyla¢ sie nadmiernie ani nie stawac¢ na niestabilnych powierzchniach. Zachowa¢ rownowage i stabilng




postawe.

e Zachowac¢ czujnosc¢ i koncentracje podczas pracy.

e Nie pozostawia¢ urzgdzenia wtgczonego ani pod cisnieniem bez nadzoru. Gdy nie jest uzywane — wytgczyc i
przeprowadzi¢ procedure odcigzenia cisnienia.

e Nie obstugiwac urzadzenia w stanie zmeczenia lub pod wptywem alkoholu, narkotykow czy lekéw obnizajgcych
koncentracje.

e Nie zagina¢ ani nie skreca¢ nadmiernie weza.
e Nie naraza¢ weza na ci$nienie ani temperature wyzszg niz podana przez producenta.

e Nie uzywac weza do podnoszenia lub przeciggania urzadzenia.

ZAGROZENIE ZE STRONY RUCHOMYCH ELEMENTOW
Ruchome czesci moga przyciaé, przecigé lub amputowacé palce oraz inne czesci ciata.

e Trzymac sie z dala od ruchomych elementow.
e Nie uruchamia¢ urzgdzenia bez zatozonych oston i zabezpieczen.
e Urzadzenie pod cisnieniem moze uruchomic¢ sie bez ostrzezenia.
Przed kontrola, przesunieciem lub serwisowaniem sprzetu zastosowac procedure odcigzenia ci$nienia i

odtagczyé wszystkie zrodia zasilania.

ZAGROZENIE OPARZENIEM
Powierzchnie urzadzenia mogg nagrzewac sie do bardzo wysokiej temperatury podczas pracy.

e Aby unikng¢ powaznych oparzen, nie dotyka¢ nagrzanych elementéw.

e Przed kontaktem z urzgdzeniem odczekac, az catkowicie ostygnie.

Do

ZAGROZENIE TOKSYCZNYMI CIECZAMI LUB OPARAMI

Toksyczne ciecze lub opary mogg spowodowac powazne obrazenia lub $mier¢ w przypadku kontaktu ze skoérg, oczami,
potkniecia lub wdychania.

e Przed rozpoczeciem pracy nalezy zapoznac sie z zagrozeniami zwigzanymi z konkretna substancja, kiérg
zamierza sie natryskiwac.
e Przechowywac substancje niebezpieczne wytacznie w atestowanych pojemnikach i utylizowac zgodnie z

obowigzujgcymi przepisami.

o

SRODKI OCHRONY OSOBISTEJ

Podczas obstugi, serwisowania lub przebywania w strefie pracy urzadzenia nalezy obowigzkowo stosowaé
odpowiednie srodki ochrony osobistej, aby unikng¢ powaznych obrazen, takich jak: uszkodzenie wzroku, utrata
stuchu, zatrucie oparami lub oparzenia.

Wymagane srodki ochrony to m.in.:

e  Okulary ochronne i ochronniki stuchu.

e Maska lub pétmaska ochronna, odziez ochronna oraz rekawice — zgodnie z zaleceniami producenta farby

lub rozpuszczalnika.




X AIRLESS PAINT SPRAYER

DIMNO-FPOWER

WSKAZOWKI SERWISOWE / KONSERWACYJNE
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Gniazdo kulowe ma dwie fazowane strony. Po zuzyciu jednej — obréci¢ i uzy¢ drugiej strony.
Podczas wymiany uszczelnien typu V (gérnych i dolnych) zwréci¢ uwage, aby strona wypukta
byta skierowana w strone ttoczyska. Osadzi¢ uszczelki uderzajgc delikatnie w ich ptaskg
strone gumowym miotkiem.

Przy dokrecaniu $rub bloku pompy nie dokreca¢ jednej maksymalnie na poczatku. Najpierw
dokreci¢ jedng do 90%, potem drugg do oporu, a na koncu wrécic¢ do pierwszej i dociggna¢ do
konca.

W czujniku cisnienia znajduje sie uszczelka. Nie nalezy jej pomija¢ przy montazu, mimo ze
rzadko ulega uszkodzeniu.

Po wymianie gérnych uszczelek typu V, nakretke nalezy dokreci¢ w imadle.

Przed pierwszym uruchomieniem nowej pompy lub po wymianie uszczelek sprawdzi¢, czy
sruby bloku pompy sg doktadnie dokrecone. Uszczelki mogg sie rozszerzac po
magazynowaniu lub eksploatacji.

Przed rozpoczeciem malowania lub po zmianie wiadra z farbg otworzy¢ zawoér PRIMER.
Pominiecie tego kroku moze doprowadzi¢ do powaznych uszkodzen — powietrze i farba majg
rézne wspotczynniki sprezania.

W przypadku modelu X20 — nie zamienia¢ biegunow silnika przy podigczaniu szczotek
weglowych. Odwrotne podtgczenie spowoduje obroty w przeciwnym kierunku i moze
doprowadzi¢ do rozmagnesowania silnika.

Przy uszkodzonych uszczelkach typu V moze wystgpi¢ wyciek farby. Wymieni¢ je natychmiast
— farba moze dosta¢ sie do przektadni i uszkodzi¢ caty mechanizm.

Podczas regulaciji cisnienia nie obraca¢ pokretta z nadmierng sitg — moze to uszkodzié¢
elementy elektryczne wewnatrz.

W modelu X20 nie zmienia¢ ustawienia Sruby mocujacej mikroprzetgcznika — zostata
ustawiona fabrycznie. Zmiana pozycji moze zaburzy¢ dziatanie uktadu.

W celu oceny stanu gniazda kulowego: po ustawieniu zaworu PRIMER w pozycji do
malowania — otworzy¢ pokrywe. Jesli pret zostaje w gérze — uszkodzona jest kula w ttoczysku;
jesli w dole — uszkodzone jest gniazdo.

Po zakonczeniu pracy kazdorazowo przeptukaé¢ pompe. Pozostatosci mas szpachlowych
mogq zablokowaé czujnik cisnienia.

W przypadku przepalenia bezpiecznika (np. przez przepigcie), sprawdzi¢ kondensator, a
nastepnie mostek prostowniczy miernikiem uniwersalnym.

Aby sprawdzi¢ ptytke sterujgcg (w modelach z mechaniczng regulacjg cisnienia): wigczyé
zawor PRIMER, nacisngé mikroprzetgcznik Srubokretem — jesli pompa sie zatrzyma, ptytka
dziata prawidtowo.

Jesli urzgdzenie ma filtr kolektorowy — czysci¢ go codziennie po pracy, minimum raz w
tygodniu. Zatkany filtr moze doprowadzi¢ do uszkodzenia ptyty gtéwnej i czujnika —
bezpiecznik ich nie ochroni.

W modelach o duzym przeptywie (X45, X51, X81) nie stosowac krotkich wezy (3—5 m) — moze
to uszkodzi¢ silnik. Po kazdej pracy doktadnie wyczys$ci¢ urzgdzenie.

Koncéwki natryskowe wymienia¢ co 4000-5000 m?, w zaleznosci od rodzaju farby.
Tloczysko, uszczelki typu V i kulki z weglika wymienia¢ co ok. 200 godzin pracy lub wczesniej,
jesli spada cisnienie lub pojawiajg sie trudnosci z zasysaniem.

W przypadku silnikéw z magnesami trwatymi — szczotki weglowe wymienia¢ co 1500 godzin.
Ich zuzycie moze prowadzi¢ do uszkodzenia silnika.

Przed rozpoczeciem pracy sprawdzi¢, czy wszystkie elementy sg solidnie dokrecone.

Jesli urzagdzenie ma by¢ nieuzywane dtuzej niz 10 dni — przepusci¢ przez nie olej
konserwujgcy. Zabezpieczy to wnetrze przed korozjg i zablokowaniem. (Szczegdty w sekcji
,Czyszczenie”).

Konserwacje pompy cieczy przeprowadzac zgodnie z instrukcjg. Wszystkie elementy
doktadnie dokreca¢ (patrz sekcja ,Serwis”).

W razie probleméw — skonsultowac sie z dystrybutorem lub przeczytac¢ instrukcje. Nie
rozkladac urzadzenia samodzielnie bez kwalifikacji.

/N\ Ostrzezenie
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Identyfikacja elementéw — model X51L
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1 Wodzek / uchwyt na waz (z Utatwia przenoszenie urzgdzenia oraz przechowywanie weza
hakiem do zawieszania) wvsokocignieniowedo
(DP637H) y 90.
2 Obudowa filtra (z filtrem Filtr kolektorowy zmniejsza ryzyko zapychania dyszy i
kolektorowym wewnatrz **) L . . .
zapewnia réwnomierne wykonczenie.
3 Wyswietlacz cyfrowy cisnienia Model X20: tylko manometr.
(pod ostong) Modele X20i, X24, X28, X32, X45, X51L, X81L: cyfrowy
wyswietlacz cisnienia.
4 Regulator cisnienia Umozliwia regulacje cisnienia w zaleznosci od
zastosowania.
5 Zawor PRIME/SPRAY e Pozycja PRIME (dzwignia w dot): kieruje ciecz do rurki
(zalewanie/natrysk) .
zalewowej.
e Pozycja SPRAY (dzwignia poziomo): kieruje ciecz pod
ciSnieniem do weza natryskowego.
e Automatycznie odcigza system przy nadcisnieniu.
6 Pompa materiatowa *(z Odpowiada za przemieszczanie cieczy w trakcie zalewania i
ttoczyskiem i uszczelkami typu e
V%) odcigzania cisnienia.
7 Rura ssgca # (niewidoczna na Pobiera farbe z wiadra do pompy. Musi by¢ szczelnie
zdjeciach) . . . L
dokrecona — w przeciwnym razie powietrze dostaje sie do
uktadu i nie zostanie osiggniete wymagane cisnienie.
7 Waz ssacy * (niewidoczny na Model X51L: ssanie dolne (rura).
zdjeciach) Modele X32, X51, X81: rura ssaca.
Modele X20, X24, X28: waz ssacy.
8 Filtr ssacy Redukuje ryzyko zapychania dyszy i poprawia jakos¢
natrysku.
9 Rurka spustowa (Prime Tube) Umozliwia odprowadzenie cieczy przy zalewaniu lub
spuszczaniu cisnienia.
10 Wtyczka zasilania Dobierana odpowiednio do standardu elektrycznego danego
kraju.
11 Kota Utatwiajg ustawienie i przemieszczanie urzgdzenia po
podiozu.
12 Pistolet bezpowietrzny Dozowanie farby podczas pracy.
13 Waz wysokocisnieniowy Transportuje farbe pod wysokim cisnieniem z pompy do
pistoletu.
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Dane techniczne

Sterowanie cisnieniem

Wydajnos¢

Maksymalne cisnienie robocze

X20i

Elektryczne

2.0L/MIN

Elektryczne

2.4L/MIN

210bar

Zdjecie

Zawartosc¢ zestawu

Sterowanie cisnieniem

Wydajnosé

Maksymalne cisnienie robocze

1 X przedtuzka 50 cm
1 X olej smarujacy
Instrukcja obstugi

2 X klucze serwisowe

X28

Elektryczne

2.8L/MIN

210bar

waz wysokocisnieniowy

Pistolet bezpowietrzny X450 (z zamontowang dyszg 517)

X32

Elektryczne

3.2L/MIN

210bar




Zdjecie

waz wysokocisnieniowy
przedtuzka 50 cm

olej smarujacy

Zawartos¢ zestawu

Instrukcja obstugi

klucze serwisowe

Pistolet bezpowietrzny X450 (z zamontowang dyszg 517)

X32H X45 X51
Elektryczne Elektryczne Elektryczne
2600W bezszczotkowy 2600W bezszczotkowy 3000W bezszczotkowy
3.2L/MIN 4.2L/min 5.1L/MIN
0.031" 0.033" 0.037"
210bar 210bar 210bar
=

Pistolet bezpowietrzny X450 (z zamontowana dyszg 517)
waz wysokocisnieniowy

1 X przedtuzka 50 cm

Pistolet bezpowietrzny X450 (z 2
dyszami- 525 531)

waz wysokocisnieniowy
przedtuzka 50 cm

Zestaw narzedzi serwisowych




1 X olej smarujacy
Instrukcja obstugi

2 X klucze serwisowe

X51L

Elektryczne

5.1L/MIN

X81

Elektryczne

8.0L/MIN

Olej smarujacy

Instrukcja obstugi

X81L

Elektryczne

8.0L/MIN

waz wysokocisnieniowy
przedtuzka 50 cm
Zestaw narzedzi serwisowych

Olej smarujacy

Instrukcja obstugi

Pistolet bezpowietrzny X450 (z 2 dyszami- 525i 531)
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Obstuga

Blokada pistoletu

Zawsze wiacz blokade spustu, gdy przerywasz
malowanie.

Zapobiega to przypadkowemu uruchomieniu pistoletu —
np. w wyniku upuszczenia, uderzenia lub
przypadkowego dotknigcia dionig.

Procedura odcigzenia cisnienia
Zawsze wykonuj te procedure, gdy:

- przerywasz natrysk,
- czyscisz urzadzenie,
- wykonujesz przeglad lub serwis,

- przenosisz lub transportujesz sprzet.
1. Wylgcz przetgcznik zasilania (OFF) i odigcz przewod
zasilajacy z gniazdka.

2. Ustaw zawér PRIME/SPRAY w pozycji PRIME
(czyli do zalewania, dzwignia skierowana w dot),
aby odcigzy¢ cisnienie w ukfadzie.

3. Przytoz pistolet natryskowy do boku
wiadra i nacisnij spust, aby uwolni¢ pozostate
ci$nienie z systemu.

4. Zablokuj spust pistoletu (uruchom blokade
spustu).

rozpoczecia natrysku.

Jesli podejrzewasz, ze:
dysza lub waz sg zatkane,
ci$nienie nie zostato w petni odcigzone,

BARDZO POWOLI poluzuj nakretke
mocujgca ostone dyszy lub kohcowke weza,
aby stopniowo uwolni¢ resztkowe cisnienie, a
nastepnie odkre¢ catkowicie.

Wyczys$¢ zatkany waz lub dysze zgodnie z
instrukcjg: ,Odblokowywanie dyszy
natryskowej” w podreczniku obstugi agregatu
lub pistoletu.
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Przygotowanie do pracy

1. Przygotuj farbe zgodnie z zaleceniami

producenta. To jeden z najwazniejszych 5. Smarowanie tloka. _

krokéw, jesli chcesz unikngé probleméw podczas Wlej 3-5 kropel oleju smarujacego do
malowanial! nakretki uszczelniajgcej ttok.

Usun ewentualng powtoke (tzw. ,skorke”) z Zapobiega to przedwczesnemu zuzyciu
powierzchni farby. W razie potrzeby rozciehcz USZCZG""_GH- B )

farbe zgodnie z zaleceniami producenta. Wykonuj te czynnos¢ za kazdym razem
Nastepnie przefiltruj farbe przez drobne sitko przed malowaniem.

nylonowe (dostepne u wiekszosci sprzedawcow 6.

farb), aby usunaé¢ czagstki mogace zatka¢ dysze.

2. Odkre¢ dysze i ostone z pistoletu natryskowego.

3. Rozwin waz i podiacz jeden koniec do pistoletu. . .

Uzyj dwéch kluczy, aby doktadnie i mocno dokreci¢ 7. Sprawdz instalacje elektryczna.
potaczenie. Upewnij sie, ze gniazdko, z ktérego
korzystasz, jest prawidtowo uziemione.
Nie uzywaj dtugich przedtuzaczy — moga
pogorszy¢ prace agregatu.

Zamiast tego uzywaj dluzszego weza
malarskiego.

4. Podtgcz drugi koniec weza do agregatu
malarskiego.




8. Podlacz agregat do pradu.
Upewnij sie, ze:

e przelacznik ON/OFF znajduje sie w
pozycji OFF,

e pokretto regulacji ci$nienia jest
catkowicie przekrecone w lewo (w strone
,MIN”).

Podtacz urzadzenie do uziemionego gniazda,
oddalonego o co najmniej 3 metry od strefy ks
malowania, aby zminimalizowaé ryzyko zaptonu X20i~X81L
oparow farby lub pytow.

Regulacja cisnienia (pokretto):

e W prawo (zgodnie z ruchem wskazéwek
zegara): zwiekszenie cisnienia

e W lewo (przeciwnie do ruchu
wskazowek zegara): zmniejszenie
cisnienia
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Uruchomienie urzadzenia

1. Upewnij sie, ze przetgcznik ON/OFF jest w pozycji OFF
(wytaczony).

2. Obroé¢ pokretto regulacji cisnienia maksymalnie w lewo —
ustaw najnizsze cisnienie.

3.  Umies¢ przewdd zasysajgcy w wiadrze z farba.

4. Ustaw zawdr PRIME/SPRAY w pozycji PRIME (podnie$
dzwignie do gory), aby rozpoczaé odpowietrzanie i

krazenie cieczy.

5. Podigcz urzadzenie do uziemionego gniazda zasilajgcego.

6. Wiacz urzgdzenie (ON).

7. Obracaj pokrettem regulacji ciSnienia w prawo (zgodnie z
ruchem wskazéwek zegara), az farba zacznie krgzy¢ w

rurce odpowietrzajgcej i wraca¢ z powrotem do wiadra.

Wytgcz urzgdzenie (OFF).

9. Przenies rurke ssaca do wiadra z farbg i

catkowicie zanurz jg w farbie. .

10. Wiacz urzadzenie ponownie (ON), gdy
zobaczysz, ze farba wyptywa przez rurke

odpowietrzajgca.

11. Przygotuj pistolet do odpowietrzania:

(1) Skieruj dysze pistoletu do pustego wiadra
(na odpady).

(2) Zdejmij blokade spustu pistoletu.
(3) Nacisnij i przytrzymaj spust.

(4) Przetacz zawér PRIME/SPRAY w pozycje
SPRAY (dzwignia ustawiona poziomo).

X20'X24%28

12. Trzymaj spust wcisniety, az z pistoletu
zacznie wyptywac wytgcznie farba (bez
powietrza).

13. Zwolnij spust i zatgcz blokade spustu.

14. Przenie$ rurke odpowietrzajgcy z
powrotem do wiadra z farbg i przypnij jg do
rurki ssagcej.
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Technika malowanie

1. Kluczem do uzyskania dobrego efektu malowania jest rownomierne pokrycie catej powierzchni. Podczas malowania
natryskowego osigga sie to poprzez prowadzenie pistoletu réwnymi, ptynnymi ruchami, przy zachowaniu statej

odlegtoéci od malowanej powierzchni.

2. Utrzymuj pistolet pod katem prostym do powierzchni.

Staraj sie przesuwac cate ramie w przdd i w tyt — nie wykonuj ruchéw samym nadgarstkiem.

v Zalecana odlegto$¢: ok. 30 cm od powierzchni.

Light Himavy Light
e Codi Coat |

Wrong
Way 1o Spray

3. Trzymaj pistolet natryskowy prostopadle do powierzchni. Odchylenie pod kgtem powoduje nierbwnomierne roztozenie
farby — jedna strona strumienia bedzie grubsza niz druga.

Prawidtowy sposéb natrysku

Okoto
25-30 cm

Wiasciwy sposoby -
v \

AN

4. W wiekszosci przypadkéw najlepsza odlegtosc rozpylania wynosi od 25 do 30 cm miedzy koncowka dyszy a
powierzchnig.

5. Zwalniaj spust pistoletu natryskowego na koncu kazdego przejscia i naciskaj go ponownie na poczatku kolejnego. Takie
dziatanie zapobiega gromadzeniu sie farby na korncu ruchu, co mogtoby prowadzi¢ do powstawania zaciekéw i
nieréwnosci. Zwalnianie spustu na koncu przejscia pozwala takze oszczedza¢ farbe i zapewnia estetyczniejsze

wykonczenie.

ok. 25- 30 cm)|
|

Rownomierny
= ruch

Start ruchu | j Koniec ruchu




6. Maluj na przemian z prawej do lewej i z lewej do prawej, aby uzyskac¢ profesjonalny efekt. Dobrym sposobem jest

celowanie koncowka dyszy w krawedz poprzedniego pasa natrysku, by zachowac jednolity wzor.

7. W przypadku krotkiej przerwy w pracy (do 1 godziny):
Zablokuj spust pistoletu natryskowego w pozycji ,wytagczony”, zmniejsz cisnienie do minimum (zero), a nastepnie ustaw
zawor Prime/Spray w pozycji PRIME (gruntowanie). Wytgcz urzadzenie i odtacz je od zasilania.
— Szczegoly znajdziesz w procedurze redukgciji cisnienia.
8. Malowanie naroznikow wewnetrznych (np. pétki, wnetrza szafki):
Skieruj dysze natryskowa dokfadnie na srodek naroznika. Dzieki temu strumien zostanie rownomiernie podzielony, a

obie przylegajgce powierzchnie zostang pokryte farbg w jednakowym stopniu.

Montaz dyszy i ostony

=

Zablokuj spust

2. Sprawdz, czy koncéwka i ostona sg ztozone w kolejnosci 4. Koncéwka musi by¢ wcisnieta catkowicie w ostone.
pokazanej na rysunku.

3. Uzyj koncéwki do ustawienia uszczelki.

3. Przykre¢ zestaw koncéwki i ostony do pistoletu. Dokre¢

nakretke mocujaca.
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Doboér dyszy

Dysze wystepujg w roznych rozmiarach otworéw, dostosowanych do rodzaju stosowanego materiatu. Twoj
agregat jest wyposazony w koncoéwke o rozmiarze 0,017 cala (0,43 mm) lub 0,019 cala (0,48 mm) —
odpowiednig do wiekszosci zastosowan.

Dla waskich lub mniejszych powierzchni (np. szafki, ogrodzenia, balustrady) najlepszym wyborem bedzie
szerokos¢ strumienia 6 cali, co zapewni precyzje i lepsza kontrole.

Dla wiekszych powierzchni (np. sufity, $ciany) zalecana jest szersza szerokos¢ natrysku 10-12 cali, aby
szybciej pokrywaé¢ duze obszary.

Uzycie dobrej jakosci korncowki o odpowiednim rozmiarze ma kluczowe znaczenie dla uzyskania wtasciwego
efektu. Korcdéwka decyduje o ilosci aplikowanej farby oraz o szerokos$ci pokrywanego obszaru.
Koncowki dobiera sie na podstawie trzech czynnikéw:

1. Rodzaj powtoki/farby
2. Powierzchnia, ktéra ma by¢ malowana
3. Mozliwosci urzadzenia — czy agregat obstuzy dany rozmiar otworu kohcéwki

Kazdy agregat ma okreslony maksymalny rozmiar koncéwki, kiéry moze obstuzy¢. Wybieraj agregat pod katem
farb, ktore zamierzasz stosowac, i upewnij sie, ze najwiekszy planowany rozmiar koncéwki miesci sie w
zakresie mozliwosci urzadzenia.

Najlepiej, gdy urzadzenie ma zapas mocy — na przyktad jesli planujesz czesto uzywac kohcéwki 0,017", wybierz
agregat, ktory obstuzy koncoéwke 0,019". Pozwoli to na kompensacje zuzycia kohcéwki, ktéra z czasem sie
rozszerza.

Doboér odpowiedniej koncowki

Dobierajac koncowke, wez pod uwage rodzaj farby i malowang powierzchnie. Uzyj koncéwki o odpowiednim
rozmiarze otworu do danej farby i odpowiedniej szerokosci strumienia do konkretnej powierzchni.

Rozmiar otworu koncowki
Rozmiar otworu decyduje o wydajnosci — czyli o ilosci farby, jaka wyptywa z pistoletu.

Wskazoéwki:

e Dla gestszych farb stosuj koncéwki z wiekszym otworem.
e Dlarzadszych farb — koAcéwki z mniejszym otworem.

Szeroko$c¢ strumienia
Szerokos¢ strumienia to rozmiar wzoru natrysku — decyduje o powierzchni, jakg pokrywasz jednym ruchem.

e Wezszy strumien = grubsza warstwa farby
e  Szerszy strumien = ciehsza warstwa farby



Coatings
Tip Hole Size Stains Enamels Primers Interior Paints Exterior Paints
0.011 in. (0.28 mm) v
0.013in. (0.33 mm) v v
0.015in. (0.38 mm) v v v
0.017 in. (0.43 mm) v v v
0.019 in. (0.48 mm) v
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Zrozumienie numeracji koncowki

Fan Width 12 in.
Ostatnie trzy cyfry w numerze koncowki zawierajg informacje o rozmiarze otworu Tip Part (305 mm) from
. . ) . ) . ) . No. surface Hole Size
oraz szeroko$ci strumienia natrysku uzyskiwanej na powierzchni, gdy pistolet jest
.. . . . . 311 6-8in. 0.011in.
trzymany w odlegtosci 12 cali (30,5 cm) od malowanej powierzchni. (152 - 203 mm) (0.28 mm)
411 8-10in. 0.011in.
5 — 203 - 254 mm 0.28 mm
First digit when doubled ( . ) ( , )
= approximate — ! 313 | 6-8in. 0.013in.
fan width 1 413 tip has (152 - 203 mm) (0.33 mm)
8-10in. 413 [8-10in. 0.013n.
fan width (203 - 254 mm) {0.33 mm)
— 415 | 8-10in. 0.015 in.
\ {203 - 254 mm) {0.38 mm)
413 tip has 515 | 10-12in] 0.0151n.
a 0.013in. (254 - 305 mm) {0.38 mm)
hole size > 417 | 8-10in. 0.017in.
(203 - 254 mm) {0.43 mm)
.. . . . . 517 10-12in, 0.017 in.
Last two digits = tip hole size in thousands of an inch {254 - 305 mm) {0.43 mm)




Tabela doboru dysz odwracalnych

oleju

Gesta farba 60mesh (biaty)
lateksowa

Wazne informacje dotyczace zuzycia koncowki

Koncowke natryskowa nalezy wymienia¢, gdy zaczyna sie zuzywac¢ — dzieki temu uzyskasz precyzyjny
strumien, maksymalng wydajnos¢ pracy oraz wysoka jakos¢ wykonczenia.
Gdy koncéwka sie zuzywa, otwor (Srednica dyszy) sie powigksza, a szerokos¢ strumienia natrysku maleje.

Zywotnos$é koncéwki zalezy od rodzaju farby. Aby jg wydituzyé, natryskuj przy najnizszym mozliwym
cisnieniu, ktére umozliwia prawidtowe rozpylenie materiatu (petny i rownomierny strumien).

Zalecana wymiana koncowki dla farb lateksowych: po natry$nigciu ok. 4000-5000 m?2. . .
]

Fan Wicth Decreases

Orafice Size Increases
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Czyszczenie

Jak w przypadku kazdego sprzetu natryskowego, Twoj agregat musi by¢ doktadnie wyczyszczony — w
przeciwnym razie nie bedzie dziatat prawidtowo. Zatkane przewody i dysze to najczestsza przyczyna awarii.
Stosujgc sie do ponizszych wskazéwek, zapewnisz bezproblemowa prace urzadzenia.

1. Wykonaj procedure odcigzenia cisnienia. Wyjmij
zestaw rurki zasysajacej z farby i umies¢ go w
ptynie czyszczgcym.

Nastepnie zwolnij spust i zatacz blokade spustu.

Uwaga:

W przypadku farb na bazie wody uzyj czystej wody,
Dla farb olejnych — rozcienczalnika (white spirit /
benzyna ekstrakcyjna).

5. Przetacz zawoér PRIME w dot, aby otworzyé
zawor spustowy, i pozwdl ptynowi czyszczacemu
krazy¢ przez ok. 15 sekund, co oczysci rurke
spustowg.

2. Wiacz zasilanie, ustaw zawor PRIME/SPRAY w
gornej pozycji (PRIME) aby zamkng¢ zawor
spustowy.

X20 X24%28

6. Podnies rurke zasysajgcg ponad poziom ptynu
czyszczacedo i uruchom agregat na 15-30 sekund,
aby oprozni¢ uktad z ptynu.

3. Zwigksz cisnienie do okoto potowy
maksymalnego zakresu, zdejmij blokade spustu i
naciskaj spust pistoletu, az z niego zacznie
wyptywac ptyn czyszczacy.

FLUSH

7. Ustaw zawor PRIME w gornej pozyciji, aby
zamkng¢ zawor spustowy. Naciskaj spust pistoletu
nad pojemnikiem z ptynem czyszczacym, aby
X20i~X81L ?gnl':épi)nié przewdd z resztek ptynu. Wytgcz zasilanie

4. Przenies pistolet nad pojemnik na odpady.
Przytrzymaj pistolet przy sciance wiadra i naciskaj
spust, aby dokfadnie przeptukac¢ caty uktad.
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8. Ustaw zawor PRIME w dolnej pozyciji, aby
otworzy¢ zawér spustowy, a nastepnie odigcz
wtyczke agregatu z gniazda.

9. Wyjmij filtry z pistoletu oraz z agregatu (jesli sa
zamontowane). Wyczys$¢ je, skontroluj stan
techniczny i ponownie zamontuj.

11. Jesli planujesz przechowywac urzadzenie przez
ponad 10 dni, po doktadnym wyczyszczeniu
agregatu zdejmij rurke zasysajgca, waz oraz
pistolet, a nastepnie wlej okoto 10 ml biatego oleju
smarujgcego do pompy cieczy. Wigcz urzadzenie i
ustaw zawér w pozycji PRIME (zawér spustowy
otwarty), pozwol urzgdzeniu pracowacé przez 5
sekund — do momentu, az olej pojawi sie w rurce
spustowej. Zabieg ten zapobiega zablokowaniu sie,
korozji lub rdzewieniu wewnetrznych, wilgotnych
czesci urzadzenia.

12. Wytrzyj agregat, waz oraz pistolet szmatkag
nasgczong wodg lub rozpuszczalnikiem
mineralnym.

10. Jesli ptukates agregat woda, wykonaj
dodatkowe ptukanie przy uzyciu benzyny
ekstrakcyjnej (white spirit) lub srodka
konserwujgcego. Pozostawi to na elementach
warstwe ochronng, ktéra zapobiegnie zamarznieciu
lub korozji uktadu wewnetrznego.
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Rozwigzywanie problemow

Problem Przyczyna Rozwiazanie
Wigcznik zasilania jest w pozyciji Cisnienie jest Obré¢ pokretto regulacji cisnienia zgodnie z
ON, a agregat jest podigczony ustawione na zero. ruchem wskazoéwek zegara, aby zwiekszy¢
do pradu, ale silnik nie ustawione cisnienie.
uruchamia si¢, a pompa nie
pracuje (nie cykluje). Silnik lub ukfad sterujacy jest uszkodzony. | Skontaktuj si¢ ze swoim dostawcg lub
bezposrednio z DP-AIRLESS.
Gniazdko elektryczne nie dostarcza — Sprébuj uzy¢ innego gniazdka lub
zasilania. podtacz inne urzadzenie, aby sprawdzic,

czy gniazdko dziata.
— Wyzeruj bezpiecznik budynku lub
wymien bezpiecznik.

Przedtuzacz jest uszkodzony. Wymien uszkodzony przediuzacz.
Przewdd zasilajgcy Sprawdz, czy nie ma uszkodzen izolacji lub
agregatu jest uszkodzony. przerwanych przewodéw. W razie potrzeby

wymien przewdd zasilajgcy.

Farba i/lub woda w pompie sg Odtacz agregat od pradu. Jesli pompa jest
zamarzniete lub zaschniete. zamarznigta, NIE URUCHAMIAJ urzgdzenia,
dopdki nie zostanie catkowicie rozmrozone — w
przeciwnym razie mozesz uszkodzi¢ silnik, ptyte
sterujgcg lub uktad napedowy.

Upewnij sie, ze wigcznik zasilania jest w pozyciji
OFF. Umies¢ agregat w cieptym pomieszczeniu na
kilka godzin. Nastepnie podtacz przewdd zasilajgcy
i wigcz urzgdzenie. Powoli zwiekszaj cisnienie, aby
sprawdzi¢, czy silnik sie uruchomi.

Jesli farba zaschta wewnatrz urzgdzenia, moze by¢
konieczna wymiana uszczelnien pompy, zaworéw,
ukfadu napedowego lub wytgcznika cisnieniowego.
W takim przypadku skontaktuj sie z dostawcg lub
bezposrednio z firmg DP-AIRLESS.




Agregat zasysa farbe, ale przestaje po
nacisnieciu spustu

Zuzyta dysza

Wymien na nowa dysze.

Zatkany filtr ssgcy

Wyczys¢ filtr.

Zatkany filtr pistoletu lub dysza

Wyczys¢ lub wymien filtr. Miej pod rekg zapasowe

filtry.

Farba zbyt gesta lub ziarnista

Rozciencz lub przecedz farbe.

Zuzyta uszczelka V

Wymien uszczelke.

Zawor ssacy zuzyty lub uszkodzony

Wymien zawor.

Wyciek przy dyszy

Nieprawidtowy montaz

Sprawdz poprawnos$¢ montazu.

Zuzyta uszczelka

Wymien uszczelke.

Pistolet nie natryskuje

Zatkany filtr, pistolet lub dysza

Wyczysé dysze.

Zatkany filtr

Wyczys¢ lub wymien filtr pistoletu.

Dysza ustawiona w pozycji czyszczenia

Ustaw dysze w pozycji natrysku.

Natrysk nieregularny

Cisnienie zbyt niskie

Zwigksz cisnienie.

Zatkany filtr ssgcy,
pistolet lub dysza

Wyczysc filtry.

Poluzowana rura ssgca

Doktadnie dokrec¢ ztgczke rury ssace;.

Zuzyta dysza

Wymieh dysze.

Farba zbyt gesta

Rozciencz farbe.

Zadziatato zabezpieczenie termiczne

Przegrzany silnik

Pozwdl schtodzi¢ przez 15-30 minut.

Farba nagromadzona na silniku

Usun farbe z silnika.

Agregat stoi na storicu

Przenie$ w zacienione miejsce.

Brak wy$wietlacza, agregat dziata

Uszkodzony wyswietlacz lub zigcze

Sprawdz potgczenia, wymien wyswietlacz.

Duze wahania wzoru natrysku / brak
reakcji po przerwie

Uszkodzony przetgcznik cisnienia — zbyt
duze wahania

Skontaktuj sie z dostawcg lub DP-AIRLESS.

Wyciek farby z pompy

Zuzyte uszczelki pompy

Wymienh uszczelki pompy.




Problem

Przyczyna

Rozwiazanie

Agregat sie uruchamia, ale nie zasysa
farby

Agregat nie zasysa lub utracit cidnienie

Wymien zawdr zasysajgcy (Prime Unit)

Brak farby. Rurka zasysajgca nie jest

catkowicie zanurzona w farbie

Zanurz rurke zasysajgca w farbie

Zestaw filtrow zasysajgcych jest

zapchany

Wyczysc filtr

Rurka zasysajgca jest luzna przy zaworze

dolotowym

Sprawdz i dokre¢ potgczenia

Zawor dolotowy jest nieszczelny

Wyczysé zawor dolotowy. Upewnij sie, ze
gniazdo kulki i sama kulka nie sg zuzyte. Zt6z
ponownie zawor

Uszczelnienia pompy sg zuzyte

Wymienh uszczelnienia pompy

Ttoczysko jest zuzyte lub uszkodzone

Wyczys¢ lub wymien

Pompa pracuje cyklicznie, ale nie
buduje ci$nienia

Pompa nie zostata odpowietrzona

Odpowietrz pompe

Filtr dolotowy jest zapchany

Wyczysé filtr i upewnij sie, ze rurka
zasysajgca jest zanurzona w farbie

Rurka zasysajaca nie jest zanurzona w
farbie

Zanurz rurke w farbie

Rurka zasysajgca jest nieszczelna

Dokrec¢ potaczenia rurki zasysajgce;j

Zawor Prime/Spray jest zuzyty lub
uszkodzony

Sprawdz zawor i wymien, jesli to konieczne

Pompa pracuje cyklicznie, ale farba
leci tylko struzkami lub pryska

Agregat sie uruchamia, ale nie zasysa
farby

Cisnienie ustawione jest zbyt nisko

Powoli obré¢ pokretto regulacii cisnienia zgodnie z
ruchem wskazowek zegara

O-ring w ttoku jest zuzyty lub
uszkodzony

Wymien O-ringi

Zawor dolotowy zapchany farbg lub
innymi czgstkami

Wyczys¢ zawor dolotowy

Koncowka natryskowa (tip) jest zapchana

Wyczys$¢ lub odblokuj koncéwke natryskowg

Agregat nie zasysa lub utracit cisnienie

Wymienh zawor zasysajgcy (Prime Unit)

Brak farby. Rurka zasysajgca nie jest

catkowicie zanurzona w farbie

Zanurz rurke zasysajaca w farbie

Zestaw filtrow zasysajgcych jest
zapchany

Wyczysc filtr
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Kod biedu

Opis i mozliwa przyczyna

Rozwigzanie

EO1 Opis: Zabezpieczenie przed przegrzaniem dla Wylgcz zasilanie, poczekaj az ptyta sie
elektronicznej ptyty sterujgce;j. schiodzi, a nastepnie uzyj wiekszej dyszy.
Mozliwa przyczyna: Przegrzanie ptyty sterujace;j,
najczesciej z powodu zbyt matego rozmiaru
dyszy.

EO02 Opis: Btad komunikacji ptyty sterujgce;. \Wylgcz zasilanie, poczekaj az ekran zgasnie
Mozliwa przyczyna: Zaktocenia elektrostatyczne catkowicie, a nastepnie wigcz ponownie. Jesli
wewnatrz ptyty sterujgcej. problem nie ustgpi, wymien ptyte sterujgca.

EO3 Opis: Uszkodzony czujnik cisnienia. \Wymien czujnik cisnienia.

Mozliwa przyczyna: Uszkodzenie wewnetrzne [Uwaga: Zawsze dokfadnie czysS¢ urzadzenie

czujnika. po pracy, spuszczaj ptyn z pompy i
przechowuj urzgdzenie w cieptym miejscu
zima.

EO04 Opis: Zabezpieczenie przed zablokowaniem 1. Sprawdz napigcie i zmienh dysze na
silnika. wieksza.

Mozliwa przyczyna: 2. Sprawdz, czy elementy pompy sg
1. Zbyt niskie napiecie + maty rozmiar dyszy. uszkodzone, jesli tak — wymien pompe.
2. Uszkodzone elementy wewnetrzne pompy.

EO5 Opis: Zabezpieczenie przed przecigzeniem ptytylJak w EO04.
sterujgcej lub silnika.

EO06 Opis: Alarm ptyty sterujace;. Jak w E05.

EOQ7 Opis: Cisnienie przekracza 70 bar podczas Zmien ci$nienie na nizsze.

procesu czyszczenia.




EO8 Opis: Alarm napiecia zasilania. 1. Sprawdz kabel zasilajgcy i potgczenie.
Mozliwa przyczyna: Zbyt niskie napiecie lub 2. Zmien rozmiar dyszy na wigkszy.
brak ptynnej pracy urzadzenia przez zbyt niskg [3. Wylgcz zasilanie, ustaw regulator cisnienia
moc. na minimum, a nastepnie wigcz ponownie.

E09 Opis: Zabezpieczenie przed brakiem \Wytgcz i wigcz ponownie urzadzenie lub
obcigzenia. ustaw cisnienie na minimum i zresetu;.
Mozliwa przyczyna: Jesli w wiadrze nie ma
powtoki, urzadzenie zatrzyma sie
automatycznie, by chronic¢ uszczelnienia.

E10 Opis: Zabezpieczenie silnika przed \Wylacz urzadzenie, poczekaj az silnik sie
przegrzaniem. schiodzi.

E11 Opis: Zabezpieczenie przed przecigzeniem ptyty|1. Sprawdz napiecie (220V), dtugos¢ i

sterujgcej.

Mozliwe przyczyny:

1. Niskie napiecie, zbyt dtugi przewdd lub luzne
potgczenie.

2. Zbyt mata dysza.

3. Zbyt gesta farba.

4. Uszkodzony czujnik cisnienia.

5. Uszkodzona ptyta sterujgca.

potgczenia kabla.

2. Zmien dysze na wieksza.

3. Rozciencz farbe zgodnie z instrukcja.
4. Wymien czujnik cisnienia.

5. Wymien ptyte sterujaca.
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Lista czesci X20

No. Description Part No. Qty throat
1 X20-X32 1.16.05.05 1 24 X20 X24 X28 V- | 1.04.02.13
Strainer packing, throat
2 X20-X32 Suction | 1.16.05.06 1 25 X20 X24 X28 V- | 1.05.01.04
hose, Rubber packing, leather,
throat
3 X20-X32 O-ring, | 1.05.01.28 2
suction hose 26 X20 X24 X28 1.06.09.15
Gland, female,
4 X20-X32 Hose, 1.16.05.08 1 throat
drain
27 X20 X24 X28 O- | 1.05.01.09
5 X20 X24 PUMP, | 1.06.03.02 1 ring
lower
28 X20 X24 X28 1.06.09.05
5 X20 X24 PUMP, | 2.37.11 1 Nut, packing
displacement
29 X20 X24 X28 1.05.02.01
ring
30 X20 X24 X28 1.01.06.09
7 X20 Seat, 1.08.02.03 1 Nut, jam, pump
carbide
31 X20 X24-X32 1.01.06.06
inlet
32 X20 X24 X28 1.01.04.12
9 X24 X32 Guide, 1.06.04.03 1 X32 Clip,
ball connecting rod
10 X20 X24 Valve, 2.37.119 1 33 X20-X32 Rod, 2.37.13
piston(with seat) connecting(With
- 31,32)
12 X20 X24 Guide, 1.04.02.10 1
piston 37 X20 X24 X28 1.02.08.01
Housing, drive
13 X20 X24 Gland, 1.06.09.02 1
female, piston 38 X20 X24 X28 1.03.04.02
X32 Sleeve,
14 X20 X24 V- 1.04.02.09 3 connecting rod
packing, piston
39 X20-X32 1.04.08.05
15 X20 X24 V- 1.05.01.03 2 0-X32 Cover,
/ pump rod
packing,
Leather, piston 40 M6 Screw 1.01.01.41
16 X20 X24 Gland, 1.06.09.03 1 41 M8x40 Screw 1.01.01.50
male, piston
42 X20-X32 Cover, | 1.95.0041
17 X20 X24 X32 1.09.02.03 1 front
Ball
43 X20-X32 Label, 1.18.02.10
18 X20 X24 Piston 1.06.05.05 1 front
rod
44 M4 Screw 1.01.01.38
19 X20 X24 O-ring 1.04.02.11 2
45 X20-X32 Insert, 1.04.08.04
20 X20 X24 Sleeve, | 1.06.02.01 1 handle
cylinder
46 X20-X32 Grip,
21 X20 X24 1.06.03.01 1 Handle
Cylinder, pump
48 X20-X32 1.01.05.16
22 Nlpple, 1/4" 1.06.07.01 1 Bearing’ throat
23 X20 X24 X28 1.06.09.04 1 49 X20 X24 X28 2.37.93
Gland, male, Eccentric shaft




50

X20-X32 Gearr,

crankshaft
51 X20-X32 1.01.05.17
Bearing, thrust
washer
52 X20-X32 Needle | 1.01.14.10
bearing, small
54 X20-X32 1.01.05.18
Bearing, thrust
washer
55 X20-X32 Gear 1.01.13.08
shaft
56 X20-X32 Gear,
reducer
57 X20-X32 Screw 1.06.11.04
58 X20-X32 1.01.14.10
Support, motor
59 X20 Capacitor
60 X20 Motor
61 X20 Fan, motor 1.07.03.3407
109 Cap, carbon 1.07.03.3409
brush
110 Carbon brush 1.07.03.3403
62 X20 Shield, 1.95.0041
motor
63 M5 Screw 1.01.01.42
64 X20 Manifold 1.02.05.10
65 X20-X32 Hose 1.16.05.09
66 X20-X32 Filter, 1.16.05.25

fluid, 60 mesh
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X20/24 O-ring, Upper Pump 1.04.02.14

19 X28 O-ring,Cylinder 1.04.02.16
X28 O-ring ,Upper Pump 1.04.02.17

X32 O-ring Cylinder&Upper Pump 1.04.02.19

X20 X24 Sleeve, cylinder 1.06.02.01

X28 Sleeve, cylinder 1.06.02.02

20 X32 Sleeve, cylinder 1.06.02.03
X20 X24 Sleeve(ceramic), cylinder 1.06.02.11

X28 Sleeve(ceramic), cylinder 1.06.02.12

X20 X24 Cylinder, pump 1.06.03.01

21 X28 Cylinder, pump 1.06.03.03
X32 Cylinder, pump 1.06.03.07

22 Nipple, 1/4" 1.06.07.01
23 X20 X24 X28 Gland, male, throat 1.06.09.04
X32 Gland, male, throat 1.06.09.19

» X20 X24 X28 V-packing, throat 1.04.02.13
X32 V-packing, throat 1.04.02.23

No. Description Part No. | Qty
X20 X24 PUMP, lower 1.06.03.02 1
> X28 PUMP, lower 1.06.03.05 1
X32 PUMP, lower 1.06.03.06 1
6 X24 X32 O-ring 1.04.02.08 1
. X24 X28 Seat, carbide 1.08.02.03 1
X32 Seat, carbide 1.08.02.02 1
8 X24 X32 Ball, inlet 1.09.01.02 1
9 X28 Guide, ball 1.06.04.02 1
X20 X24 X32 Guide, ball 1.06.04.03 1
10 X20 X24 Valve, piston(with seat) 2.37.119 1
(11) X28 X32 Valve, piston(with seat) 2.37.18 1
11* X32 Washer, piston 1.06.09.26 1
X20 X24 Wiper, piston 1.04.02.10 1
12 X28 Wiper, piston 1.04.02.37 1
X32 Wiper, piston 1.04.02.20 1
X20 X24 Gland, female, piston 1.06.09.02 1
13 X28 Gland, female, piston 1.06.09.29 1
X32 Gland, female, piston 1.06.09.17 1
X20 X24 V-packing, piston 1.04.02.09 3
14 X28 V-packing, piston 1.04.02.13 3
X32 V-packing, piston 1.04.02.18 3
X20 X24 V-packing, Leather, piston 1.05.01.03 2
15 X28 V-packing, Leather, piston 1.05.01.04 2
X32 V-packing, Leather, piston 1.05.01.20 2
X20 X24 Gland, male, piston 1.06.09.03 1
16 X28 Gland, male, piston 1.06.09.07 1
X32 Gland, male, piston 1.06.09.18 1
17 X20 X24 X32 Ball 1.09.02.03 1
18 X20 X24 Piston rod 1.06.05.05 1
X28 Piston rod 1.06.05.06 1
X32 Piston rod 1.06.05.03 1
X20 X24 Piston rod(ceramic) 1.06.05.13 1
X28 Piston rod(ceramic) 1.06.05.14 1
X32 Piston rod(ceramic) 1.06.05.15 1



1.06.03.02
1.06.03.05
1.06.03.06
1.04.02.08
1.08.02.03
1.08.02.02
1.09.01.02
1.06.04.02
1.06.04.03
1.06.09.26
1.04.02.10
1.04.02.37
1.04.02.20
1.06.09.02
1.06.09.29
1.06.09.17
1.04.02.09
1.04.02.13
1.04.02.18
1.05.01.03
1.05.01.04
1.05.01.20
1.06.09.03
1.06.09.07
1.06.09.18
1.09.02.03
1.06.05.05
1.06.05.06
1.06.05.03
1.06.05.13
1.06.05.14
1.06.05.15
1.04.02.14
1.04.02.16
1.04.02.17
1.04.02.19
1.06.02.01
1.06.02.02
1.06.02.03
1.06.02.11
1.06.02.12
1.06.03.01
1.06.03.03
1.06.03.07
1.06.07.01
1.06.09.04
1.06.09.19
1.04.02.13
1.04.02.23
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Lista czesci X24 X28 X32

No. Description Part No. | Qty
1 X20 X24 X28 Suction hose, Rubber 1.16.05.06 1
X32 Suction hose, Rubber 1.16.05.07 1
2 X24 X32 O-ring, suction hose 1.05.01.28 2
3 X32H Suction hose, Alu. straight 1.16.05.19 1
X24H X28H Suction hose, Alu. straight 1.16.05.24 1
4 X24H X32H O-ring, suction tube 1.05.01.34 1
X20 X24 PUMP, displacement 2.37.11 1
X28 PUMP, displacement 2.37.20 1
5 X32 PUMP, displacement 2.37.26 1
X20 X24 PUMP(ceramic), displacement 2.37.103 1
X28 PUMP(ceramic), displacement 2.37.104 1
X32 PUMP(ceramic), displacement 2.37.105 1

No. Description Part No. | Qty
90 X20 -X32 Washer 1.01.05.17 2
93 X20-X32 Washer bearing, small 1.01.05.18 2
94 X20-X32 Gear shaft 53797 1
(95) X20-X32 Gear, reducer 1
96 X20-X32 Fix pin 1.06.11.04 2
91 X20-X32 Needle bearing, crankshaft 1.01.14.28 1
92 X20-X32 Needle bearing, small 1.01.14.09 1
97 X20-X32 Support, motor 1.02.08.03 1

X24 Motor 1.95.0062 1
98 X28 Motor 1.95.0069 1

(99) X32 Motor 1950077 | 1

(100)

X20-X32 Fan, motor 1.04.01.20 1

X24-X32 Locking circlip, fan 1.01.04.16 1

* X20i Motor 220v(91 92 97 98 99 100) 2.37.107 1
* X20i Motor 120v(91 92 97 98 99 100) 2.37.108 1
* X24 Motor 220v(91 92 97 98 99 100) 1.07.03.0801 1
* X24 Motor 120v(91 92 97 98 99 100) 1.07.03.1501 1
* X28 Motor 220v(91 92 97 98 99 100) 1.07.03.0901 1
* X28 Motor 120v(91 92 97 98 99 100) 1.07.03.1601 1
* X32 Motor 220v(91 92 97 98 99 100) 1.07.03.1001 1
* X32 Motor 120v(91 92 97 98 99 100) 1.07.03.1701f 6

101 X24-X32 Shield, motor 1.95.0061 1

102 M5%*20 Screw 1.01.01.40 2
X24 Label, side 1.18.02.11 1
103 X28 Label, side 1.18.0212 | 1
X32 Label, side 1.18.02.18 1

104 X20-X32 Hose 0.5M 1.16.05.09 1
105 X20-X28 Hose, drain 1.16.05.08 1
106 X20iH-X32H Hose, drain 1.16.05.20 1
107 Deflector, threaded 1.04.01.42 1
108 X24H-X32H Clip, drain line 1.16.04.18 1
109 X24-X32 Strainer 1.16.05.05 1
110 X20H-X51L Strainer 1.16.05.26 1



1.01.05.17
1.01.05.18
1.06.11.04
1.01.14.28
1.01.14.09
1.02.08.03
1.04.01.20
1.01.04.16
1.01.01.40
1.18.02.11
1.18.02.12
1.18.02.18
1.16.05.09
1.16.05.08
1.16.05.20
1.04.01.42
1.16.04.18
1.16.05.05
1.16.05.26
1.16.05.06
1.16.05.07
1.05.01.28
1.16.05.19
1.16.05.24
1.05.01.34

X AIRLESS PAINT SPRAYER
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73 X20-X32 Power plug 1.95.0051
74 X20-X32 Label, front 1.18.02.10
75 X20-X32 Cover, front 1.95.0041
76 X20 X24 X28 X32 Cover, pump rod 1.04.08.05
77 M8x40 Screw 1.01.01.50
78 X20 X24 X28 Housing, drive 1.02.08.21
X32 Housing, drive 1.02.08.22
79 X20 X24-X32 Sleeve, connecting rod 1.03.04.08
87 X20-X32 Needle bearing, crankshaft gear 1.01.14.25
92 X20-X32 Needle bearing, small 1.01.14.27
* X20 X24 X28 Housing (78 79 87 92) 2.37.04
* X32 Housing (78 79 87 92) 2.37.22
80 X20-X32 Clip, connecting rod 101.10.06
81 X20-X32 Rod, connecting
82 X20 X24-X32 Pin, straight 1.01.06.06
83 X24-X32 Needle bearing, rod, connecting 1.01.14.08
* Connecting rod assembly (82.83) 2.37.38
84 X20-X32 Insert, handle
1.04.08.04
(85) X20-X32 Grip, Handle
86 X20-X32 Gasket, Bearing 1.01.05.16
88 X20 X24 X28 Ecccentric shaft 2.37.93
(89) X32 Ecccentric shaft 2.37.94
(89)X20-X32 Gear, crankshaft(1.01.13.03)



1.18.02.10
1.04.08.05
1.01.01.50
1.02.08.21
1.02.08.22
1.03.04.08
1.01.14.25
1.01.14.27
1.01.10.06
1.01.06.06
1.01.14.08
1.04.08.04
1.01.05.16
1.01.13.03
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X24/28/32 Filtr | uktad sterujacy

No. Description Part No. | Qty
31 M4 *10 Screw 1.01.01.128 10
32
X20-¥32 Manifold
33 X24-X32 Cover assembly, control box 2.37.36 1 = 1.02.05.05 !
34 o4 Gasket, heighten 1.02.05.08 z
= [ ¥20-¥32 Filer, fluid, &0 mesh 1.15.05.25 1
L] X20-¥32 Insert, filter 1 .04.08.08 1
* X20i Cover assembly, control box(32-35) 2.37.138 1
57 K20 -¥32 C-ring, manifold 1.04.02.07 1
37 X20i-X81L Potentiomater, adjust pressure 1.07.05.28 1
et #20-32 Cap, manifold 1.02.05.04 1
38 ST2.2 Screw 1.01.01.43 4
3 BE*4E Screw 1010142 2
39 Screw 1.01.01.06 | 4 0 P Tozi00s | 1
X20i Control Board-220v 1.07.05.27 1 = Gasket PA 1.04.0254 1
X20i Control Board-120v 1.07.05.36 1 62 TC 3eat, valve, drain 108.03.02 1
X24 Control Board-220v 1.07.05.18 | 1 E Valve, drain los0s0s | 1
40 -
X24 Control Board-120v 1070521 | 1 B4 Bal, valve, drain 1es0s0z ) 1
(36) 65 O-ring, valve, drain 1050007 | 2
X28 Control Board--220v 1.07.05.19 1
BE Steam, valve, drain 1051109 1
X28 Control Board-120v 1.07.05.22 1
E7 Spring, vakve, drain 1.01.04.28 1
X32 Control Board-220v 1.07.05.20 1 -
123 Cap, walve, drain 1.01.06.23 1
X32 Control Board--120v 1.07.05.23 1 s Pin, drain valve L 0Lo4 12 1
36* X20i Digital Display 1.07.05.37 1 70 Fixed Base, valve 1.04.04.08 1
36* X24-X32 Digital Display 1.07.05.16 1 71 Hzndle, valve, drain 1.04.04.07 1
41 X24-X32 Box, control 1.02.07.03 1 72 Pim, grocwed 1051108 1
42 X20i-X32 ON/OFF Switch 1.07.04.05 | 1 * ¥20~¥51Drian valve assembly(60772) 137.03 1
43 X24-X32 Fuse 1.07.06.08 1
45 M6 Screw 1.01.01.41 8
46 Insert, potentiometer
(47) i
Knob, potentiometer 237136 1
48 Nut, potentiometer
49 X20i-X32 Label, potentiometer
50 Grommet, transducer 1.05.02.02 1
51 Transducer
1.30.40 1



1.01.01.128
1.07.05.28
1.01.01.43
1.01.01.06
1.07.05.27
1.07.05.36
1.07.05.18
1.07.05.21
1.07.05.19
1.07.05.22
1.07.05.20
1.07.05.23
1.07.05.37
1.07.05.16
1.02.07.03
1.07.04.05
1.07.06.08
1.01.01.41
1.05.02.02

X AIRLESS PAINT SPRAYER

DINO-POWER

X20/24/28/32H Rama

102
i 11
1 14
= #
! ol
& 6
= -
115 'S
| — | 4
A | i
L =
L S
oy L »
M_-" 'j i 4 Y
1 ~ 1Y
No. Description Part No. |- Qty e 18 4
i | Ul — ¥ 4
X20-X28 Frame, standmount 1.95.0167 1 =5
111 = e
X32 Frame, standmount 1.01.02.11 | 1 . —r
F %
112 X20-X32 Cap, leg 1.04.08.10 | 4
113 X20-X32 Cup, suction/drain 1.04.01.28 1 — =
114 X24H-X32H Frame, cart 1.95.0163 | 1 A T—_—— -
121 o 23
115 X24H-X32H Sleeve, cart 1.04.08.09 | 2 | 22
F
116 X24H-X51L Pin, cart 1.01.06.21 | 2 # ¥
117 X24H-X51L Button, snap 1.01.04.21 | 2
118 X51L Tool Box 1.04.01.36 | 1
119 Screw 1.01.01.23 3
120 Screw 1.01.01.44 | 4
121 X51L Inflating Wheel 1.14.02.01 | 2 19,
ol
122 X51L Cap, hub 1.01.05.23 | 2 >
123 X51L Clip, retaining 1.01.04.18 2 if
124 X20H-X32H Cap, leg 1.04.08.03 | 2 190
125 Wrench 17-19 1.16.02.08 | 1 | £O 197
F 126
126 Wrench 19-22 1.16.02.09 | 1 5 4 V&L 125
127| Screwdriver 1.16.02.06 1 ™ Ly -
128 Lubricating oil 1.16.03.07 1
129 X24-X32 Manual 1.18.01.07 | 1



1.01.02.11
1.04.08.10
1.04.01.28
1.04.08.09
1.01.06.21
1.01.04.21
1.04.01.36
1.01.01.23
1.01.01.44
1.14.02.01
1.01.05.23
1.01.04.18
1.04.08.03
1.16.02.08
1.16.02.09
1.16.02.06
1.16.03.07
1.18.01.07
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X51L/81L Fluid pumps

Fa. Desription Fart Mo,
. X0 -XEIL Shrdirar 1160525
EBIL Soranie 116052%
5 NEIL PUMP, b 106030%
EEIL PURMP, ke 1060313
3 W51k D-riseg 1020k 2%
WAL D-riseg 1080k 28
. W31 L Serart, L bdi 1060308
BELL S, Liir bl 108 0% 0%
. EAL B, ikt 1000108
REDL B, inkat 1000107
. KEIL Guikde, ball 10604 04
EEIL Gubde, ball 106 04 0%
N5 ek, phitan 13757
) 1L SEal, pHtos vals
IE) 1L Yares, prlon 13755
NALL S, ptos vl
] KEIL Waiher, batkus 10609 28

Na. Description Part Ho. | Oty
16 MEAL P rosd 1050507 i
RBEIL Friten raed 10,0508 1
i7 XEIL O-ring 100015 1
KEIL O-ring 1.3 1
18 HSIL Shisiww, £xbridir e B ] i
HBIL Shimww, £yl 1000 0 1
19 151 | Cylinder, pumsa L0e03.0a 1
KELL Oylinder, puma 1.08.03.11 i
" ES1L Migpk, 3/8%503° 10607 .049 1
HEIL Mippk, 378753747 1.0807.18 i
2 E91L Gland, male, thoaoat 1.06.00.08 i
HA1L Gland, mata, thooat 105000, 14 1
i1 1L %-packing UHPE tsrait L. 4
NA1L Wepacking, URPE thraat 1.04000.33 4
35 91 Wezae hisgg, Heather, Sroat 0 I Sl 3
NALL e bisgg, bsather, BSro6t 1050824 E
18 KL Gland, le=ak, Sroat Loakis.m 1
BELL Glind. le=aks, Sroit 1.03.05.03 i
I, K5I Oering 1054014 1
KELL O-ring 105,00 13 1
36 WSl Mil, patking 1,065 {F) 5 1
KELL Mim, sacking 1.05.{r. 35 i
¥ K3AL Bamen, plug 105010 1
1K KSAL Hul, retaning 10106 10 1
KELL Mul, ralning 10105, 19 1




X51L/81L Filter & Control box
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AIRLESS PAINT SPRAYER

X51L/81L Filter & Control box

Mo Description Part Mo, | Oty
52 HS1L bl ani ol 102 050 L
- ESAL Filtses, Buidd, BOmesh 1160517 1
3L Filtes, Buiid, 30mesh 11E 05, k2 i
No. Description Part Mo, 34 B51L inwart, S 104.08.15 i
530 Labd, palimbomatar - K31 O-ring, manilold 10403 k5 i
31 Reechy, peftanlio=dalan: 337136 th KSAL O-fing, cap, rmanfold 1040350 i
31 Il Eetantiomete: 57 W51 Cap, =asilok 1030801 i
3% I T — " K5I Wipphe, 3083 1 08 07.0% i
ED ¥G1L Labal, csntrel bos KELL Wipple 303%300° 1060712 i
137,137
35 W51l Bax, sontral 30 S 1010155 L
1 N511L Spring, contral bas ] Pin, dedin waksa 107.04.14 i
) A5IL OMPOFF swives 1070405 61 Gashal, driin vl 104 01754 i
I8 Peraear 2lug 107.01.25 B2 WS1L S, deain vilva 1080301 i
3 HI4-REAL Petantio=ata: 1.07.05. 28 63 X511 Wak, deain el
i0* 5L NA1L Board, Digial Diiglay 107.0511
41 ETPZ. D Sereew 1010198
42 SLram 1010108
- KL Conbeol Boasd 30w 107.05.15
() K511 Control Board 130 1070533
KELL Costaol Beand 1070524
44 1L Bae, csnired 102070800
45 W91l Gashel, centre Bas 1050114
46 MELIL Labd, comrel bes 1103 23
47 ME Curiksl 1010521
48 Seiim 101.01.45
A Girammmme, Tanduca 10501113
50 H24-NE 1L Trasad e 5 Hi40
51 Packisg, O-ring
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X51L/81L Parts List

o Desription Part Mo, | Oty
i3 Heddl Bednng SCE1ELE 1031430 i
ag Meadk bearing K116 1.01.14.13 .
m Saat, deiew housiog 1or080s | 1
WSl Mfeber- 20N 1070324 1
e WL Mbebor-120W 1070355 1
NEIL kioto: 1070338 i
i Fa=y, rulu: i04.07.%3 i
ins Lerew 101.01.43 1
¥ WG1L Motar maeslly-2 Dy 137152 i
¢ 51 Malar maeskly-1 00 3.37.45% i
a REIL aswmbiphiotor 157,154 1
106 AELL Shiwdd, =ale 1050005 1
107 HEIL Lk, dichi 118 01F5 i
HEIL Lakwd, dide 1180133 1
1E KEAL Fra=ea, can i0i0kis i
15 K51l PFis, dpring straigin 1010811 i
10 2L Shuwraw, can 1040813 F
111 KIIHAAEIL Botlon, ssap 1010421 1
113 Lerew 1010124 i
113 We1l Ble=k, dupoeset 1040815 F
114 fefiE 30 Serien 101.01.53 &
ii5 ESIL Framie, duppart i0i0ris i
116 K1l Baa, sl 140158 1
i1y Sriew igdoiioy| =
11K H51L Wheel 1140303 i
14 851l Cap, Buib 1010533 i
130 51l Clig, retaising 10i.04.18 b

Mo Description Part Ka.
2 Hariggier 10105 1%
T3 Labid, trast 11803 24
T4 Cevsir, frost 1950088
T Cesmar, puisp resd 1040514
L Seram 1010158
T8 X510 Fin Fin 101 06 4
e 911 Heaang with Shiwve, drive 23753

L8 K311 Heaaing with Shiwse, drive 23761
=L” Cliwww, connitng sod 10%04.03
5 Chp, conssecting rod 10i04.07
a3 REIL Shwwew, conmaetng fod

REIL Shiwww, conmastng fod

Bz 511 Roed, cosnedlng J
Bs KE1L Pin, cosnestisg rod
BE RSl Bussing, cosneslng rod
a7 Bagrng FE2ZID, tosninting fod
. REIL Connectisg redd |81 B3 BS BS BT 237 ED

REIL Conneectlisg e |B1 B3 BS BS BT 237 ER
34 XEIL Pis, straight, prbsn red 10i0s03
XEIL Fis, straighn, phben nod 101 08 28
28 fE Sirirm 1010134
1 EEIL Cap, g LiM.0813 I
133 1510 bow Li&05.04 1
NEIL ko 1160514 i
123 KEIL Hows, drain 1160510 1
124 XEIL Delactor, thraeded L0183 1
125 Paswur plag 1950100 1
126 Adj it b b mranch G-68mm 1160111 1
137 Adjuitib b mranch 0-30mm 1160310 i
136 Wranch 17719 116 0108 i
120 Wranch 19132 [REAeT ] i
130 Sorirwdr peir 150 LA 0307 1
131 Ladsricating ail 116 03,08 1
131 Fiaa-vsal L1E 03108 1




