KARTA INFORMACIJI TECHNICZNE)

DWUSKtADNIKOWY GRUNT EPOKSYDOWY

Z FOSFORANEM CYNKU TEAMAC Q113

OPIS

Zalecenia stosowania

Systemy

Teamac Q113 jest dwusktadnikowym, epoksydowym produktem na bazie fosforanu cynku do
stosowania na czystg stal, bez rdzy.

Dwuskfadnikowy Grunt Epoksydowy z Fosforanem Cynku Teamac Q113 moze by¢ stosowany
na oczyszczone przez Srutowanie powierzchnie oraz inne, odpowiednio przygotowane,
stalowe podtoza. Nie stosowac jako podktad do spawania. Doktadne oczyszczenie stali
zapewnia doskonatg przyczepnos¢ podktadu do powierzchni.

Catkowita L2
rubosé Grubose | e
Okres Srodowisko & . Farba suchej Wydajnos¢
suchej warstw
. warstwy
powtoki
2
Diugi Q113 70 um 1 7,5 m?/I
c2 130 um
(15-25 lat) P101 60 um 1 8 m?/I
Bardzo Q113 60 um 2 8,5 m%/I
dtugi c2 180 um
(25+ lat) P101 60 um 1 8 m%/I
2
Sredni Q113 70 um 1 7,5 m?/I
3 130 um
(7=151at) P101 60 um 1 8 m?/|
2
Diugi Q113 60 um 2 8,5 m?/I
C3 180 pm
(15-25 lat) P101 60 um 1 8 m?/|
Bardzo Q113 65 um 3 8 m?/I
dtugi c3 255 um
(25+ lat) P101 60 pm 1 8 m?/I
2
Krétki Q113 70 um 1 7,5 m?/I
c4 130 pm
(do7lat) P101 60 um 1 8 m?/I
2
Credn Q113 60 um 2 8,5 m?/I
ca 180 pum
(7= 15 lat) P101 60 um 1 8 m?/|
2
Diugi Q113 60 um 3 8,5 m?/I
c4 240 pm
(15-25 lat) P101 60 um 1 8 m?/|
1/5 02.07.2019



Uwagi dot. systemow e 1 warstwa P101 (60 um suchej warstwy) jest wymagana dla uzyskania oczekiwanej
ochrony, jednak jedna warstwa moze nie zapewnia¢ odpowiedniego pokrycia
kolorem.

* W srodowiskach C2-C3, w przypadku systemow 3 warstwowych (2 warstwy podktadu
Q113 i 1 warstwa nawierzchni P101) alternatywnie mozna zastosowac 1 warstwe
podktadu Q113 i 2 warstwy nawierzchni P101. W takim przypadku istotne jest aby 1
warstwa podktadu catkowicie i jednolicie pokryta malowang powierzchnie

DANE TECHNICZNE

Wykorczenie Pétmat
Kolor Szary, czerwony
Gestos¢ 1,55 przy 20°C

Zawartosé 52,5%

substancji statych

Zawartosc LZO Maksymalnie 500 g/I

LZO - Lotne Zwigzki Organiczne przyczyniajg sie do zanieczyszczenia powietrza
Punkt zaptonu 25°C (zamkniete opakowania)
Lepkosé Brak danych

Czas schniecia przy 20°C Dla dotyku: 1,5-2 godz.
Dla wyschniecia: 16 godz.
Dla petnej odpornosci chemicznej, w tym odpornosci na plastyfikatory w oponach: 7 déb

Niska temperatura i wysoka wilgotno$¢ powietrza wptywajg negatywnie na czas schniecia
i wydajnosci aplikacji kazdej powtoki.

Grubos¢ warstwy Mokrej: 85— 190 mikronéw

Suchej: 45 - 100 mikronow

Wydajnos¢ teoretyczna 12 m?/l przy suchej warstwie 45 mikrondéw.
5.2 m?/I przy suchej warstwie 100 mikrondw.

Wydajnosé praktyczna moze by¢ nizsza poniewaz zalezy od czynnikéw takich jak porowatosé
powierzchni malowanej i straty materiatu podczas aplikacji.

Opakowania 1L,5L

PRZYGOTOWANIE Cata powierzchnia powinna byé czysta, sucha, stabilna i wolna od zanieczyszczen.

POWIERZCHNI Czysta stal powinna by¢ wolna od kurzu i rdzy. Zaleca sie srutowanie do klasy czystosci Sa 2%.

Jesli Srutowanie jest niemozliwe, podfoze nalezy oczysci¢ mechanicznie, jednak przez
czyszczenie reczne mozna nie uzyskaé wystarczajgcej klasy czystosci. Wszystkie ttuste
zabrudzenia nalezy usung¢ przed odrdzewianiem, przy pomocy rozpuszczalnika. W przypadku
Srutowania nalezy zwrdci¢ uwage na miejsca szczegdlne, takie jak krawedzie, narozniki,
nakretki, sruby, spawy itp. W razie potrzeby spoiny powinny by¢ przeszlifowane, a wszystkie
odpryski spawalnicze, czy zuzel nalezy usunac.
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SPOSOB APLIKACJI

Warunki aplikacji

Sposaéb aplikacji

Poprzednia warstwa

Kolejna warstwa

Instrukcje dotyczace
mieszania

Czas uzycia

Czyszczenie

Ograniczenia stosowania

Specjalne warunki
stosowania

Rozcieniczanie

Ci$nienie w dyszy

Wielkos¢ dyszy

Ponowne malowanie

UWAGI

Warunki bezpieczenstwa

Wersja

Nie naktada¢ w przypadku temperatury otoczenia ponizej 5°C (Uwaga: czas schniecia bedzie
sie wydtuzat przy temperaturze ponizej 10°C. Produkt nie bedzie wysychat w temperaturze
ponizej 5°C), lub gdy wilgotnos¢ wzgledna wynosi powyzej 80-90%. Stosowaé sie do zasad
dobrej praktyki malarskiej. W przestrzeniach zamknietych, zapewni¢ odpowiednig wentylacje
podczas naktadania i schniecia.

Pedzel, natrysk bezpowietrzny

Dwusktadnikowy Grunt Epoksydowy z Fosforanem Cynku Teamac Q113.

Wiekszos¢ jedno- i dwusktadnikowych powtok.

Produkty nalezy miesza¢ objetosciowo, w proporcjach jakich zostat przygotowany — 3 czesci
bazy i 1 czes¢ aktywatora. Produkty nalezy dokfadnie wymiesza¢ przy pomocy wiertarki z
mieszadtem na wolnych obrotach. Po wymieszaniu odstawi¢ na 20 minut. Niedokfadnie
wymieszany materiat moze nie wysycha¢ po aplikacji na podtoze. Rozcieniczanie nie jest
wymagana dla aplikacji natryskiem bezpowietrznym. Produkt nalezy zuzy¢ w przeciggu 4
godzin od wymieszania. Narzedzia czysci¢ natychmiast po uzyciu, aby zapobiec utwardzeniu w
pistolecie natryskowym, wezach rozpylajacych i opakowaniach.

Po zmieszaniu nalezy zuzyé w ciggu 4 godz., (przy 20°C)

Czas uzycia — czas po zmieszaniu obu sktadnikdw, w ktérym produkt musi zostaé zuzyty.

Rozciericzalnik Q607/39

Brak danych

Nie nakfada¢ w przypadku temperatury otoczenia ponizej 5°C, lub gdy wilgotnos¢ wzgledna
wynosi powyzej 80-90 %.

Nie rozcieniczad

1800 - 2300 psi

0,021" -0,027"

Jezeli kolejng powtokg jest Q113 - aplikacji mozna dokonywac po 2-4 godz.

Jezeli kolejng powtoka jest inna farba np. P101 - aplikacji mozna dokonywa¢ po 16 godz.

Przestrzegac instrukcji dotyczgcych mieszania.

Patrz karta bezpieczeristwa - SDS 20775 & SDS 20776

19G02
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Informacje tu zawarte przekazywane sg w dobrej wierze, w celach informacyjnych. Poniewaz warunki aplikacji s3 poza kontrolg

producenta, firma Coo-Var nie moze ponosi¢ jakiejkolwiek odpowiedzialnosci lub obcigzen finansowych, ktére mogg wynikac z

niewtasciwego zastosowania tych produktow. Firma zastrzega sobie prawo modyfikowania danych bez uprzedzenia. Niniejsza
karta techniczna zastepuje wszystkie poprzednie wersje. Coo-Var, Lockwood Street, Hull, East
Yorkshire, HU2 OHN England

W razie dodatkowych pytan prosimy o kontakt:

NDXAN :. Poznan Warszawa Gdansk

Krakow Wroctaw
eooe —
wiemy jak chronié eee Ul Mogileskald 5| wilanowska 83 ul. Bieganskiego 12/4  ul. Lindego 13 ul. Kaszubska 15 U6
tel. 616793200 o). 226290769  tel. 58 573 35 73 tel. 123523692  tel. 71726 26 32
www.noxan.pl +48 61 679 32 00

info@noxan.pl
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