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Premium easy sanding lightweight filler
Tack Free

ER—— . tatwo poziomujace lekkie
Ry wypetnienie zapewniajace

wyjatkowa przyczepnosc i
fatwe szlifowanie

_ Szpachléwka wyjatkowo tatwa do szlifowania. £atwos¢

szlifowania zawdziecza Hattonite™,unikatowemu sktadnikowi

Kremowa formuta tatwa do mieszania i redukujgcemu przegrzanie przy zbyt agresywnym szlifowaniu.
rozprowadzania Rage Gold takze zawiera ZNX-7® co powoduje tatwg

— przyczepnos¢ do galwanizowanej stali i aluminium. Dodatkowo
Bez widkien pozostaje odporna na uzycie z lakierami bazowymi i

Odpornos$é na plamy bezbarwnymi.

Zaawansowana formuta ZNX-7®

RAGE® GOLD POLYESTER

#101668 — 1.5 Liter
# 104106 - 3 Liter

Sprawdz sam i
przekonaj sie o ile lepszy
bedzie Twdj proces
naprawy!



RAGE® GOLD POLYESTER

Szpachléwka o wyjgtkowej przyczepnosci i tatwa do szlifowania

——
KARTA TECHNICZNA
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OPIS | APLIKACJA

TYLKO DO PROFESJONALNEGO UZYTKU

tatwo poziomujgca szpachldwka o wyjatkowej przyczepnosci i fatwa do szlifowania. Uzywaj do gtebokich
wypetien i do napraw uszkodzonych paneli o gtebokosci do 6,3 mm. Moze by¢ uzywana do stali, stali
galwanizowanej, ocynkowanej, SMC, widkna szklanego i aluminium. A takze do kompozytow.

PODLOZA

Stal, stal galwanizowana, ocynkowana, SMC, widkno szklane, aluminium, kompozyty.

PRZYGOTOWANIE

Przed szlifowaniem, wyczy$¢ powierzchnig woda z mydtem, nastgpnie przetrzyj rozciericzalnikiem.
Wyszlifuj powierzchnie naprawy usuwajgc lakier P80-P180. Uzyj drobniejszych granulacji do szlifowania
rys na lakierze P180-P220. Usun pyt.

MIESZANIE Wspotczynnik mieszania to 2% wg wagi. Umies¢ wymagang ilos¢ utwardzacza na czystg, odttuszczong
palete do mieszania szpachli i dodaj 2% utwardzacza. Zgodnie z ilustracjg na pokrywce produktu dobierz
odpowiednig ilos¢. Zmieszaj materiat, aby uzyskac jednolita mase jednolitego koloru. Uzywaj tylko
utwardzacza EVERCOAT.

APLIKACJA Aplikuj cienkie warstwy i rozprowadzaj delikatnie. Pozwdl stwardnie¢ przed wykoriczeniem.

SZLIFOWANIE / WYKONCZENIE

Szlifuj aby usunac uszkodzenia punktowe P80-P180. Unikaj rdzy i sladéw szlifowania poza powierzchnig
naprawy podczas wstepnego szlifowania. Szlifuj aby usuna¢ rysy P180-P220.

DANE TECHNICZNE

Kolor 206ty

Stan fizyczny ptynny

Rozpuszczalnosé nie rozpuszcza sie w zZimnej i cieptej wodzie

Czas pracy 3 - 5 minut

Suszenie do rozpoczecia

N . 20 minut
szlifowania

Ochrona przed rdza 500 godzinny solny test natryskowy (Harshaw)

Maksymalna warstwa 6,3 mm (wyszlifowana)

Sktad i Srodki ostroznosci Karta bezpieczenstwa produktu (MSDS) dostepna na zapytanie

Wspdtczynnik ulatniania zgodny z wytycznymi UE dla sktadnikdw
LZO organicznych: 250 g/l (2007)
Produkt zawiera maksymalnie 429/l LZO.

Wiasciwosci maja typowe wartosci i nie jest konieczna specyfikacja techniczna. Testowane byty w
temperaturze okoto 25°C i w wilgotnosci odpowiednio 75%.

STABILNOSC

Data waznosci: 18 miesiecy od daty produkcji.

Data produkciji jest dostepna przy numerze partii na wieczku puszki, lub na naklejce. Nr partii wyglada
nastepujgco: 8 10 233

8 =rok 2018 | 10 = miesigc pazdziernik | 233 = numer partii

MAGAZYNOWANIE

Odnosnie wymagan i lokalnych przepiséw. Zwrd¢ uwage na srodki zapobiegawcze podane na
etykiecie. Maksymalna temperatura sktadowania 25 °© C. Magazynuj w chtodnym, dobrze wietrzonym
pomieszczeniu, z dala od nieodpowiednich materiatéw i Zrédet zaptonu. Trzymaj z dala od utleniaczy,
silnych zasad i kwaséw. Palenie w poblizu jest zabronione. Chron przed nieupowaznionym dostepem.
Otwarte opakowania powinny by¢ zamykane uwaznie i doktadnie. Utrzymuj pionowo aby zapobiec
wylaniu produktu. Nie oprézniaj przez wysuszenie. Nie wktadaj z powrotem zmieszanego materiatu do
oryginalnego opakowania.

ZASADY BEZPIECZENSTWA

Upewnij sig, ze przeczytates wszystkie instrukcje i ostrzezenia przed uzyciem produktéw EVERCOAT.
Karty bezpieczenstwa i wszystkie materiaty sg dostepne online na stronie
https://itwevercoat-sds.thewercs.com/.
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