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Szpachléwka poliestrowa wzmocniona witéknem
z Kevlar®

Niesamowicie silna dzieki Kevlar®

Gtadka i tatwa aplikacja dzigeki krétkim i diugim
wiéknom, widkna hi-tech

Wyjatkowa jakos$¢ przyczepnosci

tatwe szlifowanie
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FIBER TECH"

Szpachlowka poliestrowa
wzmochiona wioknem z
Keviar®

Fiber Tech jest wzmocniong szpachldwka poliestrowag z
Kevlar®, ktdra jest tatwa w uzyciu i bez kompromisu jesli
chodzi o site.

Fiber Tech idealnie faczy zalety réznych technologii widkna
szklanego. Kroétkie wtdkna high-tech umozliwiaja gtadka i rowng
aplikacje, porownywalng do szpachldwki poliestrowej. Dodatek
Kevlar® dodaje stabilnos¢ i site.

Te specjalne cechy sprawiajg, ze produkt jest idealnym
wyborem przy naprawach takich czesci jak btotniki, spoilery,
doktadki zderzakéw oraz progdw (widkno szklane) itp.

Dzieki technologii ZNX-7 Fiber Tech oferuje wyjgtkowg
przyczepnos¢ do aluminium, SMC, jak i wielu metalowych
podtozy.

Wysoka gestos¢ i sita produktu efektywnie chroni przed
pekaniem spawdw i maskuje powierzchnie naprawy.

Sprawdz sam i
przekonaj sie o ile lepszy
bedzie Twaoj proces
naprawy!
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OPIS | APLIKACJA

TYLKO DO PROFESJONALNEGO UZYTKU
FIBER TECH Szpachléwka poliestrowa wzmocniona wtdknem z Kevlar® do napraw i wypetniania takich
czesci jak btotniki, spoilery, doktadki zderzakéw oraz progow, komora silnika oraz spawy.

PODLOZA

Wyjatkowa przyczepnos¢ do roznorodnego podioza takiego jak lakier OE i bezbarwny, stal, stal
galwanizowana, stal powlekana cynkiem, aluminium, kompozyty, plastiki, SMC, szpachldéwka poliestrowa.

PRZYGOTOWANIE

Przed szlifowaniem wyczy$¢ powierzchnie naprawy usuwajac brud, ttuszcz i wosk z powierzchni naprawy
P40-P80. Usun kurz. Powierzchnia naprawy musi by¢ kompletnie sucha przed aplikacja produktu.

MIESZANIE Wspdtczynnik mieszania to 2% wg wagi. Umies¢ wymagang ilos¢ materiatu na czysta, odttuszczong
palete do mieszania szpachli i dodaj 2% utwardzacza. Zgodnie z ilustracjg na pokrywce produktu dobierz
odpowiednig ilo$¢. Zmieszaj materiat, aby uzyskac jednolitg mase jednolitego koloru. Uzywaj tylko
utwardzacza EVERCOAT.

APLIKACJA Najpierw natéz bardzo cienka warstwe zmieszanego materiatu na powierzchnie naprawy. To spowoduje

optymalng aplikacje, bez drobnych otworéw z doskonata przyczepnoscia. Zwieksz wymagang
gtebokosé naprawy przez naktadanie warstw produktu. Nie naktadaj na swieza nie do korica wysuszona
powierzchnie. Przed zakonczeniem pozwdl na catkowite wyschniecie.

SZLIFOWANIE / WYKONCZENIE

Po 15-20 minutach mozna zacza¢ proces szlifowania. Wstepnie powierzchnia moze by¢ szlifowana
granulacja P80.

DANE TECHNICZNE

Kolor ciemny szary

Stan fizyczny ptynny

Rozpuszczalnosé nie rozpuszcza sie w zimnej i cieptej wodzie

Czas pracy 3-5 minut

Suszenie do rozpoczecia

N . 15-20 minut
szlifowania

Ochrona przed rdza 500 godzinny solny test natryskowy (Harshaw)

Maksymalna warstwa 6 mm (wyszlifowana)

Skiad i sSrodki ostroznosci Karta bezpieczenstwa produktu (MSDS) dostgpna na zapytanie

Wspdtczynnik ulatniania zgodny z wytycznymi UE dla sktadnikéw
LZO organicznych: 250 g/I (2007)
Produkt zawiera maksymalnie 98 g/l LZO.

Wiasciwosci majg typowe wartosci i nie jest konieczna specyfikacja techniczna. Testowane byty w
temperaturze okoto 25°C i w wilgotnosci odpowiednio 75%.

STABILNOSC

Data waznosci: 18 miesiecy od daty produkciji. D

ata produkgiji jest dostepna przy numerze partii na wieczku puszki, lub na naklejce. Nr partii wyglada
nastepujgco: 8 10 233

8 =rok 2018 | 10 = miesigc pazdziernik | 233 = numer partii

MAGAZYNOWANIE

Odnosnie wymagan i lokalnych przepisow. Zwrd¢ uwage na srodki zapobiegawcze podane na
etykiecie. Maksymalna temperatura sktadowania 25 © C. Magazynuj w chtodnym, dobrze wietrzonym
pomieszczeniu, z dala od nieodpowiednich materiatdw i zrodet zaptonu. Trzymaj z dala od utleniaczy,
silnych zasad i kwaséw. Palenie w poblizu jest zabronione. Chron przed nieupowaznionym dostepem.
Otwarte opakowania powinny by¢ zamykane uwaznie i dokfadnie. Utrzymuj pionowo aby zapobiec
wylaniu produktu. Nie oprdzniaj przez wysuszenie. Nie wktadaj z powrotem zmieszanego materiatu do
oryginalnego opakowania.

ZASADY BEZPIECZENSTWA

Upewnij sie, ze przeczytates wszystkie instrukcje i ostrzezenia przed uzyciem produktéow EVERCOAT.
Karty bezpieczeristwa i wszystkie materiaty sa dostepne online na stronie
https://itwevercoat-sds.thewercs.com/.
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