BENETECH.EU
Model: GM8905

Tz

Tachometr - miernik obrotow
Instrukcja obstugi

Tachometer
GM8905

Version GM8905-PL-00

l. Wprowadzenie

Obrotomierz jest jednym z niezbednych
narzedzi w przemysle maszynowym. Jest
wykorzystywany do wykrywania predkosci

obracania, predkosci liniowej lub czestotliwosci

pracy silnika. Moze by¢ z powodzeniem
stosowany przy pomiarach: skrzyni biegow,
silnikow, napedow, pomp, kompresorow,
wiréwek, sprzegiet, wentylatoréw, watéw,
szlifierek, kot pasowych. Dziatanie tachometru
oparte jest na procesie odbicia generowanej
przez miernik wigzki laserowe;.

Cechy ifunkcje urzgdzenia:

1.Funkcja pomiaru biezgcego, maksymalnego
(MAX), minimalnego(MIN) i $redniego(AVG).
2.Wys$wietla instrukcje uzytkowania i jednostki
utatwiajgc prace i poprawiajgc czytelnos¢ oraz
tatwo$¢ dokonywania pomiaréw.

3.Szeroki zakres pomiarowy i wysoka
rozdzielczosé.

4 Wskaznik poziomu baterii, podswietlany
wyswietlacz LCD, funkcja automatycznego
wytgczania (po 60 sek. bez uzytkowania).
5.Zastosowanie najnowszych technologii
laserowych i mikroprocesoréw sprawig, ze
urzadzenie jest niezwykle precyzyjne.

6.Duzy i czytelny wyswietlacz LCD.

7.Solidna, lekka konstrukcja, ergonomiczna
budowa oraz wysokiej klasy zastosowane

materiaty. Zapewnia wygode pracy i dlugotrwate

uzytkowanie na wiele lat.

Il. Instrukcje bezpieczenstwa

1. Ostrzezenia: W celu uniknigcia potencjalnych
szkod dla uzytkownikéw, nalezy przestrzegac
nastepujacych instrukcji:

= Urzadzenie laserowe: bezposrednie
patrzenie na wigzke laserowg moze
spowodowac $lepote. Trzymaj z dala od dzieci.
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2. Srodki ostroznosci:

W celu zapewnienia doktadnos$ci pomiaru,
nalezy zwréci¢ uwage na nastepujace punkty:
»Najlepszy dystans miedzy urzgdzeniem a
mierzonym obiektem to 50-500 mm,
natomiast najlepszy kat pomiedzy obiektem,
a urzadzeniem to nie mniej niz 30 stopni,

ponizejtejwa
nieefektywny.
>Jesli obiekt
refleksyjnych
powierzchnia

rtosci pomiar moze by¢

nie ma znacznikow (tasm)
nalezy upewnic sie, ze
posiada wystarczajgca

zdolnos¢ odbicia. W tym przypadku
urzgdzenie musi by¢ pionowo ustawione do

badanego obi

ektu, aby sprawdzic¢, czy jestw

stanie dokona¢ pomiaru.

» Powierzchnia nierefleksyjna musiby¢
wigksza od powierzchnirefleksyjnej.

> Przed naklejeniem tasm odblaskowych,

powierzchnia
gtadka..

wrzeciona musi by¢ czystai

= Jesli tachometr nie bedzie uzywany przez

dtuzszy czas,

nalezy wyjg¢ baterie, aby

unikng¢ uszkodzenia na skutek rozktadu

baterii.

lll. Instrukcje uzytkowania

1.Przed dokonaniem pomiaru zatrzymaj
poruszajgcy sie obiekt, wytnij i przyklej maty
kawatek tasmy refleksyjnej na obiekt,

a nastepnie wzndw poruszanie si¢ obiektu.
2.Po witozeniu baterii uruchom urzgdzenie
naciskajgc przycisk zasilania. Przytrzymaj
dtugo przycisk zasilania aby rozpoczg¢
pomiar. Wyréwnaj do punktu odbicia podczas
pomiaru, a pojawi sie sygnat pomiarowy. Po
wyswietlaniu ikony () zwolnij przycisk
zasilania, aby zatrzymac pomiar.

3.Nacis$nij MEM aby zmieni¢ tryb pomiaru
MAX, MIN, LAST (ostatni), AVG ($rednia

wartos¢).
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4.Nacisnij przycisk podswietlania, aby je
uruchomié, wcisnij ponownie, aby wytgczyc.
5. Nacis$nij przycisk zasilania, aby wytaczy¢
urzgdzenie.

IV. Wymiana baterii

Kiedy poziom zasilania jest niski, zostanie
wyswietlony symbol baterii, nalezy wowczas
wymienié baterig w odpowiednim czasie.

1. Otwoérz pokrywe i wyjmij baterie.
2. Umies¢ prawidtowo nowg baterie zgodnie
z opisem wewnatrz kieszonki baterii.

V. Przyciski i wyswietlacz

1. FUNKCJE | ELEMENTY: rys. 1.

" O —
(1) Punkt odbicia !
(2) Wiazka $wiatta NA— 2
(3) Znak ostrzegawczy
laser aktywny
(4) Wyswietlacz
(5) Pamie¢
(6) Zasilanie — 3
(7) Podswietlanie
—] — 4
5 el o |1 & l 7
6

Rys. 1

N

. Wyswietlacz LCD: Rys. 2.

A. Wskaznik zasilania E B

B. Ikona pods$wietlenia A c
C. Ikona pomiaru

D. Max. odczyt b

E. Min. odczyt F
F.

Ostatni odczyt

G. Sredni odczyt

H. Predkos¢ obrotu,
odczyt pomiaru

BAAAS

I. Jednostka predkosci H I

obrotu: obrét/min Rysunek 2

VI. Pomiar niskich obrotow

W celu zwiekszenia doktadnosci pomiaru, przy
pomiarze stosunkowo niskich predkosci obracania
zaleca sie rownomiernie dodawac wiecej
znacznikéw refleksyjnych na mierzonych
obiektach. Jednoczes$nie warto$¢ rzeczywista
predkosci obracania mozna uzyska¢ poprzez
podzielenie odczytu na wyswietlaczu przez ilos¢
dodanych znacznikéw.

VIl. Funkcja pamieci

Po wytgczeniu urzadzenia, zmierzona
warto$s¢ maksymalna, warto$¢ minimalna,
ostatnia warto$¢ zmierzona i Srednia wartos¢

zostanie automatycznie zapisana w urzgdzeniu.
Po uruchomieniu, nalezy nacisng¢ tylko MEM, a

wczesniej zmierzona i zapamietana wartos¢
bedzie wyswietlana, gzieMAX oznacza
maksymalng warto$¢, MIN oznacza minimalng

warto$¢, LAST oznacza ostatnig warto$¢, a AvVG

oznacza $rednig warto$¢. Kazdorazowe

naci$niecie MEM spowoduje wyswietlenie innej

zapamietanej wartosci.

VIIl. Parametry techniczne

Wyswietlacz
LCD

5-cyfrowy duzy wyswietlacz LCD,
o wysokosci liter 18mm

Jednostki

rom

Zakres pomiar,

2.5-99999rpm

Rozdzielczosé
ratio

0.1rpm(2.5~999.9rpm)
1rpm(1000~99999rpm)

Podstawowa |(0.1%n+5d)rpm;(2.5~999.9rpm)
precyzja (1%n+5d)rpm;(1000~99999rpm)
Moc lasera KLASAIl 2-5mW

Czas prébkowania co 1 sekunde

Dystans 50-500mm

pomiaru

Podstawa czasu Quartz crystal

Automatyczne | Urzadzenie wytgcza sig automaty-
wytaczanie cznie po 60 sek. bez uzytkowania.
Srodowisko 0~50°C;32~122°F;10%~90%RH
pracy

Srodowisko | ~10~80°C;-14~176°F;
przechowywa.| 10%~75%RH

Zasilanie 2x bateria 1.5V AAA

Wymiary 55. 7x29. 9x127mm

Waga 1069

Dotgczone 3 szt. tasm refleksyjnych (200mm*12mm)

*Prosimy o kontakt z lokalnym dostawca,

w celu nabycia

wiekszejiloscitasm refleksyjnych.

Deklaracja producenta:

Producent nie pon

osi odpowiedzialno$ci za uzytkowanie

urzgdzenia w sposéb niezgodny z instrukcjg.
Producent zastrzega sobie prawo do zmiany tresci
niniejszej instrukcji bez wczeséniejszego poinformowania.

Bezposredni importer i dystrybutor na Polske:
Benetech Polska sp.z 0.0.

Wroctawska 35-37; 62-800 Kalisz; Polska

tel: 535979 739; strona: www.benetech.eu
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