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ROZWIAZYWANIE PROBLEMOW

Rodzaj problemu

PEKNIECIE PItY

(proste pekniecie wskazuje na
zmeczenie materiaJrui

PRZEDWCZESNE ZUZYCIE ZEBOW

KRZYWOLINIOWE CIEtCIE

ODCHYLENIE OD LINII CIECIA

WIORY PRZYKLEJONE
DO ZEBOW

ZAB - WYtAMANIE

NADMIERNE ZUZYCIE ZEBOW

TYLKO PO JEDNE) STRONIE

Starrett

Prawdopodobna przyczyna

Zle dobrana pita
Nieprawidtowe naprezenie brzeszczotu.
Zbyt duzy posuw.

Zle dobrana emulsja chtodzaca
Ptytki prowadzace zbyt blisko ustawione
Brzeszczot ociera sie o kotnierz kota.
Prowadnice rozstawione zbyt daleko.
Wktadki prowadzace ustawione zbyt ciasno.
Pita zatozona z zebami w przeciwnym kierunku.
Nieprawidtowa procedura docierania pity..
Twarde wtracenie, gruba zgorzelina powierzchniowa.

Zbyt twardy materiat.

Zle dobrana emulsja chtodzaca niewtasciwe proporcje mieszanki.

Zbyt wysoka predkosc pity lub posuw.
Prowadnice rozstawione zbyt daleko.
Brzeszczot zuzyty.

Zbyt wysoki lub zbyt niski posuw.

Zle dobrana podziatka uzebienia
Nieprawidtowe podawanie emulsji chtodzacej
Zuzyte wktadki prowadzace.

Zbyt wysoki posuw.
Niedostatecznie naciggnieta tasma.
Uszkodzenie zebow.

Zbyt luzno ustawione ramiona lub szczeki prowadzace.
Zuzyta szczotka czyszczaca lub jej brak.
Zle dobrana emulsja chtodzaca lub jej brak.
Nieprawidtowa dawka ptynu chtodzacego.
Nadmierny posuw lub predkos¢.

Zle dobrana podziatka uzebienia.

Zle wyregulowane wktadki prowadzace.
Nieprawidtowy posuw lub predkosc.
Zle dobrana pita.

Poruszenie sie detalu w czasie pracy.
Wtracenie w materiale.

Zuzyty kotnierz kota napedowego lub wolnoobrotowego.

Nieprawidtowe usadowienie tasmy w szczekach prowadzacych.

Rozwiedzione zeby ocierajg o wktadki prowadzace.

Wyszczerbianie sie zebow i zakleszczanie sie w materiale

Rozwigzanie

Sprawdz dobér podziatki uzebienia

Nalezy wyregulowac naprezenie brzeszczotu — patrz instrukcja
obstugi.

Nalezy zmniejszy¢ posuw.
Nalezy sprawdzic zalecenia dotyczace ptynu chtodzacego.
Nalezy wyregulowac prowadnice.
Nalezy wyregulowac ustawienie kot.
Nalezy ustawic prowadnice blizej cietego detalu.
Nalezy wyregulowac prowadnice.
Nalezy prawidtowo zatozy¢ pite.
Patrz zalecenia dotyczace docierania.
Nalezy sprawdzic twardos¢ materiatu i stan powierzchni.
Nalezy zwiekszy¢ nacisk na ciety detal.

Nalezy dobrac wtasciwe proporcje emulsji .chtodzacej
Nalezy sprawdzic zalecenia dotyczace parametrow ciecia.
Nalezy poprawic ustawienie prowadnic.

Nalezy wymienic brzeszczot.

Nalezy sprawdzi¢ zalecenia dotyczace doboru posuwu.
Nalezy zastosowac pite z wtasciwg podziatka uzebienia.
Nalezy wtasciwie ustawic dysze.

Nalezy wyregulowac lub wymienic wktadki prowadzace.
Nalezy sprawdzic zalecenia dotyczace parametrow ciecia.
Patrz instrukcja obstugi.

Nalezy sprawdzic twardoS¢ materiatu, wymienic brzeszczot.
Nalezy wyregulowac wktadki prowadzace i ramiona prowadzace.

Nalezy wymienic lub wyregulowac szczotke do widrow.

Nalezy sprawdzic przeptyw i rodzaj zastosowanej emulsji
chtodzacej

Nalezy sprawdzic rodzaj i stezenie emulsji chtodzacej.
Nalezy zmniejszyc predkos¢ lub posuw.
Nalezy skorygowac podziatke uzebienia.

Nalezy wyregulowac wktadki prowadzace.
Patrz zalecenia dotyczace parametrow cigcia.
Nalezy wtasciwa pite i podziate uzebienia.
Nalezy sprawdzi¢ mocowanie detalu.
Nalezy wymieni¢ obrabiany DETAL.
Nalezy wymienic lub zregenerowat koto.
Nalezy wyregulowac wktadki prowadzace.

Nalezy wymienic pite i rozpocza¢ docieranie.



