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WAZNE WSKAZOWKI DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA

Podczas uzytkowania urzgdzenia elektrycznego, powinny by¢ zachowane podstawowe $rodki
bezpieczenstwa, wtgcznie z nastepujgcymi:

Ta maszyna zostata zaprogramowana wytgcznie do uzytku domowego.

Przeczytaj wszystkie instrukcje przed rozpoczeciem pracy z maszyng.

NlEBEZPlECZENSTWO — Aby wyeliminowac¢ ryzyko porazenia prgdem:

1. Nigdy nie wolno zostawia¢ maszyny do szycia bez nadzoru, jezeli jest ona podigczona do sieci.
Zawsze od razu po zakonczeniu pracy i przed czyszczeniem nalezy wyjgé wtyczke maszyny z gniazdka.

OSTRZEZENIE — Aby ograniczy¢ ryzyko poparzenia, pozaru, porazenia prgdem lub
obrazen:

1. Maszyna nie jest przeznaczona do zabawy. Gdy urzgdzenie uzywane jest przez dzieci lub w ich
obecnosci, konieczny jest nadzér osoby doroste;j.

2. Maszyna powinna by¢ uzywana zgodnie z jej przeznaczeniem opisanym w niniejszej instrukgji.
Nalezy uzywac tylko wyposazenia rekomendowanego przez producenta i opisanego w niniejszej
instrukcji.

3. Nie wolno uzywa¢ maszyny, gdy: uszkodzony jest przewdd lub wtyczka, urzadzenie dziata niewtasciwie
na skutek upuszczenia lub uszkodzenia, urzgdzenie wczesniej wpadto do wody. Gdy zaistniejg powyzsze
okolicznosci, maszyne nalezy zanie$¢ do najblizszego autoryzowanego przedstawiciela lub centrum
serwisowego, aby tam dokonano naprawy, przegladu lub regulaciji.

4. Nie wolno korzysta¢ z urzagdzenia, jesli ktorykolwiek z otworéw wentylacyjnych jest zablokowany. Nalezy
dbac o to, by otwory wentylacyjne maszyny oraz rozrusznika noznego byty wolne od zalegajgcego kurzu.
5. Nie wolno wtyka¢ ani wktada¢ zadnych obcych obiektéw do otworéw w maszynie.

6. Nie wolno uzywa¢ maszyny na wolnym powietrzu.

7. Nie wolno obstugiwa¢ maszyny w miejscach, gdzie uzywane sg produkty w aerozolu (sprayu) oraz tam,
gdzie stosowano tlen.

8. Aby odtaczy¢ urzgdzenie od zasilania, nalezy wytgczy¢ wszystkie przetgczniki, a nastepnie wyjgc
wtyczke.

9. Nie wolno odtgczac urzadzenia od zasilania ciggnac za przewdd. Aby wytgczyé maszyne z sieci,
nalezy chwycic¢ za wtyczke, a nie za przewdd.

10. Nalezy trzymac¢ palce z daleka od ruchomych czesci urzgdzenia, szczegdlnie od igty.

11. Zawsze nalezy uzywac¢ odpowiedniej ptytki sciegowej. Uzycie niewtasciwej ptytki moze spowodowac
ztamanie igly.

12. Nie wolno uzywac wygietych igiet.

13. Nie wolno ciggng¢ ani popychaé¢ materiatu podczas szycia, gdyz moze to spowodowaé wygiecie

sie lub ztamanie igly.

14. Nalezy wytagczy¢ maszyne podczas wszelkich czynnosci regulacyjnych przy igle, takich jak
nawlekanie igty, zmiana igty, nawlekanie szpulki bebenka, wymiana stopki dociskowej, itd.

15. Nalezy zawsze wyciggng¢ wtyczke maszyny z gniazdka przy zdejmowaniu obudowy, smarowaniu lub
przy jakiejkolwiek czynno$ci konserwacyjnej podanej w instrukcji.

NALEZY ZACHOWAC NINIEJSZA
INSTRUKCJE OBStLUGI

Tylko dla Europy

Ta maszyna do szycia moze by¢ uzywana przez dzieci od 8 roku zycia oraz osoby niepetnosprawne
ruchowo, sensorycznie lub psychicznie, a takze osoby bez odpowiedniej wiedzy i doswiadczenia, o ile
znajdujg sie pod nadzorem osoby odpowiedzialnej za ich bezpieczehstwo lub zostaty odpowiednio
poinstruowane oraz rozumiejg zagrozenia zwigzane z uzywaniem maszyny. Dzieci nie powinny bawi¢
sie maszyng. Czyszczenie i konserwacja maszyny nie powinno by¢ wykonywane przez dzieci bez
nadzoru dorostych osob.

W przypadku wyzbycia sie maszyny musi by¢ ona bezpiecznie zutylizowana zgodnie z prawem
krajowym odnosnie do produktow elektrycznych. W razie watpliwosci skontaktuj sie ze

W sprzedawca.
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\ PODSTAWOWE ELEMENTY

Nazwy czesci

(1 Goérny prowadnik nici

(2 Prowadnik szpulownika

(3 Trzpien szpulki

@ Szpulownik

(5 Stoper szpulownika

(® Otwor na dodatkowy trzpien szpulki
(7 Regulator transportu zgbkowego
Przycisk start/stop

(@ Przycisk szycia wstecz

Przycisk automatycznego ryglowania
() Przycisk podnoszenia/opuszczania igty
(2 Dzwignia kontroli predkosci szycia
@3 Lampki kontrolne

Przycisk TRYBU

5 Wyswietlacz LCD

Przyciski regulacji wartosci

@7 Stolik (pojemnik na akcesoria)
Nawlekacz igty

Obcinacz nici

) Pokrywa czotowa

/ Stagr / E/ / /””/ /\\ @) Pokretio regulacji naprezenia nici

k
© © ©® __® 2 Szapak
@ Sruba mocujaca igte

@ Prowadnik nici przy igielnicy
) Igta
@ Stopka dociskowa
@) Przycisk otwierania pokrywy bebenka
Plytka $ciegowa
@ Pokrywa bebenka
Zabki transportera
@) Sruba mocujaca
32 Uchwyt stopki
83 Dzwignia
Uchwyt do przenoszenia maszyny
3 Wolne ramie
Dzwignia podnoszenia stopki
8) Gniazdo przewodu zasilajgcego
Gniazdo rozrusznika noznego
Wigcznik zasilania
Otwory wentylacyjne
Koto zamachowe
@ Dzwignia opuszczania zgbkdéw transportera

UWAGA:
Aby unie$¢ maszyne do szycia ztap jg za uchwyt jedng
rekg i przytrzymaj od spodu druga.

UWAGA:
Projekt i specyfikacja moga ulec zmianie bez
wczesniejszego powiadomienia.
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Wyposazenie standardowe

Nr. Nazwa czesci Nr. czesci
1| Stopka uniwersalna A (zamocowana) | 685502019
2| Stopka do zamkéw E 808852003
3 | Stopka do $ciegéw ozdobnych F 822804118
4| Stopka do obszywania dziurek 508803000
5| Tarcza uchwytu szpulki (duza) 822020503
6 | Tarcza uchwytu szpulki (mata) 822019509
7 | Trzpieh na szpulke 660005010
8 | Dodatkowy trzpien na szpulke 625031500
9 |Szpulka X 3 (1 szt. w maszynie) 102261000

10 | Zestaw igiet 639804000
11 | Rozpruwacz szwoéw/dziurek 647808009
12 | Pedzelek 802424004
13 | Srubokret 653802002
14 | Instrukcja 805800340
15 | Pokrowiec 743812100
16 | Rozrusznik nozny 808550008
17| Przewdd Europa kontynentalna | 830335004
zasilajgcy”*

* Dotgczony kabel zasilajgcy moze sie roznic¢ od
przedstawionego na ilustracji.

Mocowanie trzpienia na szpulke
Zamocuj trzpien na szpulke do otworu zgodnie z
instrukcjg na obrazku.

(D Trzpien na szpulke

@ Otwor


Alinka
Notatka
Marked ustawione przez Alinka

Alinka
Notatka
Marked ustawione przez Alinka


- Y\ PRZYGOTOWANIE DO SZYCIA

Podtaczenie do zrédta zasilania

Praca z rozrusznikiem noznym

Whytgcz zasilanie. Podtgcz wtyczke rozrusznika do
odpowiedniego gniazda. Podigcz przewdd zasilajgcy
do odpowiedniego gniazda.

Podtgcz przewdd zasilajgey do gniazda zasilania.
Wtacz zasilanie w maszynie.

(D Przycisk zasilania

(2) Wtyczka rozrusznika

(3 Gniazdorozrusznika

(@) Wtyczka przewodu zasilajgcego
(B Gniazdo przewodu zasilania

(® Wtyczka kabla zasilajgcego

(@ Gniazdo zasilania

Rozrusznik nozny

UWAGA:

« Jesli do maszyny jest podtgczony rozrusznik nozny,
przycisk start/stop bedzie nieaktywny.

* Maszyna zostanie wytgczona, jesli nie bedzie
uzywane w ciggu 7 godzin.

/\ OSTRZEZENIE:

Podczas pracy maszyny zawsze obserwuj obszar
szycia i nie dotykaj zadnych ruchomych czesci
maszyny takich jak szarpak, koto zamachowe czy
igta. Zawsze wytgczaj przycisk zasilania oraz odpinaj
kabel zasilania z gniazdka sieciowego gdy:

- zostawiasz maszyne bez opieki

- zdejmujesz lub zaktadasz czesci

- czyscisz maszyne

Niczego nie ktadZ na rozruszniku noznym.

Zanim uzyjesz maszyny

Zanim uzyjesz maszyny po raz pierwszy, podiéz
niepotrzebny kawatek materiatu pod stopke i szyj przez
kilka minut bez nici. Wytrzyj pojawiajgcy sie olej.

Instrukcje operacyjne:

Oznaczenie “O” na wigczniku informuje, ze maszyna
jest wytgczona.

Do tego typu maszyny stosuje sie rozrusznik nozny
model 4C-339-JM.

Tylko w USA i Kanadzie:

Dla urzgdzenh ze spolaryzowang wtyczkg (jeden bolec
szerszy od drugiego): aby zminimalizowac¢ ryzyko
porazenia prgdem, wtyczka tego rodzaju pasuje do
gniazdka tylko w jednym potozeniu. Jesli nie wchodzi ona
do konca w biezgcym potozeniu, odwréé jg i sprobuj
ponownie wiozy¢. Nie modyfikuj wtyczki w zaden sposéb.



Podtaczenie do zrédta zasilania

Uzywanie przycisku start/stop
Wytgcz zasilanie.
Podtacz przewdd zasilania do odpowiedniego gniazda.
Podtgcz przewdd zasilajgcy do gniazda zasilania.
Wigcz zasilanie w maszynie.

(D Przycisk zasilania

(2) Wtyczka przewodu zasilajgcego

(3 Gniazdo przewodu zasilajgcego

(@) Wtyczka kabla zasilajgcego

(® Gniazdo zasilania

(® Przycisk start/stop

UWAGA:

Przycisk start/stop nie bedzie dziatat, jesli rozrusznik
nozny jest podtgczony.




Kontrola predkosci szycia

Suwak regulacji predkosci szycia

Predkos¢ szycia moze by¢ regulowana w zaleznosci od
potrzeb przy pomocy specjalnego suwaka
regulacyjnego.

W celu zwiekszenia predkosci szycia, nalezy przesungc¢
suwak w prawg strone.

W celu jej zmniejszenia nalezy przesung¢ go w lewo.

Rozrusznik nozny
Nacisnij na rozrusznik nozny, aby uruchomi¢ maszyne.

Im mocniej naciskamy na rozrusznik tym maszyna szyje
szybcie;j.

Maszyna szyje z maksymalng predkoscig poprzez
odpowiednie ustawienie suwaka predkosci szycia.

Stolik (ostona wolnego ramienia)

Ostona wolnego ramienia udostepnia dodatkowg

powierzchnie pracy. Mozna jg tatwo zdemontowac, by

szy¢ na wolnym ramieniu.

Zdejmowanie stolika

Przesun stolik w lewo zgodnie z instrukcjg na obrazku
(D Stolik

Mocowanie stolika

Pchnij stolik wprowadzajgc bolec do otworu az
zatrzasnie sie w maszynie.

(2 Prowadnica
(3 Otwor

Schowek na akcesoria
Akcesoria mogg by¢ przechowywane w stoliku.
(@) Schowek na akcesoria

Szycie na wolnym ramieniu

Wolne ramig jest przydatne przy szyciu rekawow,

nogawek, czy innych cylindrycznych materiatéw.
(1 Wolne ramie



4 7\ Przyciski funkcyjne w maszynie
(D Przycisk start/stop

Wocisnij przycisk start/stop, aby uruchomic lub zatrzymac
maszyne. Pierwsze kilka sciegébw maszyna wykona wolniej,
nastepnie zacznie szy¢ zgodnie z predkoscig ustawiona

na suwaku.

Maszyna bedzie pracowac powoli, tak dtugo, jak tylko
trzymany bedzie przycisk start/stop.

UWAGA:
Nie mozesz uzy¢ przycisku start/stop jednoczesnie z

AR 2
podtgczonym rozrusznikiem noznym.
(2 Przycisk szycia wstecz

* Gdy ponizsze wzory sciegéw zostaty wybrane:
B -~ |01 04 07 08

START

STPP

| | M >
CI:) (I:)

Maszyna szyje do tytu tak dtugo, jak dtugo przycisk
pozostaje wcisniety. Pus¢ przycisk by szy¢ do przodu.
Po zatrzymaniu maszyny i odtgczeniu rozrusznika
noznego, maszyna bedzie szyta do tytu dopoki
przycisk szycia wstecznego bedzie wigczony. Pus¢
przycisk, aby zatrzymaé maszyne.

* Gdy ponizsze wzory sciegéw zostaly wybrane:
02 03 17

MEM
Cl> C|D "

Przycisk szycia wstecz bedzie miat inne funkcje w
przypadku wybrania powyzszych $ciegoéw. Patrz strony
24,29 30.

* Gdy inne sciegi zostaly wybrane:
Jesli nacisniesz przycisk szycia wstecz przy innych
$ciegach maszyna wykona kilka $ciegoéw ryglujgcych i
automatycznie sie zatrzyma.

(3 Przycisk automatycznego ryglowania $ciegu
* Gdy ponizsze wzory $ciegow zostaly wybrane:
0|1 (|)4 07 08

I M S
c}:) c}:)

Nacisnij przycisk automatycznego ryglowania $ciegu,
aby wykonac¢ Scieg ryglujgcy. Maszyna zatrzyma sie
automatycznie.

* Gdy inne Sciegi zostaly wybrane:
Nacisnij przycisk automatycznego ryglowania, by
wykonac kilka $ciegow ryglujgcych na kohcu wzoru.
Maszyna zatrzyma sie automatycznie.

(@) Przycisk podnoszenia/opuszczania igly
Wecisnij przycisk by ustawi¢ igte w najwyzszej lub w
najnizszej pozycji.

Pozycja zatrzymania igly

Gdy rozpoczynasz szycie z iglg, ustawiong w gornej
pozycji, po zakohczeniu szycia igta zatrzyma sie w
gornej pozycji.

Gdy rozpoczynasz szycie z igtg, ustawiong w dolnej
pozycji, po zakohczeniu szycia igta zatrzyma sie w
dolnej pozyciji.
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Wyswietlacz LCD

UWAGA:

Fale magnetyczne i elektrostatyczne mogg
spowodowac zaktécenia i miganie wyswietlacza LCD.
Nie nalezy uzywac urzadzenia w poblizu innych, ktére
generujg pole magnetyczne lub pole elektrostatyczne,
takich jak np. kuchenki mikrofalowe.

Wyswietlacz LCD pokazuje nastepujace informacje:
(1 Numer wzoru $ciegu

Przyciski funkcyjne

Przycisk trybu

Kiedy przetgcznik zasilania jest wigczony, bezposredni
wybdr wzoru ustawiony jest automatycznie.

Za kazdym naci$nieciem przycisku trybu (2), zielone $wiatto
(@) bedzie sie przesuwag, a tryb (3) bedzie sie zmieniat w
nastepujacej kolejnosci:

(1) # Tryb wyboru wzoru $ciegu
(2) M\ Tryb regulaciji szerokosci $ciegu
(3) -—— Tryb regulacji dtugosci $ciegu
(@ Przycisk trybu
3 Tryb
(@) Zielone $wiatto

Przyciski regulacji wartosci
Warto$é mozesz zmienié za pomocg przyciskéw (5.
Nacisnij “A”, aby zwiekszy¢ wartos¢.
Nacisnij “v”, aby zmniejszy¢ wartos¢.
(® Przyciski regulacji warto$ci

Wybieranie wzoréw sciegow

(1) Przyciski wyboru wzoru

Zielony znacznik (4) zapali sie przy trybie wyboru $ciegu.
Mozesz wybra¢ numer wzoru $ciegu za pomocg
przyciskow regulacji wartosci ®).

Aby wybrac zgdany wzér sciegu, naciskaj przycisk
regulacji wartosci do momentu, az numer wzoru zgdanego
$ciegu zostanie wyswietlony na ekranie LCD (1.

Dostepne wzory Sciegéw mozesz sprawdzi¢ w wykazie
Sciegbéw na stronie 48.

(2) Przycisk regulacji szerokosci sciegu

Naci$nij przycisk trybu 2 jeden raz.

Zielony znacznik (4) zapali sie przy trybie regulacji
szerokosci $ciegu. Na wyswietlaczu LCD (D wyswietli sie
szerokos¢ $ciegu lub pozycja zatrzymania igty, w
zaleznos$ci od wybranego wzoru $ciegu.

Naci$nij jeden z przyciskow regulacji wartosci (&

( AlubVv ), aby zmieni¢ szeroko$¢ sciegu lub pozycje
zatrzymania igty. Patrz strony 23 i 26.

(3) Przycisk regulaciji dtugosci sciegu

Nacisnij przycisk trybu (2 dwa razy.

Zielony znacznik (4) zapali sie przy trybie regulacji
dtugosci $ciegu. Na wyswietlaczu LCD (1) wy$wietli

sie dtugosc¢ sciegu. Nacisnij jeden z przyciskow
regulacji wartosci ® ( alubw ), aby zmieni¢ diugosc
Sciegu. Patrz strony 23 i 26.

Naci$nij przycisk trybu (2), aby wrécié do wyboru wzoru
sciegu.



10

Dzwignia podnoszenia stopki
Dzwignia podnoszenia stopki podnosi i obniza stopke.
Mozesz podnies¢ stopke o okoto 1/4” (0.7 cm) wyzej niz
jej normalna pozycja, aby tatwiej zdjg¢ stopke lub
umiescic¢ grubszy materiat pod stopka.

(D Dzwignia podnoszenia stopki

(2 Normalna gorna pozycja

(3 Najwyzsza pozycja

Wymiana stopki dociskowej

/N\OSTRZEZENIE:
* Przed wymiang stopki dociskowej wytgcz maszyne.
Do wybranego sciegu uzyj wtasciwej stopki.
* Niewtasciwie dobrana stopka moze uszkodzic¢ igte.
Kazda stopka jest oznaczona literg identyfikacyjna.
(D Litera identyfikacyjna

Zdejmowanie stopki dociskowej
Unies igte do najwyzszej pozycji, obracajgc koto
zamachowe przeciwnie do ruchu wskazéwek zegara.
Podnies stopke dociskowg i nacisnij dzwignie z tytu
uchwytu stopki.

(2 Dzwignia
Zaktadanie stopki dociskowej
Umies¢ wybrang stopke dociskowg tak, aby precik na
stopce znalazt sie tuz pod rowkiem w uchwycie stopki.
Opus¢ pret dociskowy, aby zablokowa¢ stopke w
miejscu.

(3 Rowek

@ Precik

Montaz i demontaz uchwytu stopki dociskowej

/\ OSTRZEZENIE:

Podczas montazu uchwytu stopki wytgcz zasilanie w
maszynie.

Zdejmowanie uchwytu stopki
Przy pomocy $rubokreta przekre¢ srube mocujgcg w
kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara.
(O Sruba mocujgca
@ Uchwyt stopki
(3 Srubokret

Zaktadanie uchwytu stopki

Dopasuj otwor w uchwycie stopki do gwintowanego
otworu w precie dociskowym.

Ostroznie dokre¢ srube srubokretem, obracajac jg w
prawo.

@ Otwoér
(® Gwintowany otwor
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Regulacja naprezenia nici

Regulacja naprezenia nici przy sciegu prostym
Idealny $cieg prosty uzyskujemy wtedy gdy nitka dolna i
gorna wigzg sie miedzy dwoma warstwami materiatu.
Kiedy popatrzymy na ni¢ gérng i na ni¢ dolng
zobaczymy, ze Scieg jest gtadki i regularny.

(O Ni¢ od igty (gorna nic)

@ Ni¢ od bebenka (dolna ni¢)
(3 Aby zmniejszy¢

@ Aby zwiekszy¢

Przy regulacji naprezenia nici od igty nalezy pamietac:
im wyzsza wartos¢é, tym wieksze naprezenie nici od
igty.

Rezultaty zalezg od:

- sztywnosci i grubosci materiatu

- ilosci warstw materiatu

- typu $ciegu

Naprezenie jest zbyt mocne
Ni¢ od bebenka pokazuje sie na wierzchniej stronie
materiatu, a Sciegi sg nieréwne. Przekre¢ pokretto na
nizszg warto$¢, aby zmniejszy¢ naprezenie nici od igty.
(D Ni¢ od igty (gérna nic)
(2 Ni¢ od bebenka (dolna ni¢)
(3 Aby zmniejszyé
(4 Wierzchnia (prawa) strona materiatu
(B Spodnia (lewa) strona materiatu

Naprezenie jest zbyt stabe
Ni¢ od igly pojawia sie na spodniej stronie materiatu, a
Sciegi sg nierowne. Przekre¢ pokretto na wyzszg
wartos¢, aby zwiekszy¢ naprezenie nici od igty.

(D Ni¢ od igty (gorna ni¢)

(2 Ni¢ od bebenka (dolna ni¢)

(3 Aby zwiekszyé

(@) Wierzchnia (prawa) strona materiatu

(B Spodnia (lewa) strona materiatu
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Regulacja naprezenia nici dla sciegu zygzak

W idealnym $ciegu zygzak, ni¢ od bebenka nie pojawia
sie na wierzchniej (gérnej) stronie materiatu, a ni¢ od igty
pojawia sie czesciowo na spodniej (dolnej) stronie
materiatu.

Spojrz na ilustracje, aby zobaczy¢ prawidtowy wyglad
Sciegu. Aby wtasciwie wykonac scieg, w razie
konieczno$ci wyreguluj naprezenie nici.

Wiasciwe naprezenie nici

Zmniejsz ilos¢ nici od igty widocznej na spodniej (dolnej)
stronie materiatu, nie powodujgc przy tym nadmiernego
marszczenia i nie dopuszczajgc, aby ni¢ od bebenka
pojawita sie na wierzchniej (gérnej) stronie materiatu.

Rezultaty beda sie r6zni¢ w zaleznosci od rodzaju szytego
materiatu, nici i warunkoéw szycia.

(O Wierzchnia (prawa) strona materiatu
(2 Spodnia (lewa) strona materiatu

Naprezenie jest zbyt mocne
Ni¢ od bebenka pojawia sie w rogach zygzaka na prawej
stronie materiatu (wierzchniej).

(D Wierzchnia (prawa) strona materiatu
(2 Spodnia (lewa) strona materiatu

Naprezenie jest zbyt stabe
Narozniki zygzaka tgczg sie na spodniej (lewej) stronie
materiatu.

(1 Wierzchnia (prawa) strona materiatu
(2) Spodnia (lewa) strona materiatu
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Podnoszenie i opuszczanie zabkéw transportera

Dzwignia opuszczania zgbkdw transportera, znajduje

sie z przodu wolnego ramienia.

By opusci¢ zgbki transportera, przesun dzwignie zgodnie
z kierunkiem strzatki (.

Aby podnies¢ zgbki transportera, przesun dzwignie
zgodnie z kierunkiem strzatki 2) wskazanym na ilustraci,
nastepnie przekre¢ koto zamachowe w kierunku do
siebie.

Zabki transportera powinny by¢ podniesione podczas
normalnego szycia.

Wymiana igty
/\ OSTRZEZENIE:

Przed wymiang igty wylgcz przetgcznik zasilania.
Unies igte do jej najwyzszej pozyciji, obracajgc kotem
zamachowym przeciwnie do ruchu wskazéwek zegara,
oraz obniz stopke dociskows.

Zle zamocowana igta lub niedokrecona $ruba mogag
spowodowac nieprawidtowe dziatanie maszyny oraz
ztamanie igty.

Poluzuj srube dociskowg, krecac nig przeciwnie do ruchu
wskazowek zegara. Usun igte z zacisku igty.

W16z do zacisku nowg igte, ptaskg strong do tytu,
dociskajgc jg maksymalnie do gory.
Doktadnie dokre¢ srube dociskowa, obracajgc jg zgodnie
z ruchem wskazéwek zegara.

(® Sruba dociskowa

(2 Ptaska strona

Aby sprawdzi¢ czy igta jest prosta, potdz ja na ptaska
strong na rownej powierzchni (szkle, ptytce sciegowej).
Odlegtos$¢ pomiedzy igtg a ptaskg powierzchnig powinna
by¢ rowna na catej dlugosci.

Nigdy nie uzywaj zgietej igty.

Uszkodzona igta moze trwale uszkodzi¢ materiat i
przeciggng¢ widkna w materiatach takich jak dzianina czy
jedwab.

(3 Szpara



14

Tabela doboru nici oraz igly do materiatu

* Do zwyktego szycia uzywaj igiet rozmiaru 11/75 lub 14/90.

* Cienkie igty i nici powinny by¢ uzywane do szycia
lekkich materiatéw, aby materiat nie ulegt zniszczeniu.

* Do szycia ciezkich materiatéw nalezy uzywac igiet
odpowiedniej grubosci, aby przektu¢ materiat bez
strzepienia nici od igty

» Zawsze testuj dobdr nici i igty na fragmencie testowym
materiatu, ktory bedzie potem uzyty do szycia.

* Podczas szycia powinno sie stosowac¢ ten sam rodzaj
nici do igty i do szpulki.

UWAGA:

Przy szyciu materiatéw elastycznych, bardzo cienkich i
syntetycznych, uzyj niebieskiej igty (cze$¢ numer
990311000, sprzedawana osobno). Niebieska igta
skutecznie zapobiega przepuszczaniu Sciegow.

Materiat Ni¢ Igta

Batyst
Zorzeta Jedwab #80-100

Cienki |Trykot Bawetna #80-100 #9/65-11/75
Organza  Syntetyk #80-100
Krepa
Ef;?;’e. Jedwab #50

Sredni | o ] Baweina #50-80  #11/75-14/90
Polar Syntetyk #50-80

Cioski ?\IZV'Q: ,  Jedwab #30-50

¢ Drelich Bawetna #40-50 #14/90-16/100

Pikowanie Syntetyk #40-50

UWAGA:

3 x #14/90 sg dostepne w wyposazeniu standardowym

(cze$¢ numer 639804000).




4 "\ Ustawianie szpulki z nicig
Ustawianie szpulki
(A) / Umies¢ szpulke z nicig na trzpieniu tak, aby ni¢
\\g wychodzita ze szpulki, jak pokazano na rysunku obok.

m A: Umiesc¢ duzy uchwyt na szpulke i docisnij nim szpulke
do wspornika.
(1 Duzy uchwyt na szpulke

B: W przypadku uzycia matej szpulki nalezy uzy¢ matego
uchwytu na szpulke.
(2 Maty uchwyt na szpulke

Dodatkowy trzpien na szpulke

—— Dodatkowy trzpien przydaje sie przy szpulowaniu bez
) koniecznos$ci zdejmowania nawleczonej nici gornej.

—— Zamocuj dodatkowy trzpien do otworu.
Umies¢ szpulke z nicig na trzpieniu tak, aby ni¢
‘ wychodzita ze szpulki, jak pokazano na rysunku obok.

(3 Dodatkowy trzpien na szpulke
@ Otwor na dodatkowy trzpien

"\ Szpulowanie
Usuwanie szpulki
Przesun zatrzask zwalniajgcy ptytke w prawo i usun
ptytke ostaniajgcg szpulke.
Wyjmij szpulke z uchwytu szpulki.
(D Zatrzask zwalniajgcy ptytke
(2) Ptytka ostaniajgca szpulke
(3 Szpulka

UWAGA:

Uzywaj plastikowych szpulek w maszynie (czesé
#102261000). Uzywanie innych rodzajow szpulek
takich jak szpulki papierowe moze powodowac
problem z szyciem i/lub uszkodzi¢ uchwyt szpulki.

U
11.5 mm
v
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Nawijanie szpulki

UWAGA:
Ustaw suwak predkosci szycia w maksymalnej pozycji
nawijania.

Trzymaj nitke i przeprowadz jg od tytu do przodu przez
gorny prowadnik nici.
(D Goérny prowadnik nici
Przeciggnij nitke od szpulki przez naprezacz szpulownika,
jak pokazano na rysunku obok.
(2 Naprezacz szpulownika

Przeprowadz ni¢ przez otwor w gornej czesci szpulki od
wewnatrz na zewnatrz.

Umies¢ szpulke na szpulowniku.

(4] Przesun szpulownik w prawo.
Symbol szpulki pojawi sie na wyswietlaczu LCD.
(3 Symbol szpulki

Trzymajgc koncowke nici rekg, uruchom maszyne.
Zatrzymaj maszyne, kiedy na szpulke nawinie sie
kilka warstw nici, po czym obetnij ni¢ tuz przy otworze
szpulki.

[6] Uruchom maszyne ponownie. Kiedy szpulka bedzie w
petni nawinieta, szpulownik zatrzyma sie automatycznie.
Zatrzymaj maszyne i popchnij szpulownik w lewo, aby
przywroci¢ go do jego pierwotnej pozycji.

Usuh szpulke. Obetnij ni¢ jak pokazano na rysunku.
Ustaw suwak kontroli predkosci szycia w pierwotnej pozyciji.

UWAGA:

* Nie przesuwaj szpulownika podczas pracy maszyny.

» Ze wzgledow bezpieczenstwa maszyna zatrzyma sie
automatycznie po 90 sekundach od rozpoczecia
nawijania szpulki.

Nawijanie szpulki z dodatkowym trzpieniem na szpulke
Pociagnij ni¢ ze szpulki i przeciagnij przez naprezacz
szpulownika.
Rozpocznij od punktu [2], wskazanego powyze;.

(2) Naprezacz szpulownika



4 "\ Umieszczanie szpulki

/\ OSTRZEZENIE:

18 98 58 Wylgcz przetagcznik zasilania przed umieszczaniem
szpulki i nawlekaniem uchwytu szpulki.

Umies¢ szpulke w uchwycie szpulki z nicig wychodzaca
przeciwnie do ruchu wskazoéwek zegara, jak pokazane
jest na plytce ostaniajgcej szpulke.

(D Koniec nici
(2) Uchwyt szpulki
(3 Plytka ostaniajgca szpulke

Przytrzymaj szpulke palcem, aby sie nie obracata.
Przeprowadz ni¢ poprzez przednie naciecie w
uchwycie szpulki. Przeciggnij ni¢ w lewo tak, aby
przeszta pod prowadnikiem.

(@ Przednie naciecie
® Prowadnik

Upewnij sie ze ni¢ przechodzi przez boczne naciecie
uchwytu szpulki.

(& Boczne naciecie

UWAGA:
Jesli ni¢ nie przeszta przez szczeline, nawlecz nic¢
ponownie zaczynajgc do kroku [2].

(4] Wyciagnij ok. 4” (10 cm) nici.
Wstaw lewg krawedz ptytki ostaniajgcej szpulke do
otworu. Domknij ptytke tak, aby sie wpasowata.

Sprawdz nawlekanie, korzystajac z rysunku,
pokazanego na plytce ostaniajgcej szpulke.

(3 Ptytka ostaniajgca szpulke
@ Ni¢

17
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Nawlekanie maszyny

Unies stopke dociskowa. Wigcz

— maszyne. Nacisnij przycisk
DE | podnoszenia/opuszczania igty, by
ustawi¢ szarpak w najwyzszej
pozycji. Wytgcz maszyne.

(D Dzwignia podnoszenia stopki
@ Przycisk podnoszenia/
opuszczania igty

/\ OSTRZEZENIE:

Wytgcz maszyne przed rozpoczeciem nawlekania.

Przeprowadz nitke przez goérny prowadnik.
(3 Gorny prowadnik nici

Przytrzymaj nitke przy szpulce, nastepnie przeciggnij
przez prowadnik przy ostonie naprezacza.

@) Szpulka
(® Ostona naprezacza

Poprowadz ni¢ w gore od prawej do lewej ponad
szarpakiem i w do6t przez ucho szarpaka.
(® Ucho szarpaka

(4] Przeprowadz nitke przez lewy prowadnik przy igielnicy.
(@ Prowadnik nici przy igielnicy

Nawlecz igte uzywajgc nawlekacza nici (patrz strone 19).

18
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Wbudowany nawlekacz igly

/\ OSTRZEZENIE:

Przed uzyciem nawlekacza wytgcz przetgcznik
zasilania.

UWAGA:

Nawlekacz iglty moze by¢ uzywany przy rozmiarach
igiet od #11 do #16 lub z niebieskg igtg. Zalecana
grubos$¢ nici od 50 do 90.

Wociénij przycisk podnoszenia/opuszczania igty, aby
unie$¢ igte do jej najwyzszej pozyciji.
Wytacz przetgcznik zasilania.

Wcisnij do oporu dzwignie nawlekacza.

(D Przycisk podnoszenia/opuszczania igty
(2 Dzwignia nawlekacza

Obré¢ nawlekacz w kierunku strzatki, jak pokazano na
rysunku obok, a nastepnie wprowadz haczyk w ucho
igielne.

Poprowadz ni¢ wokét prowadnika i pod haczykiem.
(3 Haczyk
@ Prowadnik

Obrdéc¢ nawlekacz w kierunku strzatki, jak pokazano na
rysunku obok, przeciggajgc jednoczesnie nitke
przez igte.
Delikatnie popchnij nawlekacz igty w gore, aby
wyciggngc petle nitki.
® Petla nici

[4] Pociggnij nitke, tak by przeszta przez igte.
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Wyciaganie nici bebenka

Podnies stopke dociskowa. Delikatnie przytrzymaj nitke
lewa reka.

Wiacz przetgcznik zasilania.

Nacisnij przycisk podnoszenia/opuszczania igty
dwukrotnie i wyciggnij petelke nici dolne;j.
(D Przycisk podnoszenia/opuszczania igty

Przeciggnij okoto 4” - 6” (10 -15 cm) obu nici pod stopka,
a nastepnie do tytu stopki dociskowe;j.
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(D Wzér sciegu: 01 lub 04

(2) Naprezenie nici: 2-6

(3 Stopka dociskowa: Uniwersalna A
UWAGA:

Jesli szyjesz za pomocg stopki do $ciegdéw ozdobnych
F lub stopki do obszywania dziurek R, pociggnij nitke w
lewo i przytrzymaj jg przed rozpoczeciem szycia.

Rozpoczecie szycia

Podnie$ stopke i umie$¢ materiat tak, by krawedz
materiatu pokrywata sie z linig pomocniczg na ptytce
sciegowej. Opus¢ igte do punktu, w ktérym chcesz
rozpoczgc szycie.

Pociggnij nitke do tytu i opusc¢ stopke.

Rozpocznij szycie.

Delikatnie poprowadz tkanine wzdtuz linii pomocniczych
Sciegu tak, aby tkanina swobodnie sie przesuwata.

Zakonczenie sciegu
By zamocowac koniec $ciegu, nacisnij przycisk szycia
wstecz i wykonaj kilka $ciegdéw wstecz. Maszyna bedzie
szyta wstecz, dopoki przycisk szycia wstecz bedzie
wcisniety.

(D Przycisk szycia wstecz

Nacisnij przycisk szycia wstecz raz, jesli szyjesz Scieg ze
standardowym ryglem (wzér 02) lub ryglem
automatycznym (wzér 03), maszyna zrobi Scieg ryglujacy
i zatrzyma sie automatycznie.

Obcinanie nici
Aby obcig¢ nici po zakonczonym szyciu wcisnij przycisk
obcinania nici.
Aby uzy¢ obcinacza nici na pokrywie czotowej maszyny,
usun materiat spod stopki do tytu. Wyciggnij nici do gory i
przesun je miedzy obcinarkg a pokrywg czotowaq.
Pociagnij nici do siebie, aby je przycigg¢.

(2) Obcinacz nici

Zmiana kierunku szycia

Zatrzymaj maszyne.

Nacisnij przycisk podnoszenia/opuszczania igty, aby
wbi¢ igte w materiat.

Podnie$ stopke dociskows.

Obré¢ materiat wokdt wbitej igty w pozadanym kierunku.
Obniz stopke i kontynuuj szycie w nowym kierunku.

(@ Przycisk podnoszenia/opuszczania igty



7\ Linie pomocnicze na ptytce $ciegowej

© Linie pomocnicze sg zaznaczone na ptytce sciegowej i na
pokrywie bebenka.

Numery na ptytce sciegowej wskazujg odlegtosé w

T 1
‘]3/g—~ —3/18 ‘ e milimetrach i calach do centralnej pozycji igty.
/ / .
el B [ @ (D Centralna pozycja igty
SIEEIEIEHE bl (2 Linia pomocnicza
© 015 ©] |0 (3) Prowadnica katowa
]
X K D Liczby 10 |15 |(30 140 | 3/8 |12 58| 1 |11/2
T =
b Odleglos¢ (cm)| 1 |15 3 | 4 | — | — | — | —| —
> Odleglosé | | | | _ 38|12 58| 1 112
(cal)

Obrét na igle pod katem prostym

By szy¢ z rowng odlegtoscig 5/8” od krawedzi po
zmianie kierunku szycia, zatrzymaj maszyne, gdy tylna
krawedz dotrze do poziomych linii pomocniczych na
plytce $ciegowej 3.

Nacisnij przycisk podnoszenia/opuszczania igty, aby
wbi¢ igle w materiat.

Podnie$ stopke i obré¢ materiat na igle o 90°, opusé
stopke i rozpocznij szycie w nowym kierunku.

(3 Prowadnica kagtowa
@ Przycisk podnoszenia/opuszczania igty

22
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Regulacja pozycji opadania igly
Pozycja opadania igty dla $ciegdéw prostych moze by¢
regulowana od 01 do 05.
01 02 03 04 05
| | 1]}
| |
cI: clp clp cI:> cIH:

Naci$nij przycisk trybu (1) jeden raz.
Zielony znacznik (2) zapali sie przy trybie regulacji
szerokosci $ciegu ( ~\ ).

Wyswietli sie wartos$¢ pozycji opadania igty.
(D Przycisk trybu
(2 Zielony znacznik

Naci$nij “¥” na przycisku regulacji wartosci 3, aby
przesung¢ igte w lewg strone.

Naciénij “ A” na przycisku regulacji wartosci 3, aby
przesungc igte w prawa strone.

(3 Przycisk regulacji warto$ci

Regulacja dtugosci sciegu
Mozesz regulowac diugosc¢ Sciegu.
Naci$nij dwukrotni przycisk trybu (.
Zielony znacznik (2) zapali sie przy trybie regulacji
dtugosci sciegu ( -—— ).
Wyswietli sie warto$¢ dtugosci Sciegu.
(D Przycisk trybu
(2 Zielony znacznik

Naci$nij “ A” na przycisku regulacji wartosci 3, aby
zwiekszy¢ dtugos¢ Sciegu.
Naci$nij “¥” na przycisku regulacji wartosci 3, aby
zmniejszy¢ dtugosc¢ Sciegu.

(3 Przycisk regulacji warto$ci

(4) Dtugosé $ciegu
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Rodzaje $ciegéw prostych

Scieg z ryglem standardowym

(D Wzér sciegu: 02

(2) Naprezenie nici: 2-6

(3 Stopka dociskowa: Uniwersalna A

Uzyj tego sciegu, aby wzmocni¢ poczatek i koniec szwu
Sciegami wstecznymi.

Kiedy osiggniesz koniec szwu, nacisnij przycisk szycia
wstecz jeden raz. Maszyna wykona cztery sciegi do tytu,
cztery do przodu, po czym zatrzyma sie automatycznie.

(1 Przycisk szycia wstecz

Scieg z ryglem automatycznym

(D Wzér sciegu: 03

(2 Naprezenie nici: 2-6

(3 Stopka dociskowa: Uniwersalna A

Ten unikalny scieg wykorzystywany jest do tego, by w
niewidoczny sposob zabezpieczy¢ scieg przed pruciem.
Obniz igte blisko przedniej krawedzi materiatu.
Maszyna wykona kilka $ciegoéw ryglujgcych w miejscu i
bedzie kontynuowac¢ szycie do przodu.
Kiedy naci$niesz przycisk szycia wstecz na koncu szycia,
maszyna wykona kilka sciegéw ryglujgcych w miejscu i
zatrzyma sie automatycznie.

(D Przycisk szycia wstecz

Scieg potréjny elastyczny

(D Wzér sciegu: 05

(2) Naprezenie nici: 2-6

(3 Stopka dociskowa:: Uniwersalna A

Ten mocny i trwaty Scieg jest rekomendowany do szycia
elastycznych materiatéw. Uzyj go, by wzmocni¢ scieg w
kroku lub pod pachami. Scieg ten $wietnie sie sprawdzi

przy szyciu toreb i plecakow.
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Scieg elastyczny

(D Wzér $ciegu: 06

(2 Naprezenie nici: 3-6

(3 Stopka dociskowa: Uniwersalna A

Ten waski $cieg elastyczny zostat zaprojektowany do
wyeliminowania marszczenia sie materiatow dzianych
oraz skosnych szwoéw.

Uzyj tego sciegu do szycia cienkich materiatéw.
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Zygzak
(D Wzér Sciegu: 07
(2 Naprezenie nici: 3-7

(3 Stopka dociskowa: Uniwersalna A

Zygzak jest najbardziej uzytecznym i uniwersalnym
Sciegiem.

Moze stuzy¢ do obrebiania, cerowania, aplikacji, a takze
jako $cieg dekoracyjny.

UWAGA:
Uzyj stabilizatora, kiedy szyjesz materiaty elastyczne
takie jak dzianiny, dzersej czy trykot.

Regulacja szerokosci sciegu
Naci$nij przycisk trybu () jeden raz.
Zielony znacznik (2) zapali sie przy trybie regulacji
szerokosci sciegu ( YW\ ).
Wyswietli sie szerokos¢ sciegu (3.0).
Naci$nij “ A” na przycisku regulacji wartosci 3), aby zwiekszy¢
szeroko$¢ sciegu.
Nacisnij “ v’ na przycisku regulacji wartosci 3, aby zmniejszyé
szeroko$¢ Sciegu.
(@ Przycisk trybu
(2) Zielony znacznik
(@ Przyciski regulacji warto$ci
(@) Szeroko$¢ sciegu

Mozesz zmieni¢ szerokos¢ sciegu 07 nie zmieniajgc
centralnej pozycii igty (M) ).
(® Centralna pozycja igty

Regulacja diugosci sciegu
Naci$nij dwukrotnie przycisk trybu (1.
Zielony znacznik (2) zapali sie przy trybie regulacji dtugosci
Sciegu (——— ).
Wyswietli sie dtugos¢ sciegu (1.5).
Nacisnij “A” na przycisku regulacji wartosci (3, aby zwiekszy¢
diugos$¢ Sciegu.
Nacisnij “w” na przycisku regulacji wartosci (3), aby zmniejszyé
dtugosc¢ Sciegu.

(D Przycisk trybu

(2) Zielony znacznik

(3 Przyciski regulacji warto$ci

(4) Dtugos¢ sciegu
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Rodzaje sciegéw obrebiajacych
Obrebianie sciegiem zygzak

(D Wzér Sciegu:: 07

(2) Naprezenie nici: 3-7

(3 Stopka dociskowa: Uniwersalna A

Scieg ten stosowany jest do wykanczania brzegéw
tkanin syntetycznych i tatwo strzepigcych sie.

Szyj wzdtuz krawedzi tkaniny, pozostawiajgc
odpowiednio duzo toleranciji.

Po zakonczeniu szycia ostroznie odetnij nadmiar tkaniny
tak, aby nie uszkodzi¢ Sciegu.

Wielokrotny zygzak

(1 Wzér sciegu: 08

(2) Naprezenie nici: 3-6

(3 Stopka dociskowa: Uniwersalna A

Ten Scieg jest uzywany do obrzucania krawedzi
syntetykow oraz innych elastycznych materiatow z
tendencjg do marszczenia sie.

Szyj wzdtuz krawedzi tkaniny, pozostawiajgc odpowiednio
duzo toleranciji.

Po zakonczeniu szycia ostroznie odetnij nadmiar tkaniny
tak, aby nie uszkodzi¢ Sciegu.

Jest doskonaty do cerowania i zszywania rozdaré.

Obrebianie
(D Wzoér sciegu: 09
(2 Naprezenie nici: 3-7

(3 Stopka dociskowa: Uniwersalna A

Scieg ten stuzy do tgczenia i obrebiania krawedzi
tkaniny za jednym razem.
Uzyj tego sciegu, gdy nie potrzebujesz otwiera¢ szwow.

Szyj wzdtuz krawedzi tkaniny, pozostawiajgc odpowiednio
duzo toleranciji.

Po zakonczeniu szycia ostroznie odetnij nadmiar tkaniny
tak, aby nie uszkodzi¢ Sciegu.
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Scieg dziany
(D Wzoér éciegu: 10
(2 Naprezenie nici: 3-6

(3 Stopka dociskowa: Uniwersalna A

Umies¢ materiat pozostawiajgc tolerancje na 5/8” (1.5 cm).
Po szyciu przytnij nadmiar materiatu przy samym Sciegu
tak, aby nie uszkodzi¢ sciegéw.

Scieg owerlokowy

(1 Wzér sciegu: 11

(2) Naprezenie nici: 3-7

(3 Stopka dociskowa: Uniwersalna A

Tego $ciegu uzywa sie do szycia materiatow, ktére maja
tendencje do mocnego strzepienia sie, jak ptétno czy
gabardyna. Wykonywane sg jednoczes$nie dwa rzedy
Sciegu zygzakowego, aby zapewnic¢ doktadniejsze
obrebianie.

Szyj wzdtuz krawedzi tkaniny, pozostawiajgc odpowiednio
duzo toleranciji.

Po zakohczeniu szycia ostroznie odetnij nadmiar tkaniny
tak, aby nie uszkodzi¢ sciegu.



Obszywanie dziurki

(D Wzoér sciegu: 17

(2) Naprezenie nici: 1-4

(3 Stopka dociskowa: Do obszywania dziurek

N
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UWAGA:
Do materiatéw elastycznych lub delikatnych
uzyj stabilizatora.

Zaznacz na materiale miejsce na dziurke.

Umiesc¢ tkanine pod stopka, aby oznaczenie na
materiale pokryto sie ze srodkiem stopki do dziurek.

Przeciggnij dolng nitke w lewo przez otwdr w stopce.

(D Miejsce na dziurke
(2 Punkt poczatkowy
(3 Nitka bebenkowa
(@ Nitka od igly

Obracaj kotem zamachowym w kierunku do siebie, aby
opuscic igte w punkcie poczgtkowym.

Popchnij stopke do obszywania dziurek do tytu, az
sie zatrzyma. Upewnij sie, ze nie ma odstepu miedzy
suwakiem a koncowkg. W przeciwnym razie dziurka
nie zostanie obrzucona we wtasciwej pozyciji.

Opus¢ dzwignie podnoszenia stopki.

(3 Nitka bebenkowa

@ Nitka od igty

(&) Stoper

® Suwak

(7 Brak odstepu

Linie pomocnicze

(@ Dzwignia podnoszenia stopki

UWAGA:
Skala na stopce do obszywania dziurek jest
wygrawerowana na 0,5 cm.

[4] Rozpocznij szycie, pociggajgc delikatnie ni¢ od iglty w
lewo. Po wykonaniu kilku $ciegdéw pus¢ ni¢ i kontynuuj
szycie.
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Szyj lewg strone dziurki do momentu uszycia zgdanej
dtugosci.
Zatrzymaj maszyne i nacisnij przycisk szycia wstecz.
(@ Punkt poczgtkowy
Zadana diugosé
@D Przycisk szycia wstecz

[6] Rozpocznij ponownie szycie. Maszyna bedzie szyta do
punktu poczatkowego.
Zatrzymaj maszyne w miejscu przeciwlegtym do
punktu, w ktérym zaczyna sie dziurka. Nastepnie
nacisnij przycisk szycia wstecz.
(D Przycisk szycia wstecz

Rozpocznij ponownie szycie. Maszyna bedzie szyta
gorng poprzeczke i prawa krawedz dziurki. Po uszyciu

dolnej poprzeczki zatrzymaj maszyne i nacisnij przycisk
szycia wstecz.

Rozpocznij ponownie szycie. Maszyna wykona kilka
Sciegow blokujgcych, po czym zatrzyma sie automatycznie.

(9] Podnie$ stopke. Wyjmij materiat i odetnij nici. Whbij
szpilke w rygiel obszytej dziurki.
Nastepnie uzyj rozpruwacza, by otworzy¢ dziurke.
Uwazaj, aby nie przecigé szwow.
(@ Dzwignia podnoszenia stopki
(2 Szpilka
(3 Rozpruwacz

Aby wykonac¢ dziurke o takim samym rozmiarze,
umiesc¢ tkanine i rozpocznij szycie ponownie.
Maszyna wykona kolejng dziurke identyczng z
pierwszg, a nastepnie zatrzyma sie automatycznie.

Aby wykonac¢ dziurke o innym rozmiarze, wybierz inny
wzor Sciegu, a nastepnie wybierz obszywanie dziurki
z pamieci maszyny (wzor sciegu 17).
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Regulowanie szerokosci dziurki
Nacisnij przycisk trybu (1) jeden raz. Zielony znacznik (2
zapali sie przy trybie regulacji szerokosci $ciegu (~WW\ ).
Naci$nij “A” na przycisku regulacji wartosci 3, aby
zwiekszy¢ szerokos¢ dziurki.
Nacisnij “¥” na przycisku regulacji wartosci 3 , aby
zmniejszy¢ szerokos¢ dziurki.

(D Przycisk trybu

(2) Zielony znacznik

(3 Przyciski regulacji warto$ci

(@) Szeroko$¢ dziurki

UWAGA:
Szerokos¢ dziurki moze by¢ regulowana od 2.5 do 5.0.

Regulowanie gestosci dziurki
Nacisnij przycisk trybu (1) dwukrotnie. Zielony znacznik 2
zapali sie przy trybie regulacji dlugosci sciegu (-——).
Nacisnij “A” na przycisku regulacji wartosci 3), aby
zmniejszy¢ gestos¢ sciegu.
Naci$nij “w” na przycisku regulacji wartosci 3, aby
zwiekszy¢ gestos¢ sciegu.

(@ Przycisk trybu

(2 Zielony znacznik

(3 Przyciski regulacji wartosci

(@) Gestosc¢ sciegu

UWAGA:
Gestos¢ sciegu moze by¢ regulowana od 0.2 do 0.8.




Obrzucanie dziurki z kordu

(D Wzoér éciegu: 17

(2 Naprezenie nici: 1-4

(3 Stopka dociskowa: Do obszywania dziurek

Aby obrzuci¢ dziurke z kordu, uzyj tej samej procedury
jak przy dziurce z pamieci maszyny (patrz strony 29-30).
Ustaw szerokosc¢ Sciegu tak, aby byta dostosowana do
grubosci kordu.

Podnie$ stopke do obszywania dziurek, zahacz kord
0 zaczep w tylnej czesci stopki. Przeprowadz pod
stopkg obydwie koncowki kordu, pociggajac je do
siebie.
Przeprowadz koncéwki nici przez widetki, znajdujgce sie
w przedniej czesci stopki i mocno je przytrzyma.
Whij igte w tkanine w punkcie poczatkowym i opusé
stopke.

(1 Zaczep

@ Widetki

3 Kord

Uruchom maszyne i wykonaj dziurke.
Kazda strona dziurki oraz rygle bedg szyte ponad
kordem.
Wyjmij tkanine z maszyny i odetnij nici.
(3 Kord
(@ Nitka od igty
(® Nitka bebenkowa

Pociggnij za kord z lewej strony w celu jego naprezenia.
Przytnij nadmiar kordu.

UWAGA:
Odetnij kord z obu stron, jesli nie ma mozliwo$ci
przeciaggniecia go na lewg strone.

32
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Wszywanie zamka

(D Wzér Sciegu: 01

(2 Naprezenie nici: 2-6

(3 Stopka dociskowa: Uniwersalna A
Do zamkoéw E

Mocowanie stopki do zamkéw

Dopasuj precik w stopce do wszywania zamkoéw E do
rowka w uchwycie stopki.

(O Rowek
@ Precik
(A): Aby szy¢ lewa strone zamka, zat6z stopke po prawej
stronie precika.
(B): Aby szy¢ prawg strone zamka, zatéz stopke po lewej
stronie precika.

Przygotowanie materiatu

Pozostaw dodatkowy 1 cm (3/8") materiatu do dtugosci
zamka. Bedzie to tgczna dtugo$¢ otwarcia zamka.

(D Prawa strona materiatu
@ 1 cm (3/87)

(3 Dlugo$¢ otwarcia

(4 Rozmiar zamka

(® Koniec otwarcia

Potéz materiat prawymi stronami do siebie.

Zatéz stopke uniwersalng i szyj do konca otwarcia,
pozostawiajgc 2 cm (13/16”) zapasu. Przeszyj wstecz, aby
zablokowaé szew.

Recznie zwieksz dtugos¢ sciegu do 4.0 i fastryguj wzdtuz
otwarcia zamka z naprezeniem nici ustawionym na 1-3.
(5 Koniec otwarcia zamka
® 2 cm (13/16")

(7 Fastryga
Przeszycie wstecz

© Sciegi



"\ Rozpoczecie szycia

Odwin zapas dla szwu po lewej stronie. Zwin spod zapasu

/@ tak, aby zaktadka miata pomiedzy 0.2 a 0.3 cm (1/8")
zapasu. Umies¢ zgbki zamka przy zaktadce i przypnij.

Ustaw dtugos¢ Sciegu i naprezenie nici z powrotem do

) pierwotnego ustawienia.

®\ (1 0.2-0.3 cm (1/8”) zapasu

(2 Zgbki zamka

(3 Ztozenie

(@ Koniec otwarcia zamka
® (5 Rozmiar otwarcia

|

Zatéz stopke do wszywania zamkow E po prawej stronie
precika.
Opus¢ stopke u szczytu zakonczenia otwarcia zamka,
tak, aby igta przechodzita przy zakfadce i tasmie zamka.

Szyj wzdluz zamka, prowadzac zgbki zamka wzdtuz
krawedzi stopki.

/\ OSTRZEZENIE:

Upewnij sig, ze igta nie uderza w stopke ani w zgbki
zamka, podczas gdy stopka do wszywania zamkow
jest zatozona.

Szyj przez wszystkie warstwy, az do zlozenia.

Zatrzymaj maszyne na tasmie zamka na ok. 5 cm (2")
przed suwakiem.

Lekko opusé¢ igte do materiatu.

Podnies stopke i otwérz zamek.

Obniz stopke i przeszyj pozostato$¢ szwu.

(® Suwak
@ 5cm (2

34



(4] Zamknij zamek i rozt6z materiat na ptasko, prawg
strong materiatu skierowang do gory.

Zamien stopke na stopke uniwersalng A.

Ustaw dtugosc¢ sciegu na 4.0, szerokosc¢ sciegu na 2.5
(warto$¢ domysina), a pokretto naprezenia nici na 1-3.
Sfastryguj ze sobg materiat i tasme zamka.

Fastryga
(© Tasma zamka

Zamien stopke na stopke do wszywania zamkow E,
zamocowang po lewej stronie precika. Ustaw dtugosc¢
i szerokos¢ sciegu na wartos¢ domysing, a pokretto
naprezenia nici ustaw na “4”.
Szyj wstecz zakonczenie otwarcia do 0.7-1 cm (3/87) i
obré¢ materiat o 90 stopni.

0.7-1 cm (3/87)

/\ OSTRZEZENIE:

Upewnij sie, ze igta nie uderza w stopke ani w zgbki
zamka, podczas gdy stopka do wszywania zamkow
jest zatozona.

(6] Szyjac poprzez tasme zamka prowadz zgbki zamka

wzdtuz krawedzi stopki.
Zatrzymaj sie okoto 5 cm (2") przed poczatkiem
zamka.
Obniz igte do materiatu, podnie$ stopke i usun
fastryge.

@ 5cm (27

(2 Fastryga

Otworz zamek i obniz stopke i przeszyj brakujgcy szew
pilnujac, by zaktadka byta rowna.

Po zakonczeniu szycia usun Sciegi fastrygujgce.

@3 Sciegi fastrygujgce na gérnej czesci materiatu

35
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Obrebianie kryte

(D Wzoér éciegu: 12 lub 13

(2 Naprezenie nici: 1-4 (Scieg 12)
3 -6 (scieg 13)

(3 Stopka dociskowa: Uniwersalna A

Ztoz materiat tak, aby stworzy¢ zaktadke z zapasem
1/4” (0.5 cm).

(D Lewa strona materiatu
@ 1/4” (0.5 cm)
(1) Krawedzie grubych materiatow, ktére majg tendencje
do strzepienia sie, powinny by¢ najpierw obrzucone.
(2) Brzeg cienkiego materiatu powinien by¢ podwiniety,
jak pokazano na rysunku obok.

Umie$¢ materiat tak, aby ztozenie byto tuz przy prowadniku
stopki.
Opusc¢ stopke dociskowa.
Jesli to konieczne, wyreguluj pozycje opadania igty.

Szyj prowadzgc ztozenie wzdtuz prowadnika.
(3 Ztozenie

(4] Po skonczeniu szycia, otworz materiat na ptasko.

UWAGA:
Jesli igta wkuwa sie za bardzo w lewo, $cieg bedzie
widoczny na prawej stronie materiatu.

Regulacja pozycji opadania igty
Mozesz regulowaé pozycje opadania igly w nastepujgcy
sposob:
Naci$nij przycisk trybu (1), aby wybraé tryb regulacii
szerokosci Sciegu (~W\ ).
Naci$nij “w” na przycisku regulacji wartosci (2), aby
przesung¢ igte w prawo.
Naci$nij “A” na przycisku regulacji wartosci 2), aby
przesung¢ igte w lewo.

(O Przycisk trybu

(2 Przyciski regulacji wartosci
Pozycje opadania igly mozna regulowac¢ od 0.0 do 1.2.

UWAGA:
Mozesz zmieni¢ pozycje opadania igty, ale szerokosé
Sciegu zostanie taka sama.
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Przyszywanie guzika

(D Wzér Sciegu: 07

(2 Naprezenie nici: 3-7

(3 Stopka dociskowa: Do $ciegéw ozdobnych F
@) Zabki: Wylgczone

Opus¢ zgbki transportera (patrz strone 13).
Ustaw suwak kontroli predkosci na nizszg wartos¢.

Dopasuj otwory guzika do poziomego rowka stopki i
opusc stopke, aby przytrzymac guzik w miejscu.

Naci$nij przycisk trybu (1), aby wybra¢ tryb regulaciji
szerokosci $ciegu (~WW\ ).
Dostosuj szerokos¢ sciegu, tak aby igta wchodzita do
lewego otworu w guziku. Przy pomocy kota obrotowego,
podnies igte tak, aby ta przeszta w prawo, w kierunku
drugiego otworu w guziku. W razie koniecznosci dokonaj
regulacji szerokosci sciegu.

(D Przycisk trybu

(2) Szeroko$¢ $ciegu (dopasowana do otwordw)

Szyj kilka razy.

Po ukonczeniu szycia obetnij nici pozostawiajgc koncowki
o dtugosci 4” (10 cm).

Pociagnij za ni¢ bebenka, aby przeciggna¢ ni¢ od igty
na drugg strone materiatu, i zwigz obie nici.

Po ukonczeniu przyszywania guzika podnies$ zgbki
transportera.
Ustaw suwak kontroli predkosci na warto$¢ pierwotna.

Wszywanie gumki

(D Wzoér $ciegu: 16

(@ Naprezenie nici: 1-4

(3 Stopka dociskowa: Do $ciegéw ozdobnych F

Wyznacz na gumce éwiartki. Dopasuj je odpowiednio do
szwu S$rodkowego przedniego, srodkowego tylnego i
bocznych i przypnij gumke do materiatu.

Umies¢ gumke pod stopkg i przyszyj rwnomiernie
rozciggajac gumke.



Marszczenie

(D Wzér Sciegu: 01

(2 Naprezenie nici: 1-4

(3 Stopka dociskowa: Uniwersalna A

Ustaw naprezenie nici na “1” i zwieksz dlugos¢ $ciegu
na 4.0.
Wyciaggnij obie nici na okoto 4” (10 cm) i poprowadz
je pod stopkg do tytu (patrz strone 20).

Szyj dwie linie Sciegow prostych w odlegtosci 1/4” (0.6 cm)
od siebie. Zwigz nici na poczatku.

Pociggnij za nici od szpulki na koncu, aby zmarszczyé¢
materiat.

(4] Zwigz nici z drugiej strony i rownomiernie rozprowadz
zmarszczki.

Przygotuj tkanine, aby zamocowa¢ marszczony materiat.
Ustaw naprezenie nici na “4” a dtugosc¢ sciegu na“2.4”

(ustawienie domysine).
'0) | | T ‘\TTW Umie$¢ materiat lewg strong (1) pod marszczeniem.
) \ \ Szyj $ciegiem prostym miedzy dwoma rzedami
marszczenia.
Usunh dwa rzedy $ciegéw prostych.

UWAGA:
Mozesz przyszyc¢ Sciegiem prostym pod dwoma rzedami
marszczenia, aby ukry¢ rzedy przeszyc.
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e "\ SCIEGI DEKORACYJNE
te Patchwork
~W\o PO . .
%%& - m (D Wzor sciegu: 01i27
}"’ (2 Naprezenie nici: 2-6
(3 Stopka dociskowa: Uniwersalna A
Do $ciegéw ozdobnych F

_ _J  *Mozesz rowniez uzy¢ wzoréw Sciegéw 14 i 26.

Zamocuj stopke uniwersalng A.

Umies¢ kawatki patchworku prawymi stronami do
siebie. Wybierz wzér $ciegu 01. Szyj prowadzgc
krawedz materiatu wzdtuz prowadnika stopki
zachowujagc doktadng odlegtos¢ od szwu 1/4.

(D Lewa strona materiatu

(2 Prawa strona materiatu

(3 Pokrywa bebenka

@ Linia prowadzgca 1/4”

Wymien stopke na stopke do $ciegéw ozdobnych F.
Wybierz wzor patchworku 27.

Otworz szew na ptasko. Wykonaj scieg na prawej
@ stronie materiatu centralnie nad linig szwu.

>
777777

Scieg muszelkowy

(D Wzor sciegu: 15

(2) Naprezenie nici: 6-8

(3 Stopka dociskowa: Do $ciegdéw ozdobnych F

Uzyj cienkiego materiatu (na przyktad trykotu). Zwin
materiat po skosie, jak pokazano na rysunku obok, po
czym przeszyj zaktadke.
Pozwdl, by igta przechodzita tak, aby tworzy¢ krawedz w
ksztatcie muszelki.

(O Skos

(@ Zagieta krawedz

(3 Prawa pozycja igty

Jesli chcesz wykonaé rzedy Sciegdw muszelkowych,
rozstaw rzedy $ciegéw mniej wiecej o 5/8” (1.5 cm) od
siebie.

Na materiatach dzianych lub miekkich jedwabistych
tkaninach mozna szy¢ Sciegi muszelkowe w dowolnym
kierunku.
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Aplikacja

(1 Wzor éciegu: 18

(2) Naprezenie nici: 1-4

(3 Stopka dociskowa: Do $ciegéw ozdobnych F
*Mozesz rowniez uzy¢ wzoréw sciegow 19 - 21.

Umiesc¢ aplikacje na materiale i przypnij jg szpilkami lub
przyfastryguj w miejscu. Opus¢ igte na zewnetrznej
krawedzi aplikacji.
Szyj, prowadzac materiat tak, aby igta wkuwata sie wzdtuz
zewnetrznej krawedzi aplikaciji.

(D Aplikacja

(2) Krawedz zewnetrzna
Aby obroci¢ materiat w narozniku, zatrzymaj maszyne z
igtg na zewnetrznej krawedzi aplikacji.

Podnies stopke dociskowa i obr6¢é materiat wzgledem
igly, aby zmienic¢ kierunek szycia.

* Regulacja szerokosci sciegu
Wybierz wzér 18.
Nacisnij przycisk trybu (3, aby wybra¢ tryb regulaciji
szerokosci $ciegu ( “WW\).
Naci$nij “¥” na przycisku regulacji wartosci 4), aby
zmniejszy¢ szeroko$é $ciegu (6.
Naciénij “A” na przycisku regulacji wartosci @), aby
zwiekszy¢ szerokos¢ Sciegu

(3 Przycisk trybu

(@ Przyciski regulacji warto$ci

Szerokos¢ sciegu bedzie sie zmienia¢ wzgledem prawej
pozycji opadania igty (.
Wzory sciegéw 18-20 majg ustalong prawg pozycje

opadania igty. Jesli zmienisz szerokosc¢ sciegu, zmieni sie
lewa pozycja igty.



3 "\ Fredzle
(1) Wzér $ciegu: 18

#
w\/\; (2) Naprezenie nici: 1-4
%’%&, --—0 (3 Stopka dociskowa: Do $ciegéw ozdobnych F
o ((mooe)

"\ Dzieki fredzlom mozna oryginalnie wykonczy¢ materiaty
typu obrusy czy szale. Wybierz mocny, tkany materiat

) taki jak len, z ktérego tatwo mozna usung¢ nici.
Wmm N Ostroznie natnij materiat. Wyjmij jedno wtékno tkaniny,

bedzie to miejsce gdzie fredzle bedg sie zaczynac.

Przeszyj lewg strone tak, aby Sciegi z prawej strony
uktadaty sie na otwartej przestrzeni.

Usun nadmiar wtdkien znajdujgcych sie po prawej

stronie szwu i stwérz fredzle.

.| I J_J_J_J_J1_J1_J_J1_J_J1_J_J1_1J1_1_1_1
[N —
"\ Merezka
® te (D Wzér sciegu: 18
%» j'l/\i\g EE @ Naprezenie nici: . 1-4
é;%, (3 Stopka dociskowa: Do $ciegéw ozdobnych F
-

"\ Merezka wykonywana jest tg samg metoda co fredzle.
Wybierz mocny, tkany materiat taki jak len, z ktérego
tatwo mozna usung¢ nici.

AR R N AN AW AR NN AN R AR ARSRARRRAL
)
%mm;@ Ostroznie natnij materiat. Okres$| szeroko$¢ merezki

usuwajgc wiékno tkaniny z kazdej ze stron materiatu.

Obszyj lewg strone, prowadzgc materiat tak, aby sciegi
po prawej stronie znalazty sie na wolnej przestrzeni.
Po ukonczeniu lewej strony obr6¢ materiat o 180°.
Obszyj druga strone.

Usun wtdkna tkaniny miedzy $ciegow.

I

il
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\ Wiazanka

® 4o (D Wzér sciegu: 14
~W\o m @ (2 Naprezenie nici: 3-6
S . i
VA --—0 (3 Stopka dociskowa: Do $ciegéw ozdobnych F
> g y

N\ Uzyj tego $ciegu, aby potgczyé dwa kawatki materiatu, aby
stworzy¢ azurowy wyglad i dodac¢ interesujacy wzor.

Zwin krawedzie materiatu na 1.5 cm (5/8”) i przeprasuj.
@ Przypnij dwie krawedzie do papieru lub stabilizatora w
odlegtosci 0.3-0.4 cm (1/8”) od siebie.

a Szyj powoli, prowadz materiat tak, aby igta fapata ztozone

brzegi kazdej ze stron.

Po ukonczeniu szycia wydrzyj papier.
(1 0.3-0.4cm (1/87)
(2 Papier

Obrebek

(1 Wzor éciegu: 29

(2) Naprezenie nici: 1-4

(3 Stopka dociskowa: Do $ciegéw ozdobnych F

Szyj sciegi okoto 1 cm (3/8”) od krawedzi materiatu.

Przytnij materiat zostawiajgc pewna tolerancje (patrz
rysunek obok). Uwazaj, aby nie przecig¢ nici.
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3 "\ Szachownica
e

(D Wzoér sciegu: 27
%% :’l’\i\g m (2) Naprezenie nici: 3-6
Z Yy, (3 Stopka dociskowa: Do $ciegéw ozdobnych F
= g y

*Mozna réwniez zastosowac wzor $ciegu 22.

4 "\ Szachownica jest stosowana do szycia ubran dzieciecych
lub bluzek damskich.

Wybierz migkki i lekki materiat typu batyst lub kraciastg
bawetne. Utnij materiat trzykrotnie szerszy niz
projektowana szerokos¢.

Wybierz $cieg prosty, ustaw dtugosé¢ sciegu na “4.0” i
zZmniejsz naprezenie nici.

Szyj rzedy Sciegow prostych 1 cm (3/8”) od siebie w
poprzek obszaru, ktéry ma by¢é zmarszczony.

UWAGA:
Przed rozpoczeciem szycia, wyciggnij do tytu ok. 4~
(10 cm) nici od szpulki.

Zwigz nici wzdtuz jednej krawedzi. Pociggnij za nici od
bebenka, aby zmarszczy¢ materiat.

M 1cm (3/87)
(2) Zwigzane nici

Ustaw naprezenie nici na 3 - 6 i wybierz wzor
marszczenia.
Szyj sciegiem dekoracyjnym pomiedzy liniami Sciegéw
prostych.
Wyciggnij nici $ciegu prostego.

(3 Scieg prosty

Sciegi satynowe

(1 Wzor sciegu: 28

(2) Naprezenie nici: 1-4

(3 Stopka dociskowa: Do $ciegéw ozdobnych F
*Mozesz réwniez uzy¢ wzor Sciegu 29.

Aby uzyskac lepsze rezultaty szycia, nalezy uzy¢
stabilizatora na spodniej stronie materiatu podczas
szycia materiatow elastycznych.

Nacisnij przycisk automatycznego ryglowania, aby
zakonczy¢ szycie wzoru.

(1 Przycisk automatycznego ryglowania
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Sciegi dekoracyjne

(D Wzér sciegu: 24

(2) Naprezenie nici: 3-6

(3 Stopka dociskowa: Do $ciegdéw ozdobnych F
Mozesz réwniez uzy¢ wzoréw sciegow 21-30.

Aby uzyskac lepsze rezultaty szycia, szyjgc $ciegami
dekoracyjnymi, starannie wyréwnaj i prowadz materiat.
W razie potrzeby uzyj stabilizatora wydzieranego.
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KONSERWACJA MASZYNY

Czyszczenie zespotu chwytacza i zagbkéw
transportera

/\ OSTRZEZENIE:

Przed rozpoczeciem czyszczenia wytgcz zasilanie i
wyjmij wtyczke z kontaktu. Nie wolno demontowac
maszyny w sposob inny niz opisany w tej sekc;ji.

A OSTRZEZENIE:

Nie przechowuj maszyny w pomieszczeniach o wysokiej
wilgotnosci, w poblizu zrodet ciepta, w miejscach narazonych
na bezposrednie dziatanie promieni stonecznych.
Przechowuj maszyne w chtodnym suchym miejscu.

UWAGA:
Wyczys¢ obudowe urzgdzenia miekkg Sciereczkg i
neutralnym mydtem.

Nacisnij przycisk podnoszenia/opuszczania igty, aby ja
unie$¢, po czym wytgcz zasilanie i wyjmij wtyczke z
kontaktu. Usun igte i stopke dociskowg. Usuh pokrywe
bebenka, przesuwajgc przycisk zwalniajgcy ptytke w
prawo. Wyciggnij szpulke i wyczysc¢ jg przy pomocy
pedzelka (mozesz rowniez uzy¢ odkurzacza).

Usun sruby mocujgce ptytke sciegowg za pomocg
Srubokreta dodanego do wyposazenia maszyny.
Zdejmij ptytke sciegowa.

(® Sruby mocujace
(2 Plytka $ciegowa

Unies uchwyt szpulki po czym usun go.
(3 Uchwyt szpulki

Wyczys¢ uchwyt szpulki za pomocg pedzelka.
(@ Pedzelek

(4] Wyczys$¢ zgbki transportera i zespot chwytacza za
pomocg pedzelka.
(5 Zagbki transportera

(® Zespodt chwytacza

Wyczy$¢ suchg szmatkg srodek zespotu chwytacza.
Mozesz rowniez uzy¢ odkurzacza.

Mocowanie uchwytu szpulki

Wiéz uchwyt szpulki tak, aby wypustka spasowata sie
ze stoperem w zespole chwytacza.
(D Uchwyt szpulki
(2 Wypustka
(3 Stoper

Przymocuj ptytke Sciegowg za pomoca srub mocujgcych.
Po wyczyszczeniu maszyny upewnij sie, ze stopka
dociskowa i igta sg zamocowane.

(@ Ptytka $ciegowa
(® Sruba mocujgca
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Problemy i dzwigki ostrzegawcze

Korekta rozstrojonych sciegéw

Rezultaty szycia mogg sie rézni¢ w zaleznosci od
warunkow szycia t.j. predkosci szycia, rodzaju materiatu,
liczby warstw itp.

Jesli wzory sciegdw elastycznych sg zdeformowane,
skoryguj je, obracajgc pokretto regulacji transportu
zgbkowego za pomocg Srubokreta.

Zdejmij pokrywke za pomocg srubokreta.

Jesli Scieg jest zbyt Scisniety, przesun regulator w kierunku
(i+”.

Jesli Scieg jest zbyt rozstrzelony, przesunh regulator w

kierunku “-”.
(D Regulator transportu zgbkowego

Jesli ustyszysz dzwiek brzeczyka, a na ekranie ukaze sie ostrzezenie, postepuj zgodnie z ponizszg instrukcja:

Ostrzezenie

Przyczyna

Rozwigzanie

#e
= @
-——o m

Maszyna zatrzymuje sie z powodu przecigzenia.

Poczekaj ok. 15 sekund,
nastepnie uruchom maszyne
ponownie.

Usunh zaplatane nici z szarpaka
lub bebenka.

elektronicznego.

Maszyna Zle dziata z powodu awarii systemu

Skontaktuj sie z serwisem
lub ze sklepem, w ktérym
zostata zakupiona maszyna.

Sygnat dzwigekowy  Sygnat dzwiekowy wigcza sie gdy:
pip Normalne dziatanie.

pip-pip-pip Niewtasciwe polecenie lub dziatanie.
peep Awaria ES8.

pip-pip-peep Zakonczenie obrzucania dziurki.

Podczas pracy maszyny stycha¢ szumienie wewnetrznych silnikdw, jest to normalna praca maszyny.
Ekran LCD moze sie nagrzac po kilku godzinach nieustannej pracy maszyny.
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Rozwigzywanie probleméw

Problem Przyczyna Odniesienie
Zrywanie nici 1. Gdrna ni¢ zostata niewtasciwie nawleczona. Strona 18
gornej 2. Naprezenie nici gornej jest zbyt mocne. Strony 11-12

3. Igta jest tepa lub krzywa. Wymien igte

4. lgta zostata zle zatozona. Strona 13

5. Gérna i dolna nici nie zostaty prawidtowo umieszczone pod stopkg Strona 20

podczas rozpoczecia szycia.

6. Nic jest zbyt cienka lub za gruba dla igty. Strona 14
Zrywanie nici 1. Ni¢ dolna nie jest prawidtowo zatozona. Strona 17
dolnej 2. Nagromadzenie zanieczyszczen w bebenku. Strona 45

3. Szpulka jest uszkodzona i nie obraca sie prawidtowo. Wymien szpulke

4. Nic jest luzno nawinieta na szpulke. Strona 16
tamie sie igta 1. Igta zostata Zle zamocowana. Strona 13

2. Sruba mocujgca igte nie jest wystarczajgco dokrecona. Strona 13

3. Nici nie zostaty poprowadzone do tylu po zakonczeniu szycia. Strona 21

4. Igta jest zbyt cienka w stosunku do szytego materiatu. Strona 14

5.

Uzyto niewtasciwej stopki dociskowe;.

Uzyj odpowiedniej
stopki

Przepuszczanie
Sciegobw

w N

Igta jest niepoprawnie zatozona, krzywa lub tepa.

. Igta i/lub nici sg nieodpowiednie do szytego materiatu.

Nalezy uzy¢ niebieskiej igly do szycia tkanin elastycznych,
delikatnych i syntetycznych.

Strona 13

Strona 14

Uzyj igty do Sciegu
elastycznego

Dtugosc Sciegu jest za duza dla danego materiatu.

Ustaw krotszy Scieg

4. Goérna nitka zostata niewtasciwie nawleczona. Strona 18

5. Uzyto igty ztej jakosci. Wymien igte
Marszczenie szwéw | 1. Naprezenie nici gérnej jest za mocne. Strony 11-12

2. Gorna nitka zostata niewtasciwie nawleczona. Strona 18

3. lgta jest zbyt gruba w stosunku do szytego materiatu. Strona 14

4,

5.

Nie uzyto stabilizatora do szycia cienkiego materiatu.

Uzyj stabilizatora

Materiat nie jest
ptynnie podawany

wnN =

W zgbkach znajdujg sie zanieczyszczenia.
Sciegi sg za drobne.
Zabki transportera nie zostaty ponownie wigczone.

Strona 45
Ustaw dtuzszy Scieg
Strona 13

Tworzg sie petelki | 1. Naprezenie nici gornej jest zbyt stabe. Strony 11-12
2. lgta jest zbyt gruba lub zbyt cienka w stosunku do rodzaju materiatu. | Strona 14
Maszyna nie 1. Maszyna nie zostata podtgczona do sieci. Strony 5-6
dziata 2. Ni¢ zacieta sie w bebenku. Strona 45
3. Przycisk start/stop zostat uzyty przy zwyktym szyciu z podigczonym Strona 8
rozrusznikiem noznym.
4. Szpulownik nie zostat przesuniety z powrotem w lewo po zakonczeniu | Strona 16
szpulowania.
Dziurka zostata 1. Gestosc¢ sciegu nie odpowiada grubosci tkaniny. Strona 31

zle obrzucona

Dla materiatu elastycznego lub syntetycznego nie uzyto stabilizatora.

Uzyj stabilizatora

Maszyna pracuje
za gtosno

. Ni¢ zaplatata sie w chwytaczu.

W bebenku lub w uchwycie szpulki nagromadzity sie strzepki nici.

Strona 45
Strona 45
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DEKLARACJA ZGODNOSCI WE

Urzadzenie jest zgodne z nastepujgcymi przepisami:
EN 60335-1: 2012; A11

EN 60335-2-28: 2003; A1

EN 62233: 2008

EN 55014-1: 2006; A1; A2

EN 55014-2: 2015

EN 61000-3-2: 2014

EN 61000-3-3: 2013

Dostawca: Elna International Corp. SA
Adres: Rue de Veyrot 14 - 1217 Meyrin - Szwajcaria

Wersja 1.01
30/06/2020
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