Instrukcja obstugi

Zawory kulowe seria:

e HP100BV
o ZK2PCE
o ZK21PC
o ZKS51PC
o ZK2FL

e HTBV

Instrukcja montazu i obstugi zaworéw kulowych
1. Wskazéwki ogéine

1.1 Opis zaworu kulowego
Zawor kulowy stuzy do odcinania przeptywu medium. Sktada sie z kilku kluczowych elementow:

e Obudowa: Zewnetrzna cze$¢ zaworu z wybranym przytgczem do montazu na rurociggu.

e Kula: element odcinajgcy przeptyw medium. Szczelno$¢ zaworu zapewniajg dwa
poétpierscienie uszczelniajgce, ktore $cisle przylegajg do kuli.

o Trzpien: Laczy element odcinajacy z napedem.

e Sterowanie: Stuzy do otwierania i zamykania zaworu, w formie dzwigni, przektadni recznej
lub napedu pneumatycznego albo elektrycznego.

2. Przed montazem

2.1 Przygotowanie przed montazem
Przed rozpoczeciem montazu nalezy zdjg¢ zaslepki ochronne z zaworu.

2.2 Pozycja montazowa zaworu
Zawory kulowe nalezy montowa¢ w pozycji otwarte;.

2.3 Warunki montazu
Podczas montazu rurocigg musi by¢ pozbawiony cisnienia i mie¢ temperature pokojowa.

2.4 Zabezpieczenie potaczen
Potgczenie zaworu z kohcami rurociggu nie moze by¢ naprezone ani przed, ani w trakcie montazu.

2.5 Oczyszczanie instalacji
Po zakonczeniu montazu nalezy doktadnie oczysci¢ instalacje przy otwartym zaworze, aby usungé
wszelkie zabrudzenia, ktére mogg uszkodzi¢ kule i uszczelnienia zaworu.

2.6 Kontrola szczelnosci
Po montazu nalezy sprawdzi¢ szczelnos¢ wszystkich potgczen instalacyjnych.

2.7 Ochrona przed korozja
Zawory kulowe stalowe, przeznaczone do pracy w srodowisku agresywnym, nalezy po montazu
pokry¢ farbg ochronng antykorozyjna.

3. Zawory kulowe z przylgczem gwintowanym

3.1 Montaz zaworu
Montaz zaworu kulowego z przytagczem gwintowanym odbywa sie poprzez dwa nagwintowane
przytgcza w korpusie zaworu.



3.2 Zgodnosé gwintéw
Gwinty w zaworze sg wykonywane zgodnie z migdzynarodowymi standardami. Gwinty na rurociggu
muszg by¢ zgodne z tymi samymi normami pod wzgledem ksztattu, wymiaréw i skoku.

3.3 Uszczelnienie gwintow
Aby zapewni¢ szczelno$¢ potgczenia, nalezy natozyé odpowiedni materiat uszczelniajgcy na gwint,
wykorzystujgc catg jego powierzchnie.

3.4 Unikanie zanieczyszczen
Resztki uszczelniacza nie mogg dostac sie pomiedzy kule a gniazdo zaworu.

3.5 Narzedzia montazowe
Do montazu nalezy uzywaé odpowiednich narzedzi, by nie uszkodzi¢ zaworu ani rurociggu.

3.6 Zasady dokrecania
Nalezy unika¢ nadmiernej sity podczas montazu, aby nie uszkodzi¢ korpusu zaworu ani rurociggu, co
mogtoby prowadzi¢ do nieszczelnosci.

3.7 Uzycie klucza
Klucz nalezy przyktadac tylko do mufy, ktéra jest aktualnie przykrecana.

4. Zawory kulowe kotnierzowe

4.1 Montaz zaworu kotnierzowego
Montaz zaworu kulowego kotnierzowego odbywa sie za pomocg kotnierzy w korpusie zaworu.

4.2 Zgodnos¢ kotnierzy
Kotnierze w zaworze muszg by¢ zgodne z miedzynarodowymi standardami. Kotnierze na rurociggu
powinny mie¢ odpowiedni ksztatt, wymiary oraz rozstaw otworéw montazowych.

4.3 Uszczelnienie polaczenia
Aby zapewni¢ szczelno$¢, nalezy zastosowaé odpowiednie uszczelnienia kotnierzowe i zamontowaé
je pomiedzy kotnierzami zaworu i rurociggu.

4.4 Ustawienie kotnierzy
Przed montazem nalezy upewni¢ sie, ze kotnierze (zawdr/rurocigg) sg idealnie ustawione w osi.
Skrecanie mozna rozpoczg¢ dopiero po zapewnieniu odpowiedniej wspoétosiowosci.

4.5 Dokrecanie srub
Dokrecanie srub nalezy przeprowadzi¢ w dwéch etapach:

1. Najpierw lekko dokreci¢ wszystkie Sruby.
2. Nastepnie mocno dokrecac¢ sruby na krzyz, aby rownomiernie roztozy¢ site.
6. Uzytkowanie

6.1 Materiat odporne na korozje
Wszystkie elementy majgce kontakt z medium muszg by¢ wykonane z materiatu odpornego na
korozje w kontakcie z danym medium.

6.2 Maksymalne parametry pracy

Informacje dotyczgce maksymalnego cisnienia i temperatury pracy znajdujg sie w kartach
katalogowych. Cisnienie i temperatura pracy nie mogg przekracza¢ wartosci podanych w karcie
katalogowe;j.

6.3 Kula z otworem kompensacyjnym

W przypadku znacznych wahan temperatury lub medium o duzej rozszerzalnosci cieplnej nalezy
stosowac kule z otworem kompensacyjnym. W niektérych typoszeregach zawordéw jest to standard, w
innych dostepne na zapytanie.



6.4 Pozycja zaworu
Zaleca sie, aby zawér pracowat w pozycji w petni otwartej lub w petni zamknietej, poniewaz
uzytkowanie w pozycji posredniej moze znacznie skroci¢ jego zywotnosé.

7. Konserwacja

7.1 Regularne sprawdzanie
Regularnie nalezy sprawdzaé prawidiowe funkcjonowanie zaworu, zwlaszcza w trudnych warunkach

pracy.

7.2 Préba dziatania w diugim okresie
Jesli zawor jest diugo uzywany w jednej pozyciji, zaleca sie przesterowanie go przynajmniej dwa razy
w roku (zamkniecie/otwarcie).

Ta instrukcja montazu i obstugi zaworéw kulowych zostata dostosowana, aby zapewni¢ prawidiowy
montaz i bezpieczne uzytkowanie urzadzen. Pamietaj o przestrzeganiu zasad bezpieczenstwa oraz
stosowaniu odpowiednich narzedzi.



