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Nazwa: Klej do drewna poliuretanowy D4

100 ml 250 ml 500 ml
R-161 R-123

Jednosktadnikowy, konstrukcyjny klej poliuretanowy sieciujgcy pod wptywem wilgoci zawartej
w powietrzu i/lub w klejonych elementach. Klej charakteryzuje sie bardzo wysokg odpornoscig na
wode — klasa D4 (wg normy PN-EN 204), co sprawia, ze bez obaw, moze by¢ stosowany na zewnatrz
np. do naprawy mebli ogrodowych. Bardzo dobrze sprawdza sie podczas klejenia niedopasowanych
elementdow, poniewaz klej podczas utwardzania lekko sie spienia dzieki czemu wypetnia wszystkie
nieréwnosci. Dzieki dodatkowym wypetnieniom mikrowtéknami klej wykazuje bardzo duzg site spa-
jania i doskonatg przyczepnosé do wszystkich rodzajéow drewna i materiatéw drewnopochodnych,
jak i ich kombinacji z metalami, szktem, tworzywami sztucznych, wiekszoscig materiatéw budowla-
nych z wyjatkiem styropianu, PE, PP i PTFE. Klej nie zawiera rozpuszczalnikéw organicznych.

e Klasa wodoodpornosci D4

e Jednosktadnikowy

e Spieniasie

e Zawiera mikrowtékna zwiekszajgce odpornosé mechaniczng na pekanie spoiny.

e  Woypetnia nierdwnosci tgczonych elementow

e Klei wilgotne drewno

e Nie tepi narzedzi

e Odporny na starzenie

e Nie zawiera rozpuszczalnikow

e Do klejenia drewna zywicznego (sosna, modrzew)

Materiaty: drewno, materiaty drewnopochodne, kombinacje drewna z metalem, szktem, tworzywa-
mi sztucznymi
Przyktady zastosowania:
e klejenie niedopasowanych, wyrwanych elementéw drewnianych
o klejenie mebli kuchennych i tazienkowych
e mocowanie odklejonych czesci stopni, schodéw
o klejenie elementéw stolarki okiennej i drzwiowej, materiatow izolacyjnych
o klejenie elementéw todzi i jachtéw
e naprawa mebli ogrodowych
e przyklejanie oderwanych klepek mozaiki parkietowej na tarasach
o klejenie drewna egzotycznego
e Klejenie drewna zywicznego (sosna, modrzew)
e Klejenie drewna konstrukcyjnego na tzw. mikrowczepy
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Powierzchnie klejone powinny by¢:

e CZYSTE
Oczysc¢ klejone powierzchnie tak, aby byly wolne od wszelkich zabrudzen i zanieczyszczen
(kurz, pyt, ttuszcz). Aby poprawi¢ site spajania klejonych elementéw, w przypadku po-
wierzchni bardzo gtadkich przetrzyj je lekko papierem sciernym, a nastepnie dokfadnie od-
pyl. W przypadku elementdw lakierowanych najlepiej przemyj powierzchnie Odttuszczaczem
Technicznym lub Zestawem Czyszczagcym marki Technicqll. W przypadku drewna egzotycz-
nego doktadnie przygotowaé powierzchnie tuz przed klejeniem poprzez szlifowanie papie-
rem o gradacji 120-160 i odttuszczenie Zestawem Czyszczgcym marki Technicqll.

e LEKKO WILGOTNE
Wilgotnos¢ sklejanego drewna nie moze by¢ nizsza niz 12 %. W celu przyspieszenia utwar-
dzenia kleju i zwiekszenia sity spajania mozesz lekko zwilzy¢ jedng powierzchnie wodg (od 10
do 20 g/m?).

e Temperatura pracy
Stosuj w temperaturze powyzej +15°C ( Najlepiej w + 20 °C) i wilgotnosci powietrza 60-70 %.

1. Natéz cienkg warstwe kleju na jedng powierzchnie.

o Rozprowadz? klej uzywajac dotgczonej koncowki dozujacej lub pedzla badz szpachlag
z drobnymi zgbkami. Upewnij sie, ze rozprowadzanie kleju nie trwa dtuzej niz czas
otwartego schniecia czyli max. 15 min. Klej powinien wtedy by¢ jeszcze wilgotny. W
przypadku klejenia wyrobéw z drewna egzotycznego klej nanosi¢ na obydwie po-
wierzchnie klejone upewniajac sie czy klej doktadnie zwilzyt powierzchnie.

2. Docisnij elementy mocno do siebie.

a. Aby uniknagé deformacji spoiny lub klejonych cienkowarstwowych elementéw, nale-
zy klejone warstwy umiesci¢ w imadle, Scisku stolarskim lub obcigzy¢ odpowiednio
duzym ciezarem na okoto 4-5 h. Minimalny nacisk 1-5 kG/cm?. Klej prébujac two-
rzy¢ piane wnika skutecznie w nieréwnosci i pory klejonych materiatéw powodujac
lepsze pofaczenie i wypetnienie szczelin.

b. Wstepne utwardzenie nastepuje po ok. 4-5 godzinach w zaleznosci od rodzaju mate-
riatu klejonego.

3. Pozostaw na 24 godziny, aby potgczenie uzyskato petng wytrzymatosé.

o Narzedzia czy$¢ spirytusem lub acetonem przed utwardzeniem kleju.
e Klej nie klei polipropylenu, polietylenu, teflonu i styropianu.

e 0Od dnia 24 sierpnia 2023 r. wymagane jest odbycie odpowiedniego szkolenia przed uzyciem
przemystowym lub profesjonalnym.
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DANE TECHNICZNE

Baza: Zywica poliuretanowa

Kolor kleju: jasnobrgzowy

Kolor spoiny: jasnobrgzowy

Konsystencja: ptynna

Lepkos¢ [mPas]: 6500-7500

Gestosé [g/ecm3]: 1,1-1,25

Czas otwarty [min]: 15-25

Czas wstepnego utwardzania [h]: 4-5

Czas petnego utwardzania [h]: 24

Odpornosé spoiny na temperature [°C]: -30°C+ +60

Sita prasowania elementéw [N/mm?] 0,1-0,5 (1-5kG/cm?)

Czas prasowania elementéw [h] 4-5

Zuzycie kleju [kg/m?] 0,1-0,7 ( w zaleznosci od chtonnosci
i porowatosci powierzchni klejonych

PRZECHOWYWANIE

e Przechowuj w szczelnie zamknietym opakowaniu w temperaturze od +5°C do +25°C.

klejce.

Chron przed wilgocig i mrozem.
Mozesz magazynowac klej wspélnie z innymi produktami.
Data przydatnosci do uzycia i numer partii produktu umieszczone na zgieciu tuby lub na na-

DODATKOWE INFORMACIE

Kod taryfy celnej 3506 1000
Kod EAN 5902051002161
5902051002123

Dalsze wskazdwki dotyczace postepowania z wyrobem, transportu i utylizacji zawarte sg w karcie charakterystyki (MSDS).

ce.

wiek roszczen prawnych.

Dane zawarte w karcie technicznej opierajg sie na naszych doswiadczeniach i na we wtasnym zakresie przeprowadzonych
prébach laboratoryjnych oraz doswiadczeniach naszych klientéw. Poniewaz nie jesteSmy w stanie uwzgledni¢ wszystkich
technicznych parametréw zwigzanych ze stosowaniem danego kleju w okreslonych warunkach, informacje te nie sg wigza-

Wszystkie informacje zawarte w niniejszej karcie katalogowej oparte sg na wynikach i doswiadczeniach praktycznych i nie
stanowig zapewnienia wiasciwosci w rozumieniu przepiséw prawa cywilnego. W zwigzku z tym zaréwno dane zawarte w
karcie technicznej jak i bezptatne informacje i doradztwo techniczne firmy nie stanowig podstawy do wysuwania jakichkol-
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