D) chemie

AP EK1

Ekspansywna, ptynna, szybkowigzaca zaprawa do montazu i kotwienia
elementdéw prefabrykowanych, wykonywania podlewek i wypetnien

SPECYFIKACJA

WEASCIWOSCI

ZASTOSOWANIE

OPAKOWANIE
MAGAZYNOWANIE

APROBATA / NORMA
DANE TECHNICZNE:

Jednosktadnikowa, ekspansywna, ptynna zaprawa na bazie cementu, selekcjonowanego kruszywa i specjalnych
dodatkéw modyfikujgcych na bazie polimeréw, przeznaczona do montazu elementéw prefabrykowanych,
wykonywania wysokowytrzymatych (klasa R4), bezskurczowych potgczen, zakotwien, podlewek, wypetnien oraz
naprawy betonu i zelbetu metoda zalewowa. Zaprawa moze by¢ stosowana w konstrukcjach sprezonych,
narazonych na dziatanie obcigzenn dynamicznych i w strefach wystepowania duzych sit $cinajgcych, wewnatrz
i na zewnatrz.

Wysokie parametry wytrzymatosciowe - wczesne i koricowe (klasa R4 wg PN-EN 1504-3)

Szybki przyrost wytrzymatosci

Znakomita ptynnosc¢ (zaprawa samorozlewna) i doskonate wypetnianie pustych przestrzeni

Bardzo dobra przyczepnos¢ do podtoza (betonu, kamienia, stali)

Zaprawa bezskurczowa, o kontrolowanej wczesnej ekspansji

Moze by¢ stosowana w konstrukcjach betonowych i zelbetowych, w tym obcigzonych dynamicznie i/lub
sprezonych oraz w strefach wystepowania duzych sit $cinajacych, wewnatrz i na zewnatrz

Materiat odporny na wibracje, drgania i uderzenia

Naktadanie - metodg reczng (wylewanie bezposrednio z pojemnika) lub przy uzyciu pomp

Zaprawa mrozoodporna, wodoszczelna, odporna na sél rozmrazajgcg, olej, produkty ropopochodne,
o podwyzszonej odpornosci na warunki korozyjne i agresje chemiczng

Produkt fatwy w uzyciu i przygotowaniu - gotowa zaprawa, wymagajaca jedynie zmieszania z wodg

Samorozlewna, ptynna zaprawa do montazu i wykonywania bezskurczowych, wysokowytrzymatych potaczen
elementéw prefabrykowanych wykonanych z betonu, zelbetu i kamienia naturalnego, sklejania elementow
budowlanych, spoinowania kostki brukowej (betonowej i kamiennej) itp.

Zaprawa do wykonywania zakotwien i osadzania w betonie elementéw stalowych (kotew, pretéow, Srub,
barierek, stupéw itp.)

Wykonywanie podlewek pod maszyny, urzadzenia, pompy, silniki, stupy betonowe i stalowe, pylony itp. - takze
w przypadku konstrukcji narazonych na dziatanie obcigzen dynamicznych i wibracji

Ptynna zaprawa do naprawy konstrukcji betonowych i zelbetowych metodg zalewowg (wypetnianie ubytkow,
pustek, szczelin, kawern, wymiana betonu, zwiekszenie grubosci otuliny itp.)

Obiekty infrastruktury komunikacyjnej - drogowej, kolejowej, lotniczej i wodnej (mosty, wiadukty, estakady,
tunele, przepusty, mury oporowe, porecze, ekrany akustyczne, parkingi, pirsy, bariery drogowe i mostowe,
ostony przeciwol$nieniowe itp.), przemystu (kominy zelbetowe, chtodnie kominowe i wentylatorowe, silosy,
pylony, stupy, wieze, konstrukcje wsporcze estakad technologicznych itp.), budownictwa kubaturowego (hale
produkcyjne, magazyny, budynki mieszkalne i uzytecznosci publicznej, stadiony itp.) i hydrotechnicznego
(infrastruktura kanalizacyjna, oczyszczalnie $ciekdw, nabrzeza, zbiorniki, zapory, $luzy, jazy itp.)

25 kg - worek papierowy wzmocniony wkfadka foliowg; paleta - 42 worki x 25 kg = 1050 kg.

Czas przydatnosci do stosowania - 12 miesiecy od daty produkcji pod warunkiem przechowywania w oryginalnych,
nieuszkodzonych, fabrycznie zamknietych opakowaniach, w suchym i chtodnym miejscu. Chroni¢ przed wilgocia!
Unikac¢ bezposredniej ekspozycji na promienie stoneczne!

Produkt zgodny z norma PN-EN 1504-3:2006 oraz PN-EN 1504-6:2007

Postac szary proszek

Uziarnienie maksymalne do4 mm

Grubo$¢ warstwy / szeroko$é wypetnianej szczeliny (w jednym cyklu roboczym) 15+100 mm

Zuzycie suchej zaprawy (parametr zalezny od stanu podtoza i warunkow aplikacji) ok. 1,8 kg/dm3 (lub ok. 18,0 kg/m?%/1 cm)

Gestos¢ swiezej zaprawy

~2,2 kg/dm3

llos¢ wody zarobowej (wagowo, w zaleznosci od oczekiwanej konsystencji zaprawy) 12+13 % (tj. 3,0+3,25 | wody na worek 25 kg)
Temperatura podtoza i otoczenia podczas naktadania od +3°C do +35°C

Czas zachowania wtasciwosci roboczych (parametr zalezny od warunkow aplikacji) 30+70 min

Absorpcja kapilarna (PN-EN 13057) <0,5 kg/m2-ho>

AP Chemie sp. z 0.0.

karta informacyjna produktu: AP EK1

ul. Powstaricow Slaskich 9, 53-332 Wroctaw wersja: 1/2025/PL
tel. +48 662 663 554, e-mail: biuro@apchemie.pl data: 19.03.2025

www.apchemie.pl

strona: 1z4



DANE TECHNICZNE c.d.:

D) chemie

Wodoszczelno$é (PN-88/B-06250:1988) W10
Mrozoodpornosé (po 200 cyklach zamrazania / odmrazania w wodzie w temp.

-18°C/+18°C - PB IBDiM nr PB/TM-1/12 lub po 150 cyklach zamrazania / odmrazania

w 2% roztworze soli (NaCl)):

- ubytek masy <5%

- spadek wytrzymatosci na sciskanie <20%

- spadek wytrzymatosci na zginanie <20%
Kompatybilnos¢ cieplna, Czes¢ 1, Zamrazanie — rozmrazanie (PN-EN 13687-1) spetnia (> 2,0 MPa)
Zawarto$¢ jonéw chlorkowych (PN-EN 1015-17:2002/A1:2005) <0,03%

Ekspansja wczesna - pecznienie (po 24 h) 20,1%

Skurcz (po 90 dniach, PN-EN 12617-4)

<0,09 % (lub 0,9 %o)

Pecznienie (po 90 dniach, PN-EN 12617-4)

<0,03 % (lub < 0,3 %o)

Reakcja na ogien (PN-EN 13501-1)

klasa Al

Modut sprezystosci przy Sciskaniu (PN-EN 13412)

220 GPa

Wytrzymatos$¢ na odrywanie (po 28 dniach, PN-EN 1542)

> 2,5 MPa (lub przetom w betonie)

Wytrzymatosé na odrywanie po badaniu mrozoodpornosci (po 200 cyklach zamrazania
/ odmrazania w wodzie w temp. -18°C/+18°C, PN-EN 1542)

> 2,0 MPa (lub przetom w betonie)

Odpornosé na karbonatyzacje (PN-EN 13295)

spetnia (dk < betonu kontrolnego)

Przyczepnosc przy wyrywaniu (PN-EN 1881)

przemieszczenie < 0,5 mm przy obcigzeniu 75 kN

Klasa ekspozycji materiatu (PN-EN 206-1 i PN-B 06265)

X0, XC4, XD3, XS3, XF4, XAl1, XM2

Wytrzymatos¢ na sciskanie (PN-EN 196-1, PN-EN 12190):

- po 1 dniu > 30 MPa

- po 7 dniach > 55 MPa

- po 28 dniach > 60 MPa (klasa R4)
Wytrzymatos$é na zginanie (PN-EN 196-1):

- po 1 dniu >4 MPa

- po 7 dniach >6 MPa

- po 28 dniach >12 MPa

llo$¢ wody zarobowej oraz zuzycie praktyczne zaprawy zalezy m.in. od warunkéw panujacych podczas przygotowywania zaprawy i jej aplikacji (takich jak: temperatura i wilgotno$¢ powietrza, materiatu
i podtoza), ksztattu, chropowatosci i chtonnosci podtoza, techniki naktadania, miejsca wykonywania prac, strat nanoszenia itp. Podane w tabeli wartosci uzyskano w laboratorium, w warunkach badawczych
okreslonych w normach. Praktyczne wyniki pomiaréw mogg sig rézni¢ od podanych w tabeli wartosci z uwagi na okolicznosci, na ktére Producent i Dostawca nie maja wptywu.

APLIKACJA MATERIALU

PRZYGOTOWANIE
PODLOZA

POWIERZCHNIA BETONU powinna by¢ czysta, mocna, odpowiednio chropowata (szorstka), o otwartych porach i
lekko odstonietym kruszywie (na gtebokos¢ ~2 mm). Wszelkie zanieczyszczenia mogace ograniczac przyczepnos¢
takie jak: kurz, pyt, zaolejenia, zattuszczenia, zastoiska wody, slady wapna, wosku (parafin), substancje bitumiczne,
szlam cementowy itp. oraz luzne fragmenty betonu, pozostatosci srodkéw antyadhezyjnych i stare powtoki -
nalezy usungc. Skorodowany, staby lub uszkodzony beton odku¢ az do zdrowego podtoza. Czyszczenie podioza
betonowego najlepiej przeprowadzi¢ wodg pod wysokim cisnieniem (hydromonitoring) lub metodga piaskowania.
Srednia powierzchniowa wytrzymato$é betonu na rozcigganie (badana metoda pull-off) powinna wynosi¢ 1,5 MPa
(wartos¢ zalecana), a wartos¢ pojedynczego wyniku minimum 1,0 MPa.

OTWORY PRZYGOTOWANE POD KOTWY powinny posiada¢ odpowiednia Srednice i gtebokosé, uzalezniong
od rodzaju i Srednicy kotwionego elementu (przeswit pomiedzy kotwga a $ciankg otworu kotwowego powinien
wynosi¢ co najmniej 3 maksymalne srednice kruszywa). Przed aplikacjg zaprawy, z otworéw usungé¢ wode oraz
wszelkie inne zanieczyszczenia i doktadnie je odpyli¢ np. wyczysci¢ szczotka i przedmuchaé sprezonym
powietrzem. Suchy beton nawilzy¢ wodga do stanu matowo-wilgotnego. Upewnic sie czy powierzchnia kotwionych
elementow nie jest zabrudzona, a w szczegdlnosci czy nie ma na niej pozostatosci ttuszczow, olejow, pytu oraz
innych zanieczyszczen mogacych obnizy¢ wytrzymatosc zakotwienia. UWAGA: Wiasciwe przygotowanie otworu
montazowego oraz powierzchni kotwy ma decydujacy wptyw na wytrzymatosc zakotwienia!

Przed aplikacjg zaprawy, podtoze betonowe nasgczy¢ woda do stanu matowo-wilgotnego (powierzchnia jednolicie
ciemna i matowa, bez potysku - nie mokra, bez jasnych i ciemnych plam oraz bez widocznych kropel lub zastoisk
wody). Podtoza przesuszone, porowate, o duzej nasigkliwosci, nalezy nawilza¢ wodg przez 24 h przed natozeniem
zaprawy. Podobnie nalezy postepowac w przypadku trudnych warunkdéw aplikacyjnych (np. wysokie temperatury,
duze nastonecznienie, intensywnie wiejgce wiatry itp.). W taki sam sposdb nalezy przygotowac podtoze wykonane
z mineralnych zapraw na bazie cementu. Zaprawa AP EK1 nie wymaga stosowania warstwy sczepnej.

AP Chemie sp. z 0.0. karta informacyjna produktu: AP EK1
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D) chemie

PRZYGOTOWANIE Przy wypetnianiu pionowych, otwartych szczelin pomiedzy faczonymi elementami oraz przy wykonywaniu

SZALUNKOW podlewek pod elementami, maszynami itp. przed rozpoczeciem zalewania nalezy wykonac szalunek zapobiegajacy
wyciekaniu zaprawy z wypetnianej przestrzeni.
Szalunki powinny by¢ odpowiednio zamocowane do podtoza i stabilne (takze po wypetnieniu zaprawg), szczelne
(uniemozliwiajgce wyciekanie zaprawy) oraz wykonane z mocnego materiatu, zapobiegajgcemu odcigganiu wody
z zaprawy. Styk szalunkéw z podtozem nalezy uszczelni¢ (np. za pomocga pianki, silikonu lub w inny dostepny
sposdb). Po stronie, z ktdrej bedzie nastepowata aplikacja zaprawy, szalunek nalezy podwyzszy¢ tak, aby podczas
wykonywania podlewki wytworzy¢ cisnienie hydrostatyczne, umozliwiajace ptyniecie zaprawy. Szalunek powinien
by¢ zamocowany do podtoza na tyle mocno i powinien by¢ na tyle odporny, aby podczas aplikacji zaprawy
nie zostat uszkodzony lub nie ulegt przemieszczeniu. Odlegto$¢ deskowania od obrysu (krawedzi) podlewanego
elementu powinna wynosic nie wiecej niz ok. 50+70 mm. W przypadku zbyt duzych odlegtosci krawedzi podlewki
od obrysu (krawedzi) podlewanego elementu, istnieje niebezpieczeristwo powstania rys i spekan na odkrytych
powierzchniach podlewki, a takze odspojenia sie jej fragmentéw od podtoza.
Nalezy pamietaé, aby ksztatt i konstrukcja szalunku umozliwiaty usuniecie powietrza z zalewanej przestrzeni
podczas jej wypetniania (przestrzen pomiedzy podtozem a podlewanym elementem).

PRZYGOTOWANIE Materiat AP EK1 jest dostarczany jako gotowa, sucha zaprawa i wymaga jedynie wymieszania z czystg wodga
MATERIALU (spetniajaca wymagania PN-EN 1008:2004). llos¢ wody zarobowej jaka nalezy doda¢ do zaprawy wynosi
od 12% do 13% wagowo (tj. od 3,0 | do 3,25 | wody na worek 25 kg suchej zaprawy) - w zaleznosci od oczekiwane;j
konsystencji zaprawy oraz warunkéw aplikacji. Do pojemnika wla¢ ok. 2/3 wymaganej ilosci wody zarobowej,
a nastepnie wsypywac suchg zaprawe mieszajgc zawartosc.
Do mieszania uzywa¢ mieszadta wolnoobrotowego (300+400 obr./min) lub mieszarki przeciwbieznej. Czas
mieszania: ok. 3 min. Nastepnie sukcesywnie dodawaé pozostata ilos¢ wody mieszajgc jednoczesnie zawartosé
pojemnika przez kolejne 2-3 min - az do uzyskania jednorodnej mieszaniny o oczekiwanej konsystencji.
Nie przekracza¢ maksymalnej ilosci wody zarobowej!
Po wymieszaniu zaprawy z wodg zalecane jest odczekanie ok. 3+5 min w celu lepszego odpowietrzenia mieszaniny
- po tym czasie zaprawa jest gotowa do aplikacji.
W przypadku prac w temperaturze ponizej +10°C, do przygotowania zaprawy zalecane jest uzywanie cieptej
wody (o temperaturze ok. +20°C).
UWAGA: Temperatura otoczenia, materiatu i wody zarobowej, typ uzywanego mieszadta oraz sposoéb i warunki
przygotowania zaprawy mogq wptyna¢ na ostateczng ilos¢ wody jaka nalezy doda¢ do zaprawy! Ostateczna ilos¢
wody moze ulec zmianie o ok. + 0,05 I.

MONTAZ | tACZENIE  Aby cata objeto$¢ potaczenia zostata wypetniona, zaprawe nalezy aplikowaé nieprzerwanie, z jednego miejsca,
PREFABRYKATOW przez uprzednio przygotowane otwory. Po ok. 1 min od zakonczenia wypetniania, sprawdzi¢ poziom materiatu
w potaczeniu i - jesli okaze sie to konieczne - uzupetni¢ ewentualne braki. W celu uzyskania wiekszego cisnienia
zaprawe mozna wlewac z uzyciem lejka badz rynny. Zaprawy AP EK1 nie nalezy wibrowa¢! Unika¢ wszelkich
czynnosci mogacych spowodowaé powstanie pecherzykéw powietrza w strukturze potaczenia! Materiat mozna
aplikowa¢ przy uzyciu pomp do betondw i zapraw (np. pompy $limakowe / wyporowe lub inne o podobnych

parametrach).
WYKONYWANIE Po wymieszaniu zaprawy (i odczekaniu ok. 3+5 min w celu odpowietrzenia mieszaniny), zaprawe wla¢ do
ZAKOTWIEN przygotowanego wczesniej otworu kotwowego, do poziomu ok. 5 cm ponizej krawedzi otworu. Niezwtocznie po

wlaniu zaprawy w otworze nalezy umiesci¢ kotwiony element (poprzez mocne wcisniecie w zaprawe), a nastepnie
uzupetni¢ ewentualny brak zaprawy w otworze (do poziomu gdérnej krawedzi otworu). Po ustabilizowaniu
kotwionego elementu usung¢ nadmiar zaprawy. Jesli to konieczne, nalezy odpowiednio zamocowa¢ kotwiony
element w celu jego stabilizacji na czas wigzania zaprawy.

Zalewanie otworow kotwowych mozna réwniez wykonywac juz po osadzeniu kotew w otworach. Nalezy wéwczas
zala¢ ok. 3/4 gtebokosci otworu (przestrzeni wokét kotwy), odczekaé ok. 5 min i uzupetni¢ ewentualny brak
zaprawy w otworze (do poziomu gornej krawedzi otworu).

WYKONYWANIE W pierwszym etapie wykonywania podlewki, zalewamy ewentualne otwory kotwowe. Nastepnie, po ok. 5 min
PODLEWEK wykonujemy podlew elementow (urzgdzen). Aby cata objetos¢ podlewu zostata wtasciwie wypetniona, zaprawe
nalezy aplikowa¢ z jednego miejsca, wzdtuz dtuzszego boku elementu podlewanego, nieprzerwanie (w sposéb
ciagly), az do wypetnienia catej objetosci. W celu uzyskania wiekszego cisnienia, zaprawe mozna wlewa¢ do
szalunku z uzyciem lejka badz rynny.
Nalezy pamieta¢ o umozliwieniu odpowietrzenia wypetnianej przestrzeni podczas wykonywania podlewki!
Zaprawy AP EK1 nie nalezy wibrowac! Unika¢ wszelkich czynnosci mogacych spowodowaé powstanie
pecherzykow powietrza oraz pustych przestrzeni w strukturze podlewki!
Podlewke uwazamy za ukoriczong w chwili, gdy zaprawa osiggnie gorny poziom szalunku po przeciwlegtej stronie
podlewanego elementu.
Materiat mozna aplikowac¢ przy uzyciu pomp do betondéw i zapraw (np. pompy Slimakowe / wyporowe lub inne
o podobnych parametrach).
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D) chemie

PIELEGNACJA Po zakonczeniu aplikacji przestrzegaé¢ ogdlnych zasad pielegnacji zapraw cementowych. Odkryte powierzchnie

Swiezo utozonej zaprawy zabezpieczy¢ przed zbyt szybkim wysychaniem (intensywnym nastonecznieniem,
wiatrem) np. poprzez przykrycie wilgotng geowtdkning, jutg, folig lub delikatne zraszanie woda. Temperatura
wody uzywanej do pielegnacji zaprawy, powinna by¢ zblizona do temperatury otoczenia i wigzgcej zaprawy
(£5°C). Zbyt duza réznica temperatur pomiedzy pielegnowanga, wierzchnig warstwa wigzacej zaprawy a warstwa
spodnig, moze doprowadzi¢ do powstania rys.
W celu odpowiedniej pielegnacji i ochrony swiezo utozonej zaprawy, mozna zastosowac preparaty przeznaczone
do pielegnacji betonéw i zapraw, ograniczajgce odparowanie wody z zaprawy, jak np. APprotect AC 1 GW lub
APprotect OF 1. Zaprawe nalezy chroni¢ przed ulewnym deszczem, mrozem, uszkodzeniem mechanicznym
i zanieczyszczeniem do czasu osiggniecia 50% jej korncowej wytrzymatosci.

UWAGI, INFORMACIE « W przypadku niestandardowych zastosowan prosimy o kontakt w celu ustalenia wtasciwego sposobu
DODATKOWE wykonywania prac.

¢ Nie stosowac zaprawy do napraw wielkopowierzchniowych lub jako warstwy wyréwnawczej / naprawczej
uktadanej na duzej, otwartej powierzchni.

¢ W przypadku prac w temperaturach ponizej +5°C i powyzej +30°C prosimy o kontakt w celu otrzymania
dodatkowych wskazéowek.

e Podczas prac w temp. ponizej +10°C, do przygotowania zaprawy zalecane jest uzywanie cieptej wody
(o temp. ok. +20°C).

¢ Niskie temperatury i zastosowanie zimnej wody zarobowej zmniejszajg rozptyw i wydtuzajg czas wigzania
zaprawy!

e Wysokie temperatury przyspieszajg przyrost wytrzymatosci, skracaja jednak znaczaco czas zachowania
wiasciwosci roboczych zaprawy!

¢ Do zaprawy nie wolno dodawa¢ wiekszej ilosci wody niz zalecane maksimum (np. w celu zwigkszenia
ptynnosci zaprawy)!

¢ Temperatura otoczenia, materiatu i wody zarobowej, typ uzywanego mieszalnika / mieszadta, a takze
sposob i warunki przygotowania zaprawy moga wptyna¢ na ostateczng ilos¢ wody zarobowej jaka nalezy
doda¢ do zaprawy!

e Zaprawy nie wolno mieszac z innymi materiatami!

e W przypadku kazdego zastosowania, przed wtasciwa aplikacjag materiatu zalecane jest wykonanie pola
prébnego / prébnej aplikacji.

CZYSZCZENIE Narzedzia, pojemniki oraz urzgdzenia uzyte do aplikacji nalezy czysci¢ ze Swiezej (nieutwardzonej) zaprawy woda.
NARZEDZI Zwigzany (utwardzony) materiat mozna usungc¢ jedynie mechanicznie.
WSKAZOWKI BHP Przed rozpoczeciem pracy z materiatem nalezy bezwzglednie zapoznac sie z zapisami znajdujgcymi sie w aktualnej

Karcie Informacyjnej i Karcie Charakterystyki produktu!

Zaprawa AP EK1 jest materiatem zawierajgcym cement. W czasie pracy z materiatem AP EK1 nalezy stosowac
sprzet ochrony indywidualnej zabezpieczajacy oczy, drogi oddechowe oraz skére. Szczegétowe informacje na
temat zagrozen zwigzanych ze stosowaniem materiatu zawarte sa w Karcie Charakterystyki dostepnej na zadanie.

OCHRONA Zaprawa w stanie sypkim nie powinna dosta¢ sie do kanalizacji, gruntu lub wéd gruntowych. Nalezy bezwzglednie
SRODOWISKA doprowadzi¢ do utwardzenia resztek materiatu i utylizowaé je zgodnie z obowigzujgcymi przepisami. Utylizacja
pustych opakowarn lezy po stronie koricowego uzytkownika i powinna by¢ przeprowadzona zgodnie z przepisami.

POMOC TECHNICZNA Przed zastosowaniem produktu lub w przypadku jakichkolwiek pytan dotyczacych jego parametréw, zalecana jest
konsultacja z wtasciwym przedstawicielem AP Chemie celem uzyskania porady technicznej oraz upewnienia sie
co do poprawnosci doboru i zastosowania materiatu.

Materiat AP EK1 jest przeznaczony do uzytku profesjonalnego.

Wszelkie dane, informacje co do zastosowar i inne zalecenia zamieszczone w niniejszej karcie informacyjnej zostaty przyjete na podstawie obszernych prac badawczych i posiadanego doswiadczenia. Nie moga
by¢ one jednak uznane za wyczerpujace i wigzgce - réwniez co do praw os6b trzecich. Podane wartosci zostaty ustalone doswiadczalnie, w okreslonych warunkach i odnosza sie do wartosci $rednich. Mozliwe
jest wystapienie odchytek. Uzyskanie okreslonej wtasciwosci produktéw wymaga zachowania warunkéw ich stosowania i przechowywania opisanych w kartach informacyjnych, kartach charakterystyki
i instrukcjach. Producent i jego upowazniony przedstawiciel nie maja wptywu na sposéb aplikacji produktéw i warunki w jakich jest ona wykonywana, jak réwniez na warunki i sposéb uzytkowania konstrukcji
w ktérych zastosowano produkty z oferty AP Chemie. Informacje zawarte w karcie informacyjnej maja charakter ogdlny. Nie zwalniajg one nabywcy i uzytkownika produktu z koniecznosci samodzielnego
zbadania i wyprébowania przydatnosci oferowanych produktow i technologii do stosowania w istniejacych warunkach, przy uwzglednieniu obowigzujgcych przepiséw i norm, warunkéw realizacji robdt oraz
zasad sztuki budowlanej. W razie watpliwosci wskazane jest nawiazanie kontaktu z wtasciwym przedstawicielem AP Chemie. Producent i jego upowazniony przedstawiciel nie ponoszg odpowiedzialnosci
za skutki zastosowania porady ustnej, w zakresie w jakim wykracza ona poza tres¢ podana w kartach informacyjnych, kartach charakterystyki i instrukcjach, o ile tres¢ porady nie zostata potwierdzona w formie
pisemnej (w tym e-mail). AP Chemie nie ponosi odpowiedzialnosci za jakiekolwiek szkody bedace wynikiem niezgodnego z podanymi zaleceniami przechowywania i stosowania produktu oraz niestosowania
sie do obowigzujacych przepiséw, norm i zasad sztuki budowlanej, w tym takze za szkody na osobie i mieniu zwigzane z naruszeniem zasad bezpieczeristwa i higieny pracy oraz ochrony zdrowia przy
uwzglednieniu informacji zawartych w kartach charakterystyki i oznaczeniach na opakowaniach produktéw. Z chwilg ukazania sie niniejszej karty informacyjnej traca waznos¢ wczesniej publikowane jej wydania
oraz inne informacje dotyczace omawianego produktu.

AP Chemie sp. z 0.0. karta informacyjna produktu: AP EK1
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