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2-sktadnikowy uniwersalny klej akrylowy

Instrukcja uzycia

1. Woyczysci¢ powierzchnie klejenia: Klej moze uzyskac petng przyczepnosé tylko na powierzchni wolnej od
pytu i innych zanieczyszczen. W celu oczyszczenia powierzchni nalezy uzy¢ lotnego rozpuszczalnika (aceton
lub etanol). Jesli klejona ma by¢ guma lub na powierzchni wystepuja luzne elementy (np. rdza),
powierzchnie nalezy najpierw zszorstkowacé (np. papierem sciernym), a dopiero potem wyczyscic.

2. Przygotowac elementy do sklejenia: W celu zapewnienia najlepszego efektu klejenia, elementy nalezy
unieruchomi¢ natychmiast po potgczeniu elementéw klejonych. W tym celu mozna uzy¢ np. tasmy klejgcej
lub zaciskow.

3. Naktadanie kleju: Zdja¢ nasadke zamykajacg z opakowania, zamocowac koncéwke mieszajgcg i rozpoczaé
wyciskanie kleju. Nie nalezy uzywac pierwszych kropli, ktére wyptyng z koricowki mieszajgcej, poniewaz
sktadniki kleju mogg jeszcze nie byé odpowiednio wymieszane. Jesli wszystkie korcéwki mieszajace zostaty
juz wykorzystane, wéwczas mozna alternatywnie uzy¢ drewnianej szpatutki do wymieszania sktadnikéw
kleju.

4. Utwardzanie kleju: (czasy reakcji s podane w ponizej).

Dane techniczne

Wydtuzenie przy

Zywotnosé (pot lif 40 sek. 5-109
ywotnos¢ (pot life) po 40 se serwaniu %
Wytrzymatos¢ 0 4 min Wytrzymatos¢ na > 17 MPa (ztamanie
funkcjonalna P ’ rozcigganie ZPS/ZPS* kohezyjne)
. . Wytrzymatos¢ na > 9 MPa (ztamanie
Catkowite utwardzenie po24h rozcigganie ZPS/PC* materiatu PC)
., 1,07 £ 0,05 g/cm’ Wytrzymatos¢ na > 6 MPa (ztamanie
Gestos¢ (A/B) 1,07 + 0,05 g/cm’ rozcigganie ZPS/ABS* materiatu ABS)
26ttawy;
Kolor cienka warstwa: Wspétczynnik mieszania  1:1 (objetosciowo)
transparentny

weglowodory, stona
Lepkos¢ 10.000 £ 2.000 mPa*s Odpornos¢ chemiczna woda, alkohol, olej,
kwasy i zasady (limity)

Odpornose¢ -40°C - 120°C Okres trwatosci 1 rok, przy wfas'uwym
temperaturowa przechowywaniu

Wiecej informacji: Karta SDS dostepna na zadanie.
*ZPS = zinc plated steel (stal ocynk.), PC = Polycarbonate (poliweglan), ABS = Acrylnitrile-butadiene-styrole-copolymer

Uwaga

Podane dane i informacje opierajg sie na badaniach w naszym laboratorium. Nie mozna przyjg¢ wiarygodnych stwierdzen
dotyczacych zachowania sie kleju w praktyce i przydatnosci do okreslonego zastosowania. Przydatnosé produktu do
zamierzonego zastosowania, biorgc pod uwage wszystkie niezbedne warunki, musi zosta¢ przetestowana przez samego
uzytkownika. Rodzaj, wtasciwosci fizyczne i chemiczne uzytych materiatéw oraz wptyw podczas transportu,
przechowywania i stosowania kleju moga wptywac na odchylenia w zachowaniu sie kleju w poréwnaniu z zachowaniem w
naszym laboratorium. Podane dane sg mierzone w naszym laboratorium i sg to typowe wartosci srednie lub wartosci
mierzone jednorazowo. Wymienione dane i informacje nie stanowig zatem zadnej gwarancji / zapewnienia parametrow lub
przydatnosci kleju do okreslonego zastosowania. Informacje dotyczace bezpieczer'stwa mozna znalez¢ w karcie
charakterystyki produktu.
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