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KARTA TECHNICZNA

Oznaczenie stopu zgodnie z norma ISO 9453:2014 Sn97Cu3

Inne oznaczenie stopu S$-Sn97Cu3

Rodzaj produktu Pret, drut monolityczny
Topnik Nie dotyczy

1. Ogdlna charakterystyka

Spoiwo ze stopu Sn97Cu3 zostato wyprodukowane z najczystszych surowcdw (cyna, miedz) zgodnie z norma ISO EN 9453:2014.
Spoiwo zostato wyprodukowane w pierwszym wytopie z cyny i miedzi. Zastosowanie procesu ciggtego odlewania zapewnito
minimalizacje wytwarzania tlenkéw w stopie. W efekcie znacznemu zmniejszeniu ulega zjawisko powstawania zgarow w
procesie lutowania. Produkt przeznaczony dolutowania recznego, zmechanizowanego w elektrotechnice i innych gateziach,
gdzie jest wymagane spetnienie warunkdw dyrektywy RoHS2.

2. Charakterystyka chemiczna
2.1. Zawartos¢ cyny: reszta
2.2. Zawartos$¢ miedzi: 2.5-3.5%

2.3. Sktad i dopuszczalne zanieczyszczenia wg normy 1SO 9453:2014:

Sn Pb Sb Bi Cu Au In Ag Al As Cd Fe Ni Zn inne
2,5

reszta | 0,07 | 0,10 | 0,10 - 0,05 0,10 | 0,10 | 0,001 | 0,03 | 0,002 | 0,02 0,01 | 0,001 -
3,5

W celu zapewnienia statego optymalnego przebiegu procesu lutowania, zaleca sie okresowa weryfikacje sktadu chemicznego
kapieli lutowniczej i jego zgodnosci z normg. Wzrost koncentracji miedzi i pojawienie sie innych niepozgdanych zanieczyszczen
moze negatywnie wptyng¢ na rozptywnosc¢ spoiwa, wytrzymatosc potaczen i w konsekwencji zwiekszy¢ ilosé defektdéw. Specjalisci
Cynel-Unipress stuzg doradztwem w zakresie utrzymania wtasciwego sktadu kapieli lutowniczej. W ofercie Cynel-Unipress

znajduja sie odpowiednie stopy korekcyjne.

3. Charakterystyka fizyczna

3.1. Temperatura topienia (solidus/liquidus): 227/310°C
3.2. Ciezar whadciwy: 7,32 g/cm’
3.3. Przewodno$¢ elektryczna: 0,118 uOm

3.4. Przewodnos¢ cieplna: -
3.5. Wytrzymatosé na zerwanie: -
3.6. Wydtuzenie przy zerwaniu: -
3.7. Twardosé: -

3.8. Sugerowane temperatury pracy (dane mogace stanowi¢ punkty wyjscia do ustawien procesu):
e  Lutowanie na fali: 320 — 450 °C w zaleznosci od rodzaju ptytki PCB i ilosci warstw na ptytce, czas kontaktu
spoiwa z lutowang powierzchnia 3-4 sekundy
e  Lutowanie selektywne i zanurzeniowe: 320-450 °C w zaleznosci od charakterystyki procesu i rodzaju

lutowanych elementow

e  Temperatura grota przy lutowaniu: w zaleznosci od stosowanego topnika
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4. Opis produktu
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Dostepne sSrednice

Dostepne sSrednice

0,50 0,80 1,00
1,20 1,50 ¢ 2,00 ¢
3,00

Waga szpuli [g] llos¢ w kartonie [szt.]
50 120
100 30
250 20
500 12
1000 10

Inne do uzgodnienia

Dostepne przekroje i
rozmiary pretow

Przekroj Wymiary Opakowanie Iz(tg)iorcze karton
. 12x12x12x4
Trojkat lany X mxmx 00 15

Inne do uzgodnienia

Oznaczenia

Prety ocechowane rodzajem stopu lub wg wymagan klienta;
Kartony, szpule z drutem oznaczone symbolem stopu, rozmiarem, wagg i

numerem partii.

Przechowywanie

W oryginalnych opakowaniach w temperaturze 5-20°C.

Zalecany poziom wilgotnosci 20-60%.
Trzymac z dala od silnych kwaséw i zasad.
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