KODA MATERIALU AS052
ROWKOWANIE FREZOWANIE
PREDKOSC SKRAWANIA 196 M/min 325 Mimin

3MM 20,800 1,200 34 580 1,350

4AMM 15,600 1,000 26,000 1,350

5MM 12,480 900 20,670 1,350

E 6MM 10,400 820 17,200 1,350

MG ‘ \ T MM 7,800 750 13,000 1350

10MM 6,240 630 10,270 1,350

12MM 5200 620 8,580 1,350

d Tolerancja
@<3 0-~-0.02
Frezowanie
= = -~ Ad =01D
3I=@=10 0~-003 (mm)

@=10 0--0.04

Posuw i obroty mozna zmienia¢ w zaleznosci od typu zastosowanego systemu chiodzenia



