
Wood Сontour №2
F R O N T   F O R N I R O W A N Y

LEGENDA:
· wysokość - H, szerokość - W, grubość - T

OGRANICZENIA GABARYTOWE:
· front - min  150х260 mm, maks 2750х1220 mm
· grubość:

· baza - 18 mm
· front - 22 mm

WŁAŚCIWOŚCI:
1. baza - MDF 18
2. przód oraz tył - fornir, polecamy:

· Dąb Klasyczny Prostosłoisty/Flader
· Dąb Rustykalny
· Orzech Amerykański Prostosłoisty/Flader

3. drewno do frezowania uchwytu – lite drewno naturalne (orzech amerykański, dąb, jesion)
4. rama - drewniana rama z litego drewna (orzech amerykański, dąb, jesion).
5. krawędż - obrzeże z forniru 44х0.5 (oprócz strony montażu uchwytu)

POWŁOKA:
· typ: bejca, farba, lakier (mat, półmat, aqua półmat, aqua mat, soft touch, Bluefin Smart, Legnopur G10, Wodny)
· typ zastosowania: półotwartoporowy

UWAGA:
· może być wykonane innymi gatunkami forniru, ale drewno do frezowania rękojeści jest wybierane spośród standardowych gatunków drewna
· powłoka jest nakładana na całą powierzchnię frontu
· grupowanie tekstury jest niedostępne
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	Листы и виды
	Bel Viso. Інструкція WD-36


