Autoryzowany dystrybutor w Polsce
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Maglczny Dtugopis 3D

SUNLU SL-200

- Wybér zakresu temperatury

- Regulacja temperatury (+)
Wyswietlacz LED

- Wybér zakresu temperatury
- Regulacja temperatury (-)

- Przycisk cofania Naijlepsze mc:rkowe ﬁlamenty dla Twojego diugopisu 3D tylko na stronie:
q filamentu //wklady.filament3d.p
| (lub na Allegro hitp: /7wk|qdy oFerl'y-allegro pl)
Precyzyjna L
regulacja 'l . . Zalecane filamenty i temperaturs praocy:
predkosci Przycisk tadowania

‘{ filamentu nGen - filament nowej generacji, bardzo bezpieczny,

| bez zapachu, nie wydzielajqg styrenéw ani innych substancii
chemicznych do powietrza. (Ust.temp. ABS: 190°C)
Odkrecana ostona dyszy PLA/PHA o p— | ol kokirvd
biegai . - gradowainy materiat wytwarzany z kukurydzy
£apobiegalaca oparzeniom duzo koloréw do wyboru.(Ust.temp. PLA: 160°C)

Ceramiczna dysza

SILK - jedwabisty, blyszwariant PLA {Ust.temp. PLA/ABS: 180°C)
Glow- filament swiecqcy w ciemnoscil (Ust.temp. PLA: 160°C)

ABS+ - filament techniczny do uzytku wylqgcznie przez osoby
doroste w wentylowanym pomieszczeniu { Ust.temp. ABS: 190°C)
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GWARANCIA - warunki i zasady redlizaciji i i zacznie si¢ wydobywaé waskq nitkg. Upewnij sig, ze koficéwka filamentu
" =~ ucigta przed jego wlozeniem do zasobnika.

1. Gwarancja na produkt jest udzielana na okres 17 -~7aé tworzenie swoich wydrukéw przestrzennych.

2. Podstawq redlizacji gwaranciji jest dov-~ ‘~kowaé na najmniejszej predkosci.

3. Warunkiem redlizacji gwaran~* ~ musi doj$é do jego wychtodzenia.

na karcie gwarancyjnej o~ =ratury topnienia. Réwniez

4. Gwarancji nie po~” ~ mie¢ nieznacznie rézne
vzytkownika, z~* ~wanie temperatury
uszkodzeni- ‘2nie zapamigtuje
uwag b-

5.Dr “wania.
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Petna tresé instrukcji dotgczona do produktu i
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8. Dodatk. zqdzeniv
«gczeniv
. grzanie dyszy.
Zalecane filamenty i . - stron - bez rozciggnigé.
PLA (160° C)- biodegradowe.
ale kruchii wrazliwe na przegrz. ~ment, to ZAWSZE wycofaj go do kofica
nGEN (190 C) - nietoksyczny, s — 1 nie zatrzymuj zainicjowanego wycofywania
brak sterynow, b*yszfzqce kolory, ¢ ) N - <atadowaé filament. Dojdzie wtedy do zawinigcia
bardzo bezpieczny filament. N\ A - ~ucowki filamentu wewngtrz urzgdzenia i jego zablokowania.
i ‘ Q Q g
(Ustawienie temp. ABS) --._ \ 4 B2 : igitsu
e L x,,.-:r.‘@ nia jest sygnalizowany zieiong wiouy. urzgazenie |est gotowe do pracy Wazna informarcja dotyczqca przetwarzania PLA
Inne popularne materiaty: L | 4. Zweryfikuj czy temperatura na wyswietlaczu jest odpowiednia dla materiaty, gy o) A nalezy przetwarzaé w zakresie 160-170°C. Nigdy nie zwigkszai

SILK (180°C)- Pigkny potysk z ktérym bedizesz pracowaé. Mozna jg dostosowaé podczas pracy, a diugopis temperalury przetwarzania powyzej 170°C, spowoduie to zbyhie rozlopienie

|
GLOW (160°C)- éwieci w ciemnoéci ‘31 zapamigta zmodyfikowang wartosé. i 1 i g
. 4. Uraiads Rloment w zokobnlk | ol przyeisk ladowonl, filamentu wewngtrz dlugopisu i moze spowodowaé jego zatkanie i awarig.
Uzywai tylko wysokiej jakosci materiatow, hiskiej jakosci filament moze Filament zawsze s byé Fowne obciety = obu <l bez rozciggniec. W przypadku probleméw - skontaktuj si¢ ze sprzedawcq, nasza firma udziela
doprowadzié¢ do uszkodzenia urzqdzenia. Wewnetrzny mechanizm zacznie przepychaé drut filamentu w kierunku dyszy porad zardwo drogq mallow jak i telefoniczng.

drukujgcej. Kiedy filament zostanie dopchany do dyszy, nastgpi jego roztopienie



