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Nazwa: Klej sekundowy Elastyczny 4410

C-211 C-884

Cyjanoakrylowy techniczny klej przemystowy 4410 to specjalistyczny  klej z dodatkiem
sproszkowanej gumy. Charakteryzuje sie krétkim czasem sieciowania i zwiekszong elastycznoscia
utworzonej spoiny. Utwardzanie kleju nastepuje pod wptywem wilgoci zaabsorbowanej z powietrza
na powierzchni klejonej. Dzieki duzej lepkosci pozwala na wypetnienie szczelin o wielko$ci do
0,2 mm. Doskonale nadaje sie do klejenia elastycznych elementdw np. gumy.

Cechy:
e (Czarny
e Wysoka Elastycznos¢
e Szybki

e Wodoodporny
e Odporny na warunki atmosferyczne
e Mozna go malowac

Materiaty: guma, metal, aluminium, szkto, tworzywa sztuczne (plastik np. PVC, ABS itp.), drewno,
ceramika (fajans, porcelana itp.), skéra, korek, kamien, papier, karton.
Przyktady zastosowania:

e Klejenie uszczelek i o-ringéw

e Klejenie elastycznych wezy

e Sklejanie uszczelek samochodowych

e Klejenie tasm transportujgcych

e Przyklejanie membran gtosnikéw

Powierzchnie klejone powinny by¢:

o GLADKIE
Powierzchnie klejone powinny by¢ dopasowane do siebie - zapewni to najwyisze
wytrzymatos$ci mechaniczne.

e (CZYSTE
Oczysc klejone powierzchnie tak, aby byly wolne od wszelkich zabrudzen i zanieczyszczen
(kurz, pyt, ttuszcz). Nastepnie przemyj preparatem Odttuszczacz Techniczny lub Zestaw
Czyszczacy marki Technicqll.

e SUCHE
Osusz oczyszczone powierzchnie.
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o Najlepsze efekty klejenia uzyskasz w temperaturze pokojowej i przy wzglednej wilgotnosci
powietrza 50-60%.

1. Wstrzasnij klej przed uzyciem.
2. Klej nanies na jedng z tgczonych powierzchni.
e Nie dozuj kleju zbyt duzo, poniewaz im mniejsza ilos¢ kleju tym uzyskasz silniejsze
potgczenie.
3. Po naniesieniu kleju, natychmiast ztgcz powierzchnie zdecydowanym ruchem, docisnij
i unieruchom na kilkanascie sekund.
e Nie przesuwaj i nie koryguj pofaczenia.
e Wstepny czas sieciowania kleju wynosi od kilku do kilkudziesieciu sekund w zaleznosci od
klejonego materiatu i warunkdw otoczenia.

4. Po uzyciu kleju doktadnie wyczys¢ aplikator z resztek kleju suchg szmatka i doktadnie zamknij
butelke.

e Zbyt duza wilgotnos$¢ podczas klejenia lub zbyt gruba warstwa kleju moze spowodowaé efekt
,dymienia”, czyli powstawania biatych nalotéw na powierzchniach tagczonych materiatow.

e Im cierisza warstwa kleju tym krotszy czas utwardzania i wyzsza wytrzymatos$é spoiny.

e Pamietaj, aby po naniesieniu kleju, ztgczy¢ klejone elementy szybkim i zdecydowanym
ruchem, bez mozliwosci korekty.

e Do tgczenia materiatéw wykonanych z PP, PE, PTFE uzyj kleju sekundowego z primerem
w zestawie (Klej do PP, PE Stock No0.X935 lub Zel do PP, PE Stock No. C-086).

o W przypadku suchego powietrza lub niskiej temperatury uzyj do klejenia Klej sekundowy
z aktywatorem Stock No. X-942

e Podczas klejenia zachowaj ostroznosé. Skleja skére w ciggu kilku sekund. Zanieczyszczone
dtonie mocz w cieptej wodzie z mydtem, a w przypadku zabrudzen odziezy uzyj Zmywacz
Powtok Cyjanoakrylowych Stock No. P-093.

Baza: 2-cyjanoakrylan etylu
Kolor kleju: czarny

Kolor spoiny: czarny
Konsystencja: ptynna
Gestosé: 1,1 g/cm3
Lepkosc¢ (25°C): 1500-2500 cP
Czas wstepnego utwardzania: 30-60s *

Czas petnego utwardzania: 24 h
Odpornosé na temperature: -55°C + 80°C
Wytrzymatos$é na Scinanie blaszek aluminiowych: | 15-18 MPa
Wytrzymatos¢ na zrywanie walcédw stalowych: 15-20 MPa
Maksymalna szczelina do wypetnienia: 0,2 mm
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PRZECHOWYWANIE

e Przechowuj w szczelnie zamknietym opakowaniu w temperaturze od 0°C do 25°C. Im nizsza
temperatura, tym dtuzsza trwatos¢ kleju.

Chron przed wilgocig i mrozem.

Mozesz magazynowac klej wspélnie z innymi produktami.

Przechowuj w miejscu niedostepnym dla dzieci!

Okres waznosci produktu i numer partii umieszczony na butelce.

DODATKOWE INFORMACIE

Kod taryfy celnej 3506 10 00
Kod EAN 5902051000211 (20g)
5902051000884 (50g)

*- badanie czasu sieciowania przeprowadzono dla gumy NBR.
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