Domowa maszyna do szycia bedqgca przedmiotem niniejszej instrukcji obstugi zostata
zaprojektowana w sposéb zgodny z wymaganiami norm I[EC/EN 60335-2-28 oraz UL1594.

WAZNE INSTRUKCJE DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA

Podczas korzystania z urzgdzenia elektrycznego nalezy w kazdym przypadku przestrzegaé
podstawowych zasad bezpieczenstwa — w tym ponizszych.

Przed przystgpieniem do uzytkowania domowej maszyny do szycia bedqcej przedmiotem
niniejsze] instrukcji obstugi przeczytaj wszystkie poswiecone jej instrukcje. Przechowuj instrukcje
obstugi w odpowiednim miejscu w poblizu maszyny. Przekazujgc komukolwiek maszyne, pamietaj
o dotgczeniu do niej instrukcji obstugi.

ZAGROZENIE — ABY ZMNIEJSZYC NIEBEZPIECZENSTWO PORAZENIA
PRADEM ELEKTRYCZNYM:

* Maszyny do szycia podtgczonej do prgdu nie wolno pozostawiaé bez nadzoru. Odtqczaj
maszyne od sieci elektrycznej niezwtocznie po uzyciu oraz kazdorazowo przed przystgpieniem
do czyszczenia, zdejmowania pokryw, smarowania i wykonywania wszelkich innych czynnosci
regulacyjnych i serwisowych opisanych w instrukcji obstugi.

OSTRZEZENIE - ABY ZMNIEJSZYC NIEBEZPIECZENSTWO
POPARZENIA, POZARU, PORAZENIA PRADEM ELEKTRYCZNYM LUB
ZRANIENIA

Nie pozwalaj na uzywanie maszyny jako zabawki. Podczas uzytkowania maszyny przez osoby
niepetnoletnie lub w poblizu dzieci niezbedna jest szczegdlna ostroznos¢.

+ Uzywaj maszyny do szycia wytqcznie w sposéb zgodny z jej przeznaczeniem, opisany
w niniejszej instrukcji obstugi. Uzywaj wytqcznie dodatkéw zalecanych przez producenta,
wskazanych w niniejszej instrukcji obstugi.

+ Pod zadnym pozorem nie uzywaj maszyny do szycia, jesli doszto do uszkodzenia jej kabla lub
wtyczki, jesli funkcjonuje nieprawidtowo, jesli zostata upuszczona lub uszkodzona albo jesli
wpadta do wody. Wszelkie kontrole, naprawy oraz regulacje elektryczne i mechaniczne
maszyny powierzaj najblizszemu autoryzowanemu punktowi dystrybucji lub obstugi serwisowe;j.

+ Pod zadnym pozorem nie uzywaj maszyny do szycia z zablokowanymi otworami
wentylacyjnymi. Otwory wentylacyjne maszyny do szycia oraz jej nozny regulator obrotéw
nalezy utrzymywac w czystosci: przeciwdziataé¢ nagromadzeniu wtdkien, ktaczkéw, kurzu
i skrawkéw materiatu.

* Nie zblizaj palcéw do poruszajqcych sig czgici. Szczegdlna ostroznosé jest niezbedna wokét
igty maszyny do szycia.

« Uzywaj zawsze odpowiedniej ptytki sciegowej. Nieodpowiednia ptytka moze spowodowac
ztamanie igty.

+ Nie uzywaj wygietych igiet.

+ Podczas szycia nie ciggnij ani nie pchaj materiatu. Mogtoby to doprowadzi¢ do wygiecia igty
i jej ztamania.

* Nos okulary ochronne.



+  Wytqczaj maszyne do szycia (przestawiaj przetgcznik do pozycji ,0") na czas dokonywania
wszelkich regulacji w obszarze igty, takich jak nawlekanie igty, wymiana igty, nawijanie nici na
szpulke czy wymiana stopki.

+ Pod zadnym pozorem nie wpuszczaj ani nie wktadaj w otwory zadnych przedmiotéw.
+ Nie uzywaj maszyny na wolnym powietrzu.

+ Nie uzywaj maszyny w miejscach, gdzie wykorzystywane sq produkty w aerozolu (spreju) lub
podawany jest tlen.

* Aby odtqczy¢ maszyne, wytqcz wszystkie kontrolki (przestaw je do pozycji ,0”), a dopiero
nastepnie wyjmij wtyczke z gniazdka.

+ Nie odtqgczaj ciggnqc za kabel. Aby wyjqé wtyczke z gniazdka, chwy¢ wtasnie za nig — nie za
kabel.

* Nozny regulator obrotéw stuzy do obstugi maszyny. Unikaj umieszczania przedmiotéw na
noznym regulatorze obrotéw.

« Nie uzywaj maszyny, gdy jest wilgotna.
+ Jesli doszto do uszkodzenia lub przepalenia lampki LED, jej wymiane nalezy powierzy¢

producentowi, autoryzowanemu zaktadowi obstugi serwisowej albo wykwalifikowanej osobie,
aby nie narazac¢ sig¢ na niebezpieczenstwo.

+ Jesli doszto do uszkodzenia kabla zasilajgcego podtgczonego do noznego regulatora
obrotéw, jego wymiane nalezy powierzy¢ producentowi, autoryzowanemu zaktadowi obstugi
serwisowej albo wykwalifikowanej osobie, aby nie narazac si¢ na niebezpieczenstwo.

*+ Maszyna do szycia ma podwdjnq izolacje. Uzywaj wytqcznie oryginalnych czesci zamiennych.
Zob. instrukcje dotyczqce obstugi serwisowej urzqdzen z podwdjng izolacjq.

ZACHOWAJ NINIEJSZA INSTRUKCJE OBStUGI!

DOTYCZY TYLKO EUROPY:

Dzieci w wieku powyzej o$miu (8) lat, osoby o ograniczonej sprawnosci fizycznej, z zaburzeniami
percepcji lub z zaburzeniami psychicznymi oraz osoby nieposiadajqce stosownego
doswiadczenia lub wiedzy mogq korzystaé z maszyny do szycia, o ile pozostajg w tym czasie pod
nadzorem lub zostang uprzednio poinstruowane w zakresie uzytkowania maszyny w bezpieczny
sposdb i zrozumiejq stwarzane przez maszyne zagrozenia. Dzieci nie powinny bawi¢ sie¢ maszynq.
Czynnosci zwigzane z czyszczeniem i konserwacjqg nie mogq by¢ wykonywane przez dzieci bez
nadzoru.

Poziom hatasu w normalnych warunkach pracy wynosi ponizej 78 db.

Maszyny nalezy uzywaé tylko z noznym regulatorem obrotéw typu 4C-316B (110-125V), 4C-
326G (230V), 4C-336G (240V) wyprodukowanym przez Wakaho Electric Ind. Co. Ltd. (Vietnam).

DOTYCZY KRAJOW SPOZA EUROPY:

Maszyna do szycia bedqca przedmiotem niniejszej instrukcji obstugi nie jest przeznaczona do
uzytku przez osoby (w tym dzieci) o ograniczonej sprawnosci fizycznej, z zaburzeniami percepcji,
z zaburzeniami psychicznymi oraz nieposiadajqce stosownego doswiadczenia lub wiedzy — chyba
ze bedq one korzystaty z maszyny pod nadzorem lub zostang uprzednio poinstruowane

w zakresie uzytkowania maszyny przez osobe odpowiedzialng za ich bezpieczenstwo. Dzieciom
nie wolno pozwala¢ na zabawe maszynq.



Poziom hatasu w hormalnych warunkach pracy wynosi ponizej 78 db.

Maszyny nalezy uzywaé tylko z noznym regulatorem obrotéw typu 4C-316B (110-125V), 4C-
326G (230V), 4C-336G (240V) wyprodukowanym przez Wakaho Electric Ind. Co. Ltd. (Vietnam).

OBStUGA SERWISOWA PRODUKTOW Z PODWOJINA IZOLACJA

W produkcie z podwdjnq izolacjq zainstalowano zamiast uziemienia dwa systemy izolacji. Produkt
z podwdjng izolacjq nie jest wyposazony w instalacje uziemiajgcq — i nie nalezy go w takowq
doposazaé. Obstuga serwisowa produktu z podwdjnq izolacjg wymaga nadzwyczajne;
ostroznoéci oraz dogtebnej znajomosci systemu, w zwigzku z czym nalezy powierzac jq tylko
wykwalifikowanemu personelowi serwisowemu. Czesci zamienne do produktu z podwdjng
izolacjg muszq by¢ identyczne z czgéciami fabrycznie zainstalowanymi w takim produkcie. Produkt
podwdjnie izolowany nosi oznaczenie o tresci  PODWOJNIE IZOLOWANY” albo ,PODWOINA
IZOLACJA".



Gratulujemy zakupu maszyny do szycia bedqcej przedmiotem niniejszej instrukcji. Jestesmy przekonani, ze éw produkt spetni
wszelkie Twoje oczekiwania. Z myslq o dopilnowaniu prawidtowego i bezpiecznego uzytkowania produktu prosimy

o przestrzeganie ponizszych instrukcji. Przeczytaj niniejszq instrukcje przed przystqpieniem do uzytkowania maszyny, i stosuj sig
do zawartych w niej informacji oraz instrukgji dotyczqceych bezpieczenstwa. Zachowaj niniejszq instrukcje na wypadek
potrzeby skonsultowania sie z jej tresciq w przysztosci oraz pamietaj o przekazaniu jej kolejnemu uzytkownikowi w razie zmiany
wtasciciela maszyny.

Przeznaczenie maszyny

Maszyna do szycia bedqca przedmiotem niniejszej instrukcji radzi sobie z réznego rodzaju materiatami: od batystu po denim.
Optymalne sposoby korzystania z niej oraz jej konserwowania opisano w niniejszej instrukgji. Produkt ten nie jest przeznaczony
do uzytku przemystowego.
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TWOJA MASZYNA

Czesci maszyny

Przéd i bok maszyny

1.

12.
13.
14.

15.

16.

i/
18.

20.

21

22.

23.

24.

. podnosnik stopki — Stuzy do unoszenia i opuszczania

. tarcze regulacji naprezenia — Pozwalajg na

. pokretto regulacji docisku stopki — Stuzy do

teleskopowy wieszak na nici — Pomaga utrzymywac T
odpowiedni przebieg nici w trakcie szycia (strona 3). @ j’\%

stojak na szpulki i trzpien szpulki — Utrzymuje szpulki nici.
stozkowaty uchwyt — Ustala potozenie szpulki nici na
krgzku mocujgcym.

tarcza transportu réznicowego — Stuzy do regulowania
transportu réznicowego (strona 12).

tarcza regulacji dtugosci sciegu — Stuzy do regulowania
dtugosci sciegu (strona 14).

przetqcznik pracy noza gérnego — Stuzy do wiqczania

i wytqczania noza gérnego (strona 6).

przedtuzka ptyty — Zapewnia na potrzeby szycia ptaskie
podtoze i umozliwia korzystanie z trybu ramienia
swobodnego (strona 4).

ptytka sciegowa — Zapewnia na potrzeby szycia ptaski
obszar wokét stopki.

stopka — Dociska materiat do zgbkéw transportera,
ktére w trakcie szycia weiggajq materiat pod stopke.

stopki (strona 4).

regulowanie naprezenia odpowiednio do wybranego
$ciegu, uzywanej nici, szytego materiatu i stosowanej
techniki (strona 11).

tarcza regulacji naprezenia nici w igle lewej (niebieskiej)
tarcza regulacji naprezenia nici w igle prawej (zielonej)
tarcza regulacji naprezenia nici w chwytaczu gérnym
(czerwonej)

tarcza regulacji naprezenia nici w chwytaczu dolnym
(z6tte))

prowadniki nici - gérny, dolny oraz igty — Pomagajq
utrzymywaé odpowiedni przebieg nici w trakcie szycia.
igty

pokrywa przednia — Ostania wewnetrzne drogi
przewlekania. (strona 4)

regulowania nacisku wywieranego na stopke
odpowiednio do szytego materiatu (strona 13).
diwigienka palca sciegowego — Stuzy do zatgczania

i zwalniania palca iciegowego. Ustala potozenie brzegu
materiatu przy formowaniu $ciegu (strona 14).

diwigienka szerokosci wycinania — Poprzez jej unoszenie
i opuszczanie reguluje sie szerokos¢ wycinania lub sciegu
(strona 13).

kétko reczne — Stuzy do kontrolowania ruchu igty

i chwytaczy. (Kre¢ nim zawsze do siebie).

przetqcznik zasilania — Stuzy do wtqczania i wytqgczania
maszyny i LED-owego oswietlenia.

gniazdo wtyku zasilajgcego — Wtyka sie w nie wtyk
kabla zasilajgcego i noznego regulatora obrotéw (strona
3).

Twoja maszyna - 1
Polski



Whnetrze maszyny

14

2. néi gérny — Przycina brzeg materiatu w trakcie szycia.

néi dolny — Przycina brzeg materiatu w trakcie szycia,
o ile wtqczony jest néz gorny.

3. palec sciegowy — Ustala potozenie materiatu przy

formowaniu sciegu.

4. chwytacz gérny

chwytacz dolny

. nawlekacz chwytacza dolnego — Utatwia nawlekanie
chwytacza dolnego.

prowadhniki nitki chwytacza gérnego — Pomagajq
utrzymywaé odpowiedni przebieg nici w trakcie szycia.

8. prowadniki nitki chwytacza dolnego — Pomagajq

utrzymywaé odpowiedni przebieg nici w trakcie szycia.

Akcesoria

e

oA wN

zestaw dwoch igiet w rozmiarze
nr 14/90 (igty SINGER® Overlock nr 2022)

srubokret

peseta

klucz imbusowy do zmieniania igiet

konwerter do dwunitkowego éciegu owerlokowego

nozny regulator obrotéw

2 — Twoja maszyna

®




Podtgczanie noznego regulatora

obrotéw oraz zasilania
Wiréd akcesoriéw znajdziesz kabel zasilajqcy i nozny
regulator obrotéw.

Uwaga: Jezeli nie masz pewnosci co do tego, jak prawidfowo
podtqczyé maszyne do irédta prqdu, zasiggnij porady
wykwalifikowanego elektryka. Na czas nieuzywania maszyny
wyjmuj wtyk kabla zasilajqcego z gniazdka sieciowego.

Z tq maszynq do szycia nalezy uzywaé wytqcznie modelu
noznego regulatora obrotéw 4C-316B (110-125V), 4C-326G
(230V), 4C-336G (240V) produkcji Wakaho Electric Ind. Co.
Ltd. (Vietnam).

Przed podtqczeniem maszyny upewnij sig, ze napigcie
wystepujgce w sieci zasilajqcej jest identyczne ze wskazanym
na umieszczonej na spodzie maszyny tabliczce. Parametry
sieci elektroenergetycznej mogq réznic sie w zaleznosci od
kraju.

1. Podtqcz nozny regulator obrotéw i kabel zasilajgcy (A) do
gniazdka maszyny (B).

2. Drugi wtyk kabla zasilajgcego wetknij w gniazdko
elektryczne.

3. Wecisnij przetqcznik zasilania do pozycji ,1” (C), aby
wiqczy¢ maszyne.

4. Aby rozpoczqé szycie, wcisnij pedat noznego regulatora
obrotéw. Predkos¢ szycia reguluje sie poprzez
réinicowanie stopnia wcisniecia pedatu: im mocniej
weiskasz pedat, tym szybciej maszyna szyje; aby maszyna
przestata szy¢, zdejmij stope z pedatu.

5. Wcisnij przetqcznik zasilania do pozycji ,O", aby
wytqczy¢é maszyne.

‘r

Uwaga: Otwarcie pokrywy przedniej skutkuje pobudzeniem wytqcznika bezpieczenstwa, co uniemozliwia maszynie szycie -
maszyna nie reaguje wtedy na wciskanie pedatu noznego regulatora obrotéw.

Uwaga: Twoja maszyna zostata wyregulowana tak, aby dawata motliwie jak najlepsze rezultaty zszywania w warunkach
normalnej temperatury pokojowej. Skrajnie wysokie i niskie poziomy temperatury mogq wptywac na rezultaty szycia

niekorzystnie.

Ustawianie teleskopowego wieszaka na
nici

Wysun teleskopowy wieszak na nici do jego petnej wysokosci,
po czym przekre¢ go, tak aby ulegt zatrzadnieciu.

Umies¢ szpulki lub stozki na stozkowatych uchwytach trzpienia
szpulki.

Jesli maszyna jest juz nawleczona, wyprostuj nici, aby
zapobiec ich splgtaniu.

Twoja maszyna - 3
Polski



Otwieranie i zamykanie pokrywy
przedniej

Otwieranie pokrywy przedniej
Najpierw przepchnij pokrywe w prawq strone, do oporu,
a nastepnie pociqgnij jq w dét, do siebie.

Zamykanie pokrywy przedniej

Najpierw przeciqgnij pokrywe ku gérze, a nastepnie przesun
ja w lewq strone —na tyle, aby ulegta zatrzasnieciu.

Uwaga: Pokrywa przednia jest sprzggnieta z wytqcznikiem
bezpieczeristwa; jej otwarcie uniemozliwia maszynie szycie.

Wyjmowanie i wymiana przedtuzki ptyty

Szycie w trybie ramienia swobodnego

Aby szy¢ w trybie ramienia swobodnego, wysun przedfuzke
ptyty. W tym trybie fatwiej jest szy¢ niewielkie przedmioty
oraz trudno dostepne miejsca, takie jak wykroje rekawow czy
obrzucane mankiety nogawek.

Wyjmowanie przedtuiki ptyty

Wsuh palec w szczeling z lewej strony przedtuzki piyty.
Przesun przedtuzke ptyty na lewo, po czym zdejmij ja
z maszyny.

Zaktadanie przedtuzki piyty

Dopasowujqc wystepy przedtuzki ptyty do rowkow

w ramieniu swobodnym, wsuwaj przedfuzke w prawq strone,
az ulegnie ona zatrzasnieciu.

Podnosnik stopki
Umieszczony z tytu maszyny podnosnik stopki (A) stuzy do
unoszenia stopki.

A _ Twnia maszvna




Wymiana igiet
Q Przestaw przetqcznik zasilania do pozycji wytqczenia i odtqcz maszyne od zasilania.

1. Kre¢ kétkiem recznym do siebie, az igty znajdq sie w swej
najwyzszej pozycji.

2. Postugujqc sie kluczem imbusowym i przytrzymujqc igty,
zluzuj - nie wyjmujqc jej — srube zaciskowq igty prawej (A)
i/lub lewej (B).

3. W zaleinosci od tego, ktérym sciegiem chcesz szy¢, wyjmij
igte prawq lub lewq.

4. Chwyé nowq igte — lub obie nowe igty — ptaskq
powierzchnig do tytu.

5. Wsun igte — albo igty — w zacisk igty prawej i/lub lewej,
do oporu.

6. Mocno dokre¢ srube zaciskowq igty prawej (A) i/lub
lewej (B).

Uwaga: Gdy w uzyciu sq obie igty, lewa znajduje sig nieco

wyzej od praweyj; igty nie powinny znajdowac sig na tym

samym poziomie, jak ma to miejsce w przypadku igty
podwdjnej.

Wymiana stopki
Q Przestaw przetqcznik zasilania do pozycji wytqczenia i odtqcz maszyne od zasilania.

1. Unies stopke.

2. Kre¢ kétkiem recznym do siebie, az igty znajdq sie w swej
najwyiszej pozycji.

3. Wecisnij czarny przycisk z tytu zespotu stopki (A), a stopka
uwolni sie.

4. Umies$¢ nowq stopke z przetyczkq (B) bezposrednio pod
rowkiem w tqczniku, po czym opus¢ zespot stopki. Wcisnij
czarny przycisk z tytu zespotu stopki (A), a stopka ulegnie
zatrzasnieciu.

Uwaga: Opcjonalne nézki nie wchodzq w standardowy zakres
dostawy.

Twoja maszyna -5
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Wytqgczanie noza gérnego

+ Kreé kétkiem recznym do siebie, az néz gérny znajdzie sie
w swej najnizszej pozycji.

+ Aby wytqczyé néz gérny, przestaw przetqcznik noza
gérnego do pozycji bezczynnosci (A).

Wigczanie noza gérnego

+ Aby wiqczyé néz goérny, przestaw przetqcznik noza
gérnego do pozycji ciecia (B).

Uwaga: W trakcie szycia néz gérny powinien znajdowac sie

przez caty czas w pozycji wycinania, jako ze maszyna musi

obcinaé wszelki nadmiar materiatu w celu formowania sciegu

na jego brzegu. Wyjqtkiem od tej reguty jest wyszywanie

ozdobnych szwéw flatlokowych (szycie ciegiem tqczqgcym

ptaskim); na ten czas nalezy wytqczaé néz gorny.

Zaktadanie konwertera do

dwunitkowego sciegu owerlokowego
Szycie dwunitkowymi sciegami owerlokowymi odbywa sie
przy uzyciu jednej nitki igty oraz nitki chwytacza dolnego.

W tym celu, przed przystgpieniem do szycia, na chwytacz
gérny trzeba zatozy¢ konwerter do Sciegu dwunitkowego, za
ktérego sprawq maszyna bedzie szyta tylko dwiema nitkami.

1. Otwérz pokrywe przedniq.

2. Maksymalnie opus¢ chwytacz gérny poprzez krecenie
kétkiem recznym do siebie.

3. Wsun koncowke konwertera (A) w otwér w chwytaczu
gérnym (B).
4. Wepchnij konwerter (C) w szczeling w chwytaczu gérnym.

Zdejmowanie konwertera do dwunitkowego
sciegu owerlokowego
Aby zdjq¢ konwerter, przechyl go do siebie (D).

6 — Twoja maszyna
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PRZYGOTOWANIE DO SZYCIA

Ogélne informacje na temat nawlekania

Po wewnetrznej stronie pokrywy przedniej widnieje opatrzony
oznaczeniami barwnymi schemat, ktéry utatwia nawlekanie;

zob. nailustracji z prawej strony. Nawlekajqc, zawsze

zaczynaj od chwytaczy, a dopiero nastepnie przechodz do w

«®
«@

igiet —w kierunku od lewej do prawej strony; przestrzegaj
kolejnosci wyszczegdlnionej ponizej.

1. chwytacz gérny — czerwony
2. chwytacz dolny — z6tty l

3. igtalewa - niebieska

4. igta prawa - zielona T_
Uwaga: Zawsze unos stopke przed przystgpieniem do

nawlekania.

WAZNE:

Jeieli w trakcie szycia doszto do zerwania nitki, z powrotem q‘
nawlecz ni¢ na wszystkie elementy znajdujqce sie na jej

drodze — w kolejnosci przedstawionej ponizej.
1. Wyjmij nici z igiet. |
2. Wyjmij nici z chwytaczy gérnego i dolnego. |

3. Nawlecz chwytacz gérny. Q/'L

4. Nawlecz chwytacz dolny.

5. Nawlecz igty w kierunku od lewej do prawej strony.

Ponizej zamiesciliémy zalecenia dotyczqce dopasowania igiet i nici do gramatury materiatu.

Igty i nici odpowiednie do réznych materiatéw

Materiat lekki Materiat o umiarkowanej gramaturze Materiat cigzki

woal, krepa, zorzeta itp. bawetna, chino, wetna, satyna itp. denim, dzersej, tweed itp.

] (A LY4

A

vy (27 v

ann ‘

it ]

Igty Igty lgty

rozmiar nr 12/80, odpowiednie do rozmiar nr 14/90, odpowiednie do rozmiar nr 14/90, odpowiednie do

maszyn do szycia typu ,overlock” (igty maszyn do szycia typu ,overlock” (igty | maszyn do szycia typu Joverlock” (igty
SINGER® Overlock nr 2022) SINGER® Overlock nr 2022) | SINGER® Overlock nr 2022)

Ni¢
ni¢ odpowiednia do maszyn do szycia typu ,overlock”

Przygotowanie do szycia —7
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Nawlekanie chwytacza gérnego

(czerwonego)
Nawlekajgc chwytacz gérny, podqzaj drogq wyznaczong
kropkami koloru czerwonego.

+ Otwérz pokrywe przedniq. Maksymalnie unies igte
poprzez krecenie kétkiem recznym do siebie. Unies stopke.
Poprowad? ni¢ z tytu na przéd przez prowadnik na
wieszaku (1). Aby utatwic sobie to zadanie, postuz sie
pesetq.

* Przeciqgnij ni¢ z prawej na lewq strone pod prowadnikiem
gornym (2).

+ Trzymajqc ni¢ obiema dtonmi, poprowadsz jq pomigdzy
tarczami naprezacza, po czym pociqgnij w dét, aby
dopilnowa¢ prawidtowego umieszczenia migdzy
tarczami (3).

V.

y ’ﬂ\o
“/lln,\
‘\'\' \"[/
\%
LT
{]
O

Iz

» Nawlecz maszyne w sekgji chwytaczy, kierujqc sie
prowadnikami oznaczonymi kolorem czerwonym (4-6).
Aby utatwi¢ sobie to zadanie, postui si¢ pesetq.

+ Postugujqc sie pesetq, doprowadz ni¢ za chwytacz dolny
i przewlecz jq z tytu na przdd przez otwér w chwytaczu
gérnym (7).

* Przeciqgnij przez chwytacz okoto 10 cm (4") nici
i doprowadz ten odcinek na tyt ptytki iciegowe;.

8 — Przygotowanie do szycia



Nawlekanie chwytacza dolnego
(z6ftego)

Nawlekajqc chwytacz dolny, podqgzaj drogq wyznaczong
kropkami koloru zéttego.

+ Poprowadz ni¢ z tytu na przéd przez prowadnik na
wieszaku (1). Aby utatwi¢ sobie to zadanie, postuz sig
pesetq.

+ Przeciqgnij ni¢ z prawej na lewq strong pod prowadnikiem
goérnym z tytu pokrywy wierzchniej (2).

+ Trzymajqc ni¢ obiema dtonmi, poprowadz jg pomiedzy
tarczami naprezacza, po czym pociqgnij w dét, aby
dopilnowaé prawidtowego umieszczenia migdzy
tarczami (3).

« Kre¢ kétkiem recznym do siebie, az chwytacz dolny
znajdzie sie w swej skrajnej pozycji z prawej strony.

+ Nawlecz maszyne w sekcji chwytaczy, kierujqc sig
prowadnikami oznaczonymi kolorem zéttym (4-7). Aby
utatwié¢ sobie to zadanie, postui sie pesetq.

+ Po nawleczeniu prowadnika nr 7 poprowadz ni¢ z przodu
na tyt przez otwér w chwytaczu dolnym (8).

+ Przeciqgnij przez chwytacz okoto 10 cm (4") nici
i doprowad:z ten odcinek ponad chwytaczem gérnym na
tyt ptytki sciegowe;.

+ Chwyé¢ koniec nici lewq dtoniq. Postugujqc sig pesetq,
poprowad? ni¢ za palcami nawlekacza chwytacza
dolnego (9).

+ Ostroznie pociqgnij dzwigienke nawlekacza chwytacza
dolnego (10) ku gérze, do oporu. Pus¢ diwigienke,
a nastgpi pefne nawleczenie chwytacza dolnego (11).

Uwaga: Po nawleczeniu obu chwytaczy nici powinny
przebiegaé w sposdb zilustrowany z prawej strony (12).

Przygotowanie do szycia — 9
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Nawlekanie igty lewej (niebieskiej)
Nawlekajqc igte lewq, podqzaj drogq wyznaczong kropkami
koloru niebieskiego.

Poprowadsz nié z tytu na przéd przez prowadnik na
wieszaku (1). Aby utatwié¢ sobie to zadanie, postuz sig
pesetq.

Przeciggnij ni¢ z prawej na lewq strone pod prowadnikiem
gérnym z tytu pokrywy wierzchniej (2).

Trzymaijqc ni¢ obiema dtonmi, poprowadz jq pomiedzy
tarczami naprezacza, po czym pociqgnij w dét, aby
dopilnowaé prawidtowego umieszczenia migdzy
tarczami (3). Poprowadz ni¢ w dét i pod prowadnikiem
nr 4, a nastepnie w gére i wokét punktu nawlekania nr 5.
Poprowadz ni¢ w dét i za prowadnikiem znajdujgcym sie
powyzej igiet (6).

Nawlecz oczko igty lewej (7). Aby utatwi¢ sobie
nawleczenie oczka igty, postuz si¢ pesetq.

Przeciqgnij przez oczko igty okoto 10 cm (4") nici i luzno
zwie$ ten odcinek z oczka.

Poprowadz ni¢ na tyt pod stopkq.

Nawlekanie igty prawej (zielonej)
Nawlekajqc igte prawq, podqgzaj drogq wyznaczong
kropkami koloru zielonego.

Poprowadsz nié¢ z tytu na przéd przez prowadnik na
wieszaku (1). Aby utatwié sobie to zadanie, postuz sig
pesetq.

Przeciggnij ni¢ z prawej na lewq strone pod prowadnikiem
gérnym z tytu pokrywy wierzchniej (2).

Trzymajqc ni¢ obiema dtonmi, poprowadz jq pomigdzy
tarczami naprezacza, po czym pociggnij w déf, aby
dopilnowa¢ prawidtowego umieszczenia miedzy
tarczami (3). Poprowadsz ni¢ w dét i pod prowadnikiem
nr 4, a nastepnie w gére i wokét punktu nawlekania nr 5.
Poprowadsz ni¢ w dét i za prowadnikiem znajdujgcym sie
powyzej igiet (6).

Nawlecz oczko igty prawej (7). Aby utatwic sobie
nawleczenie oczka igty, postuz sie pesetq.

Przeciqgnij przez oczko igty okoto 10 cm (4") nici i luzno
zwie$ ten odcinek z oczka.

Poprowadsz ni¢ na tyt pod stopkq.

10 — Przygotowanie do szycia
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Ustawienia naprezenia nitki

Ustaw naprezenie nitki odpowiednio do wykorzystywanych rodzajéw materiatu i nici. Im wigksza ustawiona warto$¢ widniejqca
na tarczy naprezacza, tym silniejsze naprezenie nitki. Zob. Przeglqd $ciegdw, strona 15 — wyszczegdlniono tam ustawienia
naprezenia odpowiednie dla poszczegdlnych sciegow.

Objasnienie oznaczer barwnych

rawa strona materiatu nitka igty prawej nitka chwytacza gérnego
P m gty p d] b 9 9

‘j lewa strona materiatu ml nitka igty lewej m%? nitka chwytacza dolnego

Prawidfowe naprezenie nitki

Nitki chwytaczy dolnego i gérnego powinny byé odpowiednio
zréwnowazone za sprawq réwnomiernego naprezenia —
przeciecie kazdej z nich powinno znajdowac si¢ na brzegu
materiatu. Nitki igiet nie powinny by¢ naprezone ani
niedostatecznie, ani nadmiernie — naprezenie powinno by¢
odpowiednio zréwnowazone.

NIRRT

\ \ \ 'y

-

Nitka chwytacza gérnego naprezona niedostatecznie (A)
Przy przecigganiu nitki chwytacza gérnego na lewq strone
materiatu nastepuje utrata zréwnowazenia nitki. Zwigksz
naprezenie nitki chwytacza gérnego lub zmniejsz naprezenie

nitki chwytacza dolnego.

Nitka chwytacza gérnego naprezona nadmiernie (B)
Przy podcigganiu wierzchniej strony materiatu przez nitke
chwytacza gérnego nastepuje utrata zréwnowazenia nitki.
Zmniejsz naprezenie nitki chwytacza gérnego lub zwigksz
naprezenie nitki chwytacza dolnego.

Nitka chwytacza dolnego naprezona niedostatecznie (C)
Przy przecigganiu nitki chwytacza dolnego na prawg strone
materiatu nastepuje utrata zréwnowazenia nitki. Zwigksz
naprezenie nitki chwytacza dolnego lub zmniejsz naprezenie

nitki chwytacza gérnego.

Nitka chwytacza dolnego naprezona nadmiernie (D)
Przy $cigganiu spodniej strony materiatu przez nitke
chwytacza dolnego nastepuje utrata zréwnowazenia nitki.
Zmniejsz naprezenie nitki chwytacza dolnego lub zwieksz
naprezenie nitki chwytacza gérnego.

Nitka igty lewej naprezona niedostatecznie (E)
Jezeli nitka igty lewej jest naprezona niedostatecznie, zwigksz
naprezenie nitki igty lewej albo zluzuj nitki obu chwytaczy.

R
Nitka igty lewej naprezona nadmiernie (F)

Jezeli nitka igty lewej jest naprezona nadmiernie, zmniejsz
naprezenie nitki igty lewej.

Nitka igty prawej naprezona niedostatecznie (G)
Jezeli nitka igty prawej jest naprezona niedostatecznie, g s 0 UL
zwieksz naprezenie nitki igty prawe;. -\ i\"h\ "\\\
SO TP TP I IF B IE b \\\,\\
KA R
N W
W)

Nitka igty prawej naprezona nadmiernie (H)
Jezeli nitka igty prawej jest naprezona nadmiernie, zmniejsz
naprezenie nitki igty prawej.

Przygotowanie do szycia — 11
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Regulowanie transportu réznicowego
Mechanizm transportu réznicowego sktada sie z dwéch
zestawdw zqgbkéw transportera, utozonych jeden za

drugim (A). Zestawy te pracujq niezaleznie od siebie, co
zapewnia korzystne rezultaty szycia materiatéw specjalnych.
Zréiznicowanie stopnia posuwu powodowanego przez
przednie zgbki transportera wzgledem posuwu
powodowanego przez tylne zgbki transportera przektada sie
na ,rozcigganie” lub ,$cigganie” materiatu.

Transport réznicowy pozwala na zapobieganie rozcigganiu
lub odksztatcaniu materiatéw dzianych oraz fatdowaniu
materiatéw lekkich.

Na czas szycia materiatu normalnego sciegiem owerlokowym
nastawiaj wspoétczynnik transportu réznicowego na wartosé
1,0 (B).

Scieg owerlokowy sciggajqcy (C) (materiaty
elastyczne, dziane)

Na czas obrzucania materiatéw elastycznych, takich jak
dzianiny czy dzersej, nastawiaj wspétczynnik transportu
réznicowego na wartos¢ z przedziatu od 1,0 do 2,0.
Optymalne ustawienie zalezy od rodzaju szytego materiatu.
Przed przystgpieniem do faktycznego szycia wykonaj kilka
sciegdw prébnych z zastosowaniem réznych ustawien.

Scieg owerlokowy rozciggajqcy (D) (materiaty lekkie)
Na czas obrzucania materiatéw lekkich tkanych oraz luzno
dzianych, takich jak jedwab czy dzianina jedwabna,
nastawiaj wspdtczynnik transportu réznicowego na wartosé

z przedziatu od 0,7 do 1,0. W trakcie szycia delikatnie
naprezaj materiat, przytrzymujqc lekko szew przed stopkq

i za niq. Optymalne ustawienie zalezy od rodzaju szytego
materiatu i od pozqdanego stopnia rozciggniecia. Dlatego
przed przystgpieniem do faktycznego szycia wykonaj kilka
$ciegbéw probnych z zastosowaniem réznych ustawien.

=

Materiat Transport réznicowy % Regulacja Rezultat

materiat elastyczny

(dzianina, dzersej) 1,0-2,0

materiat lekki
(jedwab, dzianina
Jjedwabna)

0,7-1,0 1

! E
materiat nieelastyczny 10
(bawetna, denim) !
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Regulowanie docisku stopki

Docisk stopki jest fabrycznie ustawiony odpowiednio do
materiatu o umiarkowanej gramaturze. Szycie materiatéw
Izejszych lub ciezszych moze wiqgzac sie z koniecznosciq
dokonania regulacji. Ogélna zasada nakazuje zmniejszanie
docisku stopki na czas szycia materiatéw lekkich i zwiekszanie
go przed przystepowaniem do szycia materiatéw cigzkich.

W kazdym przypadku poprzedz faktyczne szycie wykonaniem
$ciegu prébnego na prébce szytego materiatu.

Nastawe docisku zwigkszaj lub zmniejszaj stopniowo,
niewielkimi krokami, poprzez krecenie $rubq regulacji docisku
stopki.

zmniejszanie docisku: Aby zmniejszy¢ docisk, przekrec
pokretto regulacyjne przeciwnie do kierunku ruchu
wskazéwek zegara, w kierunku symbolu minusa (,~").

zwigkszanie docisku: Aby zwiekszy¢ docisk, przekre¢ pokretto
regulacyjne zgodnie z kierunkiem ruchu wskazéwek zegara,
w kierunku symbolu plusa (,,+").

przywracanie ustawienia standardowego: Przekre¢ pokretto
regulacyjne na tyle, aby odlegtos¢ od pokrywy przedniej do
tba sruby wyniosta 10 mm (3/8").

Ustawienia szerokosci sciegu

Szerokos¢ sciegu mozna zwigkszac i zmniejszac przez @
przestawianie (zmienianie pozycji) igty oraz przy pomocy

dzwigienki szerokosci sciegu.

Regulowanie szerokosci poprzez zmiane pozycji iglty
A) Gdy w uzyciu jest tylko igta lewa lub uzywane sq obie igty,
szerokosc¢ sciegu wynosi w przyblizeniu 6 mm (V4").

A) Gdy w uzyciu jest tylko igta prawa, szerokos¢ sciegu wynosi
w przyblizeniu 3 mm (¥s"). =

Regulowanie szerokosci przy pomocy diwigienki szerokosci wycinania
Diwigienka szerokosci wycinania pozwala na precyzyjne
regulowanie szerokosci wycinania w nastepujqgcych
zakresach:

w przypadku korzystania tylko z igty lewej 5-7 mm;
w przypadku korzystania tylko z igty prawej 3—5 mm.

Aby wyregulowac¢ szerokos¢ sciegu, przestaw diwigienke
w gore lub w dét; wartos¢ , 7" odpowiada szerokosci
najwiekszej, a 1" najmniejsze;.

Przygotowanie do szycia - 1.
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Ustawienia dtugosci sciegu

W przypadku wiekszosci zadan szycia optymalng nastawq
tarczy regulacji dtugosci $ciegu jest wartos¢ ,3". Na czas
szycia materiatéw ciezkich przestawiaj dtugosc szycia na
warto$¢ 4 mm; na czas szycia materiatéw lekkich przestawiaj
dtugoic szycia na warto$¢ 2 mm.

Ustawienia diwigienki palca sciegowego
Wszystkie standardowe zadania szycia $ciegiem
owerlokowym nalezy wykonywaé przy diwigience palca
$ciegowego ustawionej na pozycji ,N” (§cieg normalny). Na
czas szycia sciegiem do brzegu rolowanego nalezy
wycofywa¢ palec sciegowy, czego dokonuje sig przez
przestawienie diwigienki palca sciegowego do pozycji ,R”
(brzeg rolowany). Przy przestawianiu palca sciegowego

w kazdym przypadku dopilnuj przepchniecia diwigienki

w danym kierunku az do napotkania oporu.

14 — Przygotowanie do szycia
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Twoja maszyna do szycia typu ,overlock” pozwala na uzyskiwanie réznego rodzaju sciegéw poprzez tqczenie réinych pozycji
igiet, sposobéw nawlekania i ustawien naprezenia oraz przez postugiwanie sie konwerterem do dwunitkowego $ciegu
owerlokowego.

Zob. Przygotowanie do szycia, strona 7 - znajdziesz tam instrukcje dotyczqce ustawiania maszyny.

Przeglqd sciegéw

Nastawy zawarte w ponizszych tabelach stanowiq nasze zalecenia pod kqtem normalnych warunkéw uzytkowania maszyny.
Konieczne moze by¢ dostosowanie naprezenia nitki do wykonywanego sciegu oraz wykorzystywanych rodzajéw materiatu i nici.
Najlepsze rezultaty uzyskasz w nastepstwie dokonywania stopniowych regulacji naprezenia — krokami nie wigkszymi niz potowa
jednostki. W kazdym przypadku poprzedz faktyczne szycie wykonaniem Sciegu prébnego na prébce szytego materiatu.

Ponizej objasniono rozréznienia materiatéw dokonywane wedtug rodzaju i gramatury. Z myslq o utatwieniu Ci zrozumienia
sposobéw, jakimi wykonuje sie réznego typu iciegi, poszczegélne sktadajqce sie na dany Scieg nitki przedstawiono
z zastosowaniem réznych odcieni szarosci.

Objasnienie symboli

materiat tkany lekki konwerter do
% szyfon, woal, organza, batyst, jedwab U U pozycja igty q dwunitkowego $ciegu

itp. owerlokowego
materiat tkany o umiarkowanej
m gramaturze transport réznicowy "!J nitka igty prawe;j
bawetna, chino, wetna, satyna itp. > <
materiat tkany ciezki o ‘v S, 5 2
ﬁ Denim, ptétno, frotte itp. emmen dfugosic sciegu nitka igty lewej
wwy  Materiat elastyczny lekki - e » o . )
3§§ szarmeza, nylon, trykot, dzersej dziany szerokos$¢ wycinania N nitka chwytacza gérnego
- pojedynczo itp.
materiat elastyczny o umiarkowanej
M\ gramaturze pozycja diwigienki a & &
88 materiaty dziane podwdjnie, welur, N/R alca iciegowego nitka chwytacza dolnego
b4 P ) P goweg
materiat na kostiumy kqpielowe itp.
) materiat elastyczny ciezki
V) dzianina na swetry, wetna itp.

Czteronitkowy scieg owerlokowy
Ten icieg znajduje zastosowanie do wszelkich szwéw, ktére wymagaijq rozciggniecia lub sciqgniecia, takich jak dekolty, szwy
boczne czy rekawy.

‘ T T T T R aprezenie nitki
| §cie9/Muferiaf Ua i -Z;L:Z- ..--j ﬂ N{R q { W Nlil? ‘ ~ ‘2
/ 3 3

4 4

obie 1,0 3 5-6 N |

' obie 1,0 f ‘ 75—6 \[ N — ‘ 4 B 4 ‘ 4 4
obie 1,0 ‘ 3-4 | 5-6 N — 4 i 4 4 4 ‘
| obie 10 | 3 5-6 N — 4 4 4 "l

obie 1,0 3| 56 N | — ‘ 4 ;Ti 4 4

| obie 10 | 34 | 56 | N I 1 & | &5 & | . 4
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Trojnitkowy scieg owerlokowy szeroki (oraz waski)

Ten icieg znajduje zastosowanie do zszywania dwéch warstw materiatu elastycznego oraz do obrzucania pojedynczej warstwy
materiatu lekkiego lub o umiarkowanej gramaturze. Przy jego uzyciu mozesz zdobi¢ krawedzie, uzywajqc w chwytaczach

grubszych nici.

Uwaga: Aby uzyskac Scieg waski, uzyj igty prawej zamiast lewej. Zalecane nastawy naprezenia nitki podano w tabeli

w nawiasach.

Scieg/Materiat UU m cmmen
ExX S

*®

— | 4

o al Napreienie nitki
. T I T

lewa | 10 | 3 N (—) @ | 4 | (5 | 45 | (4-5)
ewa | 10 | 3 |56 | N | — | & | & | @ | 4 | 5 | 45 | s
lewa | 1,0 3:47 s6 | N | — | 4 || — | @ | 4 | & | 45 | s
ewa | 1.0 | 3 | 56| N | — | 4 | = @s) | 4 | &) | a5 | @5 |
lewa . 1,0 ?5 5-6 N — 4 7(—) [ ‘ (4,5) 4 [ (5) 4-5 (;‘?
lewa | 1,0 | 34 |56 | N | — | 4 | = (ws)| 4 | & | 45 | 45 |

Tréjnitkowy scieg brzegowy wagski

Ten icieg znajduje zastosowanie do zszywania dwéch warstw materiatu elastycznego oraz do obrzucania pojedynczej warstwy
materiatu lekkiego. Czesto wykorzystuje sie go do tworzenia ozdobnych zaktadek. W tym celu w chwytaczach uzyj nici
ozdobnych - na przyktad sztucznego jedwabiu o gramaturze 40 - a w igle nici zwyktego typu. Interesujqcy rezultat moina
uzyska¢ przez uzycie w chwytaczach nitek réznego koloru.

Uwaga: Scieg ten nie jest zalecany do materiatéw ciezkich.

Scieg/Materiat

Naprezenie nitki

LIPSt IR

W W=

Trojnitkowy scieg tqczqcy ptaski (flatlokowy) szeroki (oraz wgski)
Ten scieg znajduje zastosowanie do zszywania ze sobq materiatéw w ozdobny sposéb — strong albo flatlokowq, albo
drabinkowq. Rezultaty mozesz urozmaica¢ poprzez nawlekanie chwytaczy niciq ozdobng - na przyktad sztucznym jedwabiem

o gramaturze 40.

prawa 1,0 1-1,5 5-6 R — 5-6 ) 3
prawa 1,0 =15 5-6 R — — 5-6 6 3
|
1
| prawa 1,0 1-1,5 5 R — — 5-6 6 3

Uwaga: Aby uzyska¢ scieg wqski, uzyj igty prawej zamiast lewej. Zalecane nastawy naprezenia nitki podano w tabeli

w nawiasach.

Scieg/Materiat

TPe =™

Naprezenie nitki

N/R q% vu

a6a
{ - — -
. 39!,.‘7 lewa A 1,? 2-3 757 N 0 l (—)
ﬂﬁ owa | 1.0 | 28 | s N | =1 o0 | =
< \ |
“1 lewa 1,0 ‘ 2-3 5 N — 0 (—)
L &S | - L
P oo 10 | 23 | s N | — | 0o | =
| —— I U B
— §§ lewa | 1,0 | 23 | s N | — 1] o | =
— v ) - i
= | ¥ lewa 10 | 23 5 N | — 1] o | &)
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Tréjnitkowy scieg do brzegu rolowanego

Ten écieg znajduje zastosowanie do obrzucania brzegéw materiatéw o niewielkiej gramaturze. Nadaje on tadne wykonczenie
jedwabnym apaszkom, falbanom poduszek i serwetom. Aby nada¢ zrolowanemu brzegowi piekny wyglad, nawlecz nicig
ozdobngq chwytacze — na przyktad sztucznym jedwabiem o gramaturze 40, ktéry doskonale sprawdza si¢ na brzegach satyny -
oraz lekkq nicig zwyktego typu igte i chwytacz dolny.

Uwaga: Scieg ten nie jest zalecany do materiatéw cigzkich.

= . S— T | 7Nupr¢iernienitki -
Scneg/Matenaf Uu m | o---‘ % | N/R q ' &l ' U!) ‘ “ A ~

i rawa 1,0 1-1.,5 e = o
l.\i'd'l B P ' ) | 5 - R | ' i 5 - 4-6 | 7-9
i rawa

1,0 1-1,5 — —_ - -9
,bl‘iA 7p ' _ | 5 - R . . - 4 5 ' 4-6 . #
%g prawa 1,0 1-1,5 5 R — — 5 4-6 7-9

Dwunitkowy $cieg obrzucajqcy szeroki (oraz wagski)

Ten écieg znajduje zastosowanie do obrzucania pojedynczej warstwy materiatu lekkiego lub o umiarkowanej gramaturze;
konieczne jest w jego przypadku wykorzystanie konwertera do dwunitkowego $ciegu owerlokowego.

Uwaga: Aby uzyska¢ scieg wqski, uzyj igty prawej zamiast lewej. Zalecane nastawy naprezenia nitki podano w tabeli

w nawiasach.

2 i m . 1 ) Nuérei:nie nitki
Scieg/Materiat | U U | aag ..-: ﬁ | N/R q | JL | U!J [ N | 79.\
A= tak

1) Hif4

;'!3!3:\ lewa | 1,0 | 2-4 | 5-6 N 1-2 | (&) — | (-3) | — =) | 5-8 | (69
ﬁ‘i‘ Mewa | 10 | 24 | 56 | N |tk |12 | 0 | — |a3| — | & | 58 | &9
; ﬁ Diewer | 10 | 3% | 56 | & | sk | 12 | =3 | = Joa] == [ 22 | (6-9)
,;mwa owa | 10 | 2 |56 | N |k |12 | | — |oa]| — | = | 56 |6

§§ﬁ s | 10 L2455 | 0 | skl 2| 3| = || = [ | 5o [en

¥ [ lewa | 10 | 2 (56 | N |rk |12 | | — |0a| — [ | 58 [16m

Dwunitkowy scieg owerlokowy zawijany szeroki (oraz waski)

Ten icieg nadaje pigkne wykonczenie materiatom o niewielkiej gramaturze; konieczne jest w jego przypadku wykorzystanie
konwertera do dwunitkowego $ciegu owerlokowego.

Uwaga: Aby uzyska¢ scieg wqski, uzyj igty prawej zamiast lewej. Zalecane nastawy szerokosci wycinania oraz naprezenia nitki
podano w tabeli w nawiasach.

Nup;ienie nitki

Scieg“/Materi’a{ UU -Z:Z{‘_...--‘ % N/R q " j— 1] | N v ,(?e,

M ewa | 10 |23 4 56| Ntk |46 | (0 | — (D] — | ) 15 |46

B | owa | 10 | 23 | 45 [56| N [tak |46 | | — |5=n| — | (3 | 1-3 | 4-6)
Jd¢ T | | | , | = | | |

1,0 3-4 4-5 | (5-¢6) N tak 4-6 (—) — (5-7) = (—) 1-3 | (4-6)
1,0 | 2-4 | 4-5 | (5-6) N tak | 4-6 | (—) — | (5-7) | — (—) | 1-3 | (4-6)
1,0 3-4 | 4-5  (5-6) N tak | 4-6 | (—) — | (5-7) | — (—) | 1-3 | (4-6)

1,0 3-4 | 4-5 | (5-6) N tak 4-6 (=) = | {5=7) | = =) 1-3 | (4-6)
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Dwunitkowy scieg do brzegu rolowanego
Ten écieg znajduje zastosowanie do obrzucania brzegéw materiatéw o niewielkiej gramaturze. Nadaje on tadne wykonczenie
jedwabnym apaszkom, falbanom poduszek i serwetom. Aby uzyska¢ pigkny brzeg na satynie, nawlecz chwytacz lekkq nicig
ozdobngq — na przyktad sztucznym jedwabiem o gramaturze 40. W przypadku tego Sciegu konieczne jest wykorzystanie
konwertera do dwunitkowego sciegu owerlokowego.
Uwaga: Scieg ten nie jest zalecany do materiatéw ciezkich.

= | — — T =T | @ | Napreienie nitki ]
Scneg/Mafernaj | U U I -’E ‘-, i .7“-- | % 7N/R | q | ‘!JU | U‘v | “ } 703
R tak s 5

prawa 1,0 1-1,5 5-6 = 4-6

B

prawa 1,0 1-1,5 5-6 R tak = 5 L 4-6
vy
YoV =) = - -
I prawa 1,0 1-1,5 5 R tak 5 4-6

Zmiana nici

Ponizej opisano prosty sposéb na zmiane nici.

1. Przytnij ni¢ w poblizu szpulki, za prowadnikami na
teleskopowym wieszaku.
Zdejmij szpulke i umie$¢ na trzpieniu szpulki nowq nic.

Zwiqz koniec nowej nici z koncem wyjmowanej. Przytnij
odstajqce od wezta koncdwki na dfugos¢ 2 do 3 cm
(w przyblizeniu 1"), a nastepnie mocno rozciqgnij
zwigzane nici, aby sprawdzi¢, czy wezet trzyma.
Unies stopke.

5. Zanotuj nastawy tarcz regulacji naprezenia, po czym
przekreé tarcze regulacji naprezenia do pozycji ,0”.

6. Przeciqgaj nici przez maszyne jedna po drugiej, az
wszystkie wezty znajdq sie przed igtq. Napotykajqc opér,
kazdorazowo sprawdzaj, czy nie dochodzi do

zaplgtywania nici na prowadnikach lub do powstawania
petli pod wieszakiem.

7. Przetnij nitke przed weztem, po czym nawlecz igte.

Przywréé poprzednie nastawy tarcz regulacji naprezenia.
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Rozpoczecie szycia

1. Po catkowitym nawleczeniu maszyny zamknij pokrywe
przedniq, a nastepnie doprowadz wszystkie nici nad
ptytke Sciegowq, nieznacznie na lewo pod stopkq.

2. Upewnij sig, ze ostrze gérne prawidtowo zachodzi na
ostrze dolne — w tym celu powoli kre¢ kétkiem recznym do
siebie. Jezeli ostrze noza gérnego porusza sie
nieprawidtowo, sprawdz, czy pomiedzy ostrzami nie
utkngt skrawek materiatu lub odcinek nici.

3. Chwyé¢ nici i nieznacznie je napnij.

4. Wykonaj kétkiem recznym do siebie 2 lub 3 petne obroty,
aby zapoczgtkowac tworzenie tafcuszka. Sprawdsz, czy
wszystkie nitki owijajq sie wokét palca sciegowego na
ptytce iciegowej. Jezeli wokét palca nie owijajq sie
wszystkie nitki, dopilnuj prawidtowego nawleczenia
maszyny kazdgq z nitek.

5. Nadal trzymajqc tancuszek, weiskaj pedat noznego
regulatora obrotéw. Kontynuuj szycie, az dtugosé
tancuszka wyniesie 5 do 8 cm (2 do 3").

6. Umies¢ materiat przed przodem stopki i obszyj prébke.
Szyjqc, delikatnie prowadz materiat lewq rekq. Nie
ciqgnij za materiat — to mogtoby spowodowaé
odksztatcenie igty i doprowadzi¢ do jej ztamania.

7. Obszywszy prébny arkusz do korica, kontynuuj szycie,
delikatnie ciggnqc obszyty materiat jednoczesnie w tyt
i na lewq strone. Etap ten, nazywany ,tafncuszkowaniem”,
ma na celu niedopuszczenie do rozwigzania nitek
i zarazem przygotowanie kolejnej czynnosci szycia.

8. Obetnij tancuszek w odlegtoéci 2 do 5 cm (1 do 2") za
stopkgq.

Rozmieszczenie szpilek

Proste szpilki wsuwaj po lewej stronie stopki. Dzieki temu
tatwo bedzie je potem wyjqé oraz nie znajdq sie one

w poblizu nozy.

OSTRZEZENIE: Szycie po szpilkach skutkuje uszkodzeniami
ostrzy nozy i moze doprowadzi¢ do ich zniszczenia.

Zabezpieczenie tancuszka

1. Nawlecz tancuszkiem przeznaczonq do szycia recznego
igte z duzym oczkiem.

2. Wsun igte w zakonczenie szwu, a nastepnie $ciggnij
tancuszek do zakonczenia szwu, aby zabezpieczyé nitki.
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Scieg owerlokowy ze sznurkiem

$ciegu owerlokowego ze sznurkiem mozna uzywac do
wzmacniania sciegdw fqczqcych materiaty elastyczne —na
przyktad dzianiny. ,Sznurowanie” chroni materiaty dziane
przed rozciqganiem, a takze utrwala szwy.

1. Wprowadz sznurek przez otwér z przodu stopki.

2. Po doprowadzeniu sznurka pod stopkq na tyt maszyny
mozesz przystqpi¢ do wykonywania szwu.

3. Sznurek bedzie mocowany do sciegu w miare
wykonywania szwu.

Scigganie przy pomocy transportu
réznicowego

Funkgji transportu réznicowego mozna uzywac do $ciggania
materiatéw lekkich. Sprawdza sie ona przy szyciu miedzy
innymi falban i rekawow.

Aby uzyskaé maksymalne sciggnigcie, nastaw wspétezynnik
transportu réznicowego na wartos¢ z przedziatu od 1,5do 2.
W kazdym przypadku zacznij od wyprébowania transportu
réinicowego na skrawku wykorzystywanego materiatu. Zob.
Regulowanie transportu réznicowego, strona 12 - znajdziesz
tam instrukcje dotyczqce regulowania transportu
réznicowego.
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Szycie z rolowaniem brzegu

Scieg do brzegu rolowanego nadaje si¢ do materiatéw

o niewielkiej gramaturze, takich jak batyst, woal, organdyna
czy krepa. Brzeg rolowany uzyskuje sie poprzez
wyregulowanie naprezenia nitki w taki sposéb, zeby -
owerlokowaniu towarzyszyto zawijanie krawedzi materiatu -
na spéd. Regulowanie naprezenia nitki przektada sie na

zmiane stopnia zrolowania. Aby nastepowato obszywanie
brzegu rolowanego, trzeba przestawi¢ diwigienke palca
$ciegowego do pozycji ,R".

Wskazéwka: Aby nadaé zrolowanemu brzegowi pigkny
wyglqd, nawlecz chwytacz gérny niciq ozdobnq, a igte
i chwytacz dolny lekkimi ni¢mi zwyktego typu.

Dwunitkowy scieg do brzegu rolowanego (A) N —
1. Zatéz konwerter do dwunitkowego $ciegu owerlokowego
(wigcej informacji: strona 6).

Uzyj nitki igty prawej oraz nitki chwytacza dolnego.

3. Przestaw diwigienke palca éciegowego do pozycji ,R". @ = —
%

Przekrec tarcze regulacji dtugosci sciegu do pozycji , 17, (:g 'S

aby uzyskac¢ drobny szew. (vis _—

N . o (= r—

5. Nastaw naprezenie nitki zgodnie z tabelq $ciegu — strona = =

18. = =

; ; ; o (= =

6. Poprzedz faktyczne szycie wykonaniem tancuszka i Sciegu (,ls ,':

prébnego na prébcee szytego materiatu. Przystepujgc do (E ,'a

szycia, tfrzymaj tancuszek, aby nie zaplgtat sie on w szew. = ,’:

JJ

)

7
QS
S

Tréjnitkowy scieg do brzegu rolowanego (B) oraz
brzegowy waski (C)

Scieg brzegowy waski (C) jest odmiang $ciegu do brzegu
rolowanego (B). Uzyskuje sie go poprzez wyregulowanie
naprezenia nitki zgodnie z punktem , Tréjnitkowy scieg do
brzegu rolowanego” (strona 17) i/lub , Tréjnitkowy $cieg
brzegowy wgski” (strona 16).

\&2

TR
/

1. Uzyj nitki igty prawej oraz nitek chwytaczy gérnego
i dolnego.

Przestaw diwigienke palca $ciegowego do pozycji ,R".
3. Przekrec tarcze regulacji dfugosci sciegu do pozycji

z przedziatu od ,2” do , 3", aby uzyska¢ drobny szew.
4. Nastaw naprezenie nitki zgodnie z punktem , Tréjnitkowy

$cieg do brzegu rolowanego” (strona 17) lub , Tréjnitkowy
$cieg brzegowy waski” (strona 16).

5. Poprzedi faktyczne szycie wykonaniem tancuszka i sciegu
prébnego na prébce szytego materiatu. Przystepujgc do
szycia, trzymaj tancuszek, aby nie zaplgtat sie on w szew.
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Szycie iciegiem tqczgcym ptaskim

Scieg tqczqcy ptaski (flatlokowy, ,flatlock”; A) uzyskuje sie
poprzez wyregulowanie naprezenia w odniesieniu do
tréjnitkowego éciegu owerlokowego i w dalszej kolejnosci
obszywanie oraz rozcigganie materiatu na boki w celu
sptaszczenia szwu. Uzyskanie prawidtowego rezultatu
rozciggania materiatu na ptasko wymaga odpowiedniego
wyregulowania naprezen.

Scieg fqczqcy ptaski znajduje zastosowanie zaréwno jako
ozdobny icieg strukturalny, tqczqcy dwa arkusze — i w takim
przypadku mamy do czynienia ze $ciegiem tqczqcym ptaskim
zwyktym — jak i jako wytqcznie ozdobne obszycie
pojedynczego arkusza — wéwczas mowa jest o Sciegu
tqczqcym ptaskim ozdobnym.

Scieg tqczqcy ptaski moina wykonywaé w dwojaki sposéb:
na materiatach przytozonych do siebie albo stronami lewymi
- dla uzyskania ozdobnego wyglgdu — albo stronami prawymi
- w celu wykonania $ciegu drabinkowego.

Scieg tqczqcy ptaski zwykty, szeroki (B)
1. Uzyjigty lewe;.
2. Nawlecz chwytacze dolny i gérny oraz igte lewq.

3. Nastaw naprezenie nitki zgodnie z punktem . Tréjnitkowy
icieg tqczqcy ptaski (flatlokowy) szeroki (oraz waski)”,
strona 16.

4. Przytéi do siebie lewe strony dwéch arkuszy materiatu -
w rezultacie uzyskasz ozdobny $cieg na prawej stronie
szytej sztuki.

5. Wykonaj szew, obcinajqc przy tym nadmiar materiatu.
Nitka igty bedzie wyszywata na spodzie ksztatt litery V.
Nitka chwytacza dolnego zbiegnie sie na brzegu w prostq
linie.

6. Na koniec roztéz materiat i pociqgnij za przeciwlegte
strony szwu, aby rozciqgnq¢ $ciegi na ptasko.

SC|eg tgczqcy ptaski ozdobny, szeroki (C)
Przestaw néz gorny do pozyql bezczynnosci (strona 6).
Tworzeniu tego $ciegu nie powinno towarzyszy¢ obcinanie
materiatu.

2. Wykonaj kroki od 1 do 3 z powyiszej procedury.

3. 461 arkusz materiatu, przyktadajqc jego lewq strone do
niej samej — w rezultacie uzyskasz ozdobny $cieg na
prawej stronie szytej sztuki.

4. Utéz materiat tak, aby czes¢ sciegu powstajgcego szwu
wystawata poza obszywany arkusz.

5. Na koniec roztéz materiat i pociqgnij za przeciwlegte
strony $ciegu, aby go sptaszczyc.

Wskazéwka: W sciegu tqczqcym ptaskim najbardziej
widoczna jest nitka chwytacza gérnego. Nawlecz chwytacz
gérny niciq ozdobngq, a igte i chwytacz dolny ni¢mi zwyktego
typu.

Scieg drabinkowy (D)

Scieg drabinkowy jest ciegiem fqczqcym ptaskim
wykonanym po ztozeniu ze sobq prawych stron materiatu.
Wzér drabinki wyszywa dominujgca w takim uktadzie ni¢ igty.
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KONSERWACJA MASZYNY

Maszyne do szycia typu ,overlock” trzeba poddawaé
konserwacji czgiciej niz ma to miejsce w przypadku
konwencjonalnych maszyn do szycia, co wynika

z nastepujqcych dwéch przyczyn:

* w trakcie przycinania materiatu powstajq duze ilosci
wiékien i ktaczkéw;

* maszyna do szycia typu ,overlock” pracuje na bardzo
wysokich obrotach, w zwiqzku z czym konieczne jest jej
regularne oliwienie, majqgce na celu smarowanie
pracujqcych czeici wewnetrznych.

Czyszczenie

Q Przestaw przetqcznik zasilania do pozycji
wytqczenia i odtqcz maszyne od zasilania.

Otwérz pokrywe przedniq i usui wszystkie nagromadzone
widkna i ktaczki, postugujqc sie odpowiedniq do tego celu
szczotkq.

Oliwienie
Q Przestaw przetqcznik zasilania do pozycji wytqczenia
i odtqcz maszyne od zasilania.

Zachowanie przez maszyne ptynnosci pracy i cichobieinosci
wymaga czestego smarowania poruszajgcych sie czesci,
wskazanych na ilustracji. Zaleca sie smarowanie

z czestotliwosciq co 24 godziny pracy maszyny.

Stosowac nalezy olej przeznaczony do maszyn do szycia;
uzycie oleju jakiegokolwiek innego typu grozi uszkodzeniem
maszyny.

Przed przystqpieniem do szycia zetrzyj z maszyny wszelki
nadmiar oleju.

Wymiana noza dolnego

Q Przestaw przetqcznik zasilania do pozycji
wytqczenia i odtqcz maszyne od zasilania.

Stepienie nieruchomego noza dolnego rodzi koniecznosé jego

wymiany. Aby tego dokona¢, wykonaj opisang ponizej

procedure. W razie napotkania jakichkolwiek trudnosci

skontaktuj sie z pracownikiem serwisu celem skonsultowania

wymaganych czynnosci regulacyjnych.

* Wytqcz néz gorny (A). Otwérz pokrywe przedniq.

* Zluzuj srube dociskowq noza dolnego (B) i wyjmij néz
nieruchomy (C).

* Umies¢ nowy néz dolny w rowku uchwytu noza dolnego.
Ostrze noza dolnego powinno leze¢ w jednej powierzchni
z ptytkq Sciegowq.

* Dokrec¢ srube dociskowq noza dolnego (B).

* Zpowrotem wtqcz néz gérny (D).

* Krec kétkiem recznym, az igty znajdgq sie w swej najnizszej
pozycji.
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Wymiana noza gérnego

Przestaw przetqcznik zasilania do pozycji
wytqczenia i odtqcz maszyne od zasilania.

Stepienie noza gérnego rodzi koniecznosé jego wymiany. Aby
tego dokona¢, wykonaj opisanqg ponizej procedure. W razie
napotkania jakichkolwiek trudnosci skontaktuj sie

z pracownikiem serwisu celem skonsultowania wymaganych

czynnosci regulacyjnych.

* Maksymalnie opus¢ néz gérny (

* Wytqcz néz gérny (A). Otwérz pokrywe przedniq.

* Zluzuj $rube dociskowq noza gérnego (B) i wyjmij néz
goérny (C).

+ Umies$¢ nowy néz gérny w rowku uchwytu noza gérnego.
Przednia krawedz noza gérnego powinna znalei¢ si¢ na
wysokosci okoto 0,2 do 0,5 mm ponizej krawedszi tnqcej
noza nieruchomego (D).

+ Dokre¢ srube dociskowq noza gérnego (B).

+ Z powrotem wtqcz néz gérny (E).

Przechowywanie

Pamietaj o odtqczaniu maszyny od gniazdka na czas jej
nieuzywania. Przechowuj maszyne w miejscu, gdzie nie bedzie
ona narazona na bezposrednie oddziatywanie $wiatta
stonecznego ani wilgoci.

Obstuga serwisowa
Wszelkie pytania dotyczqgce serwisowania lub obstugi
maszyny kieruj do naszego dziatu obstugi klienta.

Rozwiqzywanie problemoéw

Maszyna nie pracuje.

motzliwa przyczyna: Maszyna nie jest prawidtowo podtqczona do zrédta zasilania.

rozwiqzanie: Dopilnuj prawidtowego podtqczenia maszyny do zrédta zasilania (strona 3).

Materiat nie posuwa si¢ zadowalajgco.

motzliwa przyczyna: Dtugosc¢ sciegu jest zbyt mata dla obszywanego materiatu.
rozwiqzanie: Zwigksz nastawe dtugosci Sciegu (strona 14).
motzliwa przyczyna: Nastawiony wspétczynnik transportu réznicowego jest nieodpowiedni dla obszywanego materiatu.
rozwiqzanie: Wyreguluj transport réznicowy (strona 12).
motzliwa przyczyna: Nastawiony docisk stopki jest nieodpowiedni dla obszywanego materiatu.
rozwiqzanie: Wyreguluj docisk stopki (strona 13).
Igta peka.
motzliwa przyczyna: Igta nie jest prawidtowo osadzona w zacisku igty.
rozwiqzanie: Wsuni igte do samego korica zacisku igty, a nastepnie mocno dokrec srube (strona 5).
motzliwa przyczyna: Reczne wycigganie materiatu zza stopki w trakcie szycia powoduje odginanie igiet.
rozwiqzanie: Nie ciggnij materiatu wtasngq sitq; pozwalaj, zeby materiat wciggaty pod stopke zgbki transportera.
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motzliwa przyczyna:

rozwigzanie:

Nitka zrywa sie.

motzliwa przyczyna:

rozwiqzanie:
motzliwa przyczyna:
rozwiqzanie:
motzliwa przyczyna:
rozwiqzanie:
motzliwa przyczyna:
rozwiqzanie:
motliwa przyczyna:
rozwiqzanie:
motzliwa przyczyna:
rozwiqzanie:
motzliwa przyczyna:

rozwiqzanie:

Scieg przeskakuje.

motliwa przyczyna:
rozwiqzanie:
mozliwa przyczyna:
rozwiqzanie:
motliwa przyczyna:
rozwiqzanie:

motzliwa przyczyna:
rozwiqzanie:

motliwa przyczyna:

rozwiqzanie:

Rozmiar zatozonej igty jest nieodpowiedni dla obszywanego materiatu.

Uzyj igty w rozmiarze zgodnym z obszywanym materiatem (strona 7).

Maszyna nie jest prawidtowo nawleczona; przebieg nitek nie odpowiada prawidtowej kolejnosci
elementéw.

Dopilnuj nawleczenia maszyny zgodnie z prawidtowq kolejnosciq elementéw (strona 7).
Odwijanie nici ze szpulki nie odbywa sie ptynnie.

Sprawd;z stan szpulki; dopilnuj, zeby ni¢ o nic nie zahaczata.

Doszto do wygiecia, stepienia lub ztamania konca igty lub igiet.
Wymien igte lub igty (strona 5).

Igta jest zatozona nieprawidtowo.

Zatéz igte prawidfowo (strona 5).

Wykorzystywana jest ni¢ niskiej jakosci lub o nieréwnych wiéknach.
Uzyj wysokiej jakosci nici o gtadkich, réwnych wtéknach.
Nastawione naprezenie nitki jest zbyt duze.

Zmniejsz naprezenie nitki (strona 11).

Ni¢ wigznie w jednym z prowadnikow.

Sprawd droge przewlekania; dopilnuj, zeby wszystkie nici biegty ptynnie..

Doszto do wygiecia, stepienia lub ztamania konca igty.

Wymier igte lub igty (strona 5).

Igta nie jest prawidtowo osadzona w zacisku igty.

Wsuri igte do samego korica zacisku igty, a nastepnie mocno dokrec srube.
Rozmiar zatozonej igty jest nieodpowiedni dla obszywanego materiatu.
Uzyj igty w rozmiarze zgodnym z obszywanym materiatem (strona 7).

Maszyna nie jest prawidtowo nawleczona albo przebieg nitek nie odpowiada prawidtowej
kolejnosci elementow.

Dopilnuj nawleczenia maszyny zgodnie z prawidtowq kolejnosciq elementéw, podang w instrukcji
obstugi maszyny (strona 7).

Wykorzystywana jest ni¢ niskiej jakosci lub o nieréwnych wiéknach.

Uzyj wysokiej jakosci nici o gtadkich, réwnych wtéknach.

Scieg jest nieregularny.

motzliwa przyczyna:

rozwiqzanie:

motzliwa przyczyna:

rozwiqzanie:

mozliwa przyczyna:

rozwiqzanie:

Sciegi sq napinane nieréwno.

Wyreguluj poziomy naprezenia nitek, a ewentualnie takze szerokos¢ wycinania (strona 11lubstrona
13).

Odwijanie nici ze szpulki nie odbywa sie ptynnie.
Sprawdz stan szpulki; dopilnuj, zeby ni¢ o nic nie zahaczata.

Maszyna nie jest prawidtowo nawleczona albo przebieg nitek nie odpowiada prawidtowej
kolejnosci elementow.

Dopilnuj nawleczenia maszyny zgodnie z prawidtowq kolejnosciq elementéw, podanq w instrukcji
obstugi maszyny (strona 7).
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Materiat ulega pofatdowaniu.

motzliwa przyczyna: Nastawione poziomy naprezenia nitek sq zbyt wysokie.

rozwiqzanie: Zmniejsz naprezenie nitki (strona 11).

motzliwa przyczyna: Odwijanie nici ze szpulki nie odbywa sig ptynnie.

rozwiqzanie: Sprawds stan szpulki; dopilnuj, zeby nic¢ o nic nie zahaczata.

motzliwa przyczyna: Wykorzystywana jest ni¢ niskiej jakosci lub o nieréwnych wiéknach.

rozwiqzanie: Uzyj wysokiej jakosci nici o gtadkich, réwnych wtdknach.

motzliwa przyczyna: Nastawiona dtugosc éciegu jest zbyt mata.

rozwiqzanie: Zwigksz nastawe dtugosci Sciegu (strona 14).

motliwa przyczyna: Nastawiony wspétczynnik transportu réznicowego jest nieodpowiedni dla obszywanego materiatu.
rozwiqzanie: Wyreguluj transport réznicowy (strona 12).

Przycinanie odbywa si¢ w nieregularny sposéb.

motzliwa przyczyna: Noze do materiatu gérny i dolny sq ustawione nieprawidtowo.
rozwiqzanie: Sprawdz wzajemne potozenie nozy (strona 24).

motliwa przyczyna: Noze ulegty uszkodzeniu lub zuzyciu.

rozwiqzanie: Wymieri néz lub noze (strona 23-strona 24).

Materiat ulega zakleszczeniu.

motzliwa przyczyna: Noze do materiatu gérny i dolny sq ustawione nieprawidtowo.

rozwiqzanie: Sprawd# wzajemne potozenie nozy (strona 24).

motzliwa przyczyna: Odwijanie nici ze szpulki nie odbywa sig ptynnie.

rozwiqzanie: Sprawd stan szpulki; dopilnuj, zeby ni¢ o nic nie zahaczata.

motzliwa przyczyna: Grubos¢ obszywanego materiatu jest zbyt duza.

rozwiqzanie: Warstwy o duzej grubosci sprezaj przy pomocy konwencjonalnej maszyny do szycia przed

obszywaniem w maszynie do szycia typu ,overlock”.

Parametry techniczne

Predkosc s;giu .
maksymalnie 1200 +100 obr/min
Igty
SINGER® EL nr 2022 rozmiaru 90/14

llosé igiet
1-2

‘ Dtugosc sciegu
1-4 mm

Szerokosc sciegu a
2,3-7 mm

Wsﬁé%czynnik transportu réznicowego Masa

‘ 0,7-2,0

llosé nici
2-4

Klasa ochrony
Il (Europa)
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‘ Typ oswietlenia
LED (diody elektroluminescencyjne)

Moc zncn:nionowo
maszyna: 100 W
| kontrolka LED: 100 mW

| skok igielnicy
25 3 mm

| Unoszenie ;topki
5-7 mm

6,3 kg

Wymiary maszyny

szerokos¢: 334 mm
| gtebokosc: 286 mm

wysokos¢: 279 mm

. Napigcie znamionowe
120V, 60 Hz (Ameryka Pétnocna)
230V, 50 Hz (Europa)



