VEVOR

TOUGH TOOLS, HALF PRICE

Technical Support and E-Warranty Certificate
www.vevor.com/support

LASER ENGRAVING MACHINE

MODEL: L2544

We continue to be committed to provide you tools with competitive price.

"Save Half", "Half Price" or any other similar expressions used by us only represents an
estimate of savings you might benefit from buying certain tools with us compared to the major
top brands and does not necessarily mean to cover all categories of tools offered by us. You

are kindly reminded to verify carefully when you are placing an order with us if you are

actually saving half in comparison with the top major brands.



®
VEVOR Laser Engraving

TOUGH TOOLS, HALF PRICE Machine

MODEL.: L2544

Scan for assemble video

NEED HELP? CONTACT US!

Have product questions? Need technical support? Please feel free to
contact us:

Technical Support and E-Warranty Certificate
www.vevor.com/support

This is the original instruction, please read all manual instructions
carefully before operating. VEVOR reserves a clear interpretation of our
user manual. The appearance of the product shall be subject to the
product you received. Please forgive us that we won't inform you again if
there are any technology or software updates on our product.



Warning-To reduce the risk of injury, user must read instructions manual

carefully.

Warning- Be sure to wear eye protectors when using this product.

Indoor Use Only

Avoiddirectlaserradiationoneyesorskin

Strictly prohibit using this machine unattended!

Prohibited from use in flammable objects or gases

Always wear protective glasses when use the machine

Do not touch the socket with wet hand to reduce risk of electrocutions

Please cut off the power immediately in case of emergency

This product is subject to the provision of European Directive 2012/19/EC.
The symbol showing a wheelie bin crossed through indicates that the product
requires separate refuse collection in the European Union. This applies to the
product and all accessories marked with this symbol. Products marked as
I S ch may not be discarded with normal domestic waste, but must be taken to

a collection point for recycling electrical and electronic devices

Important Safety Instructions
Warning: To reduce the risk of burns, electrocutions, or injury to persons!



MATTERS NEED ATTENTION

A Warning

*

® & & o o

Please wear protective glasses when using the machine. In case your eyes
hurt.

Before replacing the tool, please disconnect the power supply of the machine to
avoid accidents.

Unplug the socket when not in use, before replacing parts and maintaining

the machine.

Unplug when assembling and disassembling the unit.

Close supervision is necessary when any appliance is used near children.
To avoid jamming, do not force the unit to operate with excessive pressure.
Do not immerse wires or machines in water, as this can cause electric shock.

This appliance is not intended for use by persons(including children) with
reduced physical, sensory, or mental capabilities or lack of experience and
knowledge unless they have been given supervision or instruction concerning

the use of the appliance by a person responsible for their safety.

Children should be supervised to ensure that they do not play with the

appliance.

If the supply cord or plug is damaged, it must be replaced by the manufacturer, its
service agent or similarly qualified persons in order to avoid a hazard. Or do not
operate this appliance. Return it to the store of service or repair by a professional

serviceman.

SAVE THESE INSTRUCTIONS



1. Parts List

L2544 Parts List
Part No Part Name Explanation Quantity Picture
01 Y-axis component Already assembled 1Set X
02 X-axis component Already assembled 1Set W
03 Control board component Already assembled 1Set ﬁ
Wiring harness and protective pipe —_— 1Set /
04 Leg — 1 -
05 Inner hexagon screw M5x12 4 ".unw'"
06 Manual nut M5 4 -)J
07 Cable ties —_— 2 e m——
08 Power supply and power line 12v DC 1 a
09 Inner Hexagon Wrench 4/2.5/2mm 1Set ﬁj J m
10 USB cable — 1 Q0
11 Protective glass —_— 1 m
12 non-slip mat —_— 1 /
13 Card reader — 1 /
14 Instruction manual — 1 /
Laser package (Optional)
L1 Laser kit Optional 1Set /
M1 Component for lifting bracket Already assembled 1Set ‘
M2 Acrylic plate B for X-Part for laser 1 !
M3 Inner hexagon screw M3x10 2 o
M4 Cross screw M3x6 2 )
M5 Cross screwdriver S 1 -




2. Machine Assembly

@ Y-axis and X-axis component assembly

05: M5*12 2PCS

— 06: Manual nut M5 4PCS
I
\
I
|
I
|
1

01: Y-axis component

1Set

05: M5*12 2PCS

M1: Component for lifting bracket 1Set
K38y M2: Acrylic plate B

= 1 PCs —

S
&

Slot for
connecting cables
12V DC
USB

M3: M3*10 2PCS

M1: Component for
lifting bracket 1Set —

L1: Laser kit 1Set

Power light
Status light

Power switch
Long press on/off
Short press low light on/off

Short press to preview

¢ >>. - Short press to start/Pause engraving
engraving position and size

Long press to stop engraving
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5. Download and run the engraving control software “VevorWorks”

Open our website www.vevorengraver.com.

Find the control software for L2544, then click to download it to your computer.

Green software doesn't need to be installed. Decompress the file you downloaded just now. The software running OS is Win7 Win8
and Win10.

Open the fold and double-click the VevorWorks.exe file to run the engraving software. The OS may prompt that the software will
use the network, please click OK (some computer systems do not prompt, if the software cannot use the network, please allow it
manually in the firewall setup).

In addition, the machine also supports Wi-fi connection control engraving on smartphone or iPad. You can also install VevorWorks
(For Andriod or iOS) on your phone or iPad to control the engraving machine. The following is the using of windows version
software. The machine also supports the engraving software of the third-party standard GRBL, such as LaserGrbl, LightBurn,
etc. If you use LaserGrbl or LightBurn, please confirm the band rate is 115200. If you click the low light button, the laser module does
not produce light or the light output is too weak, you can modify the light output percentage parameter of low light in the settings.

6. Connect VevorWorks software and laser engraving machine
Long press the power button on the machine panel to turn on it. There are three ways to connect engraving software and the
machine.
(1) USB-Serial Connection

Connect the USB-Serial cable to both control board and computer. In general, Win10 can automatically identify the device. Win7 or other
OS may need to install driver manually. Please double click ch341ser.exe to install the driver if necessary. Click Connect on top left corner
of VevorWorks, SERIAL-ON will be displayed in the title bar, indicating that the connection is successful.

(2) Machine establish Wi-Fi Hotspot Wireless Connection

If the USB cable is connected, be sure to disconnect it.

After the machine turned on, the blue signal light will double flash. It indicates that the machine has established the Wi-Fi hotspot
named VIGO-ESPXXXX (Where "XXXX" is its name).

Turn on the wireless network settings of the computer system, and choose to connect VIGO-ESPXXX with password 12345678.
Click Connect on left up corner of VevorWorks. Users will be reminded finding device VIGO-ESPXXX, click OK to connect, and
WLAN-ON will be displayed on the title bar, indicating that the connection is successful. Please note that users cannot visit internet
in this mode.

(3) Wireless LAN Connection

You are recommended to place the machine and router in the same room when using this connection.

The machine does not support 5G signal WLAN, so please send 2.4G signal SSID to control board. Usually use the SSID name
without “5G" .

When VevorWorks has connected to the machine by hotspot, then click Settings; -
click the Network at the bottom left. Input the SSID (No 5G) and Password, and click S send
Send. The control board will restart automatically after receive the account successfully.

Please make sure to use the 2.4G WLAN for control board. After restart (generally 2-
5s), the single flashing of the signal light indicates the successful access to WLAN. If the USB cable is connected, be sure to
disconnect it.

Reset the wireless network of the computer to join the same WLAN (It is ok for computer to use whether 2.4G or 5G signal). The
title bar of VevorWorks will show the name of WLAN. Click Connect on VevorWorks. Users will be reminded that find device
VIGO-ESPXXX, click OK to connect, and WLAN-ON will be displayed on the title bar, indicating that the connection is successful.
Once the machine connected WLAN successfully, Please notice that the machine will connect to this WLAN firstly every
time you start it in the future. If the connection fails, the machine will still establish the wireless hotspot VIGO-ESPXXX. If the
connection fails, please check whether the 2.4G name and password you send are correct, and try again.

7. Adjust focus

Please use the focal length measuring piece to adjust the module height so that the distance from the lower edge of the module
protective cover to the engraved object is equal to the height of the measuring piece.

Send SSID and Password to the controller for joining the VLAN.

Controller only supports 2.4G VLAN. Usually the nane without 56"

8. Open or input the engraving content and igo Works \ VIGO-STIGGRP  P: X:0.00 ¥:0.00
adjust the engraving parameters

Engraving content can be opened at the top of the software
image or gallery, or edit the engraving text.

Set the start location of engraving and adjust the size of engraving.

Select one of the engraving modes. There two engraving mode, line
mode and point mode, which can respectively engrave black-and-white
images, grayscale images and outlines. (only line engraving is supported for outline, please use outline when cutting objects.)

Set engraving parameters. There are four engraving parameters that can be set. These parameters will affect the engraving speed
and engraving effect. It is necessary for you to understand the function of these parameters and adjust them according to different

engraving materials and contents.
— T

WLAN-ON Open Goode Open Image Open Dxf Text Edit Gallery Settings

Line @® Binary O Gray () Outline

Point (O Binary () Gray

(1) Line engraving speed: Set the engraving speed (only valid for line engraving mode). Note @
that the set speed may not be reached when the image is too small or the dot distance is too
dense.

(2) Maximum laser power: Set the maximum laser power, which is the laser power when the maximum gray level (i.e. all black) in the
dot matrix gray mode and line scan gray mode and the laser power in the Binary (black and white) engraving mode. The unit is the

m— e 6% :‘

7]
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percentage of the installed laser full power.

(3) Engraving point distance: set the precision of dot matrix engraving or line scanning engraving, and the number of lines or points

per millimeter.
(4) Time of dot engraving: Set the engraving time of each dot. The unit is millisecond. According to the power of the laser
module and engraving material, we generally recommend to set about 1ms to 5ms. @ . =
9. Preview the engraving range and start engraving
Click Range preview to confirm the position and range of engraving. Click Start and wait for the engraving to be completed. In

the wireless connection state, you can also click Upload File, and the engraving file will be uploaded to the SD card of the control
board. You can use the offline engraving function provided by this machine to complete engraving.

)3 G —

10. Offline engraving

Before using offline engraving, please make sure that the engraving file has been uploaded to the SD card of the control board
(please refer to the file upload in the previous step, the upload function is only available in wireless connection). Press the Button
A on the side panel of the machine to start the preview. During the preview progress, press the Button A to stop the preview.
During preview, pressing Button B will immediately start engraving. When the system is idle or offline preview, press Button B to
start engraving, press Button B again to pause engraving, and press Button B again to resume engraving. During engraving or
pause, press and hold Button B to stop engraving.

Note: When the wireless network signal is unstable or the
computer is unstable, the uploading may fail. If the uploading
engraving file fails, you can export the engraving file to the
computer and copy it to the SD card, and then insert the SD card
into the engraving machine for offline engraving. Please ensure that
the file name exported and copied is SD default.nc . [Power Switch] I

11. Introduction of software interface function

™ ESPIAEL P: X:0.00 Y:0.00 #|-|&|O]x
- he current pos as the start
WLAN-OF  fl Open Goode [| Open Image Text Edit Gallery Settings Set as Start| Laser On
: Click to move the laser >
i [Import an image to engrave | [Edit text to engrave | [Machine parameters setting| Back to StarthWeak On
: [Distance of moving per click] -
[Connect or disconnect the machine | [Open the gallery to select an image| —— M origind | & zoon in JQ Zoon out | (5) Restore
v Turn on weak light
: 0 1 Line (® Binary () Gray () Outline
Open Gcode file [Image display control,not engraving size|
[ Line engraving mode| Point OBimary O Grey

[Point engraving mode|

Conversion [ | Horizontal [ ] Vertical [ ] Inverse
[Engraving image transformation|

[[] Rotate

[Actual engraving size|

[Motion speed of line engraving]

| 7} .
[Engraving maximum laser power]| m_ _
[The density of an engraved point or line 0 _g

Preview range of the engraved image

[Engraving time of each point at point-engraving mode]

iggort Gceode file |

Upload engraving file to TF card for offline engraving

Confirm engraving content and parameters or start engraving

12. Scan the QR code to download VevorWorks App

Scan QR code or open the URL to download
Android or iOS App
http://www.vevorengraver.com/APP/download

(Support)




13. Control board panel

Button Mode Function Remarks
Boot up. Press and hold the button until you hear the sound of "Di" and the status
Power Switch indicator starts to flash, then release the button.
Long pressed Shut down. Press and hold the button until the status indicator goes off, then release the
button.
Power Switch When the power is on, a short press will turn the weak laser light on or off, so that you can
Shot pressed adjust the focus when you are carving offline.

If system is idle, start the default file range preview in SD card.
If the range preview for SD file is in progress, stop the preview immediately.
BUTTON-A Pressed for 1 | Restart the control board (Equivalent to turning off and turning on the power), users may

BUTTON-A Pressed

second reconnect in WLAN connection mode.
If system is idle or in range preview for SD file, start SD file engraving immediately.
BUTTON-B Pressed If SD file is engraving, suspend engraving.

If SD file engraving paused, continue engraving.
If SD file is engraving or paused, stop engraving.
If system is not working and gets error (LED: Long On and Short Off), clear error and set
control board to normal.

Pressed for 1 second means to press and hold the button, the indicator light will be on, and wait for one second, then the light will
be off or return to other flashing state and then release the button.
Status Indicator

BUTTON-B Pressed for 1
second

Light Status System Status Remarks
Double Flash Hotspot Wireless VIGO-ESPXXXX is on. System is idle and ready to work. Normal
Single Flash Local WLAN is connected. System is idle and ready to work. Normal
Fast Double Flash System is working with Vigo Works connected. (SERIAL or WLAN ON) Normal
Fast Triple Flash System is working with SD card file on. Normal
Fast Single Flash Uploading file to SD card. Normal
Double and Double Firmware upgrade is ongoing by OTA. Normal
Long On and Short Off | System alarm or abnormal working. Long press button B for clear alarm or Restart. Normal again

after restart
Long On Any button is being pressed. Normal
Always Off LED failure or control board failure. Failure

Please note that if system is working or uploading, any other operations on the control board will ignore. That is if system is working
on SD file, any operations by Vigo Works will have no effect. Moreover, when system is working with Vigo Works connection, any button
press will ignore except Restart.

Please focus the laser on the materials referring to the laser instructions below before starting engraving.

13.1 Instructions for Lase

Please wear the protective glasses before operating the laser!
When all the connections are completed, turn on the power, and the laser is standby for working. The indicator light on the top of
the laser is continuous lighting at this time.

Turn on the weak light and adjust the focal length

Please lay the materials to be carved flat under the laser.

Use the focal length measuring piece to adjust the module height so that the distance from the lower edge of the module
protective cover to the engraved object is equal to the height of the measuring piece. Or turn on the weak light in the engraving
software or press the weak light switch on the top of the laser module. Then the red light will flash and the weak light on. Laser spots
can be seen on the materials at this time. Adjust the height of the module, when the laser spots are smallest and clearest, it is the
optimum state for laser engraving. After that, press the weak light switch again, and the weak light is turned off. The red light on the
top of the laser is continuous lighting at this time, and the laser is standby for working.

It is important to understand that this weak light switch on the top of the laser module is not controlled by engraving control
software. So be sure to switch back to normal (make sure that weak light is off) before you start engraving.




14. Notice and FAQ

(1) The shape of all parts above in this description is only as a sign. There may be a difference between the actual parts and the
parts in the installation instructions. Please refer to the shape of the actual parts purchased.

(2) Please pay attention to the sequence of the installation steps to avoid repeated disassembly.

(3) Make sure hibernate and sleep are disabled when working long hours. This feature may cause the laser to continue to glow
out of control, and burning on the table.

(4) It is strictly prohibited to use this machine unattended.
(5) Make sure to wear protective glasses before operating the laser.

FAQ

The control software cannot be
opened

Please check whether the system is Win7 or above.

Wrong control responding

Please power off the device and shut down the software, then restart both. If useless, please try
below.

Please restore the device by click Restore in setting, then click Model Select and choose your
machine model to reset parameters.

The engraving is not good or
there is no burned trace

Please check whether the focal length of laser is in the recommended distance.

Please check whether the laser focus is at a minimum.

Please check whether the object to be caved is laid flat.

Please check whether the laser is in weak light mode.

Please check whether the power indicator light on the control panel is continuous lighting.
Please check whether the motors are working properly.

The stepper motors are not
working properly

Please check whether the connection between the three motors and control board is correct.

Please check for any irrelevant stuff on the slide to block movement.

Please check whether the motor drive current is normal. Too little current causes the motors to
stall. Too much current makes the motors to vibrate, and causes the movement of the machine or
materials to be carved.

Please check whether the power indicator light on the control panel is continuous lighting.

15. Update

Please visit our website: www.vevorengraver.com for more new products and software.
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Scan for assemble video







VEVOR

TOUGH TOOLS, HALF PRICE

Technical Support and E-Warranty Certificate
www.vevor.com/support



Machine Translated by Google

VEVOR

TOUGH TOOLS, HALF PRICE

Assistance technique et certificat de garantie

électronique www.vevor.com/support

MACHINE DE GRAVURE LASER

MODELE : LZ5344.

Nous continuons a nous engager a vous fournir des outils a des prix compétitifs.

« Economisez la moitié », « Moitié prix » ou toute autre expression similaire utilisée par nous ne représente
qu'une estimation des économies que vous pourriez réaliser en achetant certains outils chez nous par rapport
aux grandes marques et ne couvre pas nécessairement toutes les catégories d'outils que nous proposons. Nous

vous rappelons de bien vouloir vérifier soigneusement lorsque vous passez une commande chez nous

si vous économisez réellement la moitié par rapport aux grandes marques.



Machine Translated by Google
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E OR Gravure ad laserd

TOUGH TOOLS, HALF PRICE Machine

MODELE : Lb2&44

Numeériser pour assembler la vidéo

BESOIN D'AIDE? CONTACTEZ-NOUS!

Vous avez des questions sur les produits ? Besoin d'assistance technique ? N'hésitez pas a nous contacter.
Contactez-

nous : Assistance technique et certificat de garantie électronique
www.vevor.com/support

Il s'agit de la notice d'utilisation d'origine. Veuillez lire attentivement toutes les

instructions du manuel avant de I'utiliser. VEVOR se réserve le droit d'interpréter clairement
notre manuel d'utilisation. L'apparence du produit dépend du produit que vous avez regu.
Veuillez nous excuser, nous ne vous informerons plus en cas de mise a jour technologique ou

logicielle de notre produit.



Machine Translated by Google

Avertissement - Pour réduire le risque de blessure, I'utilisateur doit lire le manuel d'instructions

soigneusement.

Avertissement — Assurez-vous de porter des lunettes de protection lorsque vous utilisez ce produit.

Utilisation en intérieur uniquement

Evitez le rayonnement laser direct sur les yeux ou la peau

Il est strictement interdit d'utiliser cette machine sans surveillance !

Portez toujours des lunettes de protection lorsque vous utilisez la machine

Interdit d'utilisation dans des objets ou des gaz inflammables

Ne touchez pas la prise avec les mains mouillées pour réduire le risque d'électrocution

'
4
0, Veuillez couper immédiatement le courant en cas d'urgence

Ce produit est soumis aux dispositions de la directive européenne 2012/19/CE.

Le symbole représentant une poubelle a roulettes barrée indique que le produit

exige une collecte séparée des déchets dans I'Union européenne. Cela s'applique a

produit et tous les accessoires marqués de ce symbole. Produits marqués comme

_ ceux-ci ne peuvent pas étre jetés avec les ordures ménagéres normales, mais doivent étre apportés

un point de collecte pour le recyclage des appareils électriques et électroniques

Consignes de sécurité importantes Avertissement : Pour

réduire le risque de brilures, d’électrocution ou de blessures corporelles !
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LES QUESTIONS NECESSITENT UNE ATTENTION PARTICULIERE

Avertissement
Veuillez porter des lunettes de protection lorsque vous utilisez la machine. En cas de contact avec les yeux,

blesser.

Avant de remplacer I'outil, veuillez débrancher 'alimentation électrique de la machine pour

éviter les accidents.

Débranchez la prise lorsqu'elle n'est pas utilisée, avant de remplacer des piéces et d'effectuer des opérations d'entretien.

la machine.

Débranchez I'appareil lors du montage et du démontage.
Une surveillance étroite est nécessaire lorsqu’un appareil est utilisé a proximité d’enfants.
Pour éviter tout blocage, ne forcez pas I'appareil a fonctionner avec une pression excessive.

Ne plongez pas les fils ou les machines dans I'eau, car cela peut provoquer un choc électrique.

Cet appareil n'est pas destiné a étre utilisé par des personnes (y compris des enfants)

capacités physiques, sensorielles ou mentales réduites ou manque d'expérience et
connaissances a moins qu'ils n'aient regu une supervision ou des instructions concernant
I'utilisation de I'appareil par une personne responsable de leur sécurité. Les
enfants doivent étre surveillés pour s'assurer qu'ils ne jouent pas avec l'appareil.
appareil.
Si le cordon d'alimentation ou la fiche est endommagé, il doit étre remplacé par le fabricant, son
agent de service ou des personnes qualifiées de maniére similaire afin d'éviter tout danger. Ou ne

utiliser cet appareil. Rapportez-le au magasin pour qu'il soit réparé par un professionnel.

militaire.

CONSERVEZ CES INSTRUCTIONS
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1. Liste des piéces

Liste des piéces du L2544
RlaEpcies Nom de la piece Explication Quantité Image
01 Composante de l'axe Y Déja assemblé ensemble X
02 Composante de I'axe X Déja assemblé 1 onsomtle W
Composant de la carte de controle Déja assemblé ensermble n
03
Faisceau de cables et tube de protection T 1 ensemble /
04 Jambe - 1
05 Vis & six pans creux M5x12 4 s
06 Ecrou manuel M5 4 -)_l
07 Colliers de serrage I 2 ——
08 Alimentation électrique et ligne électrique 12V CC 1 a
09 Clé & six pans creux 4/2,5/2 mm 1 nsomtle ——J__ r} Iﬂ
— —
10 Céable USB - 1 Q
" Verre de protection - 1 w
12 tapis antidérapant _ 1 /
13 Lecteur de carte - 1 /
14 Manuel d'instructions — 1 /
Pack laser (en option)
L1 Kit laser Facultatif 1 ensemble /
M1 Composant pour support de levage Déja assemblé ensemble ‘
M2 Plaque acrylique B pour X-Part pour laser 1 !
M3 Vis & six pans creux M3x10 2 el
M4 Vis cruciforme M3x6 2 -
M5 Tournevis cruciforme I 1 —===.
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2. Assemblage de la machine

Assemblage des composants des axes Y et X
)

05: M5*12 2 piéces i
I
|
i

mmmmmmm

—— 06 : Ecrou manuel M5 4PCS
@

= o=

05: M5*12 2 pigces Aol

%’# M2 : Plaque acrylique B
E’,\ pour X-Part 1PCS
L

S5
\’ %3

Emplacement
pour la connexion des cables
12vce

M3 : M3*10 2 pieces uss

Emplacement pour la connexion des cables

Vers le bas

M1 : Composant pour
support de levage 1 jeu

L1 : Kitlaser 1 jeu l
- , A

c

2

[o]

[a]

M4 : M3*6 2 piéces

Témoin d'alimentation

Voyant d'état

Interrupteur d'alimentation |
Appui long sur marche/arrét |

Appuyez briévement pour allumer/éteindre la faible luminosité

Appuyez briévement pour prévisualiser a . i
opuye pour pr Appuyez briévement pour démarrer/mettre en pause la gravure

position et la taille de la gravure .
Appuyez longuement pour arréter la gravure

-5-
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5. Téléchargez et exécutez le logiciel de contréle de gravure « VevorWorks »

Ouvrez notre site Web www.vevorengraver.com.
Recherchez le logiciel de contrdle pour L2544, puis cliquez pour le télécharger sur votre ordinateur.
Il n'est pas nécessaire d'installer le logiciel Green. Décompressez le fichier que vous venez de télécharger. Le logiciel exécute les systemes d'exploitation Win7, Win8 et Win10.

Ouvrez le dossier et double-cliquez sur le fichier VevorWorks.exe pour exécuter le logiciel de gravure. Le systéme d'exploitation peut indiquer que le logiciel
Pour utiliser le réseau, veuillez cliquer sur OK (certains systémes informatiques ne le demandent pas, si le logiciel ne peut pas utiliser le réseau, veuillez I'autoriser
manuellement dans la configuration du pare-feu).

De plus, la machine prend également en charge la gravure par connexion Wi-Fi sur smartphone ou iPad. Vous pouvez également installer VevorWorks
(Pour Android ou iOS) sur votre téléphone ou iPad pour controler la machine de gravure. Ce qui suit est I'utilisation du logiciel de version Windows. La machine prend
également en charge le logiciel de gravure de la norme GRBL tierce, tel que LaserGrbl, LightBurn, etc. Si vous utilisez LaserGrbl ou LightBurn, veuillez confirmer que le débit
de bande est de 115200. Si vous cliquez sur le bouton de faible luminosité, le module laser ne produit pas de lumiére ou la puissance lumineuse est trop faible, vous pouvez
modifier le paramétre de pourcentage de puissance lumineuse de faible luminosité dans les paramétres.

6. Connectez le logiciel VevorWorks et la machine de gravure laser
Appuyez longuement sur le bouton d'alimentation du panneau de la machine pour I'allumer. Il existe trois fagons de connecter le logiciel de gravure et le
machine.
(1) Connexion USB-série
Connectez le cable USB-série a la fois a la carte de commande et a l'ordinateur. En général, Win10 peut identifier automatiquement le périphérique. Win7 ou un autre systeme
d'exploitation peut nécessiter l'installation manuelle du pilote. Veuillez double-cliquer sur ch341ser.exe pour installer le pilote si nécessaire. Cliquez sur Connecter dans le coin supérieur gauche
de VevorWorks, SERIAL-ON s'affichera dans la barre de titre, indiquant que la connexion est réussie.
(2) La machine établit une connexion sans fil au point d'accés Wi-Fi
Si le cable USB est connecté, assurez-vous de le déconnecter.
Une fois la machine allumée, le voyant bleu clignote deux fois. Cela indique que la machine a établi le point d'acces Wi-Fi
nommé VIGO-ESPXXXX (ou « XXXX » est son nom).
Activez les parametres de réseau sans fil du systéme informatique et choisissez de connecter VIGO-ESPXXX avec le mot de passe 12345678.
Cliquez sur Connecter dans le coin supérieur gauche de VevorWorks. Les utilisateurs seront informés de la recherche de I'appareil VIGO-ESPXXX, cliquez sur OK
pour se connecter et WLAN-ON s'affichera sur la barre de titre, indiquant que la connexion est réussie. Veuillez noter que les utilisateurs ne peuvent pas accéder a
Internet dans ce mode.
(3) Connexion LAN sans fil
Il est recommandé de placer la machine et le routeur dans la méme piéce lorsque vous utilisez cette connexion.

La machine ne prend pas en charge le signal Wi-Fi 5G, veuillez donc envoyer le SSID du signal 2,4G a la carte de controle. Utilisez généralement le nom SSID
sans « 5G ».

Send SSID and Passwerd to the controller for jeining the VLAN
Lorsque VevorWorks s'est connecté a la machine via un point d'acces, cliquez sur Parametres ; cliquez sur =
Réseau en bas a gauche. Saisissez le SSID (pas de 5G) et le mot de passe, puis cliquez sur Envoyer. La carte de Pasevord _n

contrdle redémarrera automatiquement aprées avoir regu le compte avec succes.

Contreller only supports 2 45 WLAN. Usually the mane vitheut 567

Assurez-vous d'utiliser le réseau sans fil 2,4 G pour la carte de contrdle. Aprés le redémarrage (généralement 2-
5s), le clignotement unique du signal lumineux indique I'accés réussi au WLAN. Si le cable USB est connecté, assurez-vous de le débrancher.

Réinitialisez le réseau sans fil de I'ordinateur pour rejoindre le méme réseau sans fil (I'ordinateur peut utiliser le signal 2,4G ou 5G). La barre de titre de VevorWorks
affichera le nom du réseau sans fil. Cliquez sur Connecter sur VevorWorks. Les utilisateurs seront invités a rechercher I'appareil VIGO-ESPXXX, a cliquer sur OK pour se
connecter et WLAN-ON s'affichera dans la barre de titre, indiquant que la connexion a réussi.

Une fois que I'appareil s'est connecté au réseau sans fil avec succes, veuillez noter que I'appareil se connectera d'abord a ce réseau sans fil a chaque fois que vous le
démarrerez a I'avenir. Si la connexion échoue, I'appareil établira toujours le point d'accés sans fil VIGO-ESPXXX. Si la connexion échoue, veuillez vérifier si le nom et le
mot de passe 2.4G que vous avez envoyés sont corrects, puis réessayez.

7. Ajustez la mise au point
Veuillez utiliser la piéce de mesure de la distance focale pour régler la hauteur du module de sorte que la distance par rapport au bord inférieur du module
la hauteur du couvercle protecteur de I'objet gravé est égale a la hauteur de la piéce a mesurer.

8. Ouvrez ou saisissez le contenu de la gravure et
ajuster les parameétres de gravure

Le contenu de la gravure peut étre ouvert en haut de I'image ou de la galerie du

Open Geode Open Image Text Edit Gallery Settings

logiciel, ou modifier le texte de gravure.

Définissez I'emplacement de départ de la gravure et ajustez la taille de la gravure. I I 1ine @ Binary (O Gray ) Dutline

Sélectionnez I'un des modes de gravure. |l existe deux modes de gravure, le mode ligne et

Point () Binary O Gray

le mode point, qui peuvent respectivement graver des images en noir et blanc, des images en
niveaux de gris et des contours. (seule la gravure en ligne est prise en charge pour les contours, veuillez utiliser le contour lors de la découpe d'objets.)
Définir les paramétres de gravure. Il existe quatre paramétres de gravure qui peuvent étre définis. Ces paramétres affecteront la vitesse de gravure
et I'effet de gravure. Il est nécessaire que vous compreniez la fonction de ces parameétres et que vous les ajustez en fonction des différents matériaux et contenus de gravure.

Q) e ]
(1) Vitesse de gravure en ligne : définissez la vitesse de gravure (valable uniquement pour le mode de gravure en ligne). Remarque

que la vitesse définie peut ne pas étre atteinte lorsque I'image est trop petite ou que la distance des points est trop dense.

(2) Puissance laser maximale : définissez la puissance laser maximale, qui est la puissance laser lorsque le niveau de gris maximal (c'est-a-dire tout noir) dans le

. L'unité est la

mode gris de la matrice de points et mode gris de balayage de ligne et la puissance du laser en mode de gravure binaire (noir et blanc

o

-6-
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pourcentage de la pleine puissance laser installée.

(3) Distance du point de gravure : définissez la précision de la gravure matricielle ou de la gravure par balayage de ligne, ainsi que le nombre de lignes ou de points

llimetre.
par millimétre DEN —_— Gdot/mm |

(4) Durée de gravure des points : définissez la durée de gravure de chaque point. L'unité est la milliseconde. Selon la puissance du laser
module et matériau de gravure, nous recommandons généralement de régler environ 1 ms a 5 ms. @

9. Prévisualisez la plage de gravure et démarrez la gravure
Cliquez sur Apercu de la plage pour confirmer la position et la plage de gravure. Cliquez sur Démarrer et attendez que la gravure soit terminée.
I'état de la connexion sans fil, vous pouvez également cliquer sur Télécharger le fichier et le fichier de gravure sera téléchargé sur la carte SD du contréle
planche. Vous pouvez utiliser la fonction de gravure hors ligne fournie par cette machine pour terminer la gravure.

10. Gravure hors ligne
Avant d'utiliser la gravure hors ligne, assurez-vous que le fichier de gravure a été téléchargé sur la carte SD de la carte de commande (veuillez vous référer au téléchargement
de fichier a I'étape précédente, la fonction de téléchargement n'est disponible qu'en connexion sans fil). Appuyez sur le bouton A sur le panneau latéral de la machine pour
démarrer |'apergu. Pendant la progression de I'apergu, appuyez sur le bouton A pour arréter I'apergu.
Pendant I'apergu, appuyez sur le bouton B pour démarrer immédiatement la gravure. Lorsque le systéeme est inactif ou hors ligne, appuyez sur le bouton B pour démarrer la
gravure, appuyez a nouveau sur le bouton B pour mettre la gravure en pause et appuyez a nouveau sur le bouton B pour reprendre la gravure. Pendant la gravure ou la pause,
appuyez sur le bouton B et maintenez-le enfoncé pour arréter la gravure.
Remarque : lorsque le signal du réseau sans fil est instable ou que l'ordinateur est

vous pouvez exporter le fichier de gravure sur l'ordinateur et le copier sur la carte SD, puis e @

instable, le téléchargement peut échouer. Si le téléchargement du fichier de gravure échoue,

insérer la carte SD dans la machine de gravure pour une gravure hors ligne. Veuillez vous m

[Power Switch| A

assurer que le nom du fichier exporté et copié est SD_default.nc .

11. Introduction de la fonction d'interface logicielle
= :

WLAN-ON Open Geode Open Image Text Edit Gallery Settings Set as Start| Laser On

#|-|2jO]x

| I : .
l | [Import an image to engfave | [Edit text to engrave | [Machine parameters setting| Back to Start] Weak On
h J : [Distance of moving per cii‘cﬂ :
[Connect or disconnect the machine | [Open the gallery to select an image] l original | @ zoom in & zoon out || (5) Restore

v Turn on weak light|“*

Open Geode file [Image display control,not engraving size|
Line engraving mode

[ Point engraving mode)|

Line (®) Binary () Gray () Outline

Foint () Binary () Gray

Conversion [ | Horizontal [ | Vertical [ ] Inverse
[] Rotate [ :‘

[Engraving image transformation]

[Actual engraving size|

[Motion speed of line engraving]

[Engraving maximum laser power]

[The density of an engraved point or line

lEngraving time of each point at point-engraving mode|

Upload engraving file to TF card for offline engraving

Confirm engraving content and parameters or start engraving

12. Scannez le code QR pour télécharger l'application VevorWorks

Scannez le code QR ou ouvrez I'URL pour télécharger
Application Android ou iOS
http://www.vevorengraver.com/APP/download

(Soutien)
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13. Panneau de commande

Mode bouton Fonction Remarques

Démarrage. Appuyez sur le bouton et maintenez-le enfoncé jusqu'a ce que vous entendiez le son « Di » et que l'indicateur d'état

Interrupteur d'alimentation commence a clignoter, puis relachez le bouton.

Appui long Arrét. Appuyez sur le bouton et maintenez-le enfoncé jusqu'a ce que l'indicateur d'état s'éteigne, puis relachez le bouton.

Interrupteur d'alimentation Lorsque I'appareil est sous tension, une courte pression permet d'allumer ou d'éteindre la faible lumiére laser, ce qui vous permet de
Coup de feu pressé régler la mise au point lorsque vous sculptez hors ligne.

Si le systeme est inactif, démarrez I'apercu de la plage de fichiers par défaut sur la carte SD.

BOUTON-A enfoncé
Si l'apercu de la plage pour le fichier SD est en cours, arrétez I'apercu immédiatement.

BOUTON-A enfoncé pendant 1 Redémarrez la carte de contrdle (¢quivalent & éteindre et rallumer l'alimentation), les utilisateurs peuvent se reconnecter en mode de
deuxiéme connexion WLAN.

Si le systeme est inactif ou dans la plage d'apercu du fichier SD, démarrez immédiatement la gravure du fichier SD.

BOUTON-B enfonce Si le fichier SD est en cours de gravure, suspendez la gravure.

Si la gravure du fichier SD est interrompue, continuez la gravure.

Si le fichier SD est en cours de gravure ou en pause, arrétez la gravure.

BOUTON-B enfoncé pendant 1 seconde
Si le systéme ne fonctionne pas et recoit une erreur (LED : allumée longtemps et éteinte briévement), effacez I'erreur et réglez la carte de

commande sur normal.

Appuyer pendant 1 seconde signifie appuyer sur le bouton et le maintenir enfoncé, le voyant lumineux s'allumera, et attendre une seconde, puis le voyant s'allumera.

s'éteindre ou revenir & un autre état de clignotement, puis relacher le bouton.

Indicateur d'état

Etat de la lumiére Etat du systéme Le Remarques

Double Flash point d'accés sans fil VIGO-ESPXXXX est activé. Le systéme est inactif et prét a fonctionner. Normale

Flash unique Le réseau local sans fil est connecté. Le systéme est inactif et prét a fonctionner. Normale

Flash double rapide Le systéme fonctionne avec Vigo Works connecté. (SERIE ou WLAN ACTIVE) Normale

Flash triple rapide Le systéme fonctionne avec le fichier de la carte SD activé. Normale

Flash unique rapide Téléchargement du fichier sur la carte SD. Normale

Double et double La mise & jour du firmware est en cours via OTA. Normale

Alarme systéme allumée pendant une longug période et éteinte pendant une courte période ou fonctionnement anormal. Appuyez longuement sur le bouton B pour effacer I'alarme ou redémarrer. De nouveau normal
apres redémarrage

Longtemps sur N'importe quel bouton est enfoncé. Normale

Toujours éteint Défaillance de la LED ou défaillance de la carte de commande. Echec

Veuillez noter que si le systéme est en cours de fonctionnement ou de téléchargement, toutes les autres opérations sur la carte de contrdle seront ignorées. En d'autres termes, si le systéme fonctionne sur
un fichier SD, toutes les opérations effectuées par Vigo Works n'auront aucun effet. De plus, lorsque le systéme fonctionne avec la connexion Vigo Works, toute pression sur un bouton sera ignorée, a
I'exception de Redémarrer.

Veuillez focaliser le laser sur les matériaux en vous référant aux instructions laser ci-dessous avant de commencer la gravure.

13.1 Instructions pour le laser

Veuillez porter des lunettes de protection avant d'utiliser le laser !
Une fois toutes les connexions effectuées, mettez I'appareil sous tension et le laser est prét a fonctionner. Le voyant lumineux situé sur le dessus de

le laser est allumé en continu & ce moment.

Allumez la lumiére faible et ajustez la distance focale. Veuillez poser les

matériaux a sculpter a plat sous le laser.

Utilisez la piece de mesure de la distance focale pour réqgler la hauteur du module de sorte que la distance entre le bord inférieur du couvercle de protection du module et I'objet gravé soit
éqale a la hauteur de la piece de mesure. Ou allumez la lumiére faible dans le logiciel de gravure ou appuyez sur l'interrupteur de lumiere faible sur le dessus du module laser. Ensuite, la lumiére
rouge clignotera et la lumiére faible s'allumera. Des points laser peuvent étre vus sur les matériaux & ce moment. Ajustez la hauteur du module, lorsque les points laser sont les plus petits et les plus clairs,
c'est I'état optimal pour la gravure au laser. Aprés cela, appuyez a nouveau sur l'interrupteur de lumiére faible et la lumiére faible s'éteint. La lumiére rouge sur le dessus du laser est allumée en

continu a ce moment, et le laser est en veille pour fonctionner.

Il est important de comprendre que cet interrupteur de faible lumiére situé sur le dessus du module laser n'est pas controlé par le controle de gravure

logiciel. Assurez-vous donc de revenir a la normale (assurez-vous que la lumiére faible est éteinte) avant de commencer a graver.
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14. Avis et FAQ

(1) La forme de toutes les pieces ci-dessus dans cette description n'est donnée qu'a titre indicatif. Il peut y avoir une différence entre les piéces réelles et les

piéces dans les instructions d'installation. Veuillez vous référer a la forme des pieces réellement achetées.

(2) Veuillez préter attention a la séquence des étapes d'installation pour éviter un démontage répété.

(3) Assurez-vous que les modes hibernation et veille sont désactivés lorsque vous travaillez de longues heures. Cette fonction peut entrainer la persistance de la lumiére laser

hors de contréle et bralant sur la table.

(4) Il est strictement interdit d'utiliser cette machine sans surveillance.

(5) Assurez-vous de porter des lunettes de protection avant d'utiliser le laser.

FAQ

Le logiciel de contrdle ne peut pas étre

ouvert

Veuillez vérifier si le systéme est Win7 ou supérieur.

Mauvaise réponse de controle

Veuillez éteindre I'appareil et arréter le logiciel, puis redémarrer les deux. Si cela ne fonctionne pas, veuillez essayer ci-
dessous.

Veuillez restaurer I'appareil en cliquant sur Restaurer dans les paramétres, puis cliquez sur Sélectionner le modeéle et choisissez votre

modéle de machine pour réinitialiser les parametres.

La gravure n'est pas bonne ou il n'y a
pas de trace de brdlure

Veuillez vérifier si la distance focale du laser est dans la distance recommandée.

Veuillez vérifier si la mise au point du laser est au minimum.

Veuillez vérifier si I'objet a creuser est posé a plat.

Veuillez vérifier si le laser est en mode faible luminosité.

Veuillez vérifier si le voyant d'alimentation du panneau de commande est allumé en continu.

Veuillez vérifier si les moteurs fonctionnent correctement.

Les moteurs pas a pas ne fonctionnent pas

correctement

Veuillez vérifier si la connexion entre les trois moteurs et la carte de commande est correcte.

Veuillez vérifier tout élément non pertinent sur la diapositive pour bloquer le mouvement.
Veuillez vérifier si le courant d'entrainement du moteur est normal. Un courant trop faible provoque le calage des

moteurs. Un courant trop élevé fait vibrer les moteurs et provoque le mouvement de la machine ou
matériaux a sculpter.

Veuillez vérifier si le voyant d'alimentation du panneau de commande est allumé en continu.

15. Mise a jour

Veuillez visiter notre site Web : www.vevorengraver.com pour plus de nouveaux produits et logiciels.

Numériser pour assembler la vidéo
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VEVOR

TOUGH TOOLS, HALF PRICE

Assistance technique et certificat de garantie

électronique www.vevor.com/support
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VEVOR

TOUGH TOOLS, HALF PRICE

Technischer Support und E-Garantie-Zertifikat
WWW.vevor.com/support

Lasergraviermaschine

MODELL: 12ZB44

Wir sind weiterhin bestrebt, Ihnen Werkzeuge zu wettbewerbsfahigen Preisen anzubieten.
~Sparen Sie die Hélfte, ,Halber Preis" oder andere ahnliche Ausdriicke, die wir verwenden, stellen nur eine
Schatzung der Ersparnis dar, die Sie beim Kauf bestimmter Werkzeuge bei uns im Vergleich zu den groRRen
Topmarken erzielen kénnen, und decken nicht unbedingt alle von uns angebotenen Werkzeugkategorien ab. Wir
maochten Sie freundlich daran erinnern, bei lhrer Bestellung bei uns sorgfaltig zu priifen, ob Sie im Vergleich
zu den groRRen Topmarken tatséachlich die Halfte sparen.
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®
VEVOR e

TOUGH TOOLS, HALF PRICE Maschine

MODELL: L252%44

Nach Montagevideo scannen
Brauchen Sie Hilfe? Kontaktieren Sie uns!

Haben Sie Fragen zu unseren Produkten? Bendtigen Sie technische Unterstitzung?
Kontaktieren

Sie uns: Technischer Support und E-Garantie-Zertifikat
www.vevor.com/support

Dies ist die Originalanleitung. Bitte lesen Sie alle Anweisungen sorgféltig durch, bevor

Sie das Geréat in Betrieb nehmen. VEVOR behélt sich eine klare Auslegung unserer
Bedienungsanleitung vor. Das Erscheinungsbild des Produkts richtet sich nach dem

Produkt, das Sie erhalten haben. Bitte verzeihen Sie uns, dass wir Sie nicht erneut informieren,
wenn es Technologie- oder Software-Updates fir unser Produkt gibt.
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Warnung: Um das Verletzungsrisiko zu verringern, muss der Benutzer die Bedienungsanleitung lesen

sorgfaltig.

Warnung: Tragen Sie bei der Verwendung dieses Produkts unbedingt einen Augenschutz.

Nur zur Verwendung im Innenbereich

Vermeiden Sie direkte Laserstrahlung auf Augen oder Haut

Es ist strengstens verboten, die Maschine unbeaufsichtigt zu benutzen!

Tragen Sie immer eine Schutzbrille, wenn Sie die Maschine benutzen

Verboten fur den Einsatz in brennbaren Objekten oder Gasen

Berlhren Sie die Steckdose nicht mit nassen Handen, um das Risiko eines Stromschlags zu verringern

Bitte schalten Sie im Notfall sofort den Strom ab

Dieses Produkt unterliegt den Bestimmungen der europaischen Richtlinie 2012/19/EG.
Das Symbol einer durchgestrichenen Mulltonne weist darauf hin, dass das Produkt
erfordert in der Européischen Union eine getrennte Mullentsorgung. Dies gilt fir die
Produkt und alle mit diesem Symbol gekennzeichneten Zubehdrteile. Produkte, die als
_ Diese dirfen nicht mit dem normalen Hausmdill entsorgt werden, sondern missen

eine Sammelstelle fir das Recycling von elektrischen und elektronischen Geraten

Wichtige Sicherheitshinweise Warnung: Zur Verringerung

des Risikos von Verbrennungen, Stromschlagen oder Verletzungen von Personen!
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Angelegenheiten benétigen Aufmerksamkeit

Achtung y
Tragen Sie bei der Benutzung der Maschine eine Schutzbrille. Falls Ihre Augen
verletzt.
y Vor dem Austausch des Werkzeugs die Maschine von der Stromversorgung trennen, um
Unfélle vermeiden.
y Ziehen Sie den Stecker aus der Steckdose, wenn Sie ihn nicht benutzen, bevor Sie Teile austauschen
der Maschine.

y Bei Montage und Demontage des Gerates den Netzstecker ziehen.
y Bei der Verwendung von Geréten in der Nahe von Kindern ist eine genaue Aufsicht erforderlich.
y Um ein Blockieren zu vermeiden, wenden Sie keinen UberméaRigen Druck auf das Gerat an.

y Tauchen Sie Kabel oder Maschinen nicht in Wasser, da dies zu einem Stromschlag fihren kann.

y Dieses Gerét ist nicht fir den Gebrauch durch Personen (einschlie3lich Kinder) mit
eingeschréankte korperliche, sensorische oder geistige Fahigkeiten oder mangelnde Erfahrung und
Kenntnissen, es sei denn, sie werden beaufsichtigt oder in die Benutzung eingewiesen
die Benutzung des Gerates durch eine fur ihre Sicherheit verantwortliche Person.

y Kinder sollten beaufsichtigt werden, um sicherzustellen, dass sie nicht mit dem Gerat spielen.
Gerat.

y Wenn das Netzkabel oder der Stecker beschadigt sind, mussen diese durch den Hersteller oder seinen
Kundendienst oder eine ahnlich qualifizierte Person, um eine Gefahrdung zu vermeiden. Oder

dieses Gerét bedienen. Bringen Sie es zum Geschaft zuriick, wo es von einem Fachmann gewartet oder repariert werden kann.

Soldat.

BEWAHREN SIE DIESE ANWEISUNGEN AUF
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1. Teileliste
L2544 Ersatzteilliste
Teile-Nr Teilename Er|auterung Menge Bild
01 Y-Achsenkomponente Bereits montiert 1satz X
02 X-Achsen-Komponente Bereits montiert 1 Satz W
Steuerplatinenkomponente Bereits montiert 1 Satz n
03
Kabelbaum und Schutzrohr 1 Satz /
04 Bein - 1
05 Innensechskantschraube M5x12 4 0
06 Manuelle Mutter M5 4 W
07 Kabelbinder — 2 ——
08 Stromversorgung und Stromleitung 12V Gleichstrom 1 a
09 Innensechskantschliissel 4/2,5/2 mm 1 Satz ——J__ r} Iﬂ
E——
10 USB-Kabel — 1 Q
11 Schutzglas 1 w
12 Antirutschmatte 1 /
13 Kartenleser I 1 /
14 Bedienungsanleitung I 1 /
Laserpaket (optional)
L1 Laser-Bausatz Optional 1 Satz /
M1 Bauteil fiir Hebedse Bereits montiert 1satz ‘
M2 Acrylplatte B fiir X-Part fur Laser 1 !
M3 Innensechskantschraube M3x10 2 )
M4 Kreuzschraube M3x6 2 -
M5 Kreuzschraubendreher - 1 —==E.
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2. Maschinenmontage y Y-
Achsen- und X-Achsen-Komponentenmontage

&
05: M5 x 12 2 Stiick i
02: X-Achsen-Komponente

1 satz i
I
|

—— 06: Handmutter M5 4Stk

03: Steuerplatinenkomponente
1Satz

05: M5 x 12 2 Stiick

ﬁ'f’ M2: Acrylplatte B far
L8 X-Teil 1Stk
RS Schlitz far
.;3“ Anschlusskabel
& 12V Gleichstrom
M3: M3*10 2ST s ':_::__ USB

y Laserinstallation

M1: Bauteil fur Hebedse
1Set

L1: Laser-Kit 1Set

Netzleuchte
Statusleuchte
Netzschalter

Langes Driicken Ein/Aus
Schwaches Licht kurz an/aus driicken

Kurz driicken, um eine Vorschau Kurz driicken, um die Gravur zu starten/anzuhalten

der Gravurposition und -gréRe anzuzeigen Lange driicken, um die Gravur zu stoppen

-5-
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5. Laden Sie die Gravursteuerungssoftware , VevorWorks" herunter und fihren Sie sie aus.

Offnen Sie unsere Website www.vevorengraver.com.
Suchen Sie nach der Steuerungssoftware fiir L2544 und klicken Sie dann, um sie auf lhren Computer herunterzuladen.

Griine Software muss nicht installiert werden. Dekomprimieren Sie die gerade heruntergeladene Datei. Die Betriebssystemsoftware ist Win7, Win8 und Win10.

Offnen Sie die Falte und doppelklicken Sie auf die Datei VevorWorks.exe, um die Gravursoftware auszufiihren. Das Betriebssystem fordert méglicherweise dazu auf, die Software
Um das Netzwerk zu verwenden, klicken Sie bitte auf ,OK* (einige Computersysteme zeigen keine Aufforderung an. Wenn die Software das Netzwerk nicht verwenden kann, lassen Sie es
bitte manuell in den Firewall-Einstellungen zu).
Dariiber hinaus unterstiitzt die Maschine auch die Wi-Fi-Verbindungssteuerung der Gravur auf Smartphone oder iPad. Sie kdnnen auch VevorWorks installieren
(Fur Android oder iOS) auf Ihrem Telefon oder iPad, um die Graviermaschine zu steuern. Im Folgenden wird die Verwendung der Windows-Version der Software beschrieben.
Die Maschine unterstiitzt auch die Graviersoftware des Drittanbieterstandards GRBL, wie LaserGrbl, LightBurn usw. Wenn Sie LaserGrbl oder LightBurn verwenden,
bestétigen Sie bitte, dass die Bandbreite 115200 betragt. Wenn Sie auf die Schaltflache ,Schwaches Licht* klicken, erzeugt das Lasermodul kein Licht oder die Lichtleistung ist zu schwach.
Sie kénnen den prozentualen Lichtleistungsparameter fiir schwaches Licht in den Einstellungen andern.

6. Verbinden Sie die VevorWorks-Software mit der Lasergravurmaschine

Driicken Sie lange auf den Netzschalter auf dem Maschinenbedienfeld, um es einzuschalten. Es gibt drei Mdglichkeiten, Graviersoftware und die
Maschine.

(1) USB-Serieller Anschluss

SchlieBen Sie das USB-Seriell-Kabel an die Steuerplatine und den Computer an. Normalerweise erkennt Win10 das Geréat automatisch. Bei Win7 oder anderen Betriebssystemen
mussen Sie den Treiber moglicherweise manuell installieren. Doppelklicken Sie bei Bedarf auf ch341ser.exe, um den Treiber zu installieren. Klicken Sie oben links auf , Verbinden* .
von VevorWorks wird SERIAL-ON in der Titelleiste angezeigt und zeigt damit an, dass die Verbindung erfolgreich ist.
(2) Das Gerat stellt eine drahtlose Wi-Fi-Hotspot-Verbindung her

Wenn das USB-Kabel angeschlossen ist, ziehen Sie es unbedingt ab.

Nach dem Einschalten des Geréts blinkt die blaue Signalleuchte doppelt. Dies zeigt an, dass das Gerat den WLAN-Hotspot eingerichtet hat.
mit dem Namen VIGO-ESPXXXX (wobei ,XXXX* der Name ist).

Aktivieren Sie die Drahtlosnetzwerkeinstellungen des Computersystems und wéahlen Sie die Verbindung zu VIGO-ESPXXX mit dem Kennwort 12345678.
Klicken Sie in der linken oberen Ecke von VevorWorks auf , Verbinden “ . Benutzer werden daran erinnert, das Gerat VIGO-ESPXXX zu finden. Klicken Sie auf ,OK* , um die Verbindung
herzustellen . In der Titelleiste wird , WLAN-ON* angezeigt, was bedeutet, dass die Verbindung erfolgreich hergestellt wurde. Bitte beachten Sie, dass Benutzer in diesem Modus nicht auf das
Internet zugreifen kdnnen.
(3) WLAN-Verbindung

Es wird empfohlen, dass Sie bei Verwendung dieser Verbindung das Gerat und den Router im selben Raum aufstellen.

Das Gerat unterstiitzt kein 5G-Signal-WLAN. Senden Sie daher bitte die 2,4G-Signal-SSID an die Steuerplatine. Verwenden Sie normalerweise den SSID-Namen
ohne ,5G*.

Send SSID and Password to the controller for jeining the YLAN
Wenn VevorWorks iber einen Hotspot eine Verbindung zum Gerét hergestellt hat , klicken Sie auf , Einstellungen* e
und dann unten links auf , Netzwerk" . Geben Sie die SSID (kein 5G) und das Passwort ein und klicken Sie auf Passvord

»Senden“. Die Steuerplatine wird automatisch neu gestartet, nachdem das Konto erfolgreich empfangen wurde.

Contreller only supports 2 46 VLAN. Usually the nene vitheut "66°

Bitte achten Sie darauf, dass Sie fur die Steuerplatine das 2,4G WLAN verwenden. Nach dem Neustart (in der Regel 2-

5s), das einmalige Blinken der Signalleuchte signalisiert den erfolgreichen Zugang zum WLAN. Sollte das USB-Kabel angeschlossen sein, dieses unbedingt wieder trennen.

Setzen Sie das drahtlose Netzwerk des Computers zuriick, um sich mit demselben WLAN zu verbinden (der Computer kann sowohl 2,4G- als auch 5G-Signale verwenden). Die
Titelleiste von VevorWorks zeigt den Namen des WLANSs an. Klicken Sie bei VevorWorks auf , Verbinden® . Benutzer werden daran erinnert, das Gerat VIGO-ESPXXX zu suchen
und auf ,OK* zu klicken , um eine Verbindung herzustellen. In der Titelleiste wird , WLAN-ON*“ angezeigt, was bedeutet, dass die Verbindung erfolgreich hergestellt wurde.

Sobald das Geréat erfolgreich mit dem WLAN verbunden ist, beachten Sie bitte, dass das Gerat bei jedem zukiinftigen Start zuerst eine Verbindung zu diesem WLAN
herstellt. Wenn die Verbindung fehlschlagt, stellt das Gerét trotzdem den drahtlosen Hotspot VIGO-ESPXXX her. Wenn die Verbindung fehlschléagt, tiberpriifen Sie bitte, ob der von

lhnen gesendete 2.4G-Name und das Passwort korrekt sind, und versuchen Sie es erneut.

7. Fokus anpassen
Bitte verwenden Sie das Brennweitenmessgerat, um die Modulhthe so einzustellen, dass der Abstand von der Unterkante des Moduls

Die Schutzabdeckung des gravierten Objekts entspricht der Hohe des Messstlcks.

8. Offnen oder geben Sie den Gravurinhalt ein und
Passen Sie die Gravurparameter an

Gravurinhalte kénnen oben im Softwarebild oder in der Galerie gedffnet oder der

Open Geode Open Image Text Edit Gallery Settings

Gravurtext bearbeitet werden.

Legen Sie den Startort der Gravur fest und passen Sie die GroRe der Gravur an. I I Line @ Binary () Gray O Outline

Wabhlen Sie einen der Gravurmodi. Es gibt zwei Gravurmodi, Linienmodus und Punktmodus, mit

Point () Binary O Gray

denen jeweils SchwarzweiRbilder, Graustufenbilder und Umrisse graviert werden kénnen. (Fir
Umrisse wird nur die Liniengravur unterstitzt. Verwenden Sie beim Schneiden von Objekten bitte Umrisse.)
Gravierparameter festlegen. Es gibt vier Gravierparameter, die eingestellt werden kénnen. Diese Parameter beeinflussen die Graviergeschwindigkeit

und Gravureffekt. Sie mussen die Funktion dieser Parameter verstehen und sie entsprechend den unterschiedlichen Gravurmaterialien und -inhalten anpassen.

(1) Liniengravurgeschwindigkeit: Stellen Sie die Gravurgeschwindigkeit ein (nur glltig fur den Liniengravurmodus). Hinweis

dass die eingestellte Geschwindigkeit moglicherweise nicht erreicht wird, wenn das Bild zu klein oder der Punktabstand zu dicht ist.

(2) Maximale Laserleistung: Stellen Sie die maximale Laserleistung ein. Das ist die Laserleistung, wenn der maximale Grauwert (also alles Schwarz) im

Punktmatrix-Graumodus und Zeilenscan-Graumodus und die Laserleistung im binéren (schwarz-wei3en) Gravurmodus. Die Einheit ist die

"

o

-6-
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Prozentsatz der installierten Laser-Vollleistung.

(3) Gravurpunktabstand: Stellen Sie die Genauigkeit der Punktmatrixgravur oder der Linienscangravur sowie die Anzahl der Linien oder Punkte ein

pro Millimeter. I C— Sdot/mm |

(4) Zeit der Punktgravur: Stellen Sie die Gravurzeit jedes Punkts ein. Die Einheit ist Millisekunde. Abh&ngig von der Leistung des Lasers
Je nach Modul und Gravurmaterial empfehlen wir grundséatzlich ca. 1ms bis 5ms einzustellen. C_

im=

9. Vorschau des Gravurbereichs und Start der Gravur
Klicken Sie auf Bereichsvorschau, um die Position und den Bereich der Gravur zu bestétigen. Klicken Sie auf Start und warten Sie, bis die Gravur abgeschlossen ist. In
den drahtlosen Verbindungsstatus kdnnen Sie auch auf Datei hochladen klicken, und die Gravurdatei wird auf die SD-Karte der Steuerung hochgeladen
Platine. Sie kénnen die von dieser Maschine bereitgestellte Offline-Gravurfunktion verwenden, um die Gravur abzuschlieRBen.

10. Offline-Gravur
Bevor Sie die Offline-Gravur verwenden, stellen Sie sicher, dass die Gravurdatei auf die SD-Karte der Steuerplatine hochgeladen wurde (siehe Datei-Upload im
vorherigen Schritt, die Upload-Funktion ist nur bei drahtloser Verbindung verfugbar). Driicken Sie die Taste A auf der Seitenwand der Maschine, um die Vorschau zu
starten. Driicken Sie wéahrend der Vorschau die Taste A , um die Vorschau zu stoppen.
Wahrend der Vorschau wird durch Driicken der Taste B sofort mit dem Gravieren begonnen. Wenn das System im Leerlauf ist oder eine Offline-Vorschau anzeigt, driicken Sie die Taste B , um mit
dem Gravieren zu beginnen, driicken Sie die Taste B erneut, um das Gravieren anzuhalten, und driicken Sie die Taste B erneut, um das Gravieren fortzusetzen. Wahrend des Gravierens oder
wahrend der Pause driicken und halten Sie die Taste B, um das Gravieren zu stoppen.
Hinweis: Wenn das Signal des drahtlosen Netzwerks oder der Computer instabil ist, _ _ m
kénnen Sie die Gravurdatei auf den Computer exportieren und auf die SD-Karte kopieren. e @
Legen Sie die SD-Karte dann fur die Offline-Gravur in die Gravurmaschine ein. Stellen m
Sie sicher, dass der exportierte und kopierte Dateiname SD_default.nc lautet .
[Power Switch| A

kann das Hochladen fehlschlagen. Wenn das Hochladen der Gravurdatei fehlschlagt,

11. Einflhrung der Software-Schnittstellenfunktion
= ;

WLAN-ON Open Geode Open Image Text Edit Gallery Settings Set as Start| Laser On

ack to Start] Weak On

#|-|2jO]x

QZou in Qhu out °) Restore

Line (®) Binary () Gray () Outline

|
l | [Import an image to engfave | [Edit text to engrave | [Machine parameters setting|
Y

. [Distance of moving per cii‘cﬂ
[Connect or disconnect the machine | [Open the gallery to select an image]

v Turn on weak light|“*

Open Geode file [Image display control,not engraving size|
Line engraving mode

[ Point engraving mode)|

l Original

Foint () Binary () Gray

Conversion [ | Horizontal [ | Vertical [ ] Inverse
[] Rotate [ :‘

[Engraving image transformation]

[Actual engraving size|

[Motion speed of line engraving]

[Engraving maximum laser power]

[The density of an engraved point or line

lEngraving time of each point at point-engraving mode|

Upload engraving file to TF card for offline engraving

Confirm engraving content and parameters or start engraving

12. Scannen Sie den QR-Code, um die VevorWorks App herunterzuladen

Zum Download QR-Code scannen oder URL 6ffnen
Android- oder iOS-App
http://www.vevorengraver.com/APP/download

(Unterstiitzung)
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Tastenmodus Funktion Hinweise

Hochfahren. Halten Sie die Taste gedriickt, bis Sie den Ton ,Di“ héren und die Statusanzeige zu blinken beginnt. Lassen Sie
Netzschalter dann die Taste los.
Lange gedriickt Herunterfahren. Halten Sie die Taste gedriickt, bis die Statusanzeige erlischt, und lassen Sie die Taste dann los.
Netzschalter Bei eingeschaltetem Gerét kénnen Sie durch kurzes Driicken das schwache Laserlicht ein- bzw. ausschalten, sodass Sie beim
Schuss gedriickt Offline-Carving den Fokus anpassen kénnen.
TASTE-A gedriickt Wenn das System im Leerlauf ist, starten Sie die Standard-Dateibereichsvorschau auf der SD-Karte.

Wenn die Bereichsvorschau fiir die SD-Datei lauft, stoppen Sie die Vorschau sofort.
TASTE-A 1 Mal gedriickt Starten Sie die Steuerplatine neu (entspricht dem Aus- und Wiedereinschalten der Stromversorgung), Benutzer kénnen die
zweite Verbindung im WLAN-Verbindungsmodus wiederherstellen.

Wenn das System im Leerlauf ist oder sich in der Bereichsvorschau fiir die SD-Datei befindet, starten Sie die SD-Dateigravur sofort.
TASTE-B gedrtickt Wenn die SD-Datei graviert wird, unterbrechen Sie die Gravur.

Wenn die Gravur der SD-Datei angehalten wurde, fahren Sie mit der Gravur fort.

Wenn die SD-Datei graviert wird oder angehalten ist, stoppen Sie die Gravur.
TASTE-B 1 Sekunde lang : Hraver : .
gedriickt Wenn das System nicht funktioniert und ein Fehler auftritt (LED: lange an und kurz aus), Iéschen Sie den Fehler und setzen Sie

die Steuerplatine auf Normal zuriick.

1 Sekunde lang gedriickt halten bedeutet, die Taste zu driicken und zu halten, die Kontrollleuchte leuchtet auf. Warten Sie eine Sekunde, dann erlischt die Anzeige
aus sein oder in einen anderen Blinkzustand zuriickkehren und dann die Taste loslassen.
Statusanzeige
Lichtstatus Systemstatus Hinweise

Doppelblitz Hotspot Wireless VIGO-ESPXXXX ist eingeschaltet. System ist im Leerlauf und betriebsbereit. Normal
Einzelner Blitz Lokales WLAN ist verbunden. System ist im Leerlauf und betriebsbereit. Normal
Schneller Doppelblitz Das System funktioniert mit angeschlossenem Vigo Works. (SERIAL oder WLAN EIN) Normal
Schneller Dreifach-Blitz Das System arbeitet mit aktivierter SD-Kartendatei. Normal
Schneller Einzelblitz Datei wird auf die SD-Karte hochgeladen. Normal
Doppelt und doppelt Normal

Das Firmware-Upgrade erfolgt fortlaufend per OTA.

Langes An und kurzes Aus. Systemg

hlarm oder abnormaler Betrieb. Langes Driicken der Taste B zum Ldschen des Alarms oder fiir einen Neustart.

Nach Neustart wieder

normal
Lange an Es wird eine beliebige Taste gedriickt. Normal
Immer aus LED-Fehler oder Steuerplatinenfehler. Versagen

Bitte beachten Sie, dass alle anderen Vorgange auf der Steuerplatine ignoriert werden, wenn das System arbeitet oder hochladt. Das heif3t, wenn das System an einer SD-Datei arbeitet, haben

alle Vorgange von Vigo Works keine Wirkung. Dartber hinaus wird, wenn das System mit einer Vigo Works-Verbindung arbeitet, jeder Tastendruck aufRer ,Neustart* ignoriert.

Bitte fokussieren Sie den Laser auf die Materialien und beachten Sie dabei die nachstehenden Laseranweisungen, bevor Sie mit der Gravur beginnen.

13.1 Anweisungen fir Lase

Bitte setzen Sie vor der Bedienung des Lasers eine Schutzbrille auf!

Wenn alle Verbindungen hergestellt sind, schalten Sie den Strom ein, und der Laser ist bereit fir den Betrieb. Die Kontrollleuchte auf der Oberseite des

der Laser leuchtet zu diesem Zeitpunkt kontinuierlich.

Schalten Sie das schwache Licht ein und stellen Sie die Brennweite

ein. Legen Sie die zu schnitzenden Materialien bitte flach unter den Laser.

Passen Sie die Modulhdhe mithilfe des Brennweitenmessstiicks so an. dass der Abstand von der Unterkante der Modulschutzabdeckung zum gravierten Objekt der Hohe des

Messstiicks entspricht. Oder schalten Sie das schwache Licht in der Gravursoftware ein oder driicken Sie den Schwachlichtschalter oben auf dem Lasermodul. Dann blinkt das rote

Licht und das schwache Licht geht an. Zu diesem Zeitpunkt sind Laserpunkte auf den Materialien sichtbar. Passen Sie die Hhe des Moduls an. Wenn die Laserpunkte am kleinsten und

klarsten sind, ist dies der optimale Zustand fir die Lasergravur. Driicken Sie danach erneut den Schwachlichtschalter und das schwache Licht wird ausgeschaltet. Das rote Licht oben

auf dem Laser leuchtet zu diesem Zeitpunkt kontinuierlich und der Laser ist im Betriebszustand.

Es ist wichtig zu verstehen, dass dieser schwache Lichtschalter auf der Oberseite des Lasermoduls nicht durch die Gravursteuerung gesteuert wird

Software. Stellen Sie daher sicher, dass Sie wieder auf Normal umschalten (stellen Sie sicher, dass das schwache Licht ausgeschaltet ist), bevor Sie mit dem Gravieren beginnen.
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14. Hinweise und FAQ

(1) Die Form aller Teile in dieser Beschreibung ist nur ein Zeichen. Es kann einen Unterschied zwischen den tatsachlichen Teilen und den
Teile in der Installationsanleitung. Bitte beachten Sie die Form der tatsachlich gekauften Teile.
(2) Bitte beachten Sie die Reihenfolge der Montageschritte, um eine wiederholte Demontage zu vermeiden.
(3) Stellen Sie sicher, dass Ruhezustand und Standby deaktiviert sind, wenn Sie lange arbeiten. Diese Funktion kann dazu fiihren, dass der Laser weiter leuchtet

auBer Kontrolle und brennend auf dem Tisch.

(4) Es ist strengstens verboten, die Maschine unbeaufsichtigt zu benutzen.

(5) Achten Sie darauf, vor der Inbetriebnahme des Lasers eine Schutzbrille zu tragen.

Die Steuerungssoftware lasst sich nicht 6ffnen
Bitte Gberpriifen Sie, ob das System Win7 oder hoher ist.

Bitte schalten Sie das Gerat aus und beenden Sie die Software. Starten Sie dann beides neu. Wenn das nichts niitzt, versuchen Sie es

bitte unten.

Falsche Steuerung reagiert
Bitte stellen Sie das Gerét wieder her, indem Sie in den Einstellungen auf Wiederherstellen klicken. Klicken Sie dann auf Modellauswah! und wéhlen Sie lh

Maschinenmodell, um Parameter zuriickzusetzen.

Bitte prufen Sie, ob die Brennweite des Lasers im empfohlenen Abstand liegt.
Bitte priifen Sie, ob der Laserfokus auf einem Minimum liegt.
Die Gravur ist nicht gut oder es gibt keine Bitte priifen Sie, ob der auszuhéhlende Gegenstand eben liegt.
eingebrannte Spur Bitte priifen Sie, ob sich der Laser im Schwachlichtmodus befindet.
Bitte Uberpriifen Sie, ob die Betriebsanzeige auf dem Bedienfeld dauerhaft leuchtet.

Bitte priifen Sie, ob die Motoren ordnungsgeman funktionieren.
Bitte Uiberpriifen Sie, ob die Verbindung zwischen den drei Motoren und der Steuerplatine korrekt ist.

Bitte tiberpriifen Sie, ob sich auf der Folie irgendwelche irrelevanten Dinge befinden, die die Bewegung blockieren.

Die Schrittmotoren funktionieren nicht richtig Bitte tberpriifen Sie, ob der Motorantriebsstrom normal ist. Zu wenig Strom fiihrt zum Stillstand der Motoren. Zu viel
Strom lasst die Motoren vibrieren und verursacht die Bewegung der Maschine oder

zu schnitzende Materialien.

Bitte Gberpriifen Sie, ob die Betriebsanzeige auf dem Bedienfeld dauerhaft leuchtet.

15. Aktualisierung

Weitere neue Produkte und Software finden Sie auf unserer Website: www.vevorengraver.com.

Nach Montagevideo scannen
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VEVOR

TOUGH TOOLS, HALF PRICE

Technischer Support und E-Garantie-Zertifikat
www.vevor.com/support
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VEVOR

TOUGH TOOLS, HALF PRICE

Supporto tecnico e certificato di garanzia

elettronica www.vevor.com/support

MACCHINA PER INCISIONE LASER

MODELLO: RZ84i

Continuiamo a impegnarci per fornirvi strumenti a prezzi competitivi.

"Risparmia la meta", "Meta prezzo" o qualsiasi altra espressione simile da noi utilizzata rappresenta
solo una stima del risparmio che potresti ottenere acquistando determinati utensili con noi rispetto ai
principali marchi principali e non significa necessariamente coprire tutte le categorie di utensili da noi

offerti. Ti ricordiamo gentilmente di verificare attentamente quando effettui un ordine con noi se

stai effettivamente risparmiando la meta rispetto ai principali marchi principali.
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®
VEVOR Incisionefaser g

TOUGH TOOLS, HALF PRICE Macchina
MODELLO: LZH84.4
=T
) i )
CED = Tl
s i sisi BT )

Scansione per assemblare il video

HAI BISOGNO DI AIUTO? CONTATTACI!

Hai domande sul prodotto? Hai bisogno di supporto tecnico? Non esitare a contattarci
contattaci:

Supporto tecnico e certificato di garanzia elettronica
www.vevor.com/support

Questa é l'istruzione originale, si prega di leggere attentamente tutte le istruzioni del

manuale prima di utilizzare. VEVOR si riserva una chiara interpretazione del nostro manuale
utente. L'aspetto del prodotto sara soggetto al prodotto ricevuto. Vi preghiamo di

perdonarci se non vi informeremo di huovo se ci sono aggiornamenti tecnologici o software sul

nostro prodotto.
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Attenzione: per ridurre il rischio di lesioni, l'utente deve leggere il manuale di istruzioni

accuratamente.

Attenzione: indossare sempre protezioni per gli occhi quando si utilizza questo prodotto.

Solo per uso interno

Evitare la radiazione laser diretta sugli occhi o sulla pelle

Vietare severamente |'uso di questa macchina senza sorveglianzal

Indossare sempre occhiali protettivi quando si utilizza la macchina

Vietato |'uso in oggetti o gas infiammabili

Non toccare la presa con le mani bagnate per ridurre il rischio di folgorazione

Vs
i3
0, Si prega di interrompere immediatamente I'alimentazione in caso di emergenza

Questo prodotto & soggetto alle disposizioni della Direttiva Europea 2012/19/CE.

Il simbolo raffigurante un bidone della spazzatura barrato indica che il prodotto

richiede la raccolta differenziata dei rifiuti nell'Unione Europea. Cid vale per

prodotto e tutti gli accessori contrassegnati con questo simbolo. | prodotti contrassegnati come
_ tali rifiuti non possono essere smaltiti insieme ai normali rifiuti domestici, ma devono essere portati in

un punto di raccolta per il riciclaggio di apparecchiature elettriche ed elettroniche

Istruzioni importanti per la sicurezza Attenzione:

per ridurre il rischio di ustioni, folgorazioni o lesioni personali!
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LE QUESTIONI RICHIEDONO ATTENZIONE

Attenzione

y Si prega di indossare occhiali protettivi quando si utilizza la macchina. Nel caso in cui i vostri occhi

male.

y Prima di sostituire l'utensile, scollegare I'alimentazione elettrica della macchina per

evitare incidenti.

y Scollegare la presa quando non € in uso, prima di sostituire parti e di effettuare la manutenzione

la macchina.

y Scollegare I'unita durante il montaggio e lo smontaggio.
y E necessaria un'attenta supervisione quando un apparecchio viene utilizzato in presenza di bambini.
y Per evitare inceppamenti, non forzare il funzionamento dell'unita con una pressione eccessiva.

y Non immergere fili 0 macchine in acqua, poiché cid potrebbe causare scosse elettriche.

y Questo apparecchio non é destinato all'uso da parte di persone (bambini compresi) con
ridotte capacita fisiche, sensoriali 0 mentali 0 mancanza di esperienza e
conoscenza a meno che non abbiano ricevuto supervisione o istruzioni in merito
l'uso dell'apparecchio da parte di una persona responsabile della loro sicurezza.

y | bambini devono essere sorvegliati per assicurarsi che non giochino con I'apparecchio.
apparecchio.

y Se il cavo di alimentazione o la spina sono danneggiati, devono essere sostituiti dal produttore, dal suo
agente di servizio o persone qualificate in modo simile per evitare un pericolo. Oppure non

utilizzare questo apparecchio. Riportarlo al negozio di assistenza o di riparazione da parte di un professionista

militare.

SALVA QUESTE ISTRUZIONI
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1. Elenco delle parti

Elenco dei pezzi L2544
Numero di parte Nome della parte Spiegazione Quantita Immagine
01 Componente asse Y Gia assemblato Limpostato X
02 Componente asse X Gia assemblato Limpostato W
Componente della scheda di controllo Gia assemblato Lmpostato n
03
Cablaggio e tubo di protezione 1impostato /
04 camba - 1
05 Vite esagonale interna M5x12 4 ".mnw
06 Dado manuale M5 4 -)_l
07 Fascette per cavi - 2 p
08 Alimentazione e linea elettrica 12vCc 1 a
09 Chiave esagonale interna 4/2,5/2 mm timposiato ——J__ r} Iﬂ
- J]
10 Cavo USB I 1 Q
11 Vetro protettivo 1 w
12 tappetino antiscivolo 1 /
13 Lettore di schede — 1 /
14 Manuale di istruzioni — 1 /
Pacchetto laser (opzionale)
L1 Kit laser Opzionale timpostato /
Lami Componente per staffa di sollevamento Gia assemblato Limpostato ‘
M2 Piastra acrilica B per X-Part per laser 1 !
M3 Vite esagonale interna M3x10 2 )
M4 Vite a croce M3x6 2 <
M5 Cacciavite a croce I 1 —===-
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2. Assemblaggio della macchina

y Assemblaggio dei componenti dell'asse Y e dell'asse X
S

05: M5*12 2 PZ =
02: Componente asse X

: ‘

|

i

|

=

mpostato

mpostato

03: Componente della scheda di controllo

AUmpostato

05: M5*12 2 PZ

Slot per i Slot per
scheda SD )

il collegamento dei cavi
12vce
usB

M1: Componente per staffa
di sollevamento 1Set

L1: Kit laser 1Set

Spia di

Spia di stato

Interruttore di alimentazione
Premere a lungo per accendere/spegnere |
Premere brevemente per accendere/spegnere la luce bassa \

Premere brevemente per visualizzare in ) . o
Premere brevemente per avviare/mettere in pausa I'incisione

anteprima la posizione e le dimensioni dellincisione Premere a lungo per interrompere lincisione

-5-
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5. Scarica ed esegui il software di controllo dell'incisione "VevorWorks"

Visita il nostro sito web www.vevorengraver.com.
Trova il software di controllo per L2544, quindi clicca per scaricarlo sul tuo computer.

Il software Green non ha bisogno di essere installato. Decomprimi il file che hai appena scaricato. Il software che esegue il sistema operativo € Win7 Win8 e Win10.

Aprire la piega e fare doppio clic sul file VevorWorks.exe per eseguire il software di incisione. Il sistema operativo potrebbe richiedere che il software
utilizzare la rete, fare clic su OK (alcuni sistemi informatici non lo richiedono, se il software non riesce a utilizzare la rete, consentirlo manualmente nella configurazione del
firewall).

Inoltre, la macchina supporta anche l'incisione del controllo della connessione Wi-Fi su smartphone o iPad. Puoi anche installare VevorWorks
(Per Android o iOS) sul tuo telefono o iPad per controllare la macchina per incisione. Di seguito € riportato I'utilizzo del software della versione Windows. La
macchina supporta anche il software per incisione dello standard di terze parti GRBL, come LaserGrbl, LightBurn, ecc. Se utilizzi LaserGrbl o LightBurn, conferma
che la frequenza di banda & 115200. Se fai clic sul pulsante luce bassa, il modulo laser non produce luce o I'emissione luminosa € troppo debole, puoi modificare il parametro
percentuale di emissione luminosa della luce bassa nelle impostazioni.

6. Collegare il software VevorWorks e la macchina per incisione laser

Premere a lungo il pulsante di accensione sul pannello della macchina per accenderla. Esistono tre modi per collegare il software di incisione e il
macchina.

(1) Connessione USB-Seriale

Collegare il cavo USB-Serial sia alla scheda di controllo che al computer. In genere, Win10 puo identificare automaticamente il dispositivo. Win7 o altri sistemi operativi
potrebbero dover installare manualmente il driver. Fare doppio clic su ch341ser.exe per installare il driver, se necessario. Fare clic su Connetti nell'angolo in alto a sinistra
di VevorWorks, nella barra del titolo verra visualizzato SERIAL-ON , a indicare che la connessione € riuscita.
(2) La macchina stabilisce la connessione wireless hotspot Wi-Fi

Se il cavo USB é collegato, assicurarsi di scollegarlo.

Dopo l'accensione della macchina, la spia blu lampeggera due volte. Cid indica che la macchina ha stabilito I'hotspot Wi-Fi
denominato VIGO-ESPXXXX (dove "XXXX" € il suo nome).

Attivare le impostazioni di rete wireless del sistema informatico e scegliere di connettere VIGO-ESPXXX con la password 12345678.
Fai clic su Connetti nell'angolo in alto a sinistra di VevorWorks. Agli utenti verra ricordato di aver trovato il dispositivo VIGO-ESPXXX, fai clic su OK per connetterti
e WLAN-ON verra visualizzato sulla barra del titolo, a indicare che la connessione € riuscita. Si prega di notare che gli utenti non possono visitare Internet in questa
modalita.
(3) Connessione LAN wireless

Quando si utilizza questa connessione, si consiglia di posizionare la macchina e il router nella stessa stanza.

La macchina non supporta il segnale WLAN 5G, quindi inviare il segnale SSID 2.4G alla scheda di controllo. Solitamente utilizzare il nome SSID
senza “5G".

Send SSID wad Password to the controller for jeining the YLAK

Quando VevorWorks si & connesso alla macchina tramite hotspot, fai clic su Impostazioni; fai clic su Rete in

S5
basso a sinistra. Inserisci SSID (No 5G) e Password, quindi fai clic su Invia. La scheda di controllo si riavviera Passvard

automaticamente dopo aver ricevuto correttamente I'account.

Contreller only supports 2 46 VLAN. Usually the nene vitheut "66°

Assicurati di utilizzare la WLAN 2.4G per la scheda di controllo. Dopo il riavvio (generalmente 2-
5s), il singolo lampeggio della spia luminosa indica I'accesso riuscito alla WLAN. Se il cavo USB é collegato, assicurarsi di scollegarlo.

Reimposta la rete wireless del computer per unirsi alla stessa WLAN (il computer pud usare sia il segnale 2.4G che 5G). La barra del titolo di VevorWorks mostrera il
nome della WLAN. Fai clic su Connetti su VevorWorks. Agli utenti verra ricordato di trovare il dispositivo VIGO-ESPXXX, fare clic su OK per connettersi e WLAN-ON

verra visualizzato sulla barra del titolo, a indicare che la connessione e riuscita.
Una volta che la macchina si € connessa correttamente alla WLAN, si prega di notare che la macchina si connettera prima a questa WLAN ogni volta che la si

avviain futuro. Se la connessione fallisce, la macchina stabilira comunque I'hotspot wireless VIGO-ESPXXX. Se la connessione fallisce, si prega di controllare se il nome
2.4G e la password inviati sono corretti e riprovare.

7. Regola la messa a fuoco

Utilizzare il misuratore della lunghezza focale per regolare I'altezza del modulo in modo che la distanza dal bordo inferiore del modulo
la copertura protettiva dell'oggetto inciso & uguale all'altezza del pezzo di misura.

8. Aprire o immettere il contenuto dell'incisione e
regolare i parametri di incisione

Open Geode Open Image Text Edit Gallery Settings
Il contenuto dell'incisione puo essere aperto nella parte superiore dell'immagine o

della galleria del software oppure & possibile modificare il testo dell'incisione.

Imposta il punto di partenza dell'incisione e regola la dimensione dell'incisione. Line @ Binary () Gray O Outline

Seleziona una delle modalita di incisione. Ci sono due modalita di incisione, modalita

Point () Binary O Gray

linea e modalita punto, che possono rispettivamente incidere immagini in bianco e nero,
immagini in scala di grigi e contorni. (solo l'incisione linea & supportata per il contorno, si prega di utilizzare il contorno quando si tagliano oggetti.)

Imposta i parametri di incisione. Ci sono quattro parametri di incisione che possono essere impostati. Questi parametri influenzeranno la velocita di incisione
e l'effetto di incisione. E necessario che tu comprenda la funzione di questi parametri e li regoli in base ai diversi materiali e contenuti di incisione.

Q ENE
. . . . — 3026
(1) Velocita di incisione della linea: imposta la velocita di incisione (valida solo per la modalita di incisione della linea). Nota

che la velocita impostata potrebbe non essere raggiunta quando I'immagine é troppo piccola o la distanza dei punti & troppo
densa.

(2) Potenza laser massima: imposta la potenza laser massima, che € la potenza laser quando il livello di grigio massimo (vale a dire tutto nero) nel
modalita grigio a matrice di punti e modalita grigio a scansione lineare e la potenza laser nella modalita di incisione Binaria (bianco e nero). L'unita e la

< P—

o
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percentuale della piena potenza del laser installato.

(3) Distanza del punto di incisione: imposta la precisione dell'incisione a matrice di punti o dellincisione a scansione di linee e il numero di linee o punti

per millimetro. I C— Sdot/mm |

(4) Tempo di incisione del punto: Imposta il tempo di incisione di ogni punto. L'unita e millisecondo. In base alla potenza del laser
modulo e materiale di incisione, in genere consigliamo di impostare un valore compreso tra1 ms e 5 ms.

9. Visualizza in anteprima l'intervallo di incisione e inizia l'incisione
Fai clic su Range preview per confermare la posizione e l'intervallo di incisione. Fai clic su Start e attendi che l'incisione sia completata. In
lo stato della connessione wireless, puoi anche fare clic su Carica file e il file di incisione verra caricato sulla scheda SD del controllo
board. E possibile utilizzare la funzione di incisione offline fornita da questa macchina per completare l'incisione.

10. Incisione offline
Prima di utilizzare l'incisione offline, assicurarsi che il file di incisione sia stato caricato sulla scheda SD della scheda di controllo (fare riferimento al caricamento
del file nel passaggio precedente, la funzione di caricamento & disponibile solo in connessione wireless). Premere il pulsante A sul pannello laterale della macchina
per avviare |'anteprima. Durante |'avanzamento dell'anteprima, premere il pulsante A per interrompere I'anteprima.
Durante I'anteprima, premendo il pulsante B si avvia immediatamente l'incisione. Quando il sistema & inattivo o in anteprima offline, premere il pulsante B per
avviare l'incisione, premere di nuovo il pulsante B per mettere in pausa l'incisione e premere di nuovo il pulsante B per riprendere l'incisione. Durante l'incisione o la
pausa, premere e tenere premuto il pulsante B per interrompere l'incisione.
Nota: quando il segnale della rete wireless & instabile o il computer & instabile, il

caricamento potrebbe non riuscire. Se il caricamento del file di incisione non riesce,

puoi esportare il file di incisione sul computer e copiarlo sulla scheda SD, quindi e @

inserire la scheda SD nella macchina per incisione per l'incisione offline. Assicurati m

[Power Switch| A

che il nome del file esportato e copiato sia SD_default.nc .

11. Introduzione della funzione di interfaccia software
] -

WLAN-ON Open Geode Open Image Text Edit Gallery Settings Set as Start| Laser On

ack to Start] Weak On

#|-|2jO]x

QZou in Qhu out °) Restore

Line (®) Binary () Gray () Outline

|
l | [Import an image to engfave | [Edit text to engrave | [Machine parameters setting|
Y

. [Distance of moving per cii‘cﬂ
[Connect or disconnect the machine | [Open the gallery to select an image]

v Turn on weak light|“*

Open Geode file [Image display control,not engraving size|
Line engraving mode

[ Point engraving mode)|

l Original

Foint () Binary () Gray

Conversion [ | Horizontal [ | Vertical [ ] Inverse
[] Rotate [ :‘

[Engraving image transformation]

[Actual engraving size|

[Motion speed of line engraving]

[Engraving maximum laser power]

[The density of an engraved point or line

lEngraving time of each point at point-engraving mode|

Upload engraving file to TF card for offline engraving

Confirm engraving content and parameters or start engraving

12. Scansiona il codice QR per scaricare I'app VevorWorks

Scansiona il codice QR o apri I'URL per scaricare
App per Android 0 iOS
http://www.vevorengraver.com/APP/download

(Supporto)




Machine Translated by Google

13. Pannello di con

trollo

Modalita pulsante

Funzione

Osservazioni

Interruttore di alimentazione

Premuto a lungo

Avviamento. Premere e tenere premuto il pulsante finché non si sente il suono "Di" e l'indicatore di stato inizia a lampeggiare, quindi

rilasciare il pulsante.

Spegnimento. Tieni premuto il pulsante finché l'indicatore di stato non si spegne, quindi rilascia il pulsante.

Interruttore di alimentazione

Colpo premuto

Quando l'apparecchio & acceso, una breve pressione accendera o spegnera la debole luce laser, in modo da poter regolare la

messa a fuoco quando si eseque l'intaglio offline.

PULSANTE-A premuto

Se il sistema & inattivo, avvia |'anteprima dell'intervallo di file predefinito nella scheda SD.

Se & in corso l'anteprima dell'intervallo per il file SD, interromperla immediatamente.

PULSANTE-A Premuto per 1

secondo

Riavviare la scheda di controllo (equivale a spegnere e riaccendere I'alimentazione), gli utenti possono
riconnettersi in modalita di connessione WLAN.

PULSANTE B premuto

Se il sistema é inattivo o in modalita anteprima per il file SD, avviare immediatamente l'incisione del file SD.

Se il file SD ¢ in fase di incisione, sospendere l'incisione.

Se l'incisione del file SD € in pausa, continuare l'incisione.

PULSANTE-B Premuto per 1 secondo

Se il file SD ¢ in fase di incisione o in pausa, interrompere l'incisione.

Se il sistema non funziona e si verifica un errore (LED: acceso a lungo e spento brevemente), cancellare I'errore e riportare

la scheda di controllo alla normalita.

Premuto per 1 secondo significa premere e tenere premuto il pulsante, la spia si accendera e attendere un secondo, quindi la luce si accendera

spegnersi o tornare a un altro stato lampeggiante, quindi rilasciare il pulsante.

Indicatore di stato

Stato della luce

Stato del sistema

Osservazioni

Doppio lampo L'hotspot wireless VIGO-ESPXXXX & acceso. Il sistema & inattivo e pronto a funzionare. Normale
| Singolo flash La WLAN locale e connessa. Il sistema & inattivo e pronto a funzionare. Normale
Doppio flash veloce Il sistema funziona con Vigo Works connesso. (SERIAL 0 WLAN ON) Normale
Triplo flash veloce Il sistema funziona con il file sulla scheda SD. Normale
Flash singolo veloce Caricamento del file sulla scheda SD. Normale
Doppio e doppio Normale

L'aggiornamento del firmware € in corso tramite OTA.

Acceso lungo e spento brevemente A

llarme di sistema o funzionamento anomalo. Premere a lungo il pulsante B per cancellare l'allarme o riavviare.

Di nuovo normale

dopo il riavvio

Lungo

Sempre spento

Viene premuto un pulsante gualsiasi. Normale
Guasto del LED o guasto della scheda di controllo. Fallimento

Si prega di notare che se il sistema & in funzione o in fase di caricamento, qualsiasi altra operazione sulla scheda di controllo verra ignorata. Cioe se il sistema sta lavorando su un file SD, qualsiasi

operazione di Vigo Works non avra effetto. Inoltre, quando il sistema sta lavorando con la connessione Vigo Works, qualsiasi pressione di pulsante verra ignorata, eccetto Riavvia.

Prima di iniziare l'incisione, focalizzare il laser sui materiali facendo riferimento alle istruzioni laser riportate di seguito.

13.1 Istruzioni per Lase

Si prega di indossare occhiali protettivi prima di utilizzare il laser!

Una volta completati tutti i collegamenti, accendere I'alimentazione e il laser & in standby per funzionare. La spia luminosa sulla parte superiore di

in questo momento il laser € in illuminazione continua.

Accendere la luce debole e regolare la lunghezza focale. Disporre i

materiali da intagliare in piano sotto il laser.

Utilizzare il pezzo di misurazione della lunghezza focale per regolare l'altezza del modulo in modo che la distanza dal bordo inferiore della copertura protettiva del modulo all'oggetto

inciso sia uguale all'altezza del pezzo di misurazione. Oppure accendere la luce debole nel software di incisione o premere l'interruttore della luce debole sulla parte superiore del modulo

laser. Quindi la luce rossa lampeggera e la luce debole si accendera. In questo momento, i punti laser possono essere visti sui materiali. Regolare |'altezza del modulo, quando i punti laser sono

pit piccoli e chiari, € lo stato ottimale per l'incisione laser. Dopodiché, premere di nuovo l'interruttore della luce debole e la luce debole si spegne. La luce rossa sulla parte superiore del laser

€ accesa in modo continuo in questo momento e il laser & in standby per funzionare.

E importante capire che questo debole interruttore luminoso sulla parte superiore del modulo laser non & controllato dal controllo dell'incisione

software. Quindi assicurati di tornare alla modalita normale (assicurati che la luce debole sia spenta) prima di iniziare a incidere.
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14. Avviso e FAQ

(1) La forma di tutte le parti sopra in questa descrizione € solo un segno. Potrebbe esserci una differenza tra le parti effettive e la
parti nelle istruzioni di installazione. Fare riferimento alla forma delle parti effettivamente acquistate.
(2) Prestare attenzione alla sequenza delle fasi di installazione per evitare ripetuti smontaggi.
(3) Assicurarsi che le funzioni di ibernazione e sospensione siano disattivate quando si lavora per lunghe ore. Questa funzione potrebbe causare il continuo accendersi del laser

fuori controllo e brucia sul tavolo.

(4) E severamente vietato utilizzare questa macchina senza sorveglianza.

(5) Assicurarsi di indossare occhiali protettivi prima di utilizzare il laser.

Il software di controllo non pud essere

Controllare se il sistema & Win7 o una versione successiva.
aperto

Spegni il dispositivo e chiudi il software, quindi riavvia entrambi. Se non serve, prova qui sotto.

Risposta di controllo errata o o " . o . o . . o
Ripristinare il dispositivo facendo clic su Ripristina nelle impostazioni, quindi fare clic su Seleziona modello e scegliere il modell

modello macchina per reimpostare i parametri.

Controllare che la lunghezza focale del laser rientri nella distanza consigliata.
Controllare che la messa a fuoco del laser sia al minimo.
L'incisione non & buona o non c'e traccia Controllare che l'oggetto da scavare sia disteso in piano.
di bruciatura Controllare se il laser & in modalita luce debole.
Controllare se la spia di alimentazione sul pannello di controllo & accesa in modo continuo.

Controllare che i motori funzionino correttamente.

Controllare che il collegamento tra i tre motori e la scheda di controllo sia corretto.

Si prega di controllare che non vi siano elementi irrilevanti sulla diapositiva per bloccarne il movimento.

| motori passo-passo non funzionano Controllare se la corrente di azionamento del motore € normale. Una corrente troppo bassa provoca lo stallo dei motori.
correttamente Una corrente troppo alta fa vibrare i motori e provoca il movimento della macchina o
materiali da scolpire.

Controllare se la spia di alimentazione sul pannello di controllo & accesa in modo continuo.

15. Aggiornamento
Per scoprire altri nuovi prodotti e software, visita il nostro sito web: www.vevorengraver.com.

-|
ol

Scansione per assemblare il video
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VEVOR

TOUGH TOOLS, HALF PRICE

Supporto tecnico e certificato di garanzia
elettronica www.vevor.com/support
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VEVOR

TOUGH TOOLS, HALF PRICE

Soporte técnico y certificado de garantia

electrénica www.vevor.com/support

MAQUINA DE GRABADO LASER

MODELO: | 2544

Seguimos comprometidos a brindarle herramientas a precios competitivos.

"Ahorre la mitad", "mitad de precio" o cualquier otra expresion similar que utilicemos solo representa
una estimacion del ahorro que podria obtener al comprar ciertas herramientas con nosotros en comparacion
con las principales marcas y no necesariamente significa que cubra todas las categorias de herramientas

que ofrecemos. Le recordamos que, al realizar un pedido con nosotros, verifique cuidadosamente si

realmente esta ahorrando la mitad en comparacion con las principales marcas.
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VEVOR

TOUGH TOOLS, HALF PRICE

MODELO: L25aBA.4,

Grabado lasér g

Maquina

Escanear para ver el video de montaje

¢(NECESITA AYUDA? jCONTACTENOS!

¢ Tiene preguntas sobre el producto? ;Necesita asistencia técnica? No dude en ponerse en contacto con nosotros.

Contactenos:

Soporte técnico y certificado de garantia electrénica

www.vevor.com/support

Estas son las instrucciones originales, lea atentamente todas las instrucciones del

manual antes de utilizar el producto. VEVOR se reserva una interpretacion clara de nuestro
manual de usuario. La apariencia del producto estara sujeta al producto que recibid.
Perdénenos por no informarle nuevamente si hay actualizaciones de tecnologia o software en

nuestro producto.
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Advertencia: Para reducir el riesgo de lesiones, el usuario debe leer el manual de instrucciones.

con cuidado.

Advertencia: Asegurese de usar protectores para los ojos cuando utilice este producto.

Uso en interiores Unicamente

Evite la radiacion laser directa en los ojos o la piel

jEsta estrictamente prohibido utilizar esta maquina sin supervision!

Utilice siempre gafas protectoras cuando utilice la maquina.

Prohibido su uso en objetos o gases inflamables.

No toque el enchufe con las manos mojadas para reducir el riesgo de electrocucion.

Por favor, corte la energia inmediatamente en caso de emergencia.

Este producto esta sujeto a las disposiciones de la Directiva Europea 2012/19/CE.

El simbolo que muestra un contenedor de basura tachado indica que el producto

exige la recogida selectiva de residuos en la Union Europea. Esto se aplica a los
producto y todos los accesorios marcados con este simbolo. Productos marcados como
_ Estos no pueden desecharse con la basura doméstica normal, sino que deben llevarse a

un punto de recogida para reciclar aparatos eléctricos y electrénicos

Instrucciones de seguridad importantes Advertencia:

iPara reducir el riesgo de quemaduras, electrocuciones o lesiones a personas!
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ASUNTOS QUE NECESITAN ATENCION

Advertencia

Utilice gafas protectoras cuando utilice la maquina. En caso de que sus 0jos

herir.

Antes de reemplazar la herramienta, desconecte la fuente de alimentacion de la maquina
evitar accidentes.

Desconecte el enchufe cuando no esté en uso, antes de reemplazar piezas y realizar tareas de mantenimiento.
La maquina.

Desenchufe el aparato al montar o desmontar la unidad.
Es necesaria una estrecha supervisién cuando se utiliza cualquier aparato cerca de nifios.
Para evitar atascos, no fuerce la unidad para que funcione con una presién excesiva.

No sumerja cables ni maquinas en agua, ya que esto puede provocar una descarga eléctrica.

Este aparato no esta disefiado para ser utilizado por personas (incluidos nifios) con

capacidades fisicas, sensoriales o mentales reducidas o falta de experiencia y
conocimientos a menos que hayan recibido supervisién o instruccion sobre ellos.
el uso del aparato por una persona responsable de su seguridad.  Los nifios
deben ser supervisados para asegurarse de que no jueguen con el aparato .
aparato.
Si el cable de alimentacién o el enchufe estan daiados, deben ser reemplazados por el fabricante, su
agente de servicio o personas igualmente calificadas para evitar un peligro. O no

Utilice este aparato. LIévelo a un taller para que lo repare un profesional.

militar.

GUARDE ESTAS INSTRUCCIONES
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1. Lista de piezas

Lista de piezas del modelo L2544
Pieza Nro. Nombre de la pieza Explicacion Cantidad Imagen
01 Componente del eje Y Ya ensamblado 1juego X
02 Componente del eje X Ya ensamblado 1juego W
Componente de la placa de control Ya ensamblado 1 juego n
03
Arnés de cableado y tubo de proteccién 1 juego /
04 Pierna 1
»
05 Tornillo hexagonal interior M5x12 4 )
06 Tuerca manual M5 4 ‘)_l
07 Bridas para cables - 2 p
08 Fuente de alimentacion y linea eléctrica 12vCe 1 a
09 Llave hexagonal interior 4/2,5/2 mm 1 juego _—.—_ﬂ-'” |ﬂ
- —
10 Cable USB I 1 Q
1" Vidrio protector 1 w
12 alfombra antideslizante 1 /
13 Lector de tarjetas — 1 /
14 Manual de instrucciones B 1 /
Paquete laser (opcional)
L1 Kit laser Opcional 1 juego /
M1 Componente para soporte de elevacion Ya ensamblado 1juego ‘
M2 Placa acrilica B para X-Part Para laser 1 !
M3 Tornillo hexagonal interior M3x10 2 ) ot
M4 Tornillo cruzado M3x6 2 < oo
M5 Destornillador de cruz - 1 —m.
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2. Montaje de la maquina

Conjunto de componentes del eje Y y del eje X

=)
05: M5*12 2 piezas

2: | eje X = y—— 06: Tuerca manual M5 4 piezas
0; C?mponente del eje
juego — =

|

|
R o
|

03: Componente de la placa de control
1 juego

05: M5*12 2 piezas

ﬁp M2: Placa acrilica B para
“\1:_7;‘
« &

Ranura para Ranura para

za
tarjeta SD

” conectar cables
S 12vce

M3: M3*10 2 uds. usB

Ranura para conectar cables

M1: Componente para
soporte de elevacion 1 juege—\

L1: Kit laser 1 juego

® y = Luz de
D Luz de estado

Interruptor de encendido \\_\
Pulsacion larga de encendido/apagado |

Pulsacion corta para encender/apagar luz baja

Presione brevemente para obtener una " .
Pulsacion corta para iniciar/pausar el grabado

vista previa de la posicién y el tamafio del grabado Mantenga pulsado para detener el grabado

-5-
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5. Descargue y ejecute el software de control de grabado “VevorWorks”

Abra nuestro sitio web www.vevorengraver.com.
Busque el software de control para L2544, luego haga clic para descargarlo a su computadora.
No es necesario instalar el software ecoldgico. Descomprime el archivo que acabas de descargar. El sistema operativo que utiliza el software es Win7, Win8 y Win10.

Abra la tapa y haga doble clic en el archivo VevorWorks.exe para ejecutar el software de grabado. El sistema operativo puede indicarle que el software se ejecutara.

Utilice la red, haga clic en Aceptar (algunos sistemas informaticos no lo solicitan; si el software no puede usar la red, permitalo manualmente en la configuracion del firewall).

Ademas, la maquina también admite el control de grabado por conexién wifi desde un teléfono inteligente o iPad. También puedes instalar VevorWorks
(Para Android 0 iOS) en su teléfono o iPad para controlar la maquina de grabado. A continuacion, se muestra el uso del software de la version de Windows. La maquina
también es compatible con el software de grabado del estandar GRBL de terceros, como LaserGrbl, LightBurn, etc. Si usa LaserGrbl o LightBurn, confirme que la frecuencia de
banda sea 115200. Si hace clic en el botén de poca luz, el médulo laser no produce luz o la salida de luz es demasiado débil, puede modificar el parametro de porcentaje de salida

de luz de poca luz en la configuracion.

6. Conecte el software VevorWorks y la maquina de grabado laser
Mantenga presionado el botén de encendido en el panel de la maquina para encenderla. Hay tres formas de conectar el software de grabado y el
maquina.
(1) Conexién USB-Serie
Conecte el cable USB-Serial tanto a la placa de control como a la computadora. En general, Win10 puede identificar automaticamente el dispositivo. Win7 u otro sistema operativo
pueden necesitar instalar el controlador manualmente. Haga doble clic en ch341ser.exe para instalar el controlador si es necesario. Haga clic en Conectar en la esquina superior izquierda
de VevorWorks, SERIAL-ON se mostrara en la barra de titulo, indicando que la conexion es exitosa.
(2) La maquina establece una conexién inalambrica al punto de acceso Wi-Fi
Si el cable USB esta conectado, asegurese de desconectarlo.
Después de encender la maquina, la luz de sefial azul parpadeara dos veces. Esto indica que la maquina ha establecido el punto de acceso Wi-Fi.
llamado VIGO-ESPXXXX (Donde "XXXX" es su nombre).
Encienda la configuracién de red inaldambrica del sistema informatico y elija conectar VIGO-ESPXXX con la contrasefia 12345678.
Haga clic en Conectar en la esquina superior izquierda de VevorWorks. Se le recordara a los usuarios que encontraron el dispositivo VIGO-ESPXXX. Haga clic en Aceptar para
conectarse y se mostrara WLAN-ON en la barra de titulo, lo que indica que la conexion se realizé correctamente. Tenga en cuenta que los usuarios no pueden acceder a
Internet en este modo.
(3) Conexién LAN inalambrica
Se recomienda colocar la maquina y el enrutador en la misma habitacion cuando utilice esta conexion.

La maquina no admite la sefial WLAN de 5G, por lo que debe enviar el SSID de la sefial de 2,4G a la placa de control. Por lo general, se utiliza el nombre SSID.
sin “5G”.
Send SSID and Password to the controller for jeining the YLAN
Cuando VevorWorks se haya conectado a la maquina mediante un punto de acceso, haga clic en Configuracion; =
haga clic en Red en la parte inferior izquierda. Ingrese el SSID (no 5G) y la contrasefia, y haga clic en Enviar. La Passverd

placa de control se reiniciara automaticamente después de recibir la cuenta correctamente.

Contreller only supports 2 46 VLAN. Usually the nene vitheut "66°

Asegurese de utilizar la red WLAN de 2,4 G para la placa de control. Después de reiniciar (generalmente 2-3 horas)
5s), el parpadeo unico de la luz de sefial indica que el acceso a la red inalambrica se ha realizado correctamente. Si el cable USB esta conectado, asegurese de desconectarlo.

Restablezca la red inalambrica de la computadora para unirse a la misma WLAN (la computadora puede usar una sefial 2.4G o 5G). La barra de titulo de VevorWorks
mostrara el nombre de la WLAN. Haga clic en Conectar en VevorWorks. Se les recordara a los usuarios que busquen el dispositivo VIGO-ESPXXX, hagan clic en Aceptar
para conectarse y se mostrara WLAN-ON en la barra de titulo, lo que indica que la conexion se realiz6 correctamente.

Una vez que la maquina se haya conectado a la red inalambrica WLAN con éxito, tenga en cuenta que la maquina se conectara a esta red inalambrica WLAN cada vez que la
inicie en el futuro. Si la conexién falla, la maquina seguira estableciendo el punto de acceso inalambrico VIGO-ESPXXX. Si la conexion falla, verifique si el nombre y la

contrasefia de 2.4G que envid son correctos y vuelva a intentarlo.

7. Ajustar el enfoque
Utilice la pieza de medicion de distancia focal para ajustar la altura del médulo de modo que la distancia desde el borde inferior del médulo

La cubierta protectora del objeto grabado es igual a la altura de la pieza de medicion.

8. Abra o ingrese el contenido del grabado y
ajustar los parametros de grabado

El contenido del grabado se puede abrir en la parte superior de la imagen o galeria

Open Geode Open Image Text Edit Gallery Settings

del software, o editar el texto del grabado.

Establezca la ubicacion de inicio del grabado y ajuste el tamafio del grabado. I I Line @ Binary (O Gray ) Dutline

Seleccione uno de los modos de grabado. Hay dos modos de grabado, el modo de linea y el

Point () Binary () Gray

modo de punto, que pueden grabar imagenes en blanco y negro, imagenes en escala de grises
y contornos respectivamente. (Solo se admite el grabado de linea para contornos, utilice el contorno al cortar objetos).
Establezca los parametros de grabado. Hay cuatro parametros de grabado que se pueden configurar. Estos pardmetros afectaran la velocidad de grabado.

y efecto de grabado. Es necesario que comprenda la funcion de estos parametros y los ajuste segun los diferentes materiales y contenidos de grabado.

3026mm/min

[
(1) Velocidad de grabado de linea: Establezca la velocidad de grabado (solo valido para el modo de grabado de linea). Nota @
Es posible que no se alcance la velocidad establecida cuando la imagen es demasiado pequefia o la distancia entre puntos es
demasiado densa.
(2) Potencia maxima del laser: Establezca la potencia maxima del laser, que es la potencia del laser cuando el nivel de gris maximo (es decir, todo negro) en el
Modo gris de matriz de puntos y modo gris de escaneo de linea y la potencia del laser en el modo de grabado binario (blanco y negro). La unidad es la

T P—

o

-6-
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porcentaje de la potencia total del laser instalado.

(3) Distancia del punto de grabado: establece la precision del grabado de matriz de puntos o el grabado de escaneo de linea, y la cantidad de lineas o puntos.

por milimetro. I e e———— Bdot/nm ‘

(4) Tiempo de grabado de puntos: Establezca el tiempo de grabado de cada punto. La unidad es milisegundo. Segun la potencia del laser
Médulo y material de grabado, generalmente recomendamos configurarlo entre 1 ms y 5 ms.

9. Obtenga una vista previa del rango de grabado y comience a grabar
Haga clic en Vista previa del rango para confirmar la posicién y el rango del grabado. Haga clic en Iniciar y espere a que se complete el grabado.
el estado de la conexion inaldambrica, también puede hacer clic en Cargar archivo y el archivo de grabado se cargara en la tarjeta SD del control
Tablero. Puede utilizar la funcién de grabado fuera de linea que ofrece esta maquina para completar el grabado.

10. Grabado offline
Antes de utilizar el grabado sin conexién, asegurese de que el archivo de grabado se haya cargado en la tarjeta SD del panel de control (consulte la carga de
archivos en el paso anterior; la funcién de carga solo esta disponible en conexién inalambrica). Presione el botén A en el panel lateral de la maquina para iniciar la
vista previa. Durante el proceso de vista previa, presione el botén A para detener la vista previa.
Durante la vista previa, al presionar el botdn B se iniciara el grabado de inmediato. Cuando el sistema esté inactivo o en la vista previa sin conexion, presione el
botén B para iniciar el grabado, presione el botéon B nuevamente para pausar el grabado y presione el botéon B nuevamente para reanudarlo. Durante el grabado o
la pausa, mantenga presionado el botén B para detener el grabado.
Nota: Cuando la sefial de la red inalambrica es inestable o la computadora es

inestable, la carga puede fallar. Si la carga del archivo de grabado falla, puede _ _ m

exportar el archivo de grabado a la computadora y copiarlo a la tarjeta SD, y luego @ @

insertar la tarjeta SD en la maquina de grabado para grabar sin conexion. Aseglrese m
de que el nombre del archivo exportado y copiado sea SD_default.nc .
[Power Switch| A

11. Introduccién de la funcion de interfaz de software
(& -

WLAN-ON Open Goode Open Image Text Edit Gallery Settings

#|-|2jO]x

Set as Start ] Laser On

l |Imporl an image to engrave J [Edll text to engrav_e_] [Machme parameters semng|
[Distance of moving per ci‘cl?]

ack to Start] Weak On

QZou in Qhu out > ) Restore

[Connect or disconnect the machine | [Open the gallery to select an image| l Original

v Turn on weak light|“*
Opan Gooda e [Image display control,not engraving size| Line  @® Binwy O Gray () Outline

Line engraving mode

[ Point engraving mode)|

Foint () Binary () Gray

Conversion [ | Horizontal [ | Vertical [ ] Inverse
[] Rotate [ :‘

[Engraving image transformation]

[Actual engraving size|

[Motion speed of line engraving]

[Engraving maximum laser power] M— _
[The density of an engraved point or line C 3 _

w range of the e i image

lEngraving time of each point at point-engraving mode|

Upload engraving file to TF card for offline engraving

Confirm engraving content and parameters or start engraving

12. Escanee el cédigo QR para descargar la aplicacion VevorWorks

Escanee el codigo QR o abra la URL para descargar
Aplicacion para Android 0 iOS
http://www.vevorengraver.com/APP/download

(Apoyo)
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13. Panel de control

Modo de boton Funcion Observaciones

Encienda el dispositivo. Mantenga presionado el botén hasta que escuche el sonido “Di” y el indicador de estado comience a

Interruptor de encendido parpadear. Luego suelte el boton.

Pulsado largo Apagar. Mantenga presionado el botén hasta que el indicador de estado se apague y luego suelte el boton.

Interruptor de encendido Cuando esta encendido, una pulsacion corta encendera o apagara la luz laser débil, de modo que pueda ajustar el enfoque
Disparo presionado cuando esté esculpiendo sin conexion.

Si el sistema esta inactivo, inicie la vista previa del rango de archivos predeterminado en la tarjeta SD.

BOTON-A Presionado
Si la vista previa del rango del archivo SD esta en progreso, deténgala inmediatamente.

BOTON-A Presionado por 1 Reiniciar la placa de control (equivale a apagar y encender la energia), los usuarios pueden reconectarse en el modo de conexion
segundo WLAN.

Si el sistema esta inactivo o dentro del rango de vista previa del archivo SD, comience a grabar el archivo SD inmediatamente.

BOTON B presionado Si el archivo SD esta grabado, suspenda el grabado.

Si se detuvo el grabado del archivo SD, continte grabando.

BOTON-B Presionado durante 1 Si el archivo SD esta grabado o en pausa, detenga el grabado.

segundo Si el sistema no funciona y aparece un error (LED: encendido largo y apagado corto), borre el error y configure el tablero de

control a normal.

Presionado durante 1 segundo significa presionar y mantener presionado el botén, la luz indicadora se encendera y esperar un segundo, luego la luz se encendera.

Apague o vuelva a otro estado intermitente y luego suelte el botén.

Indicador de estado

Estado de la luz Estado del sistema Observaciones
Doble destello El punto de acceso inaldmbrico VIGO-ESPXXXX est4 activado. El sistema esta inactivo y listo para funcionar. Normal
Un solo destello La red WLAN local esté conectada. El sistema esta inactivo y listo para funcionar. Normal
Doble destello rapido El sistema esta funcionando con Vigo Works conectado. (SERIAL o WLAN ACTIVADO) Normal
Triple destello rapido El sistema esta funcionando con el archivo de la tarjeta SD. Normal
Flash Unico rapido Subiendo archivo a la tarjeta SD. Normal
Doble y Doble La actualizacion del firmware esta en curso via OTA. Normal
Alarma del sistema con encendido pfolongado y apagado breve o funcionamiento anormal. Mantenga presionado el botén B para borrar la alarma o reiniciar. Vuelve a la normalidad
después de reiniciar
Largo en Se esta presionando cualquier botén. Normal
Siempre apagado Falla del LED o falla de la placa de control. Falla

Tenga en cuenta que si el sistema esta funcionando o cargando datos, se ignoraran todas las demas operaciones en el panel de control. Es decir, si el sistema esta trabajando con un archivo
SD, las operaciones de Vigo Works no tendran efecto. Ademas, cuando el sistema esta funcionando con una conexién de Vigo Works, se ignorara cualquier botdn que se presione, excepto
Reiniciar.

Antes de comenzar a grabar, enfoque el laser en los materiales consultando las instrucciones del laser que aparecen a continuacion.

13.1 Instrucciones para Lase

jUtilice gafas protectoras antes de utilizar el laser!
Cuando se hayan completado todas las conexiones, encienda el laser y este se pondra en modo de espera para funcionar. La luz indicadora en la parte superior del laser

El laser esta encendido de forma continua en este momento.

Encienda la luz débil y ajuste la distancia focal. Coloque los materiales a
tallar planos debajo del laser.

Utilice la pieza de medicién de la distancia focal para ajustar la altura del médulo de modo que la distancia desde el borde inferior de la cubierta protectora del médulo hasta el

objeto grabado sea igual a la altura de la pieza de medicién. O encienda la luz débil en el software de grabado o presione el interruptor de luz débil en la parte superior del médulo laser.

Entonces, la luz roja parpadeara y se encendera la luz débil. En este momento, se pueden ver puntos laser en los materiales. Ajuste la altura del médulo, cuando los puntos laser sean mas
pequefios y claros, es el estado 6ptimo para el grabado laser. Después de eso, presione el interruptor de luz débil nuevamente y la luz débil se apagara. La luz roja en la parte superior

del laser esta encendida continuamente en este momento y el laser esta en espera para funcionar.

Es importante entender que este interruptor de luz débil en la parte superior del médulo laser no esta controlado por el control de grabado.

software. Por lo tanto, asegurese de volver a la normalidad (asegurese de que la luz débil esté apagada) antes de comenzar a grabar.
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14. Aviso y preguntas frecuentes

(1) La forma de todas las piezas mencionadas anteriormente en esta descripcion es solo una indicacion. Puede haber una diferencia entre las piezas reales y las
Piezas incluidas en las instrucciones de instalacion. Consulta la forma de las piezas reales adquiridas.
(2) Preste atencion a la secuencia de los pasos de instalacion para evitar desmontajes repetidos.
(3) Asegurese de que la hibernacién y el modo de suspension estén desactivados cuando trabaje durante muchas horas. Esta funcién puede provocar que el laser siga brillando.

fuera de control y ardiendo en la mesa.

(4) Esta estrictamente prohibido utilizar esta maquina sin supervision.

(5) Asegurese de usar gafas protectoras antes de operar el laser.

No se puede abrir el software de control
Compruebe si el sistema es Win7 o superior.

Apague el dispositivo y cierre el software, luego reinicie ambos. Si no funciona, intente lo siguiente.

Respuesta de control incorrecta . » . . . . . . "
Restaure el dispositivo haciendo clic en Restaurar en la configuracién, luego haga clic en Seleccionar modelo y elija su

modelo de maquina para restablecer parametros.

Compruebe si la distancia focal del laser esta dentro de la distancia recomendada.
Compruebe si el enfoque del laser esta al minimo.
El grabado no es bueno o no hay rastro Compruebe si el objeto a depilar esta colocado en posicién horizontal.
quemado Compruebe si el laser esta en modo de luz débil.
Verifique si la luz indicadora de encendido en el panel de control esta encendida de forma continua.

Por favor, compruebe si los motores funcionan correctamente.

Verifique si la conexion entre los tres motores y la placa de control es correcta.

Verifique que no haya ninglin elemento irrelevante en la diapositiva que pueda bloquear el movimiento.

Los motores paso a paso no funcionan Compruebe si la corriente de accionamiento del motor es normal. Una corriente demasiado baja hace que los motores se

correctamente detengan. Una corriente excesiva hace que los motores vibren y hace que la maquina se mueva o se averie.

materiales a tallar.

Verifique si la luz indicadora de encendido en el panel de control estad encendida de forma continua.

15. Actualizacion

Visite nuestro sitio web: www.vevorengraver.com para obtener mas productos y software nuevos.

Escanear para ver el video de montaje
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VEVOR

TOUGH TOOLS, HALF PRICE

Soporte técnico y certificado de garantia
electrénica www.vevor.com/support
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VEVOR

TOUGH TOOLS, HALF PRICE

Wsparcie techniczne i certyfikat gwarancji

elektronicznej www.vevor.com/support

MASZYNA DO GRAWEROWANIA LASEROWEGO

MODEL: L2544

Nadal staramy sie oferowa¢ Panstwu narzedzia w konkurencyjnych cenach.
»,0szczedz potowe”, ,,Potowa ceny” lub inne podobne wyrazenia uzywane przez nas stanowig
jedynie szacunkowe oszczednosci, jakie mozesz uzyskac, kupujac u nas okre$lone narzedzia w
poréwnaniu z gtéwnymi markami i niekoniecznie oznaczajg one objecie wszystkich kategorii narzedzi
oferowanych przez nas. Uprzejmie przypominamy, aby dokfadnie sprawdzi¢, czy sktadajgc u nas
zamowienie faktycznie oszczedzasz potowe w poréwnaniu z gtéwnymi markami.
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VEVOR

TOUGH TOOLS, HALF PRICE

MODEL: L2548544

POTRZEBUJESZ POMOCY? SKONTAKTU]J SIE Z NAMI!

Grawerowanig) laserow@

Maszyna

Skanuj w celu znalezienia filmu wideo

Masz pytania dotyczgce produktu? Potrzebujesz wsparcia technicznego? Nie wahaj sie

Skontaktuj sie

z nami: Wsparcie techniczne i certyfikat e-gwarangji
Www.vevor.com/support

To jest oryginalna instrukcja, przed uzyciem nalezy uwaznie przeczytac

wszystkie instrukcje. VEVOR zastrzega sobie jasng interpretacje naszej instrukcji obstugi.
Wyglad produktu bedzie zalezat od produktu, ktéry otrzymates. Prosimy o
wybaczenie, ze nie poinformujemy Cie ponownie, jesli w naszym produkcie pojawig sie

jakiekolwiek aktualizacje technologiczne lub oprogramowania.
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Ostrzezenie - aby zmniejszy¢ ryzyko obrazen, uzytkownik musi przeczytac instrukcje obstugi

ostroznie.

Ostrzezenie: Podczas stosowania tego produktu nalezy nosi¢ okulary ochronne.

Tylko do uzytku wewnatrz pomieszczen

Unikaj bezpos$redniego promieniowania laserowego na oczy lub skére

Kategorycznie zabrania sie uzywania tego urzgdzenia bez nadzoru!

Podczas korzystania z maszyny nalezy zawsze nosi¢ okulary ochronne.

Zabrania sie stosowania w obiektach lub gazach tatwopalnych

Aby zmniejszy¢ ryzyko porazenia pragdem, nie dotykaj gniazdka mokrymi rekami.

W przypadku awarii nalezy natychmiast odcig¢ zasilanie.

Niniejszy produkt podlega postanowieniom Dyrektywy Europejskiej 2012/19/WE.

Symbol przedstawiajgcy przekreslony pojemnik na $mieci na kétkach oznacza, ze produkt
wymaga oddzielnego zbierania odpaddéw w Unii Europejskiej. Dotyczy to

produkt i wszystkie akcesoria oznaczone tym symbolem. Produkty oznaczone jako

_ takich nie wolno wyrzuca¢ razem z normalnymi odpadami domowymi, lecz nalezy je oddac¢ do

punkt zbidrki sprzetu elektrycznego i elektronicznego do recyklingu

Wazne instrukcje dotyczace bezpieczenstwa

Ostrzezenie: Aby zmniejszy¢ ryzyko oparzen, porazenia prgdem lub obrazen ciata!
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SPRAWY WYMAGAJACE UWAGI

Ostrzezenie

Podczas korzystania z urzadzenia nalezy nosi¢ okulary ochronne. W przypadku uszkodzenia oczu
zraniony.

Przed wymiang narzedzia nalezy odtaczy¢ zasilanie maszyny, aby
unikaj wypadkéw.

Odtaczaj gniazdo, gdy nie jest uzywane, przed wymiang czesci lub konserwacja.
maszyna.

Odtaczaj urzadzenie od zasilania podczas montazu i demontazu.

W przypadku korzystania z urzgdzenia w poblizu dzieci konieczny jest Scisty nadzor.

Aby uniknac zacie¢, nie nalezy uzywac nadmiernej sity podczas pracy urzadzenia.

Nie zanurzaj przewoddéw ani maszyn w wodzie, gdyz moze to spowodowac porazenie pradem.

To urzadzenie nie jest przeznaczone do uzytku przez osoby (w tym dzieci)

ograniczone zdolnosci fizyczne, sensoryczne lub umystowe lub brak doswiadczenia i
wiedzy, chyba ze zapewniono im nadzor lub poinstruowano ich w tym zakresie
korzystania z urzadzenia przez osobe odpowiedzialng za jego bezpieczenstwo.
Dzieci powinny znajdowac sie pod nadzorem, aby mie¢ pewnos¢, ze nie bawig sie urzgdzeniem.
urzadzenie.
W przypadku uszkodzenia przewodu zasilajacego lub wtyczki nalezy zleci¢ ich wymiane producentowi lub jego autoryzowanemu przedstawicielowi.
agenta serwisowego lub podobnie wykwalifikowang osobe w celu unikniecia zagrozenia. Lub nie

obstugiwac to urzadzenie. Zwré¢ je do sklepu w celu wykonania ustugi lub naprawy przez fachowca

zotdak.

ZAPISZ TE INSTRUKCJE
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1. Lista czesci

Lista cze$ci L2544
Numer czesci Nazwa czesci Wyjasnienie Tlo¢ Zdjecie
01 Sktadowa osi Y Juz zmontowane 1Zestaw X
02 Sktadowa osi X Juz zmontowane 1Zestaw W
Komponent plyty sterujacej Juz zmontowane 1Zestaw n
03
Wigzka przewodow i rura ochronna - 1Zestaw /
04 Noga - 1
05 $ruba z bem szesciokgtnym wewnetrznym M5x12 4 » | s
06 Nakretka reczna M5 4 W
07 Opaski zaciskowe - 2 p
08 Zasilanie i linia zasilajgca 12V pradu stelego 1 a
09 Klucz imbusowy wewnetrzny 4/2,5/2 mm 1Zestaw __J_ r |ﬂ
-
10 Kabel USB — ] Q
n Szkto ochronne T 1 w
12 mata antyposlizgowa - 1 /
13 Czytnik kart I 1 /
14 Instrukcja obstugi - 1 /
Pakiet laserowy (opcjonalny)
L1 Zestaw laserowy Fakultatywny 1Zestaw /
M1 Komponent do uchwytu podnoszacego Juz zmontowane 1Zestaw ‘
M2 Ptyta akrylowa B do X-Part do lasera 1 !
M3 $ruba 7 fbem szesciokatnym wewnetrznym M3x10 2 e
M4 Sruba krzyzowa M3x6 2 o
M5 Srubokret krzyzakowy - 1 —m
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2. Montaz maszyny
Montaz komponentéw osi Y i osi X

= e

05: M5%12 2 SZT. »./
02: Sktadowa osi X = &— 06: Nakretka reczna M5 4PCS
\ 4
i
|

01: Sktadowa osi Y
1Zestaw

03: Komponent plyty sterujgcej

1Zestaw

05: M5*12 2 SZT. g e

Gniazdo do
podiaczania kabli
12 pradu salego

use

Gniazdo do podtaczania kabli

Instalacja lasera

M1: Komponent do
uchwytu podnoszacego 1 zestaw—

L1: Zestaw laserowy 1 zestaw l
- , A

5

[o]

[a]

=

Swiatlo zasilania

Kontrolka stanu
Wylacznik zasilania
Dtugie nacisniecie wigcz/wytacz I
Krétkie nacisnigcie whacza/wytacza stabe swiato \

Krétkie naciéniecie umozliwia podglad Naciénij krotko, aby rozpoczaé/wstrzymat grawerowanie

pozycjiirozmiaru grawerowania Nacisnij i przytrzymaj, aby zatrzymac grawerowanie

-5-
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5. Pobierz i uruchom oprogramowanie sterujgce grawerowaniem ,VevorWorks”

Otworz naszg strone internetowa www.vevorengraver.com.
Znajdz oprogramowanie sterujgce dla L2544, a nastepnie kliknij, aby pobrac¢ je na swéj komputer.

Zielonego oprogramowania nie trzeba instalowac. Rozpakuj plik, ktéry wtasnie pobrate$. Oprogramowanie dziata na systemach operacyjnych Win7, Win8 i Win10.

Otworz zaktadke i kliknij dwukrotnie plik VevorWorks.exe, aby uruchomi¢ oprogramowanie do grawerowania. System operacyjny moze wyswietli¢ monit, ze oprogramowanie zostanie
aby skorzystac z sieci, kliknij przycisk OK (w niektérych systemach komputerowych nie pojawia sie monit; jesli oprogramowanie nie moze skorzystac z sieci, nalezy zezwoli¢ na to
recznie w ustawieniach zapory sieciowej).

Ponadto maszyna obstuguje réwniez sterowanie potgczeniem Wi-Fi grawerowanie na smartfonie lub iPadzie. Mozesz réwniez zainstalowac VevorWorks
(Dla systemu Android lub iOS) na telefonie lub iPadzie, aby sterowa¢ maszyng do grawerowania. Ponizej przedstawiono uzycie oprogramowania w wersji dla systemu
Windows. Maszyna obstuguje réwniez oprogramowanie do grawerowania standardu GRBL innej firmy, takie jak LaserGrbl, LightBurn itp. Jesli uzywasz LaserGrbl lub
LightBurn, potwierdz, ze szybko$¢ pasma wynosi 115200. Jesli klikniesz przycisk stabego oswietlenia, modut laserowy nie wytwarza $wiatta lub moc $wiatta jest zbyt staba,
mozesz zmodyfikowaé parametr procentowej mocy $wiatta stabego oswietlenia w ustawieniach.

6. Podtgcz oprogramowanie VevorWorks i maszyne do grawerowania laserowego

Nacidnij i przytrzymaj przycisk zasilania na panelu maszyny, aby jg wigczy¢. Istniejg trzy sposoby podtaczenia oprogramowania do grawerowania i
maszyna.

(1) Potaczenie szeregowe USB

Podtacz kabel USB-Serial do ptyty sterujacej i komputera. Zasadniczo system Win10 moze automatycznie zidentyfikowac urzadzenie. System Win7 lub inny system operacyjny
moze wymagac recznej instalacji sterownika. Kliknij dwukrotnie plik ch341ser.exe , aby zainstalowac sterownik, jesli to konieczne. Kliknij przycisk Connect w lewym gérnym rogu.
W przypadku VevorWorks na pasku tytutu wyswietli sie napis SERIAL-ON , informujac, ze potgczenie zostato nawigzane.
(2) Maszyna nawigzuje potaczenie bezprzewodowe z punktem dostepowym Wi-Fi

Jezeli kabel USB jest podtgczony, pamietaj o jego odtaczeniu.

Po wigczeniu urzadzenia niebieskie $wiatto sygnatowe bedzie miga¢ dwukrotnie. Oznacza to, ze urzadzenie ustanowito hotspot Wi-Fi
0 nazwie VIGO-ESPXXXX (gdzie ,XXXX" to jego nazwa).

Wiacz ustawienia sieci bezprzewodowej w systemie komputerowym i wybierz potgczenie VIGO-ESPXXX, podajac hasto 12345678.
Kliknij Potgcz w lewym gérnym rogu VevorWorks. Uzytkownicy otrzymaja przypomnienie o znalezieniu urzadzenia VIGO-ESPXXX, kliknij OK , aby sie potaczy¢, a na pasku
tytutu wyswietli sie WLAN-ON , wskazujac, ze potgczenie zostato nawigzane. Nalezy pamieta¢, ze uzytkownicy nie moga korzystac z Internetu w tym trybie.

(3) Potgczenie sieci bezprzewodowej LAN
Podczas korzystania z tego potgczenia zaleca sie umieszczenie urzgdzenia i routera w tym samym pomieszczeniu.

Maszyna nie obstuguje sygnatu 5G WLAN, wiec prosze wysta¢ SSID sygnatu 2.4G do plyty sterujacej. Zwykle uzywaj nazwy SSID
bez ,5G".

Send SSID wad Password to the controller for jeining the YLAK

Gdy VevorWorks potaczy sie z maszyng przez hotspot, kliknij Ustawienia; kliknij Sie¢ w lewym dolnym rogu.

S5ID
Wprowadz SSID (nie 5G) i Hasto, a nastepnie kliknij Wyslij. Panel sterowania automatycznie uruchomi sie ponownie Pasevord

po pomyslnym otrzymaniu konta.

Contreller only supports 2 46 VLAN. Usually the nene vitheut "66°

Upewnij sig, ze uzywasz 2.4G WLAN dla ptyty sterujgcej. Po ponownym uruchomieniu (zwykle 2-
5s), pojedyncze migniecie lampki sygnalizacyjnej wskazuje na pomysiny dostep do sieci WLAN. Jesli kabel USB jest podtaczony, nalezy go odtgczyc.

Zresetuj sie¢ bezprzewodowg komputera, aby dotgczy¢ do tej samej sieci WLAN (komputer moze uzywac sygnatu 2.4G lub 5G). Pasek tytutu VevorWorks wyswietli
nazwe sieci WLAN. Kliknij Potgcz w VevorWorks. Uzytkownicy zostang przypomniani, aby znalez¢ urzgdzenie VIGO-ESPXXX, klikng¢ OK , aby sie potaczy¢, a na pasku tytutu
zostanie wyswietlony komunikat WLAN-ON , wskazujgcy, ze potgczenie zostato nawigzane pomysinie.

Po pomysinym potaczeniu urzadzenia z siecig WLAN, nalezy zauwazy¢, ze urzadzenie bedzie taczy¢ sie z tg siecig WLAN w pierwszej kolejnosci za kazdym razem, gdy je
uruchomisz w przysztosci. Jesli potgczenie sie nie powiedzie, urzadzenie nadal ustanowi bezprzewodowy punkt dostepu VIGO-ESPXXX. Jedli potaczenie sie nie powiedzie,
sprawdz, czy nazwa i hasto 2.4G, ktére wystates, sg poprawne i sprébuj ponownie.

7. Dostosuj ostros¢
Prosze uzy¢ elementu pomiarowego ogniskowej, aby dostosowa¢ wysokos$¢ modutu tak, aby odlegtos¢ od dolnej krawedzi modutu byta taka sama.

wysoko$¢ ostony ochronnej grawerowanego przedmiotu jest réwna wysokosci mierzonego elementu.

8. Otworz lub wprowadz tres¢ grawerunku i

dostosuj parametry grawerowania
Open Geode Open Image Text Edit Gallery Settings

Tre$¢ grawerunku mozna otworzy¢ u goéry obrazu lub galerii oprogramowania albo

edytowac tekst grawerunku.

Ustaw miejsce rozpoczecia grawerowania i dostosuj jego rozmiar. Line @ Binary (D) Gray O tutline

Wybierz jeden z trybdw grawerowania. Istniejg dwa tryby grawerowania, tryb liniowy i tryb

Point () Binary O Gray

punktowy, ktére odpowiednio mogg grawerowac obrazy czarno-biate, obrazy w skali szarosci
i kontury. (tylko grawerowanie liniowe jest obstugiwane dla konturu, uzyj konturu podczas ciecia obiektéw.)
Ustaw parametry grawerowania. Mozna ustawi¢ cztery parametry grawerowania. Parametry te bedg miaty wpltyw na predkos¢ grawerowania.

i efekt grawerowania. Konieczne jest zrozumienie funkcji tych parametréw i dostosowanie ich do réznych materiatéw i tresci grawerowania.

]|
(1) Predko$¢ grawerowania linii: Ustaw predkos$¢ grawerowania (dotyczy tylko trybu grawerowania linii). Uwaga @
ze ustawiona predkos$¢ moze nie zostac osiggnieta, gdy obraz jest zbyt maty lub odlegtos¢ migdzy punktami jest zbyt duza.

(2) Maksymalna moc lasera: Ustaw maksymalng moc lasera, czyli moc lasera przy maksymalnym poziomie szarosci (czyli catkowicie czarnym) w
tryb szaro$ci matrycy punktowej i tryb szarosci skanowania liniowego oraz moc lasera w trybie grawerowania binarnego (czarno-biatego). Jednostkg jest

M

o

-6-
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procent petnej mocy zainstalowanego lasera.

(3) Odlegto$¢ miedzy punktami grawerowania: ustaw doktadno$¢ grawerowania matrycowego lub liniowego oraz liczbe linii lub punktéw.

na milimetr. I G Sdot/mm = |

(4) Czas grawerowania punktéw: Ustaw czas grawerowania kazdego punktu. Jednostka jest milisekunda. Zgodnie z moca lasera
modutu i materiatu do grawerowania, zalecamy ustawienie wartosci od 1 ms do 5 ms.

9. Podglad zakresu grawerowania i rozpoczecie grawerowania
Kliknij Podglad zakresu , aby potwierdzi¢ pozycje i zakres grawerowania. Kliknij Start i poczekaj na zakoriczenie grawerowania. W
stan potgczenia bezprzewodowego, mozesz takze kliknag¢ Przeslij plik, a plik grawerowania zostanie przestany na karte SD urzadzenia sterujgcego
deska. Mozesz uzy¢ funkcji grawerowania offline, ktérg zapewnia ta maszyna, aby dokonczy¢ grawerowanie.

10. Grawerowanie offline
Przed uzyciem funkcji grawerowania offline upewnij sie, ze plik grawerowania zostat przestany na karte SD ptyty sterujgcej (sprawdz przesytanie pliku
w poprzednim kroku, funkcja przesytania jest dostepna tylko w potgczeniu bezprzewodowym). Naciénij przycisk A na panelu bocznym urzadzenia, aby
rozpocza¢ podglad. Podczas podgladu naciénij przycisk A, aby zatrzymac¢ podglad.
Podczas podgladu naciéniecie przycisku B spowoduje natychmiastowe rozpoczecie grawerowania. Gdy system jest bezczynny lub w trybie offline, nacis$nij przycisk B, aby
rozpoczg¢ grawerowanie, nacisnij przycisk B ponownie, aby wstrzyma¢ grawerowanie, i nacisnij przycisk B ponownie, aby wznowi¢ grawerowanie. Podczas grawerowania
lub pauzy nacisénij i przytrzymaj przycisk B, aby zatrzymac grawerowanie.

Uwaga: Gdy sygnat sieci bezprzewodowej jest niestabilny lub komputer jest
[Power Indicator} Button B JfStatus Indicator

niestabilny, przesytanie moze sie nie powies¢. Jesli przesytanie pliku

grawerowania sie nie powiedzie, mozesz wyeksportowac plik grawerowania do e e

komputera i skopiowa¢ go na karte SD, a nastepnie wtozy¢ karte SD do maszyny 5D Card Slot]
grawerujgcej w celu grawerowania offline. Upewnij sie, ze nazwa
eksportowanego i kopiowanego pliku to SD_default.nc . _ A

11. Wprowadzenie do funkcji interfejsu oprogramowania

Fn s¢l-j2jOlx
WLAN-ON Open Geode Open Image Text Edit Gallery Settings Set as Start| Laser On
e - v _ ==
| [Import an image to engfave | [Edit text to engrave | [Machine parameters setting| Back to Start] Weak On
h J : [Distance of moving per cii‘cﬂ :
[Connect or disconnect the machine | [Open the gallery to select an image] — l original | @ zoom in & zoon out || (5) Restore
Turn on weak light .

i J

Open Geode file [Image display control,not engraving size|
Line engraving mode

[ Point engraving mode)|

Line (®) Binary () Gray () Outline

Foint () Binary () Gray

Conversion [ | Horizontal [ | Vertical [ ] Inverse

[] Rotate [ :‘

——

| 7 | .

[Engraving maximum laser power] M— _

[The density of an engraved point or line 3 _

range of the e

[Engraving image transformation]

[Actual engraving size|

[Motion speed of line engraving]

lEngraving time of each point at point-engraving mode|

Upload engraving file to TF card for offline engraving

Confirm engraving content and parameters or start engraving

12. Zeskanuj kod QR, aby pobra¢ aplikacje VevorWorks

Zeskanuj kod QR lub otwdérz adres URL, aby pobrac
Aplikacja na Androida lub iOS
http://www.vevorengraver.com/APP/download

(Wsparcie)
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13. Panel sterowania

Tryb przycisku Funkcjonowac Uwagi

Uruchom. Nacisnij i przytrzymaj przycisk, az ustyszysz dzwiek ,Di” i wskaznik stanu zacznie miga¢, a nastepnie zwolnij przycisk.

Wytacznik zasilania

Dtugie nacisniecie Wytgcz. Nacisnij i przytrzymaj przycisk, az wskaznik stanu zgasnie, a nastepnie zwolnij przycisk.
Wytacznik zasilania Po wigczeniu zasilania krétkie nacisniecie wiacza lub wytgcza stabe $wiatto lasera, dzieki czemu mozesz dostosowac ostroé¢ podczas
Strzat wcidniety rzezbienia w trybie offline.

ezeli system jest bezczynny, uruchom podglad domysinego zakresu plikéw na karcie SD.

PRZYCISK A wcidniety
Jesli podglad zakresu pliku SD jest w toku, nalezy natychmiast zatrzymac podglad.

PRZYCISK A Wcidnigty przez 1 Nalezy ponownie uruchomi¢ panel sterowania (co jest rownowazne z wytaczeniem i ponownym wigczeniem zasilania), a uzytkownicy beda

drugi mogli ponownie nawigzac potgczenie w trybie potagczenia WLAN.

PRZYCISK B wcisnigty ezeli plik SD jest w trakcie grawerowania, wstrzymaj grawerowanie.

esli grawerowanie pliku SD zostato wstrzymane, kontynuuj grawerowanie.

edli plik SD jest w trakcie grawerowania lub jest wstrzymany, przerwij grawerowanie.

PRZYCISK B Naciéniety przez 1

sekunde Jesli system nie dziata i pojawia sie btad (dioda LED: dtugo witaczona i krétko wytaczona), skasuj btad i ustaw ptyte sterowniczg w

trybie normalnym.

Naciéniecie na 1 sekunde oznacza naciéniecie i przytrzymanie przycisku, kontrolka zaswieci sig, a nastepnie odczekanie jednej sekundy, po czym kontrolka zgasnie.

wytacz lub powréé do innego stanu migania, a nastepnie zwolnij przycisk.
Wskaznik stanu

Status $wiatta Status systemu Uwagi
Podwajny blysk Hotspot Wireless VIGO-ESPXXXX jest wiaczony. System jest bezczynny i gotowy do pracy. Normalna
| Pojedynczy btysk Lokalna sie¢ WLAN jest podtaczona. System jest bezczynny i gotowy do pracy. Normalna
Szybki podwojny biysk System dziata z podtaczonym Vigo Works. (SZEREGOWY lub WLAN WEACZONY) Normalna
Szybki potrdjny blysk System dziata z wkaczonym plikiem na karcie SD. Normalna
Szybki pojedynczy blysk Przesytanie pliku na karte SD. Normalna
Podwdjne i podwojne Aktualizacja opi \ia sprzetoweqo jest obecnie dostepna poprzez OTA. Normalna
Dtugie wigczenie i krétkie wytgczenie Algrm systemowy lub nieprawidtowa praca. Dtugie naci$niecie przycisku B w celu wyczyszczenia alarmu lub ponownego uruchomienia. Po ponownym uruchomieniu
wszystko wrécito do normy
Diugo na Naci$nieto dowolny przycisk. Normalna
Awaria diody LED lub ptyty sterujacej. Awaria

Zawsze wytaczony

Nalezy pamietac, ze jesli system dziata lub przesyta, wszelkie inne operacje na ptycie sterowania zostang zignorowane. Oznacza to, ze je$li system dziata na pliku SD, wszelkie operacje Vigo Works
nie bedg miaty zadnego efektu. Ponadto, gdy system dziata z potgczeniem Vigo Works, wszelkie naci$nigcia przyciskéw zostang zignorowane, z wyjatkiem Restart.
Przed rozpoczeciem grawerowania nalezy ustawi¢ wigzke lasera na materiale, postepujac zgodnie z instrukcjg obstugi lasera zamieszczong ponizej.

13.1 Instrukcje dotyczace Lase

Przed przystgpieniem do pracy z laserem nalezy zatozy¢ okulary ochronne!
Po wykonaniu wszystkich potaczen wigcz zasilanie, a laser bedzie gotowy do pracy. Kontrolka na gérze

laser w tym czasie $wieci $wiattem ciggtym.

Wiacz stabe $wiatto i dostosuj ogniskowa. Potéz materiaty przeznaczone do

rzezbienia ptasko pod laserem.

acznik stabego $wiatta na gérze modutu laserowego. Nastepnie

czerwone $wiatto zacznie migac, a stabe $wiatto zostanie wigczone. W tym momencie na materiatach mozna zobaczy¢ plamki lasera. Dostosuj wysoko$¢ modutu, gdy plamki lasera sg najmniejsze i
najwyrazniejsze, jest to optymalny stan do grawerowania laserowego. Nastepnie ponownie naci$nij przetacznik stabego swiatta, a stabe $wiatto zostanie wytaczone. Czerwone $wiatto na

gobrze lasera Swieci w tym momencie $wiattem ciggtym, a laser jest w trybie gotowosci do pracy.

Wazne jest, aby zrozumiec, ze ten staby przetacznik $wiatta na gérze modutu laserowego nie jest sterowany przez sterowanie grawerowaniem

oprogramowanie. Dlatego pamietaj, aby przetaczyc¢ sig z powrotem na tryb normalny (upewnij sig, ze stabe $wiatto jest wytaczone) przed rozpoczeciem grawerowania.
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14. Powiadomienie i FAQ

(1) Ksztatt wszystkich czesci powyzej w tym opisie jest jedynie znakiem. Mogg wystepowac réznice miedzy rzeczywistymi czesciami a
czesdci w instrukcji instalacji. Prosze odnies¢ sie do ksztattu faktycznie zakupionych czesci.
(2) Nalezy zwréci¢ uwage na kolejnos$¢ wykonywania krokéw instalacji, aby unikng¢ koniecznosci powtérnego demontazu.
(3) Upewnij sig, ze hibernacja i uspienie sg wytaczone podczas dtugich godzin pracy. Ta funkcja moze spowodowac, ze laser bedzie nadal $wiecit.

wymkneto sie spod kontroli i przypalito na stole.

(4) Zabrania sie uzywania urzadzenia bez nadzoru.

(5) Przed uzyciem lasera nalezy zatozy¢ okulary ochronne.

Nie mozna otworzy¢ oprogramowania
. Sprawdz czy masz system operacyjny Win7 lub nowszy.
sterujgcego

Wytgcz urzadzenie i zamknij oprogramowanie, a nastepnie uruchom ponownie oba. Jesli to nie pomoze, sprébuj ponizej.

Nieprawidtowa reakcja sterowania
Aby przywrdci¢ urzadzenie, kliknij opcje Przywré¢ w ustawieniach, a nastepnie kliknij opcje Wybierz model i wybierz swéj model.

model maszyny w celu zresetowania parametréw.

Sprawdz, czy ogniskowa lasera miesci sie w zalecanej odlegtosci.
Sprawdz czy ostro$¢ lasera jest ustawiona na minimum.
Grawerunek nie jest dobry lub nie ma Sprawdz, czy obiekt przeznaczony do zawalenia lezy ptasko.
$ladu wypalenia Sprawdz, czy laser pracuje w trybie stabego $wiatta.
Sprawdz, czy kontrolka zasilania na panelu sterowania $wieci $wiattem ciggtym.

Sprawdz czy silniki dziatajg prawidtowo.

Sprawdz, czy potgczenie pomigdzy trzema silnikami i ptytg sterujacg jest prawidtowe.

Sprawdz, czy na slajdzie nie ma niczego nieistotnego, co mogtoby blokowa¢ ruch.
Silniki krokowe nie dziatajg prawidtowo Sprawdz, czy prad napedu silnika jest normalny. Zbyt maty prad powoduje zatrzymanie silnikow. Zbyt duzy prad powoduje
wibracje silnikéw i powoduje ruch maszyny lub

materiaty do rzezbienia.

Sprawd?, czy kontrolka zasilania na panelu sterowania $wieci Swiattem ciggtym.

15. Aktualizacja

Odwiedz nasza strone internetowg: www.vevorengraver.com, aby zapoznac sie z wiekszg liczbg nowych produktéw i oprogramowania.
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VEVOR

TOUGH TOOLS, HALF PRICE

Wsparcie techniczne i certyfikat gwarancji

elektronicznej www.vevor.com/support
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VEVOR

TOUGH TOOLS, HALF PRICE

Technische ondersteuning en e-garantiecertificaat

WWW.vevor.com/support

LASERGRAVERMACHINE

MODEL: L2544

Wij streven er voortdurend naar om u gereedschappen tegen concurrerende prijzen te leveren.

"Save Half", "Half Price" of andere soortgelijke uitdrukkingen die wij gebruiken, geven alleen een schatting van de
besparingen die u kunt behalen door bepaalde gereedschappen bij ons te kopen in vergelijking met de grote topmerken
en betekent niet noodzakelijkerwijs dat alle categorieén gereedschappen die wij aanbieden, worden gedekt. Wij

herinneren u eraan om zorgvuldig te controleren of u daadwerkelijk de helft bespaart in vergelijking met de grote

topmerken wanneer u een bestelling bij ons plaatst.
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®
VEVOR Lasergra@eren ¢

TOUGH TOOLS, HALF PRICE Machine
MODEL: L284454.4
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Scannen voor video samenstellen

HULP NODIG? NEEM CONTACT MET ONS OP!

Heeft u vragen over het product? Heeft u technische ondersteuning nodig? Neem dan gerust contact met ons op.
Neem contact

met ons op: Technische ondersteuning en E-garantiecertificaat
www.vevor.com/support

Dit is de originele instructie, lees alle handleidingen zorgvuldig door voordat u het

product gebruikt. VEVOR behoudt zich een duidelijke interpretatie van onze gebruikershandleiding
voor. Het uiterlijk van het product is afhankelijk van het product dat u hebt ontvangen.

Vergeef ons dat we u niet opnieuw zullen informeren als er technologie- of software-updates voor

ons product zijn.
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Waarschuwing - Om het risico op letsel te verminderen, moet de gebruiker de gebruiksaanwijzing lezen

voorzichtig.

Waarschuwing: draag altijd een oogbescherming wanneer u dit product gebruikt.

Alleen voor gebruik binnenshuis

Vermijd directe laserstraling op de ogen of de huid

Het is ten strengste verboden om deze machine onbeheerd te gebruiken!

Draag altijd een veiligheidsbril wanneer u de machine gebruikt

Verboden te gebruiken in ontvlambare voorwerpen of gassen

Raak het stopcontact niet aan met natte handen om het risico op elektrocutie te verkleinen.

'
4
0, Schakel in geval van nood onmiddellijk de stroom uit

Dit product valt onder de bepalingen van de Europese Richtlijn 2012/19/EG.

Het symbool met een doorgestreepte afvalbak geeft aan dat het product

vereist gescheiden afvalinzameling in de Europese Unie. Dit geldt voor de

product en alle accessoires gemarkeerd met dit symbool. Producten gemarkeerd als

_ dergelijke mogen niet bij het normale huisvuil worden gegooid, maar moeten naar het afvalbrengstation worden gebracht.

een inzamelpunt voor het recyclen van elektrische en elektronische apparaten

Belangrijke veiligheidsinstructies Waarschuwing:

Om het risico op brandwonden, elektrocutie of persoonlijk letsel te verminderen!
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ZAKEN HEBBEN AANDACHT NODIG

Waarschuwing y Draag een beschermende bril wanneer u de machine gebruikt. Mocht uw ogen

pijn doen.

y Voordat u het gereedschap vervangt, dient u de stroomtoevoer naar de machine los te koppelen om

ongelukken voorkomen.

y Haal de stekker uit het stopcontact wanneer u het apparaat niet gebruikt, voordat u onderdelen vervangt en onderhoud pleegt.

de machine.

y Haal de stekker uit het stopcontact wanneer u het apparaat monteert of demonteert.
¥ Wanneer een apparaat in de buurt van kinderen wordt gebruikt, is nauwlettend toezicht noodzakelijk.
y Om vastlopen te voorkomen, mag u het apparaat niet met overmatige druk laten werken.

y Dompel draden of machines niet onder in water, omdat dit een elektrische schok kan veroorzaken.

y Dit apparaat is niet bedoeld voor gebruik door personen (inclusief kinderen) met
verminderde fysieke, sensorische of mentale vermogens of gebrek aan ervaring en
kennis, tenzij zij toezicht of instructie hebben gekregen met betrekking tot
het gebruik van het apparaat door een persoon die verantwoordelijk is voor hun
veiligheid. y Kinderen moeten onder toezicht staan om ervoor te zorgen dat ze niet met het apparaat spelen.
apparaat.
y Als het netsnoer of de stekker beschadigd is, moet deze door de fabrikant worden vervangen.
serviceagent of personen met vergelijkbare kwalificaties om een gevaar te vermijden. Of doe het niet

dit apparaat bedienen. Breng het terug naar de winkel voor service of reparatie door een professional

militair.

BEWAAR DEZE INSTRUCTIES
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1. Onderdelenlijst

L2544 Onderdelenlijst
Onderdeelnr. Onderdeelnaam Uitleg Hoeveelheid Afbeelding
01 Y-as component Al gemonteerd 1Set X
02 X-as component Al gemonteerd 1Set W
Component van het besturingsbord Al gemonteerd 1Set n

03

Kabelboom en beschermbuis 1Set /
04 Been 1
05 Binnenzeskantschroef M5x12 4 0
06 Handmatige moer M5 4 W
07 Kabelbinders — 2 ——
08 Stroomvoorziening en stroomleiding 12V gelijkstroom 1 a
09 Binnenzeskantsleutel 4/2,5/2 mm 1Set ——J—.Hj |ﬂ

—
10 USB-kabel — 1 o
11 Beschermend glas 1 w
12 antislipmat 1 /
13 Kaartlezer - 1 /
14 Gebruiksaanwijzing — 1 /
Laserpakket (optioneel)

L1 Laserkit Optioneel 1Set /
M1 Onderdeel voor hijsbeugel Al gemonteerd 1Set ‘
M2 Acrylplaat B voor X-Part voor laser 1 !
M3 Binnenzeskantschroef M3x10 2 )
M4 Kruisschroef M3x6 2 S
M5 Kruisschroevendraaier - 1 —===-
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2. Machine-assemblage
y Y-as en X-as componentassemblage

‘,—/
05: M5*12 2STUKS T —— 06: Handmatige moer M5 4PCS
02: X-as component ) ‘ Q : 9
1Set = | o
= o
. i = v

1Set

05: M5*12 2STUKS -

Sleuf voor

het aansluiten van kabels
=
2 12V gelijkstroom

M3: M3*10 2 STUKS o usB

%’J M2: Acrylplaat B voor X-
s“"- ‘
=N
& o

Sleuf voor het aansluiten van kabels

y Laserinstallatie

M1: Onderdeel voor
hefbeugel 1Set

L1: Laserkit 1Set

Stroomschakelaar T |
Lang indrukken aan/uit I

Kort indrukken om weinig licht aan/uit te zetten

Kortindrukken om een voorbeeld van Kort indrukken om het graveren te starten/pauzeren

de graveerpositie en -grootte te bekijken Lang indrukken om het graveren te stoppen

-5-
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5. Download en voer de graveerbesturingssoftware “VevorWorks” uit

Bezoek onze website www.vevorengraver.com.
Zoek de besturingssoftware voor L2544 en klik erop om deze naar uw computer te downloaden.
Groene software hoeft niet geinstalleerd te worden. Pak het bestand dat u zojuist hebt gedownload uit. De software die op het besturingssysteem draait is Win7 Win8 en Win10.

Open de vouw en dubbelklik op het bestand VevorWorks.exe om de graveersoftware uit te voeren. Het besturingssysteem kan aangeven dat de software
Als u het netwerk wilt gebruiken, klikt u op OK (sommige computersystemen geven hier geen melding over. Als de software het netwerk niet kan gebruiken, kunt u dit
handmatig toestaan in de firewall-instellingen).
Daarnaast ondersteunt de machine ook Wi-Fi-verbindingsbesturing graveren op smartphone of iPad. U kunt ook VevorWorks installeren
(Voor Andriod of iOS) op uw telefoon of iPad om de graveermachine te bedienen. Het volgende is het gebruik van Windows-versiesoftware. De machine ondersteunt
ook de graveersoftware van de standaard GRBL van derden, zoals LaserGrbl, LightBurn, enz. Als u LaserGrbl of LightBurn gebruikt, controleer dan of de bandsnelheid
115200 is. Als u op de knop voor weinig licht klikt, produceert de lasermodule geen licht of is de lichtopbrengst te zwak, u kunt de parameter voor het percentage lichtopbrengst van

weinig licht in de instellingen wijzigen.

6. Sluit de VevorWorks-software en de lasergraveermachine aan
Druk lang op de aan/uit-knop op het machinepaneel om het in te schakelen. Er zijn drie manieren om graveersoftware en de
machine.
(1) USB-seriéle verbinding
Sluit de USB-seriéle kabel aan op zowel het bedieningspaneel als de computer. Over het algemeen kan Win10 het apparaat automatisch identificeren. Win7 of een ander
besturingssysteem moet de driver mogelijk handmatig installeren. Dubbelklik op ch341ser.exe om de driver te installeren indien nodig. Klik op Verbinden in de linkerbovenhoek
van VevorWorks wordt SERIAL-ON weergegeven in de titelbalk, wat aangeeft dat de verbinding succesvol is.

(2) Machine maakt draadloze Wi-Fi-hotspotverbinding
Als de USB-kabel is aangesloten, zorg er dan voor dat u deze loskoppelt.
Nadat de machine is ingeschakeld, knippert het blauwe signaallampje twee keer. Dit geeft aan dat de machine de Wi-Fi-hotspot heeft ingesteld
genaamd VIGO-ESPXXXX (waarbij "XXXX" de naam is).
Schakel de draadloze netwerkinstellingen van het computersysteem in en kies ervoor om VIGO-ESPXXX te verbinden met wachtwoord 12345678.
Klik op Connect in de linkerbovenhoek van VevorWorks. Gebruikers worden eraan herinnerd dat ze het apparaat VIGO-ESPXXX moeten vinden, klik op OK om te verbinden
en WLAN-ON wordt weergegeven op de titelbalk, wat aangeeft dat de verbinding succesvol is. Let op dat gebruikers in deze modus geen internet kunnen bezoeken.

(3) Draadloze LAN-verbinding
Wanneer u deze verbinding gebruikt, raden wij u aan om de machine en de router in dezelfde ruimte te plaatsen.
De machine ondersteunt geen 5G-signaal WLAN, dus stuur een 2.4G-signaal-SSID naar het controlebord. Gebruik meestal de SSID-naam

zonder “5G”.
Send SSID and Passwerd to the controller for jeining the VLAN
Wanneer VevorWorks verbinding heeft gemaakt met de machine via een hotspot, klikt u op Instellingen; klik op =
Netwerk linksonder. Voer de SSID (geen 5G) en het wachtwoord in en klik op Verzenden. Het bedieningspaneel Passvord
start automatisch opnieuw op nadat het account succesvol is ontvangen. B b s s P i S e

Zorg ervoor dat u de 2.4G WLAN voor het controlebord gebruikt. Na het opnieuw opstarten (meestal 2-
5s), geeft het enkele knipperen van het signaallampje de succesvolle toegang tot WLAN aan. Als de USB-kabel is aangesloten, zorg er dan voor dat u deze loskoppelt.

Reset het draadloze netwerk van de computer om verbinding te maken met hetzelfde WLAN (het is oké voor de computer om 2.4G of 5G signaal te gebruiken). De titelbalk
van VevorWorks zal de naam van WLAN tonen. Klik op Verbinden op VevorWorks. Gebruikers zullen eraan herinnerd worden om apparaat VIGO-ESPXXX te vinden, klik
op OK om verbinding te maken, en WLAN-ON zal weergegeven worden op de titelbalk, wat aangeeft dat de verbinding succesvol is.

Zodra de machine succesvol verbinding heeft gemaakt met WLAN, let op dat de machine elke keer dat u hem in de toekomst opstart, eerst verbinding maakt met
dit WLAN. Als de verbinding mislukt, zal de machine nog steeds de draadloze hotspot VIGO-ESPXXX tot stand brengen. Als de verbinding mislukt, controleer dan of de 2.4G-

naam en het wachtwoord die u verzendt correct zijn en probeer het opnieuw.

7. Pas de focus aan
Gebruik het brandpuntsafstandmeetstuk om de modulehoogte zo in te stellen dat de afstand vanaf de onderkant van de module

De beschermlaag van het gegraveerde object is gelijk aan de hoogte van het meetstuk.

8. Open of voer de graveerinhoud in en
pas de graveerparameters aan

U kunt de graveerinhoud boven aan de softwareafbeelding of -galerij openen

Open Geode Open Image Text Edit Gallery Settings

of de graveertekst bewerken.

Stel de startlocatie van de gravure in en pas de grootte van de gravure aan. I I Line @ Binary (D) Gray O tutline

Selecteer een van de graveermodi. Er zijn twee graveermodi, ljnmodus en puntmodus, die

Point () Binary O Gray

respectievelijk zwart-witafbeeldingen, grijstintenafbeeldingen en contouren kunnen graveren.
(alleen lijngraveren wordt ondersteund voor contouren, gebruik contouren bij het snijden van objecten.)
Graveerparameters instellen. Er zijn vier graveerparameters die kunnen worden ingesteld. Deze parameters hebben invioed op de graveersnelheid

en graveereffect. Het is noodzakelijk dat u de functie van deze parameters begrijpt en ze aanpast op basis van verschillende graveermaterialen en -inhoud.

[
(1) Lijngraveersnelheid: Stel de graveersnelheid in (alleen geldig voor de lijngraveermodus). Opmerking N

dat de ingestelde snelheid mogelijk niet wordt bereikt wanneer het beeld te klein is of de puntafstand te dicht is.

(2) Maximaal laservermogen: Stel het maximale laservermogen in, dat is het laservermogen wanneer het maximale grijsniveau (d.w.z. volledig zwart) in de

< P—

o

dot matrix grijsmodus en lijnscan grijsmodus en het laservermogen in de binaire (zwart-wit) graveermodus. De eenheid is de

-6-
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percentage van het geinstalleerde laservermogen.

(3) Afstand van het graveerpunt: stel de precisie van het puntmatrixgraveren of het lijnscangraveren in, en het aantal lijnen of punten

per millimeter.

IPM

(4) Tijd van puntgravering: Stel de graveertijd van elke punt in. De eenheid is milliseconde. Volgens het vermogen van de laser

Afhankelijk van de module en het graveermateriaal raden wij over het algemeen aan om de instelling op 1 ms tot 5 ms te zetten.

9. Bekijk het graveerbereik en begin met graveren

Klik op Range preview om de positie en het bereik van de gravering te bevestigen. Klik op Start en wacht tot de gravering is voltooid. In
de draadloze verbindingsstatus, u kunt ook op Bestand uploaden klikken en het graveerbestand wordt gelipload naar de SD-kaart van de besturing

bord. U kunt de offline graveerfunctie van deze machine gebruiken om het graveren te voltooien.

10. Offline graveren

Voordat u offline graveren gebruikt, moet u ervoor zorgen dat het graveerbestand is gelipload naar de SD-kaart van het bedieningspaneel (raadpleeg de

bestandsupload in de vorige stap, de uploadfunctie is alleen beschikbaar in draadloze verbinding). Druk o|
preview te starten. Druk tijdens de preview-voortgang op knop A om de preview te stoppen.

p knop A op het zijpaneel van de machine om de

Tijdens de preview start het graveren direct door op knop B te drukken. Wanneer het systeem inactief is of offline preview, druk dan op knop B om te

beginnen met graveren, druk nogmaals op knop B om het graveren te pauzeren en druk nogmaals op kn
het graveren of pauzeren knop B ingedrukt om te stoppen met graveren.

Let op: Wanneer het draadloze netwerksignaal onstabiel is of de computer
onstabiel is, kan het uploaden mislukken. Als het uploaden van het graveerbestand

op B om het graveren te hervatten. Houd tijdens

mislukt, kunt u het graveerbestand exporteren naar de computer en kopiéren naar e e

de SD-kaart. Plaats de SD-kaart vervolgens in de graveermachine voor offline
graveren. Zorg ervoor dat de geéxporteerde en gekopieerde bestandsnaam

SD_default.ncis . _

11. Introductie van software-interfacefunctie

&
WLAN-ON Open Geode [ Open Image Text Edit Gallery Settings [ hoR ]
l |Imporl an image to engrave J [Edll text to engrav_e_] [Machme parameters semng|
[Distance of moving per ci‘cl?]
[Connect or disconnect the machine | [Open the gallery to select an image|

v Turn on weak light|“*

#|-|2jO]x

Set as Start ] Laser On

ack to Start] Weak On

%)
[~ =1 >
M

QZou in Qhu out > ) Restore

l Original

Open Geode file [Image display control,not engraving size|
Line engraving mode

[ Point engraving mode)|

[Engraving image transformation]

[Actual engraving size|

[Motion speed of line engraving]

[Engraving maximum laser power]

[The density of an engraved point or line

lEngraving time of each point at point-engraving mode|

Upload engraving file to TF card for offline engraving

Confirm engraving content and parameters or start engraving

12. Scan de QR-code om de VevorWorks-app te downloaden

Scan de QR-code of open de URL om te downloaden

Android- of iOS-app
http://www.vevorengraver.com/APP/download
(Steun)

Line (®) Binary () Gray () Outline

() Gray

Point () Binary

Conversion [ | Horizontal [ | Vertical [ ] Inverse
[] Rotate [ :‘

m_ _

v range of the
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13. Bedieningspaneel

Knopmodus Functie Opmerkingen

Opstarten. Houd de knop ingedrukt totdat u het geluid van "Di" hoort en de statusindicator begint te knipperen, laat dan de

Stroomschakelaar knop los.

Lang ingedrukt Uitschakelen. Houd de knop ingedrukt totdat de statusindicator uitgaat en laat de knop vervolgens los.

Stroomschakelaar Wanneer de stroom is ingeschakeld, kunt u met een korte druk op de knop het zwakke laserlicht in- of uitschakelen. Zo kunt u
Schot gedrukt de focus aanpassen wanneer u offline aan het carven bent.

Als het systeem inactief is, start u de voorvertoning van het standaardbestandsbereik op de SD-kaart.

KNOP-A ingedrukt
Als de voorvertoning van het SD-bestand bezig is, stop de voorvertoning dan onmiddellijk.

KNOP-A Ingedrukt voor 1 Start het controlebord opnieuw op (gelijk aan het uit- en inschakelen van de stroom). Gebruikers kunnen dan opnieuw
seconde verbinding maken in de WLAN-verbindingsmodus.

Als het systeem inactief is of binnen het bereik van de preview voor het SD-bestand valt, start dan onmiddellijk met het graveren van het SD-bestand.

KNOP-B mgedmkt Als het SD-bestand bezig is met graveren, moet u het graveren onderbreken .

Als het graveren van het SD-bestand is gepauzeerd, kunt u doorgaan met graveren.

Als het SD-bestand aan het graveren is of gepauzeerd, stop dan met graveren.

KNOP-B 1 seconde ingedrukt
Als het systeem niet werkt en er een foutmelding verschijnt (LED: lang aan en kort uit), wis dan de foutmelding en stel het

bedieningspaneel in op de normale stand.

1 seconde ingedrukt houden betekent dat u de knop ingedrukt moet houden, het indicatielampje gaat branden en u moet een seconde wachten, dan gaat het lampje uit.

uit zijn of terugkeren naar een andere knipperende status en vervolgens de knop loslaten.
Statusindicator

Lichtstatus Systeemstatus Opmerkingen
Dubbele flits Hotspot Wireless VIGO-ESPXXXX is aan. Systeem is inactief en klaar om te werken. Normaal
Enkele flits Lokale WLAN is verbonden. Systeem is inactief en klaar om te werken. Normaal
Snelle dubbele flits Het systeem werkt met Vigo Works verbonden. (SERIEEL of WLAN AAN) Normaal
Snelle drievoudige flits Het systeem werkt met het SD-kaartbestand ingeschakeld. Normaal
Snelle enkele flits Bestand uploaden naar SD-kaart. Normaal
Dubbel en dubbel De firmware-upgrade vindt momenteel via OTA plaats. Normaal
Lang aan en kort uit Systeemalarm jof abnormale werking. Druk lang op knop B om het alarm te wissen of opnieuw te starten. Na herstart weer
normaal
Lang op Er wordt op een willekeurige knop gedrukt. Normaal
Altiid it LED-storing of storing van het bedieningspaneel. Mislukking

Let op dat als het systeem werkt of uploadt, alle andere handelingen op het bedieningspaneel worden genegeerd. Dat wil zeggen dat als het systeem werkt op een SD-bestand, alle
handelingen van Vigo Works geen effect zullen hebben. Bovendien, als het systeem werkt met een Vigo Works-verbinding, wordt elke druk op een knop genegeerd, behalve Opnieuw
opstarten.

Richt de laser op de materialen en raadpleeg de onderstaande laserinstructies voordat u begint met graveren.

13.1 Instructies voor Lase

Draag een veiligheidsbril voordat u de laser bedient!
Wanneer alle verbindingen voltooid zijn, zet u de stroom aan en is de laser klaar om te werken. Het indicatielampje op de bovenkant van

De laser brandt op dit moment continu.

Zet het zwakke licht aan en pas de brandpuntsafstand aan. Leg de te

snijden materialen plat onder de laser.

zwakke lichtschakelaar bovenop de lasermodule. Dan knippert

het rode lampje en gaat het zwakke licht aan. Op dit moment zijn er laserviekken op de materialen te zien. Pas de hoogte van de module aan, wanneer de laserviekken het kleinst en het
duidelijkst zijn, is dit de optimale staat voor lasergraveren. Druk daarna nogmaals op de zwakke lichtschakelaar en het zwakke licht wordt uitgeschakeld. Het rode lampje bovenop

de laser brandt op dit moment continu en de laser is stand-by om te werken.

Het is belangrijk om te begrijpen dat deze zwakke lichtschakelaar aan de bovenkant van de lasermodule niet wordt aangestuurd door de graveerbesturing

software. Zorg er dus voor dat u terugschakelt naar normaal (zorg ervoor dat zwak licht uit is) voordat u begint met graveren.
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14. Kennisgeving en FAQ

(1) De vorm van alle onderdelen hierboven in deze beschrijving is alleen als teken. Er kan een verschil zijn tussen de werkelijke onderdelen en de
onderdelen in de installatie-instructies. Raadpleeg de vorm van de daadwerkelijk gekochte onderdelen.

(2) Let op de volgorde van de installatiestappen om herhaaldelijk demonteren te voorkomen.

(3) Zorg ervoor dat de slaapstand en de sluimerstand zijn uitgeschakeld als u lange uren werkt. Deze functie kan ervoor zorgen dat de laser blijft gloeien

buiten controle en brandend op tafel.

(4) Het is ten strengste verboden om deze machine onbeheerd te gebruiken.

(5) Zorg ervoor dat u een beschermende bril draagt voordat u de laser bedient.

De besturingssoftware kan niet worden
Controleer of het systeem Win7 of hoger is.
geopend

Schakel het apparaat uit en sluit de software af, en start beide opnieuw op. Als het niet helpt, probeer dan het

onderstaande.

Verkeerde besturing reageert ) . . . ) )
Herstel het apparaat door op Herstellen te klikken in de instellingen, klik vervolgens op Model selecteren en kies uw

machinemodel om parameters opnieuw in te stellen.

Controleer of de brandpuntsafstand van de laser binnen de aanbevolen afstand valt.
Controleer of de laserfocus op minimaal staat.
De gravure is niet goed of er is geen Controleer of het te bewerken object plat ligt.
verbrand spoor Controleer of de laser in de zwakke lichtmodus staat.
Controleer of het stroomindicatielampje op het bedieningspaneel continu brandt.

Controleer of de motoren goed werken.

Controleer of de verbinding tussen de drie motoren en het bedieningspaneel correct is.

Controleer of er geen irrelevante zaken op de dia staan die de beweging blokkeren.

De stappenmotoren werken niet goed Controleer of de motoraandrijfstroom normaal is. Te weinig stroom zorgt ervoor dat de motoren vastlopen. Te veel
stroom zorgt ervoor dat de motoren trillen en de beweging van de machine of

te snijden materialen.

Controleer of het stroomindicatielampje op het bedieningspaneel continu brandt.

15. Bijwerken

Bezoek onze website: www.vevorengraver.com voor meer nieuwe producten en software.

Scannen voor video samenstellen
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VEVOR

TOUGH TOOLS, HALF PRICE

Technische ondersteuning en e-
garantiecertificaat www.vevor.com/support
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VEVOR

TOUGH TOOLS, HALF PRICE

Teknisk support och e-garanticertifikat
wWww.vevor.com/support

MASKIN FOR LASERGRAVER

MODELL: 12ZB44

Vi fortsétter att vara engagerade i att ge dig verktyg till konkurrenskraftiga priser.
"Spara halften", "halva priset" eller andra liknande uttryck som anvands av oss representerar
bara en uppskattning av besparingar du kan dra nytta av att képa vissa verktyg hos oss jamfort med
de stora toppmarkena och betyder inte ndédvandigtvis att ticka alla kategorier av verktyg som erbjuds
av 0ss. Du paminns vanligen om att noggrant kontrollera nar du gor en bestéllning hos oss om
du faktiskt sparar halften i jamforelse med de framsta stora varumarkena.
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VEVOR® Lasergragr ¢

TOUGH TOOLS, HALF PRICE Maskin

MODELL: L354544

Skanna efter monteringsvideo

BEHOVER HJALP? KONTAKTA OSS!

Har du produktfragor? Behover du teknisk support? Du far garna
kontakta oss:

Teknisk support och e-garanticertifikat www.vevor.com/
support

Detta ar den ursprungliga instruktionen, las alla instruktioner noggrant innan du

anvander den. VEVOR reserverar sig for en tydlig tolkning av var anvandarmanual. Utseendet
pa produkten ar beroende av den produkt du fatt. Ursékta oss att vi inte kommer att

informera dig igen om det finns nagon teknik eller mjukvaruuppdateringar pa var produkt.
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Varning - For att minska risken for skada maste anvandaren lasa bruksanvisningen

forsiktigt.

Varning- Var noga med att bara 6gonskydd nar du anvander denna produkt.

Endast for inomhusbruk

Undvik direkt laserstralning av 6gonskinn

Forbjud strangt att anvanda denna maskin utan uppsikt!

Bar alltid skyddsglasdgon nar du anvander maskinen

Forbjudet att anvanda i brandfarliga féremal eller gaser

Ror inte vid uttaget med vata hander for att minska risken for elektriska stotar

Stang av strommen omedelbart i nodfall

Denna produkt omfattas av bestammelserna i det europeiska direktivet 2012/19/EC.
Symbolen som visar en soptunna pa hjul korsad anger att produkten

kraver separat sophamtning i Europeiska unionen. Detta géaller for

produkten och alla tillbehdr markta med denna symbol. Produkter markta som
sadan far inte slangas tillsammans med vanligt hushallsavfall utan maste tas till

en insamlingsplats for atervinning av elektriska och elektroniska apparater

Viktiga sékerhetsinstruktioner Varning: For

att minska risken for brannskador, elstétar eller personskador!
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ARenden BEHOVER UPPMARKSAMHET

A Varning

y Bar skyddsglasdgon nar du anvander maskinen. | fall dina 6gon

skada.

y Innan du byter ut verktyget, koppla bort maskinens stromforsérjning till

undvika olyckor.

y Koppla ur uttaget nar det inte anvands, innan du byter ut delar och underhaller

maskinen.

y Dra ur kontakten nar du monterar och demonterar enheten.
¥ Noggrann overvakning ar nédvandig nar nagon apparat anvands nara barn.

y For att undvika stopp, tvinga inte enheten att arbeta med for hogt tryck.

y Sank inte ner kablar eller maskiner i vatten, eftersom det kan orsaka elektriska stotar.

y Denna apparat ar inte avsedd att anvandas av personer (inklusive barn) med
nedsatt fysisk, sensorisk eller mental formaga eller brist pa erfarenhet och
kunskap om de inte har fatt handledning eller instruktioner angaende
anvandning av apparaten av en person som ar ansvarig for deras sékerhet. y
Barn bor 6vervakas for att sakerstélla att de inte leker med
apparat.
y Om natsladden eller kontakten &ar skadad maste den bytas ut av tillverkaren

serviceombud eller liknande kvalificerade personer for att undvika fara. Eller inte

anvanda denna apparat. Lamna tillbaka den till butiken for service eller reparation av en fackman

serviceman.

SPARA DESSA INSTRUKTIONER
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1. Delarlista
L2544 reservdelslista
Delnr Delens namn Forklaring Kvantitet Bild
01 Y-axelkomponent Redan monterad 1Set X
02 X-axelkomponent Redan monterad 1Set W
Styrkortskomponent Redan monterad 1Set n
03
Ledningsnét och skyddsror 1Set /
x — | [ ==
05 Inre sexkantsskruv M5x12 4 0
06 Manuell mutter M5 4 .
)
07 Buntband — 2 ——
08 Stromforsorjning och kraftledning 12v bC 1 a
09 Inre sexkantnyckel 412,512 mm 1Set —___—ﬂ-‘ﬂj Iﬂ
——
10 USB-kabel — 1 o
1 Skyddsglas 1 Ep
12 halkfri matta 1 /
13 Kortlasare - 1 /
14 Bruksanvisning - 1 /
Laserpaket (valfritt)
L1 Laser kit Frivillig 1Set /
M1 Komponent for lyftfaste Redan monterad 1Set ‘
M2 Akrylplatta B for X-Part for laser 1 !
M3 Inre sexkantsskruv M3x10 2 i et
M4 Tvérskruv M3x6 2 Jo
M5 Korsskruvmejsel — 1 [ R
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2. Maskinmontering y Y-
axel och X-axelkomponent

=)
05: M512 28T K i &—— 06: Manuell mutter M5 4ST
02: X-axelkomponent (ey— Y
1Set \‘:3 i
I I 2 :
|
|
01: Y-axelkomponent . i
1Set
03: Styrkortskomponent
1Set
05: M5*12 2ST e
y Montering av lyftfaste
s M1: Komponent for lyftfaste 1Set
,:.,.Q-J M2: Akrylplatta B for
2 X-Part 1PCS
Ve Uttag for
"’% anslutning av kablar
12v DC

SN
M3: M3*10 2ST i USB

.....

y Laserinstallation

M1: Komponent for
lyftfaste 1Set

L1: Lasersats 1Set

® > D : Strémlampa
T Statuslampa

Strémbrytare T
Langt tryck pa/av | S

Kort tryck Iagt ljus p&/av

Kort tryck for att Kort tryck for att starta/pausa gravering
férhandsgranska gravyrens position och storlel1-ryck lange for att stoppa graveringen

-5-
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5. Ladda ner och kér programvaran fér gravyrkontroll "VevorWorks"

Oppna var hemsida www.vevorengraver.com.
Hitta kontrollprogramvaran for L2544 och klicka sedan for att ladda ner den till din dator.
Gron programvara behéver inte installeras. Dekomprimera filen du laddade ner nyss. Programvaran som kér OS ar Win7 Win8 och Win10.

Oppna vecket och dubbelklicka pa filen VevorWorks.exe for att kéra gravyrprogrammet. OS kan frdga om att programvaran kommer att géra det
anvand natverket, klicka pd OK (vissa datorsystem fragar inte, om programvaran inte kan anvanda natverket, tillat det manuellt i brandvaggskonfigurationen).

Dessutom stdder maskinen dven Wi-fi-anslutningskontrollgravering pd smartphone eller iPad. Du kan ocksa installera VevorWorks
(Fér Andriod eller iOS) pa din telefon eller iPad for att styra gravyrmaskinen. Foljande &r anvandningen av Windows-versionens programvara. Maskinen stéder
aven graveringsmjukvaran for tredjepartsstandarden GRBL, sdsom LaserGrbl, LightBurn, etc. Om du anvander LaserGrbl eller LightBurn, kontrollera att
bandhastigheten ar 115200. Om du klickar pa knappen for svagt ljus gor lasermodulen inte producerar ljus eller ljuseffekten ar for svag, kan du &ndra ljuseffektens
procentparameter for svagt ljus i instéllningarna.

6. Anslut VevorWorks programvara och lasergraveringsmaskin
Tryck lange pa strombrytaren p& maskinpanelen for att sla pa den. Det finns tre satt att ansluta gravyrmjukvara och
maskin.
(1) USB-seriell anslutning
Anslut USB-seriekabeln till bade styrkort och dator. | allménhet kan Win10 automatiskt identifiera enheten. Win7 eller annat operativsystem kan behéva installera
drivrutinen manuellt. Dubbelklicka p& ch341ser.exe for att installera drivrutinen om det behovs. Klicka pa Anslut i det 6vre véanstra hornet
av VevorWorks, SERIAL-ON kommer att visas i namnlisten, vilket indikerar att anslutningen &ar framgangsrik.
(2) Maskin uppratta tradlés anslutning med Wi-Fi Hotspot
Om USB-kabeln &r ansluten, se till att koppla bort den.
Efter att maskinen slagits pd kommer den bla signallampan att dubbelblinka. Det indikerar att maskinen har etablerat Wi-Fi-hotspot
heter VIGO-ESPXXXX (dar "XXXX" &r dess namn).
Sla pa de tradlosa natverksinstéllningarna for datorsystemet och valj att ansluta VIGO-ESPXXX med l6senordet 12345678.
Klicka pd Anslut i det vanstra hornet av VevorWorks. Anvandare kommer att pAminnas om att hitta enheten VIGO-ESPXXX, klicka p& OK for att ansluta, och WLAN-
ON kommer att visas i namnlisten, vilket indikerar att anslutningen &r framgéngsrik. Observera att anvandare inte kan besoka internet i detta lage.

(3) Tradlos LAN-anslutning
Du rekommenderas att placera maskinen och routern i samma rum nar du anvander denna anslutning.

Maskinen stoder inte 5G-signal WLAN, sa skicka 2,4G-signal SSID till styrkortet. Anvand vanligtvis SSID-namnet
utan "5G".

Send SSID wad Password to the controller for jeining the YLAK

Nar VevorWorks har anslutit till maskinen via hotspot, klicka sedan pa Instéllningar; klicka pa natverket .
langst ner till vanster. Ange SSID (nr 5G) och lésenord och klicka pa Skicka. Styrkortet kommer att starta om Pusavird
automatiskt efter att ha tagit emot kontot.

Se till att anvénda 2.4G WLAN for styrkort. Efter omstart (vanligtvis 2-
5s), indikerar den enda blinkande signallampan framgéngsrik atkomst till WLAN. Om USB-kabeln &r ansluten, se till att koppla bort den.

Contreller only supports 2 46 VLAN. Usually the nene vitheut "66°

Aterstall datorns trédlésa natverk fér att ansluta till samma WLAN (det &r okej att datorn anvander 2,4G eller 5G signal). Titelraden pa VevorWorks kommer att visa namnet p& WLAN. Klicka
pé& Anslut pa VevorWorks. Anvandare kommer att pAminnas om att hitta enheten VIGO-ESPXXX, klicka pd OK for att ansluta, och WLAN-ON kommer att visas i namnlisten, vilket indikerar att
anslutningen ar framgangsrik.

Nar maskinen anslutit WLAN framgangsrikt, Observera att maskinen kommer att ansluta till detta WLAN forst varje gang du startar det i framtiden. Om
anslutningen misslyckas kommer maskinen fortfarande att etablera den tradlésa hotspoten VIGO-ESPXXX. Om anslutningen misslyckas, kontrollera om 2.4G-namnet
och I8senordet du skickar &r korrekta och férsok igen.

7. Justera fokus
Anvand brannviddsmatstycket for att justera modulhdjden s att avstandet frAn modulens nedre kant
skyddshélje till det graverade foremalet &r lika med hojden pd matstycket.

8. Oppna eller mata in gravyrens innehall och
justera graveringsparametrarna
Graveringsinnehdll kan 6ppnas hégst upp i programvarans bild eller galleri,

Open Geode Open Image Text Edit Gallery Settings

eller redigera graveringstexten.

Stall in startplatsen for graveringen och justera storleken pa graveringen. I I Line @ Binary (D) Gray O Dutline

Valj ett av graveringslagena. Det finns tva graveringslagen, linjelage och punktlage, som

Point () Binary O Gray

kan gravera svart-vita bilder, graskalebilder och konturer. (endast linjegravering stods for
konturer, anvand kontur nar du skar féremal.)

Stall in graveringsparametrar. Det finns fyra gravyrparametrar som kan stéllas in. Dessa parametrar kommer att pverka graveringshastigheten
och gravyreffekt. Det &r nédvandigt for dig att férsta funktionen hos dessa parametrar och justera dem efter olika gravyrmaterial och innehall.

<[

(1) Linjegraveringshastighet: Stéll in graveringshastigheten (géller endast for linjegraveringslage). Notera
att den instéllda hastigheten kanske inte uppnds nar bilden &r for liten eller punktavstandet ar for tatt.

(2) Maximal lasereffekt: Stall in maximal lasereffekt, vilket ar lasereffekten nar den maximala granivan (dvs. helt svart) i
punktmatrisgratt Iage och grétt linjeavsokningslage och laserkraften i det binéra (svartvita) graveringslaget. Enheten &ar

M

o

-6-



Machine Translated by Google

procent av den installerade laserns full effekt.

(3) Graveringspunktsavstand: stall in precisionen for punktmatrisgravering eller linjeskanningsgravering och antalet linjer eller punkter

per millimeter. I e e———— Bdot/nm _

(4) Tid for punktgravering: Stall in graveringstiden for varje punkt. Enheten &r millisekund. Enligt laserns kraft
modul och gravyrmaterial rekommenderar vi generellt att stélla in cirka 1ms till 5ms. C,

e {ax

9. Forhandsgranska gravyromradet och bérja gravera
Klicka pa Férhandsgranskning av intervall for att bekréafta gravyrens position och intervall. Klicka pa Start och vénta tills graveringen &r klar. |
det tradlésa anslutningsléget kan du ocksé klicka pa Ladda upp fil, sa laddas graveringsfilen upp till kontrollens SD-kort
styrelse. Du kan anvénda offlinegraveringsfunktionen som tillhandahélls av denna maskin fér att slutféra graveringen.

10. Offlinegravyr

Innan du anvander offlinegravering, se till att graveringsfilen har laddats upp till styrkortets SD-kort (se filuppladdningen i féregdende steg,
uppladdningsfunktionen &r endast tillganglig i tradlds anslutning). Tryck p& knappen A pa maskinens sidopanel for att starta férhandsvisningen. Under
férhandsgranskningen, tryck pa knappen A for att stoppa forhandsgranskningen.
Under férhandsgranskningen borjar graveringen omedelbart genom att trycka p& knappen B. Nar systemet &r inaktivt eller forhandsgranskning offline, tryck pa
knappen B for att borja gravera, tryck pa knappen B igen for att pausa graveringen och tryck pa knappen B igen for att ateruppta graveringen. Under gravering
eller paus, tryck och hall in knapp B for att stoppa graveringen.

Obs: Nar den tradlésa natverkssignalen ar instabil eller datorn ar instabil kan -
uppladdningen misslyckas. Om uppladdningen av graveringsfilen misslyckas kan _ _ m
du exportera graveringsfilen till datorn och kopiera den till SD-kortet och sedan @ @
satta in SD-kortet i graveringsmaskinen for offlinegravering. Se till att filnamnet m
som exporteras och kopieras ar SD_default.nc .

[Power Switch] A

11. Introduktion av mjukvarugréanssnittsfunktion

Fn s¢l-j2jOlx
WLAN-ON Open Geode Open Image Text Edit Gallery Settings Set as Start| Laser On
e - v _ ==
| [Import an image to engfave | [Edit text to engrave | [Machine parameters setting| Back to Start] Weak On
h J : [Distance of moving per cii‘cﬂ :
[Connect or disconnect the machine | [Open the gallery to select an image] — l original | @ zoom in & zoon out || (5) Restore
Turn on weak light .

i J

Open Geode file [Image display control,not engraving size|
Line engraving mode

[ Point engraving mode)|

Line (®) Binary () Gray () Outline

Foint () Binary () Gray

Conversion [ | Horizontal [ | Vertical [ ] Inverse

[] Rotate [ :‘

———— S
[Engraving maximum laser power] M— _
[The density of an engraved point or line 3 _

range of the e

[Engraving image transformation]

[Actual engraving size|

[Motion speed of line engraving]

lEngraving time of each point at point-engraving mode|

Upload engraving file to TF card for offline engraving

Confirm engraving content and parameters or start engraving

12. Skanna QR-koden for att ladda ner VevorWorks App

Skanna QR-koden eller 6ppna webbadressen for att ladda ner

Android eller iOS App
http://www.vevorengraver.com/APP/download
(Stod)
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13. Kontrollkortspanel

Knapplage Fungera Anmérkningar

Starta upp. Hall knappen intryckt tills du hor ljudet av "Di" och statusindikatorn bérjar blinka, slapp sedan knappen.

Strémbrytare

La&ngt intryckt Stang av. Hall knappen intryckt tills statusindikatorn slocknar och slapp sedan knappen.

Strémbrytare Nar strommen ar p& kommer ett kort tryck att sla pa eller av det svaga laserljuset, sa att du kan justera fokus nar
Skott tryckt du carving offline.

Om systemet &r inaktivt, starta férhandsgranskningen av standardfilintervallet p& SD-kortet.
Om férhandsgranskningen av intervallet for SD-fil pagar, stoppa forhandsgranskningen omedelbart.

KNAPP-A nedtryckt

KNAPP-A Intryckt i 1 Starta om styrkortet (motsvarar att stinga av och sla p& strémmen), anvandare kan ansluta igen i WLAN-
andra anslutningslage.

Om systemet &r inaktivt eller inom réckvidd férhandsgranska SD-fil, starta SD-filgravering omedelbart.
KNAPP-B nedtryckt Om SD-filen ar graverad, avbryt graveringen.

Om SD-filgraveringen pausades, fortsatt graveringen.

Om SD-filen &r graverad eller pausad, sluta gravera.

KNAPP-B Intryckt i 1 sekund
Om systemet inte fungerar och far ett fel (LED: Lang p& och kort av), rensa felet och stéll in styrkortet p4 normalt.

Om du trycker i 1 sekund betyder det att du trycker p& knappen och haller den intryckt, indikatorlampan tands och vantar i en sekund, sedan tands lampan

vara avstangd eller aterga till ett annat blinkande lage och slapp sedan knappen.
Statusindikator

Ljusstatus Systemstatus Anmérkningar

Dubbel blixt Hotspot Wireless VIGO-ESPXXXX &r pa. Systemet ar inaktivt och redo att fungera. Normal

Enkel blixt Lokalt WLAN &r anslutet. Systemet &r inaktivt och redo att fungera. Normal

Snabb dubbelblixt Systemet fungerar med Vigo Works anslutet. (SERIAL eller WLAN PA) Normal

Snabb trippelblixt Systemet fungerar med SD-kortfilen pa. Normal

Snabb singelblixt Laddar upp fil till SD-kort. Normal

Dubbel och Dubbel Firmware-uppgradering pAgar av OTA. Normal

Langt pa och kort av Systemlarr eller onormalt arbete. Langt tryck p& knappen B for att rensa larm eller omstart. Normal igen efter
omstart

Lange pa Vilken knapp som helst trycks ned. Normal

Alltid avstinad LED-fel eller styrkortsfel. Fel

Observera att om systemet fungerar eller laddas upp kommer alla andra operationer pa& kontrollkortet att ignoreras. Det vill séga om systemet fungerar pa SD-fil, kommer
alla operationer av Vigo Works inte att ha ndgon effekt. Dessutom, nar systemet arbetar med Vigo Works-anslutning, kommer alla knapptryckningar att ignoreras forutom
Starta om.

Vanligen fokusera lasern p& materialet enligt laserinstruktionerna nedan innan du bérjar gravera.

13.1 Instruktioner fér Lase

Vanligen anvand skyddsglasdgonen innan du anvander lasern!
Nar alla anslutningar &r klara sl&r du p& strommen och lasern &r standby for arbete. Indikatorlampan pa toppen av

lasern lyser kontinuerligt vid denna tidpunkt.

Sla& pa det svaga ljuset och justera brannvidden Vanligen lagg
materialen som ska skéras platt under lasern.

pa m3 ke er sld pa de aga ljuset i graveringsmjukvaran elle k pd knappen agt ljus pa toppen av lasermodulen. D& blinkar den réda lampan

och den svaga lampan tands. Laserflackar kan ses pa materialen vid denna tidpunkt. Justera hojden p& modulen, nar laserflackarna ar minsta och tydligast ar det det
optimala tillstdndet for lasergravering. Efter det trycker du p& knappen for svagt ljus igen, och det svaga ljuset sldcks. Det réda ljuset pa toppen av lasern lyser

kontinuerligt fér narvarande, och lasern ar standby for arbete.

Det &r viktigt att forsta att denna svaga ljusstrémbrytare pa toppen av lasermodulen inte styrs av gravyrkontroll

programvara. S& se till att véxla tillbaka till det normala (se till att svagt ljus ar sléckt) innan du borjar gravera.
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14. Meddelande och FAQ

(1) Formen pa alla delar ovan i denna beskrivning &r endast som ett tecken. Det kan finnas en skillnad mellan de faktiska delarna och
delar i monteringsanvisningen. Se formen pa de faktiska inkdpta delarna.

(2) var uppmarksam pa sekvensen av installationsstegen for att undvika upprepad demontering.

(3) Se till att vilolage och sémn &r inaktiverade nar du arbetar l&nga timmar. Denna funktion kan géra att lasern fortsatter att lysa

utom kontroll och brinner p& bordet.

(4) Det ar strangt forbjudet att anvanda denna maskin utan uppsikt.

(5) Se till att bara skyddsglaségon innan du anvander lasern.

FAQ

Styrmjukvaran kan inte dppnas
Kontrollera om systemet &r Win7 eller hogre.

Sténg av enheten och stdng av programvaran och starta sedan om bada. Om det &r vardelost, forsok nedan.

Fel kontroll svarar L N . . N L . N o
Vanligen &terstall enheten genom att klicka pa Aterstall i instéliningen, klicka sedan pd Model Select och vélj din

maskinmodell for att aterstélla parametrar.

Kontrollera om laserns brannvidd ligger inom det rekommenderade avstandet.
Kontrollera om laserfokusen &r pd ett minimum.
Graveringen &r inte bra eller s& finns det Vanligen kontrollera om féremalet som ska grottas &r lagt plant.
inga branda spar Kontrollera om lasern &r i svagt ljuslage.
Kontrollera om stréomindikatorlampan pa kontrollpanelen lyser kontinuerligt.

Kontrollera om motorerna fungerar som de ska.

Kontrollera om anslutningen mellan de tre motorerna och styrkortet ar korrekt.

Kontrollera om det finns irrelevanta saker pa bilden for att blockera rorelse.
Stegmotorerna fungerar inte som de ska Kontrollera om motorns drivstrom ar normal. For lite strdm gor att motorerna stannar. For mycket strom far motorerna att

vibrera, och orsakar maskinens rorelse eller
material som ska snidas.

Kontrollera om strémindikatorlampan pa kontrollpanelen lyser kontinuerligt.

15. Uppdatering
Besok garna var hemsida: www.vevorengraver.com for fler nya produkter och mjukvara.
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Skanna efter monteringsvideo
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VEVOR

TOUGH TOOLS, HALF PRICE

Teknisk support och e-garanticertifikat
www.vevor.com/support



