BENETECH.EU
MODEL: WT2110

MIERNIK GRUBOSCI POWLOK
INSTRUKCJA OBSLUGI
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WT2110 jest urzadzeniem stuzacym do pomiaru grubosci powlok,

2 w kolorowy wyswi 0 wysokiej sci
Umozliwia szybki i dokladny pomiar powlok niemetalicznych takich
jak farba, lakier czy powloki elektrolityczne na metalowych podiozach
Ma szerokie zastosowanie w produkcji, obrébce metali, przemysle
chemicznym, kontroli towaréw i innych obszarach badaft

> Obstuga menu w kolorowym i czytelnym wyswietlaczu

= Pomiar powiok niemagnetycznych (farba, lakier itp.) na metalach
magnetycznych (Fe np. stal, zelazo) i niemaganetycznych (NFe np.

> Dwie metody pomiaru: pomiar pojedyiczy,pomiar w trybie ciaglym.
aluminium, miedz itp.)

> Trzy metody kalibradji: podstawowa, metoda przesuniecia, zerowa.

= D pomiarow w ycznym i i i

» Automatyczne obracanie ekranu, system tadowania (dla akumulatoréw),
podswietlenie ekranu

> Automatyczne wylaczanie.

C.Elementy urzadzenia

@ Przycisk w gore: wybor opcji pomiaru/ zwigkszenie wartosci kalibracji

@ Przycisk w dot: wybor opcji pomiaru/ zmniejszenie wartosci kalibracji

® Menu oraz wiacz/ wylacz

@ Wroe

® Potwierdz

® Ekran LCD

@ Wejscie dia
tadowarki USB| ®

Komora baterii

© Sonda

1.Wskaznik natadowania: “[=3] * 2.Zwykie tadowanic" [EEH *
3.tadowanie zakonczone * [l " 4.tadowanie bez baterii* IR
5.Miernik posiada ochrone temperaturowa podczas ladowania,
w zakresie 3 °C ~ 45 °C. Jesli temperatura wykroczy poza ten zakres,
na wyswietlaczu pojawi sie ikona [JJillll tadowanie zostanie przerwane.
6.Jesli temperatura fadowania przekroczy zakres ochrony podczas
wylaczania, ekran miernika bedzie podswietlac sig co 10 sekund.

UWAGA: Funkeja tadowania, przeznaczona jest tylko dia akumulatorow.
tadowanie baterii jednorazowych jest zabronione!

E.Instrukcja obstugi interfejsu pomiarowego

1. Dokonywanie pomiaru;
Po wiaczeniu urzadzenia, delikatnie przystaw sonde pomiarowa
do badanej powierzchni. Zmierzong wartoscig jest grubos¢ &
powloki niemetealicznej
na powierzchni metalicznej.
Mierzone wart
.Gomy pasek pokazuje
opis funkeji oraz poziom
nafadowania bateri. b
b.Wartos¢ pomiaru wyswietlana
jestw kolorze zitym
c."Num": Numer porzadkowy
pomiaru
d"SNG" jest oznaczeniem biezacego trybu pomiaru (SNG - pomiar
pojedyriczy, CTN - pomiar ciagly).
e.'Fe’ jest oznaczeniem mierzonego podioza (*Fe™podklad magnetyczny
"nFe’: niemagnetyczny). -
. Zielona ikona z prawej strony

to jednostka pomiaru
3. Mierzone wartosci oraz

wykres
a. Wykres w dolnej czesci ekranu
pokazuje trend dla ostatnich
20 zapisow pomiaru. a
b.Goma i dolna wartos¢ graniczna
wykresu
. Zmierzone wartosci i statystyki:
a.Dif :Roznica wartosci wzgledem
poprzedniego pomiaru.
b. Avg:Srednia wartosé
¢. Max:Maksymalna wartos¢
d. Min:Minimalna wartos¢

h. CV%:Wspsiczynnik zmiennosci
Uwaga: Odchylenie oraz
obliczane s3 na podstawie 100 ostatnich pomiarow.
5. Mierzona wartos¢/ podglad
poprzednict
a.Na interfejsie widoczne jest
12 wezesniejszych pomiarow.
6. Mierzona wartos¢/ wykres
stupkowy:
a.Wykres stupkowy pokazuje
proporcje mierzone] wartosci
wzgledem ustalonego zakresu
pomiaru.
b.Na wykresie stupkowym widoczny jest dolny i gomy limit

c.Pomiar, ki6rego wartosé miesci sig w ustalonym przedziale, utworzy
na wykresie grafike w kolorze zielonym

d.Pomiar, ktorego wartosc nie miesci sie w ustalonym przedziale, utworzy
na wykresie grafike w kolorze czerwonym.

F Kalibracja

1. Kalibracja podstawowa:

a. Przygotuj wraz z p
wejdZ do menu kalibracji i wybierz ,Base calibration”

b. Postepuje zgodnie z poleceniami na wyswietlaczu, uzywajac
odpowiednich plytek kalibracyjnych.

c. Po ukoficzone] kalibracji na dole ekranu wyswietli sig komunikat:
“calibration complete” po czym urzadzenie wroci do poprzedniego
interfejsu.

d. Po zakoriczeniu kalibracji mozna wréci¢ do funkcji pomiaru i kontynuowat
prace

2. Kalibracja przesunigcia:

a. Wejdz do menu kalibracji i wybierz: ,Offset calibration”.

b. Dokonaj pojedyriczego pomiaru zgodnie z instrukcja na dolnej
czesci ekranu.

c. Chwy€ urzadzenie i przy pomocu przyciskow goral dot ustaw
odpowiednia wartos

d. Po ukonczeniu kalibracji weisnij przycisk ,OK".Nastepnie na dole
ekranu wyswietl sie komunikat:“calibration complete” po czym
urzadzenie wroci do poprzedniego interfejsu

e. Po zakoriczeniu kalibracji mozna wrécié do funkcji pomiaru

's- Pthh.LleN éwlmy 2 i kontynuowa¢ prace.
. -Limit dolny 3. Kalibracja zerowa
Wersja: WT2100-PL- ow:Limi S
ersia 00-PL-00 9. Sdev:Odchylenie standardowe g a. Wejdz do menu kalibracji i wybierz: ,Zero calibration”.
—1— -4
b. Przyloz urzadzenie delikatnie . W dolnej czes histogramu wyswietla [ETIEEIETL T | ST
do powierzchni zgodnie z sie ikona danych. - L.Rozkiad menu
instrukcja na dole ekranu. Ustawione warlosci alarmow znajdujaca
c. Urzadzenie skalibruje si sie wjego srodkowe] czesci
automatycznie do punktu d. Kolumny danych z poza zakresu limitow, Measure
zer0. o wyswietlane 53 na czerwono. 1 Measure mode  >> Measure mode
. Po ukoriczeniu kalibracji na dole e. Czamallinia u gory histogramu wyznacza Yo > Single(SNG)
ekranu wyswietli sie komunikat: jego zakes dia biezacych danych. 2Measure unit >
“calibration complete”. Urzadzenie 3.1 Qme scowpamiesi pr— 1 Measured Value (onloff) Cont N
wroci do poprzedniego interfejsu. a. Przestrzen pamieci podzielona jest | = TSRS RS 2 Measured Value & Trend Graph Joff
e. Po zakonczeniu kalibracji mozna wrécié do funkaji pomiaru na 100 obszaréw. Kazdy z nich moze 1.Chinese Measured Value & Trend Graph  (on/off
i kontynuowat prace pomiescié o 15 odczytow. i 3.Measured Value & Statistics (on/off) Calibration pY—
Uwaga: Jesli po zarowej kalibracji wartosé pomiaru wyswistia signa | b- Zapisy do 15 danych znajdowad sig beda w1 obszarze pamigci, 9 4Measured Value & Last Value  (onfoff) 1.Base calibration  >> P,
srebrmo-szaro, zmierzona wartosc jest ujemna. Jesli 0.241mm zostanie przy wigkszej ilosci zapisow zajmowat beda kilka obszarow w pamieci 5Measured Value & Bar Graph  (onloff) > Offset calibration >> '
skalibrowane do zera, wartos¢ zostanie wy$wietiona w kolorze srebrno- |.Widok pomiaru i 2.mil
szarnym, gdy pierwotny punkt zerowy zostanie zmierzony ponownie. N 3.Zero calibration  >> 3.um
1. Uzyj prayciskow Goral Do, aby przelaczyé widok pomiaru na interfejsie No operation
stawianie |ir urzadzenia. . . " " auto off time
2. Jesl widok pomiaru jest ustawiony jako nieaktywny, zostanie pominigty Menu Tt
1. Wejdz do interfejsu wartosci granicznej, aby dostosowad limit. po nacisnieciu przyciskow Goral D6t w interfejsie pomiarol 1.Two minutes A et val
2. Ustaw gory limit zgodnie z instrukcja na ekranie. 3. Wszystkie opcje widoku pomiaru sa wylaczone, urzadzenie automatycznie 2Five minutes 1-Measure >> [ pf TAdjustment of the limit value  >>
3. Przy pomocy przyciskow Goral Dol, ustaw gomy limit wartosci. otworzy opcje widoku pomiaru 3Ten minutes 2Calbration | >> 2.Limit sound (onlof)
4. Po ustawieniu gomego limitu, wcisnij przycisk ,OK."aby potwierdzic ["J.Ustawienia | 4 Halfh Setting
Wprowadzona wartosé. Nastepnie przejdz do ustawienia dolnego J.Ustawienia oot L " ol 2imit >
limitu 1 po uruchomieniu, ekran obraca sie tylko w interfejsie eve anguage setings 4 Memory >>
5. Przy pomocy przyciskow Goral Do, ustaw dolny limit wartosci. pomiarowym. 2:5creen rotation (onoff) Sviow N
6. Po ukoficzeniu regulaci, weiéni przycisk ,OK."aby wrdcié do poprzedniego 2. "Restore factory settings” Spowoduje przywrdcenie ustawier fabrycznych Selected Colors 3No operation auto offtime >> =
interfejsu i wyczyszezenie danych kalibracji. 6.Settings > lemory
1.Blue 4.Key sound (on/off) 1.Look back >> Look back
K.Parametry techniczne 20range S High backight onift)
H.Przechowywanie danych S Red -Higl igl @ 2 Browse from the first group >> 1.Look Data >>
1 Zapis | cayszczenie danych Zakres pomiaru 0~1500 um/0~59 mil Apurple 6.Selected colors >> 3 Browse from the selected group >> DsaveData 5>
a. Waiénij przycisk ,OK."pod interfejsem pomiarowym, aby wejs¢ do . (0.1pm(<100pm), 1pm(= 100pm))/ 56 7.Software version >> 4 Delete sels > >
przegladu zapisanych danych. o ) Dokladnosé 0.1mil/0.001mm o clete selected grosp i S Clearbata
b. Wybierz opcje ,Look Data” w menu, aby wyswietli¢ 100 ostatnich < 150um 25um Y 8 Restore factory settings >> 5.Delete all >
wykonanych pomiarow. Blad pomiaru = 150um 5p

c. Wybierz opcje ,Save Data” w menu, aby zapisaé ostatnie wykonane
pomiary (100 pomiarow).

d. Wybierz opcje ,Clear Data” w menu, aby wyczyscié wezesniej
Zzapisane dane.
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2. Przeglad danych:

> 150pm £(3%H+1um)

Minimalna Srednica metalowego

podioza magnetycznego 12mm

M.UWAGI | KOMUNIKATY

1. Trzymaj sonde pomiarowa z dala od mierzonego podioza podczas uruchomiania.
2. Po uruchomieniu komunikaty: ERR1 lub ERR2 wskazuja na biad sondy.

o
Bateria_| Akumulator NiMH 3 x 1.2V(waga 36,59) lub zasllacz 5V1A
. W funkcji przegladania danych, w pasku tytulu, wyswietla sie: .
jednostia pomiaru, érednia wartos¢ i liczba zapi danych. Wymiary |70.30 x 38.6 x 149.59 mm
b. Wartosci i minimaine danych, wys Waga | 137g (wraz z bateriami)
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ERR1 lub ERR2 wskazujg na blad powloki
wskazuje, ze urzadzenie nie jest skalibrowane

5. Podczas pomiaru, "-OL-" wskazuje przekroczenie maksymalne] wartosci pomiaru

Minimalna grubosé metalowego
odiosa ma 9°] 0.5mm
Minimalny promien krzywizny
podioza wypukiego | 2 MM .
My oKz | 1 B
podioza wieslego . -
Winimainy promie kizywizny | 5 ;- - dla tego typu podioza.
iemagnetycznego podota wypukiego
Minimalny promier kezywizny | 11 mm

UWAGA: Urzadzenie jest wyposazone w akumulatory. W przypadku gdy
otrzymane urzadzenie nie moze rozpocza pracy, podiacz je
do fadowarki w celu podiadowania akumulatorow.
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Bezposredni importer i dystrybutor na Polske:

Benetech Polska sp. z 0.0.
Wroclawska 35-37; 62-800 Kalisz; Polska
tel: 535 979 739; strona: www.benetech.eu

Deklaracia producenta:
Nasza firma nie bedzie ponosié zadne] odpowiedzialnosci wynikajacej
z ikow tego produl
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