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Dane produktéow

Sprawdzony na catym Swiecie w licznych zastosowaniach

1-sktadnikowy lakier do parkietu na bazie wody. Do obciazenia od
zwyktego do znacznego Idealnie nadaje sie do renowacji.

Wyjatkowa odpornos¢ na chemikalia i duza odpornos$¢ na
Scieranie.

Bardzo dobra odpornos¢ na slady

Duza odpornos¢ na zmiekczacze zawarte w klejach do parkietow
tatwa i bezpieczna aplikacja, bez powstawania naktadek

Petne dopuszczenie do systemoéw ,Connected Systems”

Niska warto$¢ VOC, GISCODE W2+

Niski poziom emisji, EMICODE® EC1

Obszar zastosowan:

Nadaje sie do parkietéw i drewnianych podtég. Do normalnego
i duzego obcigzenia w obszarach mieszalnych i lekkiego
zastosowania komercyjnego. Doskonale nadaje sie do renowacji
dzieki duzej odpornosci na zmiekczacze zawarte w klejach do

parkietow.
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Loba GmbH & Co. KG
Emissionsgepriiftes Bauprodukt
nach DIBt-Grundsétzen
7-157.10-19

Nr artykutu D Ifl
51 4

11519
101 -
11 12
Stopien potysku w przyblizeniu™ 43
Ciata state 31 429
Lepkos¢ DIN 4 19 495

Eod
128
60
480

Przechowywanie i transport Stabilnos¢ przy przechowywaniu przez 12 miesiecy. Nie podlega klasyfikacji ADR jako
materiat niebezpieczny Przechowywanie i transport w temperaturze od +5 do +25°C.

Chroni¢ przed mrozem.
GISCODE W2+

2004/42/CE Wartos$¢ graniczna UE dla produktu (kat. A/i): 140 g/l (2010).
Produkt zawiera maksymalnie 49 g/I vOC.

* Stopien potysku jest mierzony na szkle przy 60°. Zalezy od grubosci warstwy i warunkéw klimatycznych (temp. wzgl. wilg.
powietrza) podczas suszenia. Wartosci sa jedynie orientacyjne.
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Instrukcje przetwarzania

Powierzchnia musi by¢ poprawnie przeszlifowana, maks. wilgotnos¢ drewna 12%.

Podtoze musi by¢ suche i wolne od ewentualnych starych warstw, oleju, smaru, wosku, silikonu, pytu szlifierskiego i
innych zanieczyszczen. Temperatura pomieszczenia od +15°C do +25°C, wzgledna wilgotnos¢ powietrza od 40% do 75%,
temperatura materiatu od +18°C do +25°C. Dostatecznie wentylowac pomieszczenia robocze.

Materiat utozy¢ na podtodze, uzy¢ wiadra do powtoki ochronnej LOBATOOL.

Dobrze wstrzasna¢ materiat.

Zachowac ogdlne i, w razie potrzeby, specyficzne dla produktu warunki bezpieczenstwa pracy. Blizsze informacje
dotyczace GISCODE znajduja sie w instrukcjach eksploatacji dostepnych pod adresem www.wingis-online.de.
Ten produkt jest czescia systemu ,Connected Systems” firm LOBA i Wakol. Dopuszczalne pofaczenia z klejami do
parkietéw Wakol sa podane w ,Tabeli Connected Systems”: www.loba.de/connected-systems

Rozcienczalnik

Produkt jest gotowy do obrébki i nie mozna go rozcienczac!

Urzadzenie nanoszace/zuizycie materiatu

Watek do lakieru LOBATOOL Deluxe 120 / 100-120 mi(g)/m? = 8-10 m?/I(kg)
Watek do oleju LOBATOOL Microfaser 100-120 / 80-100 ml(g)/m? = 10-12 m?/I(kg)

Szlif posredni

W ciagu 24 godzin mozna pokry¢ lakierem, pdZniej wymagany jest szlif posredni. Szlifowanie posrednie przed wykonaniem
ostatniej warstwy pozwala uzyska¢ réwnomierng powierzchnie. Uzy¢ pada perforowanego LOBASAND P120 lub
drobniejszego, alternatywnie siatki szlifierskiej LOBASAND P120 lub drobniejszej. Doktadnie odpyli¢ przed pokryciem lakieru.

Czas schniecia

Mozliwos¢ najwczesniejszego pokrycia lakierem po 4-6 godzinach.

Mozliwos¢ ostroznego przechodzenia po 4-6 godzinach.

Mozliwos¢ szlifu posredniego najwczesniej po 8-10 godzinach.

Lekkie obciazenia po 24 godzinach.

Petna obcigzalnosc¢ i pokrycie po 5 dniach.

Wczesniejsze przykrycie jest mozliwe przy uzyciu LOBATOOL Cover 400, szczegdty — patrz informacja techniczna o
produkcie.

Zaleca sie zastosowanie gruntowania:

Do zminimalizowania sklejania krawedzi i blokowania substancji zawartych w drewnie, np. w egzotycznych gatunkach.
WS EasyPrime.
OptiPrime.
PrimaSeal Plus (zawiera rozpuszczalnik).
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Instrukcje przetwarzania

Zastosowanie na podtogach parkietowych i drewnianych:

Poprawnie przygotowac podtoze i zagruntowac.
Schniecie powtoki gruntujacej zgodnie z zaleceniami.
Nanoszenie lakieru rolka.

Schniecie.

Szlifowanie posrednie.

Nanoszenie drugiej warstwy lakieru.
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Zasady ogodlne

Czyszczenie urzadzen roboczych: Urzadzenia robocze czysci¢ natychmiast przy uzyciu wody.

Czas suszenia: Podane czasy suszenia obowigzuja w temperaturze +20°C i przy wilgotnosci wzglednej 50% oraz przy
starannej wentylacji pomieszczen roboczych, bez przeciagéw. Nizsze temperatury, wyzsza wzgledna wilgotnos¢ powietrza,
gorsza wentylacja prowadza do wydtuzenia czaséw suszenia. Przed osiagnieciem koncowej twardosci nie wykonywac
czyszczenia i nie uktada¢ dywanoéw. Do przykrycia powierzchni przed osiggnieciem koncowej twardosci uzy¢ srodka
LOBATOOL Cover 400. Wytyczne specyficzne dla produktu znajduja sie w odpowiednich dokumentacjach technicznych.

szlif posredni W przypadku naktadania kilku warstw lakieru, do osiagniecia wystarczajacej przyczepnosci miedzy
warstwami nalezy ktas¢ kolejng warstwe w ciggu 24 godzin lub pézniej, wykonujac jedynie szlifowanie posrednie.
Szlifowanie posrednie przed wykonaniem ostatniej warstwy pozwala uzyska¢ rownomierna powierzchnie. Po kazdym
szlifowaniu posrednim nalezy przeprowadzi¢ doktadne odpylenie.

Zastosowanie gruntowania lub petnej struktury lakierniczej:Zastosowanie gruntowania zwieksza bezpieczenstwo
obrébki oraz zapewnia powierzchnie wolng od $ladéw pedzla i pasm. Pozostate szczegoty znajduja sie na liscie gatunkow
drewna LOBA w aktualnym katalogu produktow.

Sklejanie krawedzi: Systemy lakieréw na bazie wody wykazuja z zasady tendencje do sklejania krawedzi. Aby wykluczy¢
powstawanie nieregularnych szczelin oraz sklejanie blokéw, podejmuje sie rézne kroki: klejenie uniemozliwiajace
przesuwanie sie lub elastyczne elementy parkietu, doktadne kitowanie szczelin, zastosowanie odpowiednich gruntéw, jak
np. LOBADUR® WS EasyPrime, wstepne przygotowanie policzkéw masywnych podtég przy uzyciu wosku odpornego na lakier
przed utozeniem. Podjecie srodkéw utrzymujgcych klimat pomieszczenia, w szczegoélnosci wilgotnos¢ wzgledng, na statym
poziomie. (zaleca sie rzetelne doradztwo klientowi). Szczegdlnie podatne s3a stare podtogi z uszkodzonymi, niestatecznymi
klejami, klejone elastycznie lub mocowane na gwozdziach podtogi parkietowe, podtogi z bali, mozaiki parkietowej, lameli,
jak réwniez uktadane réwnolegle podtogi parkietowe, parkiet na ogrzewaniu podtogowym, drewno wrazliwe na zmiane
wilgotnosci, takie jak buk, klon.

Imiana wtasciwosci: Materiaty zawierajace zmiekczacze, np wyktadziny dywanowe, nogi meblowe, rolki krzeset,
elastyczne kleje do parkietu i montazowe moga powodowac zmiekczenia i odbarwianie. Gromadzenie sie osadéw

w szczelinach moze prowadzi¢ do niekorzystnych zjawisk dotykowych i wizualnych. Zanieczyszczenia srodkami do
koloryzacji wtoséw, gumowymi oponami samochodéw, motocykli, roweréw itp. moga powodowac trwate i nieodwracalne
odbarwienia powierzchni.

Connected Systems: Produkty sprawdzone wedtug kryteriéw Connected Systems s3g zoptymalizowane w taki sposob,
ze przy prawidtowej obrébce nie dochodzi do ciemnego zabarwienia, powodowanego przez wzajemne oddziatywanie
chemiczne miedzy srodkiem do obrébki powierzchniowej i klejem.

Informacje zawarte w niniejszym dokumencie i wszystkie inne wskazéwki oraz zalecenia podawane jako doradztwo
wykonawcze sg wynikiem dotychczasowych doswiadczen i odnosza sie do warunkéw normatywnych. W zwigzku z
réznorodnymi mozliwosciami zastosowan i warunkami obrébki niniejszym nie zwalniamy uzytkownika z przeprowadzania
wtasnych préb lub zasiegniecia rady przez kontakt z firma LOBA-Anwendungstechnik. Przestrzega¢ zalecen producentéw
wyktadzin i aktualnych norm. Nasze zasady rekojmi i odpowiedzialnosci sg okreslone w Ogdélnych Warunkach Handlowych
i nie podlegaja rozszerzeniu przez udzielanie przez nas informacji jak i doradztwo. Wydanie nowej informacji technicznej
anuluje obowiazywanie starej informacji.

Stowa i symbole z oznaczeniem ® oznaczaja nazwy marek zarejestrowanych i chronionych przynajmniej na terenie Niemiec.
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