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wﬂf’”"aNarzqdzia przydatne przy Montazu Folii Przyciemniajacych:

Dostepne na naszych aukcjach https://allegro.pl/uzytkownik/foliasamochodowa/

Rakla Sylikonowa z Rgczka lub Bez

Mini Skrobak + zyletki do skrobaka
Opalarka (Optymalna Temperatura 400° C)
Pojemnik z Opryskiwaczem

Papier Bezpytowy

Miarka

Tint Slime — Gotowy ptyn / koncentrat
Biaty Pad Czyszczacy

Glass Cleaner

Mydto lub Ptyn do Ptukania Lenor.
N6z segmentowy + ostra Olfa AB10S

PODSTAWOWE WIADOMOSCI O FOLII:

Folia ma Rozmiary: 152.4cm, 75cm oraz 50cm Szerokosci w zaleznosci od Wariantu.

UWAGA! Folie nieprzyklejong do szyby jest bardzo tatwo uszkodzic.
Obchod? sie z nig bardzo ostroznie.

Kazda folia ma dwie warstwy: Folie wtasciwg z klejem i folie bezbarwng — Ochronng tzw. ,Liner”
chronigcy warstwe kleju. Musisz wiedzie¢, ze folia jest termokurczliwa tylko w jednym kierunku
(z Dtugosci).

Jezeli bedziesz probowat obkurczy¢ folie w ztym kierunku
Narazisz sie na ryzyko przypalenia lub stopienia folii.

Rysunek. 1
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https://allegro.pl/uzytkownik/foliasamochodowa/

1. MIERZENIE SZYB

- Zmierz miarkg szyby z naddatkiem z kazdej strony Po 5 centymetrow.

- jesli szyba jest klejona ‘karoseryjna’ to posiada czarng ramke - wtedy naddatek 5 centymetréw
musi by¢ Zmierzony! - Od miejsca gdzie zaczyna sie czarna ramka!

Jesli jest to szyba montowana na uszczelke, powinno by¢ to 5 centymetrow od jej krancowych
miejsc na krawedziach.

2. ROZPLANOWANIE ZMIERZONYCH SZYB NA ROLCE

- Masz juz pomierzone wymiary Szyb — Brawo!

- Teraz bedziesz musiat ucigc z rolki pasujgce do szyb formatki*.

- Trzeba je w odpowiedni sposob wycig¢ z rolki, zeby pdzniej byto Ci jak najtatwiej je kurczy.
Wiesz, ze folia jest termokurczliwa tylko z dtugosci (Rysunek. 1). W zwigzku z tym bedzie mogta

sie kurczy¢ tylko na bokach fabrycznych badz na réwnolegtych do tych bokéw odcietych
krawedziach (Rysunek. 2 - krawedzie ,a" i ,b").

Rysunek 2.
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OdcinkiAi B

e ﬁ Imitujg Gorng i Dolng
4 Krawedz Szyby
OdcinkiCi D

Imitujg Boczne
Krawedzie Szyby

Obszar, w ktérym mozemy kurczyc folie!

Odcieta z Rolki Formantka na tylng szybe*

Formatke nalezy wycig¢ tak, zeby Gorna i Dolna Krawedz Szyby (,a" i ,b") byta réwnolegta do
Boku Fabrycznego (Tak samo jak na Rysunku 2)

W przeciwnym razie, gdy utozysz Réwnolegle do Boku fabrycznego Boczne Krawedzie Szyby (,c" i ,d"),
bedziesz zmuszony na nich kurczy¢ formatke.
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Bytby to btad, poniewaz krawedzie boczne sg zazwyczaj duzo krotsze od krawedzi dolnej i gornej i przez
to jest na nich duzo mniej miejsca na skurczenie tej samej krzywizny szyby.

Z pomocg przychodza rolki folii o mniejszych szerokosciach , takie jak 50 cm czy 75 cm. Dzieki nim bez
koniecznosci przygotowania formatek na wiekszej szerokosci mozesz bezposrednio po rozwinieciu odcinac
gotowy bryt materiatu.

3. PRZYGOTOWANIE DO PROFILOWANIA (KURCZENIA) FOLII NA
SZYBIE.

Za pomocg Glass Cleanera i Papieru Bezpylowego umyj doktadnie szybe z zewnetrznej
strony.

Nat6z mydto lub ptyn do ptukania Lenor na szybe — odczekaj az wyschnie lub podgrzej opalarka.
Przytdz ucietg formatke do zewnetrznej strony szyby warstwg wiasciwg folii w strone szkia,
a warstwg ochronng (Linerem) do Gory.

UWAZAJ! Nie pomyl sie z PrzyloZeniem odpowiednia strona Folii do Szyby.

Rozciggnij folie na Boki jak na ponizszym obrazku:

Rysunek 3.

Krawedz Szyby Tylniej

Formatka

um ¢m ) W

Przytozona folie nalezy Wycisnac w srodkowej czesci Szyby,
Przymocowujac na Czas Wygrzewania!

- Gdy natozysz folie na szybe, od strony lewej podnies folie (do potowy dtugosci) i mokrg ggbka
zrob linie poziomg na $rodku szyby.

- Tq samg czynnoS¢ powtdrz z prawej strony.

- Nastepnie gumowa rakla ponownie zaznacz pozioma linie juz na potozonej folii.
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- Wytnij naddatki folii tak by byta ona maksymalnie o 2cm dtuzsza z kazdej strony od czarnej
linii szyby (tzw. Matrix'a)

Docisnij folie na bocznych obszarach szyby od $rodka do gory i do dotu tak jak pokazuje
Rysunek 4.

Rysunek 4.

Sople powstate przez
l Krzywizne Szyby

g

Obszar, Ktory Byt juz Docisniety
Przed Obcieciem Naddatkow !

Obszar, w ktérym nalezy WE WSKAZANYM Klem

1. Rozciagnac Folie
2. Wycisnac Wode Zotta Rakla

Krawedz Tylniej Szyby

Na gornej i dolnej krawedzi szyby powstang wyrazne naddatki w Folii. Naddatki te sg zwane:

Soplami, Palcami, Marchewkami badZz Pecherzami.

4. PROFILOWANIE (KURCZENIE) FOLII

Zanim przystapisz do podgrzewania folii musisz wiedzieé kilka rzeczy: ©)

- Sople musisz stara¢ sie utozy¢ jak najbardziej pod katem prostym do
goérnej i dolnej krawedzi szyby (,a" i ,b").

- Im bardziej porozdzielasz sople na wezsze tym fatwiej Ci je bedzie skurczyé¢
(Sopel waski i dtugi jest duzo tatwiejszy do wyprofilowania niz sopel krotki i gruby).

- Im szyba jest wieksza oraz wieksze jest jej wygiecie w dwdch kierunkach tym wieksze beda
powstate sople.

Najtrudniejsze do wyprofilowania s rogi szyby.

Staraj sie unikac kurczenia folii w miejscach juz wczesniej podgrzewanych. Najczestszymi
btedami przy profilowaniu sg zatamania folii — sg to czarne kreski, ktére powstajg w wyniku
natozenia sie dwdch warstw folii.

Dzieje sie to dlatego, ze probujemy docisng¢ raklg albo za gruby sopel, badz za mato go
podgrzalismy (SkurczyliSmy).
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UWAGA!

- Nie wolno podgrzewac (opalac) folii na bocznych krawedziach szyby (,C" i ,D")
Nie mozesz mie¢ tam zadnych sopli.
- Te, ktére same tam powstajg nalezy przesungé do krawedzi gérnej lub dolnej.
- Utdz sopel w pozycji prostopadtej do dolnej lub gdrnej krawedzi szyby.
- Podgrzej sopel od wierzchotka w dét az zacznie ,Falowac".
Pojawi sie charakterystyczny wezyk.

Rysunek 5:

Ruch Opalarki

l

T

Charakterystyczny wezyk, ktory pojawia sie
po podgrzaniu (opaleniu) folii

- Przejedz rakla po podgrzanym obszarze.

- W miare przesuwania raklg w dét, sopel zacznie sie rozdziela¢ na dwa mniejsze.

- Wierzchotki tych dwdch powstajgcych nowych sopli bedg znajdowaty sie zaraz przy samej rakli.
Nie zatamuj folii.

- Gdy oderwiesz rakle od folii utworzy sie miedzy dwoma wierzchotkami nowych Sopli ,Ksiezyc"
(Rysunek. 6).

Rysunek 6:

Powstaty po zabraniu Rakli
"ksiezyc"

!

Przez srodek "ksiezyca" nalezy wsunaé
Rakle, az do krawedzi szyby.
Umotliwi to rodzielenei naszego Sopla
Z Nierownym Wierzchotkiem na 2 mniejsze
o Szpiczastych Wierzchotkach
Gotowych do dalszego Opalania

Gdy Sopel zaczyna sie rozdwajac
Uwazaj na Dwa Powstajace Wierzchotki
by ich nie Zgnies¢!
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- Przez $rodek ,Ksiezyca" wsun rakle az do krawedzi szyby.

Umozliwi to rozdzielenie Sopla z nierdwnym wierzchotkiem na 2 mniejsze o szpiczastych
wierzchotkach.

- Nowopowstate sople utéz w pozycji prostopadtej do dolnej lub gdérnej

krawedzi szyby i zacznij kurczenie od poczatku.

- Gdy kawatek bedzie caty doktadnie przylegat do szyby obetnij go z 3-5 mm naddatkiem. Wokot
czarnych ramek, badz jesli jest to szyba na uszczelke folie dotnij okoto 3 mm od krawedzi szyby.
- Bardzo pomocne podczas odcinania jest pod$wietlenie mocnym $wiattem szyby od
wewnetrznej strony

5. OCZYSZCZENIE SZYBY OD STRONY WEWNETRZNEJ

- éciagnij folie z zewnetrznej strony szyby i odtdz w bezpieczne miejsce lub jesli nie posiadasz
odpowiedniego miejsca np. wolno stojgca szyba pozostaw na szybie od jej zewnetrznej strony.
- Spryskaj szybe Glass Cleaner'em od strony wewnetrznej.

- Za pomocg biatego pada umyj szybe (najlepiej kilkukrotnie). Pamietaj ze materiat Scierny na
padzie moze uszkodzi¢ linie grzewcze — zachowaj w ich okolicach wyjatkowg ostroznos¢

- Przy uzyciu Rakli tréjkatnej i owinietego wokdt niej papieru bezpytowego wytrzyj caty brdd,
ktdry znajduje sie pomiedzy szyba a uszczelkami.

- Dla pewnosci warto na koniec uzy¢ Glass Cleaner’a i zetrze¢ szybe za pomocg papieru
bezpytowego.

- Myj zawsze w jedng strong np.: z Prawej do Lewej.

- Na koniec spryskaj catg szybe od strony wewnetrznej rozrobionym wczesniej

Tint Slime w odpowiedniej dawce.

- Do czyszczenia szyb bocznych mozesz uzy¢ skrobaka

6. PRZYEOZENIE FOLII DO SZYBY

- Do $ciggnietej warstwy ochronnej potrzebujesz drugiej osoby.

- Trzymaj folie warstwg wiasciwg po swojej stronie.

- Rozdziel warstwe ochronng od warstwy wiasciwej, ale tylko sam rég.

- Ztap warstwe wiasciwg palcami (sam rozek).

- Twdj partner moze zacza¢ zrywac warstwe ochronna.

- Zrywanie warstwy ochronnej powinien wykonywac jedng reka.

- Drugaq rekg powinien spryskiwa¢ wodg z szamponem warstwe wtasciwg zrywac warstwe
ochronng i spryskiwac¢ warstwe wtasciwg musisz jednocze$nie.

Umozliwi Ci to jak najmniejsze przyklejanie sie pytdow z powietrza.

- Przyt6z Warstwe wiasciwg do okna od strony wewnetrznej.
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7. WYCISKANIE WODY

- Zanim wycisniesz wode, folia bedzie sie przesuwata po szybie.

- Dzieki uzyciu Tint Slime. Folia/formatka bedzie przesuwata sie po szybie (jesli folia przesuwa
sie zbyt intensywnie lub praktycznie sie nie przesuwa jest to wina zbyt matej lub duzej dawki
Tint Slime)

- Nakieruj formatke na wiasciwe miejsce.

- Spryskaj zamontowang folie na szybie koncentratem (utatwi Ci to wyciskanie wody - rakla na

suchej folii bardzo trudno sie $lizga).
- Za pomocg z6ttej rakli zacznij wyprowadzac¢ wode od $rodka szyby wzdtuz linek ogrzewania.

- Musisz dokfadnie wycisng¢ catg wode spod powierzchni folii.

8. PO APLIKACJIFOLII

Pamietaj! Po aplikacji folii nie opuszczaj szyb bocznych co najmniej przez
4 dni oraz nie wiaczaj ogrzewania tylnej szyby co najmniej przez Tydzien.

Jezeli chcesz, aby Twoja Folia podrézowata z Tobg jak najdtuzej w niezmienionej formie,
zadbaj o jej czyszczenie odpowiednimi, nie agresywnymi srodkami.
Doskonale sprawdzi sie do tego pianka do Szyb 3M Glass Cleaner.

Powodzenla w Aptikzaaj Ll

ZespéJc Folla Samwmochodowa
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