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SPAWARKA INWERTOROWA MIG 261M/4R

Inwertor IGBT, prad spawania 250A (60%), zasilanie AC 230V / 3x400V 50Hz, MIG, MMA.

Numer katalogowy: SINW-MIG261M
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Spawarka MIG 261M to sprzet drugiej generacji wykonany w technologii IGBT. Stuzy do spawania
recznego stali i metali kolorowych w ostonie gazéw ochronnych (metoda MIG/MAG) oraz elektroda
otulong (metoda MMA). Moze bycC takze stosowany do spawania bezgazowego przy uzyciu drutu
proszkowego. Urzadzenie posiada rowniez mozliwos¢ spawania drutami o srednicy szpuli 100mm
przy uzyciu uchwytu Spoolgun.

Spawarka moze byc¢ zasilana zaréwno z sieci jednofazowej 230V jak i sieci tréojfazowej 3x400V.
Wykrywanie napiecia zasilania nastepuje automatycznie, urzadzenie wyposazone jest

w przejscidwke kablowa. Wyposazona jest w profesjonalny 4-rolkowy podajnik drutu z ptynna
regulacja predkosci posuwu. Posiada rowniez ptynna regulacje napiecia spawania przy spawaniu
metoda MIG/MAG oraz pradu spawania przy metodzie MMA. Urzadzenie wyposazone jest

w regulacje opéznienia wyptywu gazu, przetagcznik 2T/4T oraz regulacje indukcyjnosci przydatna
przy spawaniu cienkich blach. Przed przecigzeniem chroni je zabezpieczenie termiczne.
Wspodtpracuje ze szpulami drutu K-200 (5kg) oraz K-300 (15) kg.

Zastosowanie oswietlenia komory podajnika oraz wieszaka na rolki prowadzace drut znaczaco
utatwia wymiane szpuli z drutem i rolek prowadzacych oraz utrzymanie porzadku. Krociec
przytaczeniowy gazu ochronnego umozliwia zastosowanie szybkoztagcza, co utatwia i przyspiesza
zmiane gazu ostonowego. Funkcja Fan Stop wyfaczajaca wentylator przy niskim obcigzeniu
spawarki powoduje obnizenie hatasu i poprawia komfort uzytkowania spawarki.

W komplecie znajduje sie uchwyt MIG TW-25 o dtugosci 4m oraz przewdd masowy z zaciskiem
kleszczowym.

Numer katalogowy SINW-MIG261M

Kod EAN 5906372629359

Metody spawania/ciecia/inne lutospawanie, MIG/MAG, MMA DC
Napiecie zasilania [V] AC 230, AC 3x400
Technologia wykonania IGBT

Max prad spawania MMA [A] 180 (230V), 250 (3x400V)
Max prad spawania MIG/MAG [A] 180 (230V), 250 (3x400V)
Cykl pracy MMA [%] 60

Cykl pracy MIG/MAG [%] 60

Max prad i cykl gtéwne 250 A 60%

Napiecie w stanie bez obcigzenia [V] 59

Predkos¢ podawania drutu [m/min] 3-18

Napiecie spawania MIG [V] 16,5-23 (230V), 16,5-26,5 (3x400V)
Powyptyw gazu MIG [s] 0-10
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Max pobdr mocy MMA [kVA}

9,4

Max pobdr mocy MIG/MAG [kVA]

9,4

Max pobdr pradu MMA [A]

12,8 (3x400V), 36,5 (230V)

Max pobdr pradu MIG/MAG [A]

12,1 (3x400V), 30,8 (230V)

Sr. szpuli z drutem @ [mm]

200, 300

Typ podajnika

4RN

Wymiary rolki [mm]

30x10x12 4Rn

Gtéwna metoda

MIG/MAG

Funkcje

2T/4T, Fan Stop, Gniazdo zasilania AC 36 V, Opcja Spool Gun,
Podajnik 4-rolkowy, Powyptyw gazu MIG, Regulacja
indukcyjnosci, Spawanie bez gazu, Sterowanie analogowe,
Ustawienia manualne, Wyswietlacz LED, Zasilanie 230/400V

Zabezpieczenie sieci [A]

10 (3x400V), 25 (230V)

Nr seryjny Tak
Okres gwarancji dla firm [lat] 1
Waga [kg] 68,05

Wymiary (D x SZ x W) [cm]

93 x43,5x69,5

Wyposazenie w komplecie

e Uchwyt spawalniczy Tecweld TW-25/4m

e Przewdd masowy

TGS

MIG 26TM
Sherman

¥

|#

&

A0 CE
Ly

5
w

TECWELD Piotr Polak

ul. Szmaragdowa 21/3/6
41-943 Piekary Slaskie
NIP: 645-139-20-28

oddziat handlowy:
ul. Krzyzowa 1G, 41-909 Bytom
tel: (+48) 32-386-94-28

info@tecweld.pl | www.tecweld.pl
konto bankowe: ING-BSK o/Katowice
PL 59 1050 1214 1000 0022 0119 4244


https://tecweld.pl/wyposazenie-standardowe/uchwyt-spawalniczy-tecweld-tw-254m/
https://tecweld.pl/wyposazenie-standardowe/przewod-masowy/
tel:48.323869428

Polecane przez nas

TECWELD Piotr Polak

ul. Szmaragdowa 21/3/6
41-943 Piekary Slaskie
NIP: 645-139-20-28

oddziat handlowy:
ul. Krzyzowa 1G, 41-909 Bytom
tel: (+48) 32-386-94-28

info@tecweld.pl | www.tecweld.pl
konto bankowe: ING-BSK o/Katowice
PL 59 1050 1214 1000 0022 0119 4244


tel:48.323869428

Rolka prowadzaca podajnika drutu 30x10x12mm 4Rn

Ksztatt rowka w zaleznosci od
) U (do aluminium), V (do stali)
materiatu spawanego

Srednice rowkéw na 2 stronach rolki
0,6/0,8, 0,8/1,0, 1,0/1,2, 1,2/1,6

@ [mm]

Metody spawania/ciecia/inne MIG/MAG
Typ podajnika 4RN
Srednica zewnetrzna rolki

prowadzacej [mm] 30
Wymiary rolki [mm] 30x10x12 4Rn

DIGIMIG 250 COMBO LCD, DIGIMIG 350 COMBO LCD,

DIGIMIG 360 PULSE, DIGIMIG 360GDS, MIG 140 FLUX,

MIG 251Y, MIG 261M, MIG 280Y, MIG 300M, MIG 320Y,
MIG 351M, MIG 450M
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