KARTA INFORMACIJI TECHNICZNE)

GALVA ZINC 1085

OPIS RO® Galva Zinc 1085 — jest szybkoschngcg bogata w cynk farbg bazujgcg na zywicy epoksy-
estrowej. Produkt zawiera czysty cynk jako pigmenty oraz zapewnia ochrone katodowag
powierzchni.

Zalecenia stosowania RO Galva Zinc 1085 moze by¢ naktadany na nowa, czystg, wypiaskowang stal, lub powtoki

ocynkowane. RO Galva Zinc 1085 moze by¢ pokrywany nie zmydlajgcymi sie powtokami.

RO Galva Zinc 1085 moze by¢ stosowany jako podktad lub jako pojedyncza powitoka
nawierzchniowa w lekkich warunkach przemystowych, w srodowiskach korozyjnych i silnie
zawilgoconych.

DANE TECHNICZNE

Wykoniczenie Mat

Kolor Szary

Gestos¢ 2,76 kg/litr

Kategoria korozyjnosci c4

Zawartosc Wagowo: 90% w suchej warstwie.
substancji statych

Zawartosc LZO Max 440 g/I - LZO - Lotne Zwiazki Organiczne przyczyniajg sie do zanieczyszczenia powietrza.

Mieszanina gotowa do Max 461 g/
uzycia

Kategoria Ali

EU wartosci max.: 600 g/l (2007) / 500 g/1 (2010)

Lepkosé 85-90 KSU w temp. 20°C.

Zalecana grubos¢ warstwy 35 pum na sucho, 75 um na mokro.

Czas schniecia w: 20°C, wilg. 50% 10°C, wilg. 60% 30°C, wilg. 50%
dla dotyku: 15 min 30 min. 15 min.
dla uzytkowania: 2 godz. 4 godz. 1 godz.
dla ponownego po 4 godz. po 8 godz. po 3 godz.
malowania:
petna twardos¢ 3 dni 5 dni 2 dni
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Odpornos¢ na wysokie
temperatury

Wydajnos¢ teoretyczna

Wydajnos¢ praktyczna

PRZYGOTOWANIE
POWIERZCHNI

SPOSOB APLIKACII

Sposob aplikacji

Czyszczenie

Instrukcje dotyczace
mieszania

Warunki stosowania

UWAGI

Warunki bezpieczenstwa

Warunki przechowywania

300°C (w Srodowisku suchym).

13 m?%I grubosci suchej powtoki przy 35 um

Wydajnos¢ praktyczna zalezy od wielu czynnikéw takich jak porowatos¢ i pofatdowanie
powierzchni oraz od strat materiatu podczas aplikacji.

Usung¢ brud, smar, olej, luzng rdze oraz wszystkie inne zanieczyszczenia powtoki
odpowiednim sposobem. Dla uzyskania optymalnych rezultatéw usungc rdze, zgorzeline
walcowniczg i uszkodzone powtoki metodg obrdbki strumieniowo-$ciernej do Sa 2 1/2 (ISO
8501-1:1988), do chropowatosci powierzchni max. 50 pm. Jesli piaskowanie nie jest mozliwe,
usung¢ luzng rdze i odpadajaca farbe przy pomocy skrobaczki lub szczotki drucianej do St 2
(1ISO 8501-1: 1988). Podczas aplikacji powierzchnia powinna by¢ czysta i sucha.

Pedzel: W razie potrzeby rozciericza¢ do 5% rozcieniczalnikiem do farb epoksydowych RO 160
Stosowac pedzle z dtugiego, naturalnego wtosia.

Stosowac rozcienczalnik do farb epoksydowych RO 160 lub aromatycznych weglowodordw.

Przed uzyciem produkt nalezy doktadnie wymiesza¢ dla uzyskania jednorodnosci.

Temperatura powietrza, podfoza i materialu do malowania w granicach +5°C + +35°C,
wilgotnos¢ wzgledna powietrza: ponizej 85 %. Temperatura podtoza musi byé przynajmniej
0 3°C wyzsza od punktu rosy.

Maksymalna grubos¢ warstwy na powtoke: 75 um warstwy suchej, co odpowiada 160 pm
warstwy mokrej. RO Galva Zinc 1085 powinien by¢ naktadany w maksymalnej grubosci 35 um,
jezeli ma by¢ pokryty kolejng warstwa.

Zapoznac sie z informacjami na puszce i ulotce.

Zamkniete puszki mozna przechowywaé¢ 5 lat od daty produkcji w suchych, dobrze
wietrzonych pomieszczeniach, bez dostepu promieni stonecznych w temperaturach od +5°C
do +35°C.

Informacje tu zawarte przekazywane sg w dobrej wierze. Poniewaz warunki aplikacji s3 poza nasza kontrolg, firma RUST-OLEUM
Netherlands B.V. nie moze ponosi¢ jakiejkolwiek odpowiedzialnosci lub obcigzen finansowych, ktére mogg wynikaé z
niewtasciwego zastosowania tych produktéw. Firma zastrzega sobie prawo modyfikowania danych bez uprzedzenia. RUST-
OLEUM NETHERLANDS B.V. BAAK 1, 4704 RJ P.O. BOX 138, 4700 AC ROOSENDAAL (THE NETHERLANDS) TEL.+31(0)165593636

FAX.+31(0) 165593600

W razie dodatkowych pytan prosimy o kontakt:

NDXAN : e Poznan

o000
ee®e Ul Mogilerska 19

wiemy jak chronic

tel. 61 679 32 00

www.noxan.pl

Warszawa Gdansk Krakow Wroctaw

al. Wilanowska 83 ul. Bieganskiego 12/4  ul. Lindego 13 ul. Kaszubska 15 U6

tel. 22 629 07 69 tel. 58 5733573 tel. 123523692  tel. 71726 26 32

+48 61 679 32 00 info@noxan.pl
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