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Niebezpieczenistwo! - Aby zmniejszy¢ ryzyko obrazen, nalezy przeczytac instrukcje obstugi

®

Ostroznie! Stosowac ochronniki stuchu. Oddziatywanie hatasu moze spowodowac utrate
stuchu.

@

Ostroznie! Stosowac maske przeciwpytowa. Podczas obrobki drewna lub innych materiatéw
moze powstawac pyt szkodliwy dla zdrowia. Nie obrabia¢ materiatu zawierajgcego azbest!

Ostroznie! Nosi¢ okulary ochronne. Powstajace podczas pracy iskry lub wyrzucane z urza-
dzenia drzazgi, wiéry oraz pyt mogq spowodowac utrate wzroku.

Deklaracja zgodnosci WE: Produkty oznaczone tym symbolem spetniaja
wszystkie odpowiednie przepisy wspélnotowe Europejskiego Obszaru Go-
spodarczego.

@ Wyrzynarka oscylacyjna spetnia wymogi klasa ochronnosci Il.

Inak GS (Gepriifte Sicherheit, czyli ,sprawdzone bezpieczeristwo”) potwierdza, ze
wyrob zostat poddany kontroli i spetnia wymogi niemieckiej ustawy dotyczacej bezpie-
czefistwa sprzetu. Znak GS informuje, Ze przy zastosowaniu zgodnym z przeznaczeniem
badz przewidzianym przez producenta nie wystepuje zagrozenie dla bezpieczeristwa i

| zdrowia oséb. )
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Niebezpieczenstwo!

Podczas uzytkowania urzadzenia nalezy
przestrzegac wskazowek bezpieczenstwa

w celu unikniecia zranien i uszkodzen. W
zwigzku z tym prosimy 0 uwazne przeczyta-
nie ponizszej oryginalnej instrukcji obstugi/
wskazéwek bezpieczenistwa. Nalezy je sta-
rannie przechowywac, aby korzystac z nich
w razie potrzeby. W przypadku przekazania
opisywanego urzadzenia innej osobie nalezy
przekazac jej réwniez niniejsza oryginalng
instrukcje obstugi/wskazdwki bezpieczen-
stwa. Nie przejmujemy zadnej odpowie-
dzialnosci za szkody i wypadki spowodowa-
ne nieprzestrzeganiem niniejszej instrukgji
obstugi i wskazowek bezpieczenstwa.

Te instrukcje obstugi mozna rdwniez pobrac
jako plik PDF ze strony internetowej: www.
isc-gmbh.info.

1. Wskazéwki bezpieczenstwa

OSTRZEZENIE!

Zapoznac sie z trescig wszystkich wska-
zowek bezpieczenstwa, instrukgji, ry-
sunkow i danych technicznych danego
elektronarzedzia. Nieprzestrzeganie nizej
wymienionych instrukgji moze spowodowac
porazenie pradem, niebezpieczenstwo poza-

ru lub ciezkie zranienia.

Prosimy zachowac na przyszto$¢ wszyst-
kie wskazowki bezpieczenstwa i instruk-
Ge.

0gdlne wskazowki bezpieczenstwa przy
uzytkowaniu elektronarzedzi

Ponizej zastosowane pojecie ,elektrona-
rzedzie” odnosi sie do narzedzi zasilanych
sieciowo (z przewodem zasilania) oraz do
narzedzi zasilanych akumulatorowo (bez
przewodu sieciowego).

1. Bezpieczenstwo miejsca pracy

a) Zachowac czystos¢ na miejscu pracy
i zadbac o dobre oswietlenie. Niepo-
rzadek i zte oswietlenie miejsca pracy
moga prowadzi¢ do wypadkow.

b) Nie nalezy pracowac z elektrona-
rzedziem w otoczeniu zagrozonym
wybuchem, w poblizu tatwopalnych
substancji, gazow i pytow. Elektro-
narzedzia wywotujq iskry, ktore moga
zapali¢ pyti opary.

¢) W trakcie pracy z elektronarzedziami
dzieci i inne osoby powinny przeby-
wacz dala od obszaru pracy. Odwro-
cenie uwagi od wykonywanej pracy
moze spowodowac utrate kontroli nad
urzadzeniem.
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2. Bezpieczenstwo elektryczne

a) Wtyczka elektronarzedzia musi
pasowac do gniazda wtykowego.
Wtyczka nie moze by¢w zaden spo-
s6b zmieniona. Nie stosowac wtyczki
adaptacyjnej razem z uziemionymi
narzedziami elektrycznymi. Oryginal-
ne wtyczki i pasujace gniazdka zmniej-
szajq ryzyko porazenia pradem.

b) Unikac zetkniecia czesci ciata z
uziemionymi powierzchniami, np.
rurami, elementami grzejnymi, ku-
chenkami, lodéwkami. Jesli Paristwa
ciato jest uziemione istnieje wieksze
ryzyko porazenia pradem.

¢) Nie wystawiac elektronarzedzina
dziatanie deszczu lub wilgoci. Wnik-
niecie wody do elektronarzedzia pod-
wyzsza ryzyko porazenia pradem.

d) Nie stosowac przewodu do celow,
do ktorych nie jest on przeznaczony.
Nigdy nie uzywac przewodu do prze-
noszenia lub zawieszenia elektrona-
rzedzia ani nie ciggnac za przewadd,
aby wyciagna¢ wtyczke z gniazda
wtykowego. Chroni¢ przewod przed
wysokimi temperaturami, kontak-
tem z olejami, ostrymi krawedziami

lub ruchomymi czesciami urzadzenia.

Uszkodzone lub poplatane przewody
zwiekszajq ryzyko porazenia pradem.

e) Pracazelektronarzedziem na
zewngatrz wymaga zastosowania
przedtuzacza, ktory dopuszczony jest
do pracy na zewnatrz. Zastosowanie
przedtuzacza przeznaczonego do pracy
na zewnatrz zmniejsza ryzyko poraze-
nia pradem.

f) Jezeli konieczne jest uzycie elektro-
narzedzia w wilgotnym otoczeniu,
nalezy uzy¢ wytacznika ochronne-
go pragdowego. Uzycie wytgcznika
ochronnego pradowego zmniejsza
ryzyko porazenia pradem.

3. Bezpieczenstwo oséb

a) Pracujacz elektronarzedziem nalezy
zachowac ostroznosc i rozsadek i sku-
pi¢ sie na wykonywanej czynnosci.
Nie uzywac zadnego elektronarze-
dzia, gdy jest sie zmeczonym lub pod
wptywem narkotykow, alkoholu lub
lekarstw. Chwila nieuwagi podczas
uzywania elektronarzedzia moze pro-
wadzi¢ do powaznych zranien.

b) Zawsze nosic okulary ochronne oraz
stosowac sprzet ochrony osobistej.
Stosowanie sprzetu ochrony osobistej,
takiego jak maska ochronna, obuwie
antyposlizgowe, kask lub ochronniki
stuchu (w zaleznosci od rodzaju i zasto-
sowania elektronarzedzia) zmniejsza




ryzyko obrazen.

¢) Unikac przypadkowego uruchomie-
nia. Przed podtaczeniem elektrona-
rzedzia do sieci i/ lub akumulatora,
jego podniesieniu lub przeniesie-
niem upewnic si¢, Ze elektronarze-
dzie jest wylgczone. Jesli podczas
przenoszenia majq Panstwo palce na
wiaczniku lub wgcznik jest weisniety w
momencie podtaczania urzadzenia do
pradu, moze dojs¢ do wypadku.

d) Przed uruchomieniem elektronarze-
dzia usunac wszelkie uzyte do na-
stawienia urzadzenia narzedzia lub
klucze do Srub. Narzedzie lub klucz,
ktory znajdzie sie w obracajacych sie
czesciach, moze doprowadzic do zranie-
nia.

e) Unikac nienaturalnych pozydji ciata.
Dbac o pewng postawe i utrzymywac
rownowage podczas pracy. Dzieki
temu moga Panstwo lepiej kontrolowac
elektronarzedzie w nieoczekiwanych
sytuacjach.

f) Nosi¢ odpowiednig odziez. Nie nosi¢
luznej odziezy lub bizuterii. Utrzy-
mywac wiosy, ubranie i rekawice z
dala od ruchomych czesci urzadzenia.
LuZna odziez, bizuteria lub dfugie wtosy
moga zahaczyc sie o poruszajace sie
(zesci.

g) Jeslizamontowane sg elementy
pochtaniajace i zbierajace pyt, nalezy
upewnic sie, ze sg one podtaczone i
wilasciwie uzytkowane. Uzycie przyls-
(za do odsysania pytu zmniejsza niebez-
pieczenstwo wywotane przez pyt.
Nigdy nie lekcewazyc istniejacych
zagrozen i nie ignorowac zasad
bezpieczenistwa pracy z elektrona-
rzedziami, nawet jesli ma sie duze
doswiadczenie w pracy z danym
elektronarzedziem. Nawet najkrotsza
chwila nieuwagi moze by¢ przyczyng
ciezkich obrazen.

h)

4. Uzytkowanie i przechowywanie elek-
tronarzedzia

a) Nie przecigzac urzadzenia. Do pracy
uzywac odpowiednich do tego celu
elektronarzedzi. Odpowiednie elek-
tronarzedzie stosowane we wskazanym
zakresie wydajnosci zapewnia lepszg i
bezpieczniejsz prace.

b) Nie uzywac elektronarzedzia, jesli
ma ono uszkodzony wiacznik. Elektro-
narzedzie, ktérego nie mozna wiaczy(¢
ani wytaczyc jest niebezpieczne i musi
zosta¢ naprawione.

) Przed przystgpieniem do dokonywa-
nia ustawien urzadzenia, wymiang
czesci osprzetu lub odtozeniem
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elektronarzedzia nalezy wyciaggna¢
wtyczke z gniazdka i/lub wyja¢ aku-
mulator. Odpowiednie srodki ostroz-
nosci zapobiegaja nieoczekiwanemu
wiaczeniu elektronarzedzia.

d) Nieuzywane elektronarzedzia prze-

chowywac w miejscu niedostepnym
dla dzieci. Osoby, ktdre nie znaja
wiasciwej obstugi urzadzenia lub nie
przeczytaty tej instrukji, nie powin-
ny uzywac urzadzenia. Elektronarze-
dzia sq niebezpieczne, jedli s uzywane
przez niedoswiadczone osoby.

e) Starannie dbac o elektronarzedzia.

Nalezy kontrolowac, czy ruchome
czesci funkcjonuja bez zarzutu, nie
zakleszczaja sie, czy nie s ztamane
lub uszkodzone, co mogtoby wptyna¢
na funkcjonowanie elektronarzedzia.
Przed uzyciem narzedzia nalezy
naprawic uszkodzone czesci. Wiele
wypadkow spowodowanych jest nie-
wiasciwg konserwacj elektronarzedzia.

f) Urzadzenie tngce przechowywac na-

ostrzone i czyste. Wiasciwie pielegno-
wane urzadzenia tnace z naostrzonym
ostrzem rzadziej sie zakleszczajq i sq
tatwiejsze do prowadzenia.

g) Uzywac elektronarzedzia oraz jego

osprzetu, narzedzi roboczych itp.
zgodnie ze wskazéwkami. Zwracac

przy tym uwage na warunki pracy i
wykonywane czynnosci. Wykorzysta-
nie elektronarzedzi do celow innych niz
jest to przewidziane moze prowadzi¢ do
niebezpiecznych sytuacji.

h) Uchwyty i powierzchnie, za ktdre
trzymane jest urzadzenie, musza by¢
zawsze suche, czyste i nie powinno
by¢ na nich sladéw oleju lub smaru.
Sliskie uchwyty i powierzchnie unie-
mozliwiajg bezpieczng obstuge urza-
dzenia i kontrole nad elektronarzedziem
w nieprzewidzianych sytuacjach.

5. Serwis

a) Naprawy elektronarzedzia dokony-
wac jedynie w autoryzowanym ser-
wisie i tylko przy uzyciu oryginalnych
czesci. Dzieki temu zagwarantowane
jest, ze bezpieczenstwo elektronarze-
dzia nie ulegto zmianie.

Wskazowki bezpieczeristwa odnosnie

pracy z wyrzynarkami oscylacyjnymi

a) Podczas prac, przy ktérych narzedzie
mogtoby dotknac¢ ukrytych przewo-
dow elektrycznych lub przewodu za-
silajacego, trzymac elektronarzedzie
wylacznie za izolowane powierzchnie
uchwytéw. Kontakt z przewodem
pod napieciem moze spowodowac, ze

J

o




\

metalowe elementy urzadzenia znajda
sie rowniez pod napieciem, co grozi
porazeniem pradem elektrycznym.

Dodatkowe wskazowki bezpieczenstwa
- Przed kazdym uzyciem nalezy spraw-

dzic stan urzadzenia, przewodu zasilaja-
cego i wtyczki. Pracowac z urzadzeniem
tylko i wytacznie, jezeli znajduije sie ono
W nienagannym stanie i nie stwierdzo-
no usterek. Uszkodzone czesci muszg
bezzwtocznie zosta¢ wymienione przez
specjaliste elektryka.

- Przed rozpoczeciem dowolnym prac na

urzadzeniu, wymianie narzedzi lub gdy
urzadzenie nie bedzie uzywane nalezy

wyciggnac wtyczke przewodu zasilaja-
ceqo z gniazdka.

- Aby zapobiec uszkodzeniom przewodu

zasilajacego powinien byc on zawsze
prowadzony do tytu od maszyny.

- Podczas pracy na wolnym powietrzu

wolno stosowac wytacznie przedtuzacze
dopuszczone do tego celu. Stosowac
wyfacznie przediuzacze o przekroju 1,5
mm? lub wigkszym. Pofaczenia wtyko-
we muszg by¢ wyposazone w zestyki
ochronne i byc chronione przed spryski-
waniem woda.

- Podczas uzytkowania urzadzenia na-

lezy zawsze nosic¢ okulary ochronne,

rekawice ochronne i ochronniki stuchu.
Przy pracach powodujgcych wzbijanie
sie lub powstawanie pytu uzywac¢ maski
przeciwpytowe;.

- Labezpieczy¢ (zamocowac) obrabiany
przedmiot, aby nie mdgt sie przesunac.

- Zabrania sie obrobki materiatéw
zawierajacych azbest. Przestrzegac
odpowiednich przepiséw o zapobiega-
niu nieszczesliwym wypadkom stowa-
rzyszenia zawodowego.

- Stosowac tylko oryginalne czesci za-
mienne.

- Naprawy urzadzenia moga wykonywac
wytacznie wykwalifikowani elektrycy.

- Powstajacy na miejscu pracy hatas
moze przekroczy¢ 85 dB (A). W tym
przypadku konieczne jest stosowanie
przez obstugujaceqo urzadzenie $rod-
kéw ochrony stuchu i ochrony przed
hafasem.

- Nie pozostawiac elektronarzedzi na
deszczu. Nie uzywac elektronarzedzi w
mokrym lub wilgotnym otoczeniu ani w
poblizu palnych cieczy.

- Nie nosic elektronarzedzia trzymajac za
przewdd zasilania. Chronic¢ przewdd za-
silajacy przed uszkodzeniami na skutek
kontaktu z olejami, rozpuszczalnikami
i ostrymi oraz krawedziami. Nie nosi¢
elektronarzedzia trzymajac za przewdd
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zasilania.

- Utrzymywac porzadek na stanowisku

pracy.

- Upewnic sie przed podtaczeniem wtycz-

ki kabla zasilajacego do gniazdka, ze
wihcznik jest wytaczony.

- W uwagi na wtasne bezpieczenstwo

nalezy stosowac tylko wyposazenie
dodatkowe i urzadzenia dodatkowe
producenta danego narzedzia

- Uzywac wytacznie brzeszczotéw, ktore

sq ostre i znajdujg sie w nienagannym
stanie technicznym. Wygiete lub pope-
kane brzeszczoty muszg zostac natych-
miast wymienione.

- W Zadnym wypadku nie wolno po wy-

faczeniu urzadzenia hamowac brzesz-
(zotu przez wywieranie nacisku z boku.

- Podczas pracy urzadzenie zawsze

rownomiernie przesuwac do przodu -
zmniejsza to ryzyko wypadkow i zwiek-
sza trwatosc¢ brzeszczotu i wyrzynarki
oscylacyjnej.

- Do czyszczenia urzadzenia uzywac

tylko wilgotnej sciereczki. Nie uzywac
do czyszczenia agresywnych Srodkow
czyszczacych.

- Sprawdzi¢, czy narzedzie dziata po-

prawnie. Jezeli stwierdzono nieprawi-
dtowosci w dziataniu urzadzenia, nalezy
zleci¢ jego kontrole. Prace konserwacyj-

L ]
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2
1
2
3
4

ne i przeglady moga by¢ wykonywane
wytacznie przez wykwalifikowanego
elektryka lub firme iSC GmbH.
Sprawdzac Sruby mocujace
Regularnie sprawdzac Sruby mocujace i
upewnic sie przy tym, ze wszystkie Sru-
by s3 mocno dokrecone. Sruby, ktore sie
poluzowaty, nalezy natychmiast dokre-
ci¢, poniewaz mogaq one by¢ przyczyna
powaznych obrazen.
Obrabiany przedmiot przymocowac
i zabezpieczy¢ za pomoca Scisku
srubowego lub w inny sposéb do
stabilnej podstawy. Przytrzymywanie
reka lub ciatem obrabianego przedmio-
tu powoduje, Ze jest on w niestabilnym
pofozeniu, co grozi utratg kontroli.

. Opis urzadzenia i zakres dostawy

.1 Opis urzadzenia (rys. 1, 2, 3,4, 5)
. Brzeszczot wyrzynarki oscylacyjnej

. Requlator liczby obrotow

. Przewdd zasilania

. Adapter do odsysania pytu

4a Krdciec do odsysania pytu

5
6
7
8
9

. Wiacznik/wyfacznik

. Wiacznik funkgji zdmuchiwania pytu
. Stopka z mozliwoscig requlacji

. Podziatka dla stopki

. Stopka élizgowa

J
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10. Przefacznik requlacji ruchu wahadtowe-

go

Rolka prowadzaca

Sruba mocujgca prowadnicy rownole-
gtej

Ostona

Prowadnica rdwnolegta

Klucz szesciokatny

Uchwyt brzeszczotu wyrzynarki
oscylacyjnej

Dioda LED

11.
12.

13.
14.
15.
16.

17.

2.2 Zakres dostawy

- Otworzy¢ opakowanie i ostroznie wyjac
urzadzenie.

- Usung¢ materiat opakowania oraz za-
bezpieczenia do pakowania i transportu
(jesli wystepuja).

- Sprawdzi¢, czy dostawa jest kompletna.

- Sprawdzi¢, czy urzadzenie i wyposaze-
nie dodatkowe nie zostaty uszkodzone
podczas transportu.

- W miare mozliwosci zachowac opako-
wanie do czasu uptywu gwarangji.

Uwaga!

Urzadzenie i materiaty opakowania nie s3
zabawka dla dzieci! Dzieci nie powinny sie
bawi¢ plastikowymi torebkami, folig lub
drobnymi elementami. Zachodzi niebez-
pieczefistwo udtawienia i uduszenia sie!

- Wyrzynarka oscylacyjna

- Prowadnica rownolegta

- Adapter do odsysania pytu z kré¢cem
- Klucz szesciokatny

- Brzeszczot wyrzynarki oscylacyjnej

- Stopka slizgowa

- Ostona przeciwodpryskowa

- Oryginalna instrukcja obstugi

- Certyfikat gwarangji

3. Uzycie zgodne z przeznaczeniem

Wyrzynarka oscylacyjna przeznaczona jest
do ciecia drewna, zelaza, metali, w tym me-
tali kolorowych i tworzyw sztucznych przy
zastosowaniu brzeszczotu odpowiedniego
do danego rodzaju materiatu.

Urzadzenie nalezy stosowac tylko zgodnie z
jego przeznaczeniem. Kazde uzycie, odbie-
gajace od opisanego w niniejszej instrukgji
jest niezgodne z przeznaczeniem. Za spowo-
dowane nim wszelkiego rodzaju szkody lub
obrazenia ponosi odpowiedzialnos¢ osoba
obstugujaca urzadzenie i nie jego producent.

Prosimy pamietac o tym, Ze nasze urzadze-
nia nie s przeznaczone do zastosowania
profesjonalnego, rzemiesiniczeqo lub
przemystowego. Nie przejmujemy odpowie-
dzialnosci w razie stosowania urzadzenia w




zakladach rzemiesIniczych, przemystowych
lub do podobnych dziatalnosci.

4, Dane techniczne

Napiecie sieciowe: ................. 230V~ 50 Hz
PODOr MOCY: wvvuververeeeererrecesesennens 750 W
Liczba skokdw: ................. 800-3000 min’
WysoKo$E SKOKU: ......vurerrerrcrennnne, 22 mm
Gtebokosc ciecia w drewnie: maks. 100 mm
Gtebokosc ciecia w tworzy

Wie SZEUCZNYM: .coerrreeereeeeeaenene 10 mm
Gebokosc ciecia

w zelazie/aluminium; ........cccoeveevenee 8§ mm
Ciecie pod katem: do 45° (w lewo i w prawo)
Klasa ochronnosci: ...........ooovovecccceee /(0]
Maks. grubos¢ brzeszczotu: ............ 1,5mm
Waga: .o 2,4kg

Niebezpieczenstwo!
Hatas i wibracje

Hatas i wibracje zostaty zmierzone zgodnie z
normg EN 60745.

Poziom cisnienia akustycznego LpA.89 dB(A)

Odchylenie KpA ..................................... 4 dB
Poziom mocy akustycznej L, ....... 100 dB(A)
114177121 TT:] (A R—— 4dB

Stosowac ochronniki stuchu.
Oddziatywanie hatasu moze spowodowac
utrate stuchu.

Wartosci catkowite drgan (suma wektorowa
3 kierunkdw) zostaty zmierzone zgodnie z
normg 60745.

Ciecie drewna
Wartos¢ emisji drgani a = 10,3 m/s’
Odchylenie K= 1,6 m/s?

Ciecie blachy
Wartos¢ emisji drgari 3, = 10,5 m/s?
Odchylenie K= 1,5 m/s?

Podana warto$¢ emisji drgan zostata zmie-
rzona wedtug znormalizowanych procedur i
moze stuzy¢ jako podstawa do poréwnywa-
nia urzadzen.

Podana wartos¢ emisji drgan by¢ moze
rowniez stuzy¢ do wstepnego oszacowania
ekspozycji 0s6b na dane czynniki.

OSTRZEZENIE! Faktyczna wartos¢ emisji
drgan podczas pracy z urzadzeniem moze
odbiegac od podanej wartosci i zalezy ona
od sposobu uzywania urzadzenia. W oparciu
0 szacowang ekspozycje na dziatanie czyn-
nikéw w danych warunkach pracy ustali¢
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niezbedne Srodki bezpieczeristwa konieczne
do ochrony osoby obstugujacej urzadzenie.
Nalezy uwzglednic przy tym wszystkie etapy
cyklu pracy, w tym réwniez czas, w ktorym
urzadzenie pozostaje wytgczone oraz czas, w
ktérym pracuje bez obcigzenia.

Ogranicza¢ powstawanie hatasu i wibragji

do minimum!

- Uzywa¢ wytacznie urzadzen w niena-
gannym stanie technicznym.

- Nalezy regularnie czyscic i konserwo-
wac urzadzenie.

- Dopasowac wiasny sposdb pracy do
urzadzenia.

- Nie przecigzac urzadzenia.

- W razie potrzeby zleci¢ przeqlad urza-
dzenia.

- Wylaczy¢ urzadzenie, jesli nie bedzie
uzywane.

- Nosic rekawice ochronne.,

Ostroznie!

Ryzyka resztkowe

Nawet jesli opisywane narzedzie elek-
tryczne obstugiwane jest prawidtowo,
zawsze wystepuja ryzyka resztkowe.
W zwigzku z typem konstrukgji i wyko-
naniem narzedzia elektrycznego moga
wystapi¢ nastepujace zagrozenia:

1. Uszkodzenia ptuc, w przypadku niesto-
sowania odpowiedniej maski przeciw-
pytowe;j.

2. Uszkodzenia stuchu, w przypadku nie-
stosowania odpowiednich nausznikéw
ochronnych.

3. Zagrozenie dla zdrowia w wyniku drgan
ramion i dfoni w przypadku, gdy urza-
dzenie jest uzywane przez dtuzszy czas
lub w niewtasciwy sposdb i bez odpo-
wiedniej konserwadji.

4. Niebezpieczeristwo obrazen na skutek
zeslizgniecia sie urzadzenia, jezeli nie
jest ono stosowane na prostej, rownej
powierzchni.

5. Przed uruchomieniem

Sprawdzi¢ przed podtaczeniem maszyny czy
dane na tabliczce znamionowej zgadzajq sie
z wartoscig napiecia w sieci zasilajacej.
Ostrzezenie!

Przed wykonaniem ustawien na urzadze-
niu nalezy wyciggna¢ wtyczke z gniazd-
ka.

5.1 Ostona (rys. 2/ poz.13)

- Ostona (13) stuzy jako zabezpieczenie
przed przypadkowym dotknieciem
brzeszczotu (1), nie ograniczajac przy
tym widocznosci obszaru ciecia.




4 E
. Podczas ciecia ostona (13) musi by¢ 5.3 Wymiana brzeszczotu
zawsze zamontowana. (rys.2,3/poz. 1)
- Ostone (13) mozna podnie$¢ do gory Uwaga!
tak jak pokazano narys. 2. - Wymiana oraz montaz brzeszczotow
nie wymagaja uzycia dodatkowych
5.2 Montaz ostony przeciwodpryskowej narzedzi.
(rys. 3a/ poz. B) - Przed zatozeniem lub wymiang brzesz-
- Ostona przeciwodpryskowa zapobiega czotu nalezy zawsze wyciggna¢ wtyczke
powstawaniu wyrw na krawedziach z gniazdka zasilania.
przekrojow podczas ciecia. - Ustawi¢ przefacznik requlacji ruchu
- Zamontowac ostone przeciwodprysko- wahadtowego (10) w pozydji 3 tak jak
w3 (poz. B) na stopce (poz. 7) tak jak pokazano narys. 8.
pokazano narys. 3a. W tym celu prze- - Leby brzeszczotu sq bardzo ostre.
sungc ostone przeciwodpryskowg ztytu | - Podnies¢ do gory ostone (13).
catkowicie do przodu w odpowiednig - Nacisng¢ na uchwyt brzeszczotu wyrzy-
prowadnice. Zwrdcic przy tym uwage narki oscylacyjnej (16) i wsung¢ do opo-
na to, Ze ostona przeciwodpryskowa sie ru brzeszczot wyrzynarki oscylacyjnej
zatrzasnefa. (1) w odpowiedni uchwyt (16) (rys. 3).
- Na ostonie przeciwodpryskowej zazna- Leby brzeszczotu powinny by skiero-
czona jest kontrola linii ciecia, ktéra wane do przodu.
umozliwia precyzyjne prowadzenie na- | - Zwolni¢ uchwyt brzeszczotu wyrzynarki
rzedzia wzdtuz linii ciecia narysowane; oscylacyjnej (16), aby cofnat sie w poto-
na obrabianym przedmiocie. Zenie wyjsciowe. Brzeszczot wyrzynarki
Wskazowka: oscylacyjnej (1) musi znajdowac sie w
Ostona przeciwodpryskowa moze by¢ sto- rolce prowadzacej (11).
sowana tylko przy cieciach pod katem 0°. | - Sprawdzi¢, czy brzeszczot wyrzynarki
oscylacyjnej (1) jest pewnie zamocowa-
ny w uchwycie.
- £ powrotem opuscic ostone (13).
- Wyjmowanie brzeszczotu nastepuje w
odwrotnej kolejnosci.
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5.4 Montaz prowadnicy rownolegtej (rys.
4 /poz. 14)

- Przy uzyciu prowadnicy rownolegtej
(14) mozliwe jest wykonywanie ciec
rownolegtych.

- Poluzowac obie $ruby (12) na stopce
(7).

- Wsuna¢ prowadnice rdwnolegta (14) w
rowki w stopce wyrzynarki oscylacyjnej
(7). Prowadnica rownolegta (14) moze
zosta¢ zamontowana po prawej badz po
lewej stronie urzadzenia.

- Listwa prowadzaca powinna by za-
wsze skierowana na dot. Przy pomocy
podziatki na prowadnicy rownolegtej
(14) wybrac zadany odstep i dokrecic z
powrotem Sruby (12).

5.5 Ustawienie stopki do wykonywania
cie¢ pod katem (rys. 1, 5a, 5b)

- Przed wykonywaniem ciec pod katem
nalezy wykrecic Srube mocujaca pro-
wadnicy rownolegtej (rys. 1/ poz. 12) i
zdjaC ostone (rys. 3a/ poz. B).

- Opuscic ostone (13).

- Kluczem szesciokatnym (rys. 5b / poz.
15) lekko odkreci¢ Srube z gniazdem
szesciokatnym (rys. 5a / poz. A).

- Przesunac stopke (7) lekko do przodu.
Stopke mozna pochyli¢ do maksymalnie
45° w prawo lub w lewo.

- Po przesunieciu stopki (7) z powrotem
do tytu, moze ona zosta¢ pochylona
tylko w pod katem 0°, 15°,30°i 45°,
tzn. w potozeniach, ktdre s zaznaczone
na podziatce stopki (8). Ustawic stopke
w zadanym potozeniu i dokreci¢ Srube z
gniazdem szesciokatnym (A).

- Stopke (7) mozna réwniez fatwo
ustawic¢ pod innym katem. W tym celu
przesungc do przodu stopke (7), ustawic
ja pod wybranym katem i ponownie
dokrecic Srube z gniazdem szesciokat-
nym (A).

Uwagal

Przed wykonywaniem ciec pod katem

nalezy usuna¢ sruby mocujace prowadnicy

rownolegtej (12).

Podczas pracy z ustawieniem kata 30°i 45

nie mozna stosowac krd¢ca ssacego (poz.

4a) do odsysania widrow.

5.6 Adapter do odsysania wiorow (rys. 6
/ poz.4)

- Wyrzynarke oscylacyjng mozna podts-
czy¢ do urzadzenia do odsysania pytu
przy uzyciu adaptera do odsysania
wi6row (4). W ten sposdb osiagnie sie
optymalne odsysanie pytu z obrabiane-
go przedmiotu. Zalety: Ochrona zdrowia
i lepsza praca urzadzenia. Dodatkowo
pozwala to na zachowanie czystosci i




poprawe bezpieczenstwa na miejscu
pracy.

- Pyl powstajacy podczas pracy moze
by¢ niebezpieczny. Nalezy przestrzegac
odpowiednich wskazowek bezpieczen-
stwa.

- Nasadzic krociec ssacy (4a) na adapter
(4). Nastepnie wtozy¢ adapter z kro¢-
cem tak jak pokazano narys. 6. Adapter
(4) powinien sie zatrzasng¢ w styszalny
sposob i w ten sposob zosta¢ poprawnie
zamocowanym w stopce (7). Podczas
pracy z ustawieniem kata 30°i 45 nie
mozna stosowac krdcca ssacego (poz.
4a) do odsysania widrow.

- Wetknac przewdd ssacy urzadzenia
odsysania pytu w otwor adaptera (4).
Nalezy upewnic sie, Ze pofaczenie mie-
dzy urzadzeniami jest szczelne.

6. Obstuga

6.1 Wiacznik/wytacznik (rys. 1/ poz. 5)
Uruchomienie:

Przesuna¢ wigcznik/wytgcznik (5) do przo-

du.

Wytaczanie:
Przesuna¢ wiacznik/wylacznik (5) do tytu.

6.2 Elektroniczna preselekcja obrotow
(rys. 7/ poz. 2)
Przy pomocy regulatora liczby obrotéw
mozna wstepnie ustawic zgdang liczbe ob-
rotow. Aby zwiekszy¢ liczbe obrotow, prze-
kreci¢ requlator liczby obrotow w kierunku
,PLUS”. Aby zmniejszy¢ liczbe obrotdw,
przekreci¢ requlator liczby obrotéw w kie-
runku ,MINUS”. Odpowiednia liczba obrotéw
zalezy do rodzaju obrabianego materiatu i
warunkoéw pracy.
Oprécz tego nalezy przestrzegac ogélnych
zasad odnosnie predkosci ciecia w przypad-
ku obrobki widrowej.

Stosujac cienkie brzeszczoty mozna zasadni-
(zo pracowac z wieksza liczbg obrotow, na-
tomiast przy grubszych brzeszczotach nalezy
pracowac z nizszg predkoscia.

Pozycja 0-2 = Niska liczba obrotow (dla
stali)

Pozycja 3-4 = Srednia liczba obrotow (dla
stali, metali miekkich, tworzywa sztuczne-
go)

Pozycja 5-6 = Wysoka liczba obrotéw (dla
miekkiego lub twardego drewna, metali
miekkich, tworzywa sztucznego)
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6.3 Ustawienie ruchu wahadtowego (rys.
8/poz.10)

- Za pomocg przefacznika requlacji ruchu
wahadtowego (10) mozna wyregulo-
wac site ruchu wahadtowego brzeszczo-
tu (1) podczas skoku.

- Uzytkownik moze dopasowac w zalez-
nosci od obrabianego materiatu pred-
kos¢, wydajnosc i profil ciecia.

Ustawic przefacznik regulacji ruchu wa-
hadtowego (10) na jedng z nastepujacych

pozydji:

Pozycja 0 = Brak oscyladji

Materiat: Guma, ceramika, aluminium, stal
Uwaga: Dla uzyskania doktadnych i delikat-
nych krawedzi, ciecia cienkich materiatow
(np. blachy) oraz twardych materiatéw.

Pozycja 1= Mata oscylacja

Materiat: Tworzywo sztuczne, drewno,
aluminium

Uwaga: Dla twardych materiatow

Pozycja 2 = Srednia oscylacja
Materiat: Drewno

Pozycja 3 = Duza oscylacja

Materiat: Drewno

Uwaga: Dla miekkich materiatéw i ciecia
wzdtuz widkien

Wybadr optymalnej kombinadji liczby obro-
tow oraz requlacji ruchu wahadtowego zale-
zy od rodzaju obrabianego materiatu. Zale-
camy dobrac odpowiednie ustawienie przez
wykonanie cie¢ prébnych na niepotrzebnym
kawatku obrabianego materiatu.

6.4 Funkcja zdmuchiwania pytu (rys. 8/
poz. 6)

Za pomocg opcjonalnego strumienia powie-

trza linia ciecia moze by¢ oczyszczona z pytu

i struzyn.

- W celu wytaczenia tej funkgji nacisng¢
wiacznik funkcji zdmuchiwania pytu (8)
w prawo patrzac w kierunku pracy.

- W celu wytaczenia tej funkgji nacisngc
wiacznik funkcji zdmuchiwania pytu (8)
w lewo patrzac w kierunku pracy.

6.5 Wykonywanie cie¢

- Upewnic sie, ze wiacznik/wytacznik (5)
znajduje sie w tylnym potozeniu. Dopie-
ro wowczas whozy¢ wtyczke zasilania do
odpowiedniego gniazdka.

- Wyrzynarke oscylacyjng wtaczyc tylko
jesli brzeszczot jest zamocowany.




- Uzywac wytgcznie brzeszczotow w nie-
nagannym stanie technicznym. Stepio-
ne, wygiete lub popekane brzeszczoty

muszg zosta¢ natychmiast wymienione.

- Umiescic stope wyrzynarki oscylacyjnej
ptasko na przedmiocie, ktory ma zostac
poddany obrdbce. Wigczy¢ wyrzynarke
oscylacyjna.

- Brzeszczot wyrzynarki oscylacyjnej po-
winien rozpedzic sie az do osiggniecia
petnej predkosci. Nastepnie przesung¢
brzeszczot powoli wzdtuz linii ciecia,
wywierajac przy tym tylko lekki nacisk
na brzeszczot.

- Przed cieciem metalu linia ciecia powin-
na zosta¢ posmarowana odpowiednim
chtodziwem.

- Przestrzegac instrukcji odnosnie mak-
symalnej grubosci obrabianych mate-
riatow

drewno 100 mm

tworzywo sztuczne 10 mm

metal 8 mm

6.6 Wycinanie (rys. 9)

Przy uzyciu wiertarki wywierci¢ wewnatrz
obszaru, ktéry ma zostac wyciety, otwor
wielkosci T0mm. Umiescic brzeszczot w tym
otworze i rozpocza¢ wycinanie zadanego
fragmentu.

6.7 Wykonywanie cie¢ rownolegtych (rys.
10)

- Zamontowac prowadnice réwnolegta
i odpowiednio wyregulowac (patrz
punkt 5.4).

- Przestrzegac wskazéwek podanych w
punkcie 6.5.

- Wykonac ciecie tak jak pokazano na rys.
10.

6.8 Ciecia pod katem (rys. 11)

- Ustawi¢ odpowiednio kat na stopce wy-
rzynarki oscylacyjnej (patrz punkt 5.5).

- Przestrzegac wskazowek podanych w
punkcie 6.5.

- Wykonac ciecie tak jak pokazano na rys.
11.

6.9 Praca ze stopka $lizgowa (rys. 12/
poz. 9)

- Na czas obrobki delikatnych powierzch-
ni mozna nasadzic na stopke stopke
slizgowa (9), aby zapobiec porysowaniu
powierzchni.

- Zawiesic stopke slizgowa (9) z przodu
na stope (7) i naciskac stopke slizgowa
do gory, az sie zatrzasnie na stopie (7).

- Aby zdjac stopke slizgowa (9), zsunac ja
z tylnej czedci stopy i zdjac pociggajac
do przodu.
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. Podczas ciecia ostona (13) musi by¢ 5.3 Wymiana brzeszczotu
zawsze zamontowana. (rys.2,3/poz. 1)
- Ostone (13) mozna podnie$¢ do gory Uwaga!
tak jak pokazano narys. 2. - Wymiana oraz montaz brzeszczotow
nie wymagaja uzycia dodatkowych
5.2 Montaz ostony przeciwodpryskowej narzedzi.
(rys. 3a/ poz. B) - Przed zatozeniem lub wymiang brzesz-
- Ostona przeciwodpryskowa zapobiega czotu nalezy zawsze wyciggna¢ wtyczke
powstawaniu wyrw na krawedziach z gniazdka zasilania.
przekrojow podczas ciecia. - Ustawi¢ przefacznik requlacji ruchu
- Zamontowac ostone przeciwodprysko- wahadtowego (10) w pozydji 3 tak jak
w3 (poz. B) na stopce (poz. 7) tak jak pokazano narys. 8.
pokazano narys. 3a. W tym celu prze- - Leby brzeszczotu sq bardzo ostre.
sungc ostone przeciwodpryskowg ztytu | - Podnies¢ do gory ostone (13).
catkowicie do przodu w odpowiednig - Nacisng¢ na uchwyt brzeszczotu wyrzy-
prowadnice. Zwrdcic przy tym uwage narki oscylacyjnej (16) i wsung¢ do opo-
na to, Ze ostona przeciwodpryskowa sie ru brzeszczot wyrzynarki oscylacyjnej
zatrzasnefa. (1) w odpowiedni uchwyt (16) (rys. 3).
- Na ostonie przeciwodpryskowej zazna- Leby brzeszczotu powinny by skiero-
czona jest kontrola linii ciecia, ktéra wane do przodu.
umozliwia precyzyjne prowadzenie na- | - Zwolni¢ uchwyt brzeszczotu wyrzynarki
rzedzia wzdtuz linii ciecia narysowane; oscylacyjnej (16), aby cofnat sie w poto-
na obrabianym przedmiocie. Zenie wyjsciowe. Brzeszczot wyrzynarki
Wskazowka: oscylacyjnej (1) musi znajdowac sie w
Ostona przeciwodpryskowa moze by¢ sto- rolce prowadzacej (11).
sowana tylko przy cieciach pod katem 0°. | - Sprawdzi¢, czy brzeszczot wyrzynarki
oscylacyjnej (1) jest pewnie zamocowa-
ny w uchwycie.
- £ powrotem opuscic ostone (13).
- Wyjmowanie brzeszczotu nastepuje w
odwrotnej kolejnosci.
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6.10 Oswietlenie diodq LED (rys. 6/
poz.17)

- Dioda LED (17) oswietla miejsce ciecia.

- Jasno$c¢ oswietlenia diodg LED moze
ulec pogorszeniu na skutek ztogéw pytu
i wiorow. Z tego powodu po kazdym
uzyciu nalezy oczysci¢ otwor oswietle-
nia LED.

7. Wymiana przewodu zasilajacego

Niebezpieczeristwo!

W razie uszkodzenia przewodu zasilajaceqo,
musi by¢ on wymieniony przez producenta
lub autoryzowany serwis lub osobe posia-
dajaca podobne kwalifi kacje, aby uniknac
niebezpieczenstwa.

8. (zyszczenie, konserwacja i
zamawianie czesci zamiennych

Niebezpieczenstwo!

Wyciggnac wtyczke z gniazdka przed
wszystkimi pracami zwigzanymi z czyszcze-
niem.

8.1 (zyszczenie

- Urzadzenia zabezpieczajace, szczeliny
wentylacyjne i obudowa silnika po-
winny by¢ w miare mozliwosci zawsze
wolne od pytu i zanieczyszczen. Urza-

dzenie wytrzeC czystg Sciereczkq lub
przedmuchac sprezonym powietrzem o
niskim cisnieniu.

- Zaleca sie czyszczenie urzadzenia bez-
posrednio po kazdorazowym uzyciu.

- Urzadzenie czysci¢ reqularnie wilgotng
sciereczka z niewielkg iloscig szarego
mydfa. Nie uzywac zadnych srodkéw
czyszczacych ani rozpuszczalnikow;
moga one uszkodzi¢ czesci urzadzenia
wykonane z tworzywa sztucznego. Na-
lezy uwaza¢, aby do wnetrza urzadzenia
nie dostata sie woda. Wnikniecie wody
do elektronarzedzia podwyzsza ryzyko
porazenia pradem.

8.2 Szczotki weglowe

W razie nadmiernego iskrzenia nalezy
sprawdzic szczotki weglowe u uprawnione-
go elektryka.

Niebezpieczenistwo! Wymiany szczotek we-
glowych moze dokonywac tylko elektryk.

8.3 Konserwacja
We wnetrzu urzadzenia nie ma innych czesci
wymagajacych konserwacji.




8.4 Zamawianie czesci zamiennych:
Zamawiajac czesci zamienne nalezy podac
nastepujace informacje:

- Typurzadzenia

- Numer artykutu urzadzenia

- Numer identyfikacyjny urzadzenia

- Numer wymaganej czesci zamiennej
Aktualne ceny, numery czesci zamiennych i
informacje mozna znalez¢ na stronie inter-
netowej: www.isc-gmbh.info

9. Utylizacja i recykling

Urzadzenie umieszczone jest w opakowaniu
zapobiegajacym uszkodzeniom w czasie
transportu. Opakowanie jest surowcem i
nadaje sie do powtérnego uzytku lub do
recyklingu. Urzadzenie oraz jego osprzet
sktadajq sie z roznych rodzajéw materiatow,
jak np. metal i tworzywa sztuczne. Nie wy-
rzucac uszkodzonych urzadzen do Smietnika!
W celu odpowiedniej utylizacji nalezy oddac
urzadzenie do specjalistycznego punktu
zbiorki odpaddw. Informadji o specjalistycz-
nych punktach zbiérki odpadow udziela
administracja komunalna.

10. Sktadowanie

Urzadzenie i jego wyposazenie dodatkowe
powinny by¢ przechowywane w ciemnym,
suchym i nienarazonym na ujemne tem-
peratury miejscu. Optymalna temperatura
sktadowania wynosi od 5 do 30 °C. Elektro-
narzedzie przechowywac w oryginalnym
opakowaniu.

Uwagal!
Certyfi kat gwarancji dotaczony jest jako za-
tacznik do maszyny.
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Tylko dla krajéw UE
Zabrania sie wyrzucania elektronarzedzi do $mieci!

Zgodnie z europejskg Dyrektywa 2012/19/WE w sprawie zuzytego sprzetu elektrotechniczne-
go i elektronicznego oraz z jej wdrozeniem w prawo krajowe, elektronarzedzia nalezy zbiera¢
0sobno i oddac do punktu zbidrki surowcow wtdrnych.

Recykling jako alternatywa wobec obowigzku zwrotu urzadzenia:

Alternatywnie do obowigzku zwrotu urzadzenia elektrycznego po zakonczeniu jego uzytko-
wania, whasciciel jest zobowigzany do zapewnienia jego prawidtowej utylizacji. Wycofane z
eksploatacji urzadzenie mozna oddac rowniez do punktu zbiérki surowcow wtérmych, ktéry
przeprowadzi utylizacje zgodnie z krajowymi przepisami o odpadach i wykorzystaniu su-
rowcow wtdrnych. Nie dotyczy to osprzetu nalezacego do wyposazenia urzadzenia i Srodkow
pomocniczych nie zawierajacych elementow elektrycznych.

Przedruk lub innego rodzaju powielanie dokumentacji wyrobéw oraz dokumentow towarzy-
szacych, nawet we fragmentach dopuszczalne jest tylko za wyrazng zgoda fi rmy iSC GmbH.

Zastrzega sie mozliwos¢ dokonywania zmian technicznych.




