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UWAGA! PRZED PRZYSTAPIENIEM DO PRACY PROSIMY ZAPOZNAC SIE
Z NINIEJSZA INSTRUKCJA OBSLUGI. PODCZAS UZYTKOWANIA NALEZY
STOSOWAC ZAPISANE W INSTRUKCJI WSKAZOWKI.

INSTRUKCJA OBStUGI

PRZYtBICA SPAWALNICZA SAMOSCIEMNIAJACA
Z FILTREM ,,TRUE COLOR” 4 sensory

HRK-WHS PROFI

PRZEZNACZENIE: PRACE PROFESJONALNE,
WARSZTATOWE | HOBBYSTYCZNE - SPAWANIE
METODAMI MMA, MIG/MAG, TIG, SAW, PAC | PAW*
ORAZ PRACE SZLIFIERSKIE
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UWAGA! Przytbica nie moze by¢ uzywana przy spawaniu laserowym oraz
acetyleno—tlenowym.
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I. WPROWADZENIE

Nowatorska konstrukcja przytbicy HRK-WH$ PROFI zapewnia wygodna prace, przestronne miejsce dla
gtowy uzytkownika wewnatrz hetmu oraz skuteczng ochrone dla twarzy, szyi i uszu. Najwyzsze] jakosci
poliamid, z ktérego wykonano hetm przytbicy jest wytrzymaty na wysokie i niskie temperatury a takze
dziatanie natezonego $wiatfa. Zastosowany w przytbicy filtr samos$ciemniajacy dzieki technologii TRUE
COLOR zapewnia doskonatg widoczno$¢ otoczenia i spawanego materiatu a klasa optyczna 1/1/1/1
sprawia, ze obraz nie ma znieksztatcen. Wysokiej jakos$ci powierzchnie ciektokrystaliczne uzyte w filtrze
zapewniajg skuteczng ochrone przed szkodliwym dziataniem promieniowania m. in. ultrafioletowego
(UV) ipodczerwonego (IR). Zewnetrzna regulacja zapewnia intuicyjng nastawe —tatwa do opanowania

nawet dla poczatkujgcego spawacza. Przytbica jest dodatkowo wyposazona w diode informujacy
o koniecznosci wymiany baterii na nowa.

A UWAGA! Nie wolno uzywac urzadzenia do celdw innych niz, dla ktérych jest przeznaczone, zabrania

sie takze dokonywania zmian w oryginalnej konstrukcji urzadzenia — w takich przypadkach
dystrybutor i producent nie ponosza odpowiedzialnosci za powstate szkody, anulowaniu ulegaja takze

Il. DEKLARACJA ZGODNOSCI

Deklarujemy, ze produkt:
Przytbica samosciemniajaca
HRK-WHS PROFI
spetnia wymagane dyrektywa 89/686/EWG (SRODKI OCHRONY INDYWIDUALNEJ) w zakresie ochrony
twarzy ioczu (normy: DIN EN 175: 1997-08 i DIN EN 379: 2009-07) Produkt jest identyczny
z urzadzeniem bedgcym przedmiotem certyfikatow wystawionych
przez DIN CERTCO jednostke notyfikowang nr 0196 z siedzibg w Berlinie, Niemcy.

Warszawa, 15.04.2024 r.



IIl. DANE TECHNICZNE

Klasa optyczna 1/1/1/1
Rozmiar wizjera [mm] 100 x 97
Rozmiar kartridza [mm)] 133x114x10
Rozmiar szybki ochronnej wew. [mm] 106 x 102
Rozmiar szybki ochronnej zew. [mm] 139 x 122
1lo$¢ czujnikow 4
Stan transparentny [DIN] 4
Przyciemnianie (regulacja ptynna, zewnetrzna) [DIN] 4/5-9/9-13
Wtgczanie/wytgczanie automatyczne
Ochrona UV/IR [DIN] 16
Zasilanie bateria stoneczna i wymienna bateria litowa
CR2450

Regulacja swiattoczutosci (regulacja ptynna, zew.)
,SENSITIVITY”

stopien niski (Lo) ~ wysoki (Hi)

Czas przefaczania ze stanu transparentnego do stanu

- L 1/15 000
przyciemnienia [sek.] /

Czas przetaczania ze stanu przyciemnienia do stanu

transparentnego - regulacja ptynna, zew. Opdznienie ,,DELAY” 0.1-1.0

S- wolne, F —szybkie [sek.]

Spawanie TIG - minimalne natezenie prgdu spawania [A]

25 (DC), 25 (AC)

Tryb szlifowanie (GRINDING) nastawa zew. TAK [4 DIN]
Ostrzezenie o niskim poziomie natadowania baterii TAK (czerwona dioda LED)
Zakres dopuszczalnych temperatur w miejscu pracy -5°C ~+55°C
Zakres dopuszczalnych temperatur w miejscu magazynowania -20°C ~+50°C
Waga [g] 580
IV. OPIS URZADZENIA
T 1~
(12) N e BB 10 2
(13) (14) (15) (16) i
(17) (16) (15
(14) (13) (12)
(1) Hetm (7) Wewnetrzna szybka ochronna (13) Podktadka

(2) Zewnetrzna szybka ochronna (8) Ramka mocujaca

(14) Ptytka ustawienia kata
nachylenia 1

(3) Filtr samosciemniajacy (9) Nagtowie

(15) Ptytka ustawienia kata
nachylenia 2

(4) Panel sterowania

(10) Opaska przeciwpotna

(16) Nakretka ptytki ust. kata

(5) Bateria (11) Pokretto regulujace

(17) Sruba plastikowa

(6) Komora baterii (12) Nakretka

Schemat i zdjecie nagtowia jest pogladowe - nagtowia mogg sie rézni¢ w zaleznosci partii i modelu przytbicy
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(1) (2)(3)(4)(3) (6) (7)

| I 1. Pokretto  nastawy  stopnia
L 5 przyciemniania DIN

EQJ 2 Pokretto nastawy swiattoczutosci

3. Przetacznik SPAWANIE (WELD) w
zakresach: 5-9/9-13 -SZLIFOWANIE
(GRIND)
4, Pokretto nastawy czasu
przyciemnienia
5. Komora baterii
6.Wskaznik niskiego poziomy baterii
= 7. Test filtra

Oznaczenia na filtrze samosciemniajacym zgodnie z noma EN 379:
4: stan transparentny; 5-9/9-13: stopnie przyciemnienia; JA: oznaczenie producenta;
1: klasa optyczna; 1: dyfuzja klasy swiatta; 1: klasa homogenicznosci; 1: klasa zaleznosci katowej; EN379:
norma testowania; oznaczenie CE

Oznaczenia na hetmie zgodnie z normg EN 175:

JA: oznaczenie producenta; EN175: norma testowania; F: ochrona przed uderzeniem czastek o duzej
predkosci 45m/sek.; oznaczenie CE

Oznaczenie na szybkach ochronnych zgodnie z normg EN 166:

JA: oznaczenie producenta; 1: klasa optyczna; F: ochrona przed uderzeniem czgstek o duzej predkosci
45m/sek.

V. ZASADY BEZPIECZENSTWA

A UWAGA! Przytbica nie zapewnia nieograniczonej ochrony twarzy, oczu i uszu.

& UWAGA! Jedli przy zajarzeniu tuku filtr nie przyciemni sie automatycznie nie wolno uzywac
przytbicy.

& UWAGA! Nie wolno uzywac przytbicy na dworze, bezposrednio w storicu.

1. Podczas spawania powstajg opary szkodliwe dla zdrowia, nalezy zawsze spawa¢ w miejscach
o dobrej wentylacji.

2. W miejscu spawania nie mogg znajdowac sie materiaty wybuchowe oraz substancje tatwopalne
i/lub zrace.

3. Podczas spawania nalezy nosi¢ odpowiednig odziez ochronng oraz obuwie z podeszwami
zabezpieczonymi przed poslizgiem. Nalezy zabezpieczy¢ uszy nausznikami.

4. W miejscy spawania nalezy zapewni¢ dobrg wentylacje.

5.  Przed przystgpieniem do pracy nalezy sprawdzi¢ czy w przytbicy s zamontowane szybki ochronne
—nie wolno bez nich pracowad.

6.  Zuzyte i zniszczone czesci nalezy wymienic przed przystgpieniem do pracy.

7.  Osoby postronne ktdre znajdujg sie w miejscu spawania powinny chronic twarz i oczy przy pomocy
tarcz spawalniczych.

8. Model PSS 11 nie moze by¢ uzywany do spawania laserowego oraz acetylenowo-tlenowego oraz
do spawania ,,nad gtowa”.

9.  Przytbicy nie wolno ustawiac¢ na rozgrzanych powierzchniach oraz w poblizu zrédet ciepta.

10. Przytbica nie stanowi odpowiedniej ochrony dla 0séb, ktére zajmujg sie materiatami wybuchowymi
i/lub tatwopalnymi oraz zragcymi — przytbica przeznaczona jest wytgcznie do uzycia przy spawaniu
oraz pracach szlifierskich.

11.  Przytbica nie ochroni w przypadku duzych odpryskow lub elementdw poruszajacych sie z duzg
szybkoscia.

12. Zabrania sie wykonywania przerébek i zmian w oryginalnej konstrukcji przytbicy — uzytkowanie
przytbicy po wprowadzeniu zmian moze okazac sie niebezpieczne dla uzytkownika.

13.  Warunki gwarancji obejmujacej niniejszg przytbice zostang anulowane jesli w serwisie stwierdzi



sie, ze uzytkownik wprowadzit zamiany w oryginalnej konstrukcji urzadzenia.

14. Naprawe nalezy wykonywa¢ w autoryzowanym serwisie. Wyjatek stanowi wymiana szybek
ochronnych ostaniajgcych filtr.

W przypadku stwierdzenia, ze mimo prawidiowo wprowadzonych ustawien oraz postepowania

zgodnie z niniejszg instrukcjg obstugi przytbica nie dziata nalezycie prosimy o kontakt z serwisem.
15. Uszkodzenia przytbicy (pekniecia) powstate na skutek uderzenia nie podlegajg naprawie w ramach
gwarancji.

VI. WSKAZOWKI UZYTKOWANIA

& UWAGA! Przed przystgpieniem do pracy nalezy zdja¢ folie ochronng z przedniej i tylnej szybki
ochronnej.
Regulacja nagtowia — przed przystapieniem do pracy zalecamy zatozy¢ przytbice podnies¢ i opuscic
ja kilka razu aby sprawdzi¢ czy nagtowie przytbicy jest wiasciwie dopasowane do gtowy uzytkownika.
Opaska nie powinna zsuwac sie czy uwierac a jej wysokos$¢ powinna zapewniac stabilng pozycje przytbicy
na gtowie uzytkownik. Nalezy kazdorazowo sprawdzi¢ czy przytbica nalezycie przylega do gtowy
i zapewnia odpowiednig widocznos$é przed przystgpieniem do pracy.

(1 ) 1. Regulacja gornej czesci opaski nagtowia zapewnia
odpowiednig wysokos¢ przepaski — wptywa to na dobre
wywazenie i stabilnos¢ przytbicy podczas pracy.

2. Regulacja odlegtosci twarzy od filtra — nalezy odkrecic¢

i przesungé srube do przodu lub tytu do wybranej pozycji
a nastepnie zamocowad jg ponownie. Nalezy wprowadzic
takie same ustawienia po obu stronach przytbicy.

3 Przekreci¢ pokretto z tyto opaski aby zapewni¢ odpowiednia
szerokos$¢ opaski.

4 Przesung¢ ptytke regulujgcg kat nachylenia przytbicy aby
zapewni¢ sobie dobrg widocznos¢. Ptytki nalezy umiescic¢

w identycznych pozycjach po obu stronach przytbicy.

(2)

Metoda Prad spawanla [a]
spawainicza [15] 6 J10[ 15[ 30 (a0 60| 70 J1c0] 125 150  175] 200] 225 250 300] 350 [ ace [ aso | seo ] eco

3) (4)

BAMA spawanie
elektrods 2 a 10 11 12 13 14
otulong

BAG (CO4) & 5 10 i1 | 12 | 13 14
TG & | ] 10 11 | 12 | 12
Pl 15

mAG
{lekkie stopy) 1 11 12 13 14

Zlobienie {Arc
Air Gouging)

Ciecie plazmg 9 10 | 11 12 13
spavwanie
mikroplazmaty- 4 5 & 7 B 9 10 11 1z
cIng

10 11 12 13 14 15

15| 6 | 10| 15| 30 (a0 [ 60 | 70 |100]| 135 150 175 | 200 | 205 | 250 300 350 400 | 450 | 500 | 600




STOPIEN PRZYCIEMNIENIA: nalezy upewni¢ sie, czy przetacznik wyboru pracy WELDING
(spawanie) — GRIND (szlifowanie) znajduje sie w pozycji WELDING. Zaleznie od wybranego natezenia
pradu spawania przesungc¢ przetgcznik zakresu przyciemnienia DIN: GRIND/5-9/9~13 do wybranej pozycji
a nastepnie ustawi¢ pokretto na wybranej wartosci. Pozycja GRIND (szlifowanie) — zapewnia state
przyciemnienie na poziomie 4 DIN.

MMA: spawanie tukowe elektroda otulong

MAG: spawanie tukowe drutem topliwym w ostonie gazéw aktywnych

TIG: spawanie fukowe elektrodg nietopliwg wolframowga w ostonie gazéw obojetnych

MIG (np. stal i jej stopy, miedz i jej stopy): spawanie tukowe drutem topliwym w ostonie gazéw
obojetnych

MIG (lekkie stopy): spawanie tukowe drutem topliwym metali lekkich w ostonie gazéw obojetnych
ZtOBIENIE: ztobienie tukowe elektroda weglowa

CIECIE PLAZMA ciecie materiatow tukiem plazmowym

SZLIFOWANIE: nalezy przesuna¢ przetgcznik regulacji do pozycji GRIND

REGULACJA SWIATLOCZULOSCI (SENSITIVITY) ptynna bezstopniowa: wybraé stopier
$wiattoczutoéci przy pomocy zew. pokretta Swiattoczutoéé moze by¢ regulowana od poziomu niskiego
(Lo) do wysokiego (Hi) zaleznie od wybranej metody, natezenia pragdu spawania oraz odlegtosci przytbicy
od tuku spawalniczego. Przy spawaniu przy duzym natezeniu prgdu spawania zaleca sie wybdr niskiej
Swiattoczutosci a przy spawaniu przy niskim natezeniu pradu spawania zaleca sie wybdr wysokiej
Swiattoczutosci.

REGULACJA CZASU ROZJASNIANIA (DELAY) ptynna bezstopniowa: jest to czas rozjaéniania
filtra po zakonczeniu pracy. Zakres nastaw wolny (S) 0.85-1.0 sek.) do szybkiego (F) 0.1 - 0.2 sek. Zaleca
sie ustawic krotszy czas rozjasniania przy uzyciu przytbicy do spawania przy bardzo niskim natezeniu
pradu spawania (np. przy spawaniu metodg TIG lub mikroplazmatyczng). Przy spawaniu przy uzyciu
pragdu o bardzo wysokim natezeniu lub w warunkach bardzo silnego oswietlenia zalecamy nastawe
dtuzszego czasu rozjasniania.

VIl. KONSERWACJA CZYSZCZENIE, WYMIANA SZYBEK OCHRONNYCH | BATERII,
MAGAZYNOWANIE, TRANSPORT

UWAGA! Wszelkie czynnosci zwigzane z konserwacjg lub naprawg urzadzenia wolno przeprowadzac
tylko po uprzednim wytaczeniu urzadzenia.

1. Uszkodzenia nalezy zgtaszaé¢ do serwisu lub sklepu — nie nalezy wykonywac¢ samodzielnych
napraw (poza wymiang szybek ochronnych umieszczonych na filtrze oraz baterii litowej) oraz
przerébek i stosowad nieoryginalnych czesci.

2. Nie wolno zanurzac¢ filtra w wodzie.

3. Do czyszczenia szybki filtra oraz korpusu przytbicy nie wolno uzywac rozpuszczalnikéw a
jedynie tagodne srodki myjgce.

4. Po kazdym czyszczeniu wytrzeé szybke i/lub filtr Sciereczkg z mikrofibry.

5. Szybka chronigca filtr powinna by¢ wymieniona jesli jest peknieta, zadrapana lub mocno
zabrudzona odpryskami.



WYMIANA ZEWNETRZNEJ SZYBKI OCHRONNEJ

Ramka mocujaca Od strony wew. lekko nacisngé zatrzaski

mocujgce kartridz z filtrem i delikatnie

\ I przesungc¢ je tak aby mozna byto wysungé

. 1 kartridz. Wyjg¢ starg szybke ochronng

‘_' i ] 24 BB i zatozy¢ nowa Nalezy sie upewni¢ Upewnij
-

sie, ze folia ochronna zostata usunieta

Kartridz z filtrem z szybki. Wsung¢ z powrotem Kkartridza
= (najpierw wsung¢ gérne mocowania kartridza
do otwordw w przytbicy, nastepnie wsunga¢ dolne otwory do zatrzaskéw mocujgcych kartridz na dole.

& UWAGA! Nie wolno uzywac przytbicy bez zamontowanych szybek ochronnych.
WYMIANA WEWNETRZNEJ SZYBKI OCHRONNEJ

Aby usngé przednig szybke ochronng nalezy odchyli¢
gorny brzeg zuzytej szybki i wyciggnac ja
z kartridza. Zdja¢ folie ochronng z nowej szybki.
Wsungé bok nowej szybki w ,narozniki” bocznej
czesci kartridza, delikatnie wygigé szybke i wsungc
drugi bok pod ,narozniki” z drugiej strony kartridza.

Przytbica wyposazona jest w lampke LED informujgcg o niskim natadowaniu
baterii, jesli dioda podswietlona jest na czerwono nalezy wymieni¢ baterie.
W tym celu nalezy wysung¢ komore baterii i wyjac zuzytg baterie a w jej miejsce
wsung¢ nowaq baterie litowg CR2450> + powinien by¢ umieszczony do gory.
Po wymianie nalezy przycisng¢ przycisk TEST — jesli bateria jest petna
i prawidtowo umieszczona filtr powinien przyciemnic sie 1x.

MAGAZYNOWNIE

Przy planowanej dtuiszej przerwie w uzytkowaniu nalezy oczysci¢ przytbice i przetgczy¢ jg do trybu
GRINDING (szlifowanie). Przytbice nalezy magazynowac¢ w czystym suchym pomieszczeniu; nie wolno
umieszcza¢ przytbicy w miejscach, gdzie bytaby narazona na dziatanie promieni stonecznych.
Temperatura w miejscu magazynowania nie moze by¢ przekraczaé -20°C ~+50°C.

TRANSPORT

Na czas planowanego przewozu nalezy przetaczyé przytbice do trybu GRINDING (szlifowanie) i umiescic
ja w kartonie, w stabilnym miejscu w pojezdzie, nalezy zwrdci¢ uwage na to aby urzadzenie nie byto
narazone na uderzenia.

VIIL. UTYLIZACIA SPRZETU ELEKTRYCZNEGO | ELEKTRONICZNEGO

Symbol przekreslonego kosza oznacza zakaz umieszczania zuzytego sprzetu tacznie
z innymi odpadami.

1. Wszelki sprzet elektryczny i elektroniczny powinien by¢ utylizowany niezaleznie

od innych odpadéw, z wykorzystaniem recyklingu i przeznaczonych do tego miejsc

sktadowania wskazanych przez miejscowe wtadze.

2. Wiasciwy sposob utylizacji starego urzadzenia pomoze zapobiec potencjalnie

_ negatywnemu wpltywowi na zdrowie i $rodowisko.

3. Aby uzyska¢ wiecej informacji o sposobach utylizacji starych urzadzen, nalezy

skontaktowaé sie z wtadzami lokalnymi, przedsiebiorstwem zajmujgcym sie utylizacjg odpadow,
sklepem, w ktérym ten produkt zostat kupiony lub wprowadzajgcym ten sprzet do obrotu.



IX. MOZLIWE PRZYCZYNY USTEREK | SPOSOBY ICH USUWANIA

PROPONOWANE ROZWIAZANIE

USTERKA MOZLIWA PRZYCZYNA PROBLEMU

Szybka ochronna jest mocno zabrudzona

lub uszkodzona. Wyczysci¢ lub wymienié szybke.

Wyczysci¢ czujniki (4 czujniki

Filtr nie przyciemnia sie i | Czujniki sg zabrudzone. umieszczone sg W zew. rogach
miga filtra).
Niskie natezenie pradu spawania Zwiekszy¢ swiattoczutosé do poz.
MAX.
Wyczerpana bateria Wymieni¢ baterie.

Przytbicy nie nalezy uzywac przy
temp. ponizej -10°C.
Zwiekszy¢ swiattoczutos¢ przy

Niska temperatura otoczenia

Filtr przyciemnia sie zbyt

wolno Zbyt niska nastawa $wiattoczutosci pomocy pokretta w kier. pozycji
MAX.
Szybka ochronna jest zabrudzona. Oczysci¢ lub wymienic¢ szybke.
Nie zdjeto folii ochronne;j. Zdjac folie ochronng z szybek.
Zdjac szybki ochronne i wytrzeé
Obraz widziany przez filtr Filtr jest zabrudzony. filtcr czx'/sta Sciereczki z
mikrofibry.

nie jest wyrazn
J y y Zwiekszy¢ oswietlenie w miejscu

Oswietlenie w nie jest dostateczne.
pracy

Stopien przyciemnienia nie jest dobrze

Zmienic stopien przyciemnienia.
dobrany. pien przy

Przytbica zsuwa sie z
gtowy podczas pracy

Wyregulowac nagtowie

Niewtasciwie wyregulowane nagtowie .
prawidtowo.

& UWAGA! W przypadku stwierdzenia usterek innych niz wymieniono lub jesli nie mozna usung¢
usterki przy pomocy powyzej podanych wskazéwek prosimy zwrdcic¢ sie do autoryzowanego serwisu

lub sprzedawcy urzadzenia.

X. WARUNKI GWARANCII

Gwarangji na terenie Polski udzielana jest na okres 2 lat w przypadku zakupu konsumenckiego i na okres 1
roku przy zakupie komercyjnym. W przypadku urzadzen zakupionych w celu wynajmu rézinym
uzytkownikom gwarancja nie obowigzuje. Karty gwarancje sg takze wydawane przez poszczegdlne sklepy
(aby otrzymac karte gwarancyjng prosimy skontaktowac sie ze sprzedawcg). Gwarancja zapewnia tylko
dodatkowe uprawnienia dla nabywcy urzadzeniainie narusza jego uprawnien ustawowych. Bardzo prosimy
oto aby reklamowane urzadzenia byly oczyszczone z zabrudzen i starannie zapakowane.

UWAGA! Wymiana zuizytej baterii, szybek ochronnych oraz uszkodzonego mechanicznie przez
uzytkownika nagtowia nie wchodzg w zakres ustug gwarancyjnych. W przypadku pytan prosimy
o kontakt.





