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INSTRUKCJA OBSLUGI

WAZNE:

Uwaznie, ze zrozumieniem przeczytaj
wszystkie zasady bezpieczenstwa przed
uzyciem maszyny Zachowaj te instrukcje
dla przysztego uzytku.







“WAZNE INSTRUKCJE BEZPIECZENSTWA”

Uzywajgc urzgdzen elektrycznych, nalezy zawsze przestrzega¢ podstawowych zasad bezpieczenstwa, tacznie z ponizszymi.
Przeczytaj catg instrukcje przed uzyciem owerlokowej maszyny do szycia.

“ N I E B EZP I ECZE N STWO ! W celu zmniejszenia ryzyka porazenia pradem.”

1. Nigdy nie nalezy pozostawia¢ podtgczonego urzadzenia bez nadzoru.
2.Zawsze odtgczaj urzadzenie od zrédta zasilania natychmiast po uzyciu i przed czyszczeniem.

3. Zawsze odtgczaj przed wymiang lamp. Zastgp zaréwke tym samym typem: maks. 15W (120V), maks. 10W(220-240V) dla modelu MCS-1500.

4 OST RZ EZ E N I E ! W celu zmniejszenia ryzyka poparzen, pozaru, porazenia prgdem lub obrazen.”

1. Maszyna nie jest przeznaczona do zabawy. Zachowaj szczegdlng ostroznos$¢, gdy urzgdzenie jest uzywane przez lub przy dzieciach i
chorych. 2. Uzywaj maszyny wytacznie zgodnie z przedstawionym w instrukcji przeznaczeniem. Uzywaj tylko dodatkéw zalecanych przez
producenta, zgodnie ze wskazaniami instrukcji.

3. Nigdy nie uzywaj maszyny, jesli ma uszkodzony przewdd lub wtyczke, nie dziata wiasciwie, zostata upuszczona, uszkodzona lub wpadta do
wody. Przekaz maszyne do najblizszego autoryzowanego punktu sprzedazy/naprawy do sprawdzenia, naprawy lub modyfikaciji
(mech./elektr.).

4. Nigdy nie uzywaj urzadzenia z zablokowanymi otworami wentylacyjnymi. Chron otwory wentylacyjne maszyny i pedatu kontrolnego przed
nagromadzeniem ktaczkow, kurzu i $cinkow materiatu.
Trzymaj palce z dala od poruszajacych sie czesci. Okolice igly i noza maszyny wymagajg zachowania szczegdlnej ostroznosci.
Zawsze uzywaj wiasciwej ptytki Sciegowej. Zta ptytka moze spowodowac ztamanie igty.
Nie uzywaj wygietych igiet.
Nie ciagnij i nie pchaj materiatu w czasie szycia. Moze to spowodowac odchylenie igty i doprowadzi¢ do jej ztamania.
Wytacz mazyne nastwiajac jg na "0" przy wykonywaniu jakichkolwiek modyfikacji w okolicach igly, takich jak nawlekanie igty, zmienianie igty,
nawlekanie sczepiarki, zmienianie stopki itp.
10. Zawsze odtgczaj maszyne od zrodta zasilania przed usunigciem pokryw, kiedy pokrywy sg otwarte by unies¢ néz lub nawlec sczpiarke,
przed naoliwianiem lub wykonywaniem innych czynnosci serwisowych wspomnianych w instrukcji.
11. Nigdy nie wkfadaj ani nie upuszczaj niczego do zadnego z otworow.
12. Nie uzywac na zewnatrz.
13. Nie uzywaj w miejscach, w ktorych stosowane sa produkty w aerozolu lub gdzie dostarczany jest tlen.
14. W celu wylgczenia ustaw wszystkie kontrolki na "O", a nastepnie wyjmij wtyczke z gniazdka.
15. Nie odtgczaj przez ciggniecie kabla. W celu odtgczenia chwyé wtyczke, nie przewod.
16. Kiedy maszyna nie jest uzywana, powinna by¢ odtgczona od zrédta pradu.
17. W razie uszkodzenia przewodu musi on zosta¢ zastgpiony przez specjalny kabel w najblizszym autoryzowanym punkcie sprzedazy/naprawy.
18. Urzadzenie jest wyposazone w podwdjng izolacje (poza USA/Kanada).
Uzywaj tylko identycznych czesci zamiennych (patrz instrukcje serwisowania urzadzen z podwojng izolacjg).
19. Jesli olej dostanie sie do oczu, natychmiast sptucz go wodg. Jesli przez pomytke potkniesz olej, natychmiast skonsultuj sie z lekarzem.

©® N’

“SERWISOWANIE PRODUKTOW Z
PODWOJNA IZOLACJA”

W produktach z podwdjna izolacjg zamiast uziemienia stosuje sie dwa systemy izolacji. Urzgdzenia nie sg wyposazone w zadne $rodki
uziemiania, nie powinny one tez by¢ dodawane do produktu. Serwisowanie urzgdzen z podwdjng izolacjg wymaga niezwykiej ostroznosci
i znajomosci systemoéw i powinno by¢ wykonywane tylko przez wykwalifikowany personel. Czes$ci zamienne muszg by¢ identyczne z
wystepujgcymi w produkcie. Urzadzenie jest oznaczone stowami PODWOJNA IZOLACJA lub PODWOJNIE IZOLOWANE.

Ten symbol @ réwniez moze sie pojawi¢ na produkcie.

“ZACHOWAJ INSTRUKCJE”

Ta owerlokowa maszyna do szycia jest przeznaczona wytacznie do uzytku domowego.



Zasady bezpieczenstwa

Podczas uzytkowania maszyny nalezy przestrzega¢ podstawowych zasad bezpieczenstwa.
Przed przystgpieniem do pracy nalezy doktadnie zapoznac sie z Instrukcjg obstugi urzadzenia.

W Instrukcji zastosowano dwie kategorie oznaczen wskazujacych stopien niebezpieczenstwa:

A

Potencjalne zagrozenie dla zycia lub zdrowia w przypadku nieprawidtowej obstugi i/lub

. konserwacji maszyny.
OSTRZEZENIE
Mozliwos¢ urazu ciata w stopniu $rednim lub nieznacznym w przypadku nieprawidtowe;j
obstugi i/lub konserwacji maszyny.
A UWAGA ] i masamy

Objasnienie oznaczen graficznych oraz etykiet ostrzegawczych:

A\

Niebezpieczenstwo
(bez wzgledu na

Ryzyko porazenia
prgdem

/A

Ryzyko pozaru

A

Ryzyko urazu
ciata

rodzaj)
Zakaz o
wykonywania Zabrania sig Negl Nie podkiadac Nie oliwi¢
czynnosci rozmontowywania| (2! ¥} palcow pod igte
(bez wzgledu na i przerabiania
rodzaj)
Zachowaj Wyciggnij wtyczke
ostroznosé Z gniazda
sieciowego




A\ OSTRZEZENIE

Nalezy pamieta¢ o odpowiednim dopasowaniu igty, nici i szytego materiatu. Szycie bardzo ciezkiego (grubego)
materiatu np. dzinsu, za pomoca cienkiej igty (o rozmiarze #11 lub wyzszym) spowoduje ztamanie igty.

Pozostate srodki ostroznosci

r

e Maszyna nie moze by¢ narazona na
bezposrednie dziatanie promieni

stonecznych oraz prz€chowywana w
wilgotnym pomieszczeniu
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e Nie wolno wyciera¢ maszyny rozpuszczalnikami
Np. rozcienczalnikiem-

Jezeli maszyna zabrudzi
sie nalezy nalaé¢ niewielkg
ilos¢ neutralnego
detergentu na miekkag
Sciereczke i delikatnie
wytrze¢ zabrudzenie.

.

r

Nalezy zadbac¢ o wlasciwg temperature
otoczenia podczas pracy maszyny: 5°C — 40°C.

Jezeli temperatura bedzie nadmiernie niska,
maszyna nie bedzie pracowac prawidtowo.
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Elementy maszyny

Elementy maszyny

. Pokrywa sczepiarki
. Ptytka przedtuzajgca
. Ptytka podawania materiatu

. Stopka

. Lampa
7. Pokrywa prowadnicy nici
8. Pokretto naprezenia nici lewej igty
9. Regulator napiecia nici gtéwnej

10.
11.
12.
13.
14.
15.
16.
17.
18.
19.
20.
21.
22.
23.
24.
25.
26.
27.

1
2
3
4. Plytka Sciegowa
5
6

Pokretto naprezenia nici prawej igty
Wysuwany pret wspierajgcy
Prowadnik nici

Otwarty prowadnik nici

Bolec uchwytu szpulki

Stozek antywibracyjny
Styropianowa uszczelka

Trzymaki szpul

Regulator dtugosci sciegu
Pokretto transportu réznicowego
Koto reczne

Gniazdo zasilania

Wiacznik maszyny / o$wietlenia
Podnosnik stopki

Zacisk igty

Uchwyt do przenoszenia

Diagram nawlekania

Sruba regulacji regulatora obrotéw

Widok z otwartg ptytka materiatowa
1. Sczepiacz auto-nawlekania

2. Regulator naprezenia nici

3. Schemat przeptywu dla nici dolnej

4. Obcinacz nici




Elementy maszyny

Akcesoria

. Regulator obrotéw

. Zestaw iget 130/705H

. Nakretki szpulki

. Peseta

. Pedzelek do czyszczenia
. Siatka

7. Srubokret

8.Torba z akcesoriami

9. Pokrywa przeciwpytowa
10. Stopka dociskowa do $ciegu tancuszkowego
(Wyposazenie dodatkowe)

O b~ OWN -




Przygotowanie maszyny

Montaz stojaka na nici

Wysun pret podtrzymujgcy do konca. Obracaj stojak az
stopper (A) wyda klikniecie. Umie$¢ prowadnik nici na
koncu preta podtrzymujgcego tak, by strzatka na
prowadniku byta skierowana do produ (B).

Mocowanie uchwytéw szpulki

Zamontuj osobno zapakowane uchwyty szpulek (kazdy na 2
szpulki) do statego uchwytu szpulek.

Nié/stozki/szpulki Duze szpulki

Do szpulek o duzej srednicy
wewnetrznej umies¢ stozek
antywibracyjny do goéry nogami.

Podczas szycia szpulkg duza,
stozek antywibracyjny nalezy
korzysta¢ z szerszg krawedzia,
w dolnej czesci uchwytu szpulki.

Sie¢ na szpulki
Jezeli nici wyslizguja sie i
skrecajg nalezy natozy¢ na
szpulki specjalne siatki
stanowigce element
wyposazenia maszyny.

Szpulki domowe

Gdy uzywasz szpulek
domowego uzytku, zdemontuj
stozki antywibracyjne.

Umies¢ szpulke na uchwycie
szpulki tak, by wyztobienie
byto na dole i natéz nakretki
szpulkowe zaokrgglong
czescig w dot.




Przygotowanie maszyny

([
)

/

spolaryzowana wtyczka
(tylko na rynek USA i Kanady)

Instalacja regulatora noznego

Podtgcz regulator oboréw do gniazda w maszynie (A).

Dalej, podtgcz regulator oboréw do gniazda zasilajgcego (B).
Pot6z stope na regulatorze obrotéw. Nacisnij mocniej (gtebiej)
by zwiekszy¢ predkosé szycia. Nacisnij stabiej (ptycej) by
zmniejszy¢ predkos¢ szycia.

A “OSTRZEZENIE”

Pedat maszynowy posiada spolaryzowang wtyczke

(jedna blaszka jest szersza od drugiej).

W celu zmniejszenia ryzyka porazenia prgdem, w jeden sposob
pasowata do spolaryzowanego gniazda sieciowego.

Jezeli wtyczka nie wchodzi idealnie w spolaryzowane gniazdo,
nalezy jg ustawi¢ odwrotnie. Jezeli nadal nie pasuje do gniazda,
nalezy skontaktowaé sie z elektrykiem w celu wymiany
spolaryzowanego gniazda na odpowiedni model.

Nie mozna modyfikowac wtyczki przewodu pedatu maszynowego.
(dotyczy tylko USA i Kanady)

Przetacznik zasilania oraz oswietlenia

Przetgcznik zasilania oraz wigczania oswietlenia jest wygodnie
umiejscowiony po stronie kota recznego.

0 = zasilanie i o$wietlenie wytgczone
| = zasilanie i o$wietlenie wigczone




Uzywanie maszyny

(Wyposazenie dodatkowe)

Dwuetapowy podnosnik stopki

W celu podniesienia stopki dociskowej nalezy przesungc¢
dzwignie podnosnika do géry az machanizm zaskoczy (A).
Aby ustawi¢ stopke na maksymalnej wysokosci i utrzymac ja
w tym miejscu zapewniajgc wiekszy przeswit nad ptytkg
Sciegowg nalezy przesungé¢ dzwignie podnosnika do

oporu — do potozenia (B).

Gdy stopka dociskowa jest podniesiona (dzwignia podnosnika
znajduje sie w potozeniu (A) lub (B), przednia czes¢ stopki jest
réwnez automatycznie uniesiona.

A UWAGA

Gdy stopka dociskowa jest podniesiona (potozenie B),
wszystkie  naprezacze sg zwolnione dzieki czemu tatwiej
jest nawlec maszyne.

Wymiana stopki dociskowej
A Upewnij sie, ze wylgczytes maszyne.
- Obroé koto reczne tak, by igty byty w najwyzszej pozyciji.
- Unie$ stopke.
. Wcisnij punkt (C), przedstawiony na rysunku, by zwolni¢ stopke.

- Ustaw podnosnik stopki w najwyzszym potozeniu ( B).
Dalej zdejmij stopke wyciggajac jg w lewo.

. Ustaw nowg stopke dociskowg pod watkiem —rowek w

watku powinien znaﬂ)dowac’: sie idealnie w linii ze sworzniem
stopki dociskowej (D).

. Opusé dzwignie — stopka dociskowa sprzegnie sie automatycznie.

- Stopka dociskowa do szycia $ciegiem drabinkowym (E)

- Stopka dociskowa do szycia $ciegiem tancuszkowym (F).
(Wyposazenie dodatkowe )
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Uzywanie maszyny

Pokrywa sczepiacza

Uwaga, wylagcz maszyne, poruszajace czesci!
By otworzy¢ pokrywe sczepiacza pociggnij
dzwignie otwierania pokrywy sczepiacza w prawo i
wychyl pokrywe do siebie.

By zamkna¢ pokrywe sczepiacza pchnij pokrywe do
gory i wcisnij ja.

Ptytka materiatlowa

A Uwaga, wytacz maszyne,poruszajgce czesci!
Otwieranie: Popchnij ptytke w lewo.
Zamykanie: Lekko popchnij ptytke w prawo.

Przycisk bezpieczenstwa: Maszyna nie pracuje, gdy ptytka materiatowa
jest otwarta.

Koto reczne

Normalny kierunek obrotu kota recznego jest przeciwny do kierunku
ruchu wskazéwek zegara.

11



Uzywanie maszyny

Wymiana igiet

A * Wylacz maszyne (pozycja wytacznika "O") i odtacz jg od zrodta
zasilania.
= Obré¢ koto w swoja strone az do catkowitego uniesienia igiet.
* Opusc stopke dociskowg
* Przy pomocy matego srubokreta (A) poluzuj sruby
- Uzycie dziurki mocowania igty (B) znajdujacej sie na pedzelku pomoze
W wymianie igty.
- W16z igte w zacisk igty (C)
. Dokrec¢ Srube uchwytu igty.

Systemy iget

- 130/705H (Domowe igty)
= Uzyj Rozmiar igty No.70-90 (11-14).

12



Nawlekanie

Przygotowanie do nawlekania

A\ - W celu nawleczenia maszyny nalezy wytaczy¢ zasilanie maszyny (OFF- “O”).

» Wciaggany drazek podtrzymujgcy z prowadnikiem nici musi by¢ maksymalnie uniesiony.

« Otworz pokrywe sczepiacza i ptytke materiatowa.
» Obrd¢ koto reczne maksymalnie w lewo.
» Unies stopke zeby roztadowac napiecie.
» Najpierw nawlekaj sczepiacz a dalej igty.

A\

\

\

)

Prowadnik nici

Przetdz ni¢ przez dwie szczeliny, zeby utworzy¢ s-petle.

Naprezenie nici

Ni¢ musileze¢ miedzy dyskami naprezajgcymi. By
poprawnie zatozyé ni¢ miedzy dyskami naprezajgcymi,
pociggnij ni¢ lekko obiema rekoma.

13



Nawlekanie sciegu 4-nitkowego drabinkowego

Nawlekanie sczepiacza do szycia Sciegiem
drabinkowym (fioletowy)

A * Wylacz maszyne (pozycja wytacznika "O")
Umies¢ szpulke na bolcu uchwytu szpulki, jak na rysunku.

(1) Unie$ ni¢ ze szpulki i wioz ja, od tytu do przodu do prowadnicy.
(2, 3) Nawlecz prowadnice.
(4) Nawlecz tarcze wyboru naprezenia.

(5, 6,7) Nawlecz prowadnice.

(8) Umies$é ni¢ poziomo w prowadniku.

(9) Nawlecz prowadnice

Sprowadz igty do najnizszej pozycji. Obrdé pokretto.
(10) Nawlecz prowadnice.

(11) Nacisnij sczepiacz auto -nawlekania (biaty) do sczepiarki

tancuchowej i wcisnij je razem w dot.

(12) Nawlecz prowadnice nici sczepiarki od tytu do przodu.

(13) Nawlecz oczko sczepiarki od przodu do tytu i obetnij nié na
okoto10 cm.

(14) Popchnij sczepiarke tancuchowg z powrotem w gére do
pozycji do szycia.

Unies igte do najwyzszej pozyciji, obracajgc pokretto.

Uwaga:

Jesli sczepiarka wymaga przewleczenia, obetnij ni¢ od igty
ponad oczkiem igty i usun. Najpierw nawlecz sczepiarke, a
nastepnie igte.
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Nawlekanie sciegu 4 nitkowego drabinkowego

1. Nawlekanie prawej iglty dla szycia sciegiem
drabinkowym (niebieski)

A » Wylacz maszyne (pozycja wytacznika "O").
Umiesé szpulke na bolcu uchwytu szpulki, jak na rysunku.
(1) Unies ni¢ ze szpulki i wtéz jg od przodu do prowadnicy.
(2, 3) Utworz s-petle wokot przewodnika nici.
(4) Nawlecz tarcze wyboru naprezenia.
(5, 6) Nawlecz prowadnice.
(7) Nawlecz gorng petle.
(8) Nawlecz prowadnice.
(9) Nawlecz prowadnik zacisku igty.
(10) Nawlecz prawe oko igty od przodu do tytu i umies$é nitke przez
stopke dociskowg w lewo. Obetniej ni¢ okoto 7 cm (3").
(11) Upewnij sie, ze stopka dla sciegu drabinkowego jest mocowana
do szycia sciegem drabinkowym.

Uwaga:

Jesli sczepiarka wymaga przewleczenia, obetnij ni¢ od igty ponad
oczkiem igty i usun. Najpierw nawlecz sczepiarke, a nastepnie

igte.
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Nawlekanie sciegu 4 nitkowego drabinkowego

2. Nawlekanie igty centralnej sciegu

drabinkowego (zielony)

A *Wylacz maszyne (pozycja wylacznika "O").
Umiesc¢ szpulke na bolcu uchwytu szpulki, jak na rysunku.
(1) Unies ni¢ ze szpulki i wtéz jg od przodu do prowadnicy.
(2, 3) Utworz s-petle wokét przewodnika.

(4) Nawlecz tarcze wyboru naprezenia.
(5, 6) Nawlecz prowadnice.

(7) Nawlecz goérna petle.

(8) Nawlecz prowadnice.

(9)Nawlecz prowadnik zacisku igty.

(10) Nawlecz prawe oko igty od przodu do tytu i umiesé

nitke przez stopke dociskowg w lewo. Obetniej ni¢
okoto 7 cm (3").

Uwaga:

Jesli sczepiarka wymaga przewleczenia, obetnij ni¢ od igty
ponad oczkiem igty i usun. Najpierw nawlecz sczepiarke, a
nastepnie igte.
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Nawlekanie sciegu 4-nitkowego drabinkowego

3. Nawlekanie lewej iglydo szycia sciegiem
drabinkowym (z6tty)

A * Wylacz maszyne (pozycja wylacznika "O").
Umies¢ szpulke na bolcu uchwytu szpulki, jak na rysunku.
(1) Unies ni¢ ze szpulki i wioz jg od przodu do prowadnicy.
(2, 3) Utworz s-petle wokoét przewodnika nici.

(4) Nawlecz tarcze wyboru naprezenia.

(5, 6) Nawlecz prowadnice.

(7)Nawlecz gérng petlg.

(8) Nawlecz prowadnice .

(9) Nawlecz prowadnik zacisku igty.

(10) Nawlecz prawe oko igty od przodu do tytu i umiesé

nitke przez stopke dociskowg w lewo. Obetniej ni¢
okoto 7 cm (3").

Uwaga:

Jesli sczepiarka wymaga przewleczenia, obetnij ni¢ od igty

ponad oczkiem igty i usun. Najpierw nawlecz sczepiarke, a
nastepnie igte.
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Nawlekanie sciegu 3-nitkowego drabinkowego (szeroki)

Przygotowanie do szycia Sciegem 3-nitkowym
drabinkowym (szeroki)

A * Wytacz maszyne (pozycja wytacznika "O")

Prawa igta (niebeski)
Centralna igta (zotty)
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Nawlekanie sciegu 3-niciowego drabinkowego (waski)

Przygotowanie do szycia sciegem 3-nitkowym
drabinkowym (waski)

A » Wylacz maszyne (pozycja wytacznika "O"),

Lewa igta ( zotty)
Centralna igta (zielony)
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Scieg tancuszkowy (nawlekanie)

Przygotowanie do szycia sciegem
tancuszkowym

A Wylacz maszyne (pozycja wytacznika "O").

Lewa igta tancuszkowa (zotty)

20



Szycie prébne

Szycie prébne

Po nawleczeniu maszyny wykonaj szycie probne. Uzyj podwadjnej
warstwy tkaniny by sprawdzi¢ czy napiecie $ciegu i nici jest
odpowiednie.

Szycie probne (scieq drabinkowy)

* Wigczy¢ maszyne (pozycja wigcznika "I").

- Wybraé napiecie (3-5).

- Wybra¢ dlugos¢ sciegu (3).

- Wybra¢ transport réznicowy (N).

- Podnie$¢ stopke dociskowa i wtozy¢ materiat pod stopke i igte (A).

+ Opusci¢ stopke dociskowa.

* Przekreci¢ koto w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara
dla pierwszego sciegu.

- Szyé

- Gdy szycie jest zakonczone, obréci¢ koto w kierunku przeciwnym do
ruchu wskazéwek zegara, zeby prowadzi¢ igty w dolne potozenie (B).
Dalej obréci¢ koto w kierunku zgodnym z ruchem wskazéwek zegara,
zeby podnies¢ igte do najwyzszej pozyciji.

- Podnie$¢ stopke dociskowa.

+ Ostroznie usungc¢ prace w lewo.

* Obcina¢ nici nad frezem do gwintowania (C).

Szycie probne (scieg tancuszkowy)

* Witgczy¢ maszyne (pozycja wigcznika "I").

- Wybraé napiecie (3-5).

- Wybraé dtugosc¢ sciegu (2.5).

* Wybra¢ transport ré6znicowy (N).

- Podnies$¢ stopke dociskowg i wiézy¢ materiat pod
stopke i igte (A).

= Opuscic¢ stopke dociskowa.

* Przekrecic¢ koto w kierunku przeciwnym do ruchu
wskazowek zegara dla pierwszego Sciegu.

- Szy¢
Jesli szew konczy sie na tkaninie:

Gdy szycie jest zakonczone, obraécic¢ koto w kierunku
przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara, zeby
prowadzi¢ igty w dolne potozenie (D).

Dalej obraci¢ koto w kierunku zgodnym z ruchem
wskazowek zegara, zeby podnies¢ igte do
najwyzszej pozycji.

* Podnie$¢ stopke dociskowa.

* Ostroznie usung¢ prace w lewo.

* Obcinac¢ nici nad frezem do gwintowania (C).
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Regulacja naprezenia nici

Regulacja naprezenia nici (Scieg drabinkowy)

Ni¢ prawej igty formuje petelki po nieprawidtowej stronie:
Zwieksz naprezenie nici prawej igty (niebeski, C).

Ni¢ centralnej igty formuje petelki po nieprawidtowej stronie:
Zwieksz naprezenie nici centralnej igty (zielony, B).

Ni¢ lewej igty formuje petelki po nieprawidtowej stronie:
Zwieksz naprezenie nici lewej igty (z6tty, A)

Ni¢ sczepiarki jest luzna na nieprawidtowej stronie:
Zwieksz naprezenie nici sczepiarki (wewnatrz ptytki materiatowej, D) (fioletowy)

Scieg tancuszkowy

Ni¢ od igty formuje luzne petelki na nieprawidtowej stronie:
Zwieksz naprezenie nici lewej igly (zotty, F)

Ni¢ sczepiarki jest luzna na nieprawidtowej stronie:
Zwieksz naprezenie nici sczepiarki (wewnatrz ptytki materiatowej, E) (fioletowy)

Naprezenie nici

Naprezenie nici mozna dostosowac do réznych rodzajow nici.

Podstawowe napiecia igly : 3-5

W celu zwigkszenia napiecia : 6-9

W celu zmniejszenia napiecia :2-1

Podstawowe napiecia sczepiarki:M

W celu zwigkszenia napiecia :H

W celu zmniejszenianapiecia :L (Kiedy szew staje sig podobny do A).

Skala napiecia sczepiarki znajdue sie wewnatrz ptytki.
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Regulacja i ustawienia

Ditugos¢ sciegu
Dtugos¢ sciegu regulowana bezstopniowo od 1 do 4 mm. Mozna jg

regulowac podczas szycia.

Zalecana podstawowa dtugos¢ Sciegu:
- Scieg drabinkowy: 3
- Scieg tancuszkowy: 2.5

Docisk stopki
Docisk stopki jest nastawiony na wartos$¢ srednia.

By to zmieni¢, obrd¢ srube w pozadanym kierunku:
- Normalny nacisk (M).

- Wigkszy nacisk do grubych lub sztywnych materiatéw (H).
. Mniejszy nacisk do lekkich materiatow (L).
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Regulacja i ustawienia

Transport r6znicowy

S3 dwa transportery: przedni (A) i tylny (B). Oba poruszajg sie
niezaleznie, a odlegtosc, jakg przebywa kazdy z transporterow w czasie
jednego kompletnego ruchu moze by¢ dostosowywana. Transport
réznicowy zapobiega marszczeniu lub falowaniu dzianin i tkanin
elastycznych, a takze przesuwaniu sie ich warstw. Zapewnia rowniez
szwy wolne od fatdek w materiatach gtadkich, jak nylon, czy gesto
tkanych.

Idealnie ptaskie szwy w dzianinach i rozciggliwych
materiatach

Odlegtos¢ przebywana przez przedni transporter powinna byc¢
wigksza niz pokonana przez tylny. Przedni transporter przesuwa
zatem takg ilos¢ materiatu, ktorg tylny moze podjac za igtg bez
rozciggania materiatu (C).

Szwy wolne od faldek w nylonach i gesto tkanych

materiatach

Odlegtos¢ przebywana przez tylny transporter powinna by¢ wieksza niz
pokonana przez przedni. Przedni transporter powstrzymuje wiec materiat,
tak, ze tylny moze go podjg¢ za igtg bez jakichkolwiek sfatldowan (D).

24



Regulacja i ustawienia

A B Obrd¢ pokretto w pozgdanym kierunku dla réznorodnych dostosowan
: : przy szyciu. Wykonaj prébe.

Dostosowywanie transporu réznicowego

2 15 N 0.7

Efekt Efekt Efekt Transport | Efekt
nacisku, nacisku, normalny Lozciagania,
. ) ez
niepofalowa | niepofalowan marszczenia
ny y

Aplikacja | Grube lub | Srednie Dzianiny z | Szycie nad

sciegu | wolne dzianiny witokna szwami

. szycie,
drabinko szycie
wego reczne

Zdjecie A | Zdjecie B Zdjecie C | Zdjecie D

Aplikacja |Grube lub |Do Tkanina, Dzianiny,
Sciegu wolne $rednich dzianina z | gruba tkanina,
tancuszko | szycie, dzianin widkna podszewka,
wego szycie satyna,
reczne popelina

Zdjecie E | Zdjecie F Zdjecie G | Zdjecie H
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Wykaz sciegéw

Scieg

Regulacja naprezenia

Parametry
podstawowe

Aplikacja

4-nitkowy Scieg
owerlokowy

Prawa gérna ni¢ (niebieski): 3-5
Centralna gorna ni¢ (zielony): 3-5
Lewa gorna ni¢ (zétty): 3-5

Ni¢ chwytacza (fioletowy): M

Dtugos¢ sciegu: 3
Transport
réznicowy: N

Odziez z bardzo elastycznych
tkanin. Boki, obszycia
elastyczne, pfaskie tgczone
szwy, koronki elastyczne,
dodatki, szwy dekoracyjne.

3-nitkowy $cieg
owerlokowy
(szeroki)

Prawa gérna ni¢ (niebieski):3-5
Lewa gorna ni¢ (z6tty): 3-5
Ni¢ chwytacza (fioletowy): M

Dtugos¢ sciegu: 3
Transport
réznicowy: N

Bardzo elastyczne tkaniny,
dzianiny i dzersej.

Ptaski brzeg dla wszystkich
elastycznych tkanin, szycie z
gumka, obwigzywanie
brzegéw dzianiny, szwy
dekoracyjne.

Ustawienia przy sciegu kowerlokowym na materiatach

cienkich:
1. Docisk stopki L.

Naprezenie nici tancuszkowe.

2.
3. Transport réznicowy N-0.7.
4,

Bez nawleczenia nici tancuszkowej na

prowadniku.

3-nitkowy Scieg
owerlokowy (waski)

Centralna gorna ni¢ (zielony): 3-5
Lewa gorna ni¢ (z6tty): 3-5
Ni¢ chwytacza (fioletowy): M

Dtugos¢ Sciegu: 3
Transport
réznicowy: N

Tkaniny elastyczne,

Ptaski brzeg, szycie z gumka,
obwigzywanie, szwy
dekoracyjne.

2-nitkowy $cieg
tancuszkowy

Lewa gorna ni¢ (zétty): 3-5
Ni¢ chwytacza (fioletowy): M

Dtugos¢ Sciegu: 2.5
Transport
réznicowy: N

Dzianiny lub lekko
elastyczne tkaniny.
Obwigzywanie, Sciegi, szwy
mocujgce, sciggacz , szwy
dekoracyjne.
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Szycie sciegiem drabinkowym

Zabezpieczanie szwow

Zabezpiecz szew ciggnac pentelke w lewo (1). Jesli
nastepnie pociggniesz nié szczepiarki w gére, w formacji
Sciegdw uwydatnig sie petelki nici od igly, ktére réwniez
mogg zostac przeciggniete na odwrotng strone i zwigzane.

Uwaga:

Poczatek szwu jest zabezpieczony bo pierwszy $ciegjest
automatycznie zwigzany z pozniejszymi szwami.
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Spruwanie szwoéw
Zeby usuna¢ drabinkowy $cieg z koica szwu, trzeba napig¢
dolng ni¢ (3). Nici mogg by¢ usuniete z prawej strony.

Plytka przedtuzajaca z liniami pomocniczymi

Linie pomocnicze Sciegu na ptytce przedtuzajgcej sg cenng
pomoca do szycia brzegéw, mocowaniai dla przeszycia

gornego.
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Szycie sciegiem drabinkowym

Zwykle obszycie
Dtugosé¢ Sciegu: 3-4 mm
Transport réznicowy: N-2 (w zaleznosci od tkaniny)

- Zaznacz gteboko$¢ krawedzi i zt6z lub przypnij.

- Umies¢ tkanine pod stopkg i poprowadz ztozong krawedz wzdtuz lini
ptytki Sciegowe.

Krawedz jest zszyta, a surowy brzeg po lewej stronie jest jednoczesnie

schludny. Nadmiar naddatku szwu mozna przycigé¢ blisko sciegu w

razie potrzeby.

Idealny dla wszystkich elastycznych tkanin.

Ptaski szew taczacy

Dtugosé sciegu: 3-4 mm
Transport réznicowy: N-2 (w zalezno$ci od tkaniny)

- Zaznacz naddatek do szwu.

- Obré¢ lub przypnij pod krawedzig gornej tkaniny (jesli jeszcze nie jest
zamocowany).

- Umiesc¢ krawedzie jedng na drugie;j.

- Przytrzymaj brzeg tkaniny tak, aby szta wzdtuz jednej z bocznych
czesci stopki.

W przypadku szycia na gumce lub sznurku umies¢ go na tkaninie i
przykryj dodatkiem na szew. Dolna strona bedzie zamocowana. Jesli na
dodatek szew wynosi wiecej niz 6 mm (1/4"), to po szyciu mozna go
przycigé blisko szwu.

Idealny dla wszystkich brzegéw i krawedzi z gumkg w wyrobach
dziewiarskich, dzianin i elastycznych tkanin.

Dobrze nadaje sie do takich czesci jak rekawy,

zakrzywione wstawiania i dodatki.
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Szycie sciegiem drabinkowym

Krawedzie z gumka

Dtugos¢ sciegu :3-4mm
Transport réznicowy: 0.7-N

- Obro¢ krawedz na szeroko$¢ gumy i szwu z prawej strony.
Skieruj zgiecie wzdtuz prawej czesci tapki lub uzyj jednej z linii na

ptytce Sciegowej jako prowadnicy.

Krawiedz jest elastyczna, wytrzymata i odzyskuje swdj ksztatt po

rozciggnieciu.

Idealne do strojow kgpielowych, odziezy sportowej, odziezy

dzieciecej, spodni i spodnic.

Obszycie

Dtugos¢ sciegu :3-4 mm

Transport réznicowy: N

Przytnij ukosnie obszycie lub paski na pozgdang
szerokosc¢, zaznacz i $cisnij lub przypnij. Obtoz
obszycie dookota brzegu materiatu i szyj. Prowadz
brzeg obszycia na odwrotnej stronie (nieobszyta
krawedz) zostanie poprawiona przez ni¢ sczepiarki.
Przytnij nadmiar obszycia blisko sciegéw. Idealne do
kotnierzykdw w rozciagliwych materiatach, wyciec i
wykonczen rurkowatych przedmiotow.
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Szycie sciegiem drabinkowym

y — \ \ A Szwy zszywania szczytowego/uzebrowanie/widetki
Dtugos¢ sciegu: 3-4mm
Transport réznicowy: 0.7-N

- Zagnij lub przypnij szew na jedng strone

- Obszywaj krawedz (w pozgdanej odlegtosci) od
prawej strony

Prowadz krawedz materiatu wzdtuz bocznych

czesci stopki.

Scieg kryty jest idealny do zszywania szczytowego

i krawedziowego szwami owerlokowymi w

\ materiatach rozciggliwych. Zapewnia profesjonalne,

& ) wytrzymate, dekoracyjne wykonczenie. Idealny do

: swetrow, ubran z dzerseju (sukienek, zakietéw,
ptaszczy) oraz patchworkdw.

Scieg dekoracyjny

Dtugos¢ sciegu: 3-4mm

Transport roznicowy: 0.7-N

Dodatkowa przestrzen po prawej stronie igty pozwala na szycie
dekoracyjne.

Lewa strona $ciegu moze by¢ stosowana na prawej stronie tkaniny.

Jest to szczegolnie skuteczne, kiedy w petli sg cienkie ozdobne nici.
- Narysuj linie wzoru na lewej stronie tkaniny.

- Szyj
podpowiedz: Uzyj podwdjnej warstwy tkaniny lub stabilizatora.
Usungé¢ lub przycigé po szyciu.
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Szycie sciegiem tancuszkowym

Zabezpieczenie Sciegow

Zabezpiecz koniec $ciegu, pociggajac za nawlekacz sczepiarki.(1)
Jesli nawlekacz szcepiarki wyciagnal sie w gore, pojawi sie

ni¢ (2), ktérg mozna wyciggna¢ na spod i zawigzac.
Uwaga:
Poczatek szwu jest zabezpiczony,

poniewaz Scieg jest automatycznie
wigzany przez kolejne szwy.

Rozpruwanie szwéw

Formacja sciegu tancuszkowego moze by¢ spruta od konca
Szwu przez pociggniecie nici sczepiarki (3).
Nici igtowe mogg nastepnie zostaé usuniete z prawej strony materiatu.

Stopka
dociskowa do™*
Sciegu
tancuszkowego

(W yposazenie
dodatkowe)

Ptytka przediuzajgca z liniami pomocniczymi

Linie pomocnicze $ciegu na ptytce sciegowej
pomagajg przy szyciu wzdtuz krawedzi tkaniny i linii
réwnolegtych.
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Szycie sciegiem fancuszkowym

Zbieranie sciegiem tancuszkowym

Zebrana moze zostaé pojedyncza warstwa lekkiego materiatu.
Transport roznicowy: 2

Dtugos¢ sciegu: 4mm

Naprezenie nici:Standardowe

prawej.

Stopka dociskowa do
Sciegu tancuszkowego

(Wyposazenie dodatkowe)

Obszywanie

Dtugos¢ sciegu: 3-4

Transport réznicowy: N

Obetnij ukos$nie obszycia na szeroko$¢
czterokrotnej szerokosci ostateczne;j.

W razie potrzeby zaznacz i przypnij.

Umies¢ obszycie prawg strong na odwrotnej
stronie materiatu, w razie potrzeby przypnij i szyj.
Przewrd¢ obszycie na prawg strone i zszywaj od

Stopka dociskowa do
Sciegu fancuszkowego
(wyposazenie dodatkowe)

Wszywanie tasmy

Stopka dociskowa wyposazona jest w prowadnice dla tasm i

gum o szerokosci do 8 mm.

= Unies igte .

- Unies$ stopke.

* Witéz tadme pod stopke i przesun ja w prawo do otworu
tasmowego.

. Opus¢ stopke.

. Przeszyj kilka szwéwna tasmie

- Unies koncéwke stopki dociskowej, umies¢ wyréb pod tasma/
guma i zaszyj.
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Konserwacja

A UWAGA |

Wymiana zarowki

m r h A Upewnij sie, ze wylgczyles zasilanie.

Odkreé zardéwke i zastap jg nowa.

e ——
| | Moc zaréwki do 120V: 15 Watt

230/240V: 10 Watt
Zaréwki sg dostepne u lokalnego dostawcy.

2

\.
e ___}lk&

SR
I
O\

Oczyszczanie

A Ustaw gtowny wiacznik na ,,0“. Odtacz przewéd
zasilajacy.
Podczas szycia pyt i puch zbieraja sie na i w maszynie.

Nieczystosci powinny by¢ regularnie usuwane.
Zapoznaj sie z instrukcja bezpieczenstwa na stronie 2-4.
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Instrukcja rozwigzywania probleméw

Problem Przyczyna Rozwiazanie Strona
Tkanina nie * Docisk stopki jest zbyt maty. * Wyregulowac¢ docisk stopki. 23
przesuwa sie
Ni¢ peka  Naprezenie nici jest zbyt napiete. * Zredukuj naprezenie nici. 22

* Maszyna jest nieprawidtowo nawleczona nicig.| - W16z igte ptaska strong w specjalny zacisk. 13-19
* Igly sg nieprawidtowo wiozone. - Uzyj systemu igty 130/705H. 12
* Igly nie pasuja. - Sprawdz nawleczenie 13
Igty pekaja Igty sg wygiete. - Wymien igty. 12
gty s3 Zle zamontowane. - WI6z igte ptaskg strong w specjalny zacisk.| 12
Materiat jest zbyt naciagniety. - Delikatnie oburgcz prowadz materiat.
Szwy sg pomijane Igty sg wygiete lub tepe. - Wymien igty. 12
Igty sg i'? zarr]ontowane. + Uzyj systemu igty 130/705H. 12
Maszyna jest Zle nawleczona. + Zwieksz docisk stopki. 23
Scieg jest brzydki - Naprezenie nici jest nieodpowiednie. - Sprawdz, czy ni¢ lezy miedzy tarczami 13
naprezenia.
- Sprawdz kierunek nici. 14-20
Szwy marszczg sie * Tkanina zostata pociegnienta podczas szycia. | * Delikatnie prowadz materiat. -
lub falujg zwtaszcza - Docisk stopki jest zbyt duzy. » Zredukuj docisk stopki. 23
przy szyciu dzianin - Transport réznicowy jest nieprawidtowo - Wyreguluj transport réznicowy na N-2. 24, 25
ustawiony.
Szwy sg sfatdowane * Napigcie nici jest zbyt duze. + Zmniejsz naprezenie nici. 22
- Transport roznicowy jest nieprawidtowo - Wyreguluj transport réznicowy na 0.7-N. 23, 24
ustawiony.
Krawedzie tkaniny - Napigcie nici jest zbyt duze. * Zmniejsz naprezenie nici. 22

zwijajg sie
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Dane techniczne

Wybér Sciegu Kryty: 3 igty, 1 sczepiarka: 5 mm (0.2”)
2 igly, 1 sczepiarka: 5 mm (0.2”)
2 igly, 1 sczepiarka: 2.5 mm (0.1”)
t ancuszkowy: 1 igty, 1 sczepiarka
System igiet 130/705H

Szerokos$¢ szwu

Kryty: 5 mm (0.2”)

Dtugosé sciegu

1-4 mm

Transport réznicowy

Bez falowania w dzianinach N-2. Bez fatdowania 0.7-N

Podnosnik stopki

8 mm /10 mm

Stopki Kryty Scieg (uzupetnisz stopka), przycisk na podeszwie
¥ ancuszkowy scieg (Wyposazenie dodatkowe), z prowadnikiem tasmy, przycisk na podeszwie
Pokretto Obraca sie w przod

Predkos¢ szycia

do1350 Sciegow/min

Waga

6.8 kg

Wymiary

280 (L) x 335 (W) x 285 (H) mm

Nr modelu pedatu
kontrolnego

YC-482 (Tylko dla Stan Zjednoczonych i Kanady) YC-483N
(220-240V)

Zastrzegamy sobie prawo do wprowadzania zmian w interesie postepu technicznego.
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Akcesoria opcjonalne

Przewodnik do sciegu krytego
Wyposazenie

1. Prowadnik tkaniny (1)
2. Sktadany prowadnik krawedziowy (2)
3. Sruby mocujace (3)

Wymagane Dodatkowo

Stopka kompensacyjna do krytego sciegu (=Akcesorium standardowe
przy kazdej maszynie CS)

Zastosowanie

Prowadnik pomaga ztozy¢ krawedzie i utrzymuje gérne krawedzie
podczas szycia sciegiem krytym.

Mozna go uzywac z réznymi tkaninami, dzianinami przy szyciu lekkich i
Srednich materiatéw. Materiaty gtadko sung wzdtuz prowadnika.

Bezpieczenstwo

Przed uzyciem urzgdzenia nalezy przeczytac¢ instrukcje obstugi maszyny,
owerlokow i akcesoriow.

Montaz

> Umiesc¢ tkanine na wktadce CS. (4)

» Unies¢ na niej prowadnik

> W16z dwie sruby mocujgce w dwie czesci i lekko dokreé.
Regulacja

> Prowadnik obcinania krawedzi wyréwnac do linii lewe;j igty Sciegu
kowerlokowego. (5, lewa prowadnica)

> Poluzowujac gérng srube regulacyjng (6) wyreguluj zewnetrzng
prowadnice krawedzi (7) do zgdanej szerokosci szwu w zakresie
15-23 mm (1/2"'-7/8").

> Dopasuj prowadnice tkaniny (8) do ztozonej krawedzi, pozostawiajgc
2-4 mm (w przyblizeniu 1/8”) luzu, w zaleznosci od grubosci tkaniny.

» Mocno dokrec Sruby mocujgce i Sruby regulacyjne.

» Tkanina musi swobodnie poruszac sie bez oporu! Rozwaz poprzeczne
szwy, jesli s3 one stosowane.

Szwy, nawlekanie nici, ustawienia
> Nawlecz ni¢ w 3-igtowym kowerloku lub 2-iglowym szerokiego lub
waskiego Sciegu krytego. Zawsze uzywaj lewe;j igty.
> Ustaw dtugosc sciegu na 3-4.
» Przymocuj stopke kompensacyjng
Operacje

> Ztéz szew i wsun go w prowadnice, tak by bez oporu materiat
przesuwat sie w prowadniku.

» Opusc¢ stopke dociskowe i szyj delikatnie kierujgc krawedz materiatu
wzdtuz prowadnika i przytrzymujgc materiat z przodu prowadnika.

» Przed zakonczeniem szycia po krzywej lub tubie zatrzymaj maszyne
zanim ostatnie $Sciegi dosiegng prowadnika.

» Wyjmij materiat z prowadnika. Recznie prowadzgc materiat,
przeszywaj dalej az do pokrycia pierwszych szwéw ostatnimi.

» Podnies stopke i wyjmij materiat.

» Zabezpiecz maszyne.
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