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Grace

F R O N T   M D F

LEGENDA:
· wysokość - H, szerokość - W, grubość - T

OGRANICZENIA GABARYTOWE:
· grubość - 19, 22 mm
· front - min 260x100 mm, maks 2500x1190 mm (Folia), maks 2760x1190 mm (Bez powłoki, Lakier)
· front gięty R284 - wysokość 140÷1100 mm

DODATKOWE OPCJE:
· typ frezu - front, front gięty R284
· krawędź - R2, R3
· każdy front musi mieć w swojej nocie następujące informacje:

1. Orientacja pasm (pionowy, poziomy)
2. Numer opcji położenia pierwszego i ostatniego pasma 1, 2, 3
3. Odstęp pomiędzy frontami (mm)

· aby dokonać zmian w geometrii frontu należy wybrać „Grace Indywidualny” i dostarczyć rysunek zmian
UWAGA:

· front ten wykonywany jest bez uzgodnienia według parametrów wybranych przez Klienta (orientacja pasm, nr opcji krawędzi, rozmiar odstępu) lub po
uzgodnieniu z projektantem (dla Opcji „Grace Indywidualny”)

· wszystkie fronty muszą być zaprojektowane w oddzielnych pozycjach
· rzeczywisty profil gotowego frontu może nieznacznie różnić się od obliczeniowego
· wszystkie wewnętrzne i zewnętrzne krawędzie frontów z powłoką mają zaokrąglenia od R0,5 do R5
· skok 31±5 mm jest podany pomiędzy środkami frezowania linii (patrz przekrój A-A), jednocześnie odległość od krawédzi do początku frezowania może być różna,

w zależności od wybranej opcji położenia linii
· ±5 mm oznacza, że wśród wielu frontów o różnych wymiarach całkowitych mogą znaleźć się fronty, w których skok może wynosić zarówno 26, jak i 37 mm
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