Przenos$na inteligentna maszyna do spawania punktowego z kolorowym ekranem
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Uwaga dla uzytkownikéw

e Przed uzyciem produktu koniecznie przeczytaj niniejszg instrukcje oraz zwigzane z nig informacje
dotyczace bezpieczenstwa. Uzytkownicy muszg w pelni zrozumiec i postepowac zgodnie z odpowiednimi
wskazowkami.

e Nie uzywaj tego produktu w srodowisku tatwopalnym lub wybuchowym, co moze spowodowac iskry,
zapton pytu lub dymu.

e Podczas spawania punktowego koncéwka pisaka moze wytwarzac iskry, prosze zwréci¢ uwage na
ochrone.

e Nie naciskaj mocno paska niklowego podczas spawania, w przeciwnym razie spowoduje to fatszywe
spawanie, a potaczenia lutownicze nie bedq mocne. Prawidlowy sposéb to lekkie naci$niecie paska
niklowego, aby zapewnic najlepsze dopasowanie do powierzchni baterii.

e Jesli napiecie baterii jest zbyt niskie, moze to prowadzi¢ do stabego spawania lub nawet nieudanego
spawania. Prosze w pehlni natadowac baterie przed spawaniem.

e Nie zaleca sie spawania podczas tadowania, poniewaz latwo uszkodzi¢ uktad tadowania.

e Pisak spawalniczy po wielokrotnym uzyciu tatwo wytwarza czarny tlenek, prosze uzyc¢ go po
wypolerowaniu papierem $ciernym.



> Specjalne o$wiadczenie: Firma nie ponosi odpowiedzialno$ci prawnej za jakiekolwiek wyniki pochodne z
uzywania tego produktu.

1. Srodki ostroznosSci

Uwaga dla uzytkownikow

e Niniejsza instrukcja szczegdtowo opisuje metode uzycia, Srodki ostroznosci oraz zwigzane sprawy
produktu. Przed uzyciem produktu prosze doktadnie przeczytac instrukcje, aby w pelni wykorzystac jego
najlepsze osiagi.

e Nie uzywaj urzadzenia w Srodowisku tatwopalnym lub wybuchowym.

e Zuzyta bateria do wymiany urzadzenia oraz ztomowane urzadzenie nie mogq by¢ wyrzucane razem z
odpadami domowymi, prosze postepowac zgodnie z odpowiednimi krajowymi lub lokalnymi przepisami
prawnymi.

e W przypadku jakichkolwiek problemow z jakoscig urzadzenia lub pytan dotyczacych jego uzycia, mozesz
skontaktowac sie z obstuga klienta online FNIRSI lub producentem, rozwiazemy to dla Ciebie w pierwszej
kolejnosci.

2. Srodki ostroznosci

3. Wprowadzenie do produktu

Przenos$na reczna maszyna do spawania punktowego to wydajne, wygodne i tatwe do przenoszenia narzedzie
do spawania punktowego. Zastosowano technologie spawania punktowego podwdéjnym impulsem, aby
spawanie byto bardziej stabilne i mocne, a takze posiada funkcje power banku.

4. Instrukcje obshugi

5. Opis przyciskow

Impuls wstepnego nagrzewania: Krétko nagrzewa elektrode do okreslonej temperatury przed spawaniem
punktowym. (Domyslnie 2 ms jest najlepsze.)

Glowny impuls: Podczas procesu spawania punktowego urzadzenie wysle krotki impuls wysokiej energii,
aby wygenerowac wystarczajgce ciepto spawania, jednoczesnie unikajac przegrzania elektrody i
nadmiernego pradu powodujgcego przepalenie lub stopienie materiatu. (Dostosuj rozmiar gtdwnego impulsu
zgodnie z rzeczywistg sytuacjq; jesli jest zbyt duzy, spawa bezposrednio przez, jesli zbyt maty, nie spawa
mocno).

Czas interwatlu: Aby unikna¢ zbyt dlugiego procesu termicznego, przegrzania elektrody i przedwczesnego
usuniecia polaczenia, nalezy ustawic interwat czasu miedzy impulsami spawania punktowego, aby zapewnic
wskaznik sukcesu spawania i jako$¢ spawania. (Na nier6wnej powierzchni, po zmiekczeniu materiatu przez
impuls wstepnego nagrzewania, moze by¢ niewystarczajacy czas interwahly, co powoduje, Ze pasek niklowy
nie przykleja sie do powierzchni baterii)

Liczba punktow potaczen: Aby wzmocni¢ potaczenia lutownicze. Po kontakcie pisaka spawalniczego spawa
N razy ciggiem. Domyslnie 1. Przy spawaniu grubych arkuszy niklowych mozna odpowiednio zmieni¢
liczbe punktoéw potaczen, aby wzmocnic¢ polaczenia lutownicze, ale nie mozna przekroczy¢ maksymalnej
grubosci spawania.

Tabela przyciskow:



Przycisk Kratki nacisniecie Dlugi nacisniecie
Przelgczanie funkcji spawania/power banku Wilaczanie i wylaczanie
Dodawanie/odejmowanie/ wybér gora/dot

Przelaczanie opcji parametrow interfejsu spawania,

. . SN . G Brak
potwierdzenie/wyjscie z interfejsu ustawien
Wejscie/wyjscie ze strony

ustawien

6. Opis lampek wskaznikowych

Przetlumaczone opisy na grafikach (dla lampek):

* LED light 1: Power bank roztadowuje sie, Swieci stale gdy bateria jest pelna, miga gdy bateria jest
niska. — Lampka LED 1: Power bank roztadowuje sie, swieci stale gdy bateria jest pelna, miga gdy
bateria jest niska.

* LED light 2: Gdy dwa pisaki spawalnicze sq umieszczone na obiekcie spawania, Swieci, gasnie gdy
sq oddalone. — Lampka LED 2: Gdy dwa pisaki spawalnicze sg umieszczone na obiekcie spawania,
Swieci, gasnie gdy sq oddalone.

» LED light 3: Gdy power bank taduje sie, miga, Swieci stale gdy jest w pelni natadowany. — Lampka
LED 3: Gdy power bank taduje sie, miga, Swieci stale gdy jest w pelni naladowany.

7. Parametry

Parametr Wartos¢
Pojemnosc 5000mAh
L.adowanie 5V/2.1A
Roztadowanie S5V/2.1A
Materiaty spawalnicze Arkusz niklowy, arkusz zelazny, arkusz stali nierdzewnej
Grubo$¢ spawania 0.1-0.25mm

Maksymalny prad spawania 1200A
Poziomy Regulacja 4 kombinacji poziomow

9. Instrukcje konserwacji

e Nie demontuj czesci urzadzenia ani nie modyfikuj urzadzenia bez autoryzacji. Nieprofesjonalny demontaz
uszkodzi urzadzenie. Jesli urzadzenie jest uszkodzone, skontaktuj sie z lokalnym dystrybutorem.

e Nie wyrzucaj tego produktu razem z odpadami domowymi i postepuj z wyrzuconymi urzadzeniami lub
komponentami zgodnie z lokalnymi przepisami.

Dystrybutor:
Eurokomp
59-630 Mirsk
Przecznica 51
Poland

mail: biuro@eurokomp.com.pl
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