INSTRUKCJA OBStUGI ZESPOtU FILTRUJACEGO
Z AUTOMATYCZNA PRZYLBICA SAMOSCIEMNIAJACA
(PAPR)

MAGNUM Professional

TYP: P1003, P1004

TEUMACZENIE INSTRUKCJI ORYGINALNEJ




UWAGA: Przeczytaj uwaznie ponizszg instrukcje. Zwro¢ uwage na wymagania

bezpieczenstwa i obslugi, ostrzezenia i ograniczenia. Uzywaj tego produktu zgodnie
Z jego przeznaczeniem. Odstepstwa od tych zasad moga spowodowac uszkodzenie
sprzetu lub obrazenia ciala, a takze uniewaznienie gwarancji. Zachowaj instrukcje
obshugi do wykorzystania w przyszlosci.

1.Wstep

Aparaty filtrujgco-nadmuchowe (zwane w dalszej czesci aparatami ) sg urzgdzeniami
stuzgcymi do ochrony uktadu oddechowego, ktére dziatajg w oparciu o zasade
wytwarzania nadcisnienia powietrza w kapturze, przytbicy. Chronig one w ten sposéb
przed pytami aerozolami i dymami obecnymi w otaczajgcym go powietrzu.
Oferowany zestaw chroni przed pytami i oparami spawalniczymi. Stuzy do
wspomagania procesu wentylacji, utatwia oddychanie.

Aparaty filtrujgco nadmuchowe spetniajg wymagania normy EN12941

Podczas pracy aparat zamocowany jest i noszony na pasie, na wysoko$ci talii
uzytkownika, gdzie powietrze jest z reguty mniej zanieczyszczone niz w okolicach
jego gtowy, co sprzyja efektywnosci uzytkowania filtra.

2. Uzytkowanie

Nalezy bezwzglednie przestrzegac zapisow niniejszej instrukcji i stosownych
przepisow obowigzujgcych dla wykonywanej pracy.

- Uzytkownik musi przeczytac instrukcje uzytkowanego sprzetu.

- Uzytkownik musi stosowac sie do uwag zawartych w instrukcji.

- Aparat filtrujgco nadmuchowy nie moze by¢ stosowany do ochrony, jezeli zawartosé
tlenu w otaczajgcym powietrzu jest nizsza niz 17%.

- Aparat filtrujgco nadmuchowy nie moze by¢ stosowany do ochrony w
przestrzeniach zamknietych, takich jak zbiorniki, rury, kanaty itp.

- Rodzaj i stezenie zanieczyszczenia w miejscu pracy musi by¢ znane
uzytkownikowi.

- Zastosowanie filtréw przeciwpytowych nie chroni przed szkodliwymi gazami.

- W przypadku wystgpienia pytow lub aerozoli, ktérych nie mozna tatwo
zidentyfikowaé, nalezy bezwzglednie zaprzestac pracy i opusci¢ miejsce pracy (strefe
skazong).

- Nalezy stosowac wytgcznie filtry, ktére posiadajg certyfikat stwierdzajacy ich
przydatnos¢ dla konkretnego aparatu.

- Aparatéw nawiewnych nie wolno stosowaé¢ w strefach zagrozonych
wybuchem

tj. gdzie atmosfera wybuchowa moze pojawi¢ sie w ilosciach zagrazajgcych
bezpieczenstwu i zdrowiu, w oparciu o ocene ryzyka wystgpienia konkretnych
zagrozen. Strefa zagrozenia wybuchem to strefa gdzie moze w niej wystgpi¢
mieszanina wybuchowa o objetosci co najmniej 0,01 m3 w zwartej przestrzeni (DZ.
U.NR 121 Z 2003 R., POZ. 1138).

- Przed przystgpieniem do pracy nalezy sprawdzi¢ wydatek powietrza urzgdzenia.

- Aparat nawiewny moze by¢ uzywany wytgcznie w stanie zatgczonym. Jesli aparat
jest wytgczony, to nie chroni on uzytkownika.




- Jesli aparat przestanie pracowac z jakiegokolwiek powodu, to uzytkownik musi
natychmiast opuscic strefe skazong.

- Aparat nie spetnia swego zadania gdy uszczelnienie twarzy nie jest dopasowane
(szczelne) np.: w przypadku mezczyzn o dtugim zaroscie, o pokaleczonej twarzy lub
z dtugimi wtosami.

- Nie zaleca sie pracy w miejscach o temperaturze ponizej +10°C.

W przypadku zagrozenia zbyt matg ilocig tlenu lub wystgpienia koncentracji
jakichkolwiek nieznanych pytow, aerozoli, uzytkownik musi uzy¢ specjalistycznego
sprzetu do oddychania odizolowanym powietrzem oddechowym w ukfadzie
zamknietym (np. butle, lub zasilanie z sieci sprezonego powietrza).

UWAGA! Producent nie ponosi zadnej odpowiedzialnosci z tytutu uzytkowania
jego wyrobow, w przypadku jezeli ktorykolwiek z powyzszych punktéw zostat
naruszony przez uzytkownika.

3.Rozpakowanie

Aparaty Filtrujgco-Nadmuchowe dostarczane sg w oryginalnych torbach w ktérych
znajduje sie etykieta z opisem kompletacji.

Po otrzymaniu opakowania z Aparatem Filtrujgco-Nadmuchowym nalezy koniecznie
sprawdzi¢ czy opakowanie jest kompletne i czy podczas dostawy nie nastgpito
jakiekolwiek uszkodzenie.

4.Kompletacja

Zawartosc¢ opakowania:

Zespot aparatu filtrujgco nadmuchowego 1 szt
Przytbica samosciemniajgca TRU-COLOR 1 szt.
Pas mocujgcy i szelki 1 szt.
Wskaznik przeptywu powietrza 1 szt.
tadowarka sieciowa 1 szt.

Wkiad filtracyjny 1 szt



5. Montaz

Zamontuj zespét aparatu na pasie.
Przytgcz waz oddechowy do aparatu przy pomocy ztgcza bagnetowego (wtéz i
przekred).

Zatgcz aparat przy pomocy przycisku ON/OFF (zatgczanie/wytgczanie)

Uzywajgc przycisku ,ON” mozna regulowaé przeptyw / wydatek powietrza w
zakresie od okoto 170 I/min (ECQO) 200 I/min do 220 I/min (TURBO).

Dla trybu pracy TURBO czas pracy przy catkowicie natadowanym akumulatorze
wynosi okoto 7 godzin, a dla trybu ECO okoto 12 godzin. Rzeczywisty czas pracy
urzgdzenia moze rozni¢ sie w stosunku do deklarowanego w zaleznosci od stopnia
zanieczyszczenia danego srodowiska pracy oraz od stopnia zuzycia filtra.

Tryb TURBO zapewnia bardziej skuteczng ochrone niz ECO, jednakze w przypadku
chtodu panujgcego w otoczeniu, szybszy przeptyw powietrza moze powodowac
dyskomfort. W trybie TURBO zuzycie filtra jest szybsze. Jesli filtr jest zuzyty nalezy
wymieni¢ go na nowy.



Wyswietlacz wyswietla aktualny poziom nawiewu powietrza, stopien uzycia baterii,
stopien zanieczyszczenia filtra oraz temperature.

Dla pewnosci przed kazdym uzyciem nalezy sprawdzi¢ czy zapewniony jest
minimalny przeptyw powietrza. Stuzy do tego miernik przeptywu

Aby dokonac¢ sprawdzenia nalezy do kompletnego zestawu filtrujgcego podtaczyc
przewod doprowadzajgcy powietrze pod przytbice i w jego koniec wcisng¢ miernik
przeptywu.

Wigczy¢ przeptyw powietrza i trzymajgc pionowo mirnik przeptywu sprawdzi¢ czy
kulka wskaznika jest powyzej zaznaczonego minimalnego poziomu.

Jesli jest ponizej zaznaczonego poziomu nawet na najwyzszym stopniu nawiewu to
nie wolno uzywac aparatu do czasu usuniecia przyczyny ograniczenia przeptywu.

6. Montaz aparatu

Zamontuj zespo6t aparatu na pasie, dopasuj pasek.

Przytgcz waz oddechowy do urzgdzenia filtrujgcego i do przylbicy przy pomocy
ztgcza bagnetowego (Wiéz i przekrec).

Zatgcz aparat przy pomocy przycisku ON/OFF (zatgczanie/wytgczanie) na pulpicie.
Po zatgczeniu aparatu stychaé sygnat akustyczny, okoto 1-2 sekundy.

Od tego czasu mikroprocesor utrzymuje staty przeptyw powietrza nawet jesli filtr sie
zapycha lub spada napiecie akumulatora. Je$li napiecie akumulatora jest tak niskie,
ze mikroprocesor nie jest w stanie utrzymac zadanej wartosci przeptywu powietrza,
to zatgcza sie alarm (stychac¢ sygnat akustyczny i miga dioda LED). Wéwczas nalezy
opuscic strefe skazong. Konieczna jest wymiana filtra lub natadowanie, ewentualnie
wymiana akumulatora.

Wyswietlacz wskazuje zatgczenie aparatu, przeptyw powietrza w litrach, stopien
zanieczyszczenia filtra i ostrzezenie o zbyt wysokiej temperaturze.

7. Obstuga/Czyszczenie

Zaleca sie czyszczenie aparatu nawiewnego po kazdym uzyciu. Nalezy skontrolowac¢
wszystkie czesci zestawu i wymieni¢ uszkodzone.
Nalezy pamietac ze:



Aparat nalezy zawsze czysci¢ w wentylowanym pomieszczeniu lub na zewnatrz.
Nalezy uwazac¢ aby nie wdychac szkodliwego pytu, ktory osadzit sie na jego
czesciach.

Nie wolno nigdy uzywac palnych ptynéw czyszczgcych, aktywnych chemicznie oraz
rozpuszczalnikow.

Nie wolno dopusci¢, aby do zespotu aparatu lub do weza oddechowego dostaty sie
jakies detergenty.

Zaleca sie uzywac do czyszczenia aparatu detergentow stosowanych do mycia
naczyn, ale bez srodkéw Scierajgcych.

Wszystkie czesci nalezy wyczysci¢ miekkg szmatkg a nastepnie dokfadnie je
wysuszyc.

Elektroniczne filtry samosciemniajgce stosowane w przypadku masek spawalniczych
sg bardzo wrazliwe na wilgo¢/ptyny. Dopuszczalne jest wytgcznie czyszczenie ich na
sucho.

8. Czesci zamienne

W przypadku nadmiernego zuzycia poszczegolnych podzespotéw aparatu,
uzytkownik moze doprowadzi¢ aparat do petnej sprawnosci poprzez ich wymiane
Zamawiajgc nowe czesci zamienne.

9. Filtry

Dbaj, aby uzywac wytgcznie nowych filtrow bez zadnych uszkodzen.
Niedopuszczalne jest tzw. ,przedmuchiwanie filtra" sprezonym powietrzem, lub inne
dziatania oczyszczajgce filtr. Dziatania takie powodujg spadek lub catkowitg utrate
jego wiasciwosci ochronnych.

UWAGA: Jesli ktorykolwiek z powyzszych warunkéw nie jest dotrzymany lub
przestrzegany, wowczas gwarancja producenta traci automatycznie swoja
waznos¢.

10. Zasady uzytkowania filtra

Filtr mozna stosowac wytgcznie wtedy, gdy spetnione sg ponizsze warunki:

Rodzaj czgsteczek pytéw, aerozoli lub dyméw toksycznych musi by¢ znany.

Nie wolno uzytkowac aparatéw nawiewnych w otoczeniu gdzie zawartos¢ tlenu w
powietrzu jest nizsza niz 17%.

Aparaty nawiewne nie mogg by¢ uzywane w pomieszczeniach zamknietych o matej
kubaturze (zbiorniki, kanaty, rury itp.).

Uwaga: Pary ktore sg ciezsze od powietrza mogg sie gromadzi¢ przy powierzchni
podtoza i tam ich stezenie jest wicksze.

W przypadku wystgpienia zagrozen opisanych powyzej, nalezy bezwzglednie
skorzystac ze sprzetu umozliwiajgcego oddychanie odizolowanym powietrzem, lub
powietrzem w obiegu zamknietym (np. butle lub zasilanie z sieci sprezonego
powietrza).



Wspotczynnik ochrony zmniejsza sie, gdy uszczelnienie twarzy nie jest dobrze

dopasowane.
Nie wolno korzysta¢ z aparatu do oddychania mezczyznom z obfitym zarostem lub

uszkodzong (zraniong) powierzchnig twarzy itp.

11. Wymiana filtrow

Zespoty aparatéw nawiewnych muszg by¢ uzywane wytgcznie z oryginalnymi filtrami.

Wymontowywanie filtra z aparatu odbywa sie przez jego wyijecie.
Przed zamontowaniem w zespole aparatu nowego filtra nalezy koniecznie sprawdzi¢

jego opakowanie (musi by¢ nieuszkodzone i szczelne).
Mozna stosowac wytgcznie oryginalne filtry.

Demontaz filtra
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Kierunki demontazu ostony filtra (odciggniecie zaczepu palcami i zdjecie obudowy)




12. Montaz filtra
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Wkiad filtracyjny TH2 P R SL filtr przeciwpytowy wielozmianowy,
przeznaczony do pracy w srodowisku suchym jak i wilgotnym

13. Akumulator

Aparat do oddychania jest zasilany z akumulatora wielokrotnego tadowania Ll-ion.
Kazdy nowy akumulator aparatu musi by¢ w petni natadowany przed pierwszym
uzyciem. Ladowarka akumulatora nie moze by¢ w zadnym wypadku uzywana do
jakichkolwiek innych celdw niz ten, do ktérego zostata wyprodukowana. tadowarka
akumulatora powinna by¢ uzywana wytgcznie wewnatrz pomieszczen. Musi by¢
chroniona przed wilgocia.

t adowarka akumulatora steruje procesem tadowania w sposob automatyczny.
Kiedy akumulator jest natadowany, tadowarka akumulatora przetgcza sie w tryb
podtrzymywania i utrzymuje akumulator w stanie petnego natadowania az do czasu



jego odtgczenia. Czas fadowania miesci sie w przedziale 10-14 godzin. Ten czas
zalezy od typu i stanu tadowanego akumulatora.
Pojemnos¢ akumulatora to 4400 mAh.

14. tadowanie akumulatora

Sprawdz czy napiecie zasilania energig elektryczng jest wiasciwe.

Potgcz akumulator z fadowarkg akumulatora.

Podtgcz tadowarke akumulatora do gniazda zasilania 230V.

Gniazdo na akumulatorze jest umieszczone w tylnej jego czesci. Stan fadowania jest
sygnalizowany za pomocg zielonej diody LED ktéra pulsuje.

Gdy akumulator jest catkowicie natadowany zielona dioda swieci w sposob ciggty.
Aby odfgczy¢ tadowarke akumulatora od akumulatora nalezy najpierw wytgczy¢
tadowarke akumulatora z sieci zasilajgce;.

15. Demontaz akumulatora

Wymontowanie wymiennego akumulatora aparatu nawiewnego.

Uchwy¢ zespdt od tylnej czesci akumulatora.

Odcigg dwie blokady umieszczony na akumulatorze.

Wysun akumulator.

W celu zamontowania akumulatora wykonaj czynnosci w odwrotnej kolejnosci.
Sprawdz czy akumulator jest wtasciwie zablokowany.

16. Wykrywanie usterek

Jesli podczas pracy aparatu nastgpi jakas nagta zmiana w dostarczaniu powietrza, to
sprawdz nastepujgce elementy:

Czy wszystkie czesci systemu dostarczania powietrza sg poprawnie zainstalowane.
Akumulator i jego pofgczenia.

Czy tadowarka akumulatora nie jest wadliwa, lub nie dziata w sposob prawidtowy
(brak swiecenia diody).

Filtry i ich ewentualne zapchanie / zuzycie.

Czy nie ma jakiego$ otworu w wezu doprowadzajgcym powietrze.

Czy uszczelnienie kaptura, hetmu, przytbicy nie jest uszkodzone.

Czy czas pracy po catkowitym natadowaniu akumulatora nie ulegt skroceniu (jesli tak,
to moze zachodzi¢ koniecznosc¢ jego wymiany).

Wszystkie elementy Aparatu Filtrujgco-Nadmuchowego muszg by¢ przechowywane
w temperaturze otoczenia 0°C do +45°C i przy wilgotnosci do 80% Rh. Powietrze
w pomieszczeniu przeznaczonym do przechowywania aparatow powinno by¢
pozbawione par czynnikow aktywnych chemicznie.

Filtry zachowujg swg waznos¢ do daty podanej na nich, pod warunkiem, ze sg
przechowywane w oryginalnym, nie otwartym opakowaniu.



17. Przytbica samosciemniajagca MAGNUM Professional

Automatyczna przytbica spawalnicza jest produktem najnowszej generaciji
przeznaczonym do ochrony osobistej. W przytbicy tej zastosowano najnowszg
technologie takg jak LCD, detektory optoelektroniczne, zasilanie solarne,
mikroelektronike itp.

Automatyczna przytbica spawalnicza nie tylko efektywnie chroni oczy operatora
przed szkodliwym dziataniem promieniowania tuku elektrycznego, lecz réwniez
L2uwalnia” jego obie rece. W wyniku tego mozliwe jest uzyskanie znacznie wyzszej
jakosci, oraz efektywnosci wykonywanej pracy.

WSKAZOWKI DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA PRACY

Q

Przytbica przeznaczona jest do ochrony przy spawaniu tukiem elektrycznym
metodami: MMA, MIG, MAG, TIG, spawanie i ciecie plazmowe, elektro-
ztobienie.

Przed uzyciem upewnij sie, czy ustawiony jest wtasciwy stopien
zaciemnienia.

Przytbica spawalnicza chroni oczy i twarz przed iskrami, pytem,
promieniowaniem wystepujgcym w trakcie procesu spawalniczego, oraz
stanowi ochrone w trakcie szlifowania.

Przytbica nie chroni przed uderzeniami rozpedzonych przedmiotéw.
Przytbica nie stanowi ochrony przed substancjami zrgcymi ani
wybuchowymi.

W trakcie pracy przytbicy, zawsze musi by¢ zamontowany zewnetrzny filtr
ochronny. Praca bez zamontowanego zewnetrznego filtra ochronnego
skutkuje awarig przytbicy i utratag gwarancji.

Nalezy unikac pozyciji, ktére umozliwiajg dostanie sie odpryskow
spawalniczych i promieniowania do niezabezpieczonych czesci ciata. Jesli
jest to niemozliwe nalezy zastosowac¢ dodatkowe zabezpieczenie.

Przed kazdym uzyciem oczysc¢ przytbice z zabrudzen i sprawdz czy sensory
umieszczone na froncie przytbicy nie sg zakryte.

Przed kazdym uzyciem sprawdz stan techniczny przyitbicy, bezzwtocznie
usuwajgc wszelkie uszkodzenia.

Jesli przytbica nie zaciemnia sie w trakcie pracy natychmiast przerwij prace,
a przytbice przekaz do serwisu.

Chron przytbice przed wilgocig — ten model nie jest wodoodporny.

Chron przytbice i jej elementy przed rozpuszczalnikami, do czyszczenia
uzywaj miekkiej wilgotnej szmatki.

Dokonywanie jakichkolwiek modyfikacji przytbicy, uzywanie jej niezgodnie z
przeznaczeniem, nie stosowanie sie do zalecen podanych w tej instrukcji,
naraza uzytkownika na obrazenia ciata, oraz skutkuje utratg gwarancji.



18. CHARAKTERYSTYKA AUTOMATYCZNEJ PRZYtBICY SPAWALNICZEJ

Automatyczna przytbica spawalnicza wyposazona jest w filtr spawalniczy
majacy mozliwos¢ zmiany stopnia zaciemnienia. Filtr przed spawaniem jest
transparentny, wiec spawacz ma mozliwos$¢ doktadnej obserwacji obszaru
roboczego. W momencie powstania tuku elektrycznego filtr natychmiast zaciemni sie.
Gdy tuk elektryczny wygasnie filtr znowu zrobi sie transparentny. Operator przytbicy
ma mozliwos¢ ptynnej zmiany zaciemnienia w zakresie 5 - 13 DIN. Z kolei
technologia w ktérej zostaty wykonane filtry automatyczne ,TRUE COLOR” oddajg
rzeczywiste barwy obserwowanych przedmiotow.

Automatyczna przytbica spawalnicza MAGNUM zapewnia kompletng ochrone przed
promieniowaniem UV/IR (ultrafioletowe/podczerwone), nawet wéwczas gdy filtr jest
rozjasniony.

Przytbica jest zasilana przez ogniwa solarne i wymienne baterie.

Automatyczna przytbica spawalnicza wyposazona jest w cztery foto-sensory.
Ponadto przyitbica jest zrobiona z termo stabilnego, odpornego na zuzycie polimeru,
w ktory nie wtapiajg sie odpryski spawalnicze.

19. DANE TECHNICZNE

Model: P1003 TRUE COLOR P1004 TRUE COLOR

Wytacznie do spawania tukowego:

Przeznaczenie: MMA, MIG/MAG, TIG, SAW, PAW, PAC

Funkcja szlifowania: tak

Materiat czaszy: NYLON

Pole widzenia: 98x58 [mm] 99%x92 [mm]

Predkosc¢ reakciji: 1/30000 [s]

Zaciemnienie - stan 4DIN

transparentny

- 5 DIN — 13 DIN 5 DIN — 13 DIN

Zaciemnienie regulowane:

Liczba sensorow: 4 4

Temperatura pracy: -5°C + +55°C

. . Fotoogniwo + wymienne
Fotoogniwo + wymienne

Zasilanie: baterie baterie

Minimalny amperaz dla TIG >5 [A] >5 [A]
Klasa optyczna: 1/1/1/1

Sygnalizacja niskiego stanu Tak

baterii

Regulacja czasu rozjasnienia 0,1-1,0[s]




N =

Zwykly filtr Filtr TRUE COLOR

Przed montazem przytbicy zapoznaj sie z jej budowa.

Zasilanie przytbicy odbywa sie poprzez wbudowang wymienng baterie litowg i
ogniwa solarne. Wtgczanie i wytgczanie jest automatycznie kontrolowane
przez czujnik. Mozesz uzywac tej przytbicy kiedykolwiek zechcesz,
rozpoczynanie i konczenie pracy nie wymaga jakichkolwiek operaciji. Przytbica
ta jest w 100% bezobstugowa. W przypadku niskiego stanu natadowania
baterii zasygnalizuje to odpowiednia dioda swietlna. Nalezy woéwczas
wymieni¢ baterie.

Wybor stopnia zaciemnienia.

Przed zatozeniem przyitbicy i zainicjowaniu tuku elektrycznego nalezy wstepnie
ustawic stopien zaciemnienia. Nalezy wykorzysta¢ rekomendowane stopnie
zaciemnienia, ktore sg podane w tabeli na koncu instrukcji. Po zatozeniu
przytbicy i zainicjowaniu tuku elektrycznego, okno obserwacyjne ulegnie
zaciemnieniu. Wowczas pokrettem umieszczonym na zewnatrz przytbicy
nalezy doregulowac optymalny stopien zaciemnienia.

Funkcja szlifowanie.

Pokretto regulacji stopnia zaciemnienia lub odpowiedni przetgcznik stuzy do
wigczenia funkcji ,szlifowanie” (grinding). Aby jg aktywowac nalezy ustawic
pokretto regulacji stopnia zaciemnienia lub przetgcznik w pozycji ,grinding”.
Wybdr opdznienia rozjasnienia.

Przytbice wyposazone sg réwniez w regulacje opdznionego rozjasniania.
Pokrettem ,DELAY” mozna ustawi¢ opdznienie rozjasnienia przytbicy po
spawaniu w zakresie 0,1 + 1,0 sekundy. Czesto bezposrednio po spawaniu
rozgrzany metal moze oslepi¢, dlatego funkcja regulowanego opdznienia bywa
bardzo przydatna.

Wybor czutosci.

Poprzez pokretto ,SENSITIVITY” mozna ustawi¢ czuto$¢ przytbicy tzn. na
Swiatto o jakim natezeniu ma reagowac.

Ponizej orientacyjne ustawienia pokretta w zaleznosci od pragdu spawania:



Powyzej 150 A

150+ 25 A

25+10A

7. Dopasowanie przytbicy
Automatyczna przytbica spawalnicza wyposazona jest w nagtowie
umozliwiajgce dopasowanie jej do indywidualnych potrzeb, zapewniajgc
kazdemu uzytkownikowi wtasciwy kgt obserwacji oraz wygode.
Regulacja przytbicy w pionie, poziomie i skosie odbywa sie poprzez przepiecie
odpowiedniego zatrzasku i/lub pokretta.




20. DOBOR STOPNIA ZACIEMNIENIA

Aplikacja Natezenie pradu [A] Zalecane zaciemnienie DIN

-40 9

40-60 10

MMA 60-175 11
175-300 12

300-500 136

- 100 10

100-175 11

MIG 175-250 12
250-350 13

350-500 14
-20 9

20-40 10

40-100 11

TIG 100-175 12
175-250 13

250- 14

- 60 10

60-125 11

MAG 125-175 12
175-300 13

300-450 14

450- 15

- 175 10

175-225 11

. 225-275 12

ELEKTROZL.OBIENIE

275-350 13

350-450 14

450 - 15

- 150 11

CIECIE PLAZMOWE 150-250 12
250 - 13

0,5-15 4-9

15-30 10

30-50 11

SPAWANIE PLAZMOWE 50-125 12
125-225 13

225-450 14

450 - 15




