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Zestaw frezow do gniazd

zaworowych
Al1020065

OPIS PRZYRZADU

Przyrzad pozwala na frezowanie gniazd zaworowych, tak aby
optymalnie dopasowaé powierzchnie gniazd zaworowych do
przylgni zaworow, polepszajgc tym samym kompresje
silnikow.

W skiad zestawu wchodza:

1. Glowice o rozmiarach: @52mm - @65mm (75° x 60°), d46mm - @60mm (45° x 30°),
@44mm - @52mm (75°), @37mm - G46mm (30°), @37mm - @46mm (60° x 45°),
028mm - @37mm (75° x 45°), @37mm - 44mm (75°), @28mm - @37mm (30°)

Pilot o statej srednicy 5,5mm

4szt. pilotow o modyfikowanej §rednicy 7-8,5mm / 8-9,5mm / 9-11mm / 11-12,5mm
Pokretto do gltowic

Przetyczka do pokretta

Trzpien do pilotow

Klucz wpustowy giety T10

NOUTRWN

Przed pierwszym uzyciem nalezy zapoznac si¢ z instrukcja obstugi.

SPOSOB UZYTKOWANIA

1. Przed przystapieniem do pracy nalezy dokladnie wyczysci¢ glowice z wszelkich
zanieczyszczen za pomocg rozpuszczalnika oraz wyczysci¢ z nagaru za pomocg stalowej
szczotki.

2. Upewnic¢ sie, ze prowadnice zaworow nie sg zuzyte. W przypadku jakichkolwiek odchylen od
zalecen producenta nalezy zawsze wymieni¢ prowadnice zaworow.

DOBOR PILOTA:
3. Dobra¢ optymalng $rednice pilota taka samg jak $rednica prowadnicy zaworowej. Nalezy
zwréci¢ uwage zeby podciecie pilota nie stykato si¢ z prowadnicg zaworu.
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4. Doktadny dobor $rednicy zapewniaja piloty z modyfikowana $rednica. Srednica moze byé
zmieniana za pomocg przesuwnej naktadki z zakresie 2mm dla kazdego pilota.
UWAGA: Prowadnica zaworowa musi by¢ dtuzsza niz naktadka pilota. Naktadka powinna w

catosci znalez¢ si¢ w prowadnicy zaworowe;.

5. Umiesci¢ pilot w prowadnicy, obracajac tak, aby zapewni¢ doktadne dopasowanie. Podciecie
pilota powinno znajdowac¢ si¢ ok. 3mm ponad prowadnicag.
UWAGA: Tylko doktadne dopasowanie potozenie pilota w prowadnicy zapewni
wyosiowanie frezu a tym samym doktadnos$¢ catego procesu.

DOBOR FREZU:

6. Wszystkie frezy w zestawie posiadaja mozliwo$¢ regulacji Srednicy za pomocg przesuwnych
ostrzy. Aby wysung¢ ostrze nalezy poluzowac $rube za pomoca dotagczonego do zestawu
klucza Tx10. W ten sposdéb mozna zwigkszy¢ $rednice frezu o ok. 6,5mm

7. Dobra¢ frez o mozliwie najbardziej zblizonej srednicy do $rednicy grzybka zaworu.
8. Umiesci¢ frez na pilocie i powoli opusci¢ na gniazdo zaworowe. Unika¢ uderzenia frezu o

gniazdo.
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OBRACAC
ZGODNIE
Z RUCHEM
WSKAZOWEK
ZEGARA

9. Zamontowac¢ na frezie pokretto z przetyczky. Obraca¢ zawsze zgodnie z ruchem wskazdéwek
zegara. Wykona¢ 2 obroty bez wywierania nacisku. Nastgpnie obraca¢ frezem wywierajac
lekki nacisk 1 zwalniajac nacisk po kazdym obrocie. Sita nacisku powinna by¢ przylozona w
osi pilota.

10. Dokona¢ wstgpnej oceny stanu frezowanego gniazda. Zwroci¢ uwage, czy nie ma $ladow
wypalen, wzeréw, nierdwnosci na frezowanej powierzchni.

11. Najlepsze efekty daje frezowanie gniazd zaworowych pod trzema katami, tak aby zapewnic¢
najlepszy kontakt gniazda z przylgnig grzybka zaworu.
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12. Najpierw nalezy wykona¢ podcigcie dolne,
nastgpnie podciecie gorne i podciecie koncowe. Tak przygotowane gniazdo zaworowe
zapewni optymalng powierzchni¢ kontaktu z przylgnig zaworowa.

SPRAWDZENIE GNIAZDA ZAWOROWEGO

13. Zdemontowac¢ frez oraz pilot prowadzacy, zamontowac zawor w prowadnicy.

14. Porusza¢ re¢cznie zaworem w gore 1 w dot (przytrzymujac zawor z obu stron) delikatnie
uderzajac o gniazdo, az do momentu az na przylgni zaworowej pojawi si¢ wyrazny $lad
kontaktu z gniazdem zaworowym tzw. linia kontaktu.

RUCH ZAWORU

GRZYBEK GORA -\DOt

ZAWORU LINIA ,~
KONTAKTU 4/

. A

PRZYLGNIA
ZAWORU

ZAWOROWE

15. Linia kontaktu powinna znajdowaé si¢ na 1/3 wysoko$ci przylgni zaworu tak jak na
schemacie powyze;j.

16. Jezeli linia kontaktu jest za wysoko nalezy zwigkszy¢ podcigcie gorne, jezeli linia kontaktu
jest za nisko nalezy zwiekszy¢ podciecie dolne.
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GWARANCJA

1. Firma TECHSAM udziela gwarancji na prawidtowe dziatanie wyrobu przez okres 12
miesiecy od daty zakupu.

2. Gwarancja obejmuje bezptatne usuwanie usterek i wad fabrycznych ujawnionych o okresie
gwarancji.

3. Gwarancja nie obejmuje uszkodzen mechanicznych lub spowodowanych nieprawidtowa
eksploatacjg wyrobu.

4. Gwarancja wygasa w razie stwierdzenia napraw lub przerobek dokonanych przez osoby
nieuprawnione.

5. Warunkiem rozpatrywania gwarancji jest przedtozenie karty gwarancyjnej wraz z

reklamowanym wyrobem w punkcie serwisowym lub w miejscu sprzedazy.

Gwarancja wazna jest tylko z pieczgcia sprzedawcy 1 wpisang datg sprzedazy.

7. Serwis gwarancyjny i pogwarancyjny zapewnia importer.

o

P.W. , TECHSAM” Woch Sp.J.
ul. Naleczowska 75

20-701 Lublin

tel./fax 081 443-08-12, 444-63-73
e-mail: techsam@jonnesway.pl

Data sprzedazy ........ccceveveeniieiiienieeceeee e

Podpis 1 piecze¢ sprzedajacego........ooueruirneerieeneeiiiiienie e
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