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1 o * P ket samienmych 59G220
LAT do tego produktu

DOSTEPNOSCI skanujac kod QR

lub wchodzac na

CZESCI ZAMIENNYCH gtxservice.pl

G.0819

* Czesci zamienne do tego produktu kupisz w gtxservice.pl przez min. 10 lat od jego zakupu.

Sklep gtxservice.pl realizuje min. 95% zamdwien w skali roku.



GRA\PHITE



GRA\PHITE

INSTRUKCJAOBSEUGH . ..o oottt eeieeeeeneennnnns 6
INSTRUCTIONMANUAL . ..o v ettt et eeneenneennnns 13
BETRIEBSANLEITUNG. . . . o oot v et eneiennennnanennns 18
PYKOBOACTBOMOIKCITIYATALIAN . . . . oo veeeeeeeennnnn 23
@ JHCTPYKLISA3EKCIIYATALIT « o v v v vt eeeennnn 30
@O HASZNALATIUTASITAS. . o oot ittt eiieeenennn 36
INSTRUCTIUNIDEDESERVIRE . . . ..o e it eeeeeeeneennnn. 41
€ INSTRUKCEKOBSLUZE. . .. ... vuuuenenennnennnnnnns 47
GO NAVODNAOBSLUHU. . ...ttt etenee i ieeennneeeennnns 52
GD NAVODILAZAUPORABO . . ..o oot teetteeeinnnennnnnns 57
@ APTARNAVIMOINSTRUKCIJA. . . . v v oot ee e ieeennnnnnn 62
@ LIETOSANASINSTRUKCIJA . . .o ottt et iennnnnnnn 67
@ KASUTUSJUHEND . . .....couueeneneeeneennnennnnnns 72
UHCTPYKUNASAOBCIIYXKBAHE . . .. oo oot ieennennn. 77
@ UPUTEZAUPOTREBU. . ..o vt tee e innnennnnen 83
UPUTSTVOZAUPOTREBU . ... tvveeienennnennnnnnn 88
@® OAHTIEZEXPHIHSE . oottt et eeeeeneeennennnnens 93
@ INSTRUCCIONESDEUSO. . . ..ot eeineneeennnnnnnn 100
QD MANUALEPERLUSO . ..o vttt eeenenenenanannnnn 105
@D GEBRUIKSAANWIJZING . . ..o oo eeeeeennnennnnns 111
MANUELD'INSTRUCTION . . o oot ettt eeeeeeeeennnennn 116



w
E
XL
o
>
O




GRA\PHITE




GRA\PHITE

INSTRUKCJA ORYGINALNA
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SZLIFIERKA KATOWA
59G220

UWAGA: PRZED  PRZYSTAPIENIEM DO  UZYTKOWANIA
ELEKTRONARZEDZIA NALEZY UWAZNIE PRZECZYTAC NINIEJSZA
INSTRUKCJE | ZACHOWAC JA DO DALSZEGO WYKORZYSTANIA.

SZCZEGOLOWE PRZEPISY BEZPIECZENSTWA

SZLIFIERKA KATOWA,
BEZPIECZENSTWA

OSTRZEZENIA ~ DOTYCZACE

Wskazowki bezpieczenstwa dotyczace szlifowania, szlifowania
papierem $ciernym, pracy z uzyciem szczotek drucianych i
przecinania $ciernica.

« Niniejsze elektronarzedzie moze by¢ stosowane jako
szlifierka zwykta, szlifierka do szlifowania papierem
Sciernym, do szlifowania szczotkami drucianymi i jako
urzadzenie do przecinania $ciernicowego. Nalezy stosowac
sie do wszystkich wskazéwek bezpieczenstwa, instrukcji,
opiséw i danych, dostarczonych wraz z elektronarzedziem.
Niestosowanie sie do ponizszych zaleceri moze stwarzac
niebezpieczeristwo porazenia prqdem, pozaru i/lub ciezkich
obrazer ciata.

Niniejsze elektronarzedzie nie moze by¢ wykorzystywane
do polerowania. Zastosowanie elektronarzedzia do innej,
niz przewidziana czynnosci roboczej, moze stac sie przyczynq
zagrozen i obrazer.

Nie nalezy uzywac osprzetu, ktory nie jest przewidziany i
polecany przez producenta specjalnie do tego urzadzenia.
Fakt, ze osprzet daje sie zamontowac¢ do elektronarzedzia, nie jest
gwarantem bezpiecznego uzycia.

- Dop alna predi obrotowa stosowanego
narzedzia roboczego nie moze by¢ mniejsza niz podana
na elektronarzedziu maksymalna predkos¢ obrotowa.
Narzedzie robocze, obracajqce sie z szybszq niz dopuszczalna
predkosciq, moze sie ztamad, a jego cze$ci odprysngc.

Srednica zewnetrzna i grubos¢ narzedzia roboczego
musza odpowiadaé¢ wymiarom elektronarzedzia. Narzedzia
robocze o niewtasciwych wymiarach nie mogq by¢ wystarczajqco
ostoniete lub kontrolowane.

Narzedzia robocze 2z wkladka gwintowana musza
doktadnie pasowac¢ na gwint na wrzecionie. W przypadku
narzedzi roboczych, mocowanych przy uzyciu kotnierza
Srednica otworu narzedzia roboczego musi byc
dopasowana do srednicy kotnierza. Narzedzia robocze, ktére
nie mogq by¢ doktadnie osadzone na elektronarzedziu, obracajq
sie nieréwnomiernie, bardzo mocno wibrujq i mogq spowodowac
utrate kontroli nad elektronarzedziem.

W zadnym wypadku nie nalezy uzywac uszkodzonych
narzedzi roboczych. Przed kazdym uzyciem nalezy
skontrolowac oprzyrzadowanie, np. sciernice pod katem
odpryskéw i peknieé, talerze szlifierskie pod katem
peknig¢, starcia lub silnego zuzycia, szczotki druciane
pod katem luznych lub ztamanych drutéw. W razie
upadku elektronarzedzia lub narzedzia roboczego,
nalezy sprawdzi¢, czy nie ulegto ono uszkodzeniu, lub
uzyc i go, nieuszkod go narzedzia. Jesli narzedzie
zostato spr i i umoc , elektronarzedzie
nalezy wiaczy¢ na minute na najwyzsze obroty, zwracajac
przy tym uwage, by osoba obstugujaca i osoby postronne
znajdujace sie w poblizu, znalazty sie poza strefy
obracajacego sie¢ narzedzia. Uszkodzone narzedzia tamiq sie
najczesciej w tym czasie prébnym.

.

Nalezy nosi¢ osobiste wyposazenie ochronne. W
zaleznosci od rodzaju pracy, nalezy nosi¢ maske
ochronng pokrywajaca cala twarz, ochrone oczu lub
okulary ochronne. W razie potrzeby nalezy uzy¢ maski
przeciwpytowej, ochrony stuchu, rekawic ochronnych
lub specjalnego fartucha, chronigcego przed malymi
czastkami $cieranego i obrabianego materiatu. Nalezy
chroni¢ oczy przed unoszqcymi sie w powietrzu ciatami obcymi,
powstafymi w czasie pracy. Maska przeciwpytowa i ochronna
drég oddechowych muszq filtrowaé powstajqcy podczas
pracy pyt. Oddziatywanie hatasu przez dtuzszy okres, moze
doprowadzi¢ do utraty stuchu.

.

Nalezy uwazaé, by osoby postronne znajdowaly sie w
piecznej odlegtosci od strefy zasiegu elektronarzedzia.
Kazdy, kto znajduje sie w poblizu pracujacego
elektronarzedzia, musi uzywac osobistego wyposazenia
ochronnego. Odfamki obrabianego przedmiotu lub pekniete
narzedzia robocze mogq odpryskiwac i spowodowac obrazenia
réwniez poza bezposredniq strefq zasiegu.

b
b

Podczas wykonywania prac, przy ktérych narzedzie
mogtoby natrafi¢ na ukryte przewody elektryczne lub na
wiasny przewdd zasilajacy, nalezy je trzymac wylacznie
za izolowane powierzchnie rekojesci. Kontakt z przewodem
sieci zasilajqcej moze spowodowac przekazanie napiecia na
czesci metalowe elektronarzedzia, co mogtoby spowodowac
porazenie prqdem elektrycznym.

Przewdd sieciowy nalezy trzymac z dala od obracajacych
si¢ narzedzi roboczych. W przypadku utraty kontroli nad
narzedziem, przewdd sieciowy moze zostac przeciety lub
wciqggniety, a dfon lub cata reka mogq dostac sie w obracajqce
sie narzedzie robocze.

.

Nigdy nie wolno odklada¢ elektronarzedzia przed
catkowitym zatrzymaniem si¢ narzedzia roboczego.
Obracajqce sie narzedzie moze wejs¢ w kontakt z powierzchnigq,
na ktorq jest odtozone, przez co mozna straci¢ kontrole nad
elektronarzedziem.

Nie wolno przenosi¢ elektronarzedzia, znajdujacego sie
w ruchu. Przypadkowy kontakt ubrania z obracajqcym sie
narzedziem roboczym moze spowodowac jego wciqgniecie i
wwiercenie sie narzedzia roboczego w ciato osoby obstugujqcej.

.

Nalezy regularnie czysci¢ szczeliny wentylacyjne
elektronarzedzia. Dmuchawa silnika wciqga kurz do obudowy,
a duze nagromadzenie pytu metalowego moze spowodowaé
zagrozenie elektryczne.

Nie nalezy uzywac elektronarzedzia w poblizu materiatéw
tatwopalnych. Iskry mogq spowodowac ich zapton.

Nie nalezy uzywac narzedzi, ktére wymagaja ptynnych
srodkéw chtodzacych. Uzycie wody lub innych plynnych
Srodkéw chtodzqcych moze doprowadzi¢ do porazenia prqdem

Odrzut i odpowiednie wskazéwki bezpieczerstwa

« Odrzut jest nagly reakcja elektronarzedzia na zablokowanie
lub zawadzanie obracajagcego sie narzedzia, takiego jak
Sciernica, talerz szlifierski, szczotka druciana itd. Zaczepienie
sie lub zablokowanie prowadzi do nagtego zatrzymania
sie obracajacego narzedzia roboczego. Niekontrolowane
elektronarzedzie zostanie przez to szarpniete w kierunku
przeciwnym do kierunku obrotu narzedzia roboczego.
Gdy, np. sciernica zatnie sie lub zakleszczy w obrabianym
przedmiocie, zanurzona w materiale krawedz Sciernicy, moze
sie zablokowa¢ i spowodowac jej wypadniecie lub odrzut.
Ruch Sciernicy (w kierunku osoby obstugujacej lub od niej)
uzalezniony jest wtedy od kierunku ruchu Sciernicy w miejscu
zablokowania. Oprécz tego $ciernice moga sie réwniez
ztamac. Odrzut jest nastepstwem niewtasciwego lub btednego
uzycia elektronarzedzia. Mozna go unikna¢ przez zachowanie
opisanych ponizej odpowiednich srodkéw ostroznosci.

Elektronarzedzie nalezy mocno trzymad, a cialo i rece
ustawi¢ w pozycji, umozliwiajacej ztagodzenie odrzutu.



GRA\PHITE

Jezeli w sktad wyp zeni dard go wchodzi
uchwyt dodatkowy, nalezy go zawsze uzywac, zeby mieé
jak najwieksza kontrole nad sitami odrzutu lub momentem
odwodzacym podczas rozruchu. Osoba obstugujqca
urzqdzenie moze opanowac szarpniecia i zjawisko odrzutu
poprzez zachowanie odpowiednich Srodkéw ostroznosci.

Nie nalezy nigdy trzymac rak w poblizu obracajacych sie
narzedzi roboczych. Narzedzie robocze moze wskutek odrzutu
zranic reke.

Nalezy trzymacd sie z dala od strefy zasiegu, w ktorej
poruszy sie elektronarzedzie podczas odrzutu. Na
skutek odrzutu, elektronarzedzie przemieszcza sie w kierunku
przeciwnym do ruchu Sciernicy w miejscu zablokowania.

Szczegélnie ostroznie nalezy obrabia¢ narozniki, ostre
krawedzie itd. Nalezy zapobiega¢ temu, by narzedzia
robocze zostaly odbite lub by sie one zablokowaly.
Obracajqce sie narzedzie robocze jest bardziej podatne na
zakleszczenie przy obrébce kqtéw, ostrych krawedzi lub gdy
zostanie odbite. Moze to stac sie przyczynq utraty kontroli lub
odrzutu.

Nie nalezy uzywac tarcz do drewna lub zebatych. Narzedzia
robocze tego typu czesto powodujq odrzut lub utrate kontroli
nad elektronarzedziem.

Szczegdlne wskazéwki bezpieczenstwa dla szlifowania i
przecinania $ciernica

Nalezy uzywaé¢ wylacznie $ciernicy przeznaczonej dla
danego elektronarzedzia i ostony przeznaczonej dla danej
Sciernicy. Sciernice nie bedqce oprzyrzqdowaniem danego
elektronarzedzia nie mogq by¢ wystarczajqco ostoniete i nie sq
wystarczajqco bezpieczne.

Tarcze szlifierskie wygiete nalezy mocowac w taki sposéb
aby ich powierzchnia szlifujaca nie wystawata poza
krawedz pokrywy ochronnej. Niefachowo osadzona tarcza
szlifierska, wystajqca poza krawedZ pokrywy ochronnej nie moze
byc¢ wystarczajqco ostonieta.

Ostona musi byé¢ dobrze przymocowana do
elektronarzedzia i - aby zagwarantowac jak najwigkszy
stopien b i tak, aby czesc
Sciernicy, odslonigta i zwrécona do operatora, byta jak
najmniejsza. Osfona chroni operatora przed odtamkami,
przypadkowym kontaktem ze $ciernicq, jak réwniez iskrami,
ktére mogfyby spowodowac zapalenie sie odziezy.

enstwa - ust

Sciernic mozna uzywaé¢ tylko do prac dla nich
przewidzianych.

Nie nalezy np. nigdy szlifowaé¢ boczng powierzchnig
Sciernicy tarczowej do ciecia. Tarczowe Sciernice tnqce
przeznaczone sq do usuwania materiatu krawedzig tarczy.
Wplyw sit bocznych na te $ciernice moze je ztamac.

« Do wybranej S$ciernicy nalezy uzywa¢ zawsze
nieuszkodzonych kotnierzy mocujacych o prawidlowej
wielkosci i ksztalcie. Odpowiednie kotnierze podpierajq
Sciernice i zmniejszajq tym samym niebezpieczeristwo jej
ztamania sie. Kotnierze do $ciernic tngcych mogq réznic sie od
kotnierzy przeznaczonych do innych Sciernic.

Nie nalezy uzywac zuzytych sciernic z wigkszych
elektronarzedzi.

Sciernice do wigkszych elektronarzedzi nie sq zaprojektowane
dla wyzszej liczby obrotdw, ktdra jest charakterystykq
mniejszych elektronarzedzi i moggq sie dlatego ztamac.

Dodatkowe szczegélne wskazowki bezpieczenstwa dla
przecinania $ciernica

« Nalezy unika¢ zablokowania sie tarczy tnacej lub za
duzego nacisku. Nie nalezy przeprowadza¢ nadmiernie
glebokich cieé. Przeciqzenie tarczy tnqcej podwyzsza jej
obciqzenie i jej sktonnos¢ do zakleszczenia sie lub zablokowania i
tym samym mozliwos¢ odrzutu lub ztamania sie tarczy.

.

Nalezy unika¢ obszaru przed i za obracajacq sie tarcza
tnaca. Przesuwanie tarczy tnqcej w obrabianym przedmiocie
w kierunku od siebie, moze spowodowac, iz w razie odrzutu,
elektronarzedzie odskoczy wraz z obracajqcq sie tarczq
bezposrednio w kierunku uzytkownika.

W przypadku zakleszczenia sie tarczy tnacej lub przerwy
w pracy, elektronarzedzie nalezy wylaczyc i odczeka¢, az
tarcza catkowicie sie zatrzyma. Nigdy nie nalezy prébowac
wyciggac poruszajacej sie jeszcze tarczy z miejsca ciecia,
gdyz moze to wywolac¢ odrzut. Nalezy wykry¢ i usunqgé
przyczyne zakleszczenia sie.

Nie wigcza¢ ponownie elektronarzedzia, dopdki znajduje
sie¢ ono w materiale. Przed kontynuacja ciecia, tarcza
tnaca powinna osiagnac swoja petna predkosc obrotowa.
W przeciwnym wypadku Sciernica moze sie zaczepic, wyskoczyc¢ z
przedmiotu obrabianego lub spowodowac odrzut.

.

Pltyty lub duze przedmioty nalezy przed obrébka
podeprze, aby zmniejszy¢ ryzyko odrzutu,
spowodowanego przez zakleszczona tarcze. Duze
przedmioty mogq sie ugiq¢ pod ciezarem witasnym. Obrabiany
przedmiot nalezy podeprzec z obydwu stron, zaréwno w poblizu
linii ciecia jak i przy krawedzi.

Zachowac szczeg6lna ostroznos¢ przy wycinaniu otworéw
w $cianach lub operowaniu w innych niewidocznych
obszarach. Wgfebiajgca sie w materiat tarcza tnqca moze
spowodowac odrzut narzedzia po natrafieniu na przewody
gazowe, wodociggowe, przewody elektryczne lub inne
przedmioty.

Szczegdlne wskazowki bezpieczenstwa dla szlifowania
papierem $ciernym

Nie nalezy stosowac zbyt wielkich arkuszy papieru
$ciernego. Przy wyborze wielkosci papieru $ciernego,
nalezy kierowac sie zaleceniami producenta. Wystajgcy
poza plyte szlifierskq papier Scierny moze spowodowac
obrazenia, a takze doprowadzi¢ do zablokowania lub rozdarcia
papieru lub do odrzutu.

Szczegolne wskazowki bezpieczenstwa dla pracy z uzyciem
szczotek drucianych

« Nalezy wziag¢ pod uwage, ze nawet przy normalnym
uzytkowaniu dochodzi do utraty kawaleczkéw druta
przez szczotke. Nie nalezy przecigza¢ drutéw przez zbyt
silny nacisk. Unoszqce sie w powietrzu kawatki drutéw mogq z
tatwosciq przebic sie przez cienkie ubranie i/lub skore.

.

Jezeli zalecane jest uzycie ostony, nalezy zapobiec
kontaktowi szczotki z ostona. Srednica szczotek do talerzy i
garnkéw moze sie zwiekszy¢ przez site nacisku i sity odsrodkowe.

Dodatkowe wskazowki dotyczace bezpieczenstwa
« Przed podiaczeniem szlifierki do sieci, nalezy sie upewnié¢

czy napiecie sieci jest zgodne z napieciem podanym na
tabliczce znamionowej urzadzenia.

Przed podiaczeniem szlifierki, kazdorazowo nalezy
sprawdzac przewdd zasilajacy, w razie uszkodzenia zleci¢
wymiane w uprawnionym warsztacie.

.

Przed wszystkimi pracami montazowymi nalezy wyja¢
wtyczke z gniazda.

Narzedzia szlifierskie nalezy skontrolowac przed uzyciem.
Narzedzie szlifierskie musi by¢ prawidlowo zamocowane
i musi sie¢ swobodnie obracaé. W ramach testu nalezy
uruchomic urzadzenie bez obciazenia na co najmniej jedna
minute w bezpiecznej pozycji. Nie stosowac uszkodzonych
lub  wibrujacych narzedzi szlifierskich. Narzedzia
szlifierskie musza mie¢ okragly ksztalt. Uszkodzone
narzedzia szlifierskie moga pekna¢ i spowodowaé
obrazenia.

Po zamontowaniu narzedzia szlifierskiego, a przed
uruchomieniem szlifierki, nalezy skontrolowaé, czy
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narzedzie szlifierskie jest wlasciwe zamocowane, czy
swobodnie sie obraca i czy nie zahacza o ostone.

Przycisk blokady wrzeciona mozna uruchamia¢ jedynie
wtedy gdy wrzeciono szlifierki jest nieruchome.

W narzedziach przystosowanych do mocowania sciernic
z otworem gwintowym, sprawdzi¢ czy dlugos¢ gwintu

Sciernicy jest odpowiednia do dtugosci gwintu wrzeciona.

. Zamocowanie
mocujacym lub
go w reku.

Nalezy zabezpieczac obrabiany pr
obrabi go przedmiotu w urzad
dle jestb niz trzy

P 24

Jezeli ciezar whasny przedmiotu nie gwarantuje stabilnej
pozycji, nalezy go zamocowac.

Nie nalezy dotykac¢ tarcz tnacych i szlifierskich, zanim ni
ostygna.

Nie nalezy wywiera¢ bocznego nacisku na tarcze szlifierska,
badz tnaca.

Nie przecinaj przedmiotéw obrabianych grubosci wigekszej
niz maksymalna gtebokosc¢ ciecia tarczy tnacej

W przypadku uzycia kotnierza szybkomocujacego nalezy
si¢ upewni¢ czy kolnierz wewnetrzny osadzony na
wrzecionie jest wyposazony w gumowy pierscien typu
o-ring i czy ten pierscien nie jest uszkodzony. Nalezy
réwniez zadbac aby powierzchnie kotnierza zewnetrznego
oraz kotnierza wewnetrznego byty czyste.

Kotnierz szybkomocujacy stosowa¢ wytgcznie z tarczami
Sciernymi i tngcymi. Stosowaé wytacznie nieuszkodzone i
prawidtowo dziatajace kotnierze.

W przypadku wystapienia chwilowego zaniku napiecia
w sieci lub po wyjeciu wtyczki z gniazda zasilajacego z
wiacznikiem w pozycji , wilaczony”, przed ponownym
uruchomieniem nalezy odblok ¢ whacznik i ustawié go

w pozycji wylaczonej.

UWAGA: Urzadzenie stuzy do pracy wewnatrz pomieszczen.

Mimo zastosowania konstrukcji bezpiecznej z samego
zatozenia, stosowania $rodkéw zabezpieczajacych i
dodatkowych s$rodkéw ochronnych, zawsze istnieje ryzyko
szczatkowe doznania urazéw.

Objasnienie zastosowanych piktogramow.
[ ]
/'\ ‘("
)
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5 6 7 8

1. Uwaga zachowaj szczegélne $rodki ostroznosci

2. Przeczytaj instrukcje obstugi, przestrzegaj ostrzezen i
warunkéw bezpieczeristwa w niej zawartych!

3. Uzywaj $rodki ochrony osobistej (gogle ochronne,
ochronniki stuchu)

4. Stosuj rekawice ochronne

5. Odtacz przewdd zasilajacy przed rozpoczeciem czynnosci
obstugowych lub naprawczych.

6. Nie dopuszczac dzieci do narzedzia

7. Chroni¢ przed deszczem

8. Klasa druga ochronnosci

BUDOWA | ZASTOSOWANIE
Szlifierka katowa jest recznym elektronarzedziem z izolacjq
Il klasy. Urzadzenie jest napedzane jednofazowym silnikiem

komutatorowym, ktérego predkos¢ obrotowa jest redukowana
za posrednictwem zebatej przektadni katowej. Moze ona stuzy¢

0

zaréwno do szlifowania jak i ciecia. Tego typu elektronarzedzie
jest szeroko stosowane do usuwania wszelkiego typu zadzioréw z
powierzchni elementdéw metalowych, obrobki powierzchniowej
spoin, przecinania rur cienkosciennych oraz niewielkich
elementéw metalowych itp. Przy zastosowaniu odpowiedniego
osprzetu szlifierka katowa moze by¢ wykorzystana nie tylko do
ciecia i szlifowania ale takze do czyszczenia np. rdzy, powtok
malarskich, itp.

Obszary jej uzytkowania to szeroko rozumiane prace naprawcze
i konstrukcyjne nie tylko zwigzane z metalami. Szlifierka katowa
moze by¢ takze stosowana do ciecia i szlifowania materiatéw
budowlanych np. cegta, kostka brukowa, ptytki ceramiczne, itp.

Urzadzenie przeznaczone jest wytacznie do pracy na sucho,
nie stuzy do polerowania. Nie wolno uzywac elektronarzedzia
niezgodnie z jego przeznaczeniem

Uzycie niezgodne z przeznaczeniem.

.

Nie nalezy obrabia¢ materiatéow zawierajacych azbest.
Azbest jest rakotwdrczy.

Nie obrabia¢ materiatéw ktérych pyly sa tatwo palne lub
wybuchowe. Podczas pracy elektronarzedziem wytwarzajq
sie iskry ktére mogq spowodowac zapton wydzielajgcych sie
oparow.

Nie wolno do prac szlifierskich stosowaé S$ciernic
przeznaczonych do cigcia. Sciernice do ciecia pracujq
powierzchniq bocznq i szlifowanie powierzchniq czotowq takiej
Sciernicy grozi jej uszkodzeniem a to skutkuje narazeniem
operatora na obrazenia osobiste.

OPIS STRON GRAFICZNYCH

Ponizsza numeracja odnosi sie do elementéw urzadzenia
przedstawionych na stronach graficznych niniejszej instrukgji.
1. Przycisk blokady wrzeciona

Wiacznik

Rekojes¢ dodatkowa

Ostona tarczy

Kotnierz zewnetrzny

Kotnierz wewnetrzny

Przycisk blokady wtacznika

Pokrywa szczotki weglowej

9. Blokada rekojesci gtéwnej

10. Dzwignia (ostony tarczy)

11. Pokretto regulacji obrotow

®NowpwN

“ Moga wystepowa réznice migdzy rysunkiem a wyrobem.

OPIS UZYTYCH ZNAKOW GRAFICZNYCH

OSTRZEZENIE

@ MONTAZ/USTAWIENIA

INFORMACJA
WYPOSAZENIE | AKCESORIA
1. Ostona tarczy - 1szt.
2. Klucz specjalny - 1szt.
3. Rekojes¢ dodatkowa - 1szt.
PRZYGOTOWANIE DO PRACY

MONTAZ REKOJESCI DODATKOWE)

Rekojes¢ dodatkowa (3) instaluje sie w jednym z otworéw na
gtowicy szlifierki. Poleca sie stosowanie szlifierki z rekojescia
dodatkowa. Jesli trzyma sie szlifierke podczas pracy oburgcz
(uzywajac rowniez rekojesci dodatkowej) wystepuje mniejsze
ryzyko dotkniecia reka do wirujacej tarczy lub szczotki oraz
doznania urazu podczas odrzutu.



PRZESTAWNA REKOJESC GLOWNA

Przed przystgpieniem do pracy mozna dostosowac potozenie

rekojesci gtownej szlifierki tak, aby byto ono najdogodniejsze

dla wykonywanej pracy. Rekoje$¢ mozna ustawic¢ w 3

potozeniach przekrecajac ja 0 90° w lewo lub w prawo w

odniesieniu do pozycji podstawowej.

« Wcisna¢ przycisk blokady rekojesci gtéwnej (9) (rys. D).

« Obrocic rekojes¢ gtéwnag w wybrane potozenie.

« Rekojes¢ gtéwna automatycznie zablokuje sie w wybranym
potozeniu.

MONTAZ | REGULACJA OSLONY TARCZY

Ostona tarczy chroni operatora przed odtamkami,

przypadkowym kontaktem z narzedziem roboczym lub

iskrami. Powinna by¢ ona zawsze zamontowana z dodatkowym

zwrdéceniem uwagi na to aby jej czes¢ kryjaca zwrécona byta

do operatora.

Konstrukcja
narzedziowe ustawienie ostony w optymalnym potozeniu.

« Poluzowac i odciggajac dzwignie (10) na ostonie tarczy (4).

« Obrocic ostone tarczy (4) w wybrane potozenie.

« Zablokowa¢, opuszczajac dzwignig(10).

Demontaz i regulacja ostony tarczy przebiega w odwrotnej
kolejnosci do jej montazu.

WYMIANA NARZEDZI ROBOCZYCH

Podczas czynnosci wymiany narzedzi
uzywac rekawic roboczych.

roboczych nalezy

Przycisk blokady wrzeciona (1) stuzy wytgcznie do blokowania
wrzeciona szlifierki podczas montazu lub demontazu
narzedzia roboczego. Nie wolno uzywac go jako przycisku
hamujacego w czasie, gdy tarcza wiruje. W takim przypadku
moze dojs¢ do uszkodzenia szlifierki lub zranienia jej
uzytkownika.

MONTAZ TARCZ

W przypadku tarcz szlifujgcych lub tnacych o grubosciach
ponizej 3 mm, nakretke kotnierza zewnetrznego (5) nalezy!
nakreci¢ ptaska powierzchnia od strony tarczy (rys. B).

Nacisna¢ przycisk blokady wrzeciona (1).

Wiozy¢ klucz specjalny (w zestawie) do otworéw kotnierza
zewnetrznego (5) (rys. A).

Obroci¢ kluczem - poluzowac i zdjac¢ kotnierz zewnetrzny (5).

Natozy¢ tarcze aby byta docisnieta do powierzchni kotnierza
wewnetrznego (6).

Nakreci¢ kotnierz zewnetrzny (5) i lekko dociggna¢ kluczem
specjalnym.
Demontaz tarcz przebiega w kolejnosci odwrotnej do montazu.
Podczas montazu tarcza powinna by¢ dociénieta do powierzchni
kotnierza wewnetrznego (6) i centrycznie osadzona na jego
podtoczeniu.

MONTAZ NARZEDZI ROBOCZYCH Z OTWOREM GWINTO-
WANYM

« Nacisna¢ przycisk blokady wrzeciona (1).

« Zdemontowad wczesniej zamontowane narzedzie robocze -
jesli jest zamontowane.

« Przed montazem zdja¢ oba kotnierze - kotnierz wewnetrzny
(6) i kotnierz zewnetrzny (5).

« Nakrecic¢ czes¢ gwintowang narzedzia roboczego na wrzeciono
i lekko dociagnac.

Demontaz narzedzi roboczych z otworem gwintowanym

przebiega w kolejnosci odwrotnej do montazu.

mocowania ostony tarczy pozwala na bez&

@®
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MONTAZ SZLIFIERKI KATOWEJ W STATYWIE DO SZLIFIEREK
KATOWYCH

Dopuszcza sie uzytkowanie szlifierki katowej w dedykowanym
statywie do szlifierek katowych pod warunkiem prawidtowego
zamontowania zgodnie z instrukcja montazu producenta
statywu.

PRACA /USTAWIENIA

Przed uzyciem szlifierki nalezy skontrolowac stan sciernicy.
Nie uzywac¢ wyszczerbionych, peknietych lub w inny sposéb
uszkodzonych sciernic. Zuzyta tarcze lub szczotke nalezy przed
uzyciem natychmiast wymieni¢ na nowa. Po zakonczeniu pracy
zawsze trzeba wytaczy¢ szlifierke i odczekaé, az narzedzie
robocze catkowicie sie zatrzyma. Dopiero wtedy mozna
szlifierke odtozy¢. Nie nalezy wyhamowywac obracajacej sie
Sciernicy dociskajac jg do obrabianego materiatu.

« Nigdy nie wolno przecigza¢ szlifierki. Masa
elektronarzedzia wywiera wystarczajacy docisk, aby
efektywnie pracowa¢ narzedziem. Przecigzanie i
nadmierne dociskanie moga spowodowac niebezpieczne
pekniecie narzedzia roboczego.

Jezeli szlifierka upadnie podczas pracy nalezy koniecznie
skontrolowac i ewentualnie wymieni¢ narzedzie robocze
w przypadku stwierdzenia jego uszkodzenia Ilub
odksztatcenia.

Nigdy nie wolno uderza¢ narzedziem roboczym o materiat
obrabiany.

.

Nalezy unika¢ odbijania tarcza i zdzierania nig materiatu,
szczegolnie przy obrébce narozy, ostrych krawedzi itp.
(moze to wywota¢ utrate kontroli nad elektronarzedziem
i wystapienie zjawiska odrzutu).

Nigdy nie wolno stosowaé tarcz przeznaczonych do
przecinania drewna od pilarek tarczowych. Zastosowanie
takich tarcz czesto skutkuje zjawiskiem odrzutu
elektronarzedzia, utrata nad nim kontroli i moze
prowadzi¢ do uszkodzenia ciata operatora.

WLACZANIE / WYLACZANIE

Podczas uruchamianiai pracy szlifierke nalezy trzymac obiema
rekami. Szlifierka jest wyposazona w wiacznik zabezpieczajacy
przed przypadkowym uruchomieniem.

« Wcisnac¢ przycisk zabezpieczajacy (7).
« Wcisna¢ przycisk wiacznika (2) (rys. C).

« Zwolnienie nacisku na przycisk wigcznika (2) powoduje
zatrzymanie szlifierki.

Po uruchomieniu szlifierki nalezy odczekaé, az Ssciernica
osiggnie predkos¢ maksymalng dopiero wtedy mozna
rozpocza¢ prace. W czasie wykonywania pracy nie wolno
postugiwac¢ sie wiacznikiem, wiaczajac lub wylaczajac
szlifierke. Wtacznik szlifierki moze by¢ obstugiwany jedynie
wowczas, gdy elektronarzedzie jest odsuniete od obrabianego
materiatu.

REGULACJA PREDKOSCI OBROTOWE)J

W tylnej gornej czesci obudowy szlifierki znajduje sie pokretto
regulacji predkosci obrotowej (11) (rys. L). Zakres regulacji wynosi
od 1 do 6. Predko$¢ obrotowg mozna zmienia¢ w zaleznosci od
potrzeb uzytkownika.

CIECIE

« Ciecie szlifierka katowa moze by¢ wykonywane tylko po
linii prostej.

« Nie nalezy cia¢ materiatu trzymajac go w reku.

« Duze elementy nalezy podeprzec i zwréci¢ uwage aby
punkty podparcia znajdowaly sie w poblizu linii cigcia oraz
na koncu materiatu. Materiat utozony stabilnie nie bedzie
miat tendencji do pr zania si¢ podczas cigcia.
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Mate elementy powinny by¢ zamocowane np. w imadle,
przy uzyciu $ciskow, itp. Material nalezy zamocnwac tak
aby miejsce ciecia jd to sie w pobli
mocujacego. Zapewni to wieksza precyzje ciecia.

Nie wolno dopuszcza¢ do drgan lub podbijania tarczy
tnacej, poniewaz pogorszy to jakosci ciecia i moze
spowodowac pekniecie tarczy tnacej.

Podczas ciecia nie nalezy wywiera¢ nacisku bocznego na
tarcze tnaca.

W zaleznosci od rodzaju cietego materiatu uzywac
wiasciwej tarczy tnacej.

Przy przecinaniu materiatu zaleca sie aby kierunek posuwu
byt zgodny z kierunkiem obrotu tarczy tnacej.

Gteboko$¢ ciecia zalezy od $rednicy tarczy (rys. G).

« Nalezy stosowac tylko tarcze o $rednicach nominalnych nie
wiekszych niz zalecane dla danego modelu szlifierki.

« Przy gtebokich cigeciach (np. profile, bloczki budowlane, cegty,
itp.) nie nalezy dopuszcza¢ do styku kotnierzy mocujacych z
obrabianym materiatem.

Tarcze tnace podczas pracy osiggajg bardzo wysokie
temperatury - nie nalezy ich dotykac nieostonietymi czesciami
ciata przed ich schtodzeniem.

SZLIFOWANIE

Przy pracach szlifierskich mozna uzywac np. tarcz szlifierskich,
Sciernic garnkowych, tarcz listkowych, tarcz z wtékning $cierna,
szczotek drucianych, tarcz elastycznych dla papieru $ciernego,
itp. Kazdy rodzaj tarczy jak i obrabianego materialu wymaga
odpowiedniej techniki pracy i zastosowania wtasciwych srodkéw
ochrony osobistej.

Do szlifowania nie nalezy stosowac tarcz przeznaczonych do.
ciecia.

Tarcze szlifierskie przeznaczone sa do usuwania materiatu
krawedzig tarczy.

Nie nalezy szlifowa¢ boczna powierzchnia tarczy.
Optymalny kat pracy dla tego typu tarcz wynosi 30° (rys H).

0

Prace zwigzane ze szlifowaniem moga by¢ prowadzone
tylko przy uzyciu odpowiednich dla d go r
materiatu tarcz szlifierskich.

)

W przypadku pracy tarczami listkowymi, tarczami z wtékning
$cierna i tarczami elastycznymi dla papieru $ciernego nalezy
zwréci¢ uwage na odpowiedni kat natarcia (rys I).

« Nie nalezy szlifowa¢ catg powierzchnia tarczy.

« Tego typu tarcze znajduja zastosowanie przy obrébce
ptaskich powierzchni.

Szczotki druciane przeznaczone sa gldwnie do czyszczenia
profili oraz miejsc trudno dostepnych. Mozna nimi usuwac z
powierzchni materiatu np. rdze, powtoki malarskie, itp. (rys K).

Nalezy stosowac tylko takie narzedzia robocze, ktérych

dopuszczalna predkos¢ obrotowa jest wyzsza lub réwna
maksymalnej predkosci szlifierki katowej bez obcigzenia.

OBStUGA | KONSERWACJA

Przed przystapieniem do jakichkolwiek czynnosci zwigzanych
zinstalowaniem, regulacja, naprawa lub obstuga nalezy wyja¢
wtyczke przewodu zasilajacego z gniazdka sieciowego.

KONSERWACJA | PRZECHOWYWANIE

Zaleca sie czyszczenie
kazdorazowym uzyciu.

urzadzenia bezposrednio po

« Do czyszczenia nie nalezy stosowac wody lub innych cieczy.

« Urzadzenie nalezy czysci¢ za pomocg suchego kawatka tkaniny

lub przedmucha¢ sprezonym powietrzem o niskim ci$nieniu.

« Nie uzywa¢ zadnych  $rodkéw  czyszczacych  ani
rozpuszczalnikéw, gdyz moga one uszkodzi¢ czesci wykonane
z tworzywa sztucznego.

Regularnie nalezy czysci¢ szczeliny wentylacyjne w obudowie
silnika, aby nie dopusci¢ do przegrzania urzadzenia.

W przypadku uszkodzenia przewodu zasilajacego, nalezy go
wymieni¢ na przewdd o takich samych parametrach. Czynnos¢
ta nalezy powierzy¢ wykwalifikowanemu specjaliscie lub
oddac urzadzenie do serwisu.

.

W  przypadku wystepowania nadmiernego iskrzenia na
komutatorze zleci¢ sprawdzenie stanu szczotek weglowych
silnika osobie wykwalifikowanej.

Urzadzenie zawsze nalezy przechowywac w miejscu suchym,
niedostepnym dla dzieci.

WYMIANA SZCZOTEK WEGLOWYCH

Zuzyte (krétsze niz 5 mm), spalone lub peknigte szczotki
weglowe silnika nalezy natychmiast wymieni¢. Zawsze dokonuje
sie jednoczes$nie wymiany obu szczotek weglowych.

« Odkrecic¢ i zdjg¢ pokrywy szczotek weglowych (8) (rys. E).

.

Odciggna¢ sprezyne dociskowa, wypiac i wyjac zuzyte szczotki
weglowe.

Usuna¢ ewentualny pyt weglowy, za pomocg sprezonego
powietrza.

.

Zamontowa¢ nowe szczotki weglowe (szczotki powinny
swobodnie wsuna¢ sie do szczotko trzymaczy) a sprezyne
dociskowa zatozy¢ na miejsce (rys. F).

« Zamontowac pokrywy szczotek weglowych (8).

Po wykonaniu czynnosci wymiany szczotek weglowych
nalezy uruchomi¢ szlifierke bez obcigzenia i odczekaé 1-2
min, az szczotki weglowe dopasuja sie do komutatora silnika.
Czynnos¢ wymiany szczotek weglowych nalezy powierzy¢
wylacznie osobie wykwalifikowanej wykorzystujac czesci
oryginalne.

Wszelkiego rodzaju usterki powinny by¢ usuwane przez
autoryzowany serwis producenta.

PARAMETRY TECHNICZNE

DANE ZNAMIONOWE

Szlifierka katowa 59G220

Parametr Wartos¢
Napiecie zasilania 230V AC
Czestotliwos¢ zasilania 50 Hz
Moc znamionowa 1200W

Zakres regulacji predkosci obrotowej 3000 - 11000 min™!

Max. srednica tarczy 125 mm
Wewnetrzna srednica tarczy 22,2mm
Gwint wrzeciona M14
Klasa ochronnosci I
Masa 3,8kg
Rok produkgji 2019
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DANE DOTYCZACE HALASU | DRGAN

Informacje na temat hatasu i wibracji

Poziomy emitowanego hatasu, takie jak poziom emitowanego
ci$nienia akustycznego Lp, oraz poziom mocy akustycznej Lw,
i niepewnos¢ pomiaru K, podano ponizej w instrukcji zgodnie
znorma EN 60745.

Wartosci drgan (warto$¢ przyspieszen) a, i niepewnos¢ pomiaru
K oznaczono zgodnie z norma EN60745, podano ponizej.

Podany w niniejszej instrukcji poziom drgan zostat pomierzony
zgodnie z okreslong przez norme EN60745 procedure pomiarowg
i moze zosta¢ uzyty do poréwnywania elektronarzedzi. Mozna
go tez uzy¢ do wstepnej oceny ekspozycji na drgania.

Podany poziom drgan jest reprezentatywny dla podstawowych
zastosowan elektronarzedzia. Jezeli elektronarzedzie uzyte
zostanie do innych zastosowan lub z innymi narzedziami
roboczymi, a takze, jesli nie bedzie wystarczajgco konserwowane,
poziom drgan moze ulec zmianie. Podane powyzej przyczyny
moga spowodowac zwiekszenie ekspozycji na drgania podczas
catego okresu pracy.

Aby doktadnie oszacowac ekspozycje na drgania, nalezy
uwzgledni¢ okresy, kiedy elektronarzedzie jest wytaczone lub
kiedy jest wtaczone ale nie jest uzywane do pracy. W ten sposéb
taczna ekspozycja ma drgania moze sie okazac znacznie nizsza.

Nalezy wprowadzi¢ dodatkowe $rodki bezpieczeristwa w
celu ochrony uzytkownika przed skutkami drgan, takie
jak: konserwacja elektronarzedzia i narzedzi roboczych,
zabezpieczenie odpowiedniej temperatury rak, witasciwa
organizacja pracy.

Poziom ciénienia akustycznego: Lp, = 97,1 dB(A) K= 3 dB(A)
Poziom mocy akustycznej: Lw, = 108,1 dB(A) K= 3 dB(A)

Wartos¢ przyspieszen: a, = 13,716 m/s* K= 1,5 m/s?

OCHRONA SRODOWISKA

Produktéw zasilanych elektrycznie nie nalezy wyrzuca¢ wraz z
domowymi odpadkami, lecz oddat je do utylizacji w odpowiednich
zakladach. Informacji na temat utylizacji udzieli sprzedawca
produktu lub miejscowe wladze. Zuzyty sprzet elektryczny i
elektroniczny zawiera substancje nieobojetne dla $rodowiska
naturalnego. Sprzet nie poddany recyclingowi stanowi potencjalne
zagrozenie dla $rodowiska i zdrowia ludzi.

“Zastrzega si prawo dokonywania zmian.

,Grupa Topex Spétka z ograniczong ialnoscia” Spotka z siedziba w
Warszawie, ul. Pograniczna 2/4 (dalej: ,Grupa Topex”) informuje, iz wszelkie prawa autorskie do
tresci niniejszej instrukgji (dalej: Instrukcja”), w tym m.in. jej tekstu, zamieszczonych fotografii,
schematow, rysunkow, a takze jej kompozycji, naleza wylacznie do Grupy Topex i podlegaja
ochronie prawnej zgodnie z ustawa z dnia 4 lutego 1994 roku, o prawie autorskim i prawach
pokrewnych (tj. Dz. U. 2006 Nr 90 Poz 631 z p6zn. zm.). i
modyfikowanie w celach komercyjnych calosci Instrukgji jak i poszczegslnych jej elementow,
bez zgody Grupy Topex wyrazonej na pismie, jest surowo zabronione i moze spowodowac
pociagniecie do odpowiedzialnosci cywilnej i karnej.

GWARANCJA | SERWIS

Warunki gwarancji oraz opis postepowania w przypadku
reklamacji zawarte sg w zataczonej Karcie Gwarancyjnej.

Serwis Centralny
GTX Service

Ul. Pograniczna 2/4
02-285 Warszawa

tel. +48 22 573 03 85

fax. +48 22 573 03 83

e-mail graphite@gtxservice.pl

Sie¢  Punktéw Serwisowych do napraw gwarancyjnych
i pogwarancyjnych dostepna na platformie internetowej
gtxservice.pl

GRAPHITE zapewnia dostepno$¢ czesci zamiennych oraz
materiatow eksploatacyjnych dla urzadzen i elektronarzedzi.
Petna oferta czesci i ustug na gtxservice.pl.

Zeskanuj QR kod i wejdz na gtxservice.pl

¥
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Deklaracja Zgodnosci WE
/EC Declaration of Conformity/
/Megfeleléségi Nyilatkozat EK/
/ES vyhldsenie o zhode/
PLEN HU SK
Producent Grupa Topex Sp. z 0.0. Sp.k.
/Manufacturer//Gydrté//Vyrobca/ ul. Pograniczna 2/4, 02-285 Warszawa
Wyréb Szlifierka katowa
/Product/ /Angle grinder/
/Termék/ /Sarokcsiszolo/
/Produkt/ /Uhlova bruska/
Model
/Model//Modell//Model/ 596220
Numer seryjny N
/Serial number//Sorszdm//Poradové ¢islo/ 00001 + 99999
Opisany wyzej wyréb jest zgodny z nastepujacymi dokumentami:
/The above listed product is in conformity with the following UE Directives:/
/A fent jelzett termék megfelel az aldbbi irdnyelveknek:/
/Vyssie popisany vyrobok je v zhode s nasledujicimi dokumentmi:/
Dyrektywa Maszynowa 2006/42/WE Dyrektywa o Kompatybilnosci Elektromagnetycznej 2014/30/UE
/Machinery Directive 2006/42/EC/ /EMC Directive 2014/30/EU/
/2006/42/EK Gépek/ /2014/30/EU Elektromagneses 6sszeférhetéség/ .
/Smernica Eurépskeho Parlamentu a Rady 2006/42/ES/ /EMC Smernica Eurépskeho Parlamentu a Rady 2014/30/EU/

Dyrektywa o RoHS 2011/65/UE

/RoHS Directive 2011/65/EU/

/RoHS iranyelv 2011/65/EU/ .
/RoHS Smernica Eurépskeho Parlamentu a Rady 2011/65/EU/

oraz spetnia wymagania norm:

/and fulfils requirements of the following Standards:/
/valamint megfelel az aldbbi szabvdnyoknak:/

/a spliia poziadavky:/

EN 60745-1:2009+A11:2010; EN 60745-2-3:2011+A2:2013+A11:2014+A12:2014+A13:2015;
EN 55014-1:2006+A1:2009+A2:2011; EN 55014-2:2015; EN 61000-3-2:2014; EN 61000-3-3:2013;
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TRANSLATION OF
THE ORIGINAL INSTRUCTIONS

ANGLE GRINDER
59G220

NOTE: BEFORE THE POWER TOOL IS USED FOR THE FIRST TIME,
READ THIS INSTRUCTION MANUAL AND KEEP IT FOR FUTURE
REFERENCE.

DETAILED SAFETY REGULATIONS

ANGLE GRINDER, SAFETY WARNINGS

Safety guidelines for grinding, sanding with sandpaper,
working with wire brushes and cutting using the grinding
wheel.

This power tool can be used as a regular grinder, sander
for sanding with sandpaper, grinder for grinding with wire
brushes and for cutting with a cut-off wheel. Observe all
safety guidelines, instructions, descriptions and data
provided with the power tool. Failure to observe the following
recommendations may cause danger of electric shock, fire and/
or serious injuries.

This power tool cannot be used for polishing. When the
power tool is used for other works than it is designed for, it may
contribute to hazards and injuries.

Do not use equipment, which is not designed and
rec ded by the facturer specifically for this
device. The fact that it can be fastened to the power tool, does
not guarantee safe operation.

The permissible rotational speed of a working tool used
cannot be lower than the maximum rotational speed given
on the power tool. A working tool rotating faster than the
permissible speed may break and its parts may chip off.

The outside diameter and thickness of a working tool must
correspond to dimensions of the power tool. A working tool
of incorrect dimensions may not provide sufficient control and
covering of the power tool.

Working tools with threaded inserts must perfectly fit the
thread in the spindle. In case of working tools that are
fastened using a flange, the hole diameter of a working
tool must fit the flange diameter. Working tools, which
cannot be precisely seated in the power tool, rotate unevenly,
vibrate heavily and may result in loss of control over the power
tool.

hould d

Under no circ ces d working tools
be used. Before the power tool is used, accessories such
as cut-off wheels should be checked for chips and cracks,
grinding wheels should be checked for cracks, abrasion
or heavy wear, while wire brushes for loose or broken
wires. When the power tool or a working tool is dropped, it
must be checked for damage or another, undamaged tool
should be used. If a working tool is checked and fastened,
the power tool should be switched on for a minute at
the highest speed, paying attention so that the operator
and bystanders are beyond the zone of the rotating tool.
Damaged working tools often break in this test period.

Always wear personal protective equipment. Depending
on a type of work, a full face mask, eye protection or safety
glasses should be worn. A dust mask, ear protection,
protective gloves or a special apron protecting against
small particles of abrasive material and workpiece should
be worn, if needed. Protect your eyes against airborne foreign
bodies occurring during operation. A dust mask and protective
mask for the respiratory system must filter dust occurring during
work. The influence of noise for a longer period of time may lead
to deterioration of the hearing.

.

.

.

Always make sure bystanders are in a safe distance from
the power tool reach zone. All people staying in the vicinity
of the operating power tool must use personal protective
equipment. Chips of a workpiece or broken working tools may
chip off and cause injuries also beyond the direct reach zone.

When works are performed, during which the power
tool may encounter hidden electric conductors or own
power cord, the power tool should be held by the isolated
surfaces of the handle. A contact with the power mains
network may transfer voltage onto metal parts of the power tool,
which may result in electric shock.

The power cord must be kept away from the rotating
working tools. When the control over the tool is lost, the power
cord may be cut or caught, and your hand or the entire arm may
get into the rotating working tool.

Do not put the power tool aside, before the working tool
comes to complete stop. The rotating working tool may come
in contact with a surface, which it is put aside onto, and you may
lose control over the tool.

Do not carry the power tool, which is in motion. An
accidental contact with the rotating working tool may caught in
your clothes and drill into an operator’s body.

Clean ventilation slots of the power tool on a regular
basis. The motor blower sucks dust into the casing, while large
accumulation of metal dust may cause electric hazard.

Do not use the power tool near flammable materials. Sparks
may cause ignition.

Do not use tools, which require liquid cooling agents. The
use of water or other cooling agents may cause electric shocks.

Recoil and proper safety guidelines

.

.

.

Recoil is a sudden reaction of the power tool to seizure or
blocking of a rotating working tool, such a grinding wheel,
cut-off wheel or a wire brush, etc.

The seizure and blocking may suddenly stop a rotating
working tool. The power tool without control will be jerked in
the opposite direction to the working tool.

When the grinding wheel stops or catches in the workpiece,
an edge od the grinding wheel immersed in the workpiece
may lock and cause recoil or rejection. The movement of the
grinding wheel (towards or away from the operator) depends
on the movement of the grinding wheel in a place, where it is
locked. The grinding wheels may also break.

Recoil is a consequence of incorrect operation of the

power tool. This can be avoided by observing the following
precautions.

The power tool must be held firmly, while your body
and hands should be positioned to alleviate recoil. If the
additional handle is included as standard equipment, it
should be used at all times to provide the highest control
over recoil forces or rejecting moment during start-up. An
operator can take control of recoil and jerking by taking proper
precautions.

Never hold your hands in the vicinity of rotating working
tools. A working tool may injure your hand as a result of recoil.

Always stay away from the reach zone, in which the power
tool moves during recoil. As a result of recoil, the power tool
moves in the opposite direction to the movement of the grinding
wheel, where it locks.

Corners, sharp edges, etc. should be worked with special
attention. Recoil or locking of the working tools should
be prevented. A rotating working tool is more prone to seizure,
when working angles, corners, sharp edges or when it is rebound.
This may result in loss of control or recoil.

Do not use discs for wood or toothed discs. Working tools

of this type often cause recoil or loss of control over the working
tool.
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Special safety guidelines for grinding and cutting with the
grinding wheel.

Always use the grinding wheel intended for a given power
tool and guard intended for a given grinding wheel.
Grinding wheel that are not part of equipment of a given power
tool may be insufficiently covered or safe.

Offset grinding wheels should be fastened so that their
grinding surface does not protrude beyond the protective
guard. Incorrectly seated grinding wheel and protruding beyond
the edge of the protective guard may not be sufficiently covered.

The guard must be secured to the power tool to ensure the
highest possible safety level and positioned so that the
uncovered part of the grinding wheel facing the operator
is as small as possible. The guard protects the operator against
chips, accidental contact with the grinding wheel and sparks,
which may set clothing on fire.

Grinding wheels can only be used according to its purpose.

The side surface of the grinding wheel should not be used
for cutting. Cut-off grinding wheels are designed for removal of
material with the disc edge. The influence of lateral forces on the
grinding wheels may break them.

Undamaged fastening flanges of a correct size and shape
should always be used for a selected grinding wheel.
Proper flanges support the grinding wheel and reduce the risk of
its breaking. Flanges for cut-off wheels may differ from flanges
designed for other grinding wheels.

Do not use worn grinding wheels from larger power tools.
Grinding wheels for larger power tools are not designed for
higher rotational speed, which is specific to smaller power tools.
Thus, such grinding wheels may break.

Additional specific safety guidelines for cutting with a cut-
off wheel

Always prevent a cut-off wheel from seizure and avoid
excessive pressure. Do not make too deep cuts. The
overload of a cut-off wheel increases its load and tendency for
seizure or locking, and thus may result in recoil or breaking of a
cut-off wheel.

Avoid areas in front of and behind a rotating cut-off wheel.
When a cut-off wheel is moved onto a workpiece away from the
operator, it may cause the power tool to kick back as a result of
recoil, with a rotating cut-off wheel pointing directly towards the
operator.

When a cut-off wheel seizes or you take a break from
work, switch off the power tool and wait until it comes to a
complete stop. Do not attempt to remove a rotating cut-off
wheel from a cutting place, since it may cause recoil. find
and eliminate a cause of seizure.

Do not switch the power tool back on, if it is still sunk in
a workpiece. Before you continue to cut, a cut-off wheel
must reach its full rotational speed. Otherwise, a cut-off
wheel may catch, spring back from a workpiece and cause recoil.

Boards and large objects should be supported to reduce
the risk of recoil caused by a seized cut-off wheel. Large
objects may bend under their own weight. A workpiece should be
supported from both sides, both near the cut line and its edge.

Special caution should be exercised, when holes are cut
in a wall or in confined spaces. As a cut-off wheel sinks
into a workpiece, it may cause the power tool to recoil, when it
encounters a gas or water supply line, power conductors or other
objects.

Specific safety guidelines for sanding with sandpaper

Do not use too large sheets of sandpaper. Always follow
guideli ofa facturer, when the size of a sandpaper
is selected. Sandpaper protruding beyond a grinding disc may
cause injuries and result in locking and tearing of sandpaper, or
recoil.

Specific safety guidelines for working with wire brushes

« It should always be r bered that pieces of wire are
lost even during normal use. Do not overload wires by
putting excessive pressure. Airborne pieces of wire may easily
puncture thin clothing and/or skin.

.

If a guard is recommended to be used, prevent a brush
from touching the guard. A brush diameter for plates and pots
may increase due to the pressure and centrifugal forces.

Additional safety guidelines

Before connecting to the power source, always make sure
the supply voltage is compatible with the value specified
on the nameplate of the tool.

.

Before the grinder is connected, always check the power
cord. In case of damage, have it repaired in an authorised
workshop.

Before all installation works, the plug should be taken out
of the receptacle.

.

Grinding tools should be checked before each use. A
grinding tool must be correctly fastened and should rotate
freely. As part of the test, the tool should be switched on
with no load for at least one minute in a safe position. Do
not use damaged or vibrating grinding tools. Grinding
tools should be round. D ged grinding tools may break
and cause injuries.

Once a grinding tool is installed and before the grinder
is switched on, check the grinding tool for correct
installation and free rotations, and whether it does not
catch the guard.

The spindle lock button can be activated, only when the
grinder spindle does not move.

.

In case of tools adapted for fastening of grinding wheels
with a threaded opening, make sure the grinding wheel
thread length is suitable for the spindle thread length.

Always secure the workpiece. It is always preferable to
secure the workpiece in a vice or other fastening tool than
holding it in your hand.

.

If own weight of the workpiece does not guarantee a stable
position, it should be fastened.

Do not touch cut-off and grinding wheels, before they cool
down.

Do not exert lateral pressure on the grinding or cut-off
wheel.

.

Do not cut a workpiece of a thickness larger than the
maximum cutting depth of the cut-off wheel.

When quick release flange is used, make sure that inner
flange seated on the spindle is equipped with rubber
0-ring and this ring is not damaged. Also surfaces of the
outer flange and the inner flange must be clean.

.

Use quick release flange only with cutting and grinding
discs. Use only flanges that are free from defects, that
operate correctly.

In case of temporary mains power failure or after
disconnecting plug from mains socket with the switch in
ON position, unlock the switch and set it to OFF position
before starting the tool again.
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NOTE: The tools is intended for indoor works.

Despite using the construction, which is safe by design itself,
protection means and additional safety features, there is
always a residual risk of injuries during operation.

Descriptions of used pictograms.
[ ]
/'\ ‘("
°
1 2

2
&

4
5 6 7 8

1. Warning, take special precautions.

2. Read the instruction manual, observe warnings and safety
conditions included in it!

3. Use personal protection equipment (safety goggles, ear
protectors).

4. Use safety gloves.

5. Disconnect the power cord, before maintenance or repair
works are begun.

6. Keep out of reach of children.

7. Protect against rain

8. Protection class Il

®

DESIGN AND APPLICATION

The angle grinder is a hand-held power tool with the Il
class isolation. The power tool is driven with a single-phase,
commutator motor, whose rotational speed is reduced by means
of an intersecting axis gear. The power tool can used both for
grinding and cutting. This type of power tools is widely used for
removal of burrs from metal surfaces, weld surface processing,,
cutting light-wall tubes and other small metal objects etc. They
are used in engineering industry, automotive and chemical
industry. With the use of proper tools, the angle grinder can be
used not only for cutting or grinding, but also for rust and paint
coats removal.

The areas of its application include repair and construction
works, not only related to metals. The angle grinder can also be
used for cutting and grinding of construction materials, such as
brick, paving stones, ceramic tiles, etc.

The power tool is designed for dry operation only and it must
not be used for polishing. The power tool should be used
according to its purpose.

Use inconsistent with its purpose

« Do not work materials that contain asbestos. Asbestos is
carcinogenic.

Do not work materials, whose dust is inflammable or
explosive. During operation, the power tool produces sparks,
which may ignite emitted vapours.

Do not use cut-off wheels for grinding. The cut-off wheels,
are used to cut with its face, while grinding with lateral surface
of such a cut-off wheel threatens with its damages and puts the

operate in danger of injuries.
DESCRIPTION OF GRAPHIC PAGES

The below list refers to device components shown in the graphic

A\

pages of this instruction manual.
1. Spindle lock button

Switch

Additional handle

Grinding wheel cover
External flange

Internal flange

QU A wN
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7. Switch lock button

8. Carbon brush cover

9. Main handle lock

10. Lever (grinding disc guard)
11. Speed control dial

“There can be differences between the drawing and actual product.

DESCRIPTION OF USED GRAPHIC SIGNS

NOTE

A WARNING
@ FITTING/SETTING
@ INFORMATION

EQUIPMENT AND ACCESSORIES

1. Grinding wheel guard -1 pce
2. Socket spanner -1 pce
3. Additional handle -1 pce

PREPARATION FOR WORK

ATTACHING THE ADDITIONAL HANDLE

The additional handle (3) is installed in one of the holes in the
grinder head. It is recommended to use the grinder with the
additional handle. When holding the grinder with both hands
(also using the additional handle), there is less risk of touching
the grinder wheel or brush with your hand, as well as of injuries
during recoil.

ADJUSTABLE MAIN HANDLE

Before starting operation you can adjust the main handle to the
position most comfortable for the task. Before starting operation
you can adjust the main handle to the position most comfortable
for the task. The handle can be fixed in 3 different positions
by rotating it by 90° to the left or right in relation to the base
position.

« Press the main handle lock button (9) (fig. D).
« Rotate the main handle to a desired position.
« The main handle will automatically lock in the position.

INSTALLING AND ADJUSTING THE GRINDING WHEEL
GUARD

The wheel guard protects the operator against flying broken
pieces and accidental contact with a working tool or sparks.
The guard should always be fitted. Special attention should be
paid so that its covering part faces the operator.

The design of the wheel guard mounting allows for toolless
setting of the guard in an optimum position.

« Loosen and pull back the lever (10) on the wheel guard (4).

« Rotate the wheel guard (4) in a selected position.

« Lock by lowering the lever (10).

The removal and adjustment of the wheel guard are performed
in a reverse order to its installation.

REPLACEMENT OF WORKING TOOLS

When working tools are replaced, wear working gloves at all
times.

The spindle lock button (1) is only designed to lock the grinder
spindle, when a working tool is installed or removed. Do not
use it as a braking button, when the wheel rotates. Otherwise,
the grinder may become damaged or the user may be injured.
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INSTALLING THE WHEELS

When grinding or cut-off wheels with the thickness below
3 mm are installed, the outer flange nut (5) should be
tightened with the flat surface from the wheel side (fig. B).

Press the spindle lock button (1).

Insert the special key (included) into two holes of the outer
flange (5) (fig. A).

Rotate the key to loosen and remove the outer flange (5).
Place the wheel so it is pressed against the surface of the inner
flange (6).

Tighten the outer flange (5) and slightly tighten it with the
special key.

The wheel is removed in the reverse order. During installation,
the wheel should be pressed against the surface of the inner
flange (6) and seated centrally in the neck.

INSTALLING THE WORKING TOOLS WITH THREADED HOLES
Press the spindle lock button (1).

Remove a previously installed working tool, if it is installed.

Both flanges should be removed before installation - the inner
flange (6) and outer flange (5).

Put the threaded part of a working tool onto the spindle and
slightly tighten.

Working tools with threaded holes are removed in the reverse
order.

INSTALLING THE ANGLE GRINDER ON A TRIPOD FOR
ANGLE GRINDERS

The angle grinder can be used on a dedicated tripod for angle
grinders, provided that it is correctly installed according to
instructions of the manufacturer of a tripod.

OPERATION / ADJUSTMENTS

Before the grinder is used, check condition of the grinding
wheel. Do not use chipped, broken or otherwise damaged
grinding wheels. Worn grinding wheel or brush should be
immediately replaced with new one before use. Once your

work is completed, you should switch off the grinder and wait

until it comes to a complete stop. Only then the grinder can be

put aside. Do not brake a rotating grinding wheel by pressing

it against a workpiece.

Do not overload the grinder. The weight of the power
tool exerts sufficient pressure to efficiently work with
the tool. Overloading and excessive pressure may lead to
dangerous cracking of the working tool. ®

If the grinder is dropped during operation, it should be
checked and a working tool might need to be replaced,
when it is damaged or deformed.

Never strike the workpiece with a working tool.

Do not use the grinding wheel for hammering or stripping.
of the workpiece, especially when corners, sharp edges are
worked, etc. (this may cause loss of control of the power

tool and recoil).

Do not use discs from circular saws intended for wood
cutting. Failure to observe this recommendation may
result in recoil of the power tool, loss of control and may

lead to injuries of the operator.
SWITCHING ON /SWITCHING OFF

When the grinder is switched on and operated, it should be
held with both hands. The grinder is equipped with the switch
protecting against accidental activation.

« Press the safety button (7).
« Press the switch button (2) (fig. C).

« When the switch button (2) is released, the grinder stops.

Once the grinder is switched on, wait until the grinding wheel
reaches maximum speed and only then you can begin to work.
During operation do not use the switch to switch the grinder
on and off. The grinder switch can be used only when the
power tool is moved away from the workpiece.

SPEED ADJUSTMENT

The speed adjustment dial (11) (fig. L) is located in the upper rear
part of the grinder casing. The adjustment range is from 1 to 6. The
rotational speed can be changed depending on your needs.
CUTTING

The angle grinder can be used for cutting in a straight line
only.

.

« Do not cut a workpiece holding it in your hands.

Large workpiece should be supported. Make sure the
support points are located near the cutting line and at the
ends of the workpiece. A stably located workpiece will not
tend to move, when itiis cut.

.

Small workpieces should be fastened in a vice or using
clamps, for example. The workpiece should be fastened so
that it is cut near the fastening element. This will ensure
higher cutting precision.

Do not allow the cut-off wheel to vibrate or jump, since this
will lower the quality of cutting and may cause the cut-off
wheel to break.

.

Do not exert lateral pressure onto the cut-off wheel during
cutting.

h di

« A proper cut-off wheel
workpiece type.

Id be used dep on a

When a workpiece is cut, it is recommended that a cutting
direction is the same as rotation direction of the cut-off
wheel.

The cutting depth depends on a wheel diameter (fig. G).

« Only wheels with nominal diameters not larger than
recommended for a given grinder model should be used.

« Do not allow the fastening flanges to contact a workpiece in
case of deep cuts (e.g. sections, building blocks, bricks, etc.).

Cut-off wheels reach high temperatures during operation. It
cannot be touched with uncovered body parts, before they
cool down.

GRINDING

Grinding wheel, cup-type grinding wheels, flap wheels, wheels
with abrasive fibre, wire brushes and flexible discs, etc. should
be used for grinding. Each type of discs and workpiece requires
proper working method and personal protective equipment.

Cut-off wheels should not be used for grinding.

Grinding discs are intended for removal of material with an
edge of the disc.

« Do not use the lateral surface for grinding. The optimum
working angle for this disc type is 30° (fig. H).

« Works related to grinding can be performed only, when
proper grinding discs are used for a given workpiece.

When flap wheels, discs with abrasive fibre and flexible discs
for sandpaper are used, attention should be paid to the proper
tool angle (fig. I).

« Do not grind with the entire surface of a wheel.

« This disc type should be used for working flat surfaces.

Wire brushes are mainly used for cleaning sections and hard-
to-reach spaces. They can be used to remove rust, painting
coats, etc. from a workpiece surface (fig. K).
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Only such working tools can be used, whose permissible
rotational speed is higher or equal to the maximum no load
speed of the grinder.

OPERATION AND MAINTENANCE

Before any operations related to installation, adjustment,
repairs or maintenance are commenced, the plug of the power
cord should be disconnected from the socket.

MAINTENANCE AND STORAGE

It is recommended to clean the tool after each use.

Do not use water or other fluids for cleaning.

The tool should be cleaned with a dry piece of cloth or blown
with compressed air of low pressure.

Do not use any cleaning agents or solvents, since they may
damage plastic parts.

Venting slots in the motor housing should be cleaned on a
regular basis not to overload the tool.

When the power cord is damaged, it should be replaced
with the power cord of the same parameters. It should be
performed by a qualified professional or the tool should be
delivered to an authorised service shop.

When the commutator sparks excessively, have the condition
of motor carbon brushes checked by a qualified person.

The tool should be always stored in a dry place and out of
reach of children.
REPLACING THE CARBON BRUSHES

Immediately replace worn out (shorter than 5 mm), burnt or
cracked motor carbon brushes. Always replace both carbon
brushes at a time.

Unscrew and remove carbon brush covers (8) (fig. E).

Pull the pressure spring away, snap out and remove worn out
carbon brushes.

Remove any carbon dust with compressed air.

Install new carbon brushes (they should easily slide into the
brush holders) and reinstall the pressure spring (fig. F).

Fix carbon brush covers (8).

After the carbon brushes are replaced, switch on the grinder
with no load and wait for 1-2 minutes to make the carbon
brushes fit the motor commutator. Carbon brushes should be
replaced by a qualified person using original spare parts only.

All types of faults and defects should be eliminated by an
authorised service of the manufacturer.

SPECIFICATIONS
RATED DATA
Angle Grinder 59G220
Parameter Value

Power supply voltage 230V AC
Power supply frequency 50 Hz
Rated power 1200W
Rotational speed adjustment range 3000 - 11000 min™'
Max. grinding wheel diameter 125 mm
Inner disc diameter 22,2 mm
Spindle thread M14
Protection class 1]
Weight 3,8kg
Year of manufacture 2019

NOISE AND VIBRATION DATA

Information regarding noise and vibration

The following levels of emitted noise, such as emitted acoustic
pressure Lp, and acoustic power level Lw, and measurement
uncertainty K have been given in the instruction manual as
defined in the EN 60745 standard.

The following vibration value (acceleration value) a, and
measurement uncertainty K have been determined as defined in
the EN 60745 standard.

The vibration level provided in this instruction manual have
been determined according to the measurement procedure
as defined in the EN 60745 standard and can be used for
comparison of power tools. This can be used for preliminary
assessment of exposure to vibrations.

The provided vibration level is representative for main
applications of the power tool. If the power tool is used for
other applications or with other working tools, and if it is not
sufficiently maintained, the vibration level may vary. The
aforementioned reasons may increase the exposure to vibrations
during the entire operating period.

In order to precisely estimate the exposure to vibrations, periods
should be accounted for, in which the power tool is switched
off, or when it is switched on, but not operated. Thus, the total
exposure to vibration may prove considerably lower.

Additional safety measures should be taken to protect the user
against effects of vibrations, such as: maintenance of the power
tool and its working tools, ensuring proper temperature of the
hands and proper organisation of work.

Acoustic pressure level: Lp,=971 dB(A) K= 3 dB(A)
Acoustic power level: Lw, = 108,1 dB(A) K= 3 dB(A)
Vibration acceleration value: a, = 13,716 m/s* K= 1,5 m/s?

ENVIRONMENTAL PROTECTION

Electrical equipment must not be disposed off with household
waste and, instead, should be utilized at appropriate facilities.
Information on utilization can be provided by the product
vendor or the local authorities. Waste electrical and electronic
equipment contains substances that are not neutral to
the natural environment. Equipment that is not recycled
constitutes a potential hazard to the environment and to
human health.

* Right to introduce changes s reserved.

“Grupa Topex Spolka z ograniczong i scig” Spotka with seat in
Warsaw at ul. Pograniczna 2/4 (hereinafter Grupa Topex) informs, that all copyrights to this
instruction (hereinafter Instruction), including, but not limited to, text, photographies, schemes,
drawings and layout of the instruction, belong to Grupa Topex exclusively and are protected
by laws accordingly to Copyright and Related Rights Act of 4 February 2004 (ustawa o prawie
autorskim i prawach pokrewnych, Dz. U. 2006 No 90 item 631 with later ammendments). Copying,
processing, publishing, modifications for commercial purposes of the entire Instruction or its
parts without written permission of Grupa Topex are strictly forbidden and may cause civil and
legal liability.
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UBERSETZUNG DER
ORIGINALBETRIEBSANLEITUNG

WINKELSCHLEIFER
59G220

ANMERKUNG: LESEN SIE VOR DER INBETRIEBNAHME DIESES
ELEKTROWERKZEUGS GRUNDLICH DIE VORLIEGENDE
BETRIEBSANLEITUNG DURCH UND BEWAHREN SIE SIE AUF.

DETAILLIERTE SICHERHEITSVORSCHRIFTEN

WINKELSCHLEIFER, SICHERHEITSHINWEISE

Sicherheitshinweise beziiglich des Schleifens, Schleifens mit
dem Schleifpapier, der Arbeit mit den Drahtbiirsten und des
Trennschleifens.

« Das Elektrowerkzeug ist zum Schleifen mit dem
Schleifpapier, Schleifdrahtbiirsten sowie Trennschleifen
geeignet.  Alle  Sicherheitshinweise,  Anleitungen,
Beschreibungen und Angaben, die mit dem
Elektrowerkzeug geliefert worden sind, sind zu beachten.
Die Nichtbeachtung der angegebenen Hinweise kann zum
Stromschlag, Brand und/oder scheren Personenschaden fiihren.

Das Elektrowerkzeug ist zum Polieren nicht geeignet.
Beim Einsatz des Elektrowerkzeugs zur Durchfiihrung einer
nichtbestimmungsgemdBen Arbeit kann zur Gefdhrdung und
Verletzungen fiihren.

Kein Zubehor verwenden, das vom Hersteller fiir dieses
Gerat nicht speziell vorgesehen und fohlen wird. Reine
Tatsache, dass ein Zubehérteil am Elektrowerkzeug montiert
werden kann, garantiert nicht den sicheren Betrieb.

- Die zugelassene Drehzahl des eingesetzten
Arbeitswerkzeugs darf nicht kleiner als die auf dem
Elektrogerdt angegebene max. Drehzahl sein. Das
Arbeitswerkzeug, das sich schneller als zugelassen dreht, kann
brechen und seine Teile kbnnen heraus geschleudert werden.

Der AuBendurchmesser und die Stirke des
Arbeitswerkzeugs miissen mit den Abmessungen des
Elektrowerkzeugs libereinstimmen.  Arbeitswerkzeuge
mit nicht richtigen Abmessungen kénnen nicht ausreichend
abgedeckt und kontrolliert werden.

« Die Arbeitswerkzeuge mit einem Gewindeeinsatz
miissen genau auf das Gewinde der Spindel abgestimmt
sein. Bei Arbeitswerkzeugen, die mit einem Flansch
montiert werden, muss der Durchmesser der Offnung
des Arbeitswerkzeugs an den Durchmesser des Flansches
angepasst werden. Diejenigen Arbeitswerkzeuge, die
nicht genau auf dem Elektrowerkzeug sitzen, rotieren nicht
gleichmdBig, vibrieren stark und kénnen zum Verlust der
Kontrolle tiber das Elektrowerkzeug fiihren.

« Auf keinen Fall beschddigte Arbeitswerkzeuge
weiterverwenden.Vor jedem Gebrauch Schleifscheiben auf
Einkerbungen und Risse, Schleifteller auf Aufreibungen,
Risse und starken VerschleiB3, Drahtbiirsten auf lose und
gerissene Drahte uberpriifen. Fillt das Elektrowerkzeug
bzw. Arbeitswerkzeug herunter, muss gepriift werden,
ob es nicht beschadigt worden ist bzw. ein anderes, nicht
beschidigtes Werkzeug verwenden. Nach der Uberpriifung
und Spannung des Werkzeugs das Elektrowerkzeug fiir
eine mit der maximalen Drehzahl laufen lassen
und dabei beachten, dass sich der Bediener und andere
Personen auBler dem Bereich des rotierenden Werkzeugs
befinden. Beschddigte Werkzeuge brechen in der Regel wihrend
dieser Probe.

.

Personliche Schutzausriistung tragen. Je nach der Art
der Arbeiten sind eine Vollgesicht ke, Aug hut
bzw. Schutzbrille zu tragen. Ggf. ist eine Staubmaske,
Gehorschutz, Schutzhandschuhe bzw. spezielle Schiirze,
die vor kleinen Partikeln des Schleifmittel und des
Werkstiicks schiitz, zu tragen. Augen vor Fremdkdrper in
der Luft wdhrend des Einsatzes schiitzen. Die Staubmaske
sowie der Schutz fiir Ihre Atemwege miissen den bei der Arbeit
entstehenden Staub filtern. Eine dauerhafte Ldrmbelastung kann
zum Verlust des Hérvermdgens fiihren.

.

Beachten, dass unbefugte Personen sich in einem sicheren
Abstand von der Reichweite des Elektrowerkzeugs
befinden. Jede Person, die sich in der Ndhe eines laufenden
Elektrowerkzeugs befindet, muss die personliche
Schutzausriistung tragen. Die Splitter des Werkstiicks oder
gebrochene Arbeitswerkzeuge kénnen weggeschleudert werden
und zu Verletzungen auch auBler dem direkten Gefahrbereich
fiihren.

Bei den Arbeiten, bei denen das Werkzeug auf verdeckte
elektrische Leitungen oder das eigene Netzkabel stoen
kann, ist das Werkzeug ausschlieBlich an den isolierten
Oberflichen des Handgriffs zu halten. Die Beriihrung der
Leitung des Versorgungsnetzes kann zur Ubergabe der Spannung
auf metallische Teile des Elektrowerkzeugs fiihren, was den
Stromschlag verursachen kénnte.

Das Netzkabel ist von den rotierenden Arbeitswerkzeugen
fern zu halten. Wird die Kontrolle tiber dem Werkzeug verloren,
kann das Netzkabel durchgetrennt oder eingezogen werden
und die Hand oder der ganze Arm kann in das rotierende
Arbeitswerkzeug geraten.

.

Das Elektrowerkzeug nie ablegen, bevor das
Arbeitswerkzeug vollstindig zum Stillstand kommt. Das
rotierende Elektrowerkzeug kann die Oberfldche berihren,
auf die es abgelegt wird und den Verlust der Kontrolle (iber das
Elektrowerkzeug verursachen.

Rotierende Elektrowerkzeuge diirfen nicht getragen
werden. Zufillige Beriihrung der Kleidung durch das rotierende
Arbeitswerkzeug kann zu deren Einziehen und Hineinbohren in
den Korper des Bedieners fiihren.

« Die Liftungsschlitze des Elektrowerkzeugs sind
regelmafig zu reinigen. Von der Motorgebldse wird der Staub
in das Gehduse angesaugt und eine groSe Ansammlung von
Metallstaub kann zur elektrischen Gefédhrdung fiihren.

Das Elektrowerkzeug nie in der Nahe von leicht
entziindlichen Stoffen betreiben. Die Funkenbildung kann zu
deren Ziindung fiihren.

Keine Werk ge ver d die die A dung von
flissigen Kiihlmitteln erfordern. Die Verwendung von Wasser
oder anderen fliissigen Kiihlmitteln kann zum Stromschlag
fiihren.

Riickschlag und entsprechende Sicherheitshinweise

« Der Riickschlag ist eine plotzliche Reaktion auf eine Blockade
bzw. ein StoBen des rotierenden Arbeitswerkzeugs wie
Schleifscheibe, Schleifteller, Drahtbirste usw. Das StoBen
bzw. die Blockade verursacht ein plotzliches Anhalten
des rotierenden Arbeitswerkzeugs. Das nicht kontrollierte
Elektrowerkzeug wird in die entgegengesetzte Richtung in
Bezug auf die Drehrichtung des Arbeitswerkzeugs geriickt.
Wenn bsw. die Schleifscheibe im Werkstiick klemmt, kann
seine im Material vertiefte Kante blockieren und dessen
Herausfallen oder Riickschlag verursachen. Die Bewegung der
Schleifscheibe (zumBedienerhinbzw.vomBedienerweg) hangt
von der Richtung der Schleifscheibe an der blockierten Stelle
ab. Dariiber hinaus konnen die Schleifscheiben auch brechen.
Der Rickschlag ist eine Folge der nicht richtigen bzw. falschen
Bedienung des Elektrowerkzeugs. Er kann vermieden werden,
wenn die unten beschriebenen VorkehrungsmaBBnahmen
eingehalten werden.
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Das Elektrowerkzeug ist festzuhalten, der Kérper und die
Arme sind in solche Position zu bringen, die eine Milderung
des Riickschlags ermoéglicht. Falls ein zusatzlicher
Handgriff mitgeliefert wird, ist er stets zu verwenden, um
moglichst groBe Kontrolle liber die Riickschalgkrafte bzw.
dem Riickstelilmoment beim Starten zu haben. Der Bediener
kann die ruckartige Bewegung und den Riickschlag durch
entsprechende VorsichtsmalBBnahmen unter Kontrolle bringen.

Mit den Handen nie in die Néahe der rotierenden

Arbeitswerkzeuge greifen. Das Arbeitswerkzeug kann infolge
des Riickschlags die Hand verletzen.

Von dem Gefahrenbereich, in dem sich das
Elektrowerkzeug beim Riickschlag bewegt, fernhalten.
Beim Riickschlag bewegt sich das Elektrowerkzeug in die
entgegengesetzte Richtung in Bezug auf die Bewegung der
Schleifscheibe an der blockierten Stelle.

Ecken und scharfe Kanten usw. sind besonders vorsichtig
zu bearbeiten. Dem Abprall und der Blockade der
Arbeitswerkzeuge ist entgegenzuwirken. Ein rotierendes
Arbeitswerkzeug neigt eher zum Verklemmen bei der Bearbeitung
von Winkeln, scharfen Kanten oder beim Abprall. Dies kann zum
Verlust der Kontrolle bzw. zum Riickschlag fiihren.

Keine Schleifscheiben fiir Holz bzw. verzahnte
Schleifscheiben verwenden. Solche Arbeitswerkzeuge
verursachen oft den Riickschlag bzw. den Verlust der Kontrolle
Uber das Elektrowerkzeug.

Besondere Sicherheitshinweise fiir den Schleifvorgang und
Trennschleifen.

Nur Schleifscheiben, die fiir das jeweilige Elektrowerkzeug
vorgesehen sind, sowie die Abdeckungen fiir die jeweilige
Schleifscheibe verwenden. Diejenigen Schleifscheiben, die
kein Zubehorteil des jeweiligen Elektrowerkzeugs sind, kénnen
nicht ausreichend abgedeckt werden und sind somit nicht
ausreichend sicher.

Gebogene Schleifscheiben sind sozumontieren, dassderen
Schleifoberfliche iiber die Kante der Schutzabdeckung
nicht hinausragt. Eine falsch sitzende Schleifscheibe, die
tiber die Kante der Schutzabdeckung hinausragt, kann nicht
ausreichend abgedeckt werden.

Die Abdeckung muss gut am Elektrowerkzeug angebracht
sein und zur Erreichung der max. Sicherheitsstufe so
eingestellt, dass der nicht abgedeckte und zum Bediener
hin gerichtete Teil der Schleifscheibe méglichst klein ist.
Die Abdeckung schiitzt den Bediener vor Splittern, einer zufdlliger
Beriihrung der Schleifscheibe sowie Funken, die eine Ziindung der
Kleidung verursachen kénnten.

Die Schleifscheiben konnen nur fiir die vorgesehenen
Arbeiten verwenden.

Nie mit der seitlichen Oberfliche der Schleifscheibe
zum Trennschleifen schleifen. Die Schleifscheiben zum
Trennschleifen sind zum Abziehen des Materials mit der
Scheibenkante ausgelegt. Die seitliche Krafteinwirkung kann zu
deren Brechen fiihren.

Fiir die gewdhlte Schleifscheibe sind stets nicht
beschddigte Spannflansche mit richtiger GréBe und
Form zu verwenden. Die entsprechenden Flansche stiitzen die
Schleifscheibe ab und verringern so die Gefahr, dass sie bricht.
Die Flansche der Schleifscheiben zum Durchtrennen kénnen sich
von den Flanschen fiir andere Schleifscheiben unterscheiden.

Keine verschlissenen Schleifscheiben von gréBeren
Elektrowerkzeugen verwenden. Die Schleifscheiben von
gréBeren Elektrowerkzeugen sind fiir eine héhere Drehzahl,
charakteristisch fiir kleinere Elektrowerkzeuge, nicht ausgelegt
und kénne deswegen gebrochen werden.

Besondere Sicherheitshinweise fiir das Trennschleifen

Die Blockade der Schneidescheibe bzw. einen zu starken
Druck vermeiden. Keine zu tiefen Schnitte ausfiihren.
Die Uberlastung der Schneidscheibe erhht deren Belastung
und Neigung zum Einklemmen und somit zum Riickschlag bzw.
Brechen der Scheibe.

In den Bereich vor und hinter der rotierenden
Schnittscheibe nicht greifen. Das Verschieben der
Schnittscheibe im Werkstiick in der Richtung vom Bediener
her kann verursachen, dass bei einem Riickschlag sich das
Elektrowerkzeug mit der rotierenden Scheibe direkt in der
Richtung zum Bediener hin bewegt.

Beim Einklemmen der Schneidscheibe bzw. bei
der Unterbrechung des Arbeitsvorgangs ist das
Elektrowerkzeug abzuschalten und man muss abwarten
bis die Scheibe zum vollstéandigen Stillstand k Nie
versuchen, die noch rotierende Scheibe vom Schnittort zu
entfernen, denn dies kann zu einem Riickschlag fithren. Die
Ursache des Einklemmens finden und beseitigen.

.

Das Elektrowerkzeug nicht wieder einschalten solange
sich dieses im Werkstiick befindet. Vor dem erneuten
Schneidevorgang muss die Schneidescheibe die volle
Drehzahl erreichen. Sonst kann die Schleifscheibe einklemmen,
vom Werkstiick springen herausspringen bzw. zum Riickschlag
fiihren.

Platten oder groBe Gegenstinde sind vor dem
Arbeitsvorgang abzustiitzen, um das Risiko eines
Riickschlags durch das Einklemmen der Scheibe zu
minimieren. Grofe Gegenstinde kénnen sich unter dem
Eigengewicht biegen. Das Werkstiick ist beiderseits sowohl in der
Ndhe der Schnittlinie, als auch am Rand abzusttitzen.

Besonders vorsichtig beim Ausschneiden von Offnungen
in den Wanden bzw. bei der Handhabung in anderen
nicht sichtbaren Bereichen vorgehen. Die sich ins Werkstiick
vertiefende Schneidscheibe kann zu einem Riickschlag fiihren,
wenn sie auf Gas-, Wasser- Stromleitungen bzw. andere
Hindernisse trifft.

Besondere Sicherheitshinweise fiir den Schleifvorgang mit
dem Schleifpapier

.

Nicht allzu groBe Schleifpapierblédtter verwenden. Bei der
Auswahl der GroBe des Schleifpapiers sind die Vorgaben
des Herstellers zu beachten. Das herausragende Schleifpapier
kann Verletzungen verursachen und zum Einklemmen bzw.
ReiBBen des Schleifpapiers oder Riickschlag fiihren.

Besondere Sicherheitshinweise fiir den Schleifvorgang mit
Drahtbiirsten

Bitte beachten, dass es beim normalen Gebrauch zum
Verlust kleiner Drahtstiicke der Drahtbiirste kommt.
Die Drahtbiirste nicht zu stark andriicken. Die in der Luft
schwebenden Drahtstiicke kénnen die Kleidung und/oder die
Haut leicht durchstechen.

.

Wird der Einsatz einer Abdeckung empfohlen, so ist der
Kontakt zwischen Drahtbiirste und der Abdeckung zu
vermeiden. Der Durchmesser der Birsten und Topfen kann sich
durch den Andruck und die Zentrifugalkraft vergréBern.

Zusatzliche Sicherheitshinweise

« Vor dem AnschlieBen des Schleifers ans Netz priifen Sie
stets, dass die Netzspannung der auf dem Typenschild
b N g des Gerétes entspricht.

geg P

« Vor dem AnschlieBen des Winkelschleifers die
Versorgungsleitung  regelmiBig iberpriifen,  bei
Beschddigungen durch eine Elektrofachkraft austauschen
lassen.

« Vor Beginn jeglicher Montagearbeiten den Stecker von der
Steckdose ziehen.
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« Schleifwerkzeuge vor Gebrauch (iiberpriifen. Das 4. Schutzhandschuhe tragen
Schleifwerkzeug ist richtig zu montieren; freie Bewegung 5. Die Versorgungsleitung vor allen Wartungs- und
des Schleifwerkzeugs gewahrlei Im Rah eines Reparaturarbeiten abtrennen.
Tests das Gerdat zumindest eine Minute lang in einer 6. Kinder vom Gerat weghalten.
sicheren Position leer laufen lassen. Keine beschéddigten 7. Das Gerat vor Regen schitzen.
bzw. vibrierenden Schleifwerkzeuge verwenden. Die 8. Zweite Schutzklasse
Schleifwerkzeuge mi.'!ssen abgerundet sein. Beschadigte AUFBAU UND ANWENDUNG
Schleifwerkzeuge kénnen brechen und Verletzungen
verursachen. Der Winkelschleifer ist ein manuell betriebenes Elektrowerkzeug

mit der Il. Isolierklasse. Das Gerdt wird mit einem einphasigen
Kommutatormotor betrieben, dessen Drehzahl mit
Winkelzahnradgetriebe reduziert wird. Der Schleifer kann
sowohl zum schleifen, als auch zum Trennschleifen verwendet
werden. Das Elektrowerkzeug dieser Art ist oft zum Entfernen
Die Taste der Spindelarretierung kann nur dann betétigt von Gréaten von den der Oberfliche der Metallelemente, zur
werden, wenn sich die Spindel des Schleifers nicht bewegt. Oberflichenbearbeitung von Fugen, zum Durchtrennen von
dinnwandigen Rohren und kleinen Metallelemente usw. Beim
Einsatz entsprechender Zubehdrteile kann der Winkelschleifer
nicht nur zum Trennschleifen und Schleifen, sondern auch zum
Entfernen von Rost, alter Anstrichen usw. verwendet werden.

Nach dem Spannen des Schleifwerkzeugs, aber vor
dem Betdtigen des Schleifers iiberpriifen, ob das
Schleifwerkzeug richtig gespannt ist und ob es sich frei
bewegen kann und an der Abdeckung nicht klemmt.

Bei Gerdten, die zum Einspannen von Schleifscheiben
mit einer Gewinde6ffnung bestimmt sind, priifen, ob die
Gewindeldnge der Schleifscheibe der Gewindeldnge der
Spindel entspricht.

Als Anwendungsbereich gelten allgemein Reparatur- und
Konstruktionsarbeiten nicht nur an Metallen. Der Winkelschleifer
kann ebenfalls zum Schliefen und Trennschleifen von
Baumaterialien wie Ziegel, Pflastersteine, Fliesen usw. verwendet
Falls das Eigengewicht des Geg des keine bil werden.

Position garantiert, ist er zu spannen. Das Gerat darf ausschlieBlich im Trockenverfahren betrieben
Keine Schneid- und Schleifwerkzeuge beriihren bevor sieA werden.EsdientnichtzumPolieren.NichtbestimmungsgemiRe
abgekiihlt sind. Verwendung des Elektrowerkzeugs ist nicht zugelassen

Das Werkstiick sichern. Das Spannen des Werkstiicks in
einer Spanneinrichtung bzw. einem Schraubstock ist
sicherer als das Halten des Werkstiicks in der Hand.

« Keinen seitlichen Druck auf die
Schleifscheibe bzw. Schneidscheibe ausijben.. NichtbestimmungsgemaBer Gebrauch.
Keine Werkstiicke durchtrennen, die dicker als diel
maximale Schnitttiefe der Schneidscheibe sind.

Keine asbesthaltigen Stoffe bearbeiten. Asbest ist
krebserzeugend.

Bei der Verwendung eines Schnellspannflansches
sicherstellen, dass der an der Spindel sitzende innere

.

Keine Stoffe verarbeiten, deren Stiube leicht brennbar

Flansch mit einem Gummiring vom Typ O-Ring oder explosiv sind. Beim Gebrauch des Elektrogerdtes kommt
ausgestattet ist und dass dieser Ring nicht beschiadigt ist. es zur Funkenbildung, die die freigesetzten Ddmpfe entziinden
Ebenfalls darauf achten, dass die Oberflachen des duBeren kénnen.

Flansches und des inneren Flansches sauber sind. Bei den Schleifarbeiten keine Trenscheiben zum

« Den Schnellspannflansch nur mit Schleif- und Trennschleifen ver d Die Trennscheiben arbeiten mit
Trennscheib ver d Nur unbeschiddigte und der Stirnfldche und das Schleifen mit ihrer Seitenfldche kann sie
funktionsfiahige Flansche verwenden. beschddigen und den Bediener verletzen.

« Beieinemtemporiren Ausfall der Netzspannung oder nach BESCHREIBUNG DER SEITEN MIT GRAPHIKEN

dem herausnehmen des Steckers aus der Strombuchse mit
dem Schalter in die Position ,ein” vor dem Neustart den
Hauptschalter entsperren und ihn in die ,aus”-Position

Die unten angefiihrte Nummerierung bezieht sich auf die
Elemente des Gerates, die auf den Seiten mit Graphiken
dargestellt werden.

bringen. 1. Taste der Spindelarretierung
ANMERKUNG: Das Gerat ist fiir den Betrieb in Innenrdumen 2. Hauptschalter
bestimmt. 3. Zusatzgriff
4. Scheibenschutzhaube
Obwohl eine sichere Konstruktion, Sicherheitseinrichtungen 5. AuBenflansch
und zusétzliche Schutzeinrichtungen eingesetzt werden, 6. Innenflansch
besteht stets das Restrisiko einer Verletzung. 7. Taste der Schalterverriegelung
8. Abdeckung der Kohlebirste

Erlduterung zu den eingesetzten Piktogrammen. 9. Arretierung des Haupthandgriffs

10. Hebel (Abdeckung der Schneidescheibe)
.(‘ 11. Regler der Drehzahlsteuerung
N g e . .
s konnen Unterschiede zwischen der Abbildung und dem Produkt auftreten.
@
1 2

BESCHREIBUNG FUR VERWENDETE GRAPHISCHE ZEICHEN

ACHTUNG

O

5 6 7 8 WARNUNG

1. Achtung! Besondere Sicherheitsvorkehrungen beachten
2. Die Betriebsanleitung durchlesen und die darin enthaltenen
Warnhinweise und Sicherheitshinweise beachten!
3. Personliche Schutzausristung (Schutzbrille, Gehérschutz)
tragen.

MONTAGE/EINSTELLUNGEN

INFORMATION
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AUSSTATTUNG UND ZUBEHOR

1. Scheibenschutzhaube - 15t
2. Sonderschlissel - 15t
3. Zusatzgriff - 1St

VORBEREITUNG AUF DEN EINSATZ

ZUSATZGRIFF MONTIEREN

Der Zusatzgriff (3) wird in einer der Offnungen auf dem Kopfstiick
des Schleifers montiert. Es wird empfohlen, den Schleifer
mit einem Zusatzhandgriff zu verwenden. Wird der Schleifer
beim Einsatz mit beiden Handen festgehalten (auch mit dem
Zusatzhandgriff), so sind das Risiko, dass die rotierende Scheibe
bzw. Birste bertihrt wird sowie das Risiko einer Verletzung beim
Ruckschlag, kleiner.

VERSTELLBARER HAUPTHANDGRIFF

Vor dem Betrieb kann man die Position des Haupthandgriffs so
anpassen, dass sie die Arbeit am bequemsten ausfiihren lasst.
Der Handgriff kann in 3 Positionen eingestellt werden, indem er,
um 90° links oder rechts in Bezug auf die Grundposition gedreht
wird.

« Die Arretierungstaste des Handgriffs (9) driicken (Abb. D).

« Den Haupthandgriff in die gewahlte Stellung drehen.

« Der Haupthandgriff wird automatisch in der gewdhlten

Stellung arretiert.

SCHEIBENSCHUTZHAUBE MONTIEREN UND EINSTELLEN
Die Scheibenschutzhaube schiitzt den Bediener vor den
Splittern, einem zufélligen Kontakt mitden Arbeitswerkzeugen
oder Funken. Sie soll immer montiert sein. Dabei ist zu

beachten, dass die Abdeckung immer mit dem Abdeckungsteil
zum Bediener hin gerichtet ist.

Dank der Konstruktion der Befestigung ldsst sich die Scheibe in
einer optimale Stellung bringen.

©

®

« Losen, indem der Hebel (10) an der Scheibenschutzhaube (A)A

abgezogen wird.
« Die Scheibenschutzhaube (4) in die gewahlte Position drehen.
« Arretieren, indem der Hebel (10) losgelassen wird.

Zum Demontieren und Verstellen der Scheibenschutzhaube ist
das Montageverfahren umgekehrt anzuwenden.

AUSTAUSCH VON ARBEITSWERKZEUGEN

Beim Austausch von
Arbeitshandschuhe zu tragen.

Arbeitswerkzeugen sind

Die Taste der Spindelarretierung (1) dient ausschlieBlich
zur Arretierung der Spindel des Schleifers bei der Montage
bzw. Demontage des Arbeitswerkzeugs. Sie darf nicht als
Bremstaste wiahrend der Scheibendrehung verwendet
werden. Anderenfalls kann es zur Beschadigung des Schleifers
oder Verletzung des Benutzers kommen.

SCHEIBEN MONTIEREN

Beidenwenigerals3mmdicken Schleif-oderSchneidescheiben
soll die Schraubenmutter des AuBenflansches 5 mit der
flachen Oberflache seitens der Scheibe (Abb. B) aufgedreht,
werden.

Die Taste der Spindelarretierung (1) betatigen.

Dem Spezialschliissel (mitgeliefert) in die Offnungen des
auBeren Flansches (5) (Abb. A) stecken.

Den Spezialschlissel drehen - den duBeren Flansch (5) |6sen
und entfernen.

Die Scheibe so einlegen, dass sie an die Oberfliche des
inneren Flansches (6) angedrtickt ist.

Den &uBeren Flansch (5) aufschrauben und mit dem

Spezialschlissel leicht anziehen

@®
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Zum Demontieren ist das Montageverfahren umgekehrt
anzuwenden. Bei der Montage soll die Scheibe an die Oberflache
des inneren Flansches (6) angedriickt sein und in seiner
Aussparung zentrisch sitzen.

ARBEITSWERKZEUGE MIT GEWINDEOFFNUNG MONTIEREN

Die Taste der Spindelarretierung (1) betatigen.

Das vorher montierte Arbeitswerkzeug demontieren (falls
montiert).

.

Vor der Montage die beiden Flansche - den inneren Flansch
(6) und den duBeren Flansch (5) entfernen.

Das Gewindeteil des Arbeitswerkzeugs auf die Spindel
aufschreiben und leicht anziehen.

Zum  Demontieren der Arbeitswerkzeuge mit einer
Gewindedffnung ist das Montageverfahren umgekehrt
anzuwenden.

WINKELSCHLEIFER AM STANDER MONTIEREN

Der Einsatz des Wikelschleifers mit einem vorgesehenen Stander
fur Winkelschleifer ist unter der Bedingung zuldssig, dass er
gemal der Betriebsanleitung des Herstellers des Standers
montiert ist.

BETRIEB / EINSTELLUNGEN

Vor dem Gebrauch des Schleifers ist der Zustand der
Schleifscheibe zu priifen. Keine schartigen, gebrochenen oder
anderweitig beschéddigten Schleifscheiben einsetzen. Eine
abgebrauchte Scheibe bzw. Drahtbiirste vor dem Gebrauch
sofort gegen eine neue austauschen. Nach dem Abschluss
der Arbeiten den Schleifer ausschalten und abwarten, bis
das Arbeitswerkzeug zum vollstandigen Stillstand kommt.
Erst dann darf der Schleifer abgelegt werden. Die rotierende
Scheibe nicht anhalten, indem sie an das Werkstiick
angedriickt wird.

« Den Schleifer nie iiberlasten. Die Masse des
Elektrowerkzeugs iibt einen ausreichenden Druck aus, um
mit dem Werkzeug effektiv arbeiten zu kénnen. Uberlasten
und iiberméaBiges Andriicken kénnen zum geféhrlichen
ReiBen des Betriebswerkzeugs fiihren.

+« Wenn der Schleifer beim Betrieb herunterfallen wird,
muss das Arbeitswerkzeug unbedingt tiberpriift und ggf.
ausgetauscht werden, falls es beschidigt oder verformt
ist.

Mit dem Arbeitswerkzeug gegen das Werkstiick nie
schlagen.

.

Das Abschlagen und das AbreiBen des Materials mit der
Schleifscheibe, insbesondere bei der Bearbeitung von
Messern, scharfen Kanten usw., sind zu vermeiden.

Keine Scheiben verwenden, die zum Sdgen von Holz
mit Kreissigen bestimmt sind. Die Verwendung
solcher Scheiben ruft haufig den Riickschlag des
Elektrowerkzeugs, den Verlust der Kontrolle dariiber und
die Verletzung des Benutzers hervor.

EIN-/AUSSCHALTEN

Beim Start und Betrieb soll man den Schleifer in beiden
Hénden halten. Der Schleifer ist mit einem Sicherheitsschalter
ausgestattet, der vor einem versehentlichen Start des Werkzeugs
schitzt.

« Die Sicherheitsschalter (7) driicken.

« Die Taste des Hauptschalters (2) (Abb. C) driicken.

« Die Freigabe der Taste des Schalters (2) bringt den Schleifer
zum Stoppen.

Nach dem Einschalten des Schleifers kurz abwarten, bis
Schleifscheibe die maximale Drehzahl erreicht und erst
dann mit der Arbeit anfangen. Beim Einsatz darf man den
Schleifer nicht mit dem Schalter ein- oder ausschalten. Den
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Hauptschalter des Schleifers nur dann bedienen, wenn der
Schleifer vom Werkstiick weggeriickt ist.

DREHZAHLSTEUERUNG

Im hinteren Oberteil des Gehduses befindet sich der Regler der
Drehzahlsteuerung (11) (Abb. L). Der Regelungsbereich betrdg .
1 bis 6. Die Drehzahl kann je nach Bedarf des Benutzers geandert

werden.

SCHNEIDEN

Das Trennschleifen mit dem Winkelschleifer kann nur
gradlinig ausgefiihrt werden.

Das Material, das mit den Handen festgehalten wird,
niemals trennschleifen.

Grof3e Elemente abstiitzen und darauf achten, dass sic
die Stiitzpunkte in der Nahe der Schnittlinie und am Ende
des Materials befinden. Das stabil positionierte Material
neigt nicht zum Verschieben beim Trennschleifen.

Kleine Elemente z.B. im Schraub k, mit Kl

usw. spannen. Das Material so spannen, dass sich die@
Schnittstelle in der Ndhe des Spannelements befindet.
Dadurch wird die Prazision beim Trennschleifen erhoht.

Die Schwingungen bzw. das Schlagen der Schneidscheibe
sind zu vermeiden, denn dies wird die Schnittqualitat
beeintrachtigen und einen Bruch der Schneidscheibe
verursachen.

Beim Trennschleifen keinen seitlichen Druck auf die
Schneidscheibe ausiiben.

Eine entsprechende Schneidscheibe
schneid Material ver d

je nach zu

Beim Trennschneiden eines Materials wird empfohlen,
dass die Vorschubsrichtung mit der Drehrichtung der

Schneidscheibe iibereinstimmt.

Die Schnitttiefe hdngt vom Durchmesser der Schneidscheibe

0

(Abb. G) ab.
« AusschlieBlich solche Scheidscheiben verwenden, deren
Nenndurchmesser nicht gréBer als die empfohlenen

Durchmesser fiir dieses Modells des Schleifers ist.
« Beim tiefen Schneiden (z.B. Profile, Baublocke, Ziegel usw.) den

Kontakt der Spannflansche mit dem Werkstiick vermeiden.

®

Die Schneidscheiben werden beim betrieb sehr heil - man
darf sie mit ungeschiitzten Koérperteilen vor dem Abkiihlen
nicht beriihren.

SCHLEIFEN

Beim  Schleifen dirfen beispielsweise  Schleifscheiben,
Topfschleifscheiben, Lamellenschleifscheiben, Schleifscheiben
mit Schliefvlies, Drahtbirsten, flexible Scheiben fiir Schleifpapier
usw. verwendet werden. Jede Art der Arbeitswerkzeuge und der
Werkstiicke bedarf einer entsprechenden Arbeitstechnik und
der Anwendung geeigneter personlicher Schutzausriistung.

Zum Schleifen keine Trennschleifscheiben verwenden.

Die Schleifscheiben sind zum Abziehen des Materials mit der
Scheibenkante ausgelegt.

op © P

« Mit der seitlichen Oberfliche der Scheibe darf nicht
geschliffen werden. Der optimale Arbeitswinkel fiir
derartige Scheiben betragt 30° (Abb. H).

« Die Schleifarbeiten diirfen nur mit den entsprechenden@

Schleifscheiben je nach Eigenschaften des Materials
verwendet werden.

Beim Einsatz der Lamellenschleifscheiben, Schleifscheiben mit
Schliefvlies, der flexiblen Scheiben fiir Schleifpapier auf einen
entsprechenden Druckwinkel (Abb. I) achten.

« Mit der ganzen Oberfliche der Scheibe darf nicht
geschliffen werden.

« Solchen Scheiben werden zur Bearbeitung von flachen
Oberflichen verwendet.

Die Drahtbiirsten werden in der Regel zum Reinigen der
Profile und schwer zugéanglichen Stellen verwendet. Damit
kann z. B. Rost, Anstrich usw. (Abb. K) entfernt werden.

Nur solche Arbeitswerkzeuge verwenden, deren zuldssige
Drehzahl hoher oder gleich groB ist wie die max.
Geschwindigkeit des Winkelschleifers im Leerlauf.

BEDIENUNG UND WARTUNG

oder
der

Vor allen Montage-, Einstellungs-, Reparatur-
Bedienungsarbeiten trennen Sie den Stecker
Versorgungsleitung aus der Netzsteckdose.

WARTUNG UND AUFBEWAHRUNG

« Es wird empfohlen, das Gerédt direkt nach jedem Gebrauch zu
reinigen.

« Zum Reinigen kein Wasser oder keine anderen Flissigkeiten
verwenden.

« Das Gerét ist mit einem trockenen Lappen zu wischen oder mit
Druckluft mit niedrigem Druckwert durchzublasen.

.

Keine Reinigungs- oder Losungsmittel verwenden, denn sie
kénnen die Kunststoffteile beschadigen.

Die Luftungsschlitze der Motorstichsége regelméBig reinigen,
um die Uberhitzung des Motors zu vermeiden.

.

Bei einer Beschddigung der Versorgungsleitung tauschen
Sie sie gegen eine neue mit den gleichen Parametern aus.
Beauftragen Sie damit einen qualifizierten Fachelektriker oder
eine Servicestelle.

Beim ibermé&Bigen Funken am Kommutator ist eine Fachkraft
mit der Prifung des Zustandes der Motor-Kohlebiirsten zu
beauftragen.

Das Gerat in einem trockenen Ort, auBerhalb der Reichweite
von Kindern aufbewahren.
KOHLEBURSTEN AUSTAUSCHEN

Abgenutzte (kurzer als 5 mm), verbrannte oder rissige
Kohlebiirsten des Motor sollten sofort ersetzt werden. Immer
gleichzeitig beide Kohlebursten austauschen.

« Die Abdeckung der Kohlebiirsten |6sen und entfernen (8)
(Abb. E).

Die Druckfeder wegziehen, |6sen und die verbrauchten
Kohlebiirsten entfernen.

Den eventuellen Kohlenstaub mit Druckluft beseitigen.

+ Die neuen Kohlebiirsten einsetzen (Birsten sollten frei in die
Bursten-Halterungen gleiten) und die Druckfeder auf Platz
montieren (Abb. F).

« Die Abdeckung der Kohlebiirsten installieren (8).

Nach dem Austausch von Biirsten den Schleifer mit
Leerlaufdrehzahl betdtigen und 1-2 Minuten abwarten, bis
sich die Biirsten an den Motorkommutator anpassen. Lassen
Sie die Kohlebiirsten ausschlieBlich von qualifiziertem
Fachpersonal unter Verwendung von Originalersatzteilen
austauschen.

Alle Stérungen sind durch den autorisierten Kundendienst des
Herstellers zu beheben.
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TECHNISCHE PARAMETER
TECHNISCHE PARAMETER
Winkelschleifer 59G220

Parameter Wert
Versorgungsspannung 230V AC
Versorgungsfrequenz 50 Hz
Nennleistung 1200 W
Bereich der Drehzahlregelung 3000 - 11000 min™!
Max. Scheibendurchmesser 125 mm
Innerer Durchmesser der 22,2 mm
Schneidscheibe
Spindelgewinde M14
Schutzklasse I
Gewicht 3,8kg
Herstellungsjahr 2019

LARM- UND SCHWINGUNGSANGABEN
Informationen {iber Larm und Vibrationen

Der Larmpegel wie der Schalldruckpegel Lp, und Schallleistungspegel
Lp, und die Messunsicherheit K, sind unten in der Anleitung nach EN
60745 angegeben.

Die Vibrationswerte (der Beschleunigungswert) a  und die

Messunsicherheit K wurden nach der Norm EN 60745 unten angegeben.
Der in dieser BA angegebene Vibrationspegel wurde gemal dem in
der Norm EN 60745 bestimmten Messverfahren gemessen und kann
zum Vergleich der Elektrowerkzeuge verwendet werden. Er kann auch
fiir eine vorlaufige Einschatzung der Vibrationsbelastung verwendet
werden.

Der angegebene Vibrationspegel ist reprasentativ fir standardmaBige
Anwendungen des Elektrowerkzeugs. Der Vibrationspegel kann sich
andern, wenn das Elektrowerkzeug fiir andere Anwendungen oder mit
anderen Arbeitswerkzeugen verwendet wird bzw. nicht ausreichend
gewartet wird. Die oben genannten Griinde kénnen zu einer erhchten
Exposition gegentiber Vibrationen wahrend der gesamten Arbeitszeit
fiihren.

Um genau die Vibrationsbelastung einzuschétzen, sind Perioden, in
den das Elektrowerkzeug abgeschaltet ist oder eingeschaltet ist, aber
nicht gebraucht, ebenfalls zu berlcksichtigen. Dadurch kann sich die
Exposition gegentiber Vibrationen als viel niedriger erweisen.

Zusétzliche SicherheitsmalBnahmen vornehmen, um den Benutzer vor
den Auswirkungen von Vibrationen beispielsweise durch die Wartung
des Elektrowerkzeugs und der Arbeitswerkzeuge, die Sicherung der
richtigen Temperatur der Hande, die richtige Arbeitsorganisation, zu
schiitzen.

Schalldruckpegel: Lp,= 97,1 dB(A) K= 3 dB(A)
Schalleistungspegel : Lw, = 108,1 dB(A) K= 3 dB(A)

Wert der Schwingungsbeschleunigung:

a, =13,716 m/s?K=1,5m/s?

UMWELTSCHUTZ

Werfen Sie elekirisch betriebene Produkte nicht in den
Hausmiill, sondern einer umweltgerechten Wiederverwertung
zufiihren. Fragen Sie den Vertreiber oder lokale Verwaltung
nach  Informationen ber die Entsorgung. Elektro- und
Elektronik-Altgerdte enthalten Substanzen, die fur die
Umwelt nicht neutral sind. Das der Wiederverwertung nicht
z2ugefiihrte Gerét stellt eine potentielle Gefahr fir die Umwelt
und Gesundheit der Menschen dar.

*Anderungen vorbehalten.

,Grupa Topex Spéika z i scig” Spolka mit Sitz in
Warschau, ul. Pograniczna 2/4 (nachfolgend: ,Grupa Topex”) teilt mit, dass alle Urheberrechte
auf den Inhalt der vorliegenden Betriebsanleitung (nachfolgend: , Betriebsanleitung”), darunter
u. a. derer Text, Bilder, Schemata, Zeichnungen, sowie Anordnung, ausschlieBlich Grupa Topex
angehdren und laut Gesetz iiber das Urheberrecht und verwandte Rechte vom 4. Februar 1994
(GBI. 2006 Nr. 90 Pos. 631 mit spateren Anderungen) rechtlich geschiitzt werden. Das Kopieren,
sowie der gesamten Betriebsanleitung bzw. derer
fiir Zwecke ohne von Grupa Topex in Schriftform ist

streng verboten und kann zivil- und strafrechtlich verfolgt werden.

MEPEBOJ OPUrMHAJIbHOU
WHCTPYKUUN

MALWVHA WINOOBAJIbHAA
YIJN1OBAA
59G220

BHUMAHWE: MNEPEQ HAYAJIOM SKCMNYATALINU
SNEKTPOUHCTPYMEHTA CNEAYET BHUMATE/IbHO MPOYUTATb
OAHHYIO UHCTPYKUMIO W COXPAHWUTb EE B KAYECTBE
CMPABOYHOIO MATEPUATIA.

NMPABUJIA TEXHUKU BE3OMNMACHOCTU

YrOBAA WIN®OBAJIbHAA MALUMHA, YKA3AHUA NO
BE3OMACHOCTU

YKasaHna mep 6e3onacHoOCTW, Kacawwueca wnndoBaHus,
wnndoBaHNA WKYPKOW, 3a4NCTKN C MOMOLYbIO MPOBOJIOYHbIX
WEeTOK 1 abpasnBHON pesKu.

« [laHHas pyuyHas npe, Ananp
B KauyecTBe CTaHAapTHOW WANGOBANbHOW MalUNHbI,
¢ Ansa [ WKYPKOIA, ANA 3a4NCTKN

MPOBOJIOYHbBIMWN WETKaMU, a TaKXe ANA NPpUMeHeHWA B

KavyecTBe oOTp [o) ecb €O Bcemu
npeaynp no 6 HOCTU, WHCTPY
nnncTp n T KUMWN XapaKTepuctukamm,

pea T [4 31IeKTPOUHCTPYMEHTOM.

HesbinosiHeHue 8cex NpusedeHHbIX HUXe yKAa3aHul Moxem
npusecmu K NOPAXeHUl0 3eKMpUYecKUM MOKOM, noxapy u
(unu) K MAxenOMy mesiecCHOMY NOBPeXIEHUO.

.

He nponsBoauTe faHHOI py4HOIi MalIMHO Takne pa6oTbl,
KaK nonupoBaHme. [Ipou3sodcmeo pabom, 018 KOMOpPbIX
py4YHAA MAwuHa He npedHA3HA4YeHd, Moxem c€030a8ame
0NACHOCMb U 8bI3b18AMb MeNIeCHbIE NOBPEXOEHUS.

He nonb3yiiTecb paboumm WHCTPYMEHTOM U Apyrumu
BCMOMOraTe/IbHbIMM  YCTPOWCTBaMu,  KOTOpble  He
p C ANA 3TOW MallMHbI N He
PeKOMeHAO0BaHbl U3roToBMTENnemM MawmnHbl. O0Ha MosbKO
803MOXHOCMb UX KpensieHus K OaHHOU py4yHOU mawiuHe He
obecneyusaem ee 6ezonacHyio pabomy.

.

HomuHanbHas yacToTa paboyero MHCTPyMeHTa, yKasaHHas
Ha HeM, JO/KHa 6bITb He MeHblle MaKCMManbHOM YacToTbl

p yKa M Ha Mpu pabome paboyum
UHCMPYMeHMOM, 8pAUWAIOWUMCA CO CKOPOCMbIo bosbwel, Yem
€20 HOMUHA/IbHAA 4acmoma 8pawjeHus, Moxem npousolimu

€20 paspbie U paznem o6/10MKO8.

HapyHbIii gnameTp 1 TonwuHa pa6ouyero NHCTpymeHTa
AOJKHBI COOTBETCTBOBaTHL $yHKUMOHaNbHBIM

TAM HecopasmepHele  paboyue
UHCMpYyMeHmMbl He Mo2ym 6bimb 8 0docmamoyHou Mmepe
ozpaxdeHbl U npu pabome mozym npusodume K nomepe
ynpasneHus MawuHou.

Pa6ouuii NHCTPYMEHT ¢ pe3b6 BKNa,

noaxoauTb K pesbbe wnuHpensa. Pasmep nocapouHoro

oTBepcTMA pa6oyero WHCTPYMEHTa, 3aKpeniAemMoro ¢
() P i NHCTPYMEHT, 3aKpennAemblit

c &

¢ COOTBETCTBOBaTH
AvameTtpy dnaHua. Paboyuli uHcmpymeHm u ycmpolicmea ¢
NoCcadoyHLIMU 0MBepPCMUAMU, YCMAHOB/eHHbIe HA WnuHese
MawuHsl ¢ 3a30pom, bydym Hec6anaHcupos8aHHbIMU, 8b13b16aMb
nosbiweHHyIo 8UGpayuUio U NpuBOOUMb K Nomepe ynpasneHus
mawuHol npu pabome.

« He np Te p i pab i MHCTPYMEHT.
Mepea  KaXabiMm  MCNONb30OBaHMEM  OCMaTpuBaiTe
b

pabouunit NHCTPYMEHT, p p ¢ Kpyru
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- Ha npegmMeT Hann4yuAa CKOJIOB U TPeWuH; TapejsibyaTtbie
wnndoBanbHble AUCKN — HA Hannune TPeWuH, pa3spbiBOB
WNN  4Ype3MEepHOro MW3HOCa; MPOBOJIOYHYIO IWETKYy -
Ha peamer P wnm  Hapg,

nposonok. [ocne nageHNA py4YHOW MaWMHbI UK
pa6ouero MHCTpyMeHTa NpoBeAUTe OCMOTP Ha Hanuume
NOBpeXAEHUA WA  YCTAaHOBUTE HOBbIN  pabouwnii
nHcTpymeHT. [llocne ocmoTpa M MoOHTaxa pa6ouero
WHCTPYMEHTa onepaTop 1 Bce Haxoasawmecsa B6nmsmn nuya
BAONXHDbI 3aHATb 3a P nnockocTn
BpaujeHnsa pa6oyero MHCTPYMeEHTa, Nocne Yero BKAUNTe
PYUHYI0O MaluMHY AnA pa6oTbl HA MaKCMManbHOWM YacToTe
BpalleHMA Ha XONOCTOM XoAay B TeuyeHme 1 MuH. B
6onbWUHCMEBe c/ly4yaee 3a epemMsa KOHMpOA npoucxoaum
paspei nospexoeHHo20 paboyezo UHCMpPYMeHmMa.

MpumeHsanTe cpeacTBa WHAMBMAYanNbHOW 3awmTbl. B

3aBMCUMOCTA OT BbINONIHAEMON paGOTbI non b3yﬁTe(b
3aWUTHbIM nuuesbim WHUTKOM, 3aKpbiTbiMn
3aWnTHbIMU  oykamu. Mo mMmepe

nnn  OTKpbITbIMUN
6

™ yiitecb THOW MackKoi,
cpeACTBaMM 3alUTbl OPraHoB C/yXa, nep4yaTtkamu un
3aWUTHLIM GapTyKoMm, cnocob 3apef Tb
a6pasuBHble 4YacTMLUbl W uacTuubl o6pabaTbiBaemoro

maTtepnana. Cpedcmea  3awumel  Op2aHO8  3peHus
00/IXKHbl  GbIMb  CNOCOBHLI  3adepxusames  pasemarowuecs
yacmuusl, 06pasylOWUecs npu Npou3sodCcmMee  pPasauYHbIX
pabom. [leine3awumuas Macka uau pecnupamop OO/IKHbI
omgunempossieames yacmuysi, obpasyowuecs npu
npousgodcmee pabom. [numenvHoe 8o30elicmeue wyma
8bICOKO20 YPOBHA MOXEM 8bI138dMb NOMePIO CAYXA.

He ponyckaiiTe NOCTOPOHHMX HEMOCPEACTBEHHO 6NIM3KO K
pab6 i 30He. Jlio6ble nuua, BXO, B pa6ouyio 30HY,
AOMKHbI HOCUTb CPeACTBa WHAWBUAYaNbHONM 3alWuThbl.
®OpazmeHmeol 06vekma 06pabomku usau NOOMAHHO20 paboyezo
UHCMPyMeHma Mo2ym pasfnemamsCsA U 8bi3618aMb mesecHsle
nospexoeHus & HenocpedcmeeHHoU 6ausocmu om mecma
npoussodcmea pabomel.

[epxuTe py4YHyl0 MawWuHy TONbKO 3a W30NMPOBaHHble
NOBEPXHOCTU PYKOATOK NpU NpousBoAcTBe paboT, npm
KOTOpbIX paﬁo'lllll'l’l WHCTPYMEHT MOXeT MPUKOCHYTbCA K
CKPbITOI NPOBOAKE NAM K CO6CT y kabenio

pu npukocHoBeHUU paboyezo UHCMPYMeHMa K Haxo0Awemyca
noo HanpsxeHuem nposody OMKpbiMble Memannuyeckue
4acmu py4Hol MAWwuHel MO2ym Nonacme nood HanpsxeHue u
8bI138aMb NOPAXEHUE 0Nepamopa 31eKmpuyeckum MoKoM.

Pacnonaraiite Kabenb Ha pacCcTOAAHUM OT BpallaloLWerocs
pabouero UHCTpymeHTa. [Ipu nomepe KOHMpPONA HAod
mawuHol Kabenb Moxem 6bimb paspe3aH UNMU 3axeayeH
8pAWAWUMUCA YACMAMU, NPU 3MOM KUCMU pyK MO2ym Gbimb
NpUMAHYMbI 8 30HY 8PAWAIOUIE20CA UHCMPYMeHmMa.

Hukorpa He Knagute PpyuYyHYl0 MaWuWHY [0 MONHONM
ocTaHOBKM pabouero WHCTpymeHTa. Bpawawowulica
paéowuu UHCMpymMeHm Moxem 3ayenumeca 3a N0BEPpXHOCMb,
U MOXHO He y0epXamb MAawuHy 8 pyKax.

He BKnlOYaliTe py4HyI0 MalivHY BO BPeMs ee NnepeHoCKN.
Mpu cnyyalHom npukocHoBeHUU K spawaroujemyca paboyemy
UHCMpPYMeHmMy MOXHO 3ax8amume 00exdy U HaHeCmu mpasmy.

PerynsipHo  NpoOBOAWTE  OYMCTKY  BEHTUNALMOHHBIX
oTBepcTuil pyuHoi MaLmHbI. Benmunamop
3ekmpodeueamens 3amsaauedem Neiib B8HYMpeb Kopnycd,
upe3MepHoe CcKonsieHue Memannu3uposaHHoU Neiiu Moxem
npusecmu K onacHOCMU NOPAXEHUA 31eKMpPUYecKUM MOKOM.

He  pa6oraite pyu4HOn

MawWwnHomn pagom 4
P Smu  mamepuanei
MO2ym 80CNIAMeHUMbCA OM UCKP, 803HUKAWUX npu pabome
abpaszueHo20 UHCMpymeHma.

He nonb3yiitecb pa6ounmu MHCTPYMeHTaMu, TpeGyiowmnmn

P oxnax Kupkocten. [lpumeHeHue
800bI U/IU UHBIX OX1AX0aOWux XudKkocmeli MoXxem npugecmu
K NOPAXEHUIO 31eKmpuYecKUM MOKOM.

OTCKOK 1 COOTBETCTBYIOWME NpeaynpexaeHns

« OTCKOK - 3TO peakuyma MalwuHbl Ha BHe3anHoe 3aefaHue

nnn 3aKnHnBaHue Bpaujatoueroca u.|nm¢oaaanoro
Kpyra, u.mmd>oaaanoro Tapenb4yaTtoro Ancka, weTkn
nnn nHoro pa6oqero NHCTPYMEHTa. 3aknvHuBaHNe

BbI3blIBaeT pe3koe TOpMOXeHWe Bpaljaiowleroca pabouero
VIHCTPYMEHTa, Y4TO NPUBOAUT K BO3HUKHOBEHWIO CUJIbl OTAAuM,
BO3/le/ICTBYIOWE Ha PYYHYlO MalWHy, HanpaBneHHOW
NPOTVBOMONIOXKHO ~ HanpaBneHWio  BpaljeHna  pabouero
VIHCTPYMEHTa 1 MPWUIOXKEHHOW B TOUYKE 3aKAMHUBAHUA.

Ecnu, Kk npumepy, WwnnoBanbHbIN  KPYr  3aKNMHeH
B obObekTe 006paboTkn, a ero Kpomka 3arnybneHa B
NoBepxXHOCTb MaTepuana, OH OyaeT BbiKMMaTbCA 13

MaTepuana unu  otbpacbiBaTbCA. Pabounii  UHCTPYMEHT
MOXeT OTCKOUMTb B CTOPOHYy ofepaTopa WM OT Hero
B 3aBUCMMOCTM OT HamnpaBieHus [ABWXeHWA pabouero
VHCTPYMEHTa B MecTe  3aKnAuHuWBaHuA. [pu  3Tom
MOXeT MPOWUCXOAWUTb  PaspbiB  Pabounx UHCTPYMEHTOB.
OTCKOK ABNAETCA Pe3ynbTaToM HenpaBUIbHOrO 06palleHna ¢
3NeKTPONHCTPYMeHTOM. OTCKOKa MOXHO 136eXaTb, MpUHUMan
npriBeAeHHbIe HUXe Mepbl NPeAOCTOPOXKHOCTH.

HapexHo ypepxuBaiiTe py4yHyio MawuHy, Telo U PyKu
AOMKHDbI HAXOAUTLCA B COCTOAHUWN FOTOBHOCTU B no6oin
MOMEHT noracutb Ccuay oOTAauun, BO3HUKawuwyw npu
oTckoke. O6sA3aTenbHO yiTecb T i
PYKOATKOM, ecin OHa npefAycMoTpeHa, 3To obecneuut
FOTOBHOCTb 6bICTPO CKOMMEHCMPOBATb CUAlY OTAAYM MAK
peakTUBHOro MOMeHTa npu nycke. [lpu cobnwdeHuu mep
NpedocmopoXHOCMU  ONepamop MoXem KOHMpPOIUPOo8ams
PeakmusHbllti MOMeHM U/ cuy 0mAayu npu OMcKoKe.

« Hukorpa He npubnmxaiiTe pyKy K Bpawalouwemycsa
pabouemy  WMHCTpyMeHTy. [Ipu omckoke  pabodezo
UHCMPYMeHMa MOXHO No8peduMb pyKy.

+ He pacnonaraiitecb B 30He npeanosiaraemoro ABMXeHua
pabouero MHCTpymMeHTa B ciiyyae OTCKoKa. [Ipu omckoke
paboyuli uHcmpymeHm ombépaceieaemca 8 HanpasneHuu,
NnpomueonoJIoXdKHOM HanpasseHUo 8paweHusa Kpy2a 8 mecme
30K/IUHUBAHUA.

- Byabre 0co60 oOCTOpPOXHbI npu pa6oTte B yrnax, Ha
OCTpbIX KpOMKaX u T.n. Us6eraiite BM6paynn n saegaHna
pa6oyero MHCTPYMEHTa. Ye/lbl, 0OCmMpble KPOMKU U 8ubpayus
paboyezo uHCMpymeHma mMmo2ym npusooums K 3aKIUHUBAHUIO,
8b13bI8aMb NOMEPIO yNPABIeHUA UU OMCKOK.

« He nplepennm?lTe nuabHble Uenn ANA pe3Kn ApeBecuHbl
nnn nunbHble ANCKW. Takoli UHCMpymeHm cnocobeH
8bI3b18AMb YACMble OMCKOKU U nomepto ynpassieHus mawuHod.

ﬂOI‘IOHHVIYeHbeIE YyKa3saHua mMmep 6e3onacHocTu ana
mHM¢OBaﬂbeIX N OTpe3HbIX pa6OT

« Monb3yiiTecb TONbKO TeMM TUNamMM Kpyros, KoTopble
p ana p W PYYHOW MalIMHbI, W
cneynanbHbIM 3aWUTHBIM KOXYXOM, NpeAHasHa4YeHHbIM
ANA BbIGpaHHOro TUna Kpyra. Kpyau, 019 KOMOPbIX pyyHaAs
MAwuHa He npedHA3Ha4eHa, He Mo2ym 8 00CMamoyHol
CmeneHu 02paxoamscs, u A8AlMCA He6e30NaCHbLIMU.

Bbinyknble [} Kpyru p iTe Takum
o6pasom, uTo6bl WNndoBaNbHAA MNOBEPXHOCTb He
Top4ana W3 3alWMTHOro KoXyxa. [Ipu HenpoeccuoHanbHom
KpensieHuu — WIugo8aNbHO20  Kpyed, ecau  OH  mopyum
U3 3aWUMHO20 KOXYXd, emy HeBo3MOXHO obecneyums
00CMamoyHyio cmeneHo 02paXoeHus.

3aWUTHBIN KOXYX AOMKeH 6biTb HafeXHO 3aKpensieH
K PpYy4YHOii MawwuHe, o6GecneuynmBaTb MaKCUManbHYI0
6e3onacHOCTb Takum 06pa3om, uTo6bl CO CTOPOHbI
onepaTtopa 6biNa OTKPbITa Kak MOXHO MeHblas 4acTb
Kpyra. 3awumHsili KOXyx obecnedusaem 3awumy onepamopa
om (ppazmeHmos Kpyea npu ezo paspelge, C/y4aliHo20
NPUKOCHOBEHUA K Kpy2y U UCKp, Om KOmMOpbIX MOxXem
3a20pembca 00exoa.
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o Wnud n oTp Kpyru cnepyeT npuMeHATb

TONbKO ANA peKoMeHAyeMbIX pa6oT.

Hanpumep, He npoussogute wnudposaHne 6oKoBOI
CTOPOHOI OTpe3Horo Kpyra. OmpesHbie Kpyau He
npedHasHayeHsl 0N WAUGPOBAHUA, NPUKIAOLIBAEMbIE K SMUM
Kpy2am nonepeyHsle Cusibl MO2ym paspyuwiume Kpye.

- Bcerpa yiitecb p
COOTBETCTBYIOWUI pasmep u ¢opmy AnA BbleaHHOrO
Kpyra dnanuamu. @nanypl, coomsemcmaytoujue

wnugosaneHOMy Unu OMpPe3HoOMy Kpyay, Cayxam HaodexHol
onopoli 011 Hez0, CHUXAA 8epOAMHOCMb paA3pyweHus Kpyaa.
@nanHybl 014 OMPE3HbIX Kpy208 MO2ym OmMau4ameca om
naHues 018 WAUPOBANbHbIX KpY208.

« He yiitecb n Kpyramyu OT PY4HbIX
MaluVH, PaccyMTaHHbIX Ha Gonbwwii AnameTp Kpyra.
Kpye, npedHasHadyeHHsll 0N py4yHOU MAWUHbI ¢ duamempom
paboyezo uHcmpymeHma 60sbwez0 pasmepa, He 200umcs 0
PyYHOU MAWUHbI, paccyumarnHol Ha 6osiee 8bICOKUE Yacmomeol
8pawjeHus u MeHblwue Ouamempsl Kpyz08, 8ciedcmeue Yezo
MOXem npousolimu ezo paspyueHue.

« He TbCA ¢ Kpyramm, Ly

MaKCMManbHO [ONMYCTMMYIO 4YacTOTy BpalleHUs MeHee
6500 MuH"

[lononHutenbHble YyKasaHusa Mep 6e3onacHocTn AnA
oTpesHbix paboT

« He «3a iTe» oTp KpYr U He nNpuKnagbiBanTe
ypesmepHoe ycunue nogauu. He pgenaiite HegonycTtumo
rny6okue pesbl. [Ipu Npuknadel8aHuu 4YpesmepHo20 ycunus
nodaqu 8o3pacmaem Hazpy3ka u 8epOAMHOCMb CKPYYUBAHUSA
uu 3aKIUHUBAHUA Kpy2d 8 npope3u, a makxe ysesuqusaemcs
803MOXHOCMb OMCKOKA UJIU PA3pbi8a Kpyad.

He cToiiTe HenocpeaCTBEHHO Nepe/ UM 3a BpaLaowumcs
Kpyrom. Kozda kpye 8o epems pabomel epauaemcs om Bac,
803MOXHbILU OMCKOK MoxXem om6pocums Ha Bac pyyHyto
MawuHy 8mecme ¢ 8pAUAIWUMCH KPY2OM.

Korpga Kkpyr 3aknuHmuBaet unu paboTa npekpauwjaerca no
nwo6oin npyrou npuYKHe, BbIKNIOYaiiTe PY4HYIO MawmHy u

Npu 60p )

WKYpPKN  cnepyite
peKoMeHaaunam wzro-roswrena. linugposansHas wkypka,
sbicmynamowas 3a mapenbdamelli OUCK, Moxem cmamo
npuyuHol mMpasmel, npusecmu K 3aK/IUHUBAHUIO, PaAspbiey
WIKYpKU U OMCKOKY MAWUH®bI.

[dononHutenbHble YKasaHua mep 6e3onacHoCTU ana pa60'r [4
NPOBOJIOYHbIMU WEeTKamMun

YunTbiBaiiTe, YTO MPOBONIOKMA WETKN BbiNajaloT M3 Hee
Aaxe Npu HopmanbHoU 3Kcnnyatayuu. He nepexumaliite

P Harpyskm K
u.|e'rKe. Omnemaiou(ue KycKu nposonoku Jle2ko npoHuKaiom
yepes 1ezKyto 00exX0y U/Umu KOXy.

.

Ecnu ana 3auncTHbiX pa6ot p yerca np
3alUTHOrO KOXKYXa, He AonycKaiTe 3aieBaHNA 3alUTHOro
KOXyXa AWCKOBOW WAW YaweyvyHoW weTKow. Juckoeas
UNlU YyaweyHas wemka Moxem ysenuyusameca 8 ouamempe
nod Oelicmsuem ycunusa npuxamus ee K obpabameieaemol
NogepxHOCMU U YeHMpOobeXHbIX CUsl.

nOI’IDﬂHVITeﬂbeIe YyKasaHunsa no 6e3onacHoCcTU

« NMepea Bk ¢ i B ceTb
y6eauTtech, UTO HanpsKeHMe CeTM COOTBETCTBYeT
[: y y B MnacnopTHoil Tabnuuke
o6opyaoBaHuA.
« Mepen noAK! ¢ i

Bcerga nposepmﬁ're TeXHNn4yeckoe CoCToAHNE LWHYpa
nuTaHnA, U B ciy4yae ero nospexpeHua OGPBTMTECI’ B
cneynann3npoBaHHYl0 PEMOHTHYIO MacTepCKylo.

.

ﬂepe,q N0O6GLIMYM MOHTAXKHBIMMN paGOTaMIII BblHbTE€ BWIKY
WHypa NUTaHNA U3 po3eTKn.

« Mp pante ¢ W pab W WMHCTPYMEHT
nepep uc Pa6 WHCTPYMEHT [OMKEH
6bITb NP penneH, ero Bp 6bITb
cBO6 Ansa p BKAOUNTe WANPMaINHY

n panrte nopaﬁora-rb 6e3 Harpyskum B TeueHue, Kak
MUHUMYM, OAHOIII MWHYTbI B 6e30MacHOM MOJIOKEHUN.
He ynTecb p wnm pupy

y Te ee A0 Tex nop, noka pa6
WHCTPYMEHT MONHOCTbIO He OCTaHOBMUTCA. Bo nsbexaHne
BO3MOXHOIO OTCKOKAa He nMbiTaiiTecb W3BNeKaTb Kpyr
n3 pasp B P T maTtep noka OH
Bpauwaerca. YcmaHosume NpuyuHy 3akAUHUBAHUA Kpyad U
npumume mepbi No ee yCMpaHeHuio.

He Bo306HOBnANTEe pa6oTy, nNOKa OTpPe3HOIl Kpyr
HaxoauTca B ob6bekte obpaboTku. [loxautecb Habopa
Kpyrom il yacToThbl a 3aTemM OCTOPOXHO
BBeJMTe ero B Nony4eHHblii paHee pa3pes. [Ipu N08MOopHOM
nycke py4yHol MAwuHbl C Kpy20M, HAXO0AWUMCA 8 padspese,
803MOXHbI 3aK/TUHUBAHUE U B8bIXOO Kpy2d U3 30HbI pe3a unu
OMCKOK.

O6ecneubTe AnA nAUT unum nwbbiIx A

¢ 6 VHCTPYMEHTaMu.
UJnmbnsammue pa60-me WHCTPYMEHTbI AOJIXKHbI UMETb
kpyrnyto ¢popmy. MoBpexxaeHHble paboune NHCTPYMEHTbI
MOTYT TPECHYTb 1 NPUYNHUTD TeNleCHble NOBpeXAeHNA.

3akpenuB pabounmii MHCTPYMEHT, nepeps BKAKYEHUEM
&

P pbTe P P

pa6ouero WHCTPYyMEHTa u ero CBOGOAHOE BpawjeHue.

Ha KHOMKY 6l|OKVIPOBKl/I wWnMHAEeNA MOXHO HaXumaTb
TONIbKO TOrpa, Korga wnuHaenb lll’ll/lq)oBaﬂbHOﬁ MalWWHbI
HenoABMXeH.

B cnyuvae

p X Ana
X KpyroB ¢ pe3b60Bbim

(2]

06beKToB 06paboTKM HafexHylo onopy Ansa :Benenvm K
MUHUMYMY OMacHOCTW 3aKNMHUBAHMA KPyra M OTCKOKa

JAnuHHomep obvekmobl 06pabomku  mo2ym
npoaubameca  nod  delicmeuem  cO6GCMBEHHOU — MACChI.
Heobxodumo ycmaHasnugames onopel N0 3a20mosKy paoom
¢ NuHUel pe3a ¢ o6eux CMOPOH Kpyea u no Kpasm o6sekma
obpabomku.

ByabTe 0co60 OCTOpPOXHbI npu pabote B HMwaXx,
nMewwnxca B CTeHaX W APYrux 3aTeHeHHbIX 30HaX.
Beicmynaiowuti 8neped Kpyz Moxem nepepe3ame 2a308bie
unu 8000NPOBOOHbIE MPY6bI, 3/1eKMPONPOBOOKY UMU UHble
npedmembl, YMo MOXem NpusecmMu K OMCKOKY MAWUHbI.

[lononHutenbHbie yKasaHua mep 6esonacHocTn Ana pa6or co
WwnndoBanbHON WKypKoW

. He npvlmemwrre wnndoBanbHyl0 WKYPKy pasmepom
¢ J Tap TOro AWCKa.

oTBepcTMeMm, y6eanTecs, 4To AnNVHa pe3b6bi
¢ 0 Kpyra COOTBETCTByeT AJNHe pe3b6bl
wnuHaens.
+ 06p T i peamet cnepyet 3aKpenuTb
Hagnexawmm oGpa:-mM. 3 Hee 6yper p Tb
o6pabar peameT B ¢ NbHOM fepXKaTene

NN TUCKaXx, Yem aepxaTb ero B pyke.

Ecnn co6cTBeHHbI Bec obGpabaTbiBaemoro npeamera
He rapaHTupyeT cTabunbHyl nosuuyuio, ero cnaeapyer
3aKpenuTb.

« He npwukacamtecb K waud p
WHCTPYMEHTaM, MOKa OHM He OCTbIHYT.

« He cnepyet oKasbiBaTb 60KoBOE AaBneHue
Ha wnudoBanbHbIN wnn oTpesHon Kpyr.

He cnepgyet paspesaTb npegmeTbl, TONWMHA KOTOPbIX
6onble MaKCUManbHOW FAy6uHbI pe3aHnAa OTpe3Horo
Ancka.
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« B cnyyae wucnonb 6bICTpOC o ¢
y6eanTtecb, 4TO BHYTPEHHUil ¢naHey YCTaHOBNEH Ha
wnuHaene ¢ pe YMAOTHU

TMNa o-ring M 3To KoNbLo He noepexaeHo. Kpome Toro
Heo6xoAMMO N03a6oTUTBCA O TOM, YTOGblI NMOBEPXHOCTU
BHELWHEro u BHyTpeHHero ¢pnaHua 6b1am yncToimm.

BbicTpoc 70 T p Tb TONBKO CO
wnud un orp Kpyramu. Ucnonb3syiite
HenoBpeXAeHHble 1 NpaBUAbHO GQYHKUMOHUPYIOWNE

¢naHubl.

« Mpu Kpar P X nc HanpaXeHua
B cetn, nnbo ecnm Bunka 6bina BblHYyTa U3 pPO3eTKM
npu BK , Ha ica B no.
«BKJIIOYEHOY, nepep NMOBTOPHbIM BKNOYeHnem

WHCTPYMeHTa pas6nokmpyite KHOMKY BK/AOYEHUA W

noctaBbTe ee B «BbIK, .

BHUMAHWE! 3neKTpONHCTPYMEHT CNY>KUT ANA paboTbl BHYTPYN
nomeLeHunin.

HecmoTpa Ha 6GesonacHyio KOHCTPYKUWIO, NpeAnpuHATbIe
3alNTHbIe Mepbl U UCMOJNIb30BaHNE CPEACTB 3aluThbl, BCeraa
CylecTByeT HEKOTOPbIN OCTaTOUYHBIV PUCK MONTyYEHNA TPABMbI
BO Bpems paboTbl.

PacwmdpoBka nuKTorpamm

i\
2

1 3 4
o [
%

5 6 7 8

1. BHumaHue! Cobniopaiite mepbl NPefoCTOPOXKHOCTU.

2. [pounTailiTe MHCTPYKUMIO MO 3KCNayaTauuw, cobniopante
yKasaHua 1 npaBua TexHNKN 6e30nacHoCTn, NpuBeaeHHble
B UHCTPYKLMK!

3. [llonb3yiTecb CpeacTBaMu  UHAMBUAYaNbHOW
(3aLMTHBIMK OYKaMW, HayLIHNKaMU)

4. Tonb3yiTech 3alWUTHBIMW NepyaTKamm.

5. OTKNiounTe WHYP NUTaHUA Nepesi PEMOHTHO-HaNaA0uHbIMU
pabotamu.

6. He pa3spelwaiiTe geTam nprKacaTbCa K 3N€KTPOUHCTPYMEHTY.

7. 3awuwante oT 4OXKASA U BNaru.

8. DNeKTPOMHCTPYMeHT Il Knacca 3awunTbl.

KOHCTPYKLUUA N NPUMEHEHUE

Yrnosas wnuosanbHas MallviHa — 3TO PYUYHOI SNEKTPUYECKUN
VHCTpyMeHT Il Knacca 6e3onacHocTh, 060pyaoBaH ofHOba3HbIM
KOJIIEKTOPHbIM ~ ABMraTeieM, 4acToTa BpaljeHus KOTOpOro
perynupyeTca MOCPeACTBOM YIIOBOW 3y6uaTon nepegauu.
MawnHa npefjHasHayeHa Kak Ana WAnpoBaHuA, TaK 1 pesaHus.
JNeKTPNYECKU WMHCTPYMEHT [aHHOro Tuna npejHasHaueH
[ONA  CHATUA BCEBO3MOXHbIX 3ayceHel, C MOBEPXHOCTEN
MeTa/InYecKUX 371eMeHTOB, 06PaboTKM CBapPHbBIX LWBOB, PE3KK
TOHKOCTEHHbIX TPyb, a TakkKe HeGOMbWNX MeTanIM4YecKuy
fetaneit n T.n. MpUMeHAA cneynanbHbin Paboumnii MHCTPYMEHT,
yrnoByio WAn$oBanbHyl0 MalWWHY MOXHO WUCMONb30BaTb He
TONbKO ANA WANGOBKN W Pe3Kn, HO TakxKe, K Mpumepy, AnA
yAaneHusa pkaBUnHbI, CTapbiX 1aKOKPACOUHbIX MOKPLITUI 1 T.M.

Chepa npumeHeHMa  npaAmoV  WANPMalIWHLI -  BCe
KOHCTPYKTOPCKME 11 PEMOHTHble paboTbl, CBA3aHHbIE He TONIbKO
c obpaboTkoii MeTannoB. Yrnosyio wWnnpoBanbHyl MalunHy
MOXHO WCMONb30BaTh AN1A Pe3KN U WANPOBKN CTPOUTENIbHBIX

3awunTbl

MaTepuanos, Hampumep, KUPMNW4a, TPOTyapHOW  NAWNTKM,
Kepamnyeckon NANTKU 1 .M.

DNeKTPOMHCTPYMEHT TMpefHasHauyeH TONbKO [AnA  CyXoii
06paboTKN, He nNpepHasHayeH ANA  NONMPOBAHUA.

3anpewaerca MNPUMEHATb  SNEKTPOMHCTPYMEHT He Mo
Ha3Ha4yeHuw.
Ucnonb. He no Ha 0.

.

He cnepyet OépaﬁaTblBaTb maTepuanbl, copgepxauwune
acbect. Acbecm sengemcs KaHyepo2eHHbIM.

He cnepyer o6pa6artbiBaTb MaTepuanbl, Nblb KOTOPbIX
ABNAETCA NIErKOBOC A U B3P TOM. Bo
8pema pabomel € 371eKMPOUHCMPYMEHMOM 06pa3yIoMCa UCKPbI,
Komopble MO2ym 8bI38aMb 80CN/IAMEHEHUe B8bI0eNAUUXCA
napos.

« 3anpeuwaertca nc Tb oTp ANCKN
ans ¢ pa6or. Paboyel
NoBEPXHOCMbIO  OMpe3Ho20 Oucka Ae/demca mopyesas

noeepxHOCMb, No3Momy wiiuosaHue 60ko8ol cmopoHou
mMakozo OUCKA 4pesamo ezo nospexdeHuUeM, 8 CB8A3U C Yem
onepamop MoXem noJsly4ume meJiecHole NOBPeXdeHus.

OMUCAHUE K TPAOUYECKUM N3OBPAXKEHUAM

MepeuncneHHas Hwxe Hymepauua KacaeTcA 3/eMeHTOB
3NEKTPOUHCTPYMEHTa, NPEACTaBAEHHbIX Ha CTpaHuuax C
rpaduyeckumm n3obpaxeHmamn.

1. KHomka 610KMpOBKM WnuHAena

2. KHonka BK/OueHnA

3. [lononHuTtenbHaa pyKoATKa

4. 3alWMWTHbIN KOXYX Kpyra

5.  HapyxHblin pnanew

6. BHyTpeHHUin pnaHey

7. OuKcaTop KHOMKW BKNIOYEHNUA

8. KpbllKa yronbHOM WeTKn

9. OuKcaTop rnaBHOW PYKOATKM

10. Pbivar (Koxyxa amncka)

11. Perynatop 4acToTbl BpalleHuns

* BHewnuit aug
U306PaKEHHOTO Ha pUCYHKe.

TpyMeHTa MoXeT oTmuaTbeA oT

OMUCAHUE NCMOJIb30BAHHBIX FPAOUYECKNX
CMMBOJIOB

BHUMAHWE

A BHUMAHWE - ONMACHOCTb!
@ CBOPKA/HACTPOMKA
@ NHOOPMALINA

WHOOPMALMA

1. 3aWWTHBIN KOXYX Kpyra -Twr
2. CneumanbHbIn KoY -1 wr
3. [lononHuTenbHasa pykoaTka -1wr

NnoAroToBKA K PABOTE

KPEMJIEHUE AOMONIHUTEJIbHON PYKOATKU

[lononHutenbHas pykoaTka (3) 3aKpennsetca B OAHOM W3

OTBEPCTUN, PACMONIOXEHHbIX B  [OM0BKE  WAUGOBAbHOI
MaluHbl.  PekomeHayeTca  pa6oTaTb € 3aKpemnsieHHom
AOMOJHUTENBHON  PYKOATKOW. [lepXa  3MeKTPOUHCTPYMEHT

ABYMA pyKami (MCNonb3ys [OMONHUTENbHYIO PYKOATKY), MOXHO
n36exaTb Cly4ailHOrO KOHTAaKTa PyKM C BPALLAIOWMMCA KPYrom
WM MPOBOJIOYHOM LWETKOW, a Takke u3bexaTb TenecHbix
NOBPEXAEHNIN B Clyyae OTCKOKa WANGMALUNHDI.

NEPECTABHAA OCHOBHAA PYKOATKA
Mepep Hauanom paboTbl OCHOBHYI PYKOATKY WU$OBaNbHOM
MaLlVHbl MOXHO 3aKpenuTb B Hambonee yao6GHOM MONOXKEHWU,

B 3aBUCMMOCTU OT BbIMOJIHAEMON pa601b|, PyKOﬂTKy MOXXHO
3aKkpennAatb B 3 nosunyuAx, nosopayneas ee Ha 90° Bneso unn
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BMpaso MO OTHOWEHUI K OCHOBHOMY MOJIOXEHUIO.
« HaxmuTe KHOMNKY puKcaLmm rnaBHomn pykoaTku (9) (puc. D).
« [oBepHUTE PYKOATKY B BbIGpaHHOE NONOXeHNe.

« OcHoBHanA PYKOATKa aBTOMaTUYeCKN 336ﬂ0KMpyeTCﬂ B JaHHOM
NONOXeHnun.

MOHTAX U PEFYINPOBKA 3ALLMTHOIO KOXYXA

Koxyx pa6ouero Kpyra 3awuujaet onepatopa OT OCKONKOB,
Cly4aiiHOro KOHTaKTa ¢ pabounM UHCTPYMEHTOB UK OT UCKP.
Bcerpa cnepyet ycTaHaBnAMBaTh 3alUTHbIA KOXYX, ob6pauwas
BHMMaHNe Ha TO, YTO6bl YacTb KOXYyXa, KOTOpas NpuKpbiBaeT
Kpyr, 6bina HanpaBneHa B CTOPOHY onepartopa.

KOHCprKLlMﬂ KpenneHna 3aluUTHOro KoXyxa MO3BONAEeT 6e3
NPUMEHEHNA WHCTPYMEHTOB YCTAaHOBUTb 3aLWUTHBbIN KOXyX B
Havbonee oNTUManbHOM NONOKEHUN.

« OcnabbTe 1 OTTAHMTE pbiyar (10) Ha 3aWUTHOM KoXyXxe (4).
« [oBepHWTE 3aLNTHDBI KOXYX (4) B BbIGpaHHOE NONoXeHMe.
« 3abnokupyiite, oTnyckas pbiyar (10).

[leMOHTa ¥ perynupoBKa 3alUTHOrO KOXyxa

pa6oqerzA
Kpyra oCywecTBiAeTcA B NOC/NeA0BaTENIbHOCTU, O6paTHON er

MOHTaXYy.
3AMEHA PABOYUX UHCTPYMEHTOB

Mpn 3ameHe pa6ounx WHCTPYMEHTOB CNeAyeT Nonb3oBaThbCca
3alNTHBIMUN NepYyaTKamun.

KHonka 6710KnpoBKK wnuHaena (1) cnyXut UCKNUYNTeNnbHO
AnAa 610KMPOBKM WNUHAENA wWnn$OBanbHON MalMHbI Ha
BpeMA KpenjeHnAa Unn AemoHTaxa pabounx MHCTPYMEHTOB.
3anpeuwjaeTtca  WUCMONb3oBaTb  [aHHYI0  KHOMKY  AnA
TOPMOXEHNA BpalLaloWeroca Ancka. 3To MOXeT NpuBecTn K
nosiomMKe WANQOBaNbHOW MalVHbl U NPUYNHUTL TenecHbie
noBpeXAeHus onepaTopy.

KPEMJIEHNE PABOYUX KPYTOB

B cnyyae wnn¢oBanbHbIX WAN OTPE3HbIX KPYroB TONWMHOMN
meHee 3 MM, wanby HapyxHoro ¢naHua (5) cnepyet
3aKpennaTb NI0CKOI NOBEPXHOCTLIO K Kpyry (puc. B).

Haxmute KHOMKy 6n10kmpoBku wnuHaens (1

BcraBbTe  cneumanbHbil Koy (BXOAMT B KOMMAEKT
wnndmallmHbl) B OTBEPCTUA HapyxHoro ¢pnaxua (5) (puc. A).

MoBepHUTE Koy — 0cnabbTe U CHUMKUTE HapyXHbIn dnaHel,
(5).

HapieHbTe Kpyr Tak, 4To6bl OH Gbin MPWXKaT K MOBEPXHOCTU
BHYTpeHHero dnaHua (6).

3akpenuTe HapyXHbll ¢naHel (5) u cnerka 3aTtaHuTe (|
MOMOLLbIO CMeLnanbHOro Kioya.

[leMOHTaX Kpyroe OCyL|eCTBNAETCA B MOCNe[OBaTeNbHOCTY,
06paTHON UX MOHTaxy. Bo Bpema MoHTaxa Kpyr [O/KeH 6biTb
npuXaT K NOBEPXHOCTU BHYTPeHHero dnaHua (6) n pasmelyatbca
MO LIEHTPY ero NpoTOYKM.

KPEMJIEHUE PABOYUX UHCTPYMEHTOB C PE3bBOBbIMU
OTBEPCTUAMU

Haxmute KHOMKY 610KMpoBKM WwnuHaens (1).

CHUMUTE paHee YCTaHOBAEHHbIN Pabounint NHCTPYMEHT — ecnin
OH YCTaHOBEH.

Mepen KpenneHvem cHumute oba ¢naHua - BHYTPEHHWUIA
dnaHel (6) 1 HapyxHbli dnaHel (5).

HaBuHTUTe pe3b6oByld uYacTb paboyero WHCTPYMEHTa Ha
WNVHAENb U Cerka 3aTAHUTe.

J[leMOHTax paboumx MHCTPYMEHTOB C pe3bGoBbIM OTBEpCTUEM
OCyLeCTBIACTCA B MOC/NEOBATENIbHOCTM, 06PATHO X MOHTaXy.

@®
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KPEMJIEHUE YI/TOBOW WIU®MALLUUHbBI B JEPXKATEJE
YrNoBbIX WINOMALLUMH

PaspeliaeTca 3akpennaTb YrAOBYlO WANGOBANbHYIO MalIVHY
B CneuyuanbHoO MpejHa3’HaYeHHOM [AnA Hee Jepxarene
npu ycnoBUW MpaBUIbHOIO KpenneHus, B COOTBETCTBUM C
VHCTPYKLMEN NO MOHTaXy NPOU3BOANTENA lepXaTena.

PABOTA / HACTPOUKA

MNepes Havyanom pa6otbl ¢ yrnoBoi wnUdoOBanbHOI
MallNHOW MpOBepbTe COCTOAHME paboyero MHCTPYMEHTa.
He pa6oraiite ¢ notpec A, Bbiepb nnn
NOBPEXAEHHbIMUA KaKuM-nn6o Apyrum obpasom paboummu
VWHCTPYMEHTaMU. V3HOWEHHDbIN KPYr WAW NPOBONOYHYIO
WeTKy cneayer cpasy 3ameHuTb. [locne 3aBeplueHus
pa6oTbl creayeT OTKAUYNATL WNNdMaLMHY U faTb pabouemy
VHCTPYMEHTY MONHOCTbIO OCTaHOBUTbCA. TONbKO mocne 3Toro
MOXHO y6paTb wnndmawmnHy. Boiknioune wnndmawmny, He
nbITaTeCb OCTAaHOBUTb Pabounii NHCTPYMEHT, MPUXKNUMARA ero
K 06pabaTbiBaeMOMy maTepuany.

He neperpyxaiite wandmawmny. Meperpyska u cunbHblii
HaXNUM MOFYT BbI3BaTb pa3pbiB pabouero MHCTPyMeHTa.

B cnyvae nageHus wandmawnHbl Bo Bpemsa paboTbl,
npoeepbTe pabounii MHCTPYMEHT N 3aMeHWTe, ecnn OH
nospexpaeH unu AeGpopmMnpoBaH.

3anpewaerca yaapATb pPa6ouMm UHCTPYMEHTOM no
o6pab6aTbiBaemMomMy MaTepuany.

.

CrapaiTecb He OTKONOTb 1 He coApaTbh Matepuan pabounm

WHCTPYMEHTOM, B 0COGEHHOCTH, BO BpemaA 06pa6oTkm

YyrnoB, OCTPbIX KPOMOK U T.N. (3TO MOXeT npuBectTn K
noTepe KOHTPONsA Haj, MalLNHON N OTCKOKY MalUMHbI).

. aetca Tb

peuy; oTp Kpyru no

AepeBy, NpeAHasHayeHHble ANA  AUCKOBLIX  nuA.

HecobniogeHne AaHHOro ykasaHMA MOXeET NpUBECTU K

OTCKOKY 3/IEKTPOMHCTPYMEHTa, MOTepio ynpasieHua
" .

n TN K Te/leCHbIM NOBpeXAaeHnam.

3 nc

BK/TIOYEHUE / BBIKNIOYEHUE

B MOMEHT BKNIOYEHMA U BO Bpema pa6oTbl pekomeHpayeTca
AepxaTtb  wnudoBanbHylo  MalMHY ABYMA  pyKamu.
LnndosanbHas MalMHa OCHaLLeHa KHOMKO, MPefoXpaHatoLen
VIHCTPYMEHT OT C/IyYaliHOro BKKOYEHNS.

P

« HaxmuTe npefoxpaHuTeNbHY0 KHOMKY (7).
« HaxmuTte KHONKy BKtoyeHua (2) (puc. C).

« [InA OCTaHOBKW 3NeKTPOUHCTPYMEHTa (2) OTnyCcTUTE KHOMKY
BKJIIOUEHUA.

Bo Bpema BKAOYEHMA NPOUCXOANT NNaBHbIN NYCK ABUraTens,
KOTOPbIN CAYXUT ANA NyCKa ABUraTens 6e3 Harpysku.

Mocne BK wnud HoOM a bl cnepyet
nofoXpatb, Moka wWnnpoBanbHbIi Kpyr He Habeper
MaKCMManbHYI0 CKOPOCTb, U TONMbLKO MOCAE 3TOr0 MOXHO
npuctynate K pa6ote. Bo Bpema pa6oTbl 3anpeuwaetca
Nonb30BaTbCA  KHOMKOM  BKNIOYEHUA BK/IlOYaTb  Unn
BbIKJIIOYaTh WNKNPOBaNbHYI0 MalnHy. Mob30BaTbCA KHOMKOW
BK/TIOYE€HNA MOXXHO NINLLDb TOrAa, KOraa 3N1IeKTPOUHCTPYMEHT He
npukacaeTca k o6pabaTbiBaeMOMy MaTepuany.

PEFYJIMPOBKA YACTOTbI BPALLEHUA

B BepxHel 3agHeln 4acTU  KOpryca, OKONO  PYKOATKU
pacnonoxex perynatop cKopoCTn BpaLleHna (11
(puc. L). InanasoH perynnpoBku: 1 — 6, B 3aBUCUMOCTY OT HYXA
oneparopa.
PE3AHME

« PesaTb yrnoBoit WANPMaAWIMHON MOXKHO TONBKO MO
npAMOI NNHUN.

+ He cnepyeT pe3aTb MmaTepuan, Aepxa ero B pyke.
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KpynHble petanun

paBHa MaKCMManbHOW CKOPOCTW YrnoBoi wnundoBanbHOR

BHMMaHWe Ha TO, 4Tto6bl TOYKM P Ha b
B6NU3M NUHUM pe3a M Ha KoHue maTepmwana. CtabunbHo
i 06pab il maTepuan He 6yper

P P T

nepemewaTbcsA BoO Bpema paboTbl.

ManeHbKue petanu cnepyer 3aKpenuTb, Hanpumep,
TUCKaX, ¢ wbio cTPy6L un 1.n. 06p T
MaTepman Heo6XoAMMO 3aKpennATb TaK, 4To6bl mMecTo
pesa Ha b B6GAM3M Kp o Ta. 370
o6ecneunTb 6onee TouHbIN pes.

« He ponyckaetca 6pay wm 6 oTp o
Kpyra, MoCKONbKy 3TO yXyAllaeT KayecTBO pe3a 1 MOXeT|
P ™K oTp 0 Kpyra.

Bo BpemsA pe3ku He HaXKumaiTe c60Ky Ha OTPe3HOI KpYyT.

Wcnonb3yiiTe Takoii OTpe3HON KPYr, KOTOpbIii nogxoant
AnA obpa6aTbiBaemoro matepuana.

« Mpn peske meTannos  pekomeHayercs,  4TOGbI
HanpasneHune BIKEHUA COOTBETCTBOBAIO HanpaB/ieHNIo
BpalleHNs OTPE3HOro Kpyra.

[ny6uHa pesaHus 3aBUCUT OT [MameTpa OTPE3HOrO Kpyra
(puc. G).

HomuHanbHbIi AnameTp OTPE3HOro Kpyra He AoMKeH ObiTb
6onblue [MaMeTPOB, PEKOMEHOBaHHbIX /1A AaHHOW Moaenu
WNdoBanbHON MalLVHBbI.

Mpv rny6okom pesaHuu (Hanpumep, npodunein, CTPoUTENbHbIX
610KOB, KMpNUYa 1 T.N.) crneauTe 3a Tem, YToObl KpenexHble
dnaHLbl He conpuKkacanuch ¢ obpabaTbiBaeMbiM MaTepnanom.

Bo Bpemsa pa6oTbl paGouuii WHCTPYMEHT HarpeBaeTca A0
BbICOKMX TeMMNepaTyp — He NpuKacaiiTecb ronbiMu pykamu K
HEOCTbIBIIMM Paboynm MHCTPYMEHTaM.

WINO®OBAHUNE

JAnA BbINONHEHNA WANGOBabHBIX PaBOT MOXHO WCMONb30BaTh,
K npumepy, wWnnpoBanbHbie KPYru, YaleuyHble  Kpyru,
nenecTkoBble  KPyru, Kpyrm u3 HeTKaHoro abpasnBHOro
BOJIOKHA, NPOBOJIOYHbIE WETKU, MMOKNe ANCKN ANA KpenneHua
wnundoBanbHOW  WKypkM 1 T.N. Kaxabln Tun  pabouero
VIHCTPYMEHTa, a Takxe 1 ob6pabaTbiBaemMoro matepuana Tpebyet
cneyuanbHoOro meTofa paboThl, a TakKe MPUMEHeHNA CPefcTB
VIHAVNBNAYaNbHOM 3aLuTbl.

,U,Hﬂ LI.IJ1|/|¢OBBHVIﬂ He cneayeT NCnosib3oBaTb OTPe3Hble ANCKN.

WnudoeanbHbie KpYrn npeaHasHayeHbl ANA CbeMa maTepuana
KPOMKOWA.

He cnegyer wnudosatb 6 p Tbio

Kpyra. OnTuManbHblii pa6ounit yron ANA TakuX KpPyros
coctasnset 30° (puc. H).

0

®

npu pa6ote 6e3 HarpysKu.

TEXHUYECKOE OBCJ/IYXXUBAHUE

an/ICTyI'IaH K Kakum-nu6o AEﬁCTBMﬂM, CBA3aHHbIM C
HaCTPOVIKOVI, PEMOHTOM UNN TeXHUYECKUM 06(I1y)KI/IBaHVIEM,
BblHbTE€ BW/IKY LWHYpa MNUTaHUA 3N1eKTPOMHCTPYMEHTa us3
po3eTkn.

yXoA4 U XPAHEHUE

PeKomeH,uyeTcn YNCTUTb SNEKTPONHCTPYMEHT NOCsie KaXaoro
NCNoNb30BaHNA.

[nAa uncTKM 3ampellaeTcA UCMONb30BaTb BOAY W Mnpouue
KUAKOCTW.

.

Yuctute 3NIEKTPOUHCTPYMEHT C NMOMOLbIO CyXOIh TPANOYKN
nnn CKaTbiM BO34YyXOM noj He6onbWNM aasneHunem.

.

3al'lpeLLLaETCﬂ ncnonb3oeaTb ANA YNCTKN YncTawmne cpeactea n
pacTBOpUTENN, TaK Kak OHWU MOryT NoBpeanTb niacTtmaccoBble
3N1€MEHTbI 3N1eKTPOUHCTPYMEHTa.

CnctemaTyeckn ouuljanTe BEHTUAALMOHHbIE OTBEPCTUA,
4TO6bl HE AOMYCTUTL NEeperpeBa 3/1eKTPOUHCTPYMEHTA.

B ciiyyae NoBpeXAeHNA WHYPa NUTAHWA, 3aMEHNTE €r0 HOBbIM
WHYPOM C TaKUMW e NapameTpamu. 3ameHy WHypa nuTaHus
nopyuuTe Cneunanucty, 6o oTAaNTe 3NEKTPOUHCTPYMEHT B
CepBUCHYI0 MacTepCKyHo.

B cnyuae CUMbHOrO MCKPEHWA Ha KOJJIEKTOpE, nopyunTe
cneynanncty npoBepuUTb COCTOoAHNE YronbHbIX weToK
AaAsuratens.

.

XpaHuTe 3NeKTPOUHCTPYMEHT B CYXOM U HeAOCTYyMHOM AnA
neTen mecre.

3AMEHA YTOJibHbIX WWETOK

M3HOwWeHHble yronbHble WETKW Auratena (ANMHON MeHee 5
MM), WeTKN C obropeslueil MOBEPXHOCTbIO UM LapanvHamu
cnefyeT HeMeAIeHHO 3aMeHUTb. 3aMeHuUTb cnepyeT obe WeTKn
OfJHOBPEMEHHO.

« OTBUHTWTE 1 CHUMUTE KPbILWKI YrONbHBIX WeToK (8) (puc. E).

« OTTAHUTE NPVXUMHYIO NPYXWHY, OTCOeAVHWUTE W BblHbTE
yrofibHble WeTKu.

.

Ecnu TpeﬁyeTCﬂ, yAanuTte yrosibHy Mbljib CXaTbiM BO34YyXOM.

.

BcTaBbTe HOBble yronbHbie WeTKN (LWEeTKU JOMXKHbI CBO6GOAHO
nepemeljaTbCA B LeTKOAepXKaTenax), BCTaBbTe NPYXUHY Ha
mecTo (puc. F).

3aKpenuTe KpbIWKN YrofbHbIX WeToK (8).

Mocne 3ameHbl YronbHbIX WETOK AaNTe 3NEKTPOUHCTPYMEHTY
nopa6otatb oKono 1-2 MUHYT 6e3 Harpysku Ana NoAroHKn

+ Pa6orbl, cBA co ¢ posoauTb paboueil 4acTu WeETOK K  KOANeKTOpy  ABurartens.
TONbKO C KCNONb30BaHMEM WANGOBaNbHbIX KPYros, 3aMeHy YroiibHbIX WETOK MOXeT BbIMONHATb TONbKO
P X AanAa A o pabar o $uunp 7 cneynanncr; pekomeHayem

maTepmana. ncnonb3oBaTh OPUTMHaNbHbIe 3anacHble YacTu.
Bo Bpems pa6oTbl C nenecTKOBbIMK Kpyramu, Kpyramu us! .
Bce Henonagku AOMKHbI ycTpaHATbCA YNONHOMOYE€HHOU

HeTKaHoro a6pa3MBHoro BOJIOKHa, n rméknmmn Anckamun ana
KpenyieHna wnndoBanbHON WKYPKK, cnefnTe 3a NpaBUibHbIM
pa6ouum yrnom (puc. I).

« He cnepyetr wnudosatb maTepuan Bceil NOBEPXHOCTbIO
Kpyra.

CepBUCHO CyK6011 NponsBoaUTens.
TEXHUYECKUE XAPAKTEPUCTUKU

HOMWHANbHbIE AAHHBIE

MauwwuHa wnndoBanbHasa yrnosas 59G220

« Kpyru n 0 TuUna

p Tca  pns pa6oTkn
NAOCKNX NOBEPXHOCTEN.
MpoBONOYHbIE WeETKN B OCHOBHOM MpeAHasHauyeHbl Ans

ouNCTKU Npoduneint U TPYAHO[OCTYNHbIX MecT. C nomouybio
LETOK MOXHO YAANATb C NOBEPXHOCTH MaTep Hanpumep

pKaBUMHY, CTapble 1TaKOKPACcoUHble NOKpbITUA 1 T.N. (puc. K).

CnepyeT ncnonb3oBatb TONIbKO Takol pabounit MHCTPYMEHT,
AONYCTMMas CKOPOCTb BpalleHUA KoToporo 6onblie uan

Napametp 3HauyeHune
HanpsaxeHne nutaHna 230V AC
YactoTa ToKa nuTaHma 50 Hz
HomuHanbHasa MOLWHOCTb 1200W

[nanasoH perynMpoBKN 4acTOTbl 3000 - 11000 min™

BpaLyeHna
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Makc. guameTp paboyero Kpyra 125 mm
BHyTpeHHuWit guameTp pabouero 22,2 mm
Kpyra

Pe3bba wWnuHagensa M14
Knacc 3awutbi 1]
Macca 3,8kg
lop Bbinycka 2019

WyM U BUBPALMA

NHdopmauua 06 ypoBHe wyma n Bubpaunu

YpoBeHb Wyma, TO eCTb ypOBeHb 3BYKOBOrO AaBneHus Lp,,
a TakXKe YpOBeHb 3BYKOBOW MOWHOCTA Lw, n 3HayeHue
HeomnpeaeneHHOCTn usmepeHua K, npuBefeHHble B AaHHOMN
VNHCTPYKLUMMW NO 3KCMyaTauum, onpegenensl no EN 60745.

YposeHb Bubpaumm (3HaueHne BU6POYCKOPeHUA) a, 1 3HaueHne
HeonpefeneHHocT usmepenus K onpegenenbl no EN 60745 n
NpUBEAEHbI HIXKe.

MpuBeaeHHbIN B JaHHOW MHCTPYKLUM NO 3KCNAyaTaLun ypoBeHb
BMOGpaLMmn onpeaeneH No MeToay N3MepeHuin, ycTaHOBIEHHOMY
ctaHpaapTom EN 60745, n MOXeT MCNonb3osaTbCA ANA CPaBHEHUA
pasHbiXx Mofenen  3NeKTPOUHCTPYMEHTa OAHOro  Knacca.
MapameTpbl BUOGPALMOHHOW XapaKTEPUCTUKN MOXHO TaKxe
NCnonb3oBath ANA NPeABapuUTENbHON OLEHKN BUOGPALMOHHOW
3KCno3nunn.

3aABNeHHaA BUOPALMOHHAA XxapaKTepucTuKa npeAcTaBuTeNbHa
ANA OCHOBHbIX pabounx 3afjaHui  dNEKTPONHCTPYMEHTa.
BubpaLnoHHaa XapakTepucTka MOXeT W3MEeHUTbCA, ecnn
3NEKTPOVHCTPYMEHT ~ ByfleT  MCMNonb3oBaTbCA  ANA  APYruX
uenen, nmubo ¢ ApyruMu  pabounmn  NPUHaAANEXHOCTAMN,
a TakKe B C/lyyae He[OCTaTOYHOrO TEXHWYECKOro yxoaa
33 3MeKTPOUHCTPYMeHTOM. [lpuBefeHHble Bbile MPUYNHbI
MOTyT Bbi3BaTb YyBeNAWUYEHWE ANUTENbHOCTU BUOPALIVOHHO
3KCMo3uLMK 3a Nneprog paboThbl.

[ina TOYHOI OUeHKM BUOGPALIMOHHON 3KCMo3uuuu cnepyet
yyecTb BpemA, B TeYEHWe KOTOPOro 3NeKTPOUHCTPYMEHT
Haxo[UTCA B OTKINIOUYEHHOM COCTOAHMM, MO0 BO BKIIOYEHHOM,
HO He pa6oTaeT. B AaHHOM Cilyyae 3HauyeHue NONHON BUGpaLUn
MOXeT 6biTb 3HaUMTENbHO HuXKe. [InA 3awuTbl onepartopa OT
BPeAHOro BO3/ENCTBUA BUOPaLMN HEOOGXOAMMO NPUMEHATbL
[IONONTHNTENbHbIE Mepbl 6@30MacHOCTY, @ UMeHHO: obecneynBaTh
TEXHWYECKUI YXOf 3a 3NEKTPOUHCTPYMEHTOM U pabounmmn
NPUHaANeXHOCTAMYN, MNOAJAEPXNBaTb Temnepatypy pykK Ha
npuemMnemMom ypoBHe, cobnoaaTtb pexnm Tpyaa.

YpoBeHb 3BykoBOro Aasnexus: Lp, = 97,1 dB(A) K= 3 dB(A)
YpoBeHb 3BYKOBOI MOWHOCTI: Lw, = 108,1 dB(A) K= 3 dB(A)
Bubpoyckopenue: a, =13,716 m/c? K= 1,5 m/c?

3ALUUNTA OKPYXAIOLEA CPEAbI

REKTPONPUGOPSl He CReflyer BbibpachiBath BMecte <
AOMaWHIMY OTXOfAMY. VIX CTIeAyeT nepeaaT B CneywanbHbii

nyHKT Y Ha Temy y
MOXeT NpefoCTaBWTL NPOJABel WIMENMA WAN MeCTHble
BnacTn. n pudeckoe

oTpaoTaluee CBoii CPOK SKCTaTaLMH, CORGPXHT OMacHbIe

AnA OKkpyxaloweit Cpeasl Bewectsa. HeyTunvsnposantoe

060pyAOBaHUE MPEACTABAAET MOTEHUMANbHYIO YTPO3y ATA
i cpesbl v 330p0BbA NIoAEI

* OcTasnsem 3a coGoVi NPaBO BEOAWTL U3MEHEHUR,

Komnatus ,Grupa Topex Spéika z ograniczong cig” Spotka ,
pacnonoxenHan & Bapwase no aapecy: ul. Pograniczna 2/4 (aanee, Grupa Topex”) coobuiaer, 4to
BCe ABTOPCKME NPaBa Ha COACPKAHYE HACTOALIEI UHCTPYKLM (1anee, AHCTpYKUIA'), B T.i. TEKCT,
doTOrpaduM, CxeMbi, PUCYHKM 1 HepTeXH, a Takxe e

Komnaun Grupa Topex 1 3aluuieHbl 3akoHoM OT 4 bespana 1994 rofa 06 aBTOPCKOM npase i
CMEXHbl PIIN®90n03.631cnocnen.usm). Konnposakne,
soc , VHCTPYKUMU 6e3  MUCbMEHHOTO
cornacws komnaxu Grupa Topex CTPOro 3aNPelLeHo 1 MOXET NOBNedb 3a COBOM rPaXAaHCKYIo
" oTBETCTBEHHOC o pate YKa3aHa & CepuiiHOM HOMepe,
KOTOPbiii HAXOANTCA Ha U3ACNN

WH®OPMALNA O BATE U3rOTOBJIEHUA

YKA3AHA B CEPUAHOM HOMEPE, KOTOPbIU
HAXOAQUTCA HA U3QEJTNN

Mopapok paclwmndpoBKM MHPOPMaLMK CreayoLwni:
2XXXYYG**#x*

rne

2XXX - rop usrotoBneHus,
YY - mecay usrotoBneHusa
G- Kof ToproBoi Mapku (nepsas 6ykBsa)

*¥EXE . NOpPAAKOBLI HOMEP n3fenuna

Usrotosnero 8 KHP ana GRUPA TOPEX Sp. z 0.0. Sp. k., ul. Pograniczna 2/4, 02-285 Warszawa,
Monbwa
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MEPEKJIAL IHCTPYKLIT
3 OPUTIHATTY

MALUHA WIOYBAJIbHA KYTOBA

YBATA!

(BOJITAPKA)
59G220

MEPW  HIK MPUCTYNATM OO  EKCMAYATALIT

ENEKTPOIHCTPYMEHTY, CJlifj YBAXKHO O3HAMOMMUTUCS 3
LUIEIO IHCTPYKLIEIO 1 3BEPETTY i Y JOCTYMHOMY MICLYI.

MPABUJIA TEXHIKU BE3IMEKU N[ YAC
KOPUCTYBAHHA YCTATKYBAHHAM

MALWUHA WAI®YBAJIbHA KYTOBA, MPABUJIA TEXHIKKU
BE3MEKN

n TexHikun 6 " woao w

i wnidyBaHHA

P

HaXAauyHUM nanepom, po6oTu 3 BUKOPUCTAHHAM APOTAHUX
WiTOK i pi3aHHA 3a Aonomorolo abpasnBHUX KPYriB.

Lleit eneKTPOiHCTPYMEHT NpuAaTHWIA A0 BUKOPUCTaHHA
AK 3BuvaliHa wiidpyBanbHa MallMHa, MaWwWnHa AnA
wnidpyBaHHA HaXA p ApOT witkamm,
pisaHHA wnidyBanbHum Kpyrom. Cnig poTpumyBsaTuca
BCiX np T i 6 iHCTpYKUin, onuciB i
AaHNX, AKi HafalOTbCA Pa3oOM i3 eIeKTPOIHCTPYMEHTOM.
HexmyeaHHa  HuXyeHasedeHUMU peKOMEHOAUIAMU  MOXe
cmeopiosamu  Hebe3neky NOpA3Ku CMPYMOM, BUHUKHEHHS
noxexi ma/abo maxkux mpasm.

He AONYCKAaETbCA BUKOPUCTOBYBaTH uei
eNIeKTPOIHCTPYMEHT AnA nonipyBaHHA. BukopucmauHs
enlekmpoiHcmpymeHmy 00 iHWOI Memu, Hix neped6ayeHo uieio
IHCMPYKUYi€lo, MOXe cnpuduHUMUCA 00 NOBCMAHHA PU3UKi8 |
mpasmamusmy.

He ponyckaeTbca BUKOPMCTOBYBaTM MPUHAaNEXKHOCTI,

WO He MPU3HAYeHi i He PeKOMEeHAYITbCA BUPOGHMKOM
cneyianbHO AnNA LbOro YcTaTKyBaHHA. Tol ¢akm, wo

poboyuli iHCMpymeHm Mmoxe 6ymu ecmaHosnieHul  Ha
enekmpoiHcmpymeHmi, He 2apaHmye 6eaneyHoi ekcnayamauyii.
MakcumanbHO  gonycTMma  WBUAKICTD  o6epTaHHA
puctaHoro  po6 0 iHCTpyMeHTa  NOBWHHa

p wysatm a6o popi T TaKili, WO BKasaHa
Ha eneKTPOiHCTPYMeHTi. Poboyull iHCmpymeHm, aAKul

obepmaemocsa 3 6inbwoio, Hix donycmuma, weuoKicmio, Moxe
3namamucs i BUKUHYMU CKAJIKU.

30BHiWHI AiameTp i ToBWMHA Po6OYOro iHCTPYMEHTY
NOBWHHI BiANOBIAaTM poO3MipamMm eneKTPOiHCTPpyMeHTa.
Poboui iHCmpymeHmu i3 HegionogioHUMU pO3Mipamu  He
MOXyMb NOBHICMIO KOHMPOJTIOBAMUCA.

Po6ounit iHCTPYMEHT i3 FBUHT npocr
MOBUHEH TOYHO BiANOBIAaTM TrBUHTY wnuHAena. Y
BMNAAKy Ppo60o4oro iHCTPYMeHTy, AKMIA KpinuTbca 3a
AOMOMOrol0 KoMmipy, AiameTp oTBopy TaKoro po6ouoro
iHCTPYMeHTy NnoBuHEH NnacyBaTh fliameTpy Komipy. Poboyuli
iHCmpymeHm, AKUlU HeMOoX/u8o MiYHO Hadimu Ha wnuHOesb
enekmpoiHcmpymeHma, obepmaemeoca HepigHOMIpHO,
iHmeHcusHo 8ibpye ma Mmoxe cnpuduHumucs 00 empamu
KOHMPOJII0 HA0 eneKMpOoiHCMpPyMeHMOoM.

Y XogHomy BuNafaKy He AONYCKAaETbCA BUKOPUCTOBYBaATN
NOWKOAKeHN po6Gouuit iHcTpymeHT. LUopa3sy nepep

pucT cnip peBipuTn iYyHMIA  cTaH
oc Hanp., ipy 0 Kpyry Ha HasBHiCTb
BULLEP6UH i TPilWMH, wnipyBanbHOI Tapinkn Ha HasBHICTb
Tpiwy a6o ¢ ApPOTAHOI
WiTKN Ha HasAABHICTb 31aMaHuX APOTiB. Y BUNaAKy nagiHHA
eneKTpoiHCTpyMeHTa a6o  po6ouyoro  iHCTpymeHTa,

, CTUP '0 3HOWY

.

.

.

WO BOHM He nOoWKOoAXKeHi, abo
i iHCTpyMeHT. flKwo
ycTaTKyBaHHA 6yno nepesip i i oro cnip

i YT Ha OAHY Yy Ha x o6epTax i npu
UbOMYy nepekoHaTucs, Wo6 onepaTtop i CTOPOHHI ocobu,
AKi 3HaxoAATbcA no6nusy, nepebyBann Ha 6GesneuHii
BifACTaHi Bif iHCTPyMeHTa, 1o obepTaeTbea. [lowkooxeHuUl
poboyuli iHCMmpymeHm amMaemescsa, AK Npagusio, y MOMeHm
nepesipKu.

cnip nepekoHartucs,
pucraTti iHwnm,

Cnia npauyoBaT B 3aXWCHOMY CMOpPsA/MEeHHi. 3anexHo
BiA BMAy po6iT cnifg BAAraTM 3axMcHY niBMacKy, fAKa
3aKpMBa€ 06NMYYA MOBHICTIO, 3aXUCT ouell a6o 3axmMcHi
oKynapu. 3a HeobXigHOCTi cnig BuKopucToByBaTU
npoTununoBy macky, 6epsyxa (6epywi), po6oui pykasuui
a6o cneuianbHuit $papTyx, AKMIA 3axuMwae Big APiIGHUX
4YacTO4OK MaTepiany, Wo CTUPaEeTbcsA, Ta 06po6nioBaHoro
matepiany. Cni0 6epeemu ou4i 8i0 CMOPOHHIX mMin, wo
ymeopiolomeca nid yac npayi ma 30ilimalomescsa 8 nogimps.
Mpomununosa macka U 3acobu 3axucmy OUXANbHUX W/AXiE
NosuHHI 8idginemposgysamu nus, wo ymeopoomsca nio 4yac
npaui. Tpusana dia eanacy 30amHa cnpuduHumuca 0o empamu
Cayxy.

He cnip ponyckatm cTOpoHHiIX Ha Heb6e3neuHy BifcTaHb
Bii eneKTpoiHcTpymeHTy. KoXHa 0c06a, o 3HaxoauTbCA
no6nusy eneKTPOIHCTPYMEHTY, WO MpPayioE, MOBUHHA
BUKOPMCTOBYBaTU 3acob6m 0COGMCTOro 3axucry. Yiamku
npedmemy, wo 06pobnsemosca, abo mpicHymul poboyul
iHCMpyMeHm 30amHi 8UKUHYMU yaMKU ma cnpuduHumucsa 0o
mpasmamu3my makox 3a mexamu 6e3nocepedHboi 06aacmi Oii.

Mip uyac BUKOHaHHA po6iT, npoTArom AKUX po6ouwnii
iHCTPYMEeHT  3paTeH  HaTpanuTM  Ha  NPUXOBaHY
eneKkTponpoBoAKy a6o Ha BNacHWil MepeXeBuMiA WHYP,
Cifp TPMMaTU YCTaTKyBaHHA BUK/IOYUHO 3a i30/IboBaHe
pykiB’a. KoHmakm i3 Opomom nid Hanpyzoi 30ameH
CNpUYUHUMU nNpoBedeHHA CMpymy HA Memasnesi 4acmuHu
efleKmpoiHCMpymMeHma i, AK HacaidoK, NOPA3Ky eneKmpuYHUM
cmpymom.

MepexeBuii WHYp cnip TpMMaTn Ha 6e3neyHiii BigcTaHi Big
po6oyoro iHCTpyMeHTy, wo obepTaerbca. Y pasi empamu
KOHMPOJII0 HAad IHCMPYyMeHMOoM Mepexesull WHyp Moxe 6ymu
nepebumuli a6o HakpyyeHul HA WNUHOesb, HAMOMiCMb
00/10HA abo B8cA pyka Moxe Gymu NOWKOOXEeHO pob6oyum
iHcmpymeHmom, ujo obepmaemescA.

KareropuuHo 3a60pOHAETbCA BigKnagartu
eNeKTPOiHCTPYMEHT, po6ounii iHCTPYMEHT AKoro e
obepraerbca. Poboyul iHCmpymeHm, ujo 06epmaemscs, Moxe
3iMKHymMucs 3 nosepxHelo, Ha AKY (1020 NOKAAOEHO, 8HACTIOOK
4020 MOXHA 8MPAMUMU KOHMPOJIb HAO YCMAMKYBAHHAM.

2

p TbecA NTN eNeKTPOIHCTPYMEHT, WO
BMpYE. Bunadkosuli KOHMakm 0052y 3 8upylO4YUM poboYUM
IHCMpyMeHMOoM MOoxe CnpUYUHUMUCSA 00 Li020 HAKPY4yBAHHA HA
wnuHOene, i, AK HAci0oK, KOHMakmy po6o4020 iHCMpymeHmy 3
minom onepamopa.

Cnig  perynApHo ouMwaT BeHTUNAUIAHI  WinnHKM
eneKkTPOiHCTPYMeHTa. BeHmuaamop 0sueyHa ecucae nua 0o
Kopnycy, a HaOMipHe HazpoMadxeHHs Memanesozo NUJy Moxe
CMAaHoBUMU pU3uUK NOPA3KU eIeKMPUYHUM CMPYMOM.

3a60pOHAETLCA BUKOPUCTOBYBATM YCTaTKyBaHHA No6nusy
Ickpu Moxyme 3ananumu maki

ner
pedqosuHu.

TMX p

He ponyckaeTbcs BUKOPUCTOBYBAaTM iHCTPYMEHT, AKMil
BUMarae pigkux 3aco6iB oxonopeHHs. BukopucmauHs
800U abo iHwux piOKux 3aco6i8 OXON00XeHHs MOXe
donposadumu 00 NOPA3KU eNeKMPUYHUM CMPYMOM.

Bia6buTTA Ta BignoBigHi NnpaBuna TexHiku 6esnekn

BiabutTA € HeouikyBaHOIO peakLi€lo eneKTPOiHCTPYyMeHTa
Ha 6r10KyBaHHA abo MOWKOAXKEHHA POGOYOro IHCTPYMEHTa,
Takoro AK WnipyBanbHUiA Kpyr, WnidysanbHa Tapinka, ApoTaHa



GRA\PHITE

wjiTka Towo. MepeyenneHHs abo 3a6N0KyBaHHA BUKNVKAE Pi3Ky
3YNNHKY pO60YOroiHCTPYMEHTa, Lo BPYE. HEKOHTPOIbOBaHWMiA
€NeKTPOIHCTPYMEHT CMWUKHETbCA B HaMpAMKY MPOTUBHOMY
Bi HanpAmKy o6epTaHHA  po6ouyoro  iHCTpymeHTa.
Konu, Hanp., wnipyBanbHUit Kpyr, 3acTpArHe abo 3aKNMHNTLCA
B MaTepiani, Wo o6pobMoeTbCA, OKpalka Kpyry, 3aHypeHa B
martepian, Moxe 3abNOKyBaTUCA Ta CMPUUMHUTI BUCKOYEHHA
Kpyry a6o Bip6butTa. Y LbOMy BMUNaAKy pyx wWnipyBanbHOro
Kpyry (B HanpsmKy onepatopa a6o Bifj HbOro) 3anexutb
Bifi HanmpAMKY pyxy Kpyry B Micyi 3abnoKyBaHHSA.
Kpim  Toro  wnidyBanbHWn  Kpyr MOXe  37amaTucA.
BinbuTTA BUHMKAE BHACNIAOK HEMpPaBUIbHOT abo HeHanexHol
ekcnyaTauii enekTpoiHcTpymeHTa. Mloro MoXHa yHUKHYTW
LINAXOM OMMCAHNX HUXKYe BiAMNOBIAHUX 3aCTePEXHUX 3aXOAiB.

ENeKTpPOiHCTPYMEHT cflifi MiLHO TpMMaTN, HaATOMICTb
Tino Ta pykm cnig Tpumartm y TaKomy NONOXeHHi, wWo
YMOXNMBAIOE MaKC Big6uTTA.
AIKIWO A0 CTaHAApPTHOrO KOMMAEKTY NoCTayaHHA BXOAUTb
nomi>kKHe PpyKiB's, Noro cnif 3aBXAW BUKOPUCTOBYBATH,
W06 MaTh AKHANNOBHILNIA KOHTPONb Hag cuolo BiA6UTTA
a6o momeHTOM BiABefleHHA nifp yac Bia6uTTA. Onepamop
MOXe OoNnaHysamu CMUKAHHA | Asuwe 8i06ummsa, AKWO
dompumysamucs 8i0N0BIOHUX Npasu mexHiku 6e3neku.

KateropuuHo 6op ThCA 6 TM PpyKun Ao
po6oyoro iHCTpymeHTy, wo o6GepraeTbca. Poboyull
iHCmpymeHm Moxe, 8Hacnidok 8idbumms, nopaHumu pyky.

He ponyckaerbca HabnmxaTnca Ao 30Hu Aii, B AKiN npayoe
eNneKTPOIHCTPYMEHT nif vac Bia6butTa. BHaciidok siobumms
e/IeKMpPOIHCMPYMEHM PyXaemuCA 8 HANPAMKY NPOMUJIEXHOMY
8i0 pyxy winihyeanoHo2o Kpyay y micyi 3a6710Ky8aHHA.

« Oc 6ep cnip  o6po6nATM KyTH, rocTpi

oKpaiikm Towo. Cnig 3ano6iratm Tomy, wWo6 pob6oumi
iHcTpymeHT 6yB Big6uTMii a6o 3a6nokoBaHuii. Po6oyul
iHcmpymeHm, wo obepmaemecs, 6inbw nodamHul  Ha
3AK/IUHIOBAHHA Ni0 4ac 06pobKU Kymis, 20cmpux okpatiok a6o
nid yac 8id6umms. Lje Moxe cnpuduHUMU 8MpPamMy KOHMPOJIIO
abo gidbumma.

He ponyckaeTbcA BUKOPMCTOBYBATU AUCKW ANA NUAAHHA
AepeBa a6o Anckn 3 3y6uamn. Poboyuli iHcmpymeHm daHozo
muny 4acmo cnpuyuHsae 8id6ummsa abo empamy KOHMPpOJIO
Hao esleKMpoiHCMpymMeHmom.

CneumndiuHi npaBuna TexHikn 6e3nekn nig vac wnipysBaHHA Ta
MUNAHHA 32 JONOMOTOI0 WiipyBanbHOro Kpyry

« Cnig BMKOPMCTOBYBaTW BUKAIOYHO Ti WwnidpyBanbHi gnckn,
wo HPMBHB‘IEHI ANA gaHoro eneKTpOIHCprMeHTy, a TaKoX
3aXMCHUN KOXYX, npn ﬂ!lﬂ , 0 ANCKY
AaHOro TUNOPO3Mipy. LniysanvHi Kpyau, wo He MOXyme
8UKOPUCMOBYBAMUCA 3 OAGHUM esleKmpOiHCMPYMeHMOoM, He
3a6e3nedytomeca 00CMAMHIM 3aXUCMoM i He € 0CMAMHbLO
6e3neyHuUMU.

BurHyTi wnidpysanbHi ANCKN cnip KpinuTy Takum YnHOMm,
wo6 iX MoBepxHsA He BUCTaBaja No3a Kpaii 3aXmcHoro
KOXYXy. HenpogeciliHo scmaHosneHul wnigysansHuli Kpye,
wo 8UGOCMAEMbCA NO3A OKPAUKY 3aXUCHO20 KOXYXd, He MOXe
3a6e3nequmu 00CMAMHbL0O20 3aXUCMy.

3axmcHUil KOXKYX NoBuHeH 6yTn fobpe 3akpinneHuin Ha
eneKTpPoiHCTPYMeHTi Ta (106 rapaHTyBaTn AKHaNGinbwMn
CTYniHb 3axucTy) BCT N Takum , Wwob6
yacTMHa wnipyBanbHOro Kpyra, 3akpuTa KOXYXom i
3BepHyTa A0 onepatopa, 6Gyna sKHanmeHwoo. Koxyx
3axuwae onepamopa 8i0 yaamkis, 8uUNAOKOBO20 KOHMAKmMy
3i wnigpysanbHum OuCKOM, a MaAkox 8id ickop, Aki moznu 6
CNPUYUHUMU 3A20PAHHA 0052)Y.

WnidpyBanbHUil ANCK MOXEe BUKOPMCTOBYBATUCA TiNlbKW
ANA TX Po6iIT, ANA AKNX BiH NPU3HaYeHni.

KateropuuHo He ponyckaetbcAa wnidpyBatn 6GiuHolwo
noBepxHel NPOPi3HOro ANCKY. [1popi3Hi dUCKU NpusHaveHi
0na wnigysaHHa mamepiany okpatikolo Oucky. Bnaue 6iyHux

Cun Ha OUCKU Yb020 muny 30ameH npusgecmu 00 iXHb020
3/1aMAHHA.

Lo Bu6paHoro Tuny wnipysanbHoro Kpyry Aonyckaerbca
BUKOPUCTOBYBATM NulIe AKeHi

BignoBigHoro posmipy Ta ¢opmu. Blanoelam munopozwpl
Komipie «nidnupatome» wnipysansHul Kpye, He dardu Gomy,
mum camum, 3namamuca. Komipu 0o wnigpysansHux Kpyeie
MOXymb 8iOpi3HAMUCA 8i0 KOMipi8, npusHadyeHux 00 [HWUX
munie wnighysansHux ouckie.

« He AONyCcKaeTbcA BUKOPUCTOBYBaTN cTeprTi
wnidyBanbHi  AWCKM  BifA  eNeKTPOIHCTPYMeHTy 3
6inbwnm piameTpom Awnckis. lWnigysaneHi Kkpyeu 8i0
6inbWo20 enekmMpoiHcmpymeHmy He npusHadeHi 0na 6inbw
8UCOKOI  weudkocmi 0bepmarHA, AKa 8i0pi3HAE MeHwul
ef1eKmpoiHCMpymMeHm, i, 8 38’A3KY 3 YUM MOXYMb 31AMAMUCH.

[lopaTkoBi npaBuna TexHiKM 6Ge3nekn WOAO0 MNUASAHHA
wnigysanbHUM ANCKOM

« He peKkomeHAyeTbCsi BUKOPNCTOBYBATN 3aHaATO BENNKMX
nUCcTiB HaxpgauHoro nanepy. Mig uyac BuGopy posmipy
HaXA J AYETbCA [OTpUMYBaTMCA
iHCTpYKUin swpo6um(a. HaxdayHuti nanip, wo 8ucmae
3a mexi po60oYOi NAUMU WAIMAWUHU MOXe CnpuduHUMU
mpaemu, a mMakox cnpuduHumucs 00 3a6/I0Ky8aHHA
ycmamekyeaHHs, po30upaxHa nanepy abo 8iobumms.

CneuundiuHi npaBuna TexHiku 6e3nekn nif Yac BUKOPUCTaHHA
APOTAHUX WiTOK

« Cnip nam’ATaTh, WO HaBiTb MNifA Yac HoOpManbHOI
ekcnnyaTauii 3i WiTKN BiApPMBaOTLCA WMaTOYKIB APOTY.
He ponyckaeTbcA nepeBaHTaXyBaTu LWiTKY WAAXOM
CNPUYNHEHHA HaATO CUIbHOrFO HATUCKY. UImamouku
dpomis, wjo 8idpusaromecs, 30amHi NPO6UMU MOHKY MKAHUHY
86paHHA ma/abo wkipy.

.

flkwo p AYETbCA PUCTaHHA KOXYXY, cnig
3ano6irTm KOHTaKTy WiTKM 3 KoXyxom. [Jiamemp wimok
00 mapinku a6o 20pwuKy Moxe 36inbwumucsa 8Hacniook oii

8i0yeHmMposoi ma doueHmpoBsoi cunu.

[lopaTkoBi NpaBuna TexHikn 6e3nexkn

Mepuw HiX YBIMKHYTW yCTaTKyBaHHA A0 Mepexi KNBJEHHSA,
cnifg yNneBHUTUNCA, WO 3HAYEHHA HaNpyry, Wo BKasaHe Ha
Tabnuuuyi 3 gaHUMMK, cNiBnajae 3 TakKuM mepexi.

Mepea KoXHUM nu:u(moqeuuam €NeKTPOiHCTPYMEHTY Ao
pexi cnip nepesipaTn P i WHYp Ha npeameT
3HOWYy B pasi oro cnipg iHuTN B

aBTOPM30BAHOMY CEPBICHOMY LEHTPi.

.

Mepep 6yAb-AKMMU MpauAMu 3 eNeKTPOYCTaTKyBaHHAM
0ro CNif BUMKHYTW i BUTATTU BUAENKY 3 PO3eTKM.

Mepw HiX NpucTynaTn go ekcnnyarauii, cnig nepesiputu
ctaH wnidpyBanbHOro iHcTpymeHTa. LinidyBanbHuit
iHCTpymMeHT 6yTu np 3aKpi n Ta
MOBMHEH BinbHO o6epTaTuca. [lna nepesipku cnpaBHOCTI
$YHKUiOHYBaHHA YCTaTKyBaHHA WOro cnifg BBIMKHYTU
Ha AnoBomy xofi Npu6n. Ha XBUAWHY, TpuUMawun y
6e3neuHii I103I/II.|II He ponyckaerbca BUKOPMCTOBYBaTM

wnidy i iHCTpymMeHT a6o Takuim,
Yy AKOMY cnocTepiraerbcsa 6urTa. Wnidy i
iIHCTPYMEHT NoOBUHEH MaTu oKpyrny ¢opmy. MowwKomKeHNi
wnidyBanbHUil  iHCTPYMEHT  3paTeH  TPiCHYyT™M Ta
CMPUYNHUTKA TPaBMY.

Micna BcTaHOBNEeHHA wWhidyBanbHOro iHCTpymeHTa i nepep
BBIMKHEHHAM YCTaTKyBaHHA CNif nepeKoHaTmcsA, Wo
wnidyBanbHUii IHCTPYMEHT BCTAaHOBNIEHNI NPaBUNbHO Ta
HapiiHo pil a TakoXx obepraerbca i He
nepeuinaoeTbCA 3a KOXYX.

KHONKy 6/10KyBaHHA WNWHAENA [ONYCKAETbCA HAaTUCKaTH
TiNbKn y TOMy BUNagKy, KoAu wnuHaens wnidpysanbHoOi
MallMHN He PyXaETbCA.
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« B iHCTpYMeHTi, WO npu3HayeHMn [0 KpinneHHsa
wnipyBanbHUX/pisanbHNX ANCKIB | nocigae naTpoH
i3 pisb6olo, cnig peBiputn, un A
YacTMHWN NaTpPoOHa BiANOBiAa€ AOBXKUHI Hapi3HOT YaCcTUHM
XBOCTOBMKa pi3anbHOro/wnidpyBanbHOro iHCTPyMeHTY.

npep,me'r, wo ioro oGponolo'rb, cnip miyHo 3akpinuTi.
™" 06p peameTt y cTpy6uunHi abo
nemarax 6e3neuHille, HiXK NPUTPMMYBATK 1Or0 PyKolo.

Ko BnacHa Bara npefgMeTy He rapaHTye cra6inbHoro
NOJIOXKEHHA, TaKuii NpeaMeT cnif 060B'A3KOBO 3HEPYINTH.

He ponyckaeTbca TopkaTuca wnigpysanbHOro AuUCKy, AOKK
BiH He oCTUrHe.

wnidpyBanbHMii abo pisanbHMi ANUCK.

He ponyckaerbcsa nepepisatm npeamerw, TOBLYMHA
AKNX peBullyE MaKC y raubuHy nponuny
wnipyBanbHUM/pizanbHUM AUCKOM.

Y BUNagKy BMKOPMCTaHHA WBUAKO3HIMHOrO Komipy cnig
YNEeBHUTUCA, WO BHYTPIlWIHIA KOMip, BCTaHOBNEHMII Ha
wnuHAeni, Ma€ rymoBe YyulinbHIOBaNbHe Kinbue Tuny
o-ring, i BOHO He ‘nouwkopxeHe. Cmp, TakoX no,q6a'm npo
Te, Wo6 p i o py Ta BHYTp o
Komipy 6ynu uncri.

LUBMAKO3HIMHMII KOMIp AONYCKa€ETbCA BUKOPUCTOBYBATH

BUK/IOYHO 3 Bifpi3HMMMN Kpyramu Ta wnidpyBanbHuMu

Anckamn. [JlonycKaeTbca BUKOPUCTOBYBATH BUKNIOUHO
AKeHi Ta ¢ i

[

Y BUNaagKy mutTeBoro pyru B mep a6o
nicna BUMMaHHA BUAENKN 3 pO3eTKN 3 KHOMKOK BUMUKava
B NONIOXKEHHi «BBIMKHEHO» nepej Y4eproBnum BBiMKHEHHAM
cnip po3610KyBaTN KHONKY BBIMKHEHHA il nepeBecTn iioro
B MNONOXEHHA KBUMKHEHO».

YBATA! YctaTKyBaHHA npu3HauyeHe pAna ekcnnyarauii y
npumi iHe npu ANA npaui Ha30BHi.

HesBaxaloun Ha 3acTocyBaHHA 6e3MeyHOi KOHCTPYKLUil,
3axoam 6Gesneku i [opaTKoBi 3acobm ocobucrtoi Gesneku,
3aBXAW iCHY€E 3aNUWKOBUI PUNK TPaBMaTU3MY NifJ vac npaui.

YMOBHi no3Haukmn

N[

1 2 3 4
@O
&

5 6 7 8

1. Yeara! Cnig 36epiratn o6auHicTb.

2. [pouuTtaiiTe iHCTPYKUilO, AOTPUMYNTECb MNPaBUN TEXHIKW
6e3neku, Wo MiCTATbCA B Hil!

3. Cnipg o06OB'A3KOBO 3acTocoByBaTM 3acobu ocobucToi
6e3neKku AK, HaNpyKnag, 3aX1CHi OKyNApU, HaByLWHUKN.

4. 3acTOCOBYITE 3aXWUCHI pyKaBuLi.

5. Big'eqHaTn MepexeBuil WHYp, nepw HiX 3axoguTuca
06CNyroByBaTi YN PEMOHTYBATU.

6. 36epiraTvy HejoCTynHOMY AnA fiTei micui!

7. boitbea gouwy!

8. Il knac 3 enekTpoisonauii

BYAOBA | NIPU3HAYEHHA

Mawwnra wnipyBanbHa KyToBa ABNAE  cobOl  pyyHWi
eNeKTPOIHCTPYMEHT, AKOMYy HagaHo |l knac 3 enekTpoizonauii.
BiH npautoe Big ofHOpa3HOro eneKkTPOMOTOPY 3 peayKTopoMm
WBMAKOCTI (3ybuacToi nepepaui). YcTaTKyBaHHA AOMNYCKAETbCA
BMKOPUCTOBYBAaTM AK [0 WAipyBaHHA, Tak i ANA pi3aHHA.

HapisHoi

He ponyckaeTbca CAPUYMHATA HaaMipHMIA TUCK HaA

[laHnil IHCTPYMEHT LUINPOKO BUKOPWCTOBYETLCA A0 YCYBaHHA
BCIiNAKOro TWNy 3aAupiB i3 MeTaneBMX MOBEPXOHb, 06PO6KM
noBepxHi 3BapHUX LWBIB, MEPETUHY TOHKOCTIHHMX Tpy6 Ta
HeBeNMKMX MeTaneBux Aetanen Towo. Y Bunajky BUKOPUCTaHHA
BiiNOBIJHOrO OCHAaLEHHA KyTOoBa LWNidyBanbHa MallHa MoXe
6yTV BUMKOpUCTaHa He TiNbKKM A0 pi3aHHA Ta wnidpyBaHHA, ane
TaKOX 10 YNLLEHHSA, Hanp., BiA ipXi, wapis ¢papbm Towo.

Fanysi i 3acTOCyBaHHA - PEMOHTHI Ta MOHTaxHi pob6otn 3
MeTafioM y WUPOKOMY po3yMiHHi. KyToBa WwnidyBanbHa maluviHa
MOXe TaKOX BMKOPWCTOBYBATUCA [NA Pi3aHHA Ta WnidpyBaHHA
byniBenbHUX MaTepianis, Takux AK Lerna, TpoTyapHa nAuTKa,
Kaxni Towo.

YcTaTKyBaHHA Npu3HayeHe BUKIIOYHO ANA CyXxoi 06pobku
i He mnpusHaueHe pAnA nonipyBaHHA. He ponyckaetbca
BNKOPUCTOBYBATN €neKTPOiHCTPYMEHTOM He 3a
NpU3HaYeHHAM.

BI/IKDPVICTBHHH He 3a NpUu3HayYeHHAM:

.

He ponyckaetbca o6po6nioBatn 6yab-Aki maTtepianu, wo
micTATb asbect! A36ecm 88aXaeEMbCA KAHYEPO2EHOM.

-3 p TbcA 06po6 ™ maTep nun AKUX €
nerkosanmmuctum abo Bubyxone6esneunum. 1io yac npayi
e/1eKmpPOiHCMPYMeHMOM ymeopIolomsCA icKpu, AKI MOXYymb
CNposoKysamu 3aliMaHHA 8UNAPOBYBAHb, WO yMBOPIOIOMbCA.

He ponyckaeTbca BuKOpuUCTOBYBaTM ANA wiipyBaHHA
AUCKN, NpU3HaYeHi ANA pisaHHA. Poboya nosepxHa OUCKi8
0n1A pi3aHHA - 4onoead, i wnihysaHHa 6iYHOK nosepxHero
makozo OUCKy 3a2poxye (1020 NOWKOOKEHHAM |, AK HACIOOK,
PU3UKOM Mpasmamusmy.

OnUcC MAJTIOHKIB

Mepenik enemeHTIB 30BHILIHbOrO BUMNAAY €NeKTPOIHCTPYMEHTY,
L0 3a3HaYEHNIN HUXKYE, CTOCYETbCA MaoHKIB 10 L€l iHCTpyKLil.
1. KHoMKa 6n1oKyBaHHA WNuHaens

2. KHonka BBIMKHeHHA

3. PykiB'a nomixHe

4.  KoxXyx ANCKY 3aXMCHUI

5.  Komip 30BHiLLIHIN

6. Komip BHYTpilWHil

7. KHonka 610KyBaHHA KHOMKM BBIMKHEHHSA

8. Kpwuika Biaciky LWiToyok

9. KHonka 610KyBaHHSA roNOBHOTO PYKiB'A

10. Baxinb (KoXyxy AUCKY)

11. KoniwaTtko perynoBaHHaA WBNUAKOCTI 06epTaHHsA

“ IcHye MOXNMBICT BIAMIHHOCTI MiX $aKTUUHUM 3OBHIWIHIM BUTTAZOM eNEKTPOIHCTPYMEHTY Ta
TaKuM, WO 306PaXEHYI Ha MaNIOHKY

OMUC TPA®IYHUX CUMBOJ1IB

YBATA!

A 3ACTEPEXEHHA
@ MOHTAX/HANALITYBAHHA
@ IHOOPMALLIA

MPUHANEXHOCTI 1 AKCECYAPU
1. 3aXVUCHUI KOXYX AUCKY -1 wWT.

2. Kntou cneuianbHuia - 1wt
3. PykiB'a nomixHe - 1w
NniArotoBKA 4O PO6OTU

MOHTA MOMI>)KHOTO PYKIB'A

lopatkoBe pykis'a (3) KpinuTbca Ha 6abui wnipyBanbHOT
MalVHY, B OAHOMY 3 OTBOPIB Yy Kopnyci. PekomeHpyeTbca
eKcnnyaTyBaTy WAiGMalnHy 3 JOAATKOBUM PYKiB'AM. O6ipyyHe



YTPUMyBaHHA wiidmMawmnHU nig yac npaui (3 BUKOPWUCTaHHAM
NOMI>KHOTO PYKiB'A) [O3BONAE CKOPOTUTU PU3UK TOPKAHHA
pYKolo [0 BMPYIOYOro AWCKY abo WiTKW Ta TpaBmaTU3my Y
BUNaAKy BifdUTTA.

PEFYJIIOBAHHA OCHOBHOrO PYKIB’A

Mepw HiX npucTynat [o npaui, BU MaETe MOXAUBICTb
BiiperynioBaT MONOXKEHHA OCHOBHOTO PYKIiB'A wWidpMalnHN
TaKUM YMHOM, OO 3aMHATN AKHANBWriQHIWE MOMOXKEHHA nifg
yac camoi npaui enekTpoiHCTpymeHTOM. PyKis'A ponyckaetbca
BCTaHOB/IOBATV B OAHOMY 3 3 MOJIOXEHb, 0bepTaloun 11oro Ha
KyT 90° niBopyy a6o npaBopyy BifHOCHO 6a30BOrO MONOXKEHHS.

« HaTncHiTb KHOMKY 6/10KyBaHHA OCHOBHOTO pyKiB'a (9) (man. D).
« BCTaHOBITb PYKiB'A B 6akaHOMY MONOMKEHHI.

« OcHoBHe
NOMNOXeHHi.

MOHTAX | PETYJIIOBAHHA KOXYXA AUCKY
KoXyx AncKy 3axuiae onepartopa Bifj ynamKis, BUNafKoBoro
KOHTaKTy 3 po6ouum iHCTpymeHTOM abo ickpamu. Mig vac

MOHTaXy KOXYXY Cnifj 3BepTaTi JOAaTKOBY yBary Ha Te, 06
ioro 3akpuTa yacTuHa 6yna 3BepHyTa o oneparopa.

PYKiB'A  aBTOMaTU4YHO GIOKYETbCA B  HOBOMY,

Cnocib KpinneHHA KOXyXy AWCKY A03BONA€ 6e3 3anyuyeHHs
cneuianbHOro  IHCTPYMEHTY — BCTaHOBMIOBATW  KOXYX B
OI'ITI/lMaanOMyI'IOJ'IO>KeHHi.

« Ocnabre Ta BifNyCTiTb Baxinb (10) Ha KOXyCi ANCKY (4).
« MoBepHITb KOXYX ANCKY (4) B 6aKaHe MONOKEHHS.
« 3adikcyiiTe WNAXom BifgnyckaHHA Baxens (10).

JleMOoHTaX i perysoBaHHsA NONOXEHHS 3aXUCHOTO KOXYXY AUCKY
BifOYBAIOTLCA B 3BOPOTHOMY MOPAAKY

3AMIHA PI3AJIbHOIFO/POBOYOIO IHCTPYMEHTY

3miHIoloUM po6ounii IHCTPYMEHT, BUKOPUCTOBYiiTe pob6oui
pyKasuui.

KHonka 6nokyBaHHA wnuHAens (1) npu3HayeHa BUKIOYHO
AnA 6M10KYBaHHA WNNHAENA WAiGMaWMHA NiA Yac MOHTaXy-
AEeMOHTaxy po6ouyoro iHcTpymeHTa. He ponyckaetbcsa
BUKOPUCTOBYBaTM IOr0 ANA ranbMyBaHHA Kpyry nig 4vac
o6epTaHHA oOCTaHHboOro. Lle 3AaTHe CNPUYMHUTUCA AK
AO MNOLWKOAXKEHHA caMOi MalUMHW, TakK i A0 TpaBMyBaHHA
KopucTyBaua.

MOHTAX ANCKY

Y BUNagKy BUKOPUCTaHHA WhipyBanbHUX KPYTiB Yn pizanbHUX
AVCKIB 3aBTOBIUKN MeHII 3 MM HaKpyTKY 30BHIlUHbOTO KOMipa
(5) HaKpyuyIOTb NNIacKOI0 NOBEPXHEL 10 ANCKY (man. B).

BianycTiTe KHOMKY 6nOKyBaHHA wnuHaens (1).

BcTaBTe cneuianbHUil KNy (NOCTAaya€eTbCAa B KOMMIEKTI) no
Yyep3i 10 1BOX OTBOPIB B 30BHiLUHbOMY KOMipi (5) (man. A).

3a ponomoroto Ktoya nocnabre Ta 3HIMITb 30BHILLHIN KOMip
(5).

HapiHbTe AWCK TakUM YMHOM, LWOG BiH 6yB NPUTUCHYTUI [0
BHYTPIilIHbOrO KOMipy (6).

HarBuHTiTb  30BHIiWHIN Komip (5)
cneuianbHUM KoYem.

Ta 3nerka I'IpVITﬂI'Hin

JleMoHTax ANCKiB BiAbyBa€eTbCA B 3BOPOTHIN nocnigosHocTi. Mig
4ac MOHTaXy AWCK MOBWHEH OYTW NPUTUCHYTUA AO MOBEPXHi
BHYTPIWHLOrO KOMipy (6) Ta PiBHOMIPHO BXOAMTU [O Oro
NPOTOUKM.
MOHTAX POBOYOr0 IHCTPYMEHTY 3 TBUHTOBAHUM
OTBOPOM

« HaTuCHiTb KHOMKY 6NOKyBaHHA WwnuHaens (1).
« [leMOHTYITe BCTaHOBNEHUI POGOUNIA IHCTPYMEHT.

« Mepen MOHTaXKeM AEMOHTYNTe o6uABa KOMIpU - BHYTPILIHIN
(6) Ta 30BHiwWHIN (5).

0)
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« HarBuHTiTb po60unii iIHCTPYMEHT rBUHTOBAHOK YaCTUHOK Ha
WNUHAEND | 31erka NPUTArHiThb.

[leMoHTaX po6oyoro iHCTPyMeHTa 3 TBUHTOBaHWM OTBOPOM
BifjOYyBa€TbCA B 3BOPOTHIN NOCNiIJOBHOCTI.
MOHTAX KYTOBOI LWII®YBAJIbHOT MALLNHN

(BOJITAPKW) HA LUTATUBI ANA KYTOBUX LWITIOYBAJIbHUX
MALWUH

[llonyckaeTbeca ekcnnyaTauis KyTOBOI wnidysanbHoi
MawvHy (6onrapku) Ha creuianbHOMy WTaTWBI ANA KYTOBUX
wnigyBanbHUX MalMH 3a YMOBW 1i MPaBUIbHOTO MOHTaXy

BifINOBIfIHO 10 IHCTPYKLi BUPOOHMKa WTaTUBY.

NnorPAJOKPOBOTU/POBO4YIHAJIALLUTYBAHHA

MepL HiX NpucTynaT Ao ekcnayatauii KyToBoi wnidysanbHoOT
mawwuHmn (6onrapku), cnig nepesipuTn CTaH wnipysBanbHoOro
Kpyry/ancky. He ponyckaeTbCa BUKOPUCTaHHA AWUCKIB i3
BUWEepOUHamMK, TPIlMHAMKU YN (HWWMKA MNOLWKOAKEHHAMM.
3yXUTi ANCKN YN WITKY Nepes BUKOPUCTAHHAM CNif HeranHo
3amiHuTn. MicnAa  3aKiHYeHHA po6oTu  wnidpyBanbHO0
MawuHy il cnig BUMKHYTU Ta 3ayeKkaTu A0 MOBHOI 3YNUHKMN
po6ouoro iHCTpymeHTy. Micna UbOro AoNycKaeTbCA NOKAACTA
iHCTpyMeHT Ha noBepxHio. He ponyckaeTbca ranbmyBaTtn
ANCK, Wo 06epTaeTbCA, NPUTUCKAOYN NOro A0 maTepiany, Wwo
o6pobnaeTbca.

« He ponyckaerbca cnpl ™ 0 06T

Ha eNeKTPOiHCTPYyMeHT. Maca eneKkTpOiHCTPYMEHTY €
AOCTaTHLOI ANA edpeKTUBHOI po6oTn HuM. HagmipHuin
TUCK Ha eNeKTPOIHCTPYMEeHT nig 4Yac npaui 3aarteH
BUKAMKATN TpickaHHA po6oyoro iHCTPYMEeHTY, Wo €
He6e3neyHum.

.

Y BunapgKy napiHHA eneKTpPoOiHCTpyMeHTa mig vYac npaui
Heo6XiHO yNeBHUTNCA y 1I0T0 NPUAATHOCTI 10 NoAanbwoi
ekcnnyartauii Ta, B pasi HeobXigHoOCTi, 3amiHuTK
po6ounii iHCTPYMeHT, AKWo Toil 6yno nowkopxeHo a6o
AedopmoBaHo.

He ponyckaeTbca 6uTn po6oumm iHCTpyMeHTOM MaTepian,
o 06pobneTbeA.

.

He ponyckaetbcsa 066mBaTty it 3gupaT AUCKOM maTepiany,
wo p TbCA, OC B pasi o6po6 KyTiB,
rocTpux OKpailok Towo. HepgoTpumaHHa fo uboro
npaBuna 3jaTHe NPU3BECT A0 BTPATM KOHTPONIO Haj
eNleKTPOIHCTPYMEHTOM | BMKAMKaTu sABulWe Bia6uTTA

eneKTPOiHCTPYMeHTa Ha3aj y HanpsIMKY onepartopa.

« He ponyckaetbcAa  BUKOPWUCTOBYBAaTM B  KYTOBMX
id X AWCKIB, NpU3HaYeHMX Ao
ANCKoBUX nun. B pasi HepoTp Ao p pauii

CNOCTepiraeTbca ABMIE «BiABUTTA» NEKTPOIHCTPYMEHTY
Ha3aj B HaNpPAMKY onepaTopa, BTpaTa KOHTPOJIIO Hag HUM,
W0 3aTHe NPN3BECTH A0 TPAaBMaTU3MY.

BMUKAHHSA | BAMUKAHHA

Mip 4Yac BBIMKHEHHA | npaui eneKTPoiHCTPYMeHT cnip
yinko Tpumatm 06 py . LWnidi y obnaaHaHo
KHOMKOI0 6/10KyBaHHA KHOMKM BBIMKHEHHS, WO NpU3HayeHa ana
3ano6iraHHA CaMOYUHHOTO BBIMKHEHHS €NeKTPOIHCTPYMeHTa.

« HaTucHiTb KHOMKY 610KyBaHHsA (7).
« HaTucHiTb KHOMNKY BBIMKHEHHSA (2) (man. C).

« B pasi nocnabneHHA TUCKY Ha KHOMKY BBIMKHEHHA (2)

€NEKTPOMOTOP WAIGMALUINHIA BUMAKAETHCA.

Micna BBIMKHEHHA cnif 3ayekaTwn, JOKM He 6yae OCATHYTO
NOBHY WBWUAKICTb 06epTaHHA, W TiNbKu ToAi npuctynatu
fo po6Gotu. Mig uyac po6oTM He AONYCKAETbCA BMUKATU
W BuUMMKaTK, ab6o MepemMuKaTh  enekTPOiHCTPYMEHT.
KHONKy BBIMKHEHHA AONYCKAETbCA HaATUCKaTU TiNbKW ToAi,
KON eNeKTPOIHCTPYMEHT npuiimaloTb 3 MaTepiany, wWwo
ob6pobnaeTbca.
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PEFYJIIOBAHHA WBUAKOCTI OBEPTAHHA

B 3agHin BepxHin 4acTUHi  Kopnycy eneKTPOiHCTpyMeHTa
3HaXOANTBCA KOMILATKO PeryntoBaHHA WBWMAKOCTI obepTaHHA (11)
(man. L). [lianasoH perynioBaHHA WBWAKOCTI cKnapae Big 1 fo 6.
LBnaKicTb obepTaHHA [OMYCKAETbCA 06MPATU B 3aneXHOCTi Bif
notpe6 KopucTyBaya.

PO3MUNOBAHHA
PizaHHA 3a gonomoroio KyToBoOi wiipyBanbHOi MawnHu

(6onrapku) BONYCKAETbCA BUKOHYBATN BUKJ/IIOYHO B30BX
npamoi

He AOMYCKAETbCA NUAATU Ma'repian, TpUumawun noro B
pyui.

Fa6apuTHi enemeHTN CAif NiANePTH Ta TaKMM YNHOM, W06’
TOUKM ni, 3Ha A no6nmsy niHii pisaHHA
Ta 6ina KpaiB matepiany. Martepian, wo posmiweHnn
cTabinbHO, He BUABNAE TeHAEHLIT 0 NepemilleHHA Nig yac
pisaHHsA.

«H i ! cnip pil T, Hanp., y newarax
cTpy6uuHax Towo. Martepian cnig 3akpinnoBaTu Takum
ynHom, wo6 micue pi3zaHHA 3Haxoaunoca no6nusy
enemeHTy KpinneHHs. Lle gosBonsae 3a6esneuntn 6inbwy
TOUHICTb pi3aHHA.

He ponyckaiite apukaHHA a6o HepiBHOMIpHMX pyXxiB
NUAbHUM [NCKOM, OCKINIbKW Lie CNPUAE NOTipLWEHHI0 AKOCTI
pi3aHHA Ta MOXe CNIPUYUHUTUCA A0 TPiCKaHHA NUAbHOro
ANCKY.

Mip yac pisaHHA He [ONYCKAETbCA CMIPUUYUHATA 6OKOBMIA
TUCK Ha NUAbHWIA ANCK.

MunbHuin Anck cnig nig6upaTy 3anexHo Big TUNy
MaTepiany, Wo nepepisa€Tbca.

Mip u4ac nepe pisaHHA MaTepiany peKOMEHAYETbCA,
wo6 HanpsAMOK NpoCyBaHHA cniBnagae i3 HanpsAMKOM
06epTaHHA NUABbHOrO ANCKY.

MubuHa nponuny 3anexwuTb BiA AiameTpa AUcKy (man. G).

[lonycKaeTbCA BUKOPMCTOBYBATY TiIbKU ANCKN 3 HOMIHaNbHUM
AiameTpom He 6inbWwunM, HiXK PEKOMEHAOBaHWi ANA AaHOI
moaeni wnipyBanbHOT MaLLMHN.

Y BuMaaky pisaHHA Ha Benuky rnubuHy (Hanp., y npodini,
6ynisenbHUX 6noKax, Lerni TOwo) He AOMycKailTe TOPKaHHA
KpinunbHNX KoMipis 10 06pobnioBaHOro matepiany.

Mip vac npaui NUAbHI AUCKM CUNbHO HarpiBalOTbCA; He
JONYCKAETbCA TOPKATUCA X OFONIGHMMY YaCcTUHAMM Tina, AOKMN
BOHU He OXOMNoNu.

WI®YBAHHA
Jo wnidyBaHHA [ONYCKAa€ETbCA BUKOPUCTOBYBATW, Hamp.,
wnidysanbHi  AUCKM, Tapinku, SUCTKOBI Ta CermeHToBaHi

wnidysanbHi ANCKY, WNidyBanbHi KPYrn 3 HETKAHOro matepiany,
APOTAHI  WITKM, enacTWuHi AWCK ANA HaXjauyHoro nanepy
Towo. KOXHWI TR AWCKYy uu Kpyry, AK i ob6pobnioBaHoro
maTepiany, BUMarae€ BiinoBiaHOT TeXHIKM NpaLli Ta 3aCTOCyBaHHA
BiiNOBiAHMX 3aC06iB 0COBUCTOrO 3aXUCTY.

He ponyckaeTbcA BUKOPUCTOBYBaTN INCKM, O NPU3HaveHi Ao
pi3aHHA, AnA wnipyBanbHUX pobiT.

WnidyBanbHi AUCKM npusHaueHi ana wnidpyBaHHA maTepiany
OKpalKolo JUCKY.

He ponyckaeTbca BUKopucToByBaTh A0 WwWiidpyBaHHA 6iuHy
P ANCKy. OnT NbHUIA KYT npaui AnA gaHoro
BUAY ANCKIB cknapae 30° (man. H).

Po6otn, noe’asaHi 3i wnipyBaHHAM, ponycKaeTbca
BUKOHYBaTU TiNbKNW 3a [ONOMOroi0 BiANOBiAHWUX AnA
AaHoro BUAy martepiany wnidpyBanbHUX ANCKiB.

y BUNaAKy
wnidyBanbHUMN

wnipyBaHHA
Anckamn 3

NNCTKOBUMN Kpyramwu,
HeTKaHOro martepiany #

enacTUYHUMK ANCKaMN ANA HaX[AauyHOro nanepy HanexuTb
3BEPHYTU yBary Ha nNpaBunbHUI KYT BXOXKeHHA (man. 1).

« He ponyckaeTbcsa BMKOPMCTOBYBATW A0 WnidyBaHHA BCIO
NOBEPXHIO ANCKY.

« ANCKN Takoro TUMY BUKOPUCTOBYIOTbCA ANA 06po6kmu
NNacknx noBepxoHb.

ApoTAHi WiTkn npu i, nep o, Aansa it
npo¢inis i BaXKKOAOCTYNHUX MicLb. BOHN 03BONAIOTL yCYHYTH
3 noBepxHi Mmartepiany, Hanp., ipxu, wapu d¢apbu ToLwo.
(man. K).

JlonyCcKaeTbCcA BUKOPUCTOBYBATU TiNbKW Takuii pobouuni
iHCTPYMEHT, fAonycTMMa WBUAKICTb 06epTaHHA AKOro €
BUWoOl0 abo [OPIBHIOE MaKCUManbHili WBUAKOCTI KyTOBOT
wnidpyBanbHOI MalWMHN 6€3 HaBaHTaXeHHA.

3BEPITAHHA TA OBCJ1IYTOBYBAHHA

Mepw HiXK perynioBaTv, PeMOHTYBaTU YycCTaTKyBaHHA ab6o
BUKOHYBaTW pernameHTHi po6oTu 3 HUM, NOTO CAifi BUMKHYTH
KHOMKOI0 BBIMKHEHHSA 1l BATATTA BUAENKY 3 PO3ETKM.

AOrNAAQ | 3BEPITAHHA

® PeKomeHAyeTbCA nicna

BUKOPUCTAHHA.

YNCTUTN  YyCTaTKyBaHHA  LWloOpa3y

.

He ponyckaeTbca 4ncTuTh ycTaTKyBaHHA 3a JOMOMOro0 BOAU
Yu iHWOT PianHN.

YcTaTKyBaHHA JONYCKAETLCA YNCTUTU BUKITIOUHO 32 JONOMOTOI0
CyXOl raHuipKu, neHsna abo CTpyMeHem CTUCHEeHOro MoBiTps
HNU3bKOTO TUCKY.

.

He ponyckaeTbcA BMKOPWCTOBYBATU MPU LbOMY aHi MWUNHI
3aco6u, aHi PO3UYMHHUKM, OCKINIbKN BOHW 3[aTHi MOLKOANTU
NNacTUKOBI €NeMEeHTU eNeKTPOIHCTPYMEHTY.

BeHTunAuinHi  wWwinuHnm B Kopnyci ABUryHa HaneXxutb
yTpUMyBaTW B YWCTOTi, W06 3anobirtm neperpiBaHHiO
eNeKTPOIHCTPYMeHTa.

« Y pasi NOWKOMXXEHHA MEPEXeBOro WHYpPY NOro cAif 3amiHNTK
Ha OAWMH 3 aHaNoriYHMMK XxapakTepuctukamu. byab-Aki
CepBiCHi Ta PeMOHTHi po60OTU CNiA BUKOHYBATW BUKJIIOUHO B
aBTOPU30BaHOMY CEPBICHOMY LIEHTPI.

.

Y pasi noABW HaIMipPHOTO iCKPEHHA KOMYTaTOpPY YCTaTKyBaHHA
cnip nepepatn KBanidpikoBaHOMy creuianicTy Ha nepesipKy
CTaHy BYFiNIbHUX WiTOYOK IBUTYHa.

EneKTpoiHCTpyMeHT 36epiraioTb B CyXomy MicLli, HeJOCTYMHOMY
ana piten.

3AMIHA BYTUIbHUX WITOK

ByrinbHi WiTOuKM y ABUrYHI, WO 3HOCKUANCA (TO6TO KOpOTwWi 3a 5
M), CnaneHi um TPiCHYTi, CNifi HeranHo 3amiHWUTU. 3aBXAn Chif
3aMiHATU 0OMABI LWITOUYKM OAHOYACHO.

* BUrBUHTITL | 3HIMITb KPUWKKU 3-Haj BYrinbHWX WiTOYOK (8)
(man. E).

.

BUTArHITE NPUTUCKHY NPYXNHY, BUAMITb 3Y>KUTi BYTiNbHI WiTKN.

YcyHbTe BYTiNbHUIA N 3a AOMOMOrO0 CTUCHEHOTO MOBITPA.

.

Bknagitb HOBi BYrifbHi WiTOYKM (BOHW MOBUHHI BiNbHO
BCTaBUTUCA [0 LWITKOTPUMAYiB), a MNPUTUCKHY NPYXUHY
BKNaAiTh Ha micye (man. F).

« BcTaHoBITb KOpNyC BifCiKy BYrinbHMX WiTOYOK (8).

Micna 3amiHM WITOK CNif BBIMKHYTW €NeKTPOIHCTPYMEHT Ha
ANOBOMY XoAi 1 3ayekaTn Npubn. 1-2 XBUAWHMN, MOKN WITKN
[onacyioTb A0 KOJIEKTOPY eIeKTPOMOTOpY. 3aMiHy BYTiflbHUX
WiTOYOK 3aBXAM CNif AopyyaTu KBanidpikoBaHUM cneuianictam
Ta BUKOPWUCTOBYBATH BUKJIIOYHO OPUTiHaNbHIi 3aN4acTUHN.

Y pasi 6yib-AKNX HEMONAMOK CNifj 3BepPTaTNCA 10 aBTOPU30BAHOTO
CepBiCHOTO LieHTPY BUPOGHMKa.
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TEXHIYHI XAPAKTEPUCTUKN
HOMIHAJIbHI XAPAKTEPUCTUKN

LnipmawmHa KyToBa (6onrapka) 59G220
XapakTepucTuka 3HaueHHsA

Hanpyra xvBneHHs 230B 3m.cTp.
YacToTa cTpymy 50y
HomiHanbHa noTyXHicTb 1200 Bt
[lianasoH wWwBMAKOCTI  0bepTiB 3000 - 11000 xB."
[BUryHa
Makc. fliameTp ancky 125 mm
[iameTp AncKy BHYTPILLIHIN 22,2 Mm
[BUHT WNuHaensa M14
Knac enektpoizonauii 1}
Maca 3,8 Kr
Pik BUroTOBNEHHA 2019

IHOOPMALIA MPO PIBEHD LLYMY | KOJINBAHb

IHpopmaLis wopo ranacy Ta Bi6pauii

PigHi ranacy, Taki AK piBeHb aKycTMYHOro TucKy Lp, Ta
piBeHb aKyCTUYHOI MOTYXXHOCTI Lw,, @ TakoX HeBM3HaYeHiCTb
BUMiptoBaHHA K, BKasaHi B IHCTPYKUil HuXuye, 3rigHo 3i
ctaHpapTom EN 60745.

AmnnitTyaa KonuBaHb abo Bi6pauii (3HaYEHHA NPUCKOPEHHSA)
a, i HeBM3HaueHiCTb BUMiploBaHHA K BU3HaualTbca 3rigHO 3i
ctaHgapTom EN 60745 i HABOAATLCA HUXKYeE.

3a3HayeHuit y Ui IHCTPYKUil piBeHb BiGpauii (KonuBaHb)
BUMIpAHMIA 3rifHO 3 BU3HayeHow cTaHpgaptom EN 60745
npoueaypol BUMIPIOBaHHA | MOXe OyTu BMKOPWCTaHWA Ao
NOPIBHANBHOrO  aHanisy eneKkTPOiHCTPYMEeHTIB. BiH Takox
roAnTLCA A0 MOMEPeAHbOro aHanisy ekcnosuuii Bibpauii.

BkasaHuii piBeHb BiGpauii BiANOBIAaE OCHOBHMM BapiaHTam
ekcnnyatauii enekTpoiHCTPYMEHTY. AKLWO eneKTPOiHCTPYyMeHT
eKCrnyaTyeTbcA 3 iHWOW MeTolo abo 3 iHWMMKU pobounmu
iHCTpyMeHTamMK, a TakoxX, AKWO pernameHTHi po6otn He
6yayTb ajeKBaTHUMM Ta [OCTaTHIMK, piBeHb BiGpalii moxe
BiApi3HATUCA. BulesragaHi NpUYMHM  MOXYTb BUKAMKATK
niABMLeHy ekcno3uuito BiGpauii npotarom ycboro nepiogy
ekcnnyartauii.

JinA peTenbHOro BU3HauYeHHA ekcnosuuii Bibpauii cnig B3ATU Ao
yBaru nepiogu, KON eneKTPOiHCTPYMEHT BUMKHEHUI abo Konu
BiH BBIMKHEHWI, ane He BUKOPUCTOBYETbCA Yy PoboTi. Takum
YMHOM, CyMapHa eKcnosuuia BibpaLii Moxe BUABUTUCA CYTTEBO
MEHLLOl0.

Cnia BNpoBaanTV AoAaTKOBI 3acobu Gesnekn 3 MeTol 3axucTy
KopucTyBauya BiA HacnigkiB Bibpauii, Takux fAK: pornaa 3a
€/1eKTPOIHCTPYMEHTOM i PObOUNM IHCTPYMEHTOM, 3ab6e3neyeHHs
BiANOBIAHOI TeMNepaTypu pyK, HanexHa opraHisauia npadi.

PiBeHb TUCKy ranacy: LpA= 97,1 ab (A) K= 3 gb (A)

PiBeHb aKyCTUYHOT NOTYXHOCTI: LwA =108,1 gb (A) K= 3 gb (A)
3HayeHHs BibpaLii (TPUCKOPEHHA KONMBaHb) Ha 3aJHbOMY PYKiB'i:
a,= 13,716 m/c% K= 1,5 m/c?

OXOPOHA CEPELOBULYA

SyRATI NPOAYKTH, WO NPALIOIoTS Ha ENeKTPIMHOMY RABAEHH,
He CNA BMKUAGTA PaoM 3 nOGYTOBMMM BigXogamy, a
yTunisoByBaTu B cnewjanbhux 3aknagax. Bigomocti npo
yTuniaLilo MOXHa OTPMMATW B MPOAABUA NPOAYKLl Wi B
Opranax Micuesoi aamiHicTpaui. BiANpausosai enekTpuHi
Ta eneKTPOHHi NPWIGAW MICTATb PEuOBMHA, WO He €
c ans c o

WO He NepepacTbcA A0 MepepoGKy, MOKe CTaHOBUTU
HeGe3neKy AnA CeperoBILLa Ta 310POB'A NOAUHM.

¥ BUPOGHUK 3anVILIaE 33 COBOI0 MPABO BHOCUTI SMIRN.

«Grupa Topex Spéika z Scigp Spotka , 3 top!
aapecoro & Bapwasi, ul. Pograniczna 2/4, (1yT i aani sranyeane sk «Grupa Topex») CMOBILIAE, WO
BCi aBTOPCHKI NPaBa Ha 3MICT AaHOI IHCTPYKUIT (TyT | 4ani Ha3uBaHoi (IHCTPYKUiR»), B ToMy Ha ii
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rpadiuHyIX eneMeHTiB HanexaTb BUKNI0UHO 40 Grupa Topex i 3acTepexeHi BIANOBIAHO A0 3aKOHY
Bia 4 noToro 1994 poky «[po aBTOPChKe NPaBo i COPIAHEH] NpaBa» (AMB. OpraH AepPXAPYKY
Monbwi «Dz. U» 2006 N° 90 n. 631 3 noganbw. 3m.). Konitosaka, nepepo6ka, ny6nikais,
nepepo6ka & KoMepUIliHWX LinAx BCiei IHCTPYKLIT un OKpemyx ii enemenTis Ge3 nuCbMOBOro
Roseony Grupa Topex cysopo 3aopoHeHe. HeoTpuMaHHa Ao wici BUMorM TarHe 3a coboi
UWMBINbHY Ta KapHY BIANOBIAANbHICTD
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EREDETI HASZNALATI
UTASITAS FORDITASA

SAROKCSISZOLO
59G220

FIGYELEM: AZ ELEKTROMOS SZERSZAM UZEMBE HELYEZESE
ELOTT FIGYELMESEN OLVASSA EL EZT A HASZNALATI UTASITAST
ES ORIZZE MEG KESOBBI FELHASZNALAS CELJARA.

RESZLETES BIZTONSAGI ELOIRASOK

SAROKCSISZOLO, BIZTONSAGI ES MUNKAVEDELMI
ELOIRASOK

Biztonsagi ajanlasok csiszolds, csiszolopapir és drotkefe
hasznalata, valamint csiszol6tarcsas vagas esetére.

Ez az elektromos ké szam alk

. 14 &b & . 12 . 14
C C a ¢

haté egyszerii
gép papirral, drétkefével,
és csiszolotarcsas vagasra. Be kell tartani az elektromos
Lao: P llékelt Bsszes bi igi ajanla
utasitast, tekintettel kell lenni a leirasokra, adatokra is. Az
aldbbi ajdnldsok be nem tartdsa dramiités, tiiz és sulyos sériilés
veszélyét idézheti el6.

Ez az elektromos kéziszerszam nem alkalmazhaté
polirozasra. Az elektromos kéziszerszam rendetetésétél eltéré
célra haszndlata veszélyes lehet, sériilést okozhat.

skokat h T

« Nem bad olyan tart amelyeket a
szerszam gyartdja nem kifejezetten ehhez a szerszamhoz
szant és ajanlott. Onmagdban az, hogy a tartozék felszerelheté
a szerszdmra, nem jelenti azt, hogy biztonsdgosan haszndlhato.

A hasznalt tartozék megengedett fordulatszama nem
lehet kisebb, mint az elektromos kéziszerszam megadott
legmagasabb fordulatszama. A tartozék, betétszerszdm, ha
a megengedett fordulatszdimndl nagyobb sebességgel forog,
eltorhet, darabjai szétrepiilhetnek.

A betétszerszam kiilsé atmérdjének és vast aganak meg
kell felelnie az elektromos ké szam méretezésének. A
nem megfelelé méretii betétszerszamokndl megeshet, hogy nem

megfeleléen takartak, f6l6ttiik az uralom nehezen tarthaté fenn.

A menetes betétszerszamoknak pontosan illeszkedniiik
kell az ors6 menetéhez. A rogzitégyiiriivel felszerelt
betétszerszamok esetében a betétszerszam furatanak
illeszkednie kell a gyiiri atmérdjéhez. Az elektromos
kéziszerszamhoz pontosan nem illesztheté betétszerszamok
egyenetleniil forognak, erds rezgést okoznak, és a szerszam
folotti uralom elvesztését idézhetik el6.

Sériilt betétszerszamok hasznalata szigortian tilos.
Mind h alatbavétel elétt ellenérizni  kell a
tar ékokat, pl. a csiszolétarcsakat, nem repedtek,
anyaghianyosak-e, a csiszolétanyér nem repedt, kopott
vagy erdsen elhasznalédott, a drotkeféknek nincsenek-e
laza vagy torott drétjai. Az elektromos kéziszerszam vagy
a betétszerszam leesése esetén ellenérizni kell, hogy nem
sériilt-e meg, vagy masik, sériilé es szerszamot kell
hasznalni. Ha a betétszerszamot ellendrizte, rogzitette, az
elektromos kéziszerszamot be kell kapcsolni egy percre
al bb for odafigyelve arra, hogy
sem a szerszam kezel6je, sem mas, kozelben tartézkodo
személyek ne legyenek a forgé szerszam hataskorzetében.
A sériilt szerszdmok leggyakrabban ez alatt a préba alatt térnek
el.

Liosl b

<A dlyes alata kotelez6. A munka
fajtajanak megfeleléen egész arcot elfedé alarcot,
édo ko édé tiveget kell viselni. Sziikség

esetén a csiszolt, megmunkalt anyag apré részecskéi ellen
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védo porvédé alarcot, halla t 6 ylit,

éd6kotényt kell h alni. Védeni kell a szemeket munka
kézben a levegében ropkods részecskék ellen. A porvédé
dlarcnak, 1égzésvéds eszkoznek ki kell szirnie a munka
kozben keletkez6 port. A hosszabb ideig haté erds zaj tartds
halldskdrosoddst okozhat.

.

Vigyazni kell arra, hogy masok az elektromos kéziszerszam
hatétavolsagatdl biztonsagos tavolsagra tartézkodjanak.
Minden, az elektromos kéziszerszam kézelében tart6zkodo
személynek viselnie kell a élyes védoeszkozoket. A
munkadarab vagy a befogott szerszdm darabjai kivetédhetnek,
és a kbzvetlen hatétdvolsdgon kiviil is sériilést okozhatnak.

Olyan munkak végzése soran, amikor a szerszam rejtett
elektromos vezetékekbe vagy sajat csatlakozékabelébe
utkozhet, a szerszamot kizardlag szigetelt markolatanal
fogva szabad tartani. Az érintkezés hdlézati vezetékkel
fesziiltség ald helyezné az elektromos kéziszerszdm fém
alkatrészeit, ez pedig dramiitéses balesetet okozhat.

A halézati csatlakozékabelt tavol kell tartani a forgé
betétszerszamoktol. Az elektromos kéziszerszam  folotti
uralom elvesztése esetén dtvdgddhat vagy kihuzédhat az
elektromos csatlakozokdbel, és a kezet, vagy az egész kart
elkaphatja a forgé szerszdm.

.

Tilos az elektromos kéziszerszamot letenni, mielétt
teljesen meg nem all a befogott szerszam. A forgé szerszam
belekaphat abba a feliiletbe, amelyre leteszi, és igy elvesztheti az
uralmat a szerszdm folétt.

.

Tilos a mozgasban lévé szerszam hordozasa. A forgé
betétszerszam véletleniil belekaphat az éltézetbe, felcsavarhatja,
és a betétszerszdm belemarhat a kezeldje testébe.

Tisztitsa ki rendszeresen az elektromos kéziszerszam
szell6zényilasait. A motor hiitéventildtora beszivia a port
a szerszam hdzdba, ahol nagyobb mennyiségli fémpor
felgytilemlése zdrlatveszélyt idézhet el6.

.

Tilos az elektromos szam h alata gyulékony
anyagok koézelében. A szikrdk meggyulladdsdt okozhatjdk.

Nem hasznalhaték olyan betétszerszamok, amelyek
hiitéfolyadék alkalmazasat igénylik. Viz, vagy mds
hiitéfolyadék haszndlata dramiités veszélyével jdr.

A visszarugas és a vonatkozo biztonsagi ajanlasok

« A visszarigas az elektromos kéziszerszam hirtelen reakcidja
a betétszerszam, pl. a csiszoldtarcsa, a csiszoldtanyér, a
drotkefék, stb. beszoruldsara vagy beakadasara. A beakadas
vagy a beszorulas a forgé betétszerszam hirtelen megallasat
idézi el6. Az elektromos kéziszerszam ilyenkor a betétszerszam
forgési iranyaval ellentétes iranyba randul. Amikor a
csiszolotarcsa megakad vagy megszorul a megmunkalt
munkadarabban, annak anyagba mertlé pereme hirtelen
teljesen befékezédhet, ami a tarcsa kivetodését vagy
visszarigast okozhat. A csiszolotarcsa mozgasi iranya (a
kezelGje felé, vagy ellenkezé iranyba) attol fugg ilyenkor,
milyen volt mozgasanak irdnya befékezédésének helyén.
Ilyenkor a csiszoldtércsa el is torhet. A visszarigas a szerszam
helytelen, hibas hasznalatabol ered. Elkerilheté az aldbbi
dvatossagi szabalyok betartasaval.

Az elektromos kéziszerszamot erésen kell tartani, a
testnek és a karoknak olyan helyzetet kell felvennie,
hogy enyhithesse a visszarigas hevességét. Ha az
alapfelszerelések kozott van segédmarkolat, azt
mindenkor hasznalni kell, hogy a leheté legjobban
ellenérzése alatt tarthassa a visszarigé, vagy az inditaskor
elszabadulni akaré szerszamot. A szerszimmal dolgozva,
betartva az dvatossdgi szabdlyokat, uralni lehet a szerszamot
ilyen viselkedése ellenére is.

A kezét mindig tartsa tavol a forgé betétszerszamtol.
Visszarugdskor belemarhat.
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« El kell keriilni azt a zénat, ahol az elektromos kéziszerszam
visszarugasa alatt mozoghat. Visszarugdskor az elektromos
kéziszerszam a befékez6d6 betétszerszdm mozgdsirdnydval
ellentétes irdnyba mozdul el.

« Kiilono ) kell kalni a sarkokat, éleket.
Meg kell el6zni, hogy a szerszam visszapattanjon, vagy
beszoruljon. A forgé betétszerszdm hajlamosabb a beszoruldsra
a sarkok, élek megmunkdldsdndl, és akkor, ha visszapattan. Ez a
szerszdam folétti uralom elvesztésével vagy visszarigdssal jarhat.

Tilos fahoz valé tarcsat vagy fogazott tarcsat hasznalni.
Az ilyen tipusu betétszerszamok gyakran okoznak visszarugdst,
vagy a szerszdm f6l6tti uralom elvesztését.

A csiszolétarcsaval végzett csiszolast és vdagast érintd
kiilonleges biztonsagi ajanlasok

Kizardlag az adott elektromos kéziszerszamhoz
rendel t csiszolotarcsat és az adott tarcsahoz valé

édéburkolatot szabad h alni. A nem az adott elektromos
kéziszerszam tartozékdt képezé csiszolotdrcsdkat a védéboritds
nem fedheti teljesen, és nem elég biztonsdgosak.

« A homoru csiszolotarcsakat ugy kell felszerelni, hogy
csiszolofeliiletilk ne légjon ki a véddboritas alol. A
szakszerlitleniil felszerelt, a védéboritds alol kikandikdlo
csiszolétdrcsa nem lehet megfelelen eltakarva.

« A véddboritast gfeleléen rogziteni kell az elektromos
kéziszerszamra, és - hogy a leheté legmagasabb
fokl legyen a biztonsag - ugy kell beallitani, hogy a
csiszoloszerszam fedetlen, kezel6é felé nézé része minél
kisebb legyen. A védéboritds védi a kezel6t a csiszolészerszam
véletlen megérintésétél, valamint a szikrdktol, amelyek a ruha
meggyulladdsdt okozhatndk.

A csiszolétarcsakat csak a rendeltetésiiknek g
munkakhoz szabad hasznalni.

igy példaul tilos a vagétarcsa oldalfeliiletével csiszolni. A
vdgétdresdk anyageltdvolitdsra szolgdlnak a tdrcsa peremének
segitségével. Az oldalirdnyli er6hatdsok a vdgétdrcsdkat
eltorhetik.

A kival ott csi l6tarcsahoz csak ép, sériilé
megfelel6 méretezésii és alaku rogzitégyiiri szabad
hasznalni. A megfelel6 régzitégyliri megtdmasztjia a
tdrcsdt, csokkentve ezzel esetleges eltérésének veszélyét. A
vdgétdrcsdkhoz valé régzitégydirik kilbnbézhetnek a mdsféle
tdrcsdkhoz haszndltaktol.

Tilos nagyobb méretii elektromos kéziszerszamokbol
szarmazé elhasznalédott csiszolotarcsak hasznalata.
A nagyobb szerszamokhoz gydrtott tdrcsdk nincsenek olyan
magas fordulatszamra tervezve, amilyen a kisebb szerszdamok
jellemzéje és ezért eltérhetnek.

A csiszolotarcsaval végzett vagast érinté tovabbi kiilonleges
biztonsagi ajanlasok

Keriilni kell a tarcsa beszorulasat és a til nagy nyoméerot.
Ne végezzen tul mély vagasokat. A vdgdtdrcsa tulterhelése
noveli beszoruldsi, befékezédési hajlamat, és ezzel egyiitt a
visszartgds vagy a tdrcsatorés esélyét.

A forgd tarcsa elétti és mogotti teriilettdl tartsa tavol
testrészeit. A vdgdtdrcsa kezel6tél tdvolodé mozgatdsa azt
okozhatja, hogy visszarugds esetén az elektromos kéziszerszdm
a forgé tdrcsdval a kezel6 irdnydba rdndul.

A vagotarcsa beszorulasakor, vagy a munka
sziineteltetésekor az elektromos kéziszerszamot le kell

Csiszolopapiros

a munkadarabbdl,

a tdrcsa beakadhat,
visszarugdst okozhat.

kiugorhat vagy

A lemezeket, lapokat, a nagyméretii munkadarabokat
megmunkalas el6tt ala kell tamasztani, csokkentve
igy a beszorulé tarcsa okozta visszarigas esélyét. A
nagyméretii munkadarabok behajolhatnak sajat sulyuk alatt. A
munkadarabot mindkét oldalon ald kell tdmasztani, tigy a vdgds
vonaldnak kézelében, mint a pereménél.

Legyen kiilondsen 6vatos nyilasok kivagasanal a falban,
vagy mas, nem lathaté teriilet megmunkalasakor. Az
anyagba mélyedé vdagdtdrcsa a szerszdm visszarigdsat vdlthatja
ki gdz- és vizcsGbe, elektromos vezetékbe, egyéb akaddlyokba
iitkozésekor.

csiszolast  érinté  kiilonleges biztonsagi

ajanlasok

.

A drotkefék hasznalatat

Ne alkalmazzon tul

nagy csiszolopapiriveket. A
csi: papil méretének megvalasztasakor vegye
figyelembe a gyarté ajanlasait. A csiszolétalp aldl kilégé
csiszolépapir sériiléseket okozhat, valamint a csiszolépapir
beszoruldsdhoz, szakaddsdhoz, sét visszartigdshoz is vezethet.

érinté kilonleges biztonsagi

ajanlasok

Figyelembe kell venni, hogy a rendes hasznalat soran
is bekovetkezik darabok letorése a kefe drétjaibol. Ne
terhelje tul a drétokat tul nagy nyomas alkalmazasaval.
A kivetédé drotdarabok kénnyen dtiithetik a vékony éltézetet és
befurédhatnak a bérbe.

Ha védéboritas alkalmazasa ajanlott, keriilni kell a
drétkefe és a boritas érintkezését. A kefe dtméréje névekedhet
a rd gyakorolt nyomds és a centrifugdlis er6k hatdsdra.

Tovabbi biztonsagot érinté ajanlasok

.

.

A sarokcsiszol6 halézatra csatlakoztatasa el6tt gy6z6djon
meg arrél, hogy a helyi hal6zati fesziiltség megegyezik-e a
szerszam adattablajan feltiintetett fesziiltséggel.

A sarokcsiszolé halézatra csatlakoztatasa el6tt minden
esetben ellendrizze a csatlakozokabel allapotat, ha sériilt,
a markaszervizben cseréltesse ki.

Minden szerelési munka el6tt aramtalanitsa a szerszamot
a halozati csatlakoz6 aljzatbél torténé kihuzasaval.

hasznalatuk
szabalyosan

PR

A csiszolészerszamokat ellenérizze
elétt. A csiszolészerszamok legyenek
rogzitve, bad. kell tudniuk forogni. Pr
biztonsagos helyzetben be kell inditani a szerszamot
terhelés nélkil legalabb egy percre. Ne hasznaljon

karosult, vagy rezgések kelté csiszolé . A
csiszol6 amoknak kerek alakinak kell lenniiik
A sériilt csiszolészerszam elrepedhet, és sériiléseket

okozhat.

A csiszolészerszam felszerelése utan, a sarokcsiszolé
beinditasa el6tt ellenérizni kell, hogy a csiszol6szerszam
megfeleléen régzitve van-e, és szabadon tud-e forogni.

Az orsézar gomb csak akkor hasznalhaté, ha az orsé allé
helyzetben van.

h 1

A menetes furata csi arcsak ara
gép esetén ellenérizze, hogy a korong furatanak
menethossza megfelel-e a tengelycsonk menethosszanak.

Régzitse a megmunkalandé munkadarabot. A
munkadarab rogzitése rogzité eszkézben vagy satuban

allitani, és meg kell varni, amig a tarcsa telj all
Nem szabad a még forgé tarcsat a vagasbal kiemelni, mert
ez visszarugast valthat ki. Ki kell deriteni, és meg kell sziintetni
a beszorulds okdt.

Ne inditsa el az elektromos szerszamot, ha az még az
anyagba mélyed. A vagas folytatasa el6tt a vagotarcsanak
el kell érnie teljes forgasi sebességét. Ellenkezé esetben

bizt a bb, mint kézben tartani.

Ha a munkadarab sajat tomege nem biztosit stabil
helyzetet, régziteni kell

Ne érintse meg a csiszolészerszamokat, mig ki nem hiiltek.

Ne gyakoroljon oldaliranyd nyomast a csiszolé- vagy
vagotarcsara.
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Ne vagjon olyan munkadarabokat, amelyek vastagsaga

nagyobb, mint a vagétarcsa vagasi mélysége.

A gyorsrogzitd gyliri hasznalata esetén meg kell gy6z6dni
arrél, hogy az orson ulé belsé gyliriin meg van-e a
gumi o-ring, illetve ennek az o-ringnek az épségérdl.
Gondoskodni kell arrél is, hogy a kiilsé és a belsé gydiri
feliiletei tisztak legyenek.

A gyorsrogzité  gyiriit kizardlag csiszolé- és
vagotarcsakhoz alkalmazza. Kizarélag sériilésmentes, jol
miikodé gyiiriiket hasznaljon.

Ha az inditékapcsol6 bekapcsolt helyzetében pillanatnyi
hélézati aramkimaradas kovetkezik be, vagy ebben az
allapotban torténik meg a halé o |

ujrainditas el6tt az inditékapcsolo r
és kikapcsolt helyzetbe kell allitani.

i csatlak

ét oldani kell,

FIGYELEM: A berendezés beltéri alkalmazasra szolgal.

Az o6nmagaban is biztonsagos szerkezeti felépités, a
biztonsagi megoldasok és a kiegészité védofelszerelések
alkalmazasa mellett is mindig jelen marad a munkavégzés
kozben bekovetkezo balesetek elenyészé veszélye.

Az alkalmazott jelzések magyarazata.

M\l
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Figyelem, Iegyen kilénosen 6vatos!

2. Olvassa el a hasznélati utasitast, tartsa be a benne talalhato
figyelmeztetéseket és biztonsagi szabalyokat!

3. Alkalmazza az egyéni védéeszkozoket (védbészemiveget,
hallasvédé eszkozt)!

4. Viseljen védokesztytit!

5. Karbantartds, javitds megkezdése el6tt hizza ki a halozati
csatlakozddugot az aljzatbol!

6. Gyerekek eldl elzérando!

7. Csapadéktol védendé!

8. Il szigetelési osztaly

FELEPITESE ES RENDELTETESE

A sarokcsiszolo a Il. szigetelési osztalyba sorolt elektromos kézi
szerszam. A berendezés meghajtasat egyfazisi, kommutatoros
elektromotor végzi, amely forgési sebességének csokkentésérdl
fogaskerék-attételes szoghajtomi gondoskodik. Véagasra és
csiszolasra alkalmazhato. Ez a fajta elektromos kézi szerszam
széles korben hasznélatos fémfellletek sorjazasara, hegesztési
varratok megmunkalasara, vékonyfali  csovek, kisebb
fémidomok vagasara s. i. t. Megfelel6 tartozék alkalmazasaval
a sarokcsiszold alkalmazhaté nem csak végasra és csiszolasra,
hanem pl. rozsda vagy festékrétegek eltavolitasara is.

Felhasznalasi tertilete kiterjed a széles értelemben vett, és nem
csak fémek felhasznélasaval folytatott szerkezetépitési és javitasi
munkalatokra. A sarokcsiszolé alkalmazhaté épitéipari anyagok,
pl. tégla, térké, keramialapok, stb. vagéasara és csiszolasara is.

A szerszam kizardlag szaraz lizemben hasznalhato, polirozasra
nem alkalmas.

Tilos az elektromos szerszamot rendeltetésétdl eltéré célra
alkalmazni.

Rendeltetésétdl eltéré hasznalat.

b

« Tilos az et tartal kalasa. Az

azbeszt rakos megbetegedést okozhar

®
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Tilos, olyan anyagokat megmunkalni, melyek poralakja

bhandk

konnyen égheté vagy r y. Az elektromos szerszdm
haszndlata sordn keletkezé szikrdk belobbanthatjdk a keletkezé
gbzoket.

« Csiszolashoz vagasra 6 tarcsa nem hasznalhato. A

vdgokorongok az éliikkel dolgoznak és vagokorong oldallapjdval
valé csiszolds annak sériiléséhez vezethet, ami pedig a kezel6
sériilésének veszélyét vdlthatja ki.

AZ ABRAK ATTEKINTESE

Az alabbi szdmozés a gép elemeinek a jelen hasznélati utasitas
abrai szerinti jeloléseit koveti.

Ors6zar gomb

Inditékapcsolo

Potmarkolat

Tarcsa véddboritas

Kiilsé rogzitégyirl

Bels6 rogzitégydri

Az inditokapcsolo reteszelégombja
Szénkefe fedél

Fémarkolat reteszelés

Emel6 (a tarcsa védbboritasdhoz)
Fordulatszam szabalyzo6 forgatogomb
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10.
11.

* El6fordulhatnak kiilénbségek a termék és az dbrak kozott,

AZ ALKALMAZOTT PIKTOGRAMOK LEIRASA

FIGYELEM

A FIGYELMEZTETES
@ OSSZESZERELES / BEALLITAS
@ INFORMACIO

FELSZERELES ES TARTOZEKOK

1. Tarcsa védéboritas - 1db
2. Specialis kulcs -1db
3. Potmarkolat -1db

FELKESZITES AZ UZEMBEHELYEZESRE

A SEGEDMARKOLAT FELSZERELESE

A (3) segédmarkolatot a sarokcsiszol6 fejrészén talalhato furatok
egyikébe kell szerelni. Ajanlott a segédmarkolat hasznalata a
sarokcsiszolohoz. Ha a sarokcsiszolot munka kdzben két kézzel
tartja (kihasznalva a segédmarkolatot), kisebb lesz a kockazata a
forgé tarcsa vagy kefe megérintésének kezével, illetve a sériilés
veszélye visszarligas esetén.

ALLITHATO FOMARKOLAT
A munka megkezdése eltt a sarokcsiszold fémarkolata helyzetét
beallithatjuk a végzendé feladatokhoz leginkdbb megfelelére.

A markolat 90°-onként elcsavarva az alaphelyzettdl jobbra és
balra, 6sszesen harom helyzetbe &llithaté.

« Nyomja be a fémarkolat reteszelésének (9) gombjat (D. abra).
« Forditsa el a fémarkolatot a kivélasztott helyzetbe.
« Afémarkolat automatikusan reteszel6dik az uj helyzetben.

ATARCSA VEDOBORITASANAK FELSZERELESE ES BEAL-
LITASA

A téarcsa védéboritasa védi a kezel6t a szikrak és a roppend
darabok ellen, valamint a munkaeszk6z megérintésétol.
Mindig fel kell szerelni, és oda kell figyelni arra, hogy a kezelé
feléli oldalon takarjon.

A védéboritas rogzitésének konstrukcidja olyan, hogy lehetévé
teszi szerszamok nélkili beéllitasat az optimalis helyzetbe.




« Lazitsa meg és hlzza hatra a (10) emel6t a tarcsa (4)
védéboritasan.

« Allitsa a (4) védéboritast a kivant helyzetbe.

« Rogzitse, leengedve a (10) emel6t.

A védéboritas leszerelése és beszabélyozasa a felszerelés
lépéseinek forditott sorrendben valé elvégzésével torténik.

SZERSZAMCSERE

A szerszamcseréhez viseljen védbkesztyiit.

Az (1) ors6zér gombja kizardlag az orsé rogzitésére szolgal
szerszambefogas vagy kivétel soran. Tilos a forgé tércsa, a gép

fékezésére hasznalni. Ez a csiszol6é kdrosodasahoz vezethet és
kezeléjére balesetveszélyes.

A TARCSA FELSZERELESE

Olyan véago6- vagy csiszolotarcsa esetén, amely 3 mm-nél
vékonyabb, az (5) kiilsé rogzitégyiirii anyacsavarjat lapos
oldalaval a tarcsa felé kell felcsavarni (B. abra).

Nyomja meg az orsézar (1) gombjat.

Helyezze a speciélis kulcsot (tartozékként mellékelve) az (5)
kilsé rogzitégydr furataiba (A. abra).

Forgassa el a kulccsal - lazitsa meg és vegye le az (5)
régzitégyr(t.

Helyezze fel a tarcsat ugy, hogy rasimuljon a (6) belsé
rogzitégytr( feluletére.

Csavarja ra az (5) kiilsé rogzitégytiriit és enyhén hizza meg a
specialis kulccsal.

A tércsa leszerelése a felszerelés |épéseinek forditott sorrendben
valé elvégzésével torténik. Szerelés kozben a tarcsanak
szorosan ra kell simulnia a (6) bels6 rogzitégydrd feliletére, és
kézpontosan illeszkednie annak vallara.

A MENETES FURATU SZERSZAM BEFOGASA
« Nyomja meg az orsézar (1) gombjat.

« Szerelje le a korabban felszerelt szerszdmot - ha be van
szerelve.

« Felszerelés el6tt vegye le mindkét rogzitégydrdt — a (6) belsé
rogzitégylr(it és az (5) kilsé rogzitégydrdt.

« A szerszam menetes furatdt csavarja az orséra, konnyedén
meghuzva.

A szerszamok leszerelése a felszerelés miiveleteinek forditott
sorrendben torténd végrehajtasaval torténik.

A SAROKCSISZOLO FELSZERELESE SAROKCSISZOLO-AL-
LVANYRA

A sarokcsiszol6 felszerelhet6 sarokcsiszolok rogzitésére szolgalo
allvanyra, de oda kell figyelni a helyes felszerelésre, és be kell
tartani az allvany gyartéjanak szerelési utasitasait

MUNKAVEGZES / BEALLITASOK

A sarokcsiszolé hasznalata elétt ellendrizze a csiszol6téarcsat.
Ne haszndljon elpattant, repedt, mas modoén sériilt
csiszolotarcsat. Az elhasznalodott tarcsat, kefét azonnal ujra
kell cserélni. A munkavégzés befejezése utan minden esetben
kapcsolja ki a sarokcsiszolot, és varja meg, mig a szerszam
teljesen ledll. Csak ezutan tegye le a sarokcsiszoldt. A csiszold!
kikapcsolasa utan nem szabad a még forgé szerszamot a
munkadarabhoz szoritva fékezni.

talterhelni. Az elektromos
felel6 el6tolast biztosit a

« Tilos a csiszologépet
kézi szam sajat to

gyakorolt til nagy nyomas a szerszam balesetveszélyes
elrepedését okozhatja.

hatékony munkavégzésh;z. A tulterhelés, a munkadarabra f
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Ha a sarokcsiszolé leesik munka kézben, feltétleniil
llendrizze a szersza és ha karosodott, vagy
deformalédott, mindenképpen cserélje ki.

.

Tilos a beszerelt szerszammal a munkadarabot iitégetni.

Igyekezzen elkeriilni a tarcsa lepattanasat, és igy az anyag
roncsolasat, féleg sarkok, éles peremek megmunkalasakor.
Ez a szerszam folotti uralom elvesztéséhez és a szerszam
visszariigasahoz vezethet.

h

Tilos korfiiré valo, fa fiirészelésére Igalé tarcsa
hasznalata. Az ilyen tarcsak hasznalata gyakran a gép
visszarugasahoz és a gép folotti uralom elvesztéséhez
vezet, sot, a gép k 16jének sériilését okozh
BE- ES KIKAPCSOLAS

Beinditaskor és égzés kozben a sarokesi tartsa
két kézzel. A sarokcsiszolo véletlen elinditast kizard biztonsagi
kapcsoldval rendelkezik.

ja
)

« Nyomja be a (7) biztonsagi kapcsolot.
« Nyomja be a (2) inditokapcsolé gombjat (C. abra).
« A(2) kapcsolégomb felengedése a szerszam lealldsat okozza.

A sarokcsiszol6 beinditasa utan varjon, mig a forg6 szerszam
eléri a maximalis sebességet, és csak akkor kezdje el a munkat.
Munkavégzés kozben tilos az inditokapcsolé hasznalata, a
gép ki- és bekapcsolgatasa. A ki - és bekapcsolas miiveletét
csak akkor végezze, amikor a szerszam nem érintkezik a
munkadarabbal.

A FORDULATSZAM SZABALYOZASA

A sarokcsiszol6 hazénak hatsé, felsé részén taldlhato a fordulatszam
szabalyzésara szolgald (11) forgatégomb (L. abra). A szabalyozasi
tartomany: 1 - 6. A fordulatszdm az elvégzendd feladat sziikségletei
szerint szabélyozhato.

VAGAS
+ Vagas a
végezhetd.

sarokcsiszoléval csak egyenes vonalban

Nem szabad kézben tartott anyagot vagni.

.

A nagyméretii munkadarabokat ala kell tamasztani,
odafigyelve arra, hogy az alatamasztasi pontok a vagas
vonalanak, valamint a munkadarab szélének kozelében
legyenek. A stabilan elhelyezett munkadarab nem lesz

hail b 1 duls

j avagas ko i a.

« A kisebb munkadarabokat rogziteni kell, pl. satuban,
szoritokkal, stb. Az anyagot gy kell régziteni, hogy a
végés vonala a rogzités kozelében fusson. igy nagyobb
pontossagu lesz a vagas.

Keriilje a vagotarcsa rezgésbe hozasat és ii
mert ezek rontjdk a vagas minéségét és a vagotarcsa
elrepedését is okozhatjak.

Py

.

Ne gyakoroljon vagas kozben oldaliranyd nyomast a
vagotarcsara.

PP P
9 9

A vagott anyag tulajd
hasznaljon.

vagotarcsat

.

Ajanlott, hogy vagaskor a tarcsa forgasiranya egyezzen

meg a vagasi irannyal.

A vagasi mélység fligg a tarcsa atmérojétdl (G. abra).

« Az adott sarokcsiszolohoz ajanlott d&tmérénél ne hasznéljon
nagyobb névleges atméroji tarcsékat.

« Mély vagasnal (pl. idomok, falazoblokkok, téglak, stb.)
nem engedheté meg a rogzitégytirik érintkezése a vagott
anyaggal.

A vagotarcsak munka kdzben erésen felheviilnek - ne érintse

6ket lehiilésiik el6tt védtelen testrészeivel.
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CSISZOLAS

Csiszolashoz  alkalmazhaté  csiszol6tarcsa,  fazékcsiszold,
legyezétarcsa, fibertarcsa, drotkefe, gumitanyér'
csiszolopapirhoz, stb. Minden téarcsa tipussal, és minden

megmunkalt anyaggal végzett munka megfelelé6 technika
alkalmazasat, valamint megfelel6
hasznalatat kivanja meg.

Csiszolashoz nem hasznalhat6 vagasra szolgalé tarcsa.

A csiszolotarcsak anyageltavolitasra szolgalnak a tarcsa
peremének segitségével.

« Tilos a tarcsa oldalfeliiletével csiszolni. Az ilyen tipusu

tarcsak optimalis munkaszége 30° (H. abra).

« Csiszolasi munkdk csak az adott anyag csiszolasara
szolgalo csiszolotarcsaval végezhetok.

személyes védéeszkézbk@

« Szerelje vissza a szénkefetartok (8) fedeleit.

A szénkefék cseréje utan inditsa be a sarokcsiszolot
terhelés nélkdl, és jarassa kb. 1-2 percig, hogy a szénkefék
hozzakopjanak a forgérész kommutatorahoz. A szénkefék
cseréjét  kizardlag szakemberrel végeztesse, eredeti
alkatrészek felhasznalasaval.

Barmiféle felmeriil6 meghibasodas javitasat bizza a gyari
markaszervizre.

MUSZAKI JELLEMZOK

MUSZAKI ADATOK

Legyezétarcsaval, fibertarcsaval, csiszi
gumitanyérral végzett munka soran oda kell figyelni a
megfelel6 munkaszogre (I. abra).

« Tilos a tarcsa teljes feliiletével csiszolni.

Kkilicah

Sarokcsiszolé 59G220
Jellemzé Erték
i i Haldzati fesziiltség 230V AC
16papiros Halozati frekvencia 50 Hz
Névleges teljesitmény 1200W

Fordulatszam-szabalyozasi 3000 - 11000 min™'

« Azilyen tipusi tarcsak a lapos feliiletek
alkalmazhatoék.

A drétkefék elsésorban az idomok nehezen hozzaférheté
helyeinek megtisztitasara szolgdlnak. Az anyag fellletérdl
eltavolithato veliik rozsda, festékréteg, stb. (K. abra).

Csak olyan szerszamot szabad hasznalni, amelyiknek

megengedett fordulatszama nagyobb vagy egyenlé a
csiszologép maximalis, terhelés nélkiili fordulatszamaval.

KEZELESE ES KARBANTARTASA

Barmilyen szerelési, beallitasi, javitasi vagy karbantartasi
miuvelet megkezdése el6tt hizza ki a halézati csatlakozot az
aljzatbol.

KARBANTARTASA ES TAROLASA

« Minden esetben ajanlott a hasznalat befejeztével azonnal
megtisztitani a szerszamot.

A tisztitashoz tilos vizet vagy mas folyadékot hasznalni.

A berendezést tisztitsa széraz torlékendével vagy fuvassa le
alacsony nyomasu sdritett levegével.

Ne hasznaljon semmilyen tisztitészert vagy oldészert, mert
karosithatjak a miianyagbdl késziilt elemeket.

Rendszeresen tisztitsa ki a motorhaz szell6zényilasait, hogy
megel6zze ezzel a motor esetleges tilmelegedését.

Ha a halozati csatlakozdkabel megséril, azt azonos miiszaki
jellemzékkel rendelkezé csatlakozokéabellel kell kicserélni. A
cserét bizza szakemberre vagy szakszervizre.

Ha a motor kommutatoranal tulzott szikraképzédést tapasztal,
ellendriztesse szakemberrel a motor szénkeféinek allapotat.

« A berendezést tarolja szaraz, gyermekektol elzart helyen.
A SZENKEFEK CSEREJE

A motor elhasznédlédott (5 mm-nél révidebb), elégett vagy
megrepedt szénkeféit azonnal ki kell cserélni. A két szénkefét
minden esetben egyiitt kell kicserélni.

« Csavarozza ki és vegye le a szénkefék (8) fedeleit (E. abra).

« Huzza hatra a szoritérugokat, pattintsa és vegye ki az
elhasznélédott szénkeféket.

o Favassa ki sliritett

levegével.

az esetleg felgytlemlett grafitport

« Helyezze be az Uj szénkeféket (a szénkeféknek lazan be kell
cstszniuk a szénkefetartokba) és a szoritérugdkat a helylkre
(F. abra).

tartomany

A tarcsa max. atmérdje 125 mm
A tarcsa furatdtméréje 22,2mm
Orsé menet M14
Erintésvédelmi osztaly Il
Témeg 3,8kg
Gyartési év 2019

ZAJ- ES REZGESVEDELMI ADATOK

Zajjal és rezgéssel kapcsolatos tajékoztatd

A jelen Utmutatdban a kibocsatott zajszintek, mint a Lp,
hangnyomasszint, Lw, hangteljesitményszint és a K mérési
bizonytalansag az EN 60745 szabvany szerint keriltek
megadasra.

A rezgés a, értéke (rezgésgyorsulds értéke) és a K mérési
bizonytalansdg az EN 60745 szabvany szerint keriiltek
megadasra.

A jelen utmutatéban megadott rezgési szint az EN 60745
szabvany altal megadott mérési eljaras szerint kerilt megadasra
és alkalmazhato az elektromos szerszamok 6sszehasonlitasahoz.
Szintén felhaszndlhaté a rezgési expozicio elbzetes
kiértékeléséhez.

A megadott rezgési szint reprezentativ az elektromos szerszam
alapvet6 alkalmazasa tekintetében. Amennyiben az elektromos
szerszam mas formaban vagy egyéb szerszammal kerl
alkalmazasra, valamint, ha nem volt elegendé mértékben
karbantartva, a rezgési szint médosulhat. A fent emlitett okok a
rezgés expoziciojat valamennyi munka tekintetében megnéveli.

A rezgés expozicio pontos felbecsiiléséhez figyelembe kell
venni az elektromos szerszam kikapcsolt, valamint bekapcsolt,
de nem hasznalt id6tartamat. Ezzel a médszerrel a rezgés 6ssze
expozicié lényegesen kisebb lehet.

A felhasznélo rezgés hatésatol valé védelme érdekében tovabbi
védointézkedésekre van sziikség, mint pl.: az elektromos
szerszam és a munkaeszkézok karbantartésa, a kezek megfeleld
hémérsékletének

Hangnyomas-szint: Lp, = 97,1 dB(A) K= 3 dB(A)
Hangteljesitmény-szint: Lw, = 108,1 dB(A) K= 3 dB(A)
Rezgésgyorsulas: a, = 13,716 m/s*; K= 1,5 m/s?
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KORNYEZETVEDELEM

Az elektromos Uzemd term@keket ne dobja K a hazi szemetiel,
hanem azt adja le hulladékkezelésre, hulladékoyijtésre
helyen. A
Kérdéseire vilaszt kaphat a termék kereskedgjétsl, vagy a helyi
z és
berendezésck a természeti komyezetre hatd anyagokat
nem
alivetett berendezések potencilis veszélyforrst jelentenek a
Kényezet és az emberi egészség szimara

A valtoztatas joga fenntartval

A ,Grupa Topex Spolka z ograniczong i scig” Spotka é
Varsé, ul. Pograniczna 2/4) (a tovabbiakban: ,Grupa Topex) kijelenti, hogy a jelen hasznalati
utasités(tovabbiakban ,Hasznalati Utasités’) tartalmaval — ideértve tobbek kozdtt annak

a : rajzokkal, valamint a formai megjelenéssel
“kapcsolatos 6sszes szerz6i jog a Grupa Topex kizarélagos tulajdonat képezi és mint ilyenek jogi
védelem alatt alinak, az 1994. februar 4, a szerz6i és ahhoz hasonl6 jogokrél sz616 térvényben
foglaltak szerint (Dz.U. (Térvénykszlony) 2006. évf. 90. szdm 631. tétel, a késdbbi valtozasokk
A Hasznilati Utasités egészének vagy barmely részletének haszonszerzés céljabol torte

mésolasa, a Grupa Topex irdsos engedélye nélkil
polgarjogi és biintetsjogi felelésségre vonas terhe mellett szigordan tilos.

TRADUCERE A
INSTRUCTIUNILOR ORIGINALE

POLIZOR UNGHIULAR
59G220

NOTA: INAINTE DE FOLOSIREA SCULEI ELECTRICE, TREBUIE CITITE
CU ATENTIE INSTUCTIUNILE. SE RECOMANDA PASTRAREA LOR
PENTRU FOLOSIREA IN VIITOR.

PREVEDERI SPECIALE PENTRU SECURITATE

POLIZORUL UNGHIULAR, AVERTISMENTE PRIVIND SIGU-
RANTA

Indicatii referitoare la siguranta in timpul slefuirii, slefuirii
cu hartie abraziva sau lucrul cu utilizarea periilor de sarma si
taierea cu disc abraziv.

Aceasta scula electrica poate fi utilizata ca o masina
de slefuit obisnuita, ina de polizat cu hartie de
smirghel, pentru slefuirea cu perii de sarma precum si
ca utilaj de taiere cu disc abraziv.Trebuie respectate
toate recomandarile si indrumarille privind siguranta,
instructiunile, descrierile si datele anexate care au fost
livrate odata cu scula electrica. Nerespectarea recomanddrilor
de maijos se poate solda cu pericole de electrocutare, incendiu si/
sau leziuni grave corporale.

.

Prezenta scula electrica nu poate fi utilizata la lustruire.
Utilizarea sculei electrice in alt scop decat cel prevdzut, poate
cauza pericole si leziuni.

Nu se pot folosi accesoriile neprevazute de producator
pentru acest utilaj. Faptul ca alte accesorii se potrivesc la
aceastd sculd nu constituie garantia sigurantei in utilizare.

.

Viteza de rotatie permisa a sculei electrice utilizate, nu
poate fi mai mica decat viteza de rotatie maxima inscrisa
pe electroscula. Scula de lucru care s-ar roti cu o vitezd mai
mare decdt cea pemisd, se poate rupe, iar fragmente din ea
improscate.

Dlametrul exterlor si grosmea sculei de lucru, trebuie sa
cor cu ile utilajului electric utilizat.
Sculele de lucru cu dimensiunile necorespunzatoare nu pot fi
deajuns protejate sau controlate.

Scula de lucru cu patron filetat, trebuie sa se potriveasca
exact cu filetul de pe arborele de actionare. In cazul
sculelor de lucru fixate prin intermediul flansei de
imbinare, diametrul orificiului sculei de lucru trebuie sa
corespunda cu diametrul flansei. Scula de lucru, care nu
poate fi imbinatd corect la utilajul electric, nu se roteste uniform,
vibreazd intens si poate cauza pierderea controlului asupra sculei
electrice.

.

In nici un caz, nu este permisa utilizarea sculelor de
lucru defectate. Inainte de fiecare utilizarea utilajului,
trebuie verificatda dotarea cu scule si dispozitive, ex.
discurile abrazive din punct de vedere al stirbuiturilor
sau plezniturilor, talerele abrazive din punct de vedere
al plezniturilor, tesiturilor sau uzurii avansate, periile de
sarma din punct de vedere al firelor de sarma nefixate sau
rupte uzura sau a sarmenelor rupte. In cazul in care utilajul
electric sau scula de lucru cad pe jos, se va verifica daca
nu s-au defectat, in caz de nevoie scula de lucru trebuie
inlocuita cu alta nedefectata. Dupa verificare si fixare,
utilajul trebuie pornit timp de un minut cu viteza de
rotatie maxima, avand grije, ca persoana care desrveste
utilajul cat si persoanele terte din apropiere sa se gasesca
in afara zonei de rotatie a utilajului. Sculele de lucru defectate
se rup de obicei chiar in timpul acestor probe.
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Trebuie purtat echipamentul de protectie personala. in
functie de tipul lucrarii, trebuie purtata masca de protectie
care acopera toata fata, aparatori de ochi sau ochelari
de protectie. La nevoie, trebuie purtata masca antipraf,
antifoane, manusi de protectie sau un sort special, care
fereste de particulile frecate din materialul prelucrat.
Ochii trebuie feriti de corpurile strdine care se ridica in aer in
timpul lucrului. Masca anti praf si cea de protectie a cdilor
respiratorii trebuie sa filtreze praful emanat in timpul lucrului.
Influenta zgomotului dupd un timp mai indelungat, poate duce
la pierderea auzului.

Trebuie sa fiti atenti, ca personele terte sa se afle la
distanta de siguranta fata de raza de actiune a utilajului
ectric. Fiecare persona care se poate afla in aproprierea
utilajului, trebuie sa utilizeze echipament personal de
protectie. Fragmente din obiectul prelucrat sau uneltele de
lucru crdapate pot plezni si pot cauza leziuni chiar si in afara razei
directe de lucru a utilajului.

In timpul lucrului in locurile in care scula poate nimeri
conductori electrici acoperiti sau chiar si conductorul
propriu de ali tare a cu i a utilajului, ea
trebuie tinuta numai de suprafetele izolate ale manerului.
Contactul cu cablul electric de alimentare, poate cauza
transmiterea tensiunii pe elementele metalice,si in
consecinta, pericolul de electrocutare.

Cablul de putere trebuie tinut departe de de piesele
rotitoare ale uneltelor de lucru. In cazul pierderii controlului
asupra uneltei, conductorul cu tensiune poate fi tdiat sau atras,
iar palma sau chiar toata mdna pot fi prinse de piesele rotitoare
ale utilajului de lucru.

Se interzice depunerea sculei electrice inainte de oprirea
definitiva a functionarii ei. Scula rotitoare poate intra in
contact cu suprafata pe care este asezatd, pierzandu-se astfel
controlul asupra ei.

Nu este permisa transportarea electrosculei, care se
afla in functiune. Contactul intamplator al imbracamintei
cu elementele rotitoare ale utilajului poate cauza atragerea
imbdcamintei si in consecintd pdtrunderea sculei de lucru in
corpul operatorului.

In mod regulat, trebuie curatate orificiile de ventilare ale
electrosculei. Suflanta motorului aspira praf in caracasd, iar
cantitatile mari de praf metalic adunat pot cauza pericol electric

Nu utilizati utilajul in aproprierea materialelor inflamabile.
Scanteile pot cauza aprinderea lor.

Nu trebuie utilizate scule care necesita mijloace de racire
lichide. Utilizarea apei sau a altor lichide de rdcire, poate
provoca electrocutarea.

Reculul si indrumarile de siguranta corespunzatoare.

« Reculul este reactia instantanee a sculei electrice in cazul
griparii sau blocarii sculei rotitoare, precum discul abraziv,
talerul slefuitor, peria de sarma etc. Griparea sau blocarea
cauzeaza oprirea brusca a rotirii sculei de lucru. Lipsa
controlului asupra sculei electrice cauzeaza smucituri ale
utilajului in directia inversd de rotitre a sculei de lucru.
De ex. atunciand discul abraziv se gripeaza sau se caleaza
in materialul prelucrat, marginea discului abraziv aflata
in interiorul materialului se poate bloca si ca urmare
poate sa iasa afara sau sa fie reculata. Miscarea disculului
abraziv (in directia operatorului sau invers) depinde de
directia de rotire a in momentul griparii ei. In afara de
aceasta, discurile abrazive se pot de asemenea rupe.
Reculul este o consecintd a utilizarii necorespunzatoare sau
gresite a sculei electrice. Reculul poate fi evitat respectand
mijloacele de prudenta mai jos mentionate.

Electroscula trebuie tinuta sigur, iar corpul si mainile in
pozitie care asigura posibilitatea atenuarii reculului. Daca
in componenta echipamentului standard a fost atasat
un maner suplimentar, el trebuie intotdeauna utilizat in

scopul asigurarii controlului deplin asupra fortei reculului,
si a momentului de declansare a acestuia in timpul pornirii
utilajului. Operatorul utilajului poate stdpani socul si fenomenul
reculului respectdnd mijloacele de prudenta corespunzatoare.

Nu se tin niciodatd mainile in aproprierea elementelor
rotitoare ale utilajului. Din cauza reculului. sculele de lucru
pot rani mana.

a x <

Trebuie sa pastrezi o di ta coresp e fata de
raza de deplasare a utilajului in momentu reculului. /n
urma reculului, utilajul se deplaseaza in directia contrard fata de

rotirea discului abraziv in locul blocdrii.

O atentie deosebita trebuie acordata prelucrarii colturilor,
marginilor ascutite etc. Trebuie prevenita aruncarea sau
blocarea sculelor electrice. Scula de lucru, in timpul rotirii,
este foarte sensibild la gripare in timpul prelucrarii formelor
unghiulare, colturilor ascutite sau atunci cand este respinsd.
Aceasta poate determina pierderea controlului sau a reculului.

.

Nu utilizati discuri pentru lemn sau dintate. Asemenea scule,
foarte des cauzeaza recul sau pierderea controluli asupra sculei
electrice.

Indicatii amanuntite referitoare la siguranta in timpul slefuirii
si taierii cu disc abraziv.

Trebuie utilizate exclusiv discuri abrazive destinate pentru
electroscula respectiva cat si scutul prevazut pentru discul
respectiv. Discurile abrazive utilizate, care nu sunt destinate de
afiutilizate la utilajul respectiv, nu pot fiindeajuns protejate si nu
asigurd securitatea satisfacdtoare.

Discurile abrazive de slefuire aplecate, trebuie fixate in
asa fel incat suprafata lor de slefuire sa nu iese dincolo
de marginea capacului de protectie. Discul abraziv, montat
incorect, care depdseste marginea capacului de protectie, nu
poate fi protejat in mod suficient.

.

Aparatoarea trebuie sa fie bine fixata la elecroscula -si in
scopul garantarii celui mai inalt grad posibil de siguranta
- trebuie po: nata astfel incat partea discului abraziv,
descoperita si indreptata in directia operatorului, sa fie
posibil cat mai mica. Apdratoarea protejeazd operatorul de
fragmente, de contactul accidental cu discul abraziv, precum si
de scanteile care ar putea aprinde imbrdcdmintea.

.

Discurile abrazive pot fi utilizate numai pentru lucrari
prevazute pentru ele.

Nu se slefuieste niciodata suprafata laterala a discului
abraziv utilizata pentru taiere. Discurile abrazive de tdiere
sunt destinate pentru eliminarea materialului cu marginea
lamei. Influenta fortelor laterale pe aceste discuri le poate sparge.

Pentru discul selectat, folositi intotdeauna flanse de fixare
intacte, cu di i si forma coresp atoare. Flansele
adecvate, sustin discul si prin aceasta reduc riscul de rupere.
Flansele pentru discurile de tdiere se pot deosebi de flansele

prevdzute pentru alte discuri

Nu folositi discurile uzate de la electrosculele mai mari.
Discurile destinate pentru electroscule mari nu sunt concepute
pentru rotatiile mai mari care caracterizeaza electrosculele mici
sidin aceasta cauze ele se pot rupe

Instructiuni suplimentare de sigurantd, specifice pentru
taierea cu disc abraziv.

« Evitati blocarea lamei taietoare sau presiunii excesive. Nu
efectuati taieri excesiv de adénci. Suprainsarcinarea discului
tdietor mdreste sarcina ei si tendinta de gripare sau de blocare, si
astfel, faciliteazd posibilitatea de recul sau de rupere a discului.

Evitati zona din fata si din spatele discului abraziv taietor.
Deplasarea lamei tdietoare in piesa de prelucrat in directia
inainte, poate cauza ca in timpul reculului, scula electrica este
aruncatd impreund cu discul rotativ direct spre utilizator.

Daca se blocheaza lama taietoare, sau este pauza de lucru,
electroscula trebuie oprita si trebuie sa asteptati pana



cand discul se opreste complet. Nu incercati niciodata sa
scoateti discul in miscare din locul taierii, deoarece acest
lucru poate provoca recul. Trebuie identificatd si eliminata
cauza griparii.

Nu porniti din nou electroscula atata timp cat ea se afla
in material. inainte de a continua tiierea, lama trebuie
sa atinga viteza maxima de rotatie. in caz contrar, discul se
poate agata si sdri afard din piesa prelucratd sau poate provoca
recul.

Placile sau obiectele mari, inainte de prelucrare trebuie
sa fie sustinute, pentru a reduce riscul de respingere,
cauzat de lama discului blocata. Obiectele mari, se pot indoi
sub propria greutate. Piesa prelucratd trebuie sd fie sustinutd pe
ambele pdrti, atat in apropierea liniei de tdiere cat si aproape de
margine.

Fiti extreme de prudenti atunci cand taiati gauri in pereti
sau executati lucrari in alte zone slab vizibile. Addncirea
lamei discului in material poate provoca efectul de recul al
sculei atunci cdnd va atinge conducte de gaze, conducte de apd,
conductori electrici sau alte elemente.

Instructiuni specifice de siguranta pentru slefuirea cu hartie
abraziva.

Nu folo: coli de smirghel prea mari. La selectarea
dimensiunii de smirghel, trebuie sa luati in considerare
recomandarile producatorului. lesirea smirghelului dincolo
de discul de slefuire, poate provoca leziuni precum si poate duce
la blocarea sau ruperea hartiei sau la aruncarea ei.

Instructiuni specifice de siguranta pentru lucrul cu utilizarea
periilor de sarma.

Trebuie sa se tina cont de faptul c&, chiar si in conditii
normale de utilizare, din perie se pierd bucati de sarma
prin perie. Nu supraincarcati excesiv sarmele prin apasare
cu prea multa putere. Bucdtile de sarma ridicate in aer, pot
patrunde cu usurintd prin imbrdcdmintea subtire si/sau piele.

Daca se recomanda utilizarea aparatorei, va rugam sa

evitati contactul periei cu aparatoarea. Diametrul periei
poate creste, datoritd fortei de apdsare si fortei centrifuge.

Indicatii suplimentare referitoare la siguranta.

Inainte de conectarea masina de slefuit la retea, asigurati-
va ca de ali are corespunde cu t i
indicata pe placuta de fabricatie a utilajului.

inainte de conectarea masinii de slefuit, de fiecare data
trebuie examinat cablul de alimentare cu tensiune, in
cazul in care este deteriorat, trebuie inlocuit la un atelier
autorizat.

inainte de orice lucrare de mantaj, scoateti stecherul din
priza.

Uneltele de slefuire trebui verificate inainte de utilizare.
Masina de slefuit trebuie sa fie fixata corect si trebuie sa se
roteasca in mod liber. Ca un test de verificare, se porneste
masina fara sarcina, pentru cel putin un minut intr-o
pozitie sigura. Nu utilizati unelte de slefuire deteriorate
sau care vibreaza. Unelte de slefuire trebuie sa aiba o
forma rotunjita. Unelte de slefuire deteriorate, pot crapa
si pot provoca accidente.

Dupa montarea sculei de slefuit, dar inainte de pornire,
trebui sa verificati daca scula de slefuit este corect fixata,
daca se roteste liber si daca ca nu se agata de aparatoare.

Butonul de blocare a arborelui poate fi miscat, numai cand
arborele masinii este nemiscat.

In utilajele adap pentru ea discurilor abrazive
cu gaura filetata, verificati lungimea filetului discului de
rectificat, daca se potriveste cu lungimea fletului de pe
arbore.

.

.

.
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Va rugam sa asigurati piesa de prelucrat. Fixarea piesei
prelucrate in sisteme de prindere sau in menghina este mai
sigura decat tinerea ei in mana.

Daca greutatea proprie a obiectului de prelucrat nu-i
garanteaza o pozitie stabila, atunci el trebuie fixat.

Nu atingeti discurile de taiere si de slefuit inainte de
récirea lor.

Nu exercitati presiune laterala asupra disculului abraziv de
slefuire sau celui de taiere.

Nu taiati obiectele de prelucrat cu grosime mai mare decat
adancimea maxima posibila de taiere a lamei.

Cand utilizati flansa ce se monteaza rapid, asigurati-va
ca flansa interioara montata pe arbore este echipata
cu un inel de cauciuc de tip o-ring si daca acest inel nu
este deteriorat. De asemenea, trebuie sa aveti grija ca
suprafetele flansei de exterior si interior sa fie curate.

Flansa de montare rapida de utilizat doar pentru
polizoarele cu discuri abrazive si de tdiere. Folositi
numai pe cele nedeteriorate si care functioneaza in mod
corespunzator.

in cazul unei pene de curent de moment sau dupa
indepédrtarea stecherului din priza a comutatorului in
pozitie ,pornit”, inainte de a reporni trebuie sa deblocati
comutatorul si sa-l puneti in pozitia oprita.

NOTA: Produsul este destinat a fi utilizat numai in interiorul
incaperilor.

Desi se foloseste din principiu o constructie care ofera
siguranta prin utilizarea de mijloace de securitate si a altor
mijloace suplimentare de protectie, intotdeaumna ramane un
risc redus de accidentare.

Explicarea pictogramelor folosite.

N
2

6.
7.
8.

1 3 4
— ]
%

5 6 7 8

Atentie, pastrati precautii speciale

Cititi instructiunile de utilizare, respectati avertismentele si
conditiile de siguranta cuprinse in ele!

Utilizati echipamentul de protectie (ochelari de protectie,
antifoane de protectie pentru urechi)

Folositi méanusi de protectie

Deconectati cablul de alimentare, inainte de inceperea
lucrarilor de intretinere sau reparatie

Nu permiteti copiilor apropierea de utilaje

A se feri de ploaie

Clasa a ll-a de protectie

CONSTRUCTIA SI UTILIZAREA

Polizorul unghiular este o sculd electrica manuald cu clasa Il
de izolare. Dispozitivul este alimentat de un motor cu colector
monofazat, a carui viteza de rotatie este redusa prin intermediul
angrenajului unghiular. Polizorul unghiular poate fi folosit, atat
pentru taiere cat si pentru slefuire. Acest tip de utilaje este
utilizat pe scard larga, pentru a elimina toate tipurile de bavuri
de pe suprafetele metalice, prelucrarea de suprafata sudurilor,
taiere tevi cu pereti subtiri si piese metalice mici, etc. Aplicand
accesorii corespunzatoare, polizorul unghiular poate fi utilizat
nu numai pentru taiere si lustruire, dar si la curatat, de exemplu,
rugina, straturile de vopsea, etc
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Domeniile de utilizare a polizorului unghiular sunt in larg inteles
reparatiile structurale nu numai asociate cu metale. Polizorul
unghiular poate fi de asemenea folosit pentru tdierea si slefuirea
de materiale de constructii, cum ar fi caramida, piatra de pavaj,
pléci ceramice, etc

Dispozitivul este destinat exclusiv pentru lucru la uscat.
Nu folositi sculele electrice in dezacord cu destintia lor.

Utilizare in dezacord cu destinatia.

Nu prelucrati materiale care contin azbest. Azbestul este
cancerigen.

Nu prelucrati materiale a caror pulbere este inflamabila
sau exploziva. In timpul lucrului cu scula electricé se produc
scdntei care pot aprinde aburii emisi.

Nu folositi pentru slefuire discurile abrazive folosite
pentru taiere. Discurile pentru tdiere actioneazd cu suprafata
frontald, in timp ce slefuirea cu suprafata laterald a acestui
disc poate provoca deteriorarea lui si in consecintd expunerea
operatorului la pericolul de vatdmare corporald.

DESCRIEREA PAGINILOR GRAFICE

®

Numerotarea de mai jos se refera la elementele dispozitivuluiA

prezentat in paginile grafice ale prezentei instructiuni.
Buton de blocare a axului

2. Comutator

3. Maner suplimentar

4. Aparatoarea discului

5. Flansa exterioara

6. Flansa interioara

7. Buton de blocare a comutatorului
8. Capacul periei de carbon

9. Blocarea manerului principal

10. Levier (la aparatoarea discului)
11. Butonul de reglare a turatiilor

* Pot exista diferente intre imagine si produs

DESCRIEREA SEMNELOR GRAFICE

ATENTIE

AVERTISMENT

MONTAJ/AJUSTARI

®)
A\
®

ECHIPAMENTE $1 ACCESORII

1. Aparatoarea discului -1 buc
2. Cheie speciala -1 buc
3. Maner suplimentar -1 buc

PREGATIREA PENTRU LUCRU

MONTAREA MANERULUI SUPLIMENTAR

Manerul suplimentar (3) se instaleaza intr-unul din orificiile
de pe capul polizorului. Se recomanda utilizarea polizorului
cu maner suplimentar. Daca tineti polizorul in timp lucrului cu
ambele maini (folosind manerul suplimentar), riscul de atingere
cu mana a discului totativ sau periei precum si pericolul de
accidentare in timpul reculului este mai mic.

MANERUL PRINCIPAL AJUSTABIL

inainte de inceperea lucrului, puteti regla méanerul principal al
polizorului, astfel incéat sa fie cat mai comoda pentru munca de
executat. Manerul poate fi setat in 3 pozitii, rasucindu-l cu 90 ° la
spre stanga sau spre dreapta in raport cu pozitia de baza.

« Apasati butonul de blocarea manerului principal, (9) (fig. D).

®
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« Rotiti manerul principal in pozitia dorita .
« Manerul principal se blocheaza automat. in pozitia aleasa.
MONTARE S| REGLAREA APARATOAREI DISCULUI

Aparatoarea discului protejeaza operatorul de fragmentele
aruncate, de contactul accidental cu utilajul de lucru sau de
scantei. Ea trebuie sa fie intotdeauna montatd, urmarind in
special, ca partea care apara sa fie indreptata spre operator.

Sistemul de fixarea aparatoarei discului permite montarea
aparatoarei discului in pozitie optima.

« Slabiti si tragand maneta (10) de pe aparatoarea discului (4).
« Rotiti aparatoarea discului (4) in pozitia selectata.

« Blocati, coborand maneta (10).

Demontarea si ajustarea aparatoarei discului se face in ordinea
inversd a montarii.

SCHIMBAREA SCULELOR DE LUCRU

in timpul operatiunilor de schimbare a sculelor de lucru,
folositi manusi de protectie.

Butonul de blocare a axului (1) este folosit numai pentru
blocarea axului masinii de slefuit in timpul asamblarii sau
dezasamblarii uneltei de lucru. Este interzisa folosirea lui ca
buton de franare in timp ce discul se roteste. In caz contrar,
polizorul se poate deteriora iar utilizatorul poate fi ranit.

MONTAREA DISCURILOR

in cazul discurilor de slefuire sau de tiiere cu o grosime mai
mica de 3 mm, piulita flansei exterioare (5) trebuie sa fie
insurubata pe suprafata plana a discului (figura B).

Apaésati butonul de blocare a axului (1).

Introduceti cheia speciala (furnizata in set) in orificiile de pe
flansa exterioara (5) (fig. A).

Rasuciti cheia — usurati stangerea si scoateti flansa exterioara
(5).

Puneti discul astfel incat sa fie presat pe suprafata flansei
interioare (6).

.

insurubati flansa exterioara (5) si strangeti-o usor cu cheia
speciala

.

Demontarea discului, are loc in ordine inversa fata de asamblare.
La montare discul trebuie sa fie presat pe suprafata interioara a
flansei (6) si montat central pe strunjitura acesteia.

MONTAJUL SCULELOR DE LUCRU CU ORIFICIU FILETAT

Apasati butonul de blocare a axului (1).

.

Indepértati scula de lucru instalatd anterior - in cazul in care
acesta este montata.

nainte de montare, scoateti ambele flanse - flansa interioara
(6) si flansa exterioara (5).

.

Insurubati portiunea filetatd a sculei de lucru pe ax si
strangeti-o usor.

Demontarea sculelor de lucru cu orificiul filetat, are loc in ordine
inversa fata de asamblare.

MONTAJUL POLIZORULUI UNGHIULAR IN STATIVUL PEN-
TRU POLIZOARE UNGHIULARE

Este permisa utilizarea polizorului unghiular, pe un stativ dedicat
pentru polizoare unghiulare, cu conditia ca acesta sa fie montat
in mod corespunzator, in conformitate cu instructiunile de
montaj ale producatorului stativului.

LUCRUL /ASAMBLAREA

inainte de a utiliza masina de slefuit, trebuie verificata starea
discului abraziv. Nu utilizati discuri ciobite, crapate sau discuri
altfel deteriorate. Discul sau peria uzatd, trebuie inlocuita
neapdrat inainte de utilizare, cu alta noua. Dupa operatie,
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opriti intotdeauna polizorul si asteptati pana cand scula de
lucru se opreste complet. Numai atunci polizorul poate fi pus
jos. Nu incetiniti rotirea discului apasandu-l pe materialul
prelucrat.

Niciodata sa nu supraincarcati polizorul. Masa electrosculei
exercita o presiune suficientd, pentru ca scula de lucru sa
functioneze eficient. Supraincarcarea si presarea excesiva
pot provoca o ruptura periculoasa a sculei de lucru.

Daca polizorul cade jos in timpul lucrului, trebuie verificat
si eventual scula de lucru trebuie inlocuitd in caz de
deteriorare sau deformare.

lucru. .

Evitati ciocnirea cu discul si curatarea materialului cu
discul, mai ales atunci cand sunt prelucrate colturile,
marginile ascutite, etc. (aceasta poate duce la pierderea
controlului asupra utilajului si aparitia fenomenului de
recul).

Nu utilizati niciodata discurile destinate pentru taierea
lemnului de la ferastraiele circulare.

@

Nu loviti niciodata materialul prelucrat cu unealta deA

Utilizarea unor
astfel de discuri, de multe ori duce la fenomenul de reculA

puternic, pierderea controlului asupra utilajului si poate:
duce la vatamaarea corporala a operatorului.

PORNIREA / OPRIREA

In timpul pornirii si functionarii, polizorul trebuie tinut cu
ambele maini. Pentru a preveni pornirea accidentald, masina de
slefuit este echipata cu un intrerupator de siguranta.

« Apasati butonul de siguranta (7).
« Apasati butonul intrerupatorului (2) (fig. C).
« Eliberati apasarea intrerupatorului (2) pentru a opri polizorul.

Dupa pornirea masinii de slefuit, asteptati pana discul va
atinge viteza maxima, si de abia atunci puteti incepe lucrul.
in timpul efectudrii lucrucrului, este interzisd utilizarea
comutatoruluiin scopul activarii sau dezactivarii polizorului.
Intrerupatorul polizorului poate fi utilizat numai atunci cand
electroscula este indepartata de materialul prelucrat.

AJUSTAREA VITEZEI DE ROTATIE
In partea posterioara superioara a carcasei polizorului se afla
butonul de control al vitezei (11) (fig. L). Intervalul de ajustare este

de la 1 la 6. Viteza de rotatie poate fi ajustata in functie de nevoile
utilizatorului.

TAIEREA

¢ Taierea cu polizorul unghiular poate fi efectuata numai in
linie dreapta.

Nu taiati materialul tinandu-l in mana.

Obiectele mari trebuie sa fie sprijinite, fiind atenti ca
punctele de sprijin sa fie aproape de linia de taiere si la
capatul materialului. Materialul plasat in mod stabil nu
avea tendinta de deplasare in timpul taie|

Elementele mici trebuie fixate, de exemplu, intr-o
menghina, folosind cleme, etc Materialul trebuie sa
fie fixat astfel incat locul de taiere sa fie localizat in
apropierea dispozitivului de fixare. Acest lucru va asigura
o mai mare precizie de taiere.

Nu permiteti aparitia de vibratii sau impingeri ale discului
taietor, deoarece acest lucru va inrautati calitatea de taiere
si poate provoca pleznirea discului.

Cand taiati, nu exerci
taietor.

ti presiune laterala asupra discului

in functie de tipul materialului de taiat, utilizati lama
corespunzatore.

@

« La taierea materialului, se recomanda ca directia de
deplasare sa fie in concordanta cu directia de rotatie
discului taietor.

Adéancimea de taiere depinde de diametrul discului (fig. G).

Trebuie folosite numai discuri cu diametre nominale nu mai
mari decat cele recomandate pentru modelul polizorului
dumneavoastra.

Facand taieturi adanci (de ex. profile, blocuri pentru
constructii, caramida, etc) nu permitetie contactul flanselor de
fixare cu materialul prelucrat.

Discurile taietore, in timpul functionarii, ating temperaturi
foarte ridicate - nu le atingeti cu partile goale ale corpului
inainte ca ele sa se raceasca.

SLEFUIREA

La lucrari de slefuire, pot fi folosite de ex. discuri abrazive
de slefuire, discuri de cupa, discuri zimtate, discuri cu panza
abraziva, perii de sarma, discuri flexibile pentru hértie abraziva,
etc. Fiecare tip de disc si material de prelucrat, necesita tehnici
adecvate de lucru si utilizarea de echipament individual de
protectie corespunzator.

La slefuire, nu trebuie folosite discuri pentru taiere.

Discurile de slefuire, sunt concepute pentru eliminarea
materialului cu marginea lamei.

« A nu se slefui cu suprafata laterala a discului. Unghiul
optim de functionare pentru acest tip de disc este de
30 ° (fig. H).

« Lucrérile de slefuire pot fi efectuate numai cu discuri de
slefuire adecvate pentru tipul materialului.

Daca lucrati cu discuri zimtate, cu discuri cu panza abraziva si
cu discuri flexibile pentru slefuire cu hartie abraziva, trebuie
sa acordati atentie la unghiul corespunzator de atac (fig. ).

« Nu trebuie slefuit cu toata suprafata discului.

« Aceste tip de discuri sunt utilizate pentru prelucrarea
suprafetelor plane.

Periile de sarma sunt proiectate, in principal, pentru curatare
de profile si locuri greu accesibile. Puteti inlatura cu ele de pe
suprafatele materialului de ex. rugina, straturile de vopsea,
etc. (fig. K).

Folositi doar scule de lucru, a caror viteza de rotatie permisa,
este mai mare sau egala cu viteza maxim fara sarcina a
polizorului unghiular.

DESERVIREA /INTRETINEREA

inainte de efectuarea oricaror activitati legate de instalare,
reglare, reparare sau intretinere, deconectati cablul de
alimentare de la priza electrica.

INTRETINERE SI DEPOZITARE

Este recomandat sa curatati utilajul, imediat dupa fiecare
utilizare.

Pentru curatare, nu trebuie sa folositi apa sau alte lichide.

.

Utilajul trebuie curatat cu o carpa moale, uscata sau cu aer
comprimat la presiune joasa.

Nu folositi nici un fel de agenti de curdtare sau solventi,
deoarece pot deteriora elementele din plastic.

Curatati in mod regulat fantele de ventilare din carcasa
motorului, pentru a preveni supraincalzirea utilajul.

in caz de deteriorarea cablului de alimentare, cablul trebuie
inlocuit cu altul, care are aceiasi parametri. Aceastd activitate
trebuie sa fie incredintata unui specialist calificat in acest
domeniu sau unitatii de servisare a produsului.
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« In caz de scanteiere excesiva la comutator, trebuie incredintata
verificarea starii periilor de carbon unui specialist calificat.

« Utilajul trebuie pastrat intotdeauna intr-un loc uscat,
neacesibil copiilor.

INLOCUIREA PERIILOR DE CARBUNE

Periile de carbon ale motorului uzate (mai scurte de 5 mm), arse
sau rupte trebuie inlocuite imediat. Intotdeauna se schimba
ambele perii in acelasi timp.

« Slabiti si scoateti capacul periile de carbon (8) (fig. E).

Trageti arcul de presiune, desfaceti si scoateti periile de carbon
uzate.

De eliminat orice praf de carbune, cu ajutorul aerului
comprimat.

Montati noile perii de carbon (periile ar trebui sa fie liber sa
alunece in titularilor periat) si arcul de compresie sa fie pus
la loc (fig. F).

Instalati capacul la periile de carbon (8).

Dupa schimbarea periilor de carbon, polizorul trebuie pornit
fara sarcina si asteptati 1-2 minute, pana cand periile de
carbon se vor adapta la comutatorul motorului. Actiunea de
inlocuire a periilor de carbon, trebuie incredintatd numai unei
persoane specializate, care va folosi piese de schimb originale

Toate tipurile de defecte, trebuie sa fie indepartate de service-ul
autorizat al producatorului.

PARAMETRII TEHNICI

PARAMETRII TEHNICI

Polizor unghiular 59G220

Parametrii Valoarea
Tensiunea de alimentare 230V AC
Frecventa de alimentare 50 Hz
Puterea nominala 1200 W

Domeniul de reglare a vitezei de 3000 - 11000 min™!

rotatie

Diametrul max. al discului 125 mm
Diametrul interior al discului 22,2mm
Filetul axului M14
Clasa de protectie I
Masa 3,8kg
Anul productiei 2019

DATE REFERITOR LA ZGOMOT $I VIBRATII

Informatii privind zgomotul si vibratiile

Nivelul zgomotului emis cum sunt nivelul presiunii acustice
emise Lp, si nivelul puterii acustice Lw, precum si incertitudinea
masurarii K , au fost prezentate mai jos in instructiuni in
conformitate cu norma EN 60745.

Valoarea vibratiilor (valoarea accelerarilor) a, si incertitudinea
masurarii K au fost marcate mai jos conform normei EN 60745.

Nivelul vibratiilor aratat in aceste instructiuni a fost masurat
conform procedurii de masurare specificatd de norma EN 60745
si poate fi folosit la compararea electrosculelor. De asemenea se
poate folosi in analiza preliminara e expunerii la vibratii.

Nivelul vibratiilor indicat este reprezentativ pentru utilizarile de
baza ale electrosculei. Dacé sculele electrice vor fi utilizate in
alte activitati sau cu alte unelte de lucru, precum si daca nu sunt
intretinute in mod corespunzator, atunci nivelul vibratiilor poate
suferi schimbari. Cauzele mentionate mai sus pot amplifica
expozitia la vibratii in toata perioada de lucru.

Pentru evaluarea precisa a expozitiei la vibratii, trebuie lute in
considerare perioadele in care electroscula este opritd sau cand
este pornitd dar nu lucreazi. In felul acesta expozitia totala la
vibratii poate fi mult mai redusa. Trebuie implementate mijloace
suplimentare de sigurantd in scopul protejarii utilizatorului
impotrive consecintelor vibratiilor, cum sunt: conservarea
electrosculelor si uneltelor de lucru, asigurarea unei temperaturi
corespunzatoare a mainilor, organizarea buna a muncii.

Nivelul presiunii acustice: Lp,= 97,1 dB(A) K= 3 dB(A)
Nivelul puterii acustice: Lw, = 108,1 dB(A) K= 3 dB(A)
Valoarea acceleratiei vibratiilor: a, = 13,716 m/s? K= 1,5 m/s?

PROTECTIA MEDIULUI

Produsele cu alimentare electrica nu trebuie aruncate
impreuna cu deseurile menajere, ele trebuie predate pentru
eliminare unor unitati speciale. Informatiile cu privire la
eliminarea acestora sunt detinute de vinztorul produsului
sau de autoritatile locale. Echipamentul electric si electronic
uzat contine substante care nu sunt indiferente pentru mediul
inconjurétor. Echipamentul nesupus  reciclarii constituie un
pericol potential pentru mediu si sinatatea umana.

Se rezerva dreptul de a face schimbari.

“Grupa Topex SRL” Societate comandritara cu sediul in Varsovia str.Pograniczna 2/4 (in continuare
“Grupa Topex”) informeaza c3, toate drepturile de autor referitor la instructiunile prezente (in
continuare “ instructiuni”) atat continutul, fotografiile , schemele, desenele cat si compozitia,
apartin exclusiv Grupa Topex-ului fiind ocrotite de drept in baza legii din 4 februarie 1994,
referitor la dreptul autorului si similare (Legea 2006 nr.90 poz.631 cu republicrile ulterioare)
Copierea, schimbarea, publicarea, modificarea partiald sau totald cu scop comercial fara
accepatrea in scris a Grupa Topex-ului, este strict interzisa si poate fi trasa la raspundere de drept
civil si penal.
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PREKLAD PUVODNIHO
NAVODU K POUZIVANI

UHLOVA BRUSKA
59G220

POZOR: PRED ZAHAJENIM POUZIVAN[ ELEKTRICKEHO NARADI
SI PECLIVE PRECTETE TENTO NAVOD A USCHOVEJTE JEJ PRO
POZDEJSI POTREBU.

PODROBNE BEZPECNOSTNI POKYNY

UHLOVA BRUSKA, UPOZORNENI TYKAJICi SE BEZPECNOSTI
Bezpecnostni pokyny tykajici se brouseni, brouseni brusnym
papirem, prace s pouzitim draténych kartaci a fezani brusnym
kotoucem.

Nize uvedené elektrické nafadi mize byt pouzivano jako
obycejna bruska, bruska pro brouseni brusnym papirem,
k brouseni draténymi kartaéi a jako zafizeni pro fezani
brusnymi kotoudi. Dodrzujte vSechny pokyny tykajici se
bezpeénosti, navodu, popisi a udaji dodanych spolu
s elektrickym nafadim. NedodrZovdni niZze uvedenych
doporuceni miize prestavovat riziko drazu elektrickym proudem,
poZdru a/nebo vdznych poranéni.

Toto elektrické nafadi nemize byt pouzivano k lesténi.
Pouzivdni elektrického ndfadi k jiné pracovni cinnosti nez
stanovend miiZe zpUsobit ohroZeni a poranéni.

Nepouzivejte pfislusenstvi, jez neni predepsano a
doporucovano vyrobcem specialné pro toto zafizeni.
Skutecnost, Ze vybaveni Ize namontovat do elektrického ndradi,
nezarucuje bezpecné pouZiti.

Ptipustné otacky pouzivaného pracovniho naradi
nemuzou byt niz3i nez uvedena na elektrickém nafadi
maximalni rychlost otaceni.

Pracovni ndradi, jeZ se otdci s vétsi nez pripustnou rychlosti, se
mdze zlomit a jeho ¢dsti mohou byt vymrstény.

primér a tloustka pracovniho nafadi musi
odpovidat rozmérim elektrického naradi. Pracovni ndradi
s nesprdvnymi rozméry nemize byt dostatecné zakryté nebo
kontrolovatelné.

Pracovni nafadi se zavitovou vlozkou musi pfesné zapadat
do zavitu na vietenu. V pfipadé pracovniho naradi
upevnéného pfi pouziti pfiruby musi byt primér otvoru
pracovniho naradi pfizplsoben priméru pfiruby. Pracovni
ndradi, které nelze pfesné nasadit na elektrické ndfadi, se otdci

kontroly nad elektrickym ndradim.

V zadném pfipadé nepouzivejte poskozené pracovni
naradi. Pfed kazdym pouzitim zkontrolujte vybavu, napf¥.
brusné kotouce s ohledem na odlomky a praskliny, brusné
talife z hlediska prasklin, odfeni nebo silného opotiebeni,
draténé kartace z hlediska uvolnénych nebo zl ych
drata. V pfipadé padu elektrického nebo pracovniho
naradi zkontrolujte, zda nebylo nafadi poskozeno, nebo
pouzijte jiné, neposkozené naradi. Pokud nafadi bylo
zkontrolovano a upevnéno, zapnéte elektrické naradi na
dobu jedné minuty na nejvyssi otacky a davejte pozor, aby
obsluhujici osoba a cizi osoby nachazejici se v blizkosti
byly mimo zénu otacejiciho se nafadi. Poskozené ndradi se
ldme nejcastéji ve zkusebnim obdobi.

Pouzivejte osobni ochranné prostiedky. V zavislosti na
druhu prace noste ochrannou masku pokryvajici cely
oblic¢ej, ochranu oci nebo ochranné bryle. V pfipadé
potieby pouzijte protiprachovou masku, ochranu sluchu,
ochranné rukavice nebo specialni zastéru chranici proti
malym ¢&asticim brouseného a obrabéného materialu.

Chrarite o¢i pred undsejicimi se ve vzduchu cizimi télesy vzniklymi
béhem prdce. Protiprachovd maska a ochrana dychacich cest
musi filtrovat vznikajici béhem prdce prach. Pusobeni hluku po
delsi dobu miize vést ke ztrdté sluchu.

.

Dbejte na to, aby se cizi osoby nachazely v bezpecné

dal ti od zony dosahu elektrického nafadi. Kazdy,
kdo se nachazi v blizkosti pracujiciho elektrického
naradi, musi pouzivat osobni ochranné vybaveni. Ulomky
obrdbéného predmétu nebo prasknuté pracovni ndfadi mohou
byt vymrstény a zplisobit poranéni také mimo zénu dosahu.

Béhem provadéni praci, pfi nichz by mohlo nafadi narazit
na skryté elektrické kabely nebo na vlastni napajeci kabel,
drzte naradi vyhradné za izolované povrchy rukojeti.
na kovové cdsti elektrického ndradi, coz by mohlo zplsobit draz
elektrickym proudem.

Drite sitovy kabel daleko od otacejiciho se pracovniho
naradi. V pfipadé ztrdty kontroly nad ndradim mize byt sitovy
kabel prefiznut nebo vtazen a dlan nebo celd ruka se mizou
dostat do otdcejiciho se pracovniho ndradi.

.

Je zakazano odkladat elektrické nafadi pred Gplnym
zastavenim pracovniho naradi. Otdcejici se ndfadi mize prijit
do styku s povrchem, na ktery bylo odloZeno, a timto Ize ztratit
kontrolu nad elektrickym ndradim.

Je zakazano prenaset pohybujici se elektrické naradi.
Ndhodny kontakt odévu s otdcejicim se pracovnim ndfadim
mdze zpUsobit jeho vtaZeni a zavrtdni pracovniho ndfadi do téla
obsluhujici osoby.

.

Pravidelné cistéte ventilacni Stérbiny elektrického naradi.
Dmychadlo motoru vtahuje prach do krytu a velké nahromadéni
kovového prachu miiZe zpisobit elektrické nebezpeci.

Nepouzivejte elektrické nafadi v blizkosti hoflavych
materiald. Jiskry mohou zpusobit jejich zapdleni.

Nepouzivejte nafadi vyzadujici tekuté chladici prostiedky.
Pouziti vody nebo jinych tekutych chladicich prostiedk mlze
zpusobit Uraz elektrickym proudem.

Zpétny odraz a pfislusné bezpecnostni pokyny

« Zpétny odraz je nahla reakce elektrického nafadi na
zablokovani nebo zachyceni otacejiciho se pracovniho
naradi, jako je brusny kotou¢, brusny talif, dratény kartac
atd. Zachyceni nebo zablokovani vede k nahlému zastaveni
otacejiciho se pracovniho nafadi. Nekontrolované elektrické
naradi zareaguje Skubnutim v opacném sméru ke sméru
otaceni pracovniho naradi. Pokud se napf. brusny kotouc
zasekne nebo zablokuje v obrabéném predmétu, okraj
brusného kotouce ponofeny v materidlu se mize zablokovat a
zpUsobit jeho vypadnuti nebo zpétny odraz. Pohyb brusného
kotouce (smérem k obsluhujici osobé nebo od ni) je pak zavisly
na sméru pohybu brusného kotouce v misté zablokovani.
Kromé toho se brusné kotou¢e mohou také zlomit. Zpétny
odraz je nasledkem nespravného nebo chybného pouziti
elektrického naradi. Je mozné se tomu vyhnout dodrzenim
nize popsanych pfislusnych bezpec¢nostnich opatteni.

Drzte elektrické nafadi pevné a télo a ruce méjte v poloze
umoziujici zmirnéni odrazu. Pokud se ve standardnim
vybaveni nachazi dodatecny drzak, pouzivejte jej vidy
pro co nejvétsi kontrolu nad silou zpétného odrazu nebo
dvadécim tem béh pusténi. Osoba obsluhujici
zafizeni muze zvladnout Skubnuti a jev zpétného odrazu
dodrzovanim pfislusnych bezpecnostnich opatteni.

Nikdy neméjte ruce v blizkosti otacejiciho se pracovniho
naradi. Pracovni ndfadi mize v disledku zpétného odrazu
poranit ruku.

.

Drzte se co nejdal od zény dosahu, ve které se bude
pohybovat elektrické nafadi béhem zpétného odrazu.
V dusledku zpétného odrazu se elektrické ndfadi pfemistuje v
opacném sméru k pohybu brusného kotouce v misté zablokovdni.
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« Obzvlasté opatrné obrabéjte rohy, ostré hrany apod.
Pfedchazejte tomu, aby bylo pracovni nafadi odrazeno
nebo se zablokovalo. Otdcejici se pracovni ndradi je vice
ndchylné k zaseknuti pfi obrdbéni rohd, ostrych okraji, nebo
pokud bude odrazeno. Toto mizZe byt pfi¢inou ztrdty kontroly
nebo zpétného odrazu.

Nepouzivejte kotouce na dievo nebo ozubené kotouce.
Pracovni ndfadi tohoto druhu ¢asto zplisobuje zpétny odraz nebo
ztrdtu kontroly nad elektrickym ndfadim.

Zvlastni bezpecnostni pokyny pro brouseni a fezani brusnym
kotoucem

Pouzivejte vyhradné brusny kotou¢ uréeny pro dané
elektrické naradi a kryty urcené pro dany brusny kotouc.
Brusné kotouce, jez nejsou ve vybavé daného elektrického ndradi,
nemohou byt dostatecné zakryty a nejsou dostatecné bezpecné.

Ohnuté brusné kotouée upevnéte takovym zplisobem, aby
jejich brusny povrch nevyénival mimo okraj ochranného
krytu. Neodborné nasazeny brusny kotou¢ vycnivajici mimo
okraj ochranného krytu nemiiZe byt dostatené zakryty.

Kryt musi byt dobfe upevnén k elektrickému naradi
a - pro garantovani co nejvétsi bezpeénosti - nastaven
tak, aby byla ¢ast brusného kotouce odkryta a otocena k
operatorovi co nejmensi. Kryt chrdni operdtora pred ilomky,
pripadnym kontaktem s brusnym kotoucem a také jiskrami, jez
by mohly zplsobit vzniceni odévd.

Brusné kotouce je mozné pouzivat pouze k pracim, pro
které byly urceny.

Nikdy nebruste napt. bo¢nim povrchem brusného kotouce
pro Fezani. Rozbrusovaci brusné kotouce jsou urceny k
odstrariovdni materidlu okrajem kotouce. Vliv bocnich sil na tyto
brusné kotouce je muze zlomit.

Ke zvolenému brusnému kotouci pouzivejte vizdy
neposkozené upeviiovaci pfiruby se spravnym rozmérem
a tvarem. Vhodné pfiruby podpiraji brusny kotou¢ a tim snizuji
nebezpeci, Ze se zlomi. Pfiruby k feznym kotouctm se mohou lisit
od pfirub uréenych pro jiné brusné kotouce.

Nepouzivejte opotiebené brusné kotouée z vétsiho
elektrického naradi. Brusné kotouce k vétsimu elektrickému
ndradi nejsou navrzeny pro vétsi pocet otdcek, jeZ jsou typické
pro mensi elektrické ndfadi, a proto se mohou zlomit.

Dodate¢né podrobné bezpecnostni pokyny pro fezani
brusnym kotoucem

Vyvarujte se zablokovani fezaciho kotouce nebo prilis
velkému pftitlaku. Nedélejte pftilis hluboké Fezy. Pretizeni
fezaciho kotouce zvysuje jeho zatizeni a sklon k zaseknuti nebo
zablokovdni a tim i mozZnost zpétného odrazu nebo zlomeni
kotouce.

Vyhybejte se prostoru pied a za otacejicim se pilovym
kotouéem. Presouvdni pilového kotouce v obrdbéném predmétu
smérem od sebe mize zpusobit, Ze v pfipadé zpétného odrazu se
elektrické ndradi odrazi spolu s otdcejicim kotoucem piimo ve
sméru uZivatele.

V piipadé zaseknuti fezaciho kotouée nebo o pracovni
piestavce odpojte elektrické naradi a vyckejte, dokud se
kotou¢ uplné nezastavi. Nezkousejte vytdhnout pohybujici se
kotou¢ z mista fezdni, jelikoZ toto mize zpusobit zpétny odraz.
Zjistéte a odstrarite pficinu zaseknuti.

Nezapinejte opétovné elektrické naradi, dokud se nachazi
v materidlu. Pfed pokracovanim v fezani musi fezaci
kotou¢ dosahnout plnych otacek. V opacném pripadé se
mdZe brusny kotouc zachytit, vyskocit z obrdbéného predmétu

Desky nebo velké predméty je tieba pied obrabénim, pro
snizeni rizika zpétného odrazu zpisobeného zaseknutym
kotoucem, podepf¥it. Velké predméty se mohou ohybat pod
vlastni tihou. Podeprete obrdbény predmét z obou stran, jak
pobliz cdry fezu, tak i u okraje.

« Zachovejte maximalni opatrnost pfi vyfezavani otvora ve
zdech nebo pf¥i praci v jinych neviditelnych prostorech.
Vnoreny do materidlu fezaci kotou¢ mize zpisobit zpétny odraz
ndradi po stfetu s plynovym, vodovodnim, elektrickym vedenim
nebo jinymi predméty.

Zvlastni bezpecnostni pokyny pro brouseni brusnym papirem

Nepouzivejte piilis velké listy brusného papiru. Pii volbé
velikosti brusného papiru se fidte doporucenimi vyrobce.
poranéni a zablokovdni nebo roztrzeni papiru anebo zpétny
odraz.
Zvlastni bezpeénostni pokyny pro praci s pouzitim draténych
kartaca

Je tfeba brat v Gvahu, Ze i pfi bézném vani dochazi
ke ztraté kousku dratd na kartaéi. Nepretézujte drdty pfilis
silnym pfitlakem. Kousky drdti undsejici se ve vzduchu mohou
snadno proniknout tenkymi odévy a/nebo kiZzi.

Je-li doporucovano poutziti krytu, vyvarujte se kontaktu
kartace s krytem. Primér kartdcd k talifim a hrncim se muize
zvysit, a to silou pritlaku a odstredivymi silami.

Dodatecné pokyny tykajici se bezpeénosti

.

Pied zapojenim brusky do sité se vidy presvédcte, zda
sitové napéti odpovida napéti uvedenému na typovém
Stitku zafizeni.

Pied zapojenim brusky zkontrolujte pokazdé napajeci
kabel. V pfipadé zjisténi poskozeni vyménte jej v
autorizované dilné.

Vytahnéte zastrcku ze zasuvky pied provadénim
jakychkoliv montaznich praci.

Zkontrolujte pred pouzitim brusné nafadi. Brusné naradi
musi byt spravné upevnéno a musi se volné otacet. V ramci
testu spustte zafizeni bez zatiZzeni v bezpeéné poloze na
minimalné jednu minutu. Nepouzivejte poskozené nebo
vibrujici brusné naradi. Brusné nafadi musi mit obly tvar.
Poskozené brusné nafadi muizZe prasknout a zpusobit
poranéni.

.

Po namontovani brusného nafadi a pfed spusténim brusky
zkontrolujte, zda je brusné nafadi spravné namontovano,
zda se volné otaci a neni zachyceno o kryt.

Tlaéitko pro blol i vietene poustét pouze
tehdy, kdyz je vieteno brusky nehybné.

.

U nafadi uréeného k upinani brusnych kotouéd se
zavitovym otvorem zkontrolujte, jestli se délka zavitu
br ého kotouce shoduje s délkou zavitu vietene.

Obrabény pfedmét musi byt zajistény. Upevnéni
obrabéného pfedmétu v upinacim zafizeni nebo svéraku
je bezpecnéjsi nez drzeni jej v rukou.

Pokud vlastni hmotnost pfedmétu nezarucuje stabilni
polohu, upevnéte jej.

.

Nedotykejte se fezacich a brusnych kotoucl, dokud
nevychladnou.

.

Nevyvijejte boéni pfitlak na brusny nebo fezaci kotoué.
Nefezejte obrabéné predméty s vétsi tloustkou nez
maximalni hloubka fezu fezaciho kotouce.

adé pouziti rychloupinaci pfiruby se ujistéte, zda
vnitini pfiruba osazena na vietenu, je vybavena pryzovym
krouzkem typu O-krouzek a zda neni tento krouzek
poskozeny. Zajistéte také, aby byly povrchy vnéjsi a vnitini
pfiruby cisté.

Rychloupinaci pfirubu pouzivejte vyhradné s brusnymi
a fezacimi kotoucdi. Pouzivejte vyhradné neposkozené a
fadné fungujici pfiruby.
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« V pfipadé vyskytu kratkodobého vypadku napéti v siti
nebo po vyndani zastréky z napajeci zasuvky se zapinaéem
v poloze , zapnuty”, odblokujte pied opétovnym
spusténim zapina¢ a nastavte jej do vypnuté polohy.

POZOR: Zatizeni slouzi k praci v uzavienych prostorach.

| pfes pouziti konstrukce z podstaty véci bezpecné,
pouzivani zajistujicich prostiedk( a dodate¢nych ochrannych
prostiedkl, vzdy existuje rezidualni riziko poranéni béhem
prace.

Vysvétlivky k pouzitym piktogramdm.

AN
1. 2
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1. Pozor! Dbejte zvlastnich bezpecnostnich opatteni!

2. Prectéte si tento navod k obsluze a respektujte uvedend v
ném upozornéni a bezpecnostni pokyny!

3. Pouzivejte osobni ochranné prostfedky (uzaviené ochranné

bryle, chranice sluchu).

Pouzivejte ochranné rukavice.

Pted zahajenim Udrzby ¢i oprav odpojte napajeci kabel.

Zabrante pfistupu déti k zafizeni

Chrante pred destém

. Trida ochrany Il.

KONSTRUKCE A POUZITI

®Now s

Uhlova bruska je ru¢ni elektrické nafadi s izolaci Il. t¥idy.
Zafizeni je pohdnéno jednofdazovym komutatorovym motorem,
jehoz otacky jsou redukovéany prostfednictvim ozubeného
prevodu. Mize byt pouzita jak k brouseni, tak i k fezani. Tento@
typ elektrického naradi je hojné vyuzivan k odstrafovani
nejraznéjsiho druhu stépin z povrchu kovovych ¢&asti, k
povrchové Upravé spar, fezani tenkosténnych trubek a mensich
kovovych ¢asti atd. Pii pouziti odpovidajiciho nafadi maze byt
uhlova bruska vyuzivana nejen k fezani a brouseni, ale také k
¢isténi, napf. rzi, malifskych natérd apod.

Oblasti jejiho pouziti jsou Siroce chapané opravérenské a
konstrukéni prace spojené nejenom s kovy. Uhlova bruska mize
byt také pouzivdna k fezani a brouseni stavebnich materiald,
napf. cihla, dlazebni kostka, keramické obkladacky atd.

Zafizeni je zkonstruovano pouze pro praci za sucha. Neni
urceno k lesténi. Elektrické nafadi je nutno pouzivat v souladu
s jeho uréenim.

Pouziti v rozporu s uréenim.

®

Azbest je

Neobrabéjte materialy obsahujici azbest.

karcinogenni.

Neobrabéjte materialy, jejichz prach je hoflavy nebo,
vybusny. Béhem prdce s elektrickym ndradim vznikaji jiskry,
které muzou zpusobit vzniceni uvolriovanych pdr.

Nepouzivejte k brousicim pracim brusné kotouce uréené
k Fezani. Brusné kotouce k fezdni pracuji ¢elnim povrchem al
brouseni bo¢nim povrchem takového brusného kotouce muze
zplsobit jeho poskozeni a mit za ndsledek vystaveni operdtora

zranéni. j

POPIS STRAN S VYOBRAZENIMI

Nize uvedené (islovani se vztahuje k prvkim zafizeni
znazornénym na vyobrazenich v tomto navodu.

1. Tlacitko pro blokovani vietene

2. Zapinac

3. Pridavna rukojet

Kryt kotouce

Vnéjsi pfiruba

Vnitini pfiruba

Tlacitko pro blokovani zapinace
Kryt uhlikového kartace

9. Blokovani hlavni rukojeti

10. Packa (krytu kotouce)

11. Otoény knoflik pro regulaci otacek

* Skuteény vyrobek se maze liit od vyobrazent.

® N uw e

POPIS POUZITYCH GRAFICKYCH OZNACENI

‘ POZOR
A UPOZORNEN(

@ MONTAZ / NASTAVENI
@ INFORMACE

VYBAVENI A PRISLUSENSTVI

1. Kryt kotouce -1ks
2. Specialni kli¢ -1ks
3. Pfidavna rukojet -1ks

PRIPRAVA K PRACI

MONTAZ PRIDAVNE RUKOJETI

Pfidavna rukojet (3) se instaluje v jednom z otvord na hlavé
brusky. Doporucuje se pouziti brusky s pfidavnou rukojeti.
Pokud drzite brusku béhem prace obéma rukama (i pfi pouziti
pfidavné rukojeti), je riziko doteku rukou rotujiciho kotouce
nebo kartace a také zranéni béhem zpétného odrazu mensi.

NASTAVITELNA HLAVNi RUKOJET

Pfed zahajenim prace Ize pfizpusobit polohu hlavni rukojeti
brusky tak, aby co nejvice vyhovovala provadéné cinnosti.
Rukojet Ize nastavit do 3 poloh oto¢enim o 90° doleva nebo
doprava vzhledem k zékladni poloze.

« Stisknéte tlacitko pro blokovani rukojeti (9) (obr. D).

« Otocte hlavni rukojeti do zvolené polohy.

« Hlavni rukojet se automaticky zablokuje ve zvolené poloze.
MONTAZ A REGULACE KRYTU KOTOUCE

Kryt kotouce chrani operatora pred uGlomky, nahodnym
kontaktem s pracovnim nastrojem nebo jiskrami. Musi byt
vzdy namontovan s tim, Ze je tfeba vénovat dodatecnou
pozornost tomu, aby jeho kryci ¢ast smérovala k operatorovi.

Konstrukce upevnéni krytu kotou¢e umoznuje nastaveni krytu v
optimalni poloze bez pouziti nafadi.

« Uvolnéte a odtdhnéte packu (10) na krytu kotouce (4).

« Otocte kryt kotouce (4) do vybrané polohy.

« Zablokujte spusténim péky (10).

Demontaz a sefizeni krytu kotouce probiha v opa¢ném pofadi
nez pfi montézi.

VYMENA PRACOVNIHO NARADI

Béhem vymény pracovniho nafadi
rukavice.

pouzivejte pracovni

Tlacitko pro blokovani vietene (1) slouzi vyhradné k blokovani
brusky béhem montaze nebo demontaze. Nesmi se pouzivat

jako tlacitko k zabrzdéni, kdyz se kotouc¢ otaci. V takovém

pfipadé muze dojit k poskozeni brusky nebo k poranéni
uzivatele.
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MONTAZ KOTOUCU

V pfipadé brusnych nebo feznych kotoucl o tloustce mensi
nez 3 mm je tfeba nasroubovat matici vnéjsi ptiruby (5)
plochym povrchem ze strany kotouce (obr. B).

Stisknéte tlacitko pro blokovani vietene (1).

Nasadte specidlni kli¢ (soucast dodavky) do otvord vnéjsi
pfiruby (5) (obr. A).

Otocte klicem - uvolnéte a sejméte vnéjsi pfirubu (5).

Nasadte kotou¢ tak, aby byl pfitlacen k povrchu vnitini pfiruby
(6).

Nasroubujte vnéjsi pfirubu (5) a lehce dotdhnéte specidlnim
klicem.

Demontaz kotoucl probiha v opa¢ném potadi nez pii montazi
Béhem montaze musi byt kotou¢ pfitlacen k povrchu vnitin
piruby (6) a centricky nasazen na jejim zapichu.

MONTAZ PRACOVNIHO NARADI SE ZAVITOVYM OTVOREM

Stisknéte tlacitko pro blokovani vietene (1).

Demontujte dfive namontované pracovni néfadi - je-li
namontovano.

Pred montézi sundejte obé piiruby - vnitini pfirubu (6) a
vnéjsi piirubu (5).

Nasroubujte zavitovou ¢ast pracovniho néfadi na vieteno a
lehce dotahnéte.

Demontaz pracovniho nafadi se zavitovym otvorem probiha v
opacném poradi nez pti montazi.

MONTAZ UHLOVE BRUSKY VE STATIVU PRO UHLOVE
BRUSKY

Pfipousti se uzivani Uhlové brusky ve specidlnim stativu pro
uhlové brusky pod podminkou spravného namontovéni v
souladu s navodem k montazi vyrobce stativu.

PROVOZ / NASTAVENI

Pred pouzitim brusky zkontrolujte stav brusného kotouce.
Nepouzivejte vylomené, prasklé nebo jinym zplsobem
poskozené brusné kotouce. Opotiebeny kotou¢ nebo kartac
vyménte pied pouzitim za novy. Po ukoncéeni prace vidy
vypnéte brusku a vyckejte, az se pracovni naradi uplné zastavi.
Teprve poté je mozné brusku odlozit. Nebrzdéte otacejici se
brusny kotouc¢ jeho pfitla¢enim k obrabénému materialu.

Nikdy brusku nepfetézujte. Hmotnost elektrického
naradi vyviji dostate¢ny tlak pro efektivni praci naradi.
Pretézovani a dmérny pritlak h
nebezpeéné praskliny na pracovnim naradi.

Pokud bruska spadne béhem prace, je nutné ji zkontrolovat
a v pripadé zjisténi jejiho poskozeni nebo deformace
pfipadné vyménit pracovni naradi.

Nikdy netlucte pracovnim nafadim o obrabény material.

Je tieba se vyhybat otloukani kotou¢em a odirani
materialu, zejména p¥i oprac i rohQ, ostrych hra
apod. (mze to zapficinit ztratu kontroly nad elektrickym
naradim a vyvolat zpétny odraz).

Nikdy nepouzivejte kotouée k fezani dieva uréené pro
kotouéové pily. Pouziti téchto kotoucu ¢asto vede ke
zpétnému odrazu elektrického naradi, ztraté kontroly nad
nim a mize zpusobit poranéni uzivatele.

ZAPINANI / VYPINANI

PFi spousténi a praci je tfeba brusku drzet obéma rukama.
Bruska je vybavena zapina¢em zabezpecujicim proti nahodnému
spusténi.

« Stisknéte pojistné tlacitko (7).

« Stisknéte tlacitko zapinace (2) (obr. C).

zpﬁsobit@

« Uvolnénim tlacitka zapinace (2) se bruska zastavi.

Pfi spousténi motor zacdina pracovat pomoci pozvolného
rozbéhu, ktery slouzi ke spousténi nezatizeného motoru.

Po spusténi brusky je tieba pockat, az brusny kotou¢ dosahne
maximalni rychlost, teprve poté je mozné zacit pracovat.
Béhem prace nepouzivejte zapina¢ pro vypinani nebo
zapinani brusky. Zapina¢ brusky miize byt pouzit pouze tehdy,
kdyz je elektrické nafadi odsunuto od obrabé&ného materiélu.

REGULACE OTACEK

V zadni horni ¢asti krytu brusky se nachézi oto¢ny knoflik pro
regulaci otacek (11) (obr. L). Rozsah regulace je od 1 do 6. Otacky je
mozné ménit podle potieb uzivatele.

REZANI

Rezani Ghlovou bruskou Ize provadét pouze po primce.

.

Nefezejte material, pokud jej drzite v rukou.

Velké ¢&asti podepiete a dbejte na to, aby se opérné
body nachazely pobliz ¢ary fezu a také na konci
materialu. Stabilné polozeny material nebude nachylny k
pfemistovani béhem fezani.

.

Malé éasti musi byt upevnény, napf. ve sklic¢idle, pfi pouziti
svorek apod. Material namontujte tak, aby se misto fezu
nachazelo pobliz upeviiovaciho prvku. Toto zajisti vétsi
preciznost fezani.

Zabrarite vzniku vibraci nebo podrazeni fezného kotouce,

prasknuti fezaciho kotouce.

Nevyvijejte bo¢ni pritlak na fezaci kotou¢ béhem fezani.

.

Pouzivejte vhodny fezaci kotou¢, v zavislosti na druhu
fezaného materialu.

Béhem fezani materialu se doporuduje, aby byl smér
posuvu v souladu se smérem otaéeni fezaciho kotouce.

Hloubka fezu zavisi na prdméru kotouce (obr. G).

« Pouzivejte pouze kotouce s nominalnimi priméry ne vétsimi
nez doporucované pro dany model brusky.

« Pii hlubokych fezech (napf. profily, stavebni desky, cihly apod.)
nedopustte ke kontaktu upevriovacich pfirub s obrabénym
materialem.

Rezaci kotouce se pfi praci silné zah¥ivaji - nedotykejte se jich

nechranénymi ¢astmi téla, dokud nevychladnou.

BROUSENI

Béhem brousicich praci pouzivejte napf. brusné kotouce,
hrncové brusné kotouce, listkové kotouce, kotouce s brusnym
rounem, draténé kartace, flexibilni kotouce pro brusny papir
apod. Kazdy druh kotouce a obrdbéného materidlu vyzaduje
pfislusnou pracovni techniku a pouziti vhodnych osobnich
ochrannych prostiedk.

Nepouzivejte k brouseni kotouce uréené k fezani.

Brusné kotouce jsou uréeny k odstrafnovani materialu okrajem
kotouce.

Nebruste bo¢nim povrchem kotouce. Optimalni pracovni
uhel pro kotouce tohoto druhu ¢ini 30° (obr. H).

Prace spojené s brousenim lze provadét pouze pfi pouziti
brusnych kotouéil vhodnych pro dany druh materialu.

V pfiipadé prace s listkovymi kotoudi, kotou¢i s brusnym
rounem a flexibilnimi kotou¢i pro brusny papir vénujte
pozornost piislusnému uhlu ¢ela (obr. I).

« Nebruste celym povrchem kotouce.

« Kotouce tohoto druhu maji pouziti pfi obrabéni plochych
povrchii.

Draténé kartace jsou uréeny piedeviim k cisténi profild a
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také tézko pfistupnych mist. Lze jimi odstrariovat z povrchu
materialu napf. rez, malifské natéry apod. (obr. K).

Pouzivejte pouze takové pracovni naradi, jehoz pfipustna

rychlost otaceni je vyssi nebo stejna jako maximalni rychlost
uhlové brusky bez zatizeni.

PECE A UDRZBA

Pred zahdjenim jakychkoliv ¢innosti spojenych s instalaci,
sefizovanim, opravami nebo udrzbou je nutno vytahnout
zastrcku napajeciho kabelu ze sitové zasuvky.

UDRZBA A SKLADOVANI

Doporucuje se &istit zatizeni ihned po kazdém pouziti.

K ¢isténi nepouzivejte vodu ani jiné kapaliny.

Cistéte zafizeni suchym hadfikem, karta¢em nebo proudem
stla¢eného vzduchu s nizkym tlakem.

Nepouzivejte zadné Cistici prostiedky ani rozpoustédla, jelikoz
muze dojit k poskozeni plastovych soucasti.

Pravidelné cistéte ventilacni otvory v krytu motoru, aby
nedochazelo k prehfati zatizeni.

V pfipadé poskozeni napéjeciho kabelu je tieba jej vyménit
za kabel se stejnymi parametry. Touto cinnosti povéite
kvalifikovaného odbornika nebo zafizeni zaneste do servisu.

Vyskytuje-li se na komutdtoru nadmérné jiskieni, nechte
zkontrolovat stav uhlikovych kartac¢t motoru kvalifikovanou
osobou.

Uchovavejte zafizeni vzdy na suchém misté mimo dosah déti.
VYMENA UHLIKOVYCH KARTACU

Opotiebované (kratsi nez 5 mm), spalené nebo prasklé uhlikové
kartace motoru je tieba neprodlené vyménit. Vidy je nutné
vyménit souc¢asné oba uhlikové kartéace.

« Odsroubujte a sundejte kryty uhlikovych kartacu (8) (obr. E).

Odtahnéte pfitlacnou  pruzinu, vypnéte a vyjméte
opotiebované uhlikové kartace.

Pomoci stlaceného vzduchu odstrainte pfipadny uhlikovy
prach.

Namontujte nové uhlikové kartace (kartace by mély jit volné
zasunout do drzak( kartacd) a pfitlacnou pruzinu nasadte na
jeji misto (obr. F).

« Namontujte kryty uhlikovych kartac (8).

Po provedeni vymény uhlikovych kartaci spustte brusku
bez zatizeni a vyckejte 1-2 minuty, az se uhlikové
kartaée ptizplsobi komutatoru motoru. Uhlikové kartaée
smi vyménovat pouze kvalifikovana osoba za pouziti
originalnich dila.

Veskeré zavady je nutné nechat odstranit v autorizovaném
servisu vyrobce.

TECHNICKE PARAMETRY
JMENOVITE UDAJE
Uhlova bruska 59G220

Parametr Hodnota
Napéjeci napéti 230V AC
Napéjeci kmitocet 50 Hz
Jmenovity vykon 1200 W
Rozsah sefizeni otacek 3000 - 11000 min™'
Max. primér kotoucd 125 mm
Vnitini pramér kotouce 22,2mm

Zavit vietene M14
Ttida ochrany Il

Hmotnost 3,8kg
Rok vyroby 2019

UDAJE O HLUKU A VIBRACICH

Informace tykajici se hluku a vibraci

Hladiny emise hluku, jako jsou hladiny emise akustického tlaku
Lp,, hladiny akustického vykonu Lw,, a nejistota méfeni K jsou
uvedeny v navodu nize v souladu s normou EN 60745.

Hodnoty vibraci (hodnota zrychleni) a, a nejistota méfeni K,
oznacené v souladu s normou EN 60745, jsou uvedeny nize.

Uvedena v tomto navodu hladina vibraci byla zméfena v souladu
s postupem méfeni stanovenym normou EN 60745 a muiize byt
pouzita ke srovnavani elektrického naradi. Lze ji také pouzit k
pfedbéznému hodnoceni expozice vibracim.

Uvedena hladina vibraci je reprezentativni pro zékladni pouziti
elektrického naradi. Bude-li elektrické naradi pouzito k jinému
ucelu nebo s jinym pracovnim nafadim a nebude-li dostacujicim
zplGsobem udrzovano, mize se hladina vibraci zménit. Vyse
uvedené pii¢iny mohou zplsobit navyseni expozice vibracim
béhem celé doby provozu.

Pro pfesné zhodnoceni expozice vibracim je potfeba zohlednit
obdobi, kdy je elektrické nafadi vypnuto nebo kdyz je zapnuto,
ale nepouzivano k praci. Timto zplisobem celkova expozice
vibracim mulze byt mnohem nizsi. Je tieba zavést dodate¢na
bezpeénostni opatieni pro ochranu uzivatele proti nasledkiim
vibraci, jako: udrzba elektrického a pracovniho nafadi,
zabezpeceni pfislusné teploty rukou, vhodné organizace préce.
Hladina akustického tlaku: Lp,=97.1 dB(A) K= 3 dB(A)

Hladina akustického vykonu: Lw, = 108,1 dB(A) K= 3 dB(A)
Hodnota zrychleni vibraci (zadni rukojet):

a, =13,716 m/s’K= 1,5 m/s?

OCHRANA ZIVOTNIHO PROSTREDI

Elektricky napajené vyrobky nevyhazujte spolu s domécim
odpadem, nybrz je odevzdejte k likvidaci v prislusnych
zévodech pro zpracovéni odpadu. Informace ohledné likvidace
Vam poskytne prodejce nebo mistni Gfady. PouZits elekricka
a elektronicka zafizeni obsahuji latky Skodlivé pro Zivotni
prostiedi. Ner & zafizeni i aini
nebezpeti pro Zivotni prostredi a zdravi osob.

Pravo na provadéni zmen je vyhrazeno.

,Grupa Topex Spéfka z ograniczona ialnoscia” Spotka se sidlem ve
Varsavé, na ul. Pograniczna 2/4 (dale jen: ,Grupa Topex") informuje, Ze veskera autorska prava
k obsahu tohoto navodu (dale jen: ,navod”), véetné m,j. textu, pouzitych fotografii, schémat,
vykresi1 a také jeho uspofadani, nalezi vyhradné firmé Grupa Topex a jsou pravné chranéna
podle zikona ze dne 4. Gnora 1994, 0 autorskych pravech a pravech piibuznych (sbirka zakoni
2 roku 2006 ¢. 90 polozka 631 s pozdéj3imi zménami). Kopirovani, zpracovavani, zvefejiiovani i
modifikovani celého navodu jakoz i jeho jednotlivych casti pro komeréni Géely bez pisemného
souhlasu firmy Grupa Topex je piisné zakazano a miize mit za nasledek obcanskopravni a trestni
stihani.
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&K PREKLAD POVODNEHO
NAVODU NA POUZITIE

UHLOVA BRUSKA
59G220

POZOR: PREDTYM, AKO ZACNETE POUZIVAT ELEKTRICKE
NARADIE, JE POTREBNE S| POZORNE PRECITAT TENTO NAVOD A
USCHOVAT HO NA DALSIE POUZITIE.

DETAILNE BEZPECNOSTNE PREDPISY
UHLOVA BRUSKA, UPOZORNENIA TYKAJUCE SA BEZPE-
CNOSTI

Bezpecnostné pokyny tykajuce sa brisenia, brusenia brisnym
papierom, prace s drotenymi kefkami a rezania brisnym
kotticom.

Toto elektrické naradie moéze byt pouzivané ako
obycajna bruska, braska na brusenie briusnym papierom,
na brasenie drétenymi kefkami, ako aj zariadenie na
rezanie brisnym koticom. Je potrebné dodrziavat vietky
bezpeénostné pokyny, navody, opisy a udaje, ktoré boli
poskytnuté spolu s elektrickym naradim. Nedodrziavanie
nasledovnych pokynov méze mat za ndsledok nebezpecenstvo
urazu elektrickym pridom, poZiaru a/alebo tazkych zraneni.

Toto elektrické naradie nemoéze byt pouzivané na lestenie.
Pouzitie elektrického ndradia na inu pracovnu cinnost, ako je
urcené, méze mat za ndsledok nebezpecenstvd a zranenia.

Nie je dovolené pouzivat prislusenstvo, ktoré nie je uréené
a odporucané vyrobcom konkrétne pre toto zariadenie. To,
Ze sa prislusenstvo dd namontovat na elektrické ndradie, nie je
zdrukou jeho bezpecného pouZivania.

Pripustna rychlost otacania pouzivaného pracovného

naradia neméze byt nizsia, ako je maximalna rychlost

otacania uvedena na elektrickom naradi. Pracovny ndstroj,
ktory sa otdca rychlostou vyssou, ako je maximdlna dovolend
rychlost, sa méze zlomit a jeho casti odskocit.

Vonkajsi priemer a hrubka pracovného nastroja musia
zodpovedat rozmerom elektrického naradia. Pracovné
ndstroje s nesprdvnymi rozmermi nemézu byt dostatocne zakryté
a kontrolované.

Pracovné nastroje so zavitovou vlozkou musia presne
licovat so zavitom na vretene. V pripade pracovnych
nastrojov upevnenych pomocou manzety musi byt priemer
otvoru pracovného nastroja prispésobeny priemeru
manzety. Pracovné ndstroje, ktoré nemézu byt presne osadené
na elektrickom ndradi, sa otdcaju nepravidelne, velmi silno
vibruji a mézu spésobit stratu kontroly nad elektrickym ndradim.

« V ziad

pripade pouzivajte poskodené pracovné

nastroje. Pred kazdym pouzitim treba skontrolovat

vybavenie, napr. brisne kotuce, ¢i nie su vystiepené
a prasknuté, brasne taniere, ¢i nie sG prasknuté,
zodrate alebo prilis opotrebované, drotené kefky, ¢i

ju uvol é alebo la droty. V pripade
padu elektrického naradia alebo pracovného nastroja
skontrolujte, ¢i nedoslo k jeho poskod: alebo pouzite
iny, neposkodeny nastroj. Ak bol nastroj skontrolovany
a upevneny, elektrické naradie zapnite na minutu
na najvyssie obratky, pricom dbajte na to, aby bola
obsluhujica osoba a osoby nachadzajice sa v blizkosti
mimo dosahu rotujliceho nastroja. Poskodené ndstroje sa
najcéastejsie Idmu v tomto skisobnom case.

Pri praci noste osobné ochranné pomaocky. V zavislosti od
druhu préace noste ochrannu masku na ochranu celej tvare,
ochranu o¢i alebo ochranné okuliare. V pripade potreby
pouzite masku proti prachu, chranice sluchu, ochranné
rukavice alebo $pecidlnu zasteru na ochranu pred malymi
ciastockami briseného a obrabaného materialu. Chrdrite

si o¢i pred cudzimi ciasto¢kami vznikajiucimi pri prdci, ktoré
sa nachddzaji vo vzduchu. Maska proti prachu a na ochranu
dychacich ciest musia filtrovat prach, ktory vznikd pri prdci. Hluk
poésobiaci dlhsiu dobu méze viest k strate sluchu.

« Dbajte na to, aby sa osoby nepracujice s elektrickym
naradim nachadzali v bezpecnej vzdialenosti od jeho
dosahu. Kazdy, kto sa nachadza v blizkosti pracujiceho
elektrického naradia, musi pouzivat osobné ochranné
pomécky. Ulomky obrdbaného predmetu alebo prasknuté
pracovné ndstroje méZu odskakovat a spésobit zranenia aj mimo
priamej zény dosahu.

« Pri vykonavani prac, pri ktorych by nastroj mohol narazit
na skryté elektrické vodice alebo na samotny napajaci
kabel, ho treba drzat vyhradne za izolované povrchy
rukoviéti. Kontakt s vodicom napdjacej siete méze spoésobit
prenos napdtia na kovové casti elektrického ndradia, ¢o by mohlo
sposobit zranenie elektrickym pridom.

« Napdjaci kdbel drite v bezpecnej vzdialenosti od
rotujucich pracovnych nastrojov. V pripade straty kontroly
nad ndradim moéZe byt napdjaci kdbel pretaty alebo navinuty a
dlari alebo celd ruka sa mézu dostat do rotujiceho pracovného
ndstroja.

« V ziadnom pripade nie je dovolené elektrické naradie
odkladat skér, ako sa pracovny nastroj celkom zastavi.
Otdéajuci sa pracovny ndstroj sa méze dostat do kontaktu s
povrchom, na ktorom je poloZeny, a tym mozno stratit kontrolu
nad elektrickym ndradim.

« Nie je dovolené prenasat elektrické naradie, ktoré je v
pohybe. Ndhodny kontakt odevu s otdcajicim sa pracovnym
ndstrojom méze spésobit jeho namotanie a zavitanie sa
pracovného ndstroja do tela obsluhujtcej osoby.

« Je potrebné pravidelne cistit vetracie otvory elektrického
naradia. Duchadlo motora vtahuje prach do pldsta a velké
nahromadenie kovového prachu méze spésobit elektrické
nebezpecenstvo.

« Elektrické naradie nepouzivajte v blizkosti horlavych
materialov. [skry méZu spésobit vznietenie.

« Nepouzivajte nastroje, ktoré si vyzaduju chladiace
kvapaliny. PouZitie vody alebo inych chladiacich kvapalin méze
viest k zraneniu elektrickym priadom.

Spatny odraz a prislusné bezpe¢nostné pokyny

« Spéatny odraz je nahla reakcia elektrického néradia na
zablokovanie otacajuceho sa pracovného nastroja ako brasny
kotu¢, brasny tanier, drotena kefka atd. alebo jeho narazenie
na prekazku. Zachytenie sa alebo zablokovanie vedie k
prudkému zastaveniu otacajuceho sa pracovného nastroja.
Nekontrolované elektrické néradie je tak odhodené proti
smeru otacania pracovného nastroja. Ked' sa napriklad brasny
kotu¢ zasekne alebo vzprieci v obrabanom predmete, jeho
okraj ponoreny do materidlu sa moze zablokovat a spdsobit
jeho vypadnutie alebo spétny odraz. Pohyb brasneho kotuca
(smerom k obsluhujticej osobe alebo od nej) vtedy zavisi od
smeru pohybu brisneho koti¢a na mieste zablokovania.
Okrem tohto sa brasne kotice mozu aj zlomit. Spatny odraz
je nasledkom nevhodného alebo nespravneho pouzivania
elektrického naradia. Da sa mu vyhnut dodrziavanim nizsie
uvedenych vhodnych preventivnych opatreni.

« Elektrické naradie treba silne drzat a telo a ruky umiestnit
do polohy, ktora umozni zmlernenle spatného odrazu. Ak
je sucastou 3t dného vyb pridavna ruk
vidy ju pouzivajte, aby ste mali maximalnu kontrolu
nad silami spdtného odrazu alebo reakénym tocivym

om pri spus Osoba obsnujuca zariadenie
méze ovlddnut trhnutie a spétny odraz dodrzanim prislusnych
bezpecnostnych pokynov.

« V ziadnom pripade nie je dovolené drzat ruky v blizkosti
otacajucich sa pracovnych nastrojov. Pracovny ndstroj méze
v désledku spdtného odrazu sposobit zranenie ruky.
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« Drite sa v bezpeénej vzdialenosti od oblasti dosahu
elektrického naradia pri spatnom odraze. V désledku
spdtného odrazu sa elektrické ndradie premiestriuje opacnym
smerom voci smeru pohybu brisneho koti¢a na mieste
zablokovania.

Mimoriadne opatrne obrabajte rohy, ostré okraje atd.
Zabrante odrazeniu pracovnych nastrojov alebo ich
zablokovaniu. Otdcajici sa pracovny ndstroj je ndchylnejsi
na zaseknutie pri obrdbani rohov, ostrych okrajov alebo pri
odrazeni. Méze sa stat pric¢inou straty kontroly alebo spdtného
odrazu.

Nie je dovolené pouzivat kotuée na drevo alebo ozubené
kotuce. Pracovné ndstroje tohto typu casto spésobuju spdtny
odraz alebo stratu kontroly nad elektrickym ndradim.

Detailné bezpecnostné pokyny pre brisenie a rezanie
brisnym koti¢om

Pouzivajte vyhradne brusne kotice uréené pre dané
elektrické naradie a kryt uréeny pre dany brisny kotu¢.
Brusne kottce, ktoré nie su sucastou prislusenstva daného
elektrického ndradia, nemézu byt dostatocne kryté a nie su
dostatocne bezpecné.

Ohnuté brasne kotuce treba upeviiovat tak, aby ich brisny
povrch nevyénieval mimo okraja ochranného krytu.
Neodborne zaloZeny brisny kotuc, ktory vyénieva mimo okraja
ochranného krytu, neméZe byt dostatocne zakryty.

Kryt musi byt dobre upevneny k elektrickému naradiu a
- aby bola zaru¢ena maximalna bezpeénost - nastaveny
tak, aby ¢ast brisneho kotuéa odkryta a obratena smerom
k obsluhujicej osobe bola ¢o najmensia. Kryt chrdni
obsluhujicu osobu pred ulomkami, ndhodnym kontaktom
s brusnym kotucom, ako aj iskrami, ktoré by mohli spésobit
zapdlenie odevu.

Brusne kottiée mozno pouzivat len na prace, na ktoré su
urcené.

V ziadnom pripade nie je dovolené napr. brisit boénym
povrchom plochého rozrezavacieho brisneho kotuca.
Ploché rozrezdvacie brisne kottce su urcené na odstrariovanie
materidlu okrajom kottca. Pésobenie bocnych sil na tento brisny
kotuc¢ ho méze zlomit.

K zvolenému brusnemu kotiéu treba vidy pouzivat

poskodené upeviujice y spravneho rozmeru
a tvaru. Vhodné manzety podopieraji brisne kotuce, a tym
zniZuju nebezpecenstvo ich zlomenia. ManzZety rozrezdvacich
kotucov sa mézu lisit od manziet uréenych na iné brisne kottce.

Nie je dovolené pouzivat opotrebované brusne kotuce
z vadsich elektrickych zariadeni. Brisne kotuce vicsich
elektrickych zariadeni nie st navrhnuté na vyssi pocet otdcok,
ktory je charakteristicky pre mensie elektrické zariadenia, a mézu
sa preto zlomit.

Dodatoc¢né detailné bezpecnostné pokyny na rezanie brisnym
koticom

« Vyhybajte sa zablokovaniu rozrezavacieho kotica alebo
prilis velkému tlaku. Nie je dovolené vykonavat prilis
hlboké rezy. Pretazenie rozrezdvacieho kotuca zvysuje jeho
zatazZenie a jeho tendenciu zaseknut sa alebo zablokovat, a s tym
suvisiacu moznost spdtného odrazu alebo zlomeniu kotuca.

Vyhybajte sa priestoru pred a za otacajucim sa
rozrezavacim kotucom. Presivanie rozrezdvacieho kotica
v obrdbanom predmete smerom od seba méze spésobit, Ze v
pripade odrazu elektrické ndradie odsko¢i spolu s otdc¢ajicim sa
kotui¢com priamo v smere obsluhujicej osoby.

V pripade zaseknutia rozrezavacieho kotuca alebo pri
prestavke v praci treba elektrické naradie vypnut a
pockat, kym sa kotu¢ uplne zastavi. V ziadnom pripade
sa nepokusajte vytiahnut pohybujuci sa kotu¢ z miesta
rezania, pretoze to moéze spdsobit spatny odraz. Pricinu
zaseknutia treba odhalit a odstranit.

« Elektrické naradie opdtovne nezapinajte, kym sa nachadza
v materiali. Skor, ako opéat zacnete rezat, rozrezavaci kotué
musi dosiahnut svoju imal rychlost otacania. V
opacnom pripade sa kotu¢ méze zachytit, vyskocit z obrabaného
predmetu alebo spésobit spéitny odraz.

Dosky alebo vidcsie predmety treba pred obrabanim
podopriet, aby sa minimalizovalo riziko spatného odrazu
sposobeného zaseknutym kotticom. Velké predmety sa mézu
ohnt pod vlastnou vdhou. Obrdbany predmet treba podopriet z
obidvoch strdn, tak v blizkosti linie rezu, ako aj pri okraji.

Dodrziavajte mimoriadnu opatrnost pri vyrezavani
otvorov v stenach alebo pri operovani v inych priestoroch
bez moznosti kontroly zrakom. Rozrezdvaci kotuc pondrajici
sa do materidlu méze spoésobit spétny odraz ndradia v pripade
kontaktu s plynovymi alebo vodovodnymi potrubiami,
elektrickymi kdablami alebo inymi predmetmi.

Detailné bezpecnostné pokyny pre brusenie brisnym
papierom

.

Nepouzivajte prilis velké harky brusneho papiera. Pri
vybere velkosti briisneho papiera sa treba riadit pokynmi
vyrobcu. Brisny papier vycnievajici mimo brisneho kotuca
méze spdsobit zranenia a viest k zablokovaniu alebo roztrhnutiu
papiera alebo k spdtnému odrazu.

Detailné bezpecnostné pokyny na pracu s pouzitim
drétenych kefiek

" e <1

Je potrebné si u Ze aj pri nor pouzivani
dochadza k strate kuskov drétu kefky. Dréty nepretazujte
prilis vysokym tlakom. Vo vzduchu sa vzndsajice ulomky
drétov mézu lahko preniknt cez tenky odev a/alebo koZu.

Ak sa odporti¢a pouzitie krytu, treba zabranit kontaktu
kefky s krytom. Priemer kefiek do tanierov a hrncov sa méze
zvadcsit silou tlaku a odstredivymi silami.

Dodatoéné pokyny tykajuce sa bezpeé¢nosti

Skor, ako pripojite brusku do siete, ubezpecte sa, ¢i je
napatie v sieti zhodné s napatim uvedenym na popisnom
Stitku zariadenia.

Pred pripojenim brusky vzdy skontrolujte napajaci kabel,
v pripade poskodenia poziadajte o vymenu za novy v
opravnenej servisnej dielni.

Pred vsetkymi montaznymi pracami vyberte kolik zo
zasuvky.

Brusne nastroje pred pouzitim skontrolujte. Brusny nastroj
musi byt spravne upevneny a musi sa volne otacat. V ramci
testu treba spustit zariadenie naprazdno aspoi na jednu
minutu v bezpeénej polohe. N zivajte poskodené
alebo vibrujice brisne nastroje. Brisne nastroje musia
mat okruhly tvar. Poskodené brusne nastroje mozu
prasknut a spdsobit zranenie.

.

Po namontovani brisneho nastroja a pred spustenim
brasky skontrolujte, ¢i je brasny nastroj spravne
namontovany, volne sa otaca a nezachytava sa o kryt.

Aretacné tlacidlo vretena mozno spustit len vtedy, ked' je
vreteno brusky v pokoji.

Prinéradiach uréenych na upeviiovanie brisnych kotticov s
otvorom so zavitom skontrolujte, ¢i dlzka zavitu brisneho
kotuica zodpoveda dlzke zavitu vretena.

Obrabany predmet treba zabezpecit. Upevnenie
abaného predmetu v upeviujiicom zariadeni alebo
zveraku je bezpeénejsie ako jeho drzanie v ruke.

h
obr

Ak vlastna hmotnost predmetu nezarucuje jeho stabilni
polohu, treba ho upevnit.

.

Nie je dovolené dotykat sa rozrezavacich a brasnych
kotucov, kym nevychladna.

Na brusny alebo rozrezavaci kotui¢ nevyvijajte bo¢ny tlak.
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Neprerezavajte obrabané predmety s vaésou hribkou, ako
je maximalna hibka rezania rozrezavacieho kotuéa.

V pripade pouzitia rychloupinacej priruby sa uistite, ¢i ma
vnutorna priruba nasadena na vretene gumeny o-krizok a
i tento kruzok nie je poskodeny. Takisto je potrebné dbat
na to, aby povrch vonkajsej a vnutornej priruby boli ¢isté.

Rychloupinaciu prirubu pouzivajte len s briusnymi a
reznymi kotli¢mi. Pouzivajte len neposkodené a spravne
fungujlce priruby.

V pripade momentalnej straty napajacieho napatia v sieti

alebo po vybrati kolika z napajacej zasuvky so spinacom

v polohe ,zapnuté” staci pred opatovnym spustenim
dblok  spinaé a pr it ho do polohy ,zapnuté”.

POZOR: Zariadenie sltizi na pracu v interiéri.

Napriek pouzitiu vo svojej podstate bezpecnej konstrukcie,
pouzivaniu bezpecnostnych prostriedkov a dodatocnych
ochrannych prostriedkov vzdy existuje minimalne riziko
urazov pri praci.

Vysvetlenie pouzitych piktogramov.

M\l
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1. Pozor, dodmavaﬁe mimoriadnu opatrnost

2. Preditajte si navod na obsluhu, dodrziavajte vystrahy a
bezpecénostné predpisy, ktoré sa v iom nachadzaju!

3. Pouzivajte prostriedky osobnej ochrany (chrani¢e odi,
ochranu sluchu)

4. Pouzivajte ochranné rukavice

5. Skoér, ako zac¢nete ¢&innosti suvisiace s udrzbou alebo
opravou zariadenia, odpojte napajaci kabel.

6. Zabrante pristupu deti do blizkosti zariadenia

7. Chrante pred dazdom

8. Druha ochranna trieda

KONSTRUKCIA A POUZITIE

Uhlova bruska je ru¢né elektrické néradie s izolaciou 2. triedy.
Zariadenie je pohanané jednofazovym komutatorovym
motorom, ktorého rychlost otacania je redukovana pomocou
uhlovej prevodovky s ozubenim. Briska méze sluzit tak na
brasenie, ako aj na rezanie. Elektrické naradie tohto typu
mé Siroké pouzitie na odstraiovanie nerovnosti kazdého
typu z povrchu kovovych suciastok, povrchové obrabanie
zvarov, prerezdvania tenkostennych trubic a malych kovovych
predmetov atd. Pri pouziti vhodného prislusenstva mozno
uhlovi brusku pouzit nielen na rezanie a brusenie, ale aj na
cistenie napr. hrdze, maliarskych naterov atd.

Rozsah jej pouzitia su 3iroko chapané opravérske a konstrukéné
prace nielen stvisiace s kovmi. Uhlovd brisku mozno pouzivat
aj na rezanie a brusenie stavebnych materialov napr. tehla,|
dlazobna kocka, keramické dlazdice atd.

Zariadenie je uréené vyhradne na pracu na sucho, nesluzi
na lestenie. Elektrické naradie nepouzivajte v rozpore s jeho
uréenim

PouZzitie v rozpore s uréenim.

« Neobrabajte
karcinogénny.

materialy obsahujliice azbest. Azbest je

« Neobrabajte materialy, ktorych prach je horlavy alebo
vybusny. Pri prdci s elektrickym ndradim sa vytvdraju iskry, ktoré
méZzu spdsobit zapdlenie uvolfiujicich sa vyparov.

@

.

Na brisenie nie je dovolené pouzivat kotuée uréené na
rezanie. Kotuce urcené na rezanie pracuji celnou stranou
a brusenie bo¢nym povrchom takéhoto brisneho kotuca
méze spésobit jeho poskodenie, co méZe spbsobit zranenie
obsluhujlicej osoby.

VYSVETLIVKY KU GRAFICKEJ CASTI

Nasledujtce ¢islovanie sa vztahuje na Casti zariadenia zobrazené
v grafickej ¢asti tohto navodu.
1. Aretacné tlacidlo vretena
Spinac
Pridavna rukovét
Kryt kottca
Vonkajsia manzeta
Vnutorna manzeta
Aretac¢né tlacidlo spinaca
Kryt uhlikovej kefky
Blokovanie hlavnej rukovate
. Péka (krytu kotuca)
. Koliesko na regulaciu otacok

* Obrazok s vyrobkom sa nemusia zhodovat.

OPIS POUZITYCH GRAFICKYCH ZNAKOV

VYSTRAHA

MONTAZ/NASTAVENIA

©)
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VYBAVENIE A PRISLUSENSTVO

1. Kryt kotuca -1ks
2. Specialny klu¢ -1ks
3. Pridavna rukovat -1ks

PRED UVEDENIM DO PREVADZKY

MONTAZ PRIDAVNEJ RUKOVATE

Pridavnd rukovat (3) sa instaluje v jednom z otvorov na hlavici
brasky. Odporuica sa brisku pouzivat s pridavnou rukovatou.
Ak sa pri préaci drzi braska oboma rukami (pri pouziti pridavnej
rukovéte), riziko dotknutia sa rukou otacajuceho sa kotuca alebo
kefky, ako aj Urazu pri spatnom odraze, je nizsie.
PRESTAVITELNA HLAVNA RUKOVAT

Skor, ako pristupite k praci, mozete si prispdsobit polohu hlavnej
rukovdte brusky tak, aby bola najpohodinejsia pre vykonavanu
préacu. Rukovat je mozné nastavit v 3 polohach jej ota¢anim vzdy
0 90° vlavo alebo vpravo vzhladom na zékladnu poziciu.

« Stlacte aretacné tlacidlo hlavnej rukovate (9) (obr. D).

« Hlavnu rukovét otocte do zvolenej polohy.

« Hlavna rukovat sa automaticky zablokuje v zvolenej polohe.
MONTAZ A NASTAVENIE KRYTU KOTUCA

Kryt kotu¢a chrani obsluhujicu osobu pred ulomkami,
nahodnym kontaktom s pracovnym néstrojom alebo iskrami.
Mal by byt vzdy namontovany s dodatoénym overenim, ¢i je
jeho kryjuca ¢ast otoéena k obsluhujucej osobe.

Konstrukcia upevnovania krytu kotic¢a umoziuje nastavenie
krytu bez pouzitia naradia v optimélnej polohe.

« Uvolnite a odtiahnite paku (10) na kryte kotuca (4).

« Kryt kotuca (4) otocte do zvolenej polohy.

« Zablokujte tak, Zze spustite paku (10).

Demontaz a regulacia krytu kotuca prebieha v opa¢nom poradi
ako jeho montaz.



VYMENA PRACOVNYCH NASTROJOV
Pri vykonavani vymeny pracovnych nastrojov pouzivajte
pracovné rukavice.

Aretacné tlacidlo vretena (1) slizi vyhradne na blokovanie
vretena brusky pri montazi alebo demontéazi pracovného

vtedy, ked' sa bruska otaca. V takomto pripade méze dojst k
poskodeniu brusky alebo zraneniu obsluhujticej osoby.

nastroja. Nie je dovolené pouzivat ho ako brzdiace tlaéidlo@

MONTAZ KOTUCOV
V pripade brasnych alebo rozrezavacich kottcov s hribkou

do 3 mm treba maticu vonkajSej manzety (5) naskrutkovat
plochou stranou od strany kotuca (obr. B).

Stlacte aretac¢né tlacidlo vretena (1).

Specidlny klu¢ (je stc¢astou prisluenstva) vlozte do otvorov
vonkajsej manzety (5) (obr. A).

Kltu¢om otoéte - uvolnite a zlozte vonkajsiu manzetu (5).

Kotu¢ zalozte tak, aby bol pritlaceny k povrchu vnutornej
manzety (6).

Vonkajsiu manzetu (5)
Specialnym klucom.

priskrutkujte a zfahka utiahnite

Demontaz kotucov prebieha v opa¢nom poradi ako montaz. Pri
montazi by mal byt kotuc pritlaceny k ploche vnitornej manzety
(6) a stredovo osadeny na jej zdpichu.

MONTAZ PRACOVNYCH NASTROJOV SO ZAVITOVYM
OTVOROM

Stla¢te areta¢né tlac¢idlo vretena (1).

Odmontujte predtym namontovany pracovny nastroj — ak je
namontovany.

Pred montézou zlozte obidve manzety - vnuatornu (6) aj
vonkajsiu manzetu (5).

Priskrutkujte zavitovu ¢ast pracovného nastroja na vreteno a
zlahka utiahnite.

Demontaz pracovnych néstrojov so zavitovym otvorom prebieha
v opa¢nom poradi ako montaz.

MONTAZ UHLOVEJ BRUSKY V STOJANE NA UHLOVE
BRUSKY

Pouzivanie uhlovej brusky v dedikovanom stojane na uhlové
brisky je mozné pod podmienkou spravneho namontovania
podla ndvodu na montaz vyrobcu stojana.

PRACA / NASTAVENIA

Pred pouzitim brasky skontrolujte stav brusneho kotuca.
Nepouzivajte vystrbené, prasknuté alebo inak poskodené
brasne kotuce. Opotrebovany brusny kotu¢ alebo kefku pred
pouzitim okamzite vymeirite za novu. Po skonceni prace treba
vzdy brusku vypnit a pockat, kym sa pracovny nastroj uplne,
zastavi. Az vtedy mozno brisku odlozit. Nie je dovolené brzdit
otacajuci sa brasny kotu¢ jeho pritlacanim k obrabanému
materialu.

Brisku v ziadnom pripade nepretazujte. Hmotnost
elektrického naradia vyvija dostatoény tlak na efektivnu

moézu mat za nasledok nebezpeéné prasknutie pracovného
nastroja.

pracu so zariadenim. PretaZovanie a prilisné pritlacanie c

Ak bruska pri praci spadne, pracovny nastroj je nevyhnutne
potrebné skontrolovat a v pripade skonstatovania jeho
poskodenia alebo deformacie vymenit.

material.

Vyhybajte sa obijaniu materidlu a jeho hrubovaniu
brasnym koticom, najmé pri obrabani rohov, ostrych
okrajov atd. (méze to spésobit stratu kontroly nad
elektrickym naradim a vznik spatného odrazu).

Pracovnym néastrojom nikdy neudierajte o obra’ban'@
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« V ziadnom pripade nie je dovolené pouzivat kotice z
koticovych pil uréené na rezanie dreva. Pouzitie takychto
kotiiéov ma ¢asto za nasledok vznik spdtného odrazu
elektrického naradia, stratu kontroly nad nim a méze viest
k zraneniu obsluhujtcej osoby.

ZAPINANIE / VYPINANIE

Pri uvadzani do chodu a pri praci treba brisku drzat
obidvomi rukami. Bruska je vybavend spina¢om zabranujicim
nahodnému uvedeniu pristroja do chodu.

« Stlacte bezpecnostné tlacidlo (7).
« Stlacte tlacidlo spinaca (2) (obr. C).

« Uvolnenie tlaku na tlacidlo spinaca (2) spdsobuje zastavenie
brusky.

Po spusteni brusky pockajte, kym pracovny nastroj nedosiahne
maximalnu rychlost a az vtedy mozete zacat pracovat. Pocas
vykonavania prace nie je dovolené pouzivat spinac a zapinat
alebo vypinat brasku. Spina¢ brisky mozno obsluhovat len
vtedy, ked je elektrické naradie odsunuté od obrabaného
materialu.

REGULACIA RYCHLOSTI OTACANIA

V zadnej hornej ¢asti plasta brusky sa nachadza koliesko na reguléaciu
rychlosti otacania (11) (obr. L). Rozsah nastavenia je od 1 do 6.
Rychlost ota¢ania mozno menit v zavislosti od potrieb obsluhujtcej
osoby.

REZANIE

R hi 3

. braskou vyk
priamke.

t len po

« Nie je dovolené rezat material a si¢asne ho drzat v ruke.

Velké predmety treba podopriet a dbat na to, aby sa
podporné body nachadzali v blizkosti reznej linie a na
konci materialu. Stabilne polozeny material nebude mat
tendenciu premiestiiovat sa pri rezani.

.

Malé predmety musia byt upevnené napr. v zveraku, pri
pouziti zvierok atd. Material treba upevnit tak, aby sa
miesto rezu nachadzalo v blizkosti upeviiujiceho prvku.
Zarudi to vaésiu presnost rezania.

Je potrebné zabranit tomu, aby doslo k vibraciam alebo
poskakovaniu rozrezavacieho kotuc¢a, ¢o moéze zhorsit
kvalitu rezania a spésobit prasknutie rozrezavacieho
kotuca.

.

Pri rezani nie je dovolené vyvijat bo¢ny tlak na rozrezavaci
kotué.

Pouzivajte spravny rozrezavaci kotu¢ v zavislosti od typu
rezaného materialu.

Pri rezani materidlu sa odporuca, aby bol smer posunu
zhodny so smerom otédcania rozrezavacieho kotuca.

Hlbka rezu zévisi od priemeru kottca (obr. G).

« Treba pouzivat len kotice s nomindlnymi priemermi nie
vacsimi, ako je odporucané pre dany model brusky.

.

Pri hlbokych rezoch (napr. profily, stavebné bloky, tehly atd.)
nie je dovolené, aby sa upinacie manzety dostali do kontaktu s
obrabanym materidlom.

Rozrezavacie kotuce pri praci dosahuju velmi vysoké teploty —
nie je vhodné sa ich dotykat odkrytymi castami tela skor, ako
vychladna.

BRUSENIE

Pri briseni mozno pouzivat napr. brdsne kotuce, hrncové brasne
kotuce, listkové brusne kotuce, kotlice s brusnou netkanou
textiliou, drotené kefky, elastické kotuce na brusny papier atd.
Kazdy druh kotuca ako aj obrabaného materidlu si vyzaduje
primeranu techniku prace a pouzitie vhodnych prostriedkov
osobnej ochrany.
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Na brusenie nie je dovolené pouzivat kottice uréené na
rezanie.

Brusne kotuce si uréené na odstrariovanie materialu okrajom

uhol prace pre kottice tohto typu je 30° (obr. H).

Prace suvisiace s brusenim moézu byt vykonavané len
pri pouziti brisnych kotuéov vhodnych pre dany typ
materialu.

Pri praci s listkovymi koti¢mi, koti¢mi s briasnou netkanou

textiliou a elastickymi koti¢mi pre brasny papier treba dbat
na vhodny uhol zaberu (obr. I).

« Nie je dovolené brusit celou plochou kotuéa.

« Kottice tohto typu mozno vyuzit pri obrabani plochych
povrchov.

Drotené kefky su uréené hlavne na ¢istenie profilov a tazko
pristupnych miest. Pomocou nich je mozné z povrchu
materialu odstranovat napr. hrdzu, maliarske natery atd.
(obr. K).

rychlost otacania je vyssia alebo rovna maximalnej rychlosti
uhlovej brusky naprazdno.

é Pouzivajte len také pracovné nastroje, ktorych pripustna

OSETROVANIE A UDRZBA

Skor, ako zaénete akukolvek ¢innost suvisiacu s instalaciou,
nastavovanim, opravou alebo udrzbou, vytiahnite konektor
napajacieho kabla zo sietovej zasuvky.

UDRZBA A SKLADOVANIE

Zariadenie sa odporuca distit hned' po kazdom jeho
pouziti.

©

Na ¢istenie nepouzivajte vodu ani iné kvapaliny.

Zariadenie cistite pomocou suchej handri¢ky alebo ho
prefukajte vzduchom stlaéenym pod nizkym tlakom.

Nepouzivajte Ziadne ¢istiace prostriedky ani rozpustadla;
tieto mozu poskodit plastové suciastky.

Pravidelne distite vetracie otvory v plasti motora, aby
nedoslo k prehriatiu zariadenia.

Ak je poskodeny napajaci kabel, vy ho za kabel
s takymi istymi parametrami. Tuto <¢innost zverte
kvalifikovanému odbornikovi alebo zariadenie odovzdajte
do servisu.

V pripade, e dochadza k nadmernému iskreniu v
komutatore, kontrolu stavu uhlikovych kefiek motora
zverte kvalifikovanej osobe.

Zariadenie vidy uskladiiujte na suchom mieste mimo
dosahu deti.

VYMENA UHLIKOVYCH KEFIEK

Opotrebované (kratSie ako 5 mm), zhorené alebo prasknuté
uhlikové kefky motora treba okamzite vymenit. Vzdy sa stcasne
vymiefaju obidve uhlikové kefky.

Odkrutte a zlozte kryty uhlikovych kefiek (8) (obr. E).

Pritlaénd pruzinu odtiahnite, vypnite a vyberte opotrebované
uhlikové kefky.

Pomocou stla¢eného vzduchu odstrante pripadny uhlikovy
prach.

Namontujte nové uhlikové kefky (kefky by sa mali volne
zasunut na drziaky) a pritlacnd pruzinu zalozte na miesto
(obr. F).

Zalozte kryty uhlikovych kefiek (8).

kotuca.
Nie je dovolené brusit celou plochou kotuca. Optima’lny@

0

Po dokoné¢eni vymeny uhlikovych kefiek uvedte brisku do
pohybu naprazdno a pockajte 1-2 min, kym sa uhlikové
kefky prispésobia komutatoru motora. Vymenu uhlikovych
kefiek zverte vyhradne kvalifikovanej osobe a pouzivajte len
originalne sudiastky.

Akékolvek poruchy musia byt odstrdnené autorizovanym
servisom vyrobcu.

TECHNICKE PARAMETRE

MENOVITE UDAJE

Uhlova braska 59G220

Parameter Hodnota
Napéjacie napétie 230V AC
Frekvencia napajania 50 Hz
Nomindélny vykon 1200W
Rozsah nastavenia rychlosti 3000 - 11000 min™
otacania
Max. priemer kotuca 125 mm
Vnutorny priemer kotuca 22,2 mm
Zavit vretena M14
Ochranné trieda I
Hmotnost 3,8kg
Rok vyroby 2019

UDAJE TYKAJUCE SA HLUCNOSTI A VIBRACII

Informacie o hluku a vibraciach

Hladiny hluku, ako je hladina akustického tlaku Lp,, hladina
akustického vykonu Lw, a neistota merania K, st uvedené dalej v
navode podla normy EN 60745.

Hodnoty vibracii (hodnota zrychlenia) a, a neistota merania
K boli oznacené v sulade s normou EN 60745, ako je uvedené
nizsie.

Hladina vibracii uvedena v tomto navode bola namerana
meracim postupom 3pecifikovanym normou EN 60745 a mozno
ju pouzit na porovnavanie elektrickych zariadeni. Mozno ju tiez
pouzit na predbezné hodnotenie expozicie vibraciam.

Uvedena hladina vibracii je reprezentativna pre zakladné
pouzitie elektrického naradia. Ak sa elektrické naradie pouziva
na iné pouzitia alebo s inymi pracovnymi nastrojmi, a tiez, ak
nebude dostato¢ne udrziavané, hladina vibracii sa méze zmenit.
Vyssie uvedené pri¢iny mdzu spodsobit zvysenie expozicie
vibraciam pocas celého ¢asu prace.

Na presné ohodnotenie expozicie vibraciam treba vziat do Gvahy
casy, kedy je elektrické naradie vypnuté alebo kedy je zapnuté,
ale nepouziva sa na pracu. Takto moéze byt celkova expozicia
vibracidam znacne nizsia.

Treba zaviest dodatoc¢né bezpecnostné opatrenia na ochranu
obsluhujicej osoby pred nasledkami vibracii ako: udrzba
elektrického néradia a pracovnych nastrojov, zabezpecenie
primeranej teploty ruk, spravna organizacia prace.

Hladina akustického tlaku: Lp, = 97,1 dB(A) K= 3 dB(A)
Hladina akustického vykonu: Lw, = 108,1 dB(A) K= 3 dB(A)
Hodnota zrychleni vibracii: a, = 13,716 m/s* K= 1,5 m/s?

OCHRANA ZIVOTNEHO PROSTREDIA

Vyrobky napajané elektrickym pradom sa nesm likvidovat
spolo¢ne s domacim odpadom, ale maj byt odovzdané
na recyklaciu na uréenom mieste. Informaciu o recyklacii
poskytne  predajca  vjrobku alebo miestne  organy.
Opotrebované elektrické a elektronické zariadenia obsahuji
Iatky negativne posobiace na Zivotné prostredie. Zariadenie,
ktoré nie je odovzdané na recykléci, predstavuje mozni
hrozbu pre Zivotné prostredie a ludské zdravie.

Pravo na zmenu vyhradené.
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,Grupa Topex Spéika z scig” Spotka so sidlom
Vo Vardave, ul. Pograniczna 2/4 (dalej iba: ,Grupa Topex) informuje, Ze vietky autorské prava
k obsahu tohto navodu (dalej iba: ,Névod”), v ramci toho okrem iného k jeho textu, uvedenym
fotografidm, nakresom, obrézkom a k jeho Struktire, patria vyhradne spolonosti Grupa Topex
a podliehaji prévnej ochrane podra zkona zo diia 4. februara 1994, O autorskych a obdobnych
prévach (t]. Dz. U. (Zbierka zakonov Polskej republiky) 2006 ¢. 90 polozka 631 v zneni neskorsich
zmien). Kopi , ] Gprava tohto Névodu ako celku alebo jeho
jednotlivych ¢asti na komeréné Geely, bez pisomného stihlasu spolognosti Grupa Topex, su prisne
zakdzané a mozu mat za nasledok obtianskopravne a trestnopravne dosledky.

A\
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PREVOD IZVIRNIH NAVODIL

KOTNI BRUSILNIK
59G220

POZOR: PRED PRICETKOM UPORABE ELEKTRICNEGA ORODJA JE
TREBA POZORNO PREBRATI SPODNJA NAVODILA IN JIH SHRANITI
ZA NADALJNJO UPORABO.

SPECIFICNI VARNOSTNI PREDPISI

KOTNI BRUSILNIK, OPOZORILA GLEDE VARNOSTI

Varnostna navodila za brusenje, brusenje z brusnim papirjem,
delo z uporabo zi¢nih krtac in rezanja z brusilno plosco.

To elektri¢no orodje je mogoce uporabljati kot obicajni
kotni brusilnik, brusilnik za brusenje z brusnim papirjem,
za brusenje z zZi¢nimi $cetkami in kot orodje za rezanje
z brusilno plosco. Upostevati je treba vsa varnostna
navodila, nasvete, opise in podatke, predloZene skupaj z
elektri¢nim orodjem. Neupostevanje spodnjih navodil lahko
povzroci nevarnost elektricnega udara, poZara oziroma hudih
poskodb.

Tega elektricnega orodja ni dovoljeno uporabljati za
poliranje. Uporaba elektri¢nega orodja za druge dejavnosti, kot
so predvidene, lahko povzro¢i nevarnosti in poskodbe.

.

Ni dovoljeno uporabljati opreme, ki je proizvajalec ne
predvideva in priporoéa za to napravo. Dejstvo, da je opremo
mogoce namestiti na elektri¢no orodje, ne jamci varne uporabe.

.

Dopustna vrtilna hitrost uporabljenega delovnega orodja
ne sme biti manjsa od vrednosti najveéje vrtilne hitrosti,
podane na elektricnem orodju. Delovno orodje, ki se obraca
hitreje kot z dopustno hitrostjo, se lahko zlomi, njegovi deli pa
odkrusijo.

Zunanji premer in debelina delovnega orodja morata
ustrezati dimenzijam elektri¢nega orodja. Delovnih orodij z
neustreznimi dimenzijami ni mogoce dovolj zascititi in nadzirati.

Delovna orodja z navojnim vlozkom se morajo tocno
prilagajati navoju vretena. V primeru delovnih orodij,
pritrjenih s pomocjo prirobnice mora biti premer odprtine
delovnega orodja prilagojen na premer prirobnice. Delovna
orodija, ki jih ni mogoce natan¢no namestiti na elektricno orodje,
se neenakomerno obracajo, mocno vibrirajo in lahko povzrocijo
izgubo nadzora nad elektri¢nim orodjem.
|

« Vnob primerunid J] uporabljatiposkodovanih
delovnih orodij. Pred vsako uporabo je treba prever
pribor, npr. brusilno plos¢o glede odlomkov in poéenosti,
brusnih kroznikov glede poéenosti, odrgnjenosti ali velike
obrabe, zi¢ne $¢etke glede slabo pritrjenih ali zlomljenih
zic. V primeru padca elektri¢nega orodja ali delovnega
orodja je treba preveriti, ali ni bilo poskodovano, oziroma
uporabiti drugo, neposkodovano orodje. Ce je bilo orodje
preverjeno in pritrjeno, je treba elektri¢no orodje vkljuciti
na najvisje obrate za minuto, pri ¢emer je treba paziti,
da se uporabnik in druge osebe v blizini nahajajo izven
obracajocega se orodja. Poskodovana orodja se najveckrat
zlomijo v tem preskusnem &asu.

Treba je uporabljati osebno varnostno zas¢ito. Glede na
vrsto dela je treba nositi zas¢itno masko, ki pokriva cel
obraz, zas¢ito o¢i oziroma zas¢itna ocala. Po potrebi je
treba uporabiti masko proti prahu, zas¢ito sluha, zaséitne
rokavice ali poseben predpasnik, ki varuje pred majhnimi
delci brus ga in obdel ga materiala. O¢i je treba
varovati pred tujki, nastalimi tekom dela, ki se dvigajo v zraku.
Protiprasna in zas¢itna maska dihalnih poti mora filtrirati prah,
ki nastaja med delom. Dolgotrajni hrup lahko povzroci izgubo
sluha.
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Paziti je treba, da se druge osebe nahajajo na varni razdalji
od delovnega obmo¢ja elektri¢cnega orodja. Vsakdo, ki
se nahaja blizu delujoéega elektri¢cnega orodja, mora
uporabljati osebno zas¢itno opremo. Odlomki obdelovanega
predmeta ali pocena delovna orodja lahko odletijo in povzrocijo
poskodbe tudi izven neposrednega obmocja dosega.

Med deli, pri katerih bi lahko orodje naletelo na zakrite
elektri¢cne kable ali na lasten napajalni kabel, je treba
orodje drzati izkljuéno za izolirane povrsine rocajev. Stik
z napajalnim kablom lahko povzroci prenos napesti na kovinske
dele elektri¢nega orodja, kar lahko povzroci elektri¢ni udar.

Napajalni kabel je treba drzati stran od obracajocih se
delovnih orodij. V primeru izgube nadzora nad napravo se
lahko napajalni kabel prereze ali pretegne, dlan oziroma cela
roka pa se lahko zaplete z obracajocim se delovnim orodjem.

Elektricnega orodja nikoli ni dovoljeno odlagati pred
popolno zaustavitvijo delovnega orodja. Obracajoce
se delovno orodje lahko pride v stik s povrsino, na katero je
poloZeno, zaradi ¢esar je mogoce izgubiti nadzor nad elektricnim
orodjem.

Delovnega orodja, ki je v ¢em stanju, ni dovolj

prenasati. Zaradi naklju¢nega stika oblacil z obracajocim
se delovnim orodjem se lahko le-to vpotegne in zavrta v telo
uporabnika.

delui
)

Redno je treba distiti prezraevalne reze elektri¢nega
orodja. Pihalnik motorja vsesava prah v ohisje, veliko
nakopicenje kovinskega prahu pa lahko povzroc¢i elektri¢no
nevarnost.

Elektricnega motorja ni dovoljeno uporabljati blizu
lahkovnetljivih materialov. /skre lahko povzrocijo njihovo
vnetje.

Ni dovoljeno uporabljati orodij, ki zahtevajo tekoca
hladilna sredstva. Uporaba vode ali drugih tekocih hladilnih
sredstev lahko povzroci elektri¢ni udar.

Povratni udarec in ustrezna varnostna navodila

Povratni udarec je nenadna reakcija elektri¢cnega orodja na
blokado ali zataknitev obrac¢ajo¢ega se orodja, npr. brusilne
plosce, brusilnega kroznika, zZi¢ne krtace itd. Zataknitev ali
blokada povzro¢i nenadno zaustavitev obradajocega se
delovnega orodja. Nekontrolirano elektri¢no orodje se zaradi
tega sunkovito obrne v nasprotno smer od smeri obracanja
delovnega orodja. Ce se npr. brusilna plo$¢a zatakne ali
zakles¢iv obdelan predmet, se lahko v material pogreznjen rob
brusilne plos¢e zablokira in povzroéi njen izpad ali povratni
udarec. Gibanje brusilne plo3¢e (v smeri uporabnika ali od
njega) je odvisno od smeri gibanja brusilne plos¢e na mestu
blokade. Brusilne plos¢e se lahko poleg tega tudi zlomijo.
Povratni udarec je posledica neustrezne ali napa¢ne uporabe
elektri¢nega orodja. Lahko se mu izognete z upostevanjem
spodaj navedenih varnostnih napotkov.

Elektri¢no orodje je treba mo¢no drzati, telo in roke pa
v polozaj, ki omogoca omilitev povratnega
udarca. Ce se v standardni opremi nahaja dodatni rocaj, ga
je treba vedno uporabljati, da bi imeli kar najvecji nadzor
nad silo povratnega udarca ali odvodnega navora med
zagonom. Uporabnik naprave lahko obvlada sunkovite obrate
in pojav povratnega udarca z upostevanjem ustreznih varnostnih
navodil.

Rok ni dovoljeno drzati blizu obracajocih se delovnih
orodij. Delovno orodje lahko zaradi povratnega udarca
poskoduje roko.

Drzati se je treba stran od obmocdja dosega, v katerem
se giba elektricno orodje po povratnem udarcu. Zaradi
povratnega udarca se elektricno orodje giba v nasprotni smeri od
gibanja brusilne plos¢e na mestu blokade.

Posebej previdno je treba obdelovati vogale, ostre robove
itd. Izogibati se je treba temu, da bi se delovna orodja

odbila ali zablokirala. Obracajoce se delovno orodje je bolj
izpostavljeno na zagozdenje pri obdelavi kotov, ostrih robov ali
priodboju. Posledica je lahko izguba nadzora ali povratni udarec.

« Ni dovoljeno uporabljati plos¢ za les ali zobatih plosc.
Delovna orodja te vrste pogosto povzrocijo povratni udarec ali
izgubo nadzora nad elektri¢nim orodjem.

Posebna varnostna navodila za brusenje in rezanje z brusilno

plosco

Uporabljati je treba izkljuéno brusilne plos¢e, namenjene
za dano elektri¢no orodje, in zas¢ite, namenjene za dano
brusilno ploséo. Brusilne plosce, ki niso oprema danega
elektri¢nega orodja, ne morejo biti dovolj zas¢itene in niso dovolj
varne.

Upognjene brusne plosée je treba pritrditi na nadin, da
njihova brusna povrsina ne sega izven roba zascitnega
pokrova. Nestrokovno namescena brusilna plosca, ki sega izven
roba zas¢itnega pokrova, no more biti dovolj pokrita.

Zascita mora biti dobro pritrjena na elektri¢no orodje in -
da bi zagotovili kar najvecjo raven varnosti - nastavljena
tako, da je del brusilne plosce, ki je odkrit in obrnjen k
operaterju, kar se da majhen. Zas¢ita varuje operaterja pred
odlomki, naklju¢nim stikom z brusilno plosco ter tudi iskrami, ki
bi lahko povzrocili vnetje obleke.

Brusilne plosc¢e je mogoce uporabljati le za zanje
predvidena dela.

Nikoli ni dovoljeno npr. brusiti s stransko povrsino rezalne
plosce. Rezalne plosce so namenjene odstranjevanju materiala z
robom plosce. Vpliv stranskih sil na plos¢o jo lahko zlomi.

Za izbrano brusilno plo3¢o je treba vedno uporabljati
neposkodovane pritrdilne prirobnice ustrezne velikosti in
oblike. Ustrezne prirobnice podpirajo brusilne plosce in hkrati
manjSajo nevarnost njihovega zloma. Prirobnice za rezalne
plosce se lahko razlikujejo od prirobnic za druge brusilne plosce.

Ni dovoljeno uporabljati izrabljenih brusilnih plos¢ z
vedjih elektri¢nih orodij. Brusilne plosce za vecja elektricna
orodja niso nacrtovane za vecje Stevilo obratov, ki je znacilno za
manjsa elektri¢na orodja, in se lahko zato zlomijo.

Dodatna specificna varnostna navodila za rezanje z brusilno
plosco

Izogibati se je treba blokadi rezalne plos¢e ali previsokemu
pritisku. Ni dovoljeno izvajati preglobokih rezov.
Preobremenitev rezalne plosce zvisuje njeno obremenitev in veca
moznost zagozditve ali blokade in hkrati moznost povratnega
udarca ali zloma plosce.

Izogibati se je treba obmo¢ju pred in za obradajoéo se
rezalno ploséo. Premikanje rezalne plos¢e na obdelovanem
predmetu v smeri od sebe lahko povzroc¢i, da v primeru
povratnega udarca elektri¢no orodje odskoci skupaj z obracajoco
se plos¢o neposredno v smeri uporabnika.

V primeru zagozditve rezalne plosée ali premora pridelu je
treba elektri¢no orodje izkljuciti in pocakati, da se ploséa
popolnoma ustavi. Nikoli ni dovoljeno poskusati izvleci
Se vedno vrteée se plos¢e z mesta rezanja, saj to lahko
povzroéi povratni udarec. Treba je odkriti in odpraviti vzrok
zagozditve.

Ne vklapljajte ponovno elektri¢nega orodja, dokler se ta
nahaja v materialu. Pred nadaljevanjem dela mora rezalna
plos¢a doseci svojo polno vrtilno hitrost. V nasprotnem
primeru se lahko brusilna plos¢a zagozdi, izskoci iz obdelovanega
predmeta in povzroci povratni udarec.

Velike plosce ali velike predmete je treba pred obdelavo
podpreti, da bi zmanjsali tveganje povratnega udarca, ki
ga povzrodi zagozdena brusilna plosca. Veliki predmeti se
lahko upognejo pod lastno tezo. Obdelovani predmet je treba
podpreti z obeh strani, tako blizu linije rezanja kakor tudi pri
robu.
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« Pri rezanju odprtin v stenah in delu v drugih nevidnih
obmog¢jih bodite posebej pozorni. V material pogrezajoca
se rezalna plos¢a lahko povzroci povratni udarec naprave, ce
naleti na plinske ali vodovodne cevi, elektri¢ne kable ali druge
predmete.

Posebna varnostna navodila za brusenje z brusnim papirjem

Ne uporabljati prevelikih pol brusnega papirja. Pri izboru
velikosti brusnega papirja je treba upostevati priporocila
proizvajalca. Brusni papir, ki sega prek brusne plosce, lahko
povzroci poskodbe ter tudi blokado naprave, strganje papirja ali
povratni udarec.

Posebna varnostna navodila za delo z uporabo Zi¢nih krta¢k

« Upostevati je treba, da lahko celo pri normalni uporabi
pride do izgube kos¢kov Zice skozi krtacko. Ni dovoljeno
preobremenjevati Zic s prevelikim pritiskom. Delci Zic, ki se
dvigajo v zraku, se lahko hitro prebijejo skozi tenka oblacila in/
ali kozo.

Ce je priporoéeno uporabiti zaséito, se je treba izogniti
stiku krtacke z zascito. Premer krtac za plos¢ in loncev se lahko
poveca zaradi pritiska in centrifugalne sile.

Dodatna varnostna navodila

Pred priklopom brusilnika na omrezje se je treba
prepricati, da je omrezna napetost skladna z napetostjo,
podano na oznac¢ni tablici naprave.

Pred priklopom brusilnika je treba vedno preveriti
napajalni kabel, v primeru ugotovitve poskodbe ga je
treba zamenjati v pooblaséeni servisni delavnici.

Pred vsakr$nimi monterskimi deli je treba izvleci vti¢ iz
vticnice.

Brusilna orodja je treba pred uporabo preveriti. Brusilno
orodje mora biti pravilno pritrjeno in se mora prosto
obracati. V okviru testa je treba napravo zagnati brez
obremenitve za naj jenomi vvarnem polozaju. Ne
uporabljati poskodovanih ali vibrirajocih brusnih orodij.
Brusilna orodja morajo imeti okroglo obliko. Poskodovana
brusilna orodja lahko pocijo in povzrocijo poskodbe.

d

« Po titvi brusilnega orodja, pred zag
brusilnika, je treba preveriti, da je brusilno orodje ustrezno
pritrjeno, se prosto obraca in se ne zatika ob zas¢ito.

Tipko blokade vretena je mogoce aktiviratile, ¢e je vreteno
brusilnika nepremiéno.

V orodjih, namenjenih za pri¢vrstitev brusilnih plos¢ z

navojno odprtino, preverite, ¢e dolzina navoja brusilne é

plosée ustreza dolzini navoja vretena.

Treba je zavarovati obdelovani predmet. Pritrditev
obdelovanega predmeta v ustreznem orodju ali primezu
je varnejse kot drzanje le-tega v roki.

Ce lastna teza predmeta na jamé¢i stabilne pozicije, ga je
treba pritrditi.

Brusilnih in rezalnih plos¢ ni dovoljeno prijemati, dokler
se ne shladijo.

Ne vrsiti boénega pritiska na brusilno ali rezalno plos¢o.

Ne rezati predmetov z debeli
globine rezanja rezalne plosce.

, veéjo od maksimal

V primeru uporabe hitrovpenjalne prirobnice se je treba
prepricati, da je notranja prirobnica, ki se nahaja na
vretenu, opremlj z gumijasto objemko tipa o-ring, ki
ne sme biti poskodovana. Prav tako je treba poskrbeti, da
sta povrsini zunanje in notranje prirobnice ¢isti.

Hitrovpenjalno prirobnico uporabljajte izkljucno z
brusnimi in rezilnimi plos¢ami. Uporabljajte izklju¢no
neposkodovane in pravilno delujoce prirobnice.

« V primeru trenutnega izpada omrezne napetosti ali po
odstranitvi vtica iz omrezne vticnice, pri cemer je stikalo
v polozaju ,vklju¢eno”, je treba pred ponovnim zagonom
odblokirati stikalo in ga nastaviti v polozaj izklju¢eno.

POZOR: Naprava je namenjena delu v notranjosti prostorov.

Navkljub uporabi varno zasnovane konstrukcije, varovalnih
sredstev in dodatnih zas¢itnih sredstev vedno obstaja
tveganje poskodb med delom.

Pojasnilo uporabljenih simbolov
[ ]
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5 6 7 8
1. Pozor, bodite e posebej previdni
2. Preberite navodila, upostevajte v njih navedena varnostna
opozorila in pogoje!
3. Uporabljajte osebna zasc¢itna sredstva (zasc¢itna ocala,
protihrupni nausniki)
Uporabljajte zascitne rokavice
Pred pricetkom oskrbe ali popravil izklopite napajalni kabel.
Otrokom ne dopustite, da pridejo v stik z napravo
Varujte pred dezjem
. Drugi razred zascite

ZGRADBA IN UPORABA

®Now s

Kotni brusilnik je ro¢no elektri¢no orodje z izolacijo razreda
Il. Orodje poganja enofazni motor s komutatorjem, katerega
vrtilna hitrost se reducira s kotno zobato prestavo. Uporablja
se lahko za brusenje in rezanje. Elektri¢na orodja te vrste se na
veliko uporabljajo za odstranjevanje vseh vrst zadrtij s povrsine
kovinskih elementov, povrsinsko obdelavo spojev, rezanje
tenkostenskih cevi ter malih kovinskih elementov ipd. Ob
uporabi ustrezne opreme je mogoce kotni brusilnik uporabljati
ne le za rezanje in brusenje, ampak tudi za ciscenje npr. rje,
pleskarskih prevlek ipd.

Uporablja se v Sirokem spektru del v zvezi s popravili in gradnjo
in to ne le s kovinami. Kotni brusilnik je mogoce uporabljati
tudi za rezanje in brusenje gradbenih materialov, npr. opek,
tlakovcev, keramike ipd.

Orodje je namenjeno izklju¢no delu na suho, ne uporablja
se za poliranje. Uporaba elektri¢nega orodja, ki ni v skladu z
njegovim namenom, ni dovoljena.

Uporaba elektricnega orodja, ki ni skladna z njegovim
namenom

« Z brusilnikom ni dovoljeno obdelovati materialov, ki
vsebujejo azbest. Azbest je rakotvoren.

.

Ne obdelovati materialov, katerih prah je lahkovnetljiv ali
eksploziven. Med delom z elektri¢nim orodjem nastajajo iskre,
ki lahko povzrocijo vzig nastajajocih hlapov.

Za brusilna dela ni dovoljeno uporabljati rezalnih plosc.
Rezalne plosce se uporabljajo s celno povrsino in brusenje z
bocno povrsino take plosce lahko povzroci poskodbo le-te, kar
lahko povzroci poskodbo uporabnika.

OPIS GRAFICNIH STRANI

Spodnje ostevilcenje se nanasa na elemente orodja, ki so
predstavljeni na grafi¢nih straneh pri¢ujo¢ih navodil.

1. Tipka blokade vretena

2. Vklopno stikalo

3. Dodatnirocaj

4. Zastita plosce
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5. Zunanja prirobnica

6. Notranja prirobnica

7. Tipka blokade vklopnega stikala
8. Pokrov oglene 3c¢etke

9. Blokada glavnega rocaja

10. Vzvod zaslite brusilne plosce
11. Regulator vrtljajev

* Obstajajo lahko razlike med sliko in izdelkom.

OPIS UPORABLJENIH GRAFICNIH ZNAKOV

POZOR

A OPOZORILO
@ NAMESTITEV/NASTAVITVE
@ INFORMACIJA

OPREMA IN PRIBOR

1. Zascita plos¢e -1 kos
2. Specialni klju¢ -1 kos
3. Dodatenrocaj -1kos

PRIPRAVA NA UPORABO

NAMESTITEV DODATNEGA ROCAJA

Dodaten rocaj (3) se namesti v eno izmed odprtin na glavi
brusilnika. Priporo¢ljiva je uporaba brusilnika z dodatnim
ro¢ajem. Ce brusilnik med delom drzite z obema rokama (tudi
za dodatni rocaj), obstaja manjsa moznost dotika roke z vrte¢o
se plosco ali krtaco oziroma poskodbe zaradi povratnega udarca.

GLAVNI PRESTAVNI ROCAJ

Pred uporabo je mogoce glavni rocaj brusilnika nastaviti v
najugodnejsi polozaj za dano delo. Rocaj je mogoce nastaviti v 3
polozajih z obra¢anjem po 90° v levo ali desno glede na osnovni
polozaj.

« Pritisnite blokado glavnega rocaja (9) (slika D).

« Obrnite glavni ro¢aj v izbrani polozaj.

« Glavni ro¢aj se avtomatsko zablokira v izbranem polozaju.
MONTAZA IN REGULACIJA ZASCITE BRUSILNE PLOSCE

Zascita varuje operaterja pred odlomki, naklju¢nim stikom
z delovnim orodjem ter tudi iskrami. Vedno mora biti
namescena, pri ¢emer mora biti njen pokrivajoci del obrnjene
proti uporabniku.

Nacin pritrditve zasc¢ite plos¢e omogoca nastavitev zascite v
optimalen polozaj brez orodja.

« Sprostite in izvlecite vzvod (10) na zasditi plosce (4).

« Nastavite zascito plosce (4) v izbrani polozaj.

« Zablokirajte s spustitvijo vzvoda (10).

DemontaZza in nastavitev zascite plosce potekata v obratnem
vrstnem redu od njene namestitve.

MENJAVA DELOVNIH ORODULJ

Med menjavo delovnih orodij je treba uporabljati delovne
rokavice.

Tipka blokade vretena (1) se uporablja izklju¢no do blokade
vretena brusilnika med montazo ali demontazo delovnega
orodja. Ni je dovoljeno uporabljati kot zavorne tipke, ko
se plosca obraca. V tem primeru lahko pride do poskodbe
brusilnika ali uporabnika.
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MONTAZA PLOSC

V primeru brusilnih ali rezalnih plos¢ z debelino do 3 mm je
treba matico zunanje prirobnice (5) naviti z ravno povrsino na
strani plosce (slika B).

Pritisnite tipko blokade vretena (1).

.

Specialni klju¢ (prilozen) vloZite v odprtine zunanje prirobnice
(5) (slika A).

Obrnite s klju¢em - sprostite in snemite zunanjo prirobnico
(5).

Namestite plosc¢o tako, da je pritisnjena na povrsino notranje
prirobnice (6).

.

Privijte zunanjo prirobnico (5) in rahlo privijte s specialnim
kljucem.

Demontaza plos¢ poteka v obratnem vrstnem redu od montaze.
Med montazo mora biti plos¢a prtisnjena na povrsino notranje
prirobnice (6) in sredinsko poravnana na njeno vpeljavo.

MONTAZA DELOVNIH ORODIJ Z NAVOJNO ODPRTINO
Pritisnite tipko blokade vretena (1).

.

Snemite predhodno namesceno delovno orodje - ce je
namesceno.

Pred montazo snemite obe prirobnici - notranjo prirobnico (6)
in zunanjo prirobnico (5).

Navojni del delovnega orodja navijte na vredno in rahli
zategnite.

Demontaza delovnih orodij z navojno odprtino poteka v
nasprotni smeri od montaze.

MONTAZA KOTNEGA BRUSILNIKA NA STOJALO ZA KOTNE
BRUSILNIKE

Dovoljena je uporaba kotnega brusilnika na namenskem stojalu
za kotne brusilnike pod pogojem pravilne namestitve v skladu z
navodili za montazo proizvajalca stojala.

UPORABA / NASTAVITVE

Pred uporabo brusilnika je treba preveriti brusilno plos¢o. Ne
uporabljajte skrhanih, po¢enih ali na kakrsen koli drug nacin
poskodovanih brusilnih plos¢. Izrabljeno plos¢o ali krtaco
je treba pred uporabo takoj zamenjati z novo. Po kon¢anju
dela je vedno treba izkljuditi brusilnik in pocakati, dokler se
delovno orodje popolnoma ne ustavi. Sele takrat je mogoce
odloziti brusilnik. Obracajoce se brusilne plos¢e ni dovoljeno
zavirati s pritiskanjem na obdelovani material.

Brusilnika ni dovoljeno nikoli preobremenjevati. Masa
elektricnega orodja vrsi dovolj velik pritisk, da je
mogoce udinkovito delati z orodjem. Preobremenitev in
prekomerni pritisk lahko povzrocita nevarno pokanje
delovnega orodja.

Ce brusilnik pade med delom, je treba nujno preveriti in
po potrebi zamenjati delovno orodje, ¢e so ugotovljene
njegove poskodbe ali deformacije.

Nikoli ni dovoljeno z delovnim orodjem udarjati v
obdelovani material.

Izogibati se je treba odbijanju plosce in nj udarjanju
v material, zlasti pri obdelavi kotov, ostrih robov ipd. To
lahko povzroéi izgubo nadzora nad elektri¢nim orodjem,
pride lahko tudi do povratnega udarca.

.

Nikoli ni dovoljena uporaba plo3¢, namenjenih za rezanje
lesa na kroznih zagah. Uporaba takih rezilnih plosé
pogosto povzroéa povratni udarec elektri¢nega orodja,
izgubo nadzora nad njim in lahko povzroéi telesne
poskodbe uporabnika.



GRA\PHITE

VKLOP / IZKLOP

Med zagonom in delom je treba brusilnik drzati z obema
rokama. Brusilnik je opremljen z zascitnim stikalom proti
naklju¢nemu zagonu.

« Pritisnite varovalno tipko (7).
« Pritisnite tipko stikala (2) (slika C).

« Sprostitev pritiska na gumb stikala (2) povzro¢i zaustavitev
brusilnika.

Po zagonu brusilnika je treba malo pocakati, dokler brusilna
plo3ca ne doseze najvisje hitrosti. Sele takrat je mogoce zaceti
z delom. Med delom ni dovoljena uporaba stikala za vklop
ali izklop brusilnika. Stikalo brusilnika se lahko uporabljaA
le takrat, ko elektri¢cno orodje ni v stiku z obdelovanim
materialom.

REGULACIJA VRTILNE HITROSTI

V zadnjem, zgornjem delu ohisja brusilnika, se nahaja regulator
vrtilne hitrosti vrtljajev (11) (slika L). Obmocje regulacije hitrosti
je od 1 do 6. Vrtilno hitrost je mogoce spreminjati po potrebi

uporabnika.
je mogoce izvajati le v@

REZANJE
s kotnim br
« Materiala med rezanjem ni dovoljeno drzati z rokami.

« R i
vodoravni liniji.

« Velike elemente je treba podpreti in poskrbeti, da se
podporne tocke nahajajo blizu linije rezanja in na koncu
materiala. Stabilno umescen material ne bo nagnjen k
premikanju med r jem.

Male elemente je treba pritrditi, npr. v primezu, s sponkami
ipd. Material je treba pritrditi tako, da se mesto rezanja
nahaja blizu pritrdilnega elementa. S tem zagotovimo
vecjo natancnost reza.

Ni dovoljeno dopustiti, da pride do vibracij ali odbijanja
rezalne plosce, saj to poslabsa kakovost rezanja in lahko
povzroéi pok rezalne plosée.

Med rezanjem ne vrsite boénega pritiska na rezalno
ploséo.

Uporabite ustrezno rezalno plosco glede na vrsto rezanega
materiala.

Pri rezanju materiala se priporoca, da je smer pomikanja@

skladna s smerjo obracanja rezalne plosce.
Globina rezanja je odvisna od premera plosce (slika G).

« Uporabljati je treba le plos¢e z nominalnimi premeri, ki niso
vecje od priporocenih za dani model brusilnika.

« Pri globokih rezih (npr. profili, gradbeni bloki, opeke ipd.)
se je treba izogniti stiku pritrdilnih prirobnic z obdelovanim
materialom.

Rezalne plos¢e se med delom mocno segrevajo - pred
ohladitvijo se jih ni dovoljeno dotikati z golimi deli telesa.

BRUSENJE

Pri brusilnih delih je mogoce uporabljati npr. brusilne plosé¢
brusilne lonce, lamelne plosce, plosce z brusno vlaknino, Zi¢ne
krtace, prozne plosce za brusni papir ipd. Vsaka vrsta plosce kot
tudi obdelovanega materiala zahteva ustrezno tehniko dela in
uporabo ustreznih sredstev osebne zas¢ite.

Za brusenje ni dovoljeno uporabljati plos¢, namenjenih@
rezanju.

Brusilne plos¢e so namenjene odstranjevanju materiala z
robom plosce.
« Ni dovoljeno brusiti s stransko povrsino plos¢e. Optimalni
kot za to vrsto plos¢ znasa 30° (slika H).

« Dela v zvezi z brusenjem je mogoce izvajati le ob uporabi
ustreznih brusilnih plos¢ za zadevno vrsto materiala.

V primeru dela z lamelnimi plos¢ami, plos¢ami z brusilno
vlaknino in proznimi plos¢ami za brusni papir je treba paziti
na ustrezen kot obdelave (slika I).

« Ni dovoljeno brusiti s celo povrsino plosce.

« Plosce te vrste se uporabljajo za obdelavo ravnih povrsin.

Zi¢ne krtace se uporabljajo zlasti za ¢is¢enje profilov in tezko
dostopnih mest. Z njimi je mogoce s povriine materiala
odstranjevati npr. rjo, pleskarske prevleke ipd. (slika K).

Uporabljati je treba le taksna delovna orodja, katerih
dovoljena vrtilna hitrost je visja ali enaka najve¢ji hitrosti
kotnega brusilnika brez obremenitve.

VZDRZEVANJE IN HRAMBA

Pred vsakr$nimi opravili v zvezi z namestitvijo, regulacijo,
popravilom ali oskrbo je treba odstraniti vti¢ napajalnega
kabla iz omrezne vticnice.

VZDRZEVANJE IN HRAMBA

Priporoca se ¢is¢enje orodja neposredno po vsaki uporabi.

.

Za ¢is¢enje ni dovoljeno uporabljati vode ali drugih tekocin.

.

Napravo je treba distiti s pomocjo suhega kosa tkanine ali
prepihati s komprimiranim zrakom z nizkim pritiskom.

Ne uporabljajte cistilnih sredstev ali razredcil, saj ta lahko
Skodujejo delom, izdelanim iz umetnih mas.

Redno je treba Cistiti prezracevalne reze v ohisju motorja, da se
prepreci pregrevanje orodja.

.

V primeru poskodbe napajalnega kabla ga je treba zamenjati
s kablom z enakimi parametri. To opravilo je treba zaupati
kvalificiranemu strokovnjaku ali pa servisu.

V primeru, da pride do prekomernega iskrenja na komutatorju,
je treba kvalificirani osebi zaupati preverjanje stanja oglenih
S¢etk motorja.

.

Napravo je treba hraniti na suhem mestu in zunaj dosega
otrok.

MENJAVA OGLENIH SCETK

Izrabljene (krajse od 5 mm), zaZzgane ali pocene oglene $cetke
motorja je treba takoj zamenjati. Vedno je treba hkrati opraviti
menjavo obeh oglenih $cetk.

« Odvijte in snemite pokrov oglenih 3¢etk (8) (slika E).

Potegnite pritisno vzmet nazaj, odpnite in izvlecite izrabljene
oglene 3cetke.

.

S komprimiranim zrakom odstranite morebitni ogleni prah.

Namestite nove oglene Scetke (S¢etke se morajo biti sposobne
neovirano vloziti do drzal $¢etk), pritrdilno vzmet pa namestite
nazaj na svoje mesto (slika F).

Namestite pokrov oglenih $cetk (8).

Po menjavi oglenih $¢etk je treba zagnati brusilnik brez
obremenitve in malo poc¢akati 1-2 min., da se oglene $¢etke
prilagodijo na komutator motorja. Postopek menjave
oglenih $¢etk je treba zaupati izkljuéno kvalificirani osebi, ki
uporablja originalne dele.

Vse napake mora odpraviti pooblasc¢eni servis proizvajalca.
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TEHNICNI PARAMETRI

NAZIVNI PODATKI

Kotni brusilnik 59G220

Parameter Vrednost
Napetost napajanja 230V AC
Frekvenca napajanja 50 Hz
Nazivha moc 1200W

PODATKI O HRUPU IN VIBRACIJAH

Informacije o hrupu in vibracijah

Ravni oddajanega hrupa, kot npr. raven oddajanega zvo¢nega
pritiska Lp, ter raven zvo¢ne moci Lw, in neto¢nost meritve K, so
navedeni v navodilih v skladu s standardom EN 60745.

Stopnja vibracij (vrednost pospeka) a, in neto¢nost meritve K
so doloceni v skladu s standardom EN 60745, navedenim spodaj.

V teh navodilih navedena stopnja vibracij je bila izmerjena v
skladu s postopkom meritve, navedenim v standardu EN 60745,
in se lahko uporablja za primerjavo elektri¢nih orodij. Uporabljati
jo je mogoce tudi za predhodno oceno izpostavljenosti na
vibracije.

Navedena raven vibracij je reprezentativna za osnovno uporabo
elektri¢cnega orodja. Stopnja vibracij se lahko spremeni, ¢e se
elektricno orodje uporablja za druge namene ali z drugimi
delovnimi orodji in tudi, ¢e ni ustrezno vzdrzevano. Zgoraj
navedeni vzroki so lahko razlog za povecanje izpostavljenosti na
vibracije tekom celotnega delovnega obdobja.

Za natan¢no oceno izpostavljenosti na vibracije je treba
upostevati obdobja, ko je elektri¢no orodje izklopljeno oziroma
je vkljuceno, vendar se ne uporablja za delo. Na ta nacin se lahko
izkaze, da je skupna izpostavljenost na vibracije znatno nizja.
Za zavarovanje uporabnika pred ucinki vibracij je treba izvesti
dodatne varnostne ukrepe, npr.: vzdrzevanje elektri¢nega orodja
in delovnega pribora, poskrbeti je treba za ustrezno temperaturo
rok, ustrezno organizirati delo.

Stopnja zvocnega pritiska: Lp, = 97,1 dB(A) K= 3 dB(A)
Stopnja zvo¢ne moci: Lw, = 108,1 dB(A) K= 3 dB(A)
Stopnja vibracij: a, = 13,716 m/s’K= 1,5 m/s?

VAROVANJE OKOLJA

Elektriéno napajanih izdelkov ni dovoljeno mesati z
gospodinjskimi odpadki, ampak jih morajo odstraniti ustrezne
sluzbe. Podatki o sluzbah za odstranitev odpadkov so na voljo
pri prodajalcu ali lokalnih oblasteh. lzrabljeno elektriéno in
elektronsko orodje vsebuje okolju 3kodljive snovi. Orodje, ki
ni oddano v reciklazo, predstavija potencialno nevarnost za
okolje in zdravje judi.

Pridrzana pravica do izvajanja sprememb.

,Grupa Topex Spétka z ograniczong icig" Spotka s sedezem v
Varsavi, ul. Pograniczna 2/4 (v nadaljevanju ,Grupa Topex"), sporoca, da so vse avtorske pravice v
2vezi z vsebino teh navodil (v nadaljevanju ,Navodila®), med drugim v zvezi z besedili, shemami,
risbami, kakor tudi sestavo, izkljuéna last Grupa Topex in so predmet zakonske zaicite v skladu
2 zakonom z dne 4. februarja 1994 o avtorskih pravicah in intelektualni lastnini (Ur. I. 2006 3t.
90/631 s kasnejsimi spremembami). Kopiranje, obdelava, objava in spreminjanje Navodil v
komercialne namene kot tudi njihovih posameznih elementov, je brez pisne odobritve Grupa
Topex strogo prepovedano in lahko privede do civilne in kazenske odgovornosti.

Obmocje regulacije vrtilne 3000 - 11000 min™'

hitrosti

Maks. premer brusov 125 mm

Notranji premer brusov 22,2mm [’\
Navoj vretena M14

Razred zaicite ]

Teza 3,8kg

Leto izdelave 2019

@

ORIGINALIOS INSTRUKCIJOS
VERTIMAS

KAMPINIS SLIFUOKLIS
59G220

DEMESIO: PRIES PRADEDAMI NAUDOTIS ELEKTRINIU |JRANKIU
ATIDZIAI PERSKAITYKITE SIA INSTRUKCIJA IR SAUGOKITE JA, KAD
PRIREIKUS GALETUMETE PASINAUDOTI.

DETALIOS SAUGOS TAISYKLES

KAMPINIS SLIFUOKLIS, DARBO SAUGOS NUORODOS
Saugos nuorodos skirtos 3lifavimo darbams, naudojant
slifavimo popieriy, vielinius 3epecius ir pjovimui, naudojant
pjovimo diskus.

$j elektrinj jrankj galima naudoti kaip paprasta $lifuoklj,
Slifavimui, naudojant slifavimo popieriy arba slifavimui,
naudojant vielinius 3Sepecius ir kaip jrankj pjovimui
diskais. Dirbdami vadovaukités visomis tiekiamo jrankio
komplekte esancios instrukcijos saugos nuorodomis,
rekomendacijomis, aprasymais ir duomenimis. Zemiau
isvardinty darbo saugos jspéjimy ir rekomendacijy nepaisymas
gali tapti elektros smugio, gaisro ir (arba) sunkiy suzalojimy
prieZastimi.

Sio elektrinio jrankio negalima naudoti poliravimui.
Elektrinj jrankj naudoti kitiems, jam nenumatytiems darbams
atlikti yra pavojinga, sie veiksmai kelia pavojy susizaloti.

Nenaudoklte specialiai Siam jrankiui nepritaikytos ir

j | d ir: Faktas, kad jrangq
ga/lma pritvirtint prie e/ekmnlo jrankio, neuztikrina, kad jq
naudoti yra saugu.

ner

.

Naudojamo darbinio priedo numatytas sukimosi
greitis negali buti Zesnis nei ksimalus sukimosi
greitis, nurodytas ant elektrinio jrankio. Darbinis priedas,
sukdamasis didesniu grei¢iu nei jam numatyta, gali sulazti

pazerdamas atplaisas.

.

Darbinio priedo iSorinis skersmuo ir storis turi atitikti
elektrinio jrankio matmenis. Netinkamy dydziy darbiniai
priedai gali bati nepakankamai uzdengti arba sunkiai suvaldomi.

Darbiniy priedy issriegtas tvirtinimo intarpas turi idealiai
atitikti suklio sriegio matmenis. Jeigu darbiniai priedai
tvirtinami naudojant junge, darbinio priedo tvirtinimo
angos skersmuo turi atitikti jungés skersmenj. Darbiniai
priedai, kuriy nejmanoma gerai pritvirtinti prie elektrinio
jrankio, netolygiai sukasi, labai stipriai vibruoja ir dél to galite
nesuvaldyti jrankio.

Jokiu badu negalima naudoti apgadinty darbiniy priedy.
Kiekviena karta, pries naudojant reikia patikrinti jranga,
pvz., pjovimo diskus ar néra atplaisy ir jtrakimy, slifavimo
diskus, ar néra jtriake, nudile arba labai susidévéje,
vielinius $epecius, ar néra nepritvirtinty, nulazusiy
vieluciy. Jeigu elektrinis jrankis arba jo darbinis priedas
nukrenta, batinai patikrinkite ar jie neapgadinti arba
naudokite kita, techniskai tvarkinga jrankj. Pritvirting
patikrinta darbinj prieda jjunkite elektrinj jrankj ir
leiskite jam bent viena minute suktis didziausiu greiciu
be apkrovos, Siuo metu nei jis, nei netoliese esantys
pasaliniai asmenys negali stovéti arti veikiancio jrankio.
Atliekant sj bandymq, apgadinti priedai dazniausiai lazta.

dokite gos pri Atsizvelgdami
i numatyta atlikti darbq, naudokite apsaugine kauke,
darbo drabuzius, apsauglne veldo kauke, akiy apsaugos
pri arba g inius. Prireikus, doki
apsaugines priemones, pavyzdziui, kauke nuo dulkiy,
ausines, pirstines arba specialia prijuoste, sauganéia nuo

e

p
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skriejanéiy mazy apdorojamo ruosinio dalely¢iy. Saugokite
akis nuo darbo metu ore sklandanciy svetimkaniy. Apsauginé
kauké nuo dulkiy ir kvépavimo taky apsaugos priemoneés turi
filtruoti darbo metu kylancias dulkes. Dél ilgalaikio triuksmo
poveikio gali sutrikti klausa.

Pasirapinkite, kad pasaliniai asmenys stovéty saugiu
atstumu nuo jasy darbo vietos. Kiekvienas asmuo,
esantis arti veikiancio jrankio, privalo naudoti apsagines
priemones. [Ssviestos apdorojamos medziagos atplaisos arba
atskilusios darbinio priedo nuolauZos gali suzZeisti net atokiai
stovincius asmenis.

Atliekant darbus, kuriy metu kyla pavojus darbiniu priedu
prisiliesti prie paties jrankio elektros laido arba paslépty
elektros laidy, elektrinj jrankj laikykite uz izoliuotos
rankenos. Prisilietus prie elektros jtampos laido, elektrinio
jrankio metalinémis detalémis gali tekéti jtampa, dél to kyla
elektros smagio pavojus.

Elektros laida laikykite atokiau nuo judanciy darbiniy
priedy Nesuvaldzius jrankio, darbinis priedas gali perpjauti
elektros laidq arba jj jsukti, o su juo kartu jtraukti ir rankos
plastakq arba visq rankq.

Niekada nedékite elektrinio jrankio ant pavirsiaus tol,
kol jo darbinis priedas galutinai nesustoja. Besisukancio
darbinio priedo ir pavirsiaus, ant kurio jis yra padedamas,
kontakto metu jrankis gali tapti nevaldomu.

Neneskite jrankio, kai jo darbinis priedas juda. Atsitiktinio
kontakto metu, besisukantis darbinis priedas gali jtraukti rabus ir
jsmigti dirbanciojo kane, jj suzalodamas.

Reguliariai valykite elektrinio jrankio ventiliacijos angas.
Per variklio ausinimo angas, | korpusq jtraukiamos dulkés,
o gausios metalo dulkiy sankaupos gali kelti pavojy jrankio
elektros jrangai.

Nenaudokite elektrinio jrankio arti degiy medziagy.
Ziezirbos gali jas uzdegti.

Nenaudokite darbiniy priedy, su kuriais dirbant reikalingi
ausinimo skysciai. Naudojant vandenj arba kitus ausinimo
skyscius, gali kilti elektros smugio pavojus.

Atgalinis smugis ir saugos nuorodos, kaip jo iSvengti

« Atgalinis smugis tai staigi elektrinio jrankio reakcija dél
besisukancio darbinio priedo abrazyvinio ar slifavimo disko,
vielinio Sepecio ir pan. uzsiblokavimo arba jstrigimo. |striges
arba uzblokuotas besisukantis darbinis priedas staiga sustoja.
Istrigus darbiniam priedui, sunkiai suvaldomas elektrinis
jrankis staiga atmetamas priesinga besisukanciam darbiniam
priedui kryptimi. Kai darbinis priedas uzsikerta arba jstringa
apdorojamame ruosinyje, medziagoje esanti jo briauna gali
uzblokuoti judéjima ir tuomet darbinis priedas iskrenta arba
sukelia atgalinj smugj. Darbinio priedo judéjimas (jrankj
aptarnaujanc¢io asmens link arba nuo jo) priklauso nuo
darbinio priedo sukimosi krypties, uzsiblokavimo vietoje.
Taip pat slifavimo diskai gali sulazti. Atgalinis smagis yra
netinkamo arba neteisingo elektrinio jrankio naudojimo
pasekmeé. Sio smagio galima i$vengti laikantis toliau aprasyty
atitinkamy saugumo priemoniy.

Elektrinj jrankj laikykite tvirtai, pasirinkite tinkama,
patogia kano ir ranky padétj, kad galétuméte susvelninti
atgalinj smugj. Jeigu irankio I kte yra papild
rank tai dokités ja wsada, kad turétuméte
galimybe suvaldyti jrankj, nugaléd atgali
jéga arba tempima paleidimo metu. lmdamas:s at/t/nkamu
saugumo  priemoniy, jrankj aptarnaujantis asmuo  gali
pasipriesinti trukteléjimo jégai arba atgaliniam smagiui.

Niekada nelaikykite ranky arti besisukanciy darbiniy
priedy. Atgalinio smugio metu, darbiniai priedai gali suzaloti
rankas.

« Zinodami j kuria puse elektrinis jrankis judés galimo
atgalinio smugio metu, pasirinkite saugia padétj ir
atsitraukite. Atgalinio smuagio metu, elektrinis jrankis staiga
atmetamas priesinga, besisukanc¢iam darbiniam  priedui,
kryptimi.

Ypatingai atsargiai elkités apdorodami kampus, astrias
briaunas ir pan. Stenkités iSvengti darbinio priedo
istrigimo arba uzsiblokavimo. Besisukantys darbiniai priedai
daug dazniau jstringa apdorojant kampus, astrias briaunas
arba atatrankos metu, dél to kyla pavojus nesuvaldyti elektrinio
jrankio arba atgalinio smagio grésmé.

Nenaudokite medzio pjovimo arba dantyty disky. Sio tipo
darbiniai priedai kelia pavojy nesuvaldyti elektrinio jrankio ir
padidina atgalinio smagio tikimybe.

Detalios saugos nuorodos, skirtos 3lifavimu ir pjovimui,
naudojant pjovimo diska

« Naudokite tik Siam elektriniam jrankiui skirtus slifavimo
priedus ir apsauginius gaubtus. Siam elektriniam jrankiui
nepritaikyti $lifavimo priedai gali bati nepakankamai uzdengti
ir dél to nesaugds.

ISgaubtus Slifavimo diskus reikia tvirtinti taip, kad jy
Slifuojantis pavirsius buaty visiskai uzdengtas apsauginiu
gaubtu. Neprofesionaliai pritvirtinto slifavimo disko Sonai kyso
is po apsauginio gaubto, jie yra nepakankamai uzdengiami.

Elektrinio jrankio apsauginis gaubtas turi bati gerai
pritvirtintas ir siekiant ksi didinti

nustatytas taip, kad joperatoriaus puse atsukta atldengto;l
slifavimo disko dalis buty kuo mazesné. Apsauginis dangtis
saugo operatoriy nuo atplaisy, atsitiktinio kontakto su slifavimo

disku taip pat nuo Ziezirby, kurios gali uzdegti ribus.

Slifavimo priedus galima naudoti tik jiems numatytiems
darbams atlikti.

Niekada neslifuokite pjovimo disko Sonine plokstuma.
Pjovimo diskai yra skirti medziagos pjovimui, pjaunancigja disko
dalimi. Dél Soninio spaudimo jie gali sulazti.

.

Pasirinktam $lifavimo diskui tvirtinti visada naudokite
geros techninés buaklés, tink dydzio ir formos
tvirtinimo junge. Tinkamai pasirinktos jungés atremia
Slifavimo diskq ir tuo paciu apsaugo jj nuo lazimo. Pjovimo disky
tvirtinimo jungés skiriasi nuo slifavimo diskams skirty tvirtinimo
Jungiy.

Nenaudokite susidévéjusiy Slifavimo disky, skirty
didesniems elektriniams jrankiams. Didesniems elektriniams
jrankiams skirti Slifavimo diskai yra nepritaikyti greitesniems
sukiams, didesnis sakiy skaic¢ius buadingas mazesniems
elektriniams jrankiams, dél to jie gali sulazti.

Papildomos darbo saugos nuorodos, skirtos pjovimui
naudojant pjovimo diskus

Stenkités iSvengti pjovimo disko uzZsiblokavimo,
nespauskite pernelyg stipriai. Nepjaukite labai giliai.
Dél pernelyg stipraus spaudimo, pjovimo diskui tenka didesnis
kravis, dél to padidéja jstrigimo arba uzsiblokavimo ir tuo paciu
atgalinio smagio ar pjovimo disko laziy tikimybe.

.

Venkite zonos, esancios pries ir uz besisukancio pjovimo
disko. Pjovimo diskq, apdorojamu ruosiniu, stumiant nuo saves,
galimo atgalinio smugio metu elektrinis jrankis su besisukanciu
pjovimo disku atmetamas dirbanciojo link.

Istrigus pjovimo diskui arba jeigu darbo metu daroma
pertrauka, elektrinj jrankj reikia iSjungti ir palaukti kol
darbinis priedas visiskai sustos. Niekada nebandykite
traukti jstrigusio pjovimo disko i$ pjuvio vietos tol, kol
jis sukasi, taip galite sukelti atgalinj smagj. ISsiaiskinkite
jstrigimo prieZastj ir jq pasalinkite.

Nejunkite elektrinio jrankio tol, kol jis yra apdorojamame
ruosinyje. Prie$ tesdami pjavj palaukite kol pjovimo diskas
suksis jam numatytu, maksimaliu greiciu. Priesingu atveju
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diskas gali jstrigti, i$Sokti iS apdorojamo daikto arba sukelti
atgalinj smagj.

Norédami inti atgalini agio pavojy, dél jstigusio
pjovimo disko, plokstes arba didelius daiktus, pries
apdorojima, batinai paremkite. Dideli daiktai, veikiami savo
svorio gali jlinkti. Apdorojamq daiktq reikia paremti is abejy
pusiy, ties pjavio linija bei pakrastyje.

Ypatingai atsargiai pjaukite angas sienose bei atlikdami
darbus blogai matomose vietose. Pjovimo diskas, jgilinimo
medziagoje metu, prisilietes prie dujy, vandentiekio vamzdZziy,
elektros kabeliy arba kity daikty gali sukelti atgalinj smagj

Detalios saugos taisyklés, skirtos darbui naudojant slifavimo

popieriy

<N dokite pernelyg lifavimo popieriaus lapy.
Pasirinkdami slifavimo pop us lapo dydj vadovaukités
gamintojo rek dacijomis. Slifavimo pado krastuose
kysantis slifavimo popierius gali suZaloti, suplysti arba suketi
atgalinj smagj.

didel

Detalios saugos taisyklés, skirtos darbui naudojant vielinius
Sepecius

. Atkreipi démesj, kad net teisingai naudojantis, i3

.

Jeigu naudojate greito tvirtinimo junge, batinai
isitikinkite, kad ant suklio uzdéta vidiné jungé turi,Oring”
guminj zieda ir jis néra pazeistas. Batinai pasirapinkite,
kad isorinés ir vidinés jungés pavirsiai baty Svaras.

Greito tvirtinimo junge naudokite tik su Slifavimo ir
pjovimo diskais. Naudokite tik nepazeistas ir gerai
veikiandias junges.

Tuo atveju kai tinkle trumpam dingsta jtampa arba jeigu
iStraukéte elektros laido Sakute i$ elektros tinklo lizdo
neisjunge jrankio jungikliu (padétis ,ljungta”), pries
pakartotinai jungdami jrankj atblokuokite jo jungiklj ir
nustatykite jj padétimi,]jungta”.

DEMESIO: Jrankis skirtas darbui patalpy viduje.

Nepaisant saugios jrankio konstrukcijos, apsauginiy elementy
ir papildomy apsaugos priemoniy naudojimo, darbo metu
islieka pavojus susizeisti.

Panaudoty simboliniy Zenkly paaiskinimas.

vielinio Sepecio krenta vieliniai Sereliai. Nespauskite
vielinio Sepecio pernelyg stipriai. /Ssviestos vielutés bei jy
fragmentai gali lengvai prasiskverbti pro plonus rabus ir / arba
odq.

Jeigu rek duoj doti gaubta, reikia pasirapinti,
kad vielinis Sepetys nesiliesty prie gaubto. Dé/ veikiancios
iScentrinés ir spaudimo jégos, vieliniy Sepeciy skersmuo gali
padidéti.

Papildomos darbo saugos nuorodos

Pries jungdami Slifuoklj | elektros jtampos tinklg
isitikinkite, kad tinklo jtampa atitinka jtampa, nurodyta
jrankio inaliyd 1 léj

1 v )

Kiekviena karta, pries jjungdami 3lifuoklj patikrinkite
elektros jtampos laida, jeigu pastebéjote apgadinima,
nuneskite jrankj j autorizuota remonto dirbtuve, kad jj
pakeisty nauju.

Visada, pries atlikdami montavimo darbus istraukite
elektros laido kistuka i$ elektros lizdo.

Darbinius slifavimo priedus, prie$ naudojima, patikrinkite.
Teisingai pritvirtinti Slifavimo priedai turi lengvai suktis.
Norédami patikrinti elektrinj jrankj paimkite jj saugiai,
tvirtai, jjunkite ir viena minute leiskite veikti didziausiais
sukiais be apkrovos. Nenaudokite apgadinty arba
vibruojanéiy slifavimo priedy. Slifavimo priedai turi bati
apvalios formos. Apgadinti Slifavimo priedai gali sutrakti
ir suzaloti.

Pritvirtine Slifavimo prieda, pries jjungdami Slifuoklj
patikrinkite ar Slifavimo priedas teisingai pritvirtintas,
lengvai sukasi ir nekliava uz gaubto.

Suklio blokavimo mygtuka galima jungti tik tada, kai
Slifuoklio suklys nejuda.

Jeigu jrankiai pritaikyti Slifavimo priedams su sriegiu‘;A
patikrinkite ar slifavimo priedo sriegio ilgis atitinka sukli

ilgj.

Pritvirtinkite apdorojama daikta. Apdorojama daikta
reikia tvirtinti gnybtais arba spaustuvais, taip yra daug
saugiau nei laikyti jj ranka.

Jeigu apdorojamo daikto svoris neuztikrina stabilios
padeéties, jj reikia pritvirtinti.

Nelieskite pjovimo ir $lifavimo disky tol, kol jie neatveésta.

Nespauskite i$ Sono slifavimo bei pjovimo disky.

Nepjaukite storesniy medziagy nei pjovimo diskui
leidZziamas, nurodytas maksimalus pjovimo gylis.

N
2

1

O

7.
8.

5 6 7 8

Démesio, imkités visy atsargumo priemoniy.

Perskaitykite $ig aptarnavimo instrukcija, laikykités visy joje
esanciy darbo saugos jspéjimy ir nuorody!

Naudokite asmenines apsaugos priemones (apsauginius
akinius, klausos apsaugos priemones).

Naudokite apsaugines pirstines.

Istraukite elektros jtampos laidg, pries pradédami
aptarnavimo arba remonto darbus.

Prie elektrinio jrankio neleiskite vaiky.

Saugokite nuo lietaus.

Antra apsaugos klase.

KONSTRUKCUJA IR PASKIRTIS

Kampinis slifuoklis yra elektrinis, rankinis jrankis, turintis Il
izoliacijos klase. Sie jrankiai varomi vienfaziu varikliu, jy sukimosi
greitj mazina reduktorius. Slifuoklj galima naudoti ir 3lifavimui,
ir pjovimui. Sio tipo elektrinis jrankis dazniausiai naudojamas
Serpety salinimui nuo metaliniy elementy, suvirinimo sidliy
pavirsiaus apdorojimui, plonasieniy vamzdziy bei nedideliy
metaliniy elementy pjovimui ir pan. Naudojant atitinkamus
priedus, kampinj slifuoklj galima naudoti ne tik pjovimui ir
slifavimui, bet taip pat, ir pavirsiy valymui, pvz., radziy, dazy
salinimui, ir pan.

Panaudojimo sritys, tai gerai Zinomi remonto ir konstravimo
darbai, susije ne tik su metaly apdorojimu. Kampinj lifuoklj taip
pat galima naudoti statybiniy medziagy pjovimui ir slifavimui,
pvz., plyty, grindinio trinkeliy, keraminiy plyteliy ir pan.

Jrankis skirtas tik ,sausam” S$lifavimui, nepritaikytas
poliravimui.

Nenaudokite elektrinio jrankio ne pagal paskirtj.

Naudojimas ne pagal paskirt;j.

.

.

Draudziama apdoroti medziagas, kuriy sudétyje yra
asbesto. Asbestas sukelia véZinius susirgimus.

Draudziama apdoroti medziagas, kuriy dulkés yra degios
arba sprogios. Dirbant su elektriniu jrankiu kyla kibirkstys,
kurios gali uzdegti issiskiriancias dulkes, garus.

Slifavimo darbams nenaudokite pjovimui skirty disky.
Pjovimo diskai, be isimties, yra skirti tik pjovimui (darbinis



GRA\PHITE

pavirsius — asmenys), dél to slifuojant Sio disko Soniniu pavirsiumi
rizikuojama jj sugadinti, o to pasekmé, operatoriui kyla pavojus
patirti traumgq.

GRAFINIY PUSLAPIY APRASYMAS

Numeriais pazyméti jrankio elementai atitinka $ios instrukcijo
grafiniuose puslapiuose pavaizduotus elementus.
1. Suklio blokavimo mygtukas

2. Jungiklis A
3. Papildoma rankena

4. Disko gaubtas

5. ISoriné jungé

6. Vidiné jungé

7. Jungiklio blokavimo mygtukas

8. Jungiklio blokavimo mygtukas

9. Pagrindinés rankenos blokada

10. Svirtis (Disko gaubto)

11. Sdkiy reguliavimo rankenélé

*Tarp paveikslo ir gaminio galimas nedidelis skirtumas.
PANAUDOTY GRAFINIY ZENKLY APRASYMAS
DEMESIO
A ISPEJIMAS

MONTAVIMAS IR NUSTATYMAI

INFORMACIJA

KOMPLEKTAVIMAS IR PRIEDAI

1. Disko gaubtas -1vnt.

2. Specialus raktas -1vnt.

3. Papildomarankena -1 vnt.
PASIRUOSIMAS DARBUI

PAPILDOMOS RANKENOS TVIRTINIMAS

Papildoma rankeng (3) jstatykite j viena i$ ertmiy, esanciy
slifuoklio korpuso virsutinéje dalyje. Rekomenduojame slifuoklj
naudoti su papildoma rankena. Darbo metu, Slifuoklj laikant
abejomis rankomis (naudojant ir papildoma rankena) iSvengiama
pavojaus prisiliesti ranka prie besisukancio disko arba vielinio

PASUKAMA PAGRINDINE RANKENA

Prie$ pradédami dirbti slifuoklio pagrindine rankeng nustatykite
taip, kad jos padétis buty patogiausia numatytam darbui atlikti.
Rankena galima tvirtinti 3 padétimis, kaskart pasukant jg 90°

slifavimo Sepecio bei suzalojimy atgalinio smagio metu. @

Paspauskite pagrindinés rankenos blokavimo mygtuka (
(pav. D).

Pagrindine rankeng pasukite pasirinkta padétimi.

Pasirinkta padétimi  pagrindiné rankena uzblokuojama
automatiskai.

APSAUGINIO DISKO GAUBTO MONTAVIMAS

Apsauginis disko gaubtas saugo dirbantjjj nuo skeveldry,
atsitiktinio kontakto su darbiniu jrankiu metu taip pat nuo’
ziezirby. Jis visuomet turi bati pritvirtintas atkreipiant
ypatinga démesj j jo padétj, dengiancioji dalis turi bati atsukta
i dirbanciojo puse.

Dél ypatingos disko gaubto tvirtinimo konstrukcijos, diskg

galima greitai ir be papildomy jrankiy pritvirtinti patogiausia

padétimi.

« Atlaisvinkite, traukdami svirtj (10), esancig ant disko gaubto
(4).

« Disko gaubta (4) pasukite pasirinkta padétimi.

©)

kampu j kaire arba desine puse, pagrindinés padéties atzvilgiu. ’

>

« Atleide svirtj (10)uzblokuokite.

Apsauginis disko gaubtas nuimamas ir reguliuojamas atvirksciu
jo uzdéjimui eiliskumu.
DARBINIY PRIEDY KEITIMAS

Keiciant darbinius priedus reikia uzsidéti apsaugines pirstines.

Slifuoklio suklio blokavimo mygtukas (1) naudojamas tik
Slifuoklio suklio blokavimui, uzdedant arba nuimant darbinj
prieda. Siuo mygtuku negalima naudotis kaip stabdziu
besisukan¢iam diskui sustabdyti. Naudodami jj Siam tikslui
galite sugadinti slifuoklj arba patirti trauma.

DISKY TVIRTINIMAS

Jeigu Slifavimo arba pjovimo diskai yra plonesni nei 3 mm,
tai iSorinés jungeés verzle (5), disko puséje, reikia prisukti
ploksciuoju pavirsiumi (pav. B).

Paspauskite suklio blokavimo mygtuka (1).

.

|isorinés jungés angas jstatykite specialy rakta (yra komplekte)
(5) (pav. A).

Sukdami rakta atlaisvinkite ir nuimkite iSorine junge (5).

Uzdékite diska ir prispauskite prie vidinés jungés pavirsiaus
(6).

Prisukite iSorine junge (5) ir nestipriai paverzkite specialiuoju
raktu.

.

Diskas nuimamas atvirk$ciu jo uzdéjimui eiliskumu. Tvirtinama
diska reikia centruotai uzdéti ant sriegio, priglausti prie vidinés
jungés (6).

DARBINIY PRIEDY, TURINCIY SRIEGIN| TVIRTINIMA,
MONTAVIMAS

Paspauskite suklio blokavimo mygtuka (1).

Nuimkite prie$ tai pritvirtinta dabinj prieda - jeigu jis uzdétas.

.

Prie$ tvirtindami nuimkite abi junges - vidine junge (6) ir
iSorine junge (5).

I13sriegta darbinio priedo dalj uzsukite ant suklio ir palengva
pritraukite.

Darbiniai priedai su srieginiu tvirtinimu nuimami atvirkscia jy
uzdéjimui seka.

KAMPINIO SLIFUOKLIO TVIRTINIMAS PRIE KAMPINIAMS
SLIFUOKLIAMS SKIRTO STOVO

Darbui, kampinj 3lifuoklj galima jtvirtinti kampiniams
slifuokliams skirtame stove, su salyga, kad jis bus pritvirtintas
teisingai, pagal stovo gamintojo tvirtinimo instrukcija.

DARBAS IR REGULIAVIMAS

Pries naudodamiesi 3lifuokliu patikrinkite disko bukle.
Nenaudokite nuskelty, jtrakusiy ar kitaip sugadinty disky.
Pries pradédami dirbti, sudilusj diska ar vielinj Sepetélj
nedelsdami pakeiskite nauju. Baige darba slifuoklj isjunkite
ir palaukite kol slifavimo diskas visiskai sustos. Tik tuomet
Slifuoklj padékite. Nestabdykite besisukancio disko spausdami
ji prie apdorojamo ruosinio.

Neperkraukite Slifuoklio. Jrankio svoris uztikrina
pakankama spaudima apdoroj medziagai, kurio
uztenka, kad darbas baty veiksmingesnis. Esant pernelyg
didelei apkrovai ar per stipriai spaudziant diskas gali

jtrakti.

Jeigu 3lifavimo metu jrankis nukrinta ir pastebite, kad
darbinis priedas jtrukes arba kiles, batinai jj pakeiski
nauju.

.

Niekada nesmugiuokite darbiniu priedu j apdorojama
medziaga.

Venkite disko vibravimo ir medzZiagos pleiséjimo,
ypatingai apdorojant kampus, astrias briaunas ir panasiai
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(dél to galite nesuvaldyti jrankio bei kyla atatrankos

pavojus).
« Niekada dokite di pjovi disky, skirty
diskiniams pjaklams. Naudojant Siuos diskus did a.

atatrankos, elektrinio jrankio nesuvaldymo bei dirban¢iojo
asmens suzalojimo pavojus.

JJUNGIMAS IR ISJUNGIMAS

ljungdami jrankj ir darbo metu slifuoklj laikykite abejomis
rankomis. Slifuoklyje yra jmontuotas jungiklio blokavimo
mygtukas, apsaugantis nuo atsitiktinio jsijungimo. @

« Paspauskite jungiklio blokavimo mygtuka (7).

liunge Slifuoklj palaukite kol diskas suksis didZiausiu greiciu,
tik tuomet pradékite dirbti. Darbo eigoje nenaudokite
jungiklio, 3$lifuokliui jjungti ar igjungti. Slifuoklio jungiklis

gali bati naudojamas tik atitraukus elektrinj jrankj nuo
apdorojamos medziagos. .

« Paspauskite jjungimo mygtuka (2) (pav. C).
« Atleidus jjungimo mygtuka (2) slifuoklis issijungia.

SUKIY SKAICIAUS REGULIAVIMAS.

Slifuoklio virdutinés korpuso dalies gale yra sukiy skaiciaus
reguliavimo rankenélé (11) (pav. L). Nustatymy riba yra nuo 1-6.
Vartotojas sukiy skaiciy gali reguliuoti pagal poreikius.

PJOVIMAS
« Kampiniu slifuokliu galima pjauti tik tiesiai.
« Nepjaukite rankoje laik medziagos.

Didelius elementus atremkite taip, kad atramos taskai
buty arti pjavio linijos ir pjaunamo ruosinio gale. Stabiliai
pritvirtintas ruosinys, pjavio metu nejuda.

Mazus elementus pritvirtinkite spaustuvais, pvz.,
spaustuvais, naudodami gnybtus ir pan. Pjaunama ruosinj
reikia pritvirtinti taip, kad tvirtinimas baty arti pjavio
vietos. Taip uztikrinamas tikslesnis pjavis.

Venkite vibracijos arba pjovimo disko atatrankos, dél to
pjuavis gali bati nekokybiskas, o pjovimo diskas sutrakti.

Pjavio metu nespauskite pjovimo disko i$ Sono.

Tinkama pjovimo diska pasirinkite atsizvelgdami j
pjaunamos medziagos rasj.

Pjaunant medziaga patariama, kad poslinkio kryptis
sutapty su pjovimo disko sukimosi kryptimi.

Pjavio gylis priklauso nuo pjovimo disko skersmens (pav. G).

@

Naudokite nominalaus skersmens pjovimo diskus, ne didesnio
skersmens nei rekomenduojama $io tipo $lifuokliams.

Atlikdami gilius pjavius (pvz. pjaudami profilius, statybinius
blokelius, plytas ir pan.) venkite tvirtinimo jungiy ir
apdorojamos medziagos kontakto.

Pjovimo diskai darbo metu labai jkaista - nesilieskite prie jy
neapsaugotomis kino dalimis tol, kol visiskai neatvésta.

A\
@

SLIFAVIMAS

Slifavimo darbams galima naudoti jvairius diskus, pvz., $lifavimo
diskus, gaubtus diskus, slifavimo popieriaus diskus, pluostinius
diskus, vielinius $epecius, elastingus Slifavimo diskus ir pan.@
Kiekvienai disky rasiai, kaip ir kiekvienai medziagai apdoroti
reikia atitinkamos darbo technologijos bei atitinkamy asmeniniy
apsaugos priemoniy.

Slifavimui nenaudokite pjovimui skirty disky.

Slifavimo diskai yra skirti medziagos pasalinimui disko
briauna.

« Neslifuokite disko Sonu. Optimalus kampas Sio tipo
diskams yra 30° (pav. H).

« Slifavimo darbus galima atlikti tik pasirinktos medziagos
rasiai pritaikytais slifavimo diskais.

Dirbdami su Slifavimo popieriaus diskais, pluostiniais

Slifavimo diskais ir elastingais slifavimo diskais atkreipkite

démesj ar teisingai pasirinkote slifavimo kampa (pav. I).

« Neslifuokite visu disko pavirsiumi.

« Sio tipo diskai pritaikyti ploks¢iy pavirsiy apdorojimui.

Vieliniai Sepeciai dazniausiai naudojami profiliy bei sunkiai

prieinamy viety valymui. Nuo pavirsiy jais galima 3alinti, pvz.,

radis, dazus ir pan. (pav. K).

Naudokite tik tokius darbinius priedus, kuriy numatytas
sukimosi greitis yra didesnis arba lygus maksimaliam
kampinio slifuoklio greiciui, kai jis veikia be apkrovos.

APTARNAVIMAS IR PRIEZIURA

Pries pradédami, bet kokius instaliavimo, reguliavimo,
remonto arba aptarnavimo darbus, istraukite jrankio elektros
laido kiStuka i$ elektros tinklo lizdo.

APTARNAVIMAS IR LAIKYMAS

Patariame, jrankj isvalykite po kiekvieno naudojimosi juo.

.

Valymui nenaudokite vandens bei kity skysciy.

.

Irankj valykite sausu audiniu arba prapuskite suslégto, zemo
slégio oro srautu.

Nenaudokite jokiy Svaros priemoniy bei tirpikliy, kadangi jie
gali pazeisti detales, pagamintas i$ dirbtiniy medziagy.

Reguliariai valykite variklio korpuse esancias ventiliacijos
angas, taip apsaugosite jrankj nuo perkaitimo.

.

Pazeistg elektros laidg buatina pakeisti nauju, tokiy pat
parametry laidu. S darbg turi atlikti kvalifikuotas specialistas
arba remonto dirbtuvés meistras.

Pernelyg kibirks¢iuojant skirstytuve, kreipkités j kvalifikuotg
specialista, kad patikrinty variklio angliniy sepetéliy bakle.

.

Irankj visada laikykite sausoje, vaikams neprieinamoje vietoje.
ANGLINIY SEPETELIY KEITIMAS

Susidévéjusius (trumpesnius nei 5 mm), sudegusius ar jtrakusius
anglinius Sepetélius batina nedelsiant pakeisti. Visada keiciami is
karto abu angliniai Sepetéliai.

.

Atsukt ir nuimti angliniy Sepetéliy dangtj (8) (pav. E).

Atitraukti
Sepetélius.

ir isimti

spyruokle, atkabinti senus anglinius

.

Suspaustu oru pasalinti anglies dulkes.

|tvirtinti naujus anglinius Sepetélius (Sepetélius turi bati
lengva jstatyti j laikiklius) ir grazinti spyruokle j ankstesne
padétj (pav. F).

Uzdéti angliniy Sepetéliy dangtj (8).

Pakeitus anglinius Sepetélius slifuoklj reikia jjungti ir leisti
veikti be apkrovos apytikriai 1-2 min., kol angliniai Sepetéliai
pritaps prie variklio skirstytuvo. Angliniy Sepetéliy keitima
gali atlikti tik kvalifikuotas tis originali

Bet kokiy rasiy gedimus galima pasalinti tik autorizuotose
gamintojo remonto dirbtuvése.
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TECHNINIAI DUOMENYS

NOMINALUS DUOMENYS

Kampinis 3lifuokis 59G220

Dydis Verte
[tampa 230V AC
Daznis 50 Hz
Nominali galia 1200 W

Sukimosi  grei¢io reguliavimo 3000 - 11000 min™
ribos

Maksimalus disko skersmuo 125 mm
Vidinis disko skersmuo 22,2mm
Suklio sriegis M14
Apsaugos klasé 1]

Svoris 3,8kg
Gamybos metai 2019

GARSO IR VIBRACIJOS DUOMENYS

Informacija apie triuk§ma ir vibracijg

Duomenys apie skleidziamo triuk$mo lygj, pavyzdziui, garso
slegio lygj Lp, ir garso galios lygj Lw, bei matavimy paklaidas
K yra pateikti Zemiau esanciose nuorodose, pagal standarta EN
60745.

Vibracijos pagreicio verté a, ir matavimo paklaidos K nustatytos
pagal standarta EN 60745, zr. Zemiau.

Sioje instrukcijoje nurodytas vibracijos lygis buvo matuojamas
pagal standarte EN 60745 nurodytas matavimo procedaras ir
gali bati naudojamas jrankiy palyginimui. Jis taip pat gali bati
naudojamas ir preliminariam vibracijos poveikio vertinimui.

Nurodytas vibracijos lygis yra pakankamai tikslus, kai Sis
jrankis naudojamas pagal paskirtj. Jeigu elektrinis jrankis bus
naudojamas kitiems tikslams arba su kitokiais nei nurodyta
darbiniais priedais taip pat nebus tinkamai priziarimas, vibracijos
lygis gali pasikeisti. Dél minéty priezasciy, vibracijos lygis, viso
darbo metu gali bati didesnis nei nurodytas.

Norint tiksliai jvertinti vibracijos poveikj, reikia atsizvelgti |
momentus, kai jrankis iSjungtas arba kai jis yra jjungtas, bet
nenaudojamas darbui (veikia be apkrovos). Tokiu badu, bendra
nurodyta verté gali bati daug mazesné. Siekiant apsaugoti
vartotojg nuo vibracijos poveikio pasekmiy, batina imtis
papildomy saugos priemoniy, pvz., priziaréti jrankj ir darbinius
priedus, uztikrinti tinkama ranky temperatara, teisingai
organizuoti darba.

Garso slégio lygis: Lp, = 97,1 dB(A) K= 3 dB(A)
Garso galios lygis: Lw, = 108,1 dB(A) K= 3 dB(A)
Vibracijos pagreicio verté: a, = 13,716 m/s? K= 1,5 m/s?

APLINKOS APSAUGA

Elektriniy gaminiy negalima iSmesti kartu su buities atliekomis,
juos reikia atiduoti | atitinkama atlieky perdirbimo jmone.
Informacijos apie atlieky perdirbima kreiptis | pardavéja arba
vietos valdzios institucijas. Susidévéje elektriniai ir elektroniniai
prietaisal turi gamtai kenksmingy medziagy. Antriniam
perditbimui neatiduoti prietaisai kelia pavojy aplinkai ir
zmoniy sveikatai.

“Pasiliekame teise daryti pakeitimus.
,Grupa Topex Spéika z ograniczong Scig” Spotka * (toliau: ,Grupa
Topex®), kurios buveiné yra Varuvoje, ul. Pograniczna 2/4 informuoja, kad visos 3ios instrukcijos
(toliau: ,instrukcija”) autorinés teises, tai yra Sioje instrukcijoje esantis tekstas, nuotraukos,
schemos, paveikslai bei ju isdéstymas priklauso tik Grupa Topex ir yra saugomos pagal 1994
metais, vasario 4 diena, del autoriy ir gretutiniy teisiy apsaugos, priimta jstatyma (t.y., nuo 2006
mety jsigaliojes jstatymas Nr. 90, véliau 631 su jstatymo pakeitimais). Neturint rastisko Grupa
Topex sutikimo kopijuoti, perdaryti, skelbti spaudoje, keisti panaudojant komerciniams tikslams
visa ar atskiras instrukcijos dalis yra grieztai draudziama bei gresia civiliné ar baudziamoji
atsakomybe.

/N

W

INSTRUKCIJU TULKOJUMS NO
ORIGINALVALODAS

LENKA SLIPMASINA
59G220

UZMANIBU: PIRMS UZSAKT LIETOT ELEKTROIERICI, NEPIECIESAMS
UZMANIGI IZLASIT SO INSTRUKCIJU UN SAGLABAT TO.

DETALIZETIE DROSIBAS NOTEIKUMI

LENKA SLIPMASINA, BRIDINAJUMI PAR DROSIBU

Drosibas noradijumi par parasto slipésanu, slipésanu ar
slippapiru, darbu ar stieplu sukam, ka ari griesanu ar slipripu.

So elektroiekartu var izmantot tikai ka parasto slipmasinu,

i Sinu i ar slippapiru vai stieples sukam, ka
ari griesanai ar slipripu. Jaievéro visi drosibas noradijumi,
instrukcijas, apraksti un dati, kas tika piegadati kopa ar
elektroiekartu. Neievérojot zemak minétas rekomendacijas, var
rasties elektriskas stravas trieciena, ugunsgréka un/vai smagu
kermena bojajumu risks.

So slipma$inu nevar izmantot pulésanai. /zmantojot
iekartu citiem mérkiem, var rasties bistama situacija un var gut
ievainojumus.

Nedrikst izmantot elektroiekartas aprikojumu,
kuru raZotajs nav paredzéjis un noteicis speciali 3ai
elektroiekartai. Fakts, ka aprikojumu var piestiprinat pie
elektroiekartas, negaranté drosu lietosanu.

.

Izmantojamo darbinstrumentu pielaujamais rotacijas
atrums nedrikst bat mazaks par elektroiekartas
maksimalo rotacijas atrumu. Darbinstrumenti, kas roté atrak
par pielaujamo atrumu, var salazt, bet to dalas var tikt izsviestas.
Darbinstr taaréjamdi ram un bi jaatbilst
elektroiekartas lielumiem. Darbinstrumenti ar neatbilstosiem
izmériem nevar bat pietiekami aizsegti vai kontroléti.

Darbinstrumentiem ar vitnoto starpliku ir jabat precizi
uzliekamiem uz darbvarpstas vitnes. Darbinstrumentu
gadijuma, kuru piestiprinasanai tiek i Sete,
darbinstr a atveres di ram ir jaatbilst mansetes
diametram. Darbinstrumenti, kas nevar bat precizi uzlikti uz
elektroiekartas, Joti stipri vibré un var radit kontroles zudumu par
elektroiekartu.

ota

Aizliegts izmantot bojatus darbinstrumentus. Pirms
katras lietosanas reizes japarbauda slipésanas piederumi,
pieméram, slipripas - vai tam nav drumslu un plisumu,
slipdiski - vai tiem nav plisumu, nodilumu vai stipra
nolietojuma pazimju, stieplu sukas - vai tam nav valigu
vai salauztu stieplu. Ja elektroiekarta vai darbinstruments
nokritis, japarbauda, vai tas netika bojats, vai jaizmanto
cits, nebojats darbinstruments. Ja darbinstruments tika
parbaudits un piestiprinats, elektroiekarta ir jaieslédz
uz vienu minati al apgri pievérsot
uzmanibu tam, lai persona, kas apkalpo iekartu, vai
nepiederigas personas atrastos arpus darbinstrumenta
rotacijas zonas. Bojati darbinstrumenti visbiezak lizt saja
parbaudé.

maksi

Jalieto personigas aizsardzibas lidzekli. Atkariba no
darba veida jalieto aizsargmaska, kas aizsedz visu seju,
acu aizsargi vai aizsargbrilles. NepiecieSsamibas gadijuma
jalieto pretputeklu maska, dzirdes aizsargi, aizsargcimdi
vai specialais priek3auts, kas aizsarga no slipéjama un
apstradajama materiala mazam dalinam. Acis jasarga no
sveskermeniem, kas pacelas gaisa darba laika. Pretputeklu
maskai un elposanas celu aizsargmaskai jafiltré darba laika
radusies putekli. llgstosa troksna iedarbibas rezultata var zaudét
dzirdi.
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Janodrosina, lai nepiederigas personas atrastos drosa
attaluma no elektroiekartas darbibas zonas. Katram, kas
atrodas blakus darbiba esosai elektroiekartai, jalieto
personigie aizsardzibas lidzekli. Apstradajama prieksmeta
drumslas vai saplisusie darbinstrumenti var tikt izsviesti, radot
kermena bojajumus ari arpus iekartas darbibas zonas.

Darbu izpildes laika, kad elektroiekarta var saskarties ar
pasléptiem elektrovadiem vai ar savu barosanas vadu,
elektroiekarta jatur tikai aiz roktura izolétam virsmam.
Saskaroties ar elektrovadu, spriegums var tikt novadits uz
elektroiekartas metala dalam, kas var izraisit elektriskas stravas
triecienu.

Barosanas vadam jaatrodas drosa attaluma no
rotéjosiem darbinstrumentiem. Ja tiks zaudéta kontrole par
elektroiekartu, barosanas vads var tikt pargriezts vai ievilkts, bet
rotéjosais darbinstruments var ievainot plaukstu vai visu roku.

Nedrikstnoliktmalaelektroiekartu, pirms darbinstruments
ir pilnigi apstajies. Rotéjoss darbinstruments var saskarties ar
virsmu, uz kuras tas tika nolikts, rezultata operators var zaudét
kontroli par elektroiekartu.

Nedrikst parnésat elektroiekartu, kas atrodas kustiba. Ja
rotéjosais darbinstruments nejausi saskarsies ar apgérbu, tas
var tikt ievilkts, un darbinstruments var ievainot apkalpojosa
personala kermeni.

Regulari jatira elektroiekartas ventilacijas spraugas.
Dzinéja ventilators iestuc putek|us korpusa, bet liels metala
puteklu daudzums var radit ar elektribu saistito negadijumu.

Nedrikst izmantot elektroiekartu viegli uzliesmojoso
materialu tuvuma. Dzirksteles var izraisit materialu
aizdegsanos.

Nedrikst izmantot darbinstrumentus, kuriem nepieciesami
skidrie dzesésanas skidrumi. /zmantojot ddeni vai citus
dzesésanas lidzek|us, var izraisit elektriskas stravas triecienu.

Atsitiens un atbilstosie drosibas noradijumi

Atsitiens ir péksna elektroiekartas reakcija, ja rotéjosais
darbinstruments, pieméram, slipripa, slipdisks, stieplu
suka u.tml. noblokéjas vai aizkeras. Tas noved pie rotéjosa
darbinstrumenta péksnas apturésanas. Tapéc elektroiekarta
tiek nekontroléti izsviesta darbinstrumenta  rotacijai
pretéja virziena. Kad, pieméram, slipripa aizkersies
vai  aizkilésies apstradajama  priekSmeta, materiala
atrodama darbinstrumenta mala var noblokéties un radit
darbinstrumenta izkrisanu vai atsitienu. Darbinstrumenta
kustiba (apkalpojosas personas virziena vai pretéja virziena)
ir atkariga no slipripas rotacijas virziena noblokésanas vieta.
Darbinstruments var ari saltzt. Atsitiens ir neatbilsto3as vai
kladainas elektroiekartas ekspluatacijas sekas. No tam var
izvairities, ievérojot zemak minétus piesardzibas lidzek|us.

Elektroiekarta ir jatur stingri, bet kermenim un rokam
jaatrodas tada pozicija, kas varétu mikstinat atsitienu. Ja

ikojuma atrodas papildus rokturis, tas vienmér
|r ja|zmantn, lai varétu labak kontrolét atsitiena spéku vai
atvelkos$ u ieslégs laika. lekartas apkalpojosa
persona var savaldit izravienu un atsitiena paradibu, ievérojot
atbilstosus piesardzibas lidzek|us.

Aizliegts turét rokas rotéjoso darbinstrumentu tuvuma.
Atsitiena paradibas gadijuma darbinstrumenti var ievainot
rokas.

Rokam jaatrodas drosa attaluma no zonas, kura virzisies
elektroiekarta atsitiena paradibas gadijuma. Atsitiena
rezultata elektroiekarta parvietojas slipripas kustibai pretéja
virziena (noblokésanas vieta).

Ipasi uzmanigi ir jaapstrada stari, asas malas u.tml.
Jaizvairas no darbinstr tu atsis vai noblokés
Rotéj darbinstrumenti ir vairak pakjauti aizkilésanai,
apstradajot stdarus vai asas malas, vai atsitot darbinstrumentu.
Tas var klat par kontroles zuduma vai atsitiena paradibas
iemeslu.

« Nedrikst izmantot koksnes vai zobotus diskus. Si tipa
darbinstrumenti biezi izraisa atsitiena paradibu vai klast par
iemeslu kontroles zudumam par elektroiekartu.

Detalizétie drosibas noradijumi slipésanai un pargriesanai ar

slipripu

.

Jaizmanto tikai tada slipripa, kas paredzéta dotai
elektroiekartai, un aizsegu, kas domats dotajai slipripai.
Slipripas, kas nav paredzétas dotajai elektroiekartai, nevar but
pietiekami aizsegtas un drosas.

Izliektas slipripas japiestiprina ta, lai to slipésanas virsma
neizvirzitos pari aizsega malas. Neprofesionali piestiprinatas
slipripas, kas izvirzas pari aizsegam, nevar bat pietiekami
aizsegtas.

.

Aizsegam jabat labi piestiprinatam pie elektroiekartas un,
lai nodrosinatu visaugstako drosibas pakapi, uzstaditam
ta, lai slipripas dala, kas nav aizsegta un vérsta uz
operatora pusi, batu péc iespéjas mazaka. Aizsegs pasarga
operatoru no drumslam, gadijuma kontakta ar slipripu, ka art
dzirkstelém, kas varétu aizdedzinat apgeérbu.

Slipripas ir jaizmanto tikai tiem darbiem, kuriem tas ir
paredzétas.

Nedrikst, pieméram, slipét ar griezéjdiska sana virsmu.
Griezéjdiski ir paredzéti materiala griesanai ar diska malu. Sanu
spéku ietekmé Sie diski var salazt.

P oL
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Izvélétajai slipripai vi ér ir
nostiprinatajmansetes, kuram ir pareizs izmérs un forma
Atbilstosas mansetes balsta slipripu un samazina salisanas
risku. Mansetes, kas ir paredzétas griezéjdiskiem, var atskirties no
mansetém, kas paredzétas citam slipripam.

Nedrikst izmantot nolietotas slipripas no lielakam
elektroiekartam. Lielako elektroiekartu slipripas nav
paredzétas lielakam apgriezienu skaitlim, kas ir raksturigs
mazakam elektroiekartam, tadejadi slipripas var salizt.
Papildus ipasi drosibas noradijumi griesanai ar griezéjdisku

sl o
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Jaizvairas no gri vai parak lielas
spiesanas uz diska. Nav javeic parmerlgl dzilus griezumus.
Griezéjdiska parslodze palielina ta slodzi un tieksmi aizkiléties vai
noblokéties, tadejadi ari atsitiena paradibas un diska salasanas
iespéjamibu.

« Jabat uzmanigam (-ai), stradajot zona pirms un aiz
rotéjosa griezéjdiska. Griezéjdiska parvietosana apstradajama
priekimeta virziena no sevis var izraisit to, ka atsitiena paradibas
gadijuma elektroiekarta tiks izsviesta kopa ar rotéjoso disku tiesi
lietotaja virziena.

.

Diska aizkilésanas vai darba partrauk$anas gadijuma,
elektroierici nepleclesams izslégt un uzgaidit, kamér disks
pilniba ap Aizli égi izvilkt rotéjoso disku

no griezuma vietas, jo tas var izraisit atsitiena paradibu.
NepiecieSams noteikt un likvidét aizkiléSanas iemeslu.

.

Neieslégt elektroiekartu atkartoti, kamér ta atrodas
materiala. Pirms grieSanas turpinasanas, griezéjdiskam
ir ja iedz savs maksimalais rotacijas atrums. Pretéja
gadijuma disks var aizkerties, tikt izsviests no apstradajama
priek$§meta vai izraisit atsitiena paradibu.

Pirms apstrades atbalstit plaksnes vai lielus prieksmetus,
lai mazinatu atsitiena risku, kuru var izraisit aizkiléts disks.
Lieli priekimeti var saliekties zem sava svara. Apstradajamo
priekimetu nepiecieSams atbalstit no divam pusém: gan
griezuma linijas, gan malu tuvuma.

Jabat ipasi uzmanigam (-ai), griezot caurumus sienas vai
stradajot citas slikti parredzamas vietas. Griezéjdisks, kas
iedzilinas materiala, var izraisit elektroinstrumenta atsitienu,
saskaroties ar gazes vadiem, udens vadiem, elektriskajiem
vadiem vai citiem priekSmetiem.



Ipasi drosibas noradijumi, slipéjot ar slippapiru

Nedrikst izmantot parak lielus slippapira gabalus.
Izvéloties slippapira lielumu, nepiecieSams nemt véra
razotaja rekomendacijas. Slippapirs, kas izvirzas virs
slipésanas plaksnes, var radit ievainojumus, ka ari izraisit papira
noblokésanos vai saplisanu, vai ari radit atsitiena paradibu.

Ipasi drosibas noradijumi darbam, izmantojot stieplu sukas

Janem véra, ka pat normalas lietosanas gadijuma suka
zaudé nelielus stieples gabalus. Nedrikst parslogot
stieples, parmeérigi spiezot uz tiem. Gaisa lidojosie stieplu
gabalivar viegli parplést planu apgérbu un/vai ievainot adu.

Jair ieteicams i izsegu, ja ér$ sukas kontaktu
ar aizsegu. Suku diametrs skivjiem un podiem var palielinaties,
pateicoties spiediena un centrbédzes spékam.

Papildus drosibas noradijumi

Pirms pieslégt slipmasinu pie elektrotikla, vienmér
parliecinaties, ka elektrotikla spriegums atbilst
elektroiekartas nominalo parametru tabula minétam
spriegumam.

Katru reizi pirms slipmasinas pieslégs parbaudit
barosanas vadu, ja tiks konstatéti bojajumi, nomainit

autorizéta servisa centra.

Pirms visiem montazas darbiem kontaktdaksa jaiznem no
kontaktligzdas.

Slipésanas darbinstrumenti ir japarbauda pirms
lietosanas. Slipésanas darbinstrumentiem jabat
pareizi piestiprinatiem un brivi jakustas. Testa ietvaros
jaiesledz iekarta tuksgaita uz vi 1 minati drosa
pozicija. Neizmantot bojatus vai vibréjosus slipésanas
darbinstrumentus. Slipésanas darbinstrumentiem jabut

apalai formai. Bojati slipés darbinstr ti var plist
un radit ievainojumus.

Péc slipés darbinstri a piestiprinas un
pirms slipmasinas ieslégs japarbauda, vai slipés

darbinstruments ir pareizi piestiprinats, brivi kustas un

nekeras aiz aizsega.

Darbvarpstas blokésanas pogu var spiest tikai tad, kad
slipmasinas darbvarpsta ir nekustiga.

Instrumentos, kas pieméroti slipripas ar vitnoto atveri
piestiprinasanai, parbaudit, vai slipripas vitnes garums
atbilst darbvarpstas vitnes garumam.

Apstradajamais priekSmets ir janofiksé. Nofiksét
priek3metu fikséjosa iericé vai spilés ir drosak neka turét
to roka.

hil

drosina

Ja prieksmeta p
priekSmets ir janostiprina.

pozici

Nedrikst pieskarties pie griezéjdiskiem un slipdiskiem,
pirms tie ir atdzisusi.

Nedrikst spiest no saniem uz slipdisku vai griezéjdisku.

Nedrikst pargriezt pri tus, kuru
biezums ir lielaks par griezéjdiska pargriesanas maksimalo
dzilumu.

R
apstr j

Izmantojot atras montazas atloku, japarliecinas, vai
iekséjais atloks, kas piestiprinats pie darbvarpstas,
ir aprikots ar o-ring tipa gumijas gredzenu un vai Sis
gredzens nav bojats. Turklat ir jarapéjas, lai aréja un
iekséja atloka virsmas batu tiras.

Atras montazas atloks jaizmanto tikai ar slipdiskiem
un griezéjdisk | tikai nebojatus un pareizi
funkcionéjosus atlokus.

iem

Islaiciga sprieguma zuduma gadijuma vai iznpemot
kontaktdaksu no kontaktligzdas ar ieslégtu slédzi, pirms
atkartotas iekartas ieslégsanas atblokét slédzi un iestatit
to izslégta pozicija.
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UZMANIBU! lerice ir paredzéta darbam iekstelpas.

Neskatoties uz drosu konstrukciju, ka ari drosibas un papildu
aizsardzibas lidzeklu izmantosanu, vienmér pastav neliels
risks gat ievainojumus darba laika.

Izmantoto piktogrammu skaidrojums
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Uzmanibu - jaievéro ipasi piesardzibas lidzek]i
Izlasit lietosanas instrukciju, ievérot taja
bridinajumus un drosibas noteikumus!

Izmantot personigas aizsardzibas lidzek|us (aizsargbrilles,
dzirdes aizsargi)

Izmantot aizsargcimdus
Atslégt  barosanas vadu
remontdarbiem

Nepielaist bérnus pie iekartas
Sargat no lietus

Otra aizsardzibas klase

ietvertus

pirms  apkalposanas  vai

UZBUVE UN PIELIETOJUMS

Lenka slipmasina ir manuala elektroiekarta ar Il izolacijas klasi.
Elektroiekartas piedzinu viedo vienfazes kolektora dzingjs,
kura rotacijas atrums tiek reducéts ar lenka zobrata parvada
palidzibu. Ta var kalpot gan slipésanai, gan ari griesanai. Si tipa
elektroiekartas izmanto visa veida nelidzenumu likvidésanai
no metala elementiem, Suvju virsmas apstradei, plansienu
caurulu un nelielu metala elementu pargriesanai utt. Izmantojot
atbilstosu aprikojumu, lenka slipmasina var tikt izmantot ne tikai
griesanai un slipésanai, bet ari tirisanai, pieméram, no rasas,
krasas u.tml.

Lenka slipmasinas pielietosanas sféras ir visa veida remontdarbi
un konstruktivie darbi, kas ir saistiti ne tikai ar metaliem. Lenka
slipmasina var tikt izmantota bavniecibas materialu, pieméram,
kiegelu, kalta akmens, keramikas flizu u.tml. griesanai un
slipésanai.

lerice ir paredzéta tikai sausam darbam, ta nevar tikt izmantota
pulésanai. Nedrikst izmantot elektroierici neatbilstosi tas
izmantosanas mérkim.

Lietosana neatbilstosi izmantosanas mérkim.

.

.

Nedrikst apstradat materialus, kas satur azbestu. Azbests ir
kancerogéns.

Nedrikst apstradat materialus, kuru putekli ir viegli
uzli josi  vai bi: i. Darba laika ar

elektroiekartu veidojas dzirksteles, kas var izraisit izdalamo
tvaiku aizdegsanos.

R
sprad

Slipésanas darbiem nedrikst izmantot slipripas, kas
paredzétas griesanai. Griezéjdiski strada ar frontalo virsmu un,
slipéjot ar sada diska sanu virsmu, var sabojat griezéjdisku, ka
rezultata operators var gat ievainojumus.

GRAFISKAS DALAS APRAKSTS

Zemak minéta numeracija attiecas uz tiem ierices elementiem,
kuri ir minéti $is instrukcijas grafiskaja dala.

1.

oV pwN

Darbvarpstas blokésanas poga
Slédzis

Papildrokturis

Diska aizsegs

Aréja mansete

lek$éja mansete
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7.
8.
9.
10.
11.

Slédza blokésanas poga

Oglekla suku vaks

Galvena roktura blokétajs

Svira (diska aizsegam)

Rotacijas atruma regulésanas poga

* Attéls un izstradajums var nedaudz atskirties.

SIMBOLU APRAKSTS

PIEZIME

A BRIDINAJUMS
@ MONTAZA/IESTATIJUMI
@ INFORMACIJA

APRIKOJUMS UN PIEDERUMI

1. Diska aizsegs - 1gab.

2. Speciala atsléega - 1gab.

3. Papildrokturis - 1gab.
SAGATAVOSANAS DARBAM

PAPILDROKTURA MONTAZA

Papildrokturis (3) tiek uzlikts viena no slipmasinas galvas
atverém. Ir ieteicams izmantot slipmasinu ar piestiprinatu
papildrokturi. Darba laika, turot slipmasinu ar abam rokam, tiek
mazinats risks pieskarties ar roku pie rotéjosa diska vai sukas, ka
ari gat traumu atsitiena paradibas laika.

GALVENAIS PARLIEKAMAIS ROKTURIS
Pirms darba uzsaksanas var novietot slipmasinas galveno rokturi
ta, lai tas atrastos veicamajam darbam visértakaja pozicija.

Rokturi var novietot 3 stavok|os, griezot to par 90° pa labi vai pa
kreisi attieciba pret pamatpoziciju.

« Nospiest galvena roktura blokétaja (9) pogu (D att.)
« Pagriezt galveno rokturi nepieciesamaja stavokli.

« Galvenais
stavokli.

DISKA AIZSEGA MONTAZA UN REGULESANA

Diska aizsegs sarga operatoru no drumslam, nejausa kontakta

ar darbinstrumentu vai dzirkstelém. Tam jabat vienmér

piestiprinatam, papildus pievérSot uzmanibu tam, lai ta

aizsedzosa dala batu vérsta pret operatoru.

« Uzlikt diska aizsegu (4) ta, lai izcilnis uz aizsega jostinas
atbilstu slipmasinas parvada korpusa izgriezumam.

« Novietot diska aizsegu izvélétaja stavokli.

« Stingri aizgriezt nostiprinatajskravi.

Diska aizsega demontaza un regulacijas notiek tiesi pretéji ta

montazai.

DARBINSTRUMENTU NOMAINA

Darbinstrumentu nomainas laika jaizmanto darba cimdi.

Darbvarpstas blokésanas poga (1) ir domata tikai slipmasinas
darbvarpstas blokésanai darbinstrumenta montazas vai
demontazas laika. Nedrikst izmantot to ka bremzésanasl
pogu diska griesanas laika. Pretéja gadijuma var tikt bojata
slipmasina vai ievainots lietotajs.

DISKU MONTAZA

Slipdisku vai griezéjdisku ar biezumu zem 3 mm gadijuma
aréjas mansetes (5) uzgriezni nepieciesams uzskravét ar
plakano virsmu pret diska pusi (B att.).
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rokturis tiks automatiski noblokéts izvélétaja f
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Nospiest darbvarpstas blokésanas pogu (1).

lelikt specialo atslégu (atrodas komplektacija) aréjas mansetes
(5) atverés (A att.).

.

Pagriezt atslégu, padarit valigaku un nonemt aréjo manseti (5).

Uzlikt disku ta, lai tas tiktu piespiests pie iek$éjas mansetes (6)
virsmas.

Pieskravét aréjo manseti
atslégu.

(5) un viegli pievilkt ar specialo

Diska demontaza notiek pretéji ta montazai. Montazas laika
diskam jabut piespiestam pie iek$éjas mansetes (6) virsmas.
DARBINSTRUMENTU AR VITNOTO ATVERI MONTAZA

« Nospiest darbvarpstas blokésanas pogu (1).

« Nonemt ieprieks piestiprinatus darbinstrumentus - ja tie tika
piestiprinati.

Pirms montazas nonemt abas mansetes - iek$é&jo (6) un aréjo
(5).

Pieskravet darbinstrumenta vitnoto dalu pie darbvarpstas un
viegli pievilkt.

.

Darbinstrumentu ar vitnoto atveri demontaza ir tiesi pretéja to
montazai.

LENKA SLIPMASINAS MONTAZA LENKA SLIPMASINU
STATIVA

Ir pielaujama lenka slipmasinas izmantosana ar lenka
slipmasinam paredzéto stativu ar nosacijumu, ka ta tiks pareizi
piestiprinata saskana ar stativa razotaja montazas instrukciju.

DARBS/ IESTATIJUMI

Pirms slipmasinas izmantosanas ir nepieciesams parbaudit
slipripu stavokli. Nedrikst izmantot izrobitas, saplaisajusas
vai citadi bojatas slipripas. Nolietoto ripu vai suku pirms
lietosanas nepiecieSams nekavéjoties nomainit. Péc darba
beigam vienmér nepieciesams atslégt slipmasinu un uzgaidit,
kamér darbinstruments apstasies. Tikai tad slipmasinu var
nolikt. Nedrikst bremzét rotéjoso slipripu, piespiezot to pie
apstradajama materiala.

. Elektroiekartas svars
efektivi stradatu ar

spiesana var radit

Slipmasinu aizliegts parslogot.
rada pietiekamu spiedienu, lai
ierici. Parslodze un parmériga
darbinstrumentu bistamu plisanu.

Ja darba laika slipmasina nokrit, nepiecieams obligati
parbaudit un nepiecieSamibas gadijuma nomainit
darbinstrumentu, konstatéjot bojajumus vai deformacijas.

Aizliegts sist ar
materialu.

darbinstrumentu pa apstradajamo

.

Jaizvairas no diska sisanas un materiala nonemsanas ar
ta palidzibu, ipasi apstradajot starus, asas malas u.tml.
(pretéja gadijuma var zaudét kontroli par elektroiekartu
un rasties atsitiena paradiba).

.

Aizliegts ripzagos izmantot diskus, kuri ir paredzéti
koksnes griesanai. Sadu disku izmantosana biezi noved
pie atsitiena paradibas, kontroles zuduma par iekartu un
operatora kermena bojajumiem.

IESLEGSANA/ IZSLEGSANA

Slipmasinas ieslégsanas un darba laika to nepiecieSams turét
ar abam rokam. Slipmasina ir aprikota ar slédzi, kas pasarga no
gadijuma ieslégsanas.

« Nospiest sledza blokésanas pogu (7).
« Nospiest slédza (2) pogu (C att.).
« Samazinot spiedienu uz slédza (2) pogu, slipmasina atslégsies.

Péc slipmasinas ieslégsanas ir jauzgaida, kamér slipripa
sasniegs maksimalo atrumu un tikai tad var uzsakt darbu.
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Darba laika nedrikst izmantot slipmasinas slédzi, ieslédzot
vai izslédzot slipmasinu. Slédzi var izmantot tikai tad, kad
slipmasina ir nonemta no apstradajama materiala.

ROTACIJAS ATRUMA REGULESANA

Slipmasinas korpusa aizmuguréja-augséja dala atrodas rotacijas
atruma regulésanas poga (11) (L att.). Regulésanas diapazonsirno 1
lidz 6. Rotacijas atrumu var mainit atkariba no lietotaja vajadzibam.

GRIESANA

Griesana ar slipmasinu notiek tikai taisna linija.

@

Negriezt materialu, turot to roka.

Lielus elementus nepiecieSsams atbalstit, un pievérst
uzmanibu, lai balsta punkti atrastos griezuma linijas
tuvuma un materiala beigu dala. Stabili novietotam
materialam nebus tendences parvietoties grieSanas laika.

Maziem elementiem jabut nostiprinatiem, pieméram,
spilés u.tml. Materials ir janostiprina ta, lai griezuma vieta
atrastos nostiprinosa elementa tuvuma. Tas nodrosinas
precizaku grie$anu.

Nedrikst pielaut griezéjdiska vibracijas vai piesisanu, jo
tas pasliktinas griezuma kvalitati un var radit griezéjdiska
plisanu.

aidicka sani

izmantot atbilstoiu@

Pargriezot materialu, ieteicams, lai kustibas virziens batu
vienads ar griezéjdiska rotacijas virzienu.

« Gries laika piest uz gri

Atkariba no griezama materiala
griezéjdisku.

GrieSanas dzilums ir atkarigs no disku diametra (G att.).

Jaizmanto tikai tadi diski, kuru nominalais diametrs nav lielaks
par disku diametru, kas ir paredzéti konkrétas slipmasinas
modelim.

©

Dzilako griezumu gadijuma (piem., profili, bavniecibas bloki,
kiegeli u.tml.) nepielaut mansesu saskarsanos ar apstradajamo
materialu.

Darba laika griezéjdiski sasniedz loti augstu temperatiru
- nedrikst pieskarties pie diskiem ar neaizsegtam kermena
dalam pirms to atdzisanas.

SLIPESANA

Slipésanas darbos izmantot, pieméram, slipdiskus, skivjveida
slipripas, diskus ar neaustu slipésanas materialu, stieplu sukas,
elastigus diskus slippapiram u.tml. Katram diska un apstradajama
materiala veidam nepieciesama atbilstosa darba tehnika un
atbilstosa personigas aizsardzibas lidzek|u pielietosana.

Slipésanai nedrikst izmantot disku, kas paredzéts griesanai.

Slipdiski ir paredzéti materiala likvidésanai ar diska malu.

« Nedrikst slipét ar diska sanu virsmu. Optimalais darba
lenkis $ada tipa diskiem ir 30° (H att.).

« Ar slipésanu saistitie darbi var tikt veikti tikai i tojot

APKALPOSANA UN APKOPE

Pirms jebkuras darbibas, kas saistita ar instalésanu,
regulésanu, remontu vai apkopi, barosanas vada kontaktdaksa

jaiznem no kontaktligzdas.

APKOPE UN UZGLABASANA

leteicams tirit iekartu péc katras lietosanas reizes.

Tirisanai nedrikst izmantot Gdeni vai citu skidrumu.

.

lekara ir jatira ar sausu auduma gabalu vai zema spiediena
saspiesto gaisu.
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var sabojat plastmasas elementus.
lai

Regulari tirit ventilacijas spraugas dzinéja korpusa,
nepielautu iekartas parkarsanu.

Barosanas vada bojajuma gadijuma tas ir janomaina pret
vadu ar tadiem pasiem parametriem. Si darbiba ir jalidz veikt
kvalificétai personai vai iekarta janodod servisa centra.

Parmérigas kolektora dzirkstelosanas gadijuma kvalificétai
personai jaludz veikt elektrodzinéja oglekla suku stavokla
parbaude.

.

lekarta vienmeér ir jauzglaba sausa, bérniem nepieejama vieta.
OGLEKLA SUKU NOMAINA

Nolietotas (isakas par 5 mm), sadedzinatas vai plisusas dzinéja
oglekla sukas nepiecieSams uzreiz nomainit. Vienmér vienlaicigi
ir jamaina abas oglekla sukas.

Atskravét un nonemt oglekla suku vakus (8) (E att.).

Atvilkt un izvilkt piespiedatsperi, tad iznemt nolietotas oglekla
sukas.

« Nonemt iespéjamos oglekla puteklus ar saspiesta gaisa
palidzibu.

lelikt jaunas oglekla sukas (sukam viegli jaieslid suku
turétajos), tad - piespiedatsperi (F att.).

Piestiprinat oglekla suku vakus (8).

Péc oglekla suku nomainas ieslégt slipmasinu tuksgaita un
uzgaidit 1-2 min., kamér oglekla sukas pielagosies dzingja
kolektoram. Oglekla suku nomainu nepieciesams veikt tikai
kvalificétai personai, kas izmanto originalas rezerves dalas.

Jebkura veida defekti ir janovéer$ razotaja autorizéta servisa
centra.

TEHNISKIE PARAMETRI

NOMINALIE PARAMETRI

Lenka slipmasina 59G220

Parametrs Vértiba
Barosanas spriegums 230V AC

" Barosanas frekvence 50 Hz
’ Nominala jauda 1200 W

konkréta materiala veidam atbilstosu slipdisku

Stradajot ar diskiem ar neaustu slipésanas materialu un
elastigiem diskiem  slippapiram, nepieciesams pievérst
uzmanibu atbilstosam noberzuma lenkim (I att.).

« Nedrikst slipét ar visu diska virsmu.
« Si tipa diski tiek izmantoti plakano virsmu apstradei.

Stieplu sukas ir paredzétas, galvenokart, profilu un grati
pieejamo vietu tirisanai. Ar to palidzibu var nonemt, piem.,
rasu, krasas u.tml., no materiala virsmas (K att.).

Jaizmanto tikai tadi darbinstrumenti, kuru pielaujamais
rotacijas atrums ir lielaks vai vienads ar lenka slipmasinas
maksimalo atrumu tuksgaita.

A\

Rotacijas atruma regulésanas 3000 - 11000 min™!

atrums

Maks. diska diametrs 125 mm
Diska iekséjais diametrs 22,2mm
Darbvarpstas vitne M14
Aizsardzibas klase Il
Masa 3,8kg
Razosanas gads 2019
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DATI PAR TROKSNI UN VIBRACIJAM

Informacija par trok$niem un vibraciju

Tadi emitéta trokSna limeni ka emitéta akustiska spiediena
limenis Lp, un akustiskas jaudas limenis Lw,, ka ari mérijuma
neprecizitate K ir minéta zemak saskana ar normu EN 60745.

Vibraciju vertibas (paatrinajuma vértibas) un mérijuma
neprecizitate K noraditi saskana ar normu EN 60745 un minéti
zemak.

Saja instrukcija noraditais vibraciju limenis tika mérits saskana ar
mérisanas proceduru, kas noteikta norma EN 60745, un var tikt
izmantots elektroiekartu salidzinasanai. To var ari izmantot, lai
veiktu vibracijas ekspozicijas sakotnéjo novértéjumu.

Dotais vibraciju limenis ir reprezentativs raditas elektroiekartas
pamatizmantosanas mérkiem. Ja iekarta tiks izmantota citiem
mérkiem vai ar citiem darbinstrumentiem, ka ari, ja netiks
pietiekami labi kopta, vibraciju limenis var mainities. leprieks
minéti iemesli var palielinat vibracijas ekspoziciju visa darba
perioda.

Lai precizi novértétu vibracijas ekspoziciju, janem véra periodi,
kad elektroiekarta ir izslégta un kad ir ieslégta, bet netiek
izmantota darbam. Sadi kopéja vibracijas ekspozicija var k|Gt
ievérojami mazaka.

Lai pasargatu lietotaju no vibracijas sekam, janodrosina tadi
papildu drosibas lidzek|i ka elektroiekartas un darbinstrumentu
apkope, atbilstosa roku temperatdra un atbilstosa darba
organizacija.

Akustiska spiediena limenis: Lp, = 97,1 dB(A) K= 3 dB(A)
Akustiskas jaudas limenis: Lw, = 108,1 dB(A) K= 3 dB(A)
Vibraciju paatrindjuma veértiba: a, = 13,716 m/s? K= 1,5 m/s?

VIDES AIZSARDZIBA

Elektroinstrumentus nedrikst izmest kopa ar sadzives
atkritumiem. Tie ir janodod utilizacijai attiecigajiem
uznémumiem. Informaciju par utilizaciju var sniegt produkta
pardevéjs vai vietgjie varas organi. Nolietotas elektriskas
un elektroniskas ierices satur videi kaitigas vielas. lerice,
kura netika paklauta otrreizejai izejvielu parstradei, rada
potencialus draudus videi un cilvéku veselibai.

i tiesibas veikt izmainas,

,Grupa Topex Spétka z ograniczona ialnoscia” Spotka (turpmak,,Grupa
Topex") ar galveno ofisu Varsava, ul. Pograniczna 2/4, informé, ka visa veida autortiesibas attieciba
uz dotas instrukcijas (turpmak ,Instrukcija”) saturu, tai skaita uz tas tekstiem, samazinatam
fotografijam, shemam, zimejumiem, ka ari attieciba uz tas kompoziciju, pieder tikai Grupa Topex,
kuras ir aizsargatas ar likumu saskana ar 1994. gada 4. februara ,Likumu par autortiesibam un
blakustiesibam” (Likumu Véstnesis 2006 nr. 90, 631. poz. ar turmp. izm.). Visas Instrukcijas kopuma
vai tas noteikto daju kopésana, apstrade, publicésana vai modificésana komercmérkiem bez
Grupa Topex rakstiskas atlaujas ir stingri aizliegta, pretéja gadijuma parkapéjs var tikt saukts pie
kriminalas vai administrativas atbildibas.

D,

ALGUPARASE
KASUTUSJUHENDI TOLGE

NURKLIHVIJA
59G220

TAHELEPANU: ENNE ELEKTRITOORIISTAGA TOOTAMA ASUMIST
LUGEGE HOOLIKALT LABI KAESOLEV JUHEND JA HOIDKE SEE
ALLES HILISEMAKS KASUTAMISEKS.

ERIOHUTUSJUHISED
NURKLIHVIJA, OHUTUSJUHISED
Ohutusjuhised lihvimisel, lihvpaberiga lihvimisel,

traatharjadega to6tamisel ja nurklihvijaga l6ikamisel.

« Kdesolevat elektritooriista saab kasutada tavalihvijana,
lihvimiseks lihvpaberi voi traatharjadega ja l6ikamiseks.
Jargige koiki ohutusjuhiseid, kasutusjuhendeid, kirjeldusi

ja andmeid, mis tarnitakse koos lihvijaga. Alltoodud juhiste

eiramine voib pohjustada elektril66gi, tulekahju ja/voi tosiste
kehavigastuste ohtu.

« Kéesolevat elektritooriista ei saa kasutada poleerimiseks.
Elektritooriista kasutamine muudeks té6deks kui selle mddratud
otstarve véib pohjustada ohuolukordi ja vigastusi.

Arge kasutage tarvikuid, mida seadme tootja ei ole
spetsiaalselt ette ndinud voi soovitaud. Asjaolu, et mingi
tarvik on véimalik elektriseadme kiilge paigaldada, ei tdhenda,
et seda oleks ohutu kasutada.

Kasutatava tarviku lubatud poordekiirus ei tohi olla
véiksem kui lihvijale mérgitud maksimaalne poordekiirus.
Kui téétarvik poérleb kiiremini kui selle maksimaalne lubatud
poérdekiirus, voib tarvik murduda ja selle osad eemale lennata.

Tootarviku kinnit ha ldbimoot ja pak peavad
vastama lihvija méotudele. Valede méotudega téotarvikut ei
ole véimalik piisavalt turvaliselt katta ega kontrollida.

.

Keermestatud kinnitusega tootarvikud peavad tédpselt
sobima spindli keermega. Selliste tootarvikute puhul, mis
kinnituvad voru abil, peab téotarviku ava Iabim66t sobima
voru labiméodduga. Tootarvikud, mis ei ole piisavalt kindlalt
lihvija kilge kinnitatud, podrlevad ebaiihtlaselt, vibreerivad
tugevalt ja véivad péhjustada kontrolli kaotamist toériista ile.

.

Arge mingil juhul kasutage kahjustatud tootarvikuid.
Kontrollige tootarvikuid enne igat kasutamist. Naditeks
kontrollige, et lihvketastel ei oleks kriimustusi ega
pragusid, et lihvplaatidel ei oleks pragusid, kukkumisjalgi
ega liiga tugevalt kulunud kohti, et traatharjadel ei oleks
lahtisi véi murdunud harjaseid. Kui elektrito t voi
tootarvik maha kukub, kontrollige, et seade ega téotarvik
e| oleks kahjustatud, voi kasutage teist, kahjustamata
otarvik on kontrollitud ja kinnitatud,
ist liheks minutiks sisse kdige kdrgematel
id juures, et d kasutaja ja
ivad isikud ei asuks poorleva tootarviku
lilkkumisalas. Kahjustatud téotarvikud Idhevad eamasti katki
just selle prooviaja viltel.

Kasutage isikukaitsevahendeid. Olenevalt t66 iseloomust
kasutage kogu nédgu katvat kaitsemaski, korvakaitsmeid
ja kaitseprille.  Vajadusel kasutage lisaks respiraatorit,
korvaklappe, kaitsekindaid véi spetsiaalset palle,
mis kaitseb lihvitava ja toodeldava materjali vdikeste
osakeste eest. Kaitske silmi t66 ajal tekkivate ja 6hus lendavate
vooérkehade eest. Hingamisteid kaitsev respiraator peab 6hust
vdlja filtreerime t66 kdigus tekkiva tolmu. Mira méju véib pika
aja jooksul viia kuulmise kaotuseni.

Jélgige, et korvalised isikud jadksid elektritooriista
toodulatusest ohutusse kaugusesse. Koik tootava
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elektritooriita laheduses viibijad peavad kasutama
isikukaitsevahendeid. Téddeldava materjali tiikikesed véi
katkise to6tarviku osad véivad eemale paiskuda ja péhjustada
vigastusi ka vdljaspool toériista otsest téoulatust.

Selliste toode tegemise ajal, mille puhul téétarvik voib
sattuda varjatud elektrijuhtmetele voi vigastada oma

« Arge kasutage puidutostluskettaid ega hammastega
kettaid. Seda tiilipi té6tarvikud péhjustavad sageli tagasiléoki
ja kontrolli kaotamist seadme Uile.

Eriohutusjuhised lihvimiseks ja lihvijaga I6ikamiseks

Kasutage eranditult vaid konkreetse elektr istajaoks
6eldud lihvkettaid ja konkreetse ketta jaoks moeldud

toitejuhet, hoidke seadet vaid isoleeritud pindadest.
Kokkupuutel toitevérgu juhtmega véib pinge kanduda (ile
elektritéoriista metallosadele, mis omakorda véib péhjustada
elektril66ki.

Hoidke toitejuhe seadme podorlevatest tootarvikutest
eemal. Kui kaotate téériista dle kontrolli, voib seade toitejuhtme
ldbi léigata véi vahele témmata ja p6érlev toétarvik voib
vigastada peopesa voi kogu kiitt.

Arge kunagi pange lihvijat kdest enne kui totarvik on
taielikult peatunud. Péorlev toéétarvik voib sattuda kontakti
pinnaga, millele see asetatakse, ja nii véib kaduda kontroll
elektritooriista ile.

Arge transportige liikuvat elektritooriista. Roivaste
juhuslikul — kokkupuutumisel —péérleva  téétarvikuga,  véib
téotarvik selle vahele tommata ja pohjustada nii seadmega
téotajale kehavigastusi.

Puhastage regulaarselt elektritooriista
ventilatsiooniavasid. Mootori puhur témbab seadme
korpusesse tolmu, suure hulga metallitolmu kuhjumine aga véib
péhjustada elektriohtu.

Arge kasutage elektriseadet kergestisiittivate materjalide
laheduses. Sddemed véivad need materjalid stiiidata.

Arge kasutage tootarvikuid, mis vajavad vedelaid
jahutusmaterjale. Vee voi muude vedelate jahutusvahendite
kasutamine v6ib péhjustada elektril66ki.

Tagasil66gijoud ja sellega seotud ohutusmeetmed

Tagasilook on elektrit ista jarsk reaktsioon pdoorleva
tootarviku, nagu lihvketta. Lihvplaadi, traatharja vms
blokeerumisele  v6i  takerdumisele. Takerdumise  voi
blokeerumise korral jaéb poodrlev tootarvik jarsult seisma.
Kontrollimatu elektritooriist liigub sellisel juhul tootarviku
poorlemise suunale vastupidises suunas. Kui tootarvik
takerdub voi jaab kinni téodeldavasse materjali nii, et selle
aar on materjalis, voib tootarvik blokeeruda, seadmest valja
kukkuda v6i pohjustada tagasilooki. Tootarviku liikumissuund
(kas seadmega tootava inimese poole voi temast eemale)
soltub siis tootarviku podrlemise suunast blokeerumise
kohas. Lisaks sellele voib tootarvik ka katki minna.
Tagasilook on elektritooriista vale voi nduetele mittevastava
kasutamise tulemus. Seda saab viltida, kui jargida alltoodud
ohutusjuhiseid.

Hoidke elektritooriista kovasti, kded ja jalad asendis,
mis véimaldab tagasiléski | dada. Kui d
standardvarustusse kuulub lisakdepide, kasutage seda
alati, sest see tagab parema kontrolli tagasil66gijou iile ja
poord di tile dme kaivi isel. Seadme kasutaja
saab seadme takerdumise ja tagasil6égiga hakkama, kui jargib
vastavaid ohutusjuhiseid.

Age kunagi hoidke kisi poorlevate tootarvikute liheduses.
Tootarvik véib tagasilédgi korral kdtt vigastada.

« Piilidke hoida eemale piirkonnast, kuhu elektriseade
tagasil korral liigub. Tagasil66gi  korral  liigub
elektritéoriist vastupidises suunas suunale, milles pdérles
téotarvik blokeerumise kohas.

Eriti ettevaatlikult toodelge nurki, teravaid servi jms. Eriti
hoolikalt véltige tootarvikute porkumist ja blokeerumist.
Péorlev téotarvik voib kergemini takerduda just nurkade,
teravate ddrte tootlemisel ja pérkumise korral. See véib
pohjustada kontrolli kaotamist seadme lile véi tagasilooki.

katteid. Lihvkettaid, mis ei kuulu konkreetse elektritoériista
varustusse, ei saa piisavalt turvaliselt katta.

Kaarjad lihvkettad paigaldage nii, et nende lihvpind ei
ulatuks kaitsekatte alt vilja. Valesti paigaldatud lihvketas,
mis ulatub kaitsekatte alt vdlja, ei ole piisavalt kaetud ja v6ib
olla ohtlik.

Kate peab olema kovasti elektritooriista kiilge kinnitatud
ja ksi | turvali g ks seatud nii, et
seadmega tootaja poole jadv katmata kettaosa oleks
voimalikult védike. Kaitsekate kaitseb seadmega téotajat
voorkehade eest, juhusliku kokkupuute eest lihvkettaga, samuti

sddemete eest, mis véivad siilidata réivad.

.

Kasutage lihvkettaid ainult nende jaoks moeldud t66de
tegemiseks.

Néiteks arge | gi plitidke lihvida 16ik ta kiiljega.
Loikekettad on méeldud materjalide I6ikamiseks ketta ddrega.
Kiilgjoud kettale véib sellise ketta I6hkuda.

Kasutage lihvkettaga alati terveid Gigete mooétude ja
dige kujuga kinnitusvérusid. Oiged vérud toetavad ketast
ja vihendavad selle murdumise ohtu. Léikeketastele méeldud
vorud véivad erineda lihvketaste vorudest.

Arge kasutage suuremate elektritooriistade kulunud
lihvkettaid. Suuremate elektritéoriistade kettad on méeldud
suuremate suurema pdédrdekiiruse jaoks kui vdiksemate
elektritoériistade péordekiirus ja voivad seetottu katki minna.

Lisa-ohutusjuhised lihvijaga I6ikamiseks

Viltige loikeketta blokeerumist ja liiga tugevat survet
kettale. Arge tehke liiga siigavaid ldikeid. Liiga tugev
surve lokekettale péhjustab selle iilekoormamist, mis omakorda
suurendab ketta takerdumise véi blokeerumise ohtu ja koos
sellega ketta murdumise véi tagasilé6gi véimalust.

Viltige ala poorleva loikeketta ees ja taga. Kui poorlev
Ioikeketas liigub léigatavas materjalis seadmega téétajast
eemale, voib juhtuda, et tagasiléégi korral liigub péérleva
l6ikekettaga seade otse seadmega tG6taja suunas.

Loikeketta takerdumise korral ja siis, kui kavatsete
toos pausi teha, lillitage seade vilja ja oodake, et ketas
taielikult peatuks. Arge kunagi iiritage veel poorlevat
ketast kohast viljato ta, sest see voib pohjustada
tagasilooki. Tuvastage ja korvaldage ketta takerdumise pohjus.

Arge liilitage seadet sisse enne, kui selle ldikeketas on
materjalist eemaldatud. Ene léikamise jatkamist peab
ketas saavutama tais-poordekiiruse. Vastasel juhul vo6ib
ketas kinni jddda, téodeldavast materjalist vdlja hipata voi
pohjustada tagasiléoki.

.

Plaadid ja muud suuremad esemed tuleb enne t66
alustamist toetada, et vdhendada takerdunud kettast
tingitud tagasiloogi ohtu. Suured esemed véivad oma raskuse
all painduda. Toestage toéédeldav ese mélemalt poolt, nii
I6ikejoone ldhedusest kui ddirest.

Olge eriti ettevaatlik, kui ldikate avasid seintesse voi
tootate muudes halva ndhtavusega kohtades. Seinas
olevatele gaasi- véi veetorudele, elektrijuhtmetele véi muudele
vooérkehadele  sattudes véib pdérlev  ketas pohjustada
tagasiléoki.
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Lihvpaberiga lihvimisega seotud eriohutusjuhised

Arge kasutage liiga suuri lihvpaberilehti. Lihvpaberi
suurust valides ldhtuge tootja soovitustest. Lihvplaadi
alt vilja ulatuv lihvpaber véi péhjustada vigastusi, samuti viia
paberi takerdumise véi rebenemiseni ja péhjustada tagasiléoki.

Eriohutusjuhised traatharjadega to6tamiseks

Tuleb arvestada, et isegi nor Isetes

voib harja kiiljest traaditiikke lahti tulla. Arge vajutage
traatharjale liiga kévasti. Ohus lendavad traaditiikid véivad
lihtsalt tungida Idbi 6hemate riideesemeta ja/véi naha.

Kui t606 juures on soovitatav kasutada katet, viltige katte
kokkupuutumist harjaga. Taldriku- ja potiharjade ldbiméot
voib neile vajutamise ja tsentrifugaaljéu tulemusel suureneda.

Lisa-ohutusjuhised

Enne lihvija iihendamist vooluvorku kontrollige, et vorgu
pinge vastaks d inaaltabelis toodud pingel

Enne lihvija lilitamist vooluvorku kontrollige alati
toitejuhet ja vigastuste ilmnemisel laske toitejuhe vilja
vahetada volitatud parandust¢

1d d

Enne mistahes paig oid t I d pistik
pistikupesast vilja.

Enneseadmekasutamise kontrollige lihvimis-té6tarvikuid.
Lihvimis-tootarvikud peavad olema oigesti kinnitatud ja
peavad saama vabalt poorelda. Katsetamiseks kaivitage
elektritooriist ohutusasendis koormuseta vahemalt iiheks
minutiks. Arge kasutage kahjustatud ega vibreerivaid
tootarvikuid. Lihvimis-tootarvikud peavad olema iimara
kujuga. Kahjustatud tootarvikud véivad praguneda ja
pohjustada vigastusi.

Pérast tootarviku paigaldamist ja enne lihvija kdivitamist
kontrollige, kas tootarvik on éigesti kinnitatud, kas
tootarvik saab vabalt poorelda ja ei puutu vastu katet.

Spindli lukustusnuppu voéib vajutada ainult liikumatu

spindliga.

Keermega lihvpaberi kinnitamiseks moeldud tiiiiriistadeA
puhul kontrollige, kas lihvpaberi keere vastab spindli
keerme méootudele.

s 1d

Fikseerige ese. Tood va eseme kinnitamin
kinnit d voi kruustangid on ohutum kui
selle hoidmine kdega.

Kui eseme omaraskus ei taga stabiilset asendit, tuleb ese
kinnitada.

Arge puudutage lihvimis- ja 16ike-to6tarvikuid enne, kui
need on jahtunud.

Arge avaldage t66 ajal I6ikekettale kiilgsurvet.

I d kui léikeketta

Arge

maksi I

16iaalk id
9

mis on p

Kui kasutate kiirkinnitusvoru, veenduge, et spindlile
asetuv sisemine voru oleks varustatud o-ring-tiiiipi
kummitihendiga ja et see tihend ei oleks kahjustatud.
Hoolitsege samuti selle eest, et vilimise voru ja sisemise
voru pinnad oleksid puhtad.

Kasutage kiirkinnitusvoru ainult koos lihv- ja
Ioikeketastega. Kasutage vaid vigastusteta ja
nouetekohaselt toimivaid vorusid.

Kui liiliti on sisseliilitatud asendis ja toitevorgust pinge
hetkeks kaob véi pistik pistikupesast vilja tuleb, seadke
liiliti enne seadme uut kdivitamist véljaliilitatud asendisse.

TAHELEPANU: Seade on méeldud kasutamiseks siseruumides.

Vaatamata turvakonstruktsiooni kasutamisele kogu t66
véltel, turvavahendite ja lisakaitsevahendite kasutamisele,
on seadmega té6tamise ajal alati olemas kehavigastuste oht.

Kasutatud piktogrammide selgitused.

N

1 2 3 4

H

—p

7.
8.

5 6 7 8

Téhelepanu, pidage kinni eriohutusjuhistest.

Lugege kasutusjuhend Iébi ning jargige selles toodud
hoiatusi ja ohutusjuhiseid!

Kasutage isikukaitsevahendeid (kaitseprillid, kdrvaklapid).
Kasutage kaitsekindaid.

Enne hooldus- véi parandustoimingute alustamist tommake
seadme pistik pistikupesast vilja.

Arge lubage lapsi seadme ldhedusse.

Kaitske seadet vihma eest

Teine kaitseklass

EHITUS JA KASUTAMINE

Nurklihvija on Il isolatsiooniklassi elektriline kd&sitooriist.
Seadme paneb todle thefaasiline kommutaatormootor, mille
poordekiirust piirab hammasjagaja. Seadet saab kasutada

ni

i lihvimiseks kui loikamiseks. Sellist tiupi elektriseadmeid

kasutatakse laialdaselt igat tllpi kattekihtide eemaldamiseks

m

etallelementidelt, ihenduskohtade pealispinna t66tlemiseks,

O6hukeseseinaliste torude ja vdiksemate metallelementide

16

ikamiseks. Spetsiaalsete tootarvikute kasutamise korral saab

lihvijat lisaks lihvimisele ja loikamisele kasutada ka rooste,
vanade varvikihtide jms eemaldamiseks.

Lihvija kasutusala on mitmesugused remondi- ja ehitusté6d, mis

ei

pea olema seotud metallidega. Nurklihvijat voib kasutada ka

ehitusmaterjalide, naiteks telliste, sillutisekivide, keraamiliste

pl

aatide jms |6ikamiseks ja lihvimiseks.

Seade on moeldud kasutamiseks ainult kuivalt ja seda ei tohi
kasutada poleerimiseks. Keelatud on kasutada elektritodriista
vastuolus selle méaaratud otstarbega!

Kasutamine vastuolus maaratud otstarbega

.

Keelatud on toodelda asbesti sisaldavaid materjale. Asbest
voib tekitada vihki.

Arge toodelge seadmega materjale, mille tolm on
kergestisiittiv =~ voi plahvatusohtlik. Elektritoériista
kasutamise ajal tekkivad sddemed, mis véivad eralduvad aurud
siddata.

Arge kasutage lihvimistdddeks ldikekettaid. Loikekettad on
méeldud materjali téétlemiseks ddrega ja sellise ketta kiiljega
lihvimisel véib ketas kahjustuda ja seadmega té6taja véib saada
kehavigastusi.

JOONISTE SELGITUS

Al
to

®NewepwN=

Itoodud numeratsioon vastab kdesoleva juhendi joonistel
odud seadme elementide numeratsioonile.
Spindli lukustusnupp
Tooluliti
Lisakdepide
Ketta kate
Valimine voru
Sisemine voru
Tooluliti lukustusnupp
Susiharja kate
Pohikdepideme lukk
. (Ketta katte) kang
. Poorete reguleerimise nupp

“V6ib esineda erinevusi joonise ja toote enda vahel.
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KASUTATUD GRAAFILISTE SUMBOLITE SELGITUS

. TAHELEPANU

A HOIATUS

@ PAIGALDUS / SEADISTAMINE
@ INFO

VARUSTUS JA TARVIKUD

1. Ketta kate -1tk

2. Spetsiaalvoti -1tk

3. Lisakdepide -1tk

ETTEVALMISTUS TOOKS

LISAKAEPIDEME PAIGALDAMINE

Lisakdepide (3) paigaldatakse Uhte lihvija peas paiknevatest
avaustest. Soovitatav on kasutada lihvijat koos lisakdepidemega.
Kui hoiate lihvijat to6tamise ajal kahe kdega (kasutades ka
lisakdepidet), vaheneb oht, et puutute kdega vastu poorlevat
ketast voi harja voi saate vigastada tagasilogi tottu.
POHIKAEPIDEME POORAMINE

@ Enne t66 alustamist saate poorata pohikdepideme asendisse,

mis on tehtava t66 puhul kéige mugavam. Kdepideme saab
seada 3 asendisse, keerates seda algasendi suhtes 90° vorra
vasakule voi paremale.

« Vajutage pohikaepideme lukustusnupp (9) alla (joonis D).

« Keerake pohikaepide valitud asendisse.

« Pohikdepide lukustub automaatselt valitud asendisse. A

KETTAKATTE PAIGALDAMINE JA REGULEERIMINE

Kettakate kaitseb seadmega too6tajat materjali kiiljest
lahtitulevate osakeste eest, juhusliku kokkupuute eest
tootarviku voi sademetega. Kettakate peab olema t66 ajal
alati paigaldatud ja erilist tahelepanu tuleb p&érata sellele,
et selle kinnine osa oleks poératud seadmega té6taja poole.

Kettakaitse kinnituskonstruktsioon véimaldab ilma too6riistadeta
paigaldada kate kdige sobivamasse asendisse.

« Laske Iddvemaks ja vabastage kettakatte (4) kang (10).

« Keerake kettakate (4) valitud asendisse.

« Lukustamiseks laske kang (10) alla.

Kettakaitse eemaldamine ja reguleerimine toimub vastupidises
jarjekorras vorreldes katte paigaldamisega.

TOOTARVIKUTE VAHETAMINE

Tootarvikute vahetamise ajal kandke tookindaid.

Spindli lukustusnupp (1) on méeldud eranditult ainult|
lihvija spindli lukustamiseks tootarvikute paigaldamise
voi eemaldamise ajaks. Arge kasutage seda poorleva
ketta pidurdamiseks. Selle noude eiramine véib viia lihvija
kahjustamise v6i kasutaja vigastamiseni.

KETTA PAIGALDAMINE

Ohemate kui 3 mm lihv- voi loikeketaste korral paigaldage
valimise véru (5) mutter sileda pinnaga kettast eemale
(joonis B).

* Vajutage alla spindli lukustusnupp (1).

« Asetage spetsiaalvoti (komplektis) valimise voru (5) avadesse
(joonis A).

« Votmega keerates vabastage ja eemaldage vélimine voru (5).

©Oe ® ©

« Paigaldage ketas nii, et see oleks surutud vastu sisemise voru
(6) pinda.

« Keerake vidlimine véru (5) paigale ja kinnitage kergelt
spetsiaalvotmega.

Ketta eemaldamine toimub paigaldamisega vorreldes
vastupidises jarjekorras. Paigaldamise ajal peab ketas olema
surutud vastu sisemise voru (6) pinda ja paiknema sellele
simmeetriliselt.

KEERMESTATUD AVAGA TOOTARVIKUTE PAIGALDAMINE

« Vajutage alla spindli lukustusnupp (1).

« Eemaldage eelmine to6tarvik, kui see on paigaldatud.

« Enne paigaldamist eemaldage mélemad vorud, nii sisemine
(6) kui ka vélimine (5).

« Keerake tootarviku keermega osa spindlile ja pingutage pisut.

Keermestatud avaga tootarvikute eemaldamine toimub nende

paigaldamisega vorreldes vastupidises jarjekorras.

NURKLIHVIJA PAIGALDAMINE NURKLIHVIJATE STATIIVILE

Nurklihvijat v6i kasutada spetsiaalsel nurklihvijate jaoks

moeldud statiivil, eeldusel, et lihvija on paigaldatud statiivile
oigesti, jargides statiivi tootja juhiseid.

TOO / SEADISTAMINE

Enne lihvija kasutamist kontrollige tédtarviku seisundit. Arge
kasutage rebenenud, méranenud ega muul viisil kahjustatud
tootarvikuid. Kulunud ketas voi hari vahetage kohe vilja uue
vastu. Parast t60 lopetamist liilitage lihvija védlja ja oodake
kuni tootarvik tdielikult peatub. Alles seejdrel voite lihvija
kdest dra panna. Arge piilidke peatada pdorlevat tédtarvikut
asetades selle toodeldava materjali vastu.

Arge suruge lihvijale liiga tugevalt. Elektritooriista kaal
tekitab seadme efektiivseks tooks piisava surve. Liigne
vajutamine ja surumine voivad pohjustada tarviku
moranemist.

.

Kui lihvija t66 ajal maha kukub, kontrollige kindlasti
tootarvikut ja vajadusel vahetage see vilja (kui selgub et
tootarvik on vigastatud voi deformeerunud).

Arge kunagi l66ge tarvikuga vastu toodeldavat pinda.

Viltige ketta toksimist ja hé6rumist vastu téoodeldavat
materjali, eriti nurkade, teravate servade jms tootlemisel.
(see voib pohjustada kontrolli kaotamist seadme iile ja
tagasilooki).

.

Arge mingil juhul kasutage ketassaagide
puiduldiketerasid. Selliste ketaste kasutamine
pohjustab sageli elektriseadme pdorkumist, selle iile
kontrolli kaotamist ja voib tekitada seadmega tostajale
kehavigastusi.

SISSELULITAMINE / VALJALULITAMINE

Kéivitamise ja t66 ise ajal hoidke lihvijat mél kéega.
Lihvija on varustatud ohutuslilitiga, mis kaitseb juhusliku
sisselllitumise eest.

« Vajutage ohutusnupp (7) alla.
« Vajutage tooliliti nupp (2) alla (joonis C).
« Lulitinupu (2) vabastamisel ltlitub lihvija vélja.

Parast lihvija kaivitamist oodake, et tootarvik saavutaks
maksimumkiiruse ja alles siis alustage t66d. To6tamise ajal
arge kasutage litit, drge lulitage lihvijat sisse ja vilja.
Lihvija toolulitit tohib kasitseda ainult ajal, kui lihvija on
téodeldavalt materjalilt eemaldatud.

POORDEKIIRUSE REGULEERIMINE

Lihvija korpuse tagumise osa Ulemisel poolel asub p&drdekiiruse
reguleerimise nupp (11) (joonis L). Péordekiiruse reguleerimise
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ulatus on 1 kuni 6. Po6rdekiirust voib muuta vastavalt tehtava t66
nouetele.

LOIKAMINE

Nurklihvijaga
sirgjoont.

0

loigata ainult mooda

saab materjali

Arge hoidke I6igatavat materjali kies.

elemendid tuleb toetada. Jilgige, et
kte oleks nii 16ik lahed kui materjali
servades. Stabiilselt toetatud materjal ei nihku l6ikamise
ajal.

Suuremad

Vaiksemad elemendid kinnitage nditeks kruustangide,
klambrite vms abil. Kinnitage materjal nii, et loikekoht
jaaks | di ldhed See tagab suurema
l6iketdpsuse.

Viltige loikeketta vibreerimist ja hiiplemist, sest see
voi halvendada loikekvaliteeti ja pohjustada loikeketta
maoranemist.

Loikamise ajal arge osutage l6ikekettale kiilgsurvet.

Kasutage lIoigatava materjali jaoks sobivat ketast.

Materjali  ldbildoikamisel peaks pealeandmissuund@
| kokku loikeketta péorlemise suunaga.

Loikestigavus soltub ketta ldbiméodust (joonis G).

« Kasutage ainult nominaalse ldbimooduga kettaid, mis ei
ole suuremad kui konealusele lihvijamudelile soovitatavad
ldbimoodud.

« Sligavate |6igete korral (profiilid, ehitusblokid, tellised jms)
jalgige, et kinnitusvoru ei puutuks vastu toodeldavat materjali.

Loikekettad kuumenevad t66 ajal viga tugevalt. Arge
puudutage neid enne jahtumist katmata kehaosadega.
LIHVIMINE

Lihvimisté6deks voib kasutada néiteks lihvkettaid, lihvkivisid
hammastega kettaid, lihvkiust kettaid, traatharju, elastseid
lihvpaberikettaid jms. Koik tootarvikud ja koik materjalid®

nbuavad erinevaid to6votteid ja sobivate isikukaitsevahendite
kasutamist.

Arge kasutage lihvimiseks ldikekettaid.

Loikekettad on moeldud materjalide I6ikamiseks ketta darega.
« Arge lihvige ldikeketta kiilgpinnaga. Selliste ketaste puhul
on optimaalne kaldenurk 30° (joonis H).

« Lihvimistoid tohib teha ainult konealuse t66 jaoks
sobivate loikeketastega.

Kui tootate hammastega ketastega, lihvkiust ketastega voi
elastsete lihvpaberiketastega, jalgige ketta oiget kaldenurka
(joonis 1).

« Arge lihvige kogu ketta pinnaga.

« Seda tiilipi kettaid kasutatakse lamedate pindade
tootlemisel.

Traatharjad on moeldud eelkdige profiilide ja raskesti
ligipadsetavate kohtade puhastamiseks. Endega saab

eemaldada nditeks roostet, vanu vérvikihtea jms (joonis K).

Kasutage ainult selliseid tootarvikuid, mille lubatud
poordekiirus on suurem kui lihvija maksimaalne podrdekiirus
koormuseta voi sellega vordne.

HOOLDUS JA HOIDMINE
parandus- v6i®

Enne mistahes paigaldus-, reguleerimis-,
hooldustoiminguid tommake seadme toitejuhtme pistik
pistikupesast vélja.

HOOLDAMINE JA TRANSPORT

Soovitame puhastada seadet
kasutamist.

.

iga kord vahetult pérast

- Arge kasutage seadme puhastamiseks vett ega muid
vedelikke.

Puhastage seadet kuiva kangatiki véi nérga surudéhujoa abil.

Arge kasutage puhastusvahendeid ega lahusteid, sest need
voivad kahjustada seadme plastosi.

.

Puhastage regulaarselt ventilatsiooniavasid mootori korpuses,
et véltida seadme tilekuumenemist.

.

Toitejuhtme vigastamise korral vahetage see vélja samade
parameetritega juhtme vastu. Usaldage see t66 kvalifitseeritud
spetsialistile voi viige seade teenindusse.

« Juhul, kui kommutaatorist lendab liigselt sddemeid,
laske vastava kvalifikatsiooniga isikul kontrollida mootori
susiharjade seisundit.

Hoidke seadet kuivas, lastele kattesaamatus kohas.
SUSIHARJADE VAHETAMINE
Mootori kulunud (lithemad kui 5 mm), kérbenud véi rebenenud

susiharjad tuleb kohe vilja vahetada. Vahetage alati molemad
stsiharjad korraga.

.

Keerake lahti ja eemaldage harjade katted (8) (joonis E).

Tommake lahti survevedru, votke lahti ja eemaldage kulunud
harjad.

Vajadusel eemaldage surudhu abil séetolm.

.

Paigaldage uued susiharjad (harjad peavad istuma vabalt
harjahoidikutesse) ja paigaldage survevedru oma kohale
(joonis F).

Paigaldage harjade katted (8).

Parast susiharjade vahetamist kdivitage seade ilma
koormuseta ja oodake umbes 3 minutit, et harjad sobituksid
kommutaatoriga. Usaldage susiharjade  vahetamine
kvalifitseeritud isikule, kes kasutab originaalvaruosi.

Mistahes vead
hooldusfirmas.

TEHNILISED PARAMEETRID
NOMINAALANDMED

laske parandada seadme tootja volitatud

Nurklihvija 59G220

Parameeter Vaartus
Toitepinge 230V AC
Toitesagedus 50 Hz
Nominaalne véimsus 1200W
Poordekiiruste vahemik 3000 - 11000 min™
Lihvketaste maksimaalne labimoot 125 mm
Ketta sisemine labimoot 22,2mm
Spindli keere M14
Kaitseklass Il
Kaal 3,8kg
Tootmisaasta 2019

MURA JA VIBRATSIOONI PUUDUTAVAD ANDMED

Teavet miira ja vibratsiooni

Kéesolevas juhendis esitatud tekkiva mira tasemed, nagu
helirdhutase Lp, mura véimsustase Lw, ning mddtemaaramatus
K, vastavad standardile EN 60745.

Allpool esitatud vibratsioonitase (kiirenduse tase) a, ja
modtemadramatus K on esitatud kooskélas standardiga EN
60745.




GRA\PHITE

Kaesolevas juhendisesitatud vibratsioonitase on moddetud
standardis EN 60745 sdtestatud mootmisprotseduuri jérgi ja
seda voib kasutada elektri istade vordlemisel. Seda voéib
kasutada ka vibratsiooniga kokkupuute esialgseks hindamiseks.

Esitatud vibratsioonitase on piisavalt esinduslik tooriista
tavakasutuse puhul. Kui elektritéoriista kasutatakse muul viisil
voi koos muude todtarvikutega, samuti juhu, kui todriista
piisavalt ei hooldata, véib vibratsioonitase muutuda. Ulaltoodud
pohjused voivad suurendada kokkupuudet vibratsiooniga kogu
tooaja valtel.

Vibratsiooniga kokkupuute péhjalikuks hindamiseks tuleb
arvesse votta ka ajavahemikke, mil tooriist on vélja lilitatud
voi on sisse lilitatud, aga seda ei kasutata t66 tegemiseks. Nii
voib vibratsiooniga kokkupuute koguvaartus olla margatavalt
vaiksem.

Seadmega tootaja kaitsmiseks vibratsiooni tagajargede eest tule
votta lisa-ohutusmeetmeid, nagu elektritdoriista a tootarvikute
piisav hooldamine, sobiva temperatuuri tagamine, Oige
tookorraldus.

Heliréhutase: Lp,= 97,1 dB(A) K= 3 dB(A)
Mdra véimsustase: Lw, = 108,1 dB(A) K= 3 dB(A)
Mbbdetud vibratsioonitase a,=13,716 m/s? K= 1,5 m/s?

KESKKONNAKAITSE

Arge visake elektriseadmeid olmepriigi hulka, viige need
Kiitlemiseks vastavasse asutusse. Infot toote utiliseerimise
kohta annab miiija véi kohalik omavalitsus. Kasutatud
elektrilised ja elektroonilised seadmed sisaldavad
keskkonnale ohtlikke aineid. Umbertéttlemata  seade
kujutab endast ohtu keskkonnale ja inimeste tervisele.

*Tootjal on Gigus muudatusi sisse viia.

,Grupa Topex Spolka z ograniczona ialnoscia” Spétka '
Varsasavi, ul. Pograniczna 2/4 (edaspidi:,Grupa Topex”) informeerib, et kaik kaesoleva juhendiga
(edaspidi juhend), muuhulgas selle teksti, fotode, skeemide, jooniste, samuti selle dlesehitusega
seotud autoridigused kuuluvad eranditult Grupa Topexile ja on kaitstud 4. veebruari 1994
autoridiguste ja muude sarnaste iguste seadusega (vt. Seaduste ajakiri 2006 Nr 90 Lk 631
koos hilisemate muudatustega). Kogu juhendi véi selle osade kopeerimine, tostlemine ja
modifitseerimine kommertseesmarkidel ilma Grupa Topex'i kirjaliku loata on rangelt keelatud
ning véib kaasa tuua tsiviilvastutuse ning karistuse.

nPEBOA4 HA OPUTUHAJTHATA
WHCTPYKUNA

brNIOBA WIANOMALLIUHA
59G220

BHUMAHWE! NPEAM  NPUCTBMNBAHE KbM  YMNOTPEBA HA
ENEKTPOUHCTPYMEHTA CNEOABA  BHWMATENHO [OA CE
MPOYETE HACTOALLIATA UHCTPYKLIMA N TA OA CE NA3WN C LEN
MO-HATATBLWHO M3MON3BAHE

noagrPOBHU NMPABUJIA 3A BE3OIMMACHOCT

'brNOB WIAA®, MPEAYNPEXAEHUA OTHOCHO
BE3OMACHOCTTA

YKasaHua 3a  6e30MacHOCT  OTHOCHO  WANdOBAHETO,
wnndosaHeTo ¢ abpasuBHa xapTus, pa6oTa ¢ U3NON3BAHETO
Ha TeNeHu YeTKN 1 pasaHe ¢ abpasnBeH ANCK.

HacToAWMNAT eneKTPOMHCTPYMEHT Moxe fpa 6bpe
nsnonsBaH Kato Oo6MKHOBeH wnan¢, Karto wnand 3a
wnudpoBaHe ¢ abpasmBHa XapTusA, C TENeHNW YeTKN un
KaTo yCTPOWCTBO 3a pasaHe ¢ abpasuBeH auck. CnepgBa
fAa ce cnasBaT BCMYKM YyKa3aHuMA 3a 6GesonacHocr,
VHCTPYKUMM, ONWCAHWA W [aHHW, [OCTaBeHN 3aefHO
C eneKTPOMHCTpYMeHTa. HecnazeaHemo Ha OonHume
npenopsku Moxe da npedusguka onacHocm om ydap ¢ mok,
noxap u/unu mexku menecHu y8pexoaHus.

.

HacToawmnAaT  eneKTPOMHCTPYMEHT  He MoOXe pa
6bae 3a p Mpu. mo Ha
eslekmpouHcmpymeHma 3a Opyed, HenpedsudeHa pabomHa
onepayus, Moxe 0a npedu38UKA ONACHOCM U yBPeXOaHUs.

He 6uBa pa ce ynorpe6sBa o6opyaBaHe, KoeTo He e

p AeHO u npenop oT npousBoauTens
cneyuanHo 3a ToBa ycTpoiicTtBo. Dakmasm, ye o6opydsaHemo
Moxe 0a 6b0e MOHMUPAH KbM eleKmpouHCMpymeHma, He e
2apaHyus 3a 6esonacHa ynompeba.

AOHV(THMBTB CKOpPOCT Ha BbpPTEHe Ha npunaraHva
paGo‘reH WHCTPYMEHT He MoXe pa 6bAe no-manka or
nocoyeHata BbPXY €eNEeKTPOMHCTPYMeHTa MaKcuManHa
CKOpPOCT Ha BbpTeHe. PabomHuam UHCMpymeHm, espmauwy ce
C no-6bp3a om aonycmumama cKopocm, Moxe da ce cyynu, a
Hezo8ume yacmu 0a pukowupam.

BbHWHMAT AnameTrbp ©n pAebennHata Ha paboTHusa
WHCTPYMEHT TpﬂGBa Aa CbOTBETCTBAT Ha pasmepuTe
Ha €NIeKTPOVHCTPYMeHTa. Pa6omHu UHCMpymeHmu ¢
HenpasusiHu pasmepu He mozam 0a 6s0am 00CmMAmMwvYHO
3aKpUMU UU KOHMPOUPAHU.

Pa6oTHUTE WHCTPYMeHTM ¢ pe3boBa Bnoxka Tpa6Ba
TOYHO fa nacsaT Ha pes6ara Ha wnuHAaena. MNpu paboTHn
VHCTPYMEHTH, P c wra Ha ¢ u,
AMaMEeTbPbLT Ha OTBOpa Ha PpabOTHNA WMHCTPYMEHT,
TpsAb6Ba aa 6bae npuroaeH Kbm AvameTbpa Ha dnaHeua.
PabomHu uHcmMpymeHmu, Koumo He Mozam 0a 6vdam
MOYHO ~ pA3NOIOXeHU — 8bPXY  eleKmpouHcmpymeHmd,
ce 8BPMAM  HEpPABHOMEPHO, B8uU6GpPUPAM  MHO20  CUSTHO
u moezam 0a npedussukam 3a2y6a HA KOHMPON B8bPXY
e/leKmpouHCMpyMeHma.

.

B HUKaKbB cnyuaii He 6MBa Aa ce ynoTpe6aBaT noBpeaeHu
pa6oTHn nHcTpymeHTu. Mpeam BcAKa ynoTpeba Tpa6Ba
fAa ce KOHTpoOnupa eKunupoBKarta, Hanp. a6pasuBHuTe
ANCKOBE OT rnepgHa ToOYykKa Ha OoNnwLWBaHMA N NYKHaTUHWK,
LI.IIlIIIq)OB'I:‘IHVITe nno4ym ot rnegHa ToYykKa Ha NyKHaTUHWK,
n3xabaBaHNA WAN CUNHO W3HOCBaHe, TeJleHUTe 4YeTKMn
OT rnegHa TOYKa Ha xna6asute wun cyyneHun Tenose.
Mpn napgaHe Ha eneKTPOMHCTPYMeHTa unAu paboTHusa
WHCTPYMeHT, TpA6Ba a ce NpoBepwM fanyi He ca NoOBpefieHn,
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unu pa ce ynorpebm papyr, HemoBpefeH WMHCTPYMEHT.

AKO UVHCTPYMEHTBT e 6un np P n
eNeKTPOMHCTPYMEHTBT TpsAb6Ba pa 6bae sxmoueu B
npoabMKeHWe Ha efjHa MUHYTa Ha Hal-BUCOKM oGopoTn,
KaTo ce 06bpHe BHMMaHNe Ha TOBa 06CNyKBaLoTo nuue n
cTp Te nuua pawm ce Habnuso, fa ce Hammpar
W3BbH 30HaTa Ha BbPTALMA Ce NHCTPYMEHT. [lospedeHume
UHCMpYyMeHmu ce cdyynsam Hal-yecmo npe3 mosa npo6HO
speme.

Tpa6Ba fa ce HOCM NMYHA NpepnasHa ekunuposka. B
3aBUCUMOCT OT Bufa Ha paborarta, Tpa6sa Aa ce Hocn
P 3Ha Macka p a usanoto nuue, Aa ce
npepnasBar ouMTe UK fja e U3NON3BAT NpeAnasHM oumna.
B cnyuail Ha HyXxpAa Aa ce ynotpe6u npoTuBonpaxosa
MacKa, npefnasHu CAylWanku, 3alUTHN PbKaBALN UK
cneuymanHa npecTunka, npeanasBaija oT Manku YyacTMum
ot wnndosBaHua n obpaboTsBaH matepman. Tpab6sa 0a ce
npednazsam o4ume om u30uzaujume ce 8b8 8b30yXa YyXOU
meJia, 83HUKHAU NO 8peme Ha paboma. [[pomusonpaxosama
macka npednaseawa ouxamesqHume nsmuwa mpa6ea
0a ¢unmpupa B8v3HUKHANUA NO epeme Ha paboma npax.
Bw3delicmeuemo Ha wyma npes 0b/162 Nepuod om 8pemMe Moxe
0a 0osede 0o 3a2y6a Ha cyxa.

TpabBa pa ce BHMMaBa, CTPaHW4HMTE nMua fa ce
HamupaTt Ha 6e3onacHo pa3cTOsiHMe OT 30HaTa Ha o6xBaT
Ha eneKTPOMHCTPyMeHTa. Bcekm, KoiiTo ce Hammpa
6nn3o Ao paboTewnsa eneKTPOMHCTPYMeHT, Tpabsa Aaa
M3nonsBa JMYHAa npepnasHa eKUNupoeKka. Omsomku
om obpabomeaHus npedmem unu NykHamu pabomHu
UHCMpymeHmu Mmozam 0a omckoyam u 0d npeoduzsukam
HAPAHABAHUA CBWO U U38BH HenocpedCcmeeHAma 30HA HA
obceaa.

Mo Bpeme Ha usBbpwBaHe Ha pa6otu, npm Kouto
WHCTPYMEHT BT MOXe Aa nonagHe Ha CKpUTH
eneKTPONpOBOAHUUM MNM HAa COGCTBEHMA 3axpaHBaly
npoBogHuK, TpA6Ba fAa ce  AbpXKat camo  3a
N30IMpaHNTe MOBBPXHOCTU Ha [APDbXKKUTE. KoHmakmsm
C NPOBOOHUK OM 3axpaHeawama mpexa moxe d0a dosede 00
npedasaxe HA HANpexeHUeMoO HA MemasHume 4acmu Ha
e/leKMpoUHCMpymeHma, koemo 6u mozno da npedussuka yoap
C eNleKmpuyecKu mox.

MpexoBua NPOBOAHMK Ce AbPXKN faney OoT BbpTAWUTE
ce paboTHU MHCTPYMeHTU. B ciiyyall Ha 3azy6a Ha KOHMPos
8bPXY UHCMPYMEHMAd, Mpexosusm nposodHUK Moxe 0a 6vde
npepsA3aH unu 8ve/eyeH, a AAHMA uu Yanama peka mozam
0a nonadHam 8vpxy 8bpmAwUs ce pabomeH UHCMPYMeHM.

Hukora He 6uBa Aa ce 0CcTaBA eNEeKTPOUHCTPYMEHTa npean
PabOTHNAT MHCTPYMEHT Aa NpecTaHe fa ce BbPTHU M3LANO.
Bspmsaujuam ce uHcmpymeHm Mmoxe 0a 8/1e3e 8 KOHMAkm ¢
No8BPXHOCMMA, HA KOAMO e NoCMmaseH, Nopaou Koemo Moxe
0a 3a2y6um KOHMPOJI 8BPXY €/1eKMPOUHCMpPYMeHma.

He 61MBa fa ce npeHaca eNeKTPOMHCTPYMEeHTa, Hamupauy
ce B ABWXKeHme. CnyyalHuam KoHmMakm Ha obneknomo ¢
8bpMAWUA ce pabomeH UHCMPyMeHM Moxe 0a npedu3suka
He2080mMo 8MvK8daHe U nonadaxe HA paboOMHUA UHCMPyMeHm
8 MAIOMO HA 06C/yX8AWOMO NUUe.

CnepBa peioBHO fja Ce MOYMCTBAT BEHTUaLNOHHNTE
NPONYKN Ha eNeKTPONHCTPYMEHTa.

Jlyxanomo Ha 08uzamesisa 3acMyKkea npaxa 8 kopnycd, a
20/1AMOMO HAMPYNBAHE HA MEMAJIHU CMBP20MUHU MOXe 0a
0dosede 00 eslekmpuyecka onacHocm.

He 6uBa pa ce usnonssa €NIeKTPOVNHCTPYMEHTDBLT 6nunso
AOC nNecHo3ananAumMmn martepuanwu. MCKPMTe morat pAa
npeansBMKaT TAXHOTO 3ananBaHe.

He 6uBa fja ce ynoTpe6sBaT MHCTPYMEHTM, KOUTO M3MCKBAT
TeUHU oXNaXkpawwm cpeacTBa. Ynompe6ama Ha 8oda uniu
Opyau meqHu oxaaxoawu cpedcmaa moxe 0a 0ogede 00 MOKO8
yoap.

OTcKkayaHe 1 CboTBETHUTE YyKasaHuAa 3a 6esonacHocT

« OTCKAauaHeTo e BHE3aMHa peakuws Ha eNeKTPONHCTPYyMEHTa
npu GrOKMpaHe WAW 3aKayaHe Ha BbPTAWMWA ce paboTeH
VIHCTPYMEHT, KaTo Hanpumep abpasuBeH AUCK, WiNGOBbYHA
nnoua, TefeHa YeTka M Ap. 3akauyaHeTo wiu 6roKMpaHeTo
BOAW [0 BHE3AMHO CMMpaHe Ha BbPTAWMA Cce paboTeH
VIHCTPYMEHT.  HEKOHTPONMPaHUAT eNeKTPONHCTPYMEHT  Le
6bAe BCMeACTBME Ha TOBa APbMHAT B NOCOKa o6paTHa Ha
nocokata Ha BbpTeHe Ha paboTHUA WHCTPymeHT. Korato
abpa3snBHUAT ANCK Ce 3anbHe WK 3aKnewm B 06paboTeaHns
npefMeT, HaMWPALWUAT Ce B MaTepuana HEroB Kpaw, MoXe
fa ce 6nokupa M Aa NpeawsBuKa HEroBOTO MajaHe wiw
oTcKauaHe. [IBUXKeHNeTo Ha abpasuBHNA AUCK ( B MOCOKa KbM
06C/YKBALWOTO NNLE WU OT HEroBa Mocoka) 3aBMCK Torasa
OT roCOKaTa Ha ABWMXKEHWe Ha abpasvBHUA AWUCK B MACTOTO
Ha 6noknpaHeTo. OcBeH ToBa abpasnBHNTE [UCKOBE MOTaT U
fa ce cuynat. OTCKayaHeTo e Nocneanua OT HenpasunHaTa n
rpelwHarta ynotpeba Ha eNeKTpoMHCTpyMeHTa. To MOXe Aa ce
136erHe ypes cnassaHe Ha OMUCAHWTE MO-AOJY CbOTBETHU
npepnasHu cpeacTsa.

EneKTpOuMHCTPYMeHTHT TpA6GBa Aa 6bae AbpXKaH 34paBo,
a TANOTO M pbueTe fAa ce pa aT B no

a pa ce oTckayaHeTo. AKO B CbCTaBa
Ha CTaHpapTHaTa eKWNUMPoBKa BAM3a AONbAHUTENHA
PbKOXBaTKa, TA TpﬂGBa BUHarm pa G'bﬂe nsnonseaHa,
3a fla ce OCUrypU Bb3MOXKHO Hal-rONIAM KOHTPON BbpXY
CNINTe Ha OTCKa4YaHeToO wWin oTBeXaawwua MOMEHT npu
3apBuMXKBaHeTo. O6C/yxs8awjomo nuye moxe 0a osnadee
0bpNAHUAMA U CAMOMO OMCKA4YaHe Ype3 CnaseaHe Ha
cvom8eemHume npednasHu cpedcmea.

.

Hukora He 6uBa fa ce AbpXKaT pbueTe 61130 A0 BLPTAWMNTE
ce paboTHN MHCTPYMEHTU. PA6OMHUAM UHCMPYMeHm MoXxe
8c/edcmaue Ha OMcKa4yaHemo 0a HapaHu pvKkama.

.

Tpa6Ba aa 6bAem paaneve oT 30HaTa Ha obcera, B KOATO
ce [ABMKM eneKTPONHCTPYMEHTBT MNpPU OTCKayaHeTo.
Bcnedcmeue Ha omckayaHemo eneKmMpouHcmpymeHmsm ce
npemecmea 8 nocoka 06pamua 0o nocokama Ha deuxxeHue Ha
abpasusHus OUCK 8 MACMOMO Ha 6710KupaHemo.

Oco6eHo BHUMaTeNHO TpAGBa fa ce o6paboTBaT brnosuTe
yactn, octpute pb6ose n Aap. Tpabsa pa ce msbarear
cnyvanTe, KOrato pa6oTHMTE MHCTPYMEHTM OTCKavaT unm
6nokupat. BepmAwuam ce pabomeH UHCMpymeHm e no-
nodamnus Ha 3aknewjsaHe npu 06pabomkama Ha veau, ocmpu
pvbose unu koeamo 6v0e omxswpreH. Tosa moxe 0a 6vle
NpUYUHA 3a 3a2y6a Ha KOHMPOJI U/U 3a OMCKAYAHE.

He 6uBa Aa ce U3non3ear AUCKOBE 3a AbPBECUHA NN
Hasb6eHu guckose.

PabomHume uHCMpymMeHmuU om mo3u mun 4ecmo
npedu3suKeam omckayare usnu 3a2y6a Ha KOHMPOs 8bPXY
e/1leKmpouHcmpymeHma.

Moapo6Hu ykasaHua 3a 6e30nacHOCT npu WANGOBaHETO 1
pAsaHeTo ¢ abpasuBeH ANCK

« Tpa6bBa pa ce yno-rpe6m;ar WU3KNIOYNTENHO AUCKOBE

pe 3a A eNeKTPOMHCTPYMEHT 1
p 3a JafeHna ANCK.
ﬂucmee HenpuHadnexawu KsM ekunuposkama Ha 0adeHus
esleKmpouHcmpymeHm He mozam 0a 6v0am 00CMAM®YHO
0obpe 3akpumu u He ca 0ocMamuv4HO 6e30NacHu.

MperbHaTute wWnn$oBbLYUHM ANCKOBe TpA6GBa pa ce
MOHTMpAT TaKa, 4Ye TAXHaTa WANGOBBYHA MOBBPXHOCT
Aa He CTbpuM WM3BbH Kpas Ha npeAnasHuA Kanak.
HenpasunHo pasnonoxeHuam waugpossyeH OUCK, cmMespyawy
U38bH Kpauwama Ha npedndasHus Kanak, He mMoxe 0a 6wvoe
0ocmamwsyHo 3aKkpum.

KanakbT TpA6Ba pa 6bae pobpe 3akpeneH KbM
eNeKTPOVHCTPYMEHTa 1 - C LieN 1a ce rapaHTMPa Bb3MOXHO
Hali-BMCOKa cTeneH Ha 6 TaKa,
Yye YacTTa OT AnCKa, OTKPUTa U o6bpHaTa KbM onepaTtopa

HOCT - pa
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Aa 6bAe BB3MOXKHO Haill-manka. Kanakem npednassa
onepamopa om OMJIOMKU, C/ly4deH KOHMakm ¢ Oucka,
KaKmo u om uckpume, koumo 6uxa mozau 0a npeouzsukam
3ananeaHemo Ha opexume.

AnckoBeTe morart Aa ce usnonssar camo 3a pa60'rwre, 3a
KOUTO ca npeaBMAeHN.

He 6uBa Hanp. HMKora ga ce wnudoBa CTpaHWuYHaTa
NOBBPXHOCT Ha abpa ANCK, np 4YeH 3a
pasaHe. AGpasusHume pexewju OUCKoBe cd NpedHA3Ha4yeHu
30 OMcMpaHA8aHe HA Mamepuana nocpedcmeom Kpauwama
Ha ducKa. BausHuemo Ha cmpaHu4yHUmMe cusu 8spXy mo3u duck
Mozam da npedu3suKam He2080mMo c4yneaHe.

3a nsbpaHna guck Tpa6ea ga ce ynorpe6saBaT BMHAru

pea P () CbC CbOTBETHaTa
ronemnHa n ¢opma. CromsemHume @GaaHyu nodnupam
Oucka U Nno mMo3u HA4uH HAMAnA8AM onacHocmma om
cyyneaHemo my. @naHyume 3a pexewjume Ouckoge Mozam
0a ce pasnuyasam om naHyume npedHasHayeHu 3a Opyau
duckose.

He 6uBa Aa ce yno‘rpeﬁasa'r W3HOCeHN ANCKOoBe OT No-
ronemMm eNeKTPONHCTPYMEHTN.

,au(:Koeeme 3a no-eosiemume UHCMpymeHmu He ca
npoeKmupaHu 3a N0-8UCOKO 4YUcCJ/10 Ha o6opomume, Koemo e
Xapakmepucmuka Ha no-maszikume eieKmpouHcmpymeHmu u
3amoea me Mozam 0a ce cqynam.

OcobeHn yKasaHus OTHOCHO 6e3onacHOCTTa Mpu psAsaHe C
abpasmBeH AnCK

- Tpa6sa pa ce usbarea 6. paHeTo Ha p ANCK
unn TBbpAe ronemua HatTuck. He 6mea ga ce nsBbpwBat
npekomepHo AbNGOKM pA3aHuA. [IpemosapsaHemo Ha
pexewus Ouck npedu3sukea He2080MO HAMOBAPBAHE U
cKksIoHHOCMMa 0a ce 3aknewu unu 670Kupd, KAMO NoO Mo3u
HAYUH UMAd 8b3MOXHOCM 3a OMCKAYAHe UU Cdyneare Ha Oucka.

CnepBa fAa ce u36Area nnowrTa npej v 3ag BbpPTAWMA ce
pexew, Anck. [lpemecmsaHemo Ha Oucka 8 obpabomeaHus
npedmem 8 nocoka om onepamopd, Moxe 0a dogede 8 ci1yyati
Ha omcKa4yaxe Ha efleKmpouHCMPYyMeHmMa 3ae0HO € 8BPMALUA
ce Ouck 00 HACOYBAHEMO UM HenocpedCMeeHo 8 NOCOKA Ha
nompebumens.

B cnyuvaii Ha 3aKneuBaHe Ha peXxewWua AUCK UK Npu naysa
B pa6oTaTa, eIeKTPOMHCTPYMEHTBT TPAGBa Aa ce U3KNIUN
" Aa ce NovyaKa, AOKaTO ANCKBT U3LANO Cnpe Aa ce BbpTH.
Hukora He fa ce onuTBaTe Aa M3BajuTe BbPTAWMNA ce
AWNCK OT MACTOTO Ha pA3aHeTo, Tbil KaTo TOBa MoOXe fAa
npeausBuKa puKowert. TpA6ea 0a ce omKpue u omcmpanu
npu4uHAMa 3a 3akaew8aHemo.

[la He ce BK/IOYBa OTHOBO €IeKTPONHCTPYMEHTa, AOKaTO
Toli ce Hamupa B MmaTtepmana. Mpean Aa npoabmKUTE
pA3aHeTo, pexewuAT ANCK TpA6GBa fa [OCTUrHe CBOATa
nbJHa CKOPOCT Ha BbpTeHe. B npomuseH csyyai ducksm
Moxe da ce 3akayu, 0a usckoyu om obpabomeaHus npeomem
usu 0a npeduzsuka pukowem.

Mnoun unn ronemun npeagmeTn Tpabsa npeam obpaboTkara
fAa ce noanpart, 3a fa ce HaMaan PUCKBT OT PUKOLIET,
npeansBUKaH OT 3aKneweHua ANCK. fosemume npedmemu
mo2am 0a ce 02bHAM nNod cobcmeeHama cu mexecm.
ObpabomeaHusa npedmem mpsabea 0a ce noonpe om Oseme
cmpaHu, Kakmo 61u3ko 00 /IUHUAMA HA pA3dHe, Maka u no
pwvboseme.

Bbvperte 0c06eHO BHMMaTenHun npu pA3aHeTo Ha OTBOpM
B CTEHUTE UAN onepupaHeTo B ApYyrn Hesmaummn 111

OcobeHn yKasaHusa 3a 6esonacHocT npu wnndpoBaHeTo ¢
abpasuBHa xapTua

« He 6uBa pa ce usnonseat TBbpAe ronemMm nAMCToBe
abpasuBHa xaptua. lMpu uns6opa Ha ronemmHara Ha
abpasuBHaTta xapTua Tpsa6Ba fAa ce pbKoBOAWUTE OT
npenopbkute Ha  npoussogutens.  Cmepyawama
U38bH WAUPOBLYHAMA nNA0YA AOPA3UBHA XAPMUA MOXeE
0a npedu3suka HApaHABAHUA, A CbWO maka 0a 0ogede 00
6/10KUpaHe unu pasKvceaHe Ha xapmuama usu 00 pukowem.

OcobeHu ykasaHuA 3a 6e3onacHocT npu pabota c ynotpebarta
Ha TeneHn YeTkn

.

Tpa6Ba Aa B3emeTe noj BHMMaHWe TOBa, Ye [OPMW Mpu
HOopManHa ynotpe6a ce cTura Ao 3ary6a Ha napuyeHua Ten
nopaan uyetkata. He 6mMBa fga ce npertoBapBaT Tenosete
ype3s TBbpAe CUNEH HaTUCK. X8vpyauwjume 8b8 B830yXd
napyema men mozam siecHo 0a npo6uAM MsHKOMO 06/1eKN10 u/
unu Koxama.

B cnyuvai, ye ce npenopbyBa NpeAnaseH Kanak, Tpa6ea aa
nsbareate KOHTaKTa Ha YeTKaTa C Kanaka. Juamemspsm
Ha YemKume Moxe 0a ygesu4u ypes cusaama Ha HAMUCKA u Ha
ueHmpobexHume cusu.

nOI’I'bﬂHI/ITeﬂHVI YKa3aHunA OTHOCHO 6e3onacHocTTa

Mpean BKNloYBaHETO Ha Wnaiidpa KbM MpexaTa, Tpabea aa

poBepuTe, aanu p TO Ha MpeXKaTa CbOTBETCTBA
Ha HanpeXXeHNeTo NoCoYeHOo Ha TabenKaTa 3a TEXHNYECKN
AaHHU Ha YCTPOWCTBOTO.

.

Mpean BKNouBaHeTo Ha Wnaida, BceKn NbT TpAbBa Aa ce
P pu 3axp Tnp B Cnyyvall Ha noBpeaa
Aa ce Nopbya HeroBaTa CMAHa B OTOPU3MpPaH CepBuU3.

Mpean BCMYKN MOHTaXHU paboTu TpabBa Aa ce usBapu
ujencena oT KOHTaKTa.

.

WnnpoBbYHMTE MHCTPYMEHTM TpsAb6Ba Aa ce npoBepAT
npean ynotpe6a. LLINnpoBBLYUHMAT MHCTPYMEHT TpA6GBa
Aa 6baaT npaBUNHO 3aKpeneH M ga MoXe cBo6oAHO
fAa ce BbpTN. B pamkuTte Ha Tecta Tpa6Ba Aa ce BKAwuYN
ycTpoiicTBoTO 6€3 HaToBap B npop Ha noHe
efjHa MuUHyTa B 6e3onacHa nosuuusa. [la He ce usnonssar
noBpeAeHu unn BuGpupawy wWnndoBbUYHN UHCTPYMEHTH.
WnnpoBbYHMNTE MHCTPYMEHTM TpA6GBa Aa MmaT Kpbrna
dop Mospepn Te ¢ YHN MHCTPYMEHTU MoraTt
Aa ce NyKHaT u ga npe, aT Hap

Cnep, MOHTMpPaHETO Ha WANGOBBYHUA MHCTPYMEHT, HO
npeaw BKNloYBaHeTo Ha wnanda Tpa6ea fa ce nposepu,
Aann WANGOBBYHUAT UHCTPYMEHT € NPaBUAHO 3aKpeneH
" Aanu ce BbPTN cBOGOAHO 1 Aanm He ce onupa B Kanaka.

ByToHa 3a 6N10KMpOBKa Ha wWnuHAena moxe pa 6bpe
3afeiicTBaH eUHCTBEHO ToraBa, KOraTto WNuHAena Ha
wnaiipa e HeNnoABMKEH.

.

B WHCTPYMEHTUTE NPUroAeHn 3a 3aKpenBaHe Ha ANCKOBe C
pe36oB oTBOp, TPA6GBa Aa ce NpoBepu, Aanu AbMKUHATA HA
pe36aTa Ha ANCKa CbOTBETCTBA Ha AbJ/IKNHATa Ha pe36aTa
Ha wnuHaena.

Tpa6sa pa ce npepnasm o6pa6oTBaHusa npepmer.
3akpenBaHeTo Ha o6pa6oTBaHmnsn npegmer B
3aKpenBaloTO YCTPOWCTBO WAM B MEHreMeTo € Mno-
6e30nacHO OTKOJIKOTO AbPXKaHETO My C pbKa.

.

AKO CcOGCTBEHOTO Terjo Ha MnpefMeTa He rapaHTMpa
HeroBata cTabunHa nosuuymA, ToW TpsA6Ba pa 6bae

3advnboyasawuam ce 8 mamepuana pexeu, Ouck mMoxe 0a
npedu3ssuka pukowem Ha UHCMpPymMeHma ced Kamo nonadxe
Ha 2a30nposoou, 8000NPOBOOU, e/leKmpuyecku NPos8oOHUYU
unu opyau npedmemu.

P

He 6muBa Aa ce AOKocCBaT I.ll"l/ld)OB'b‘-lHVITe WHCTPYMEHTH,
npeawv Aa ca U3CTUHanwu.

He 6uBa pa ce oka3Ba CTpaHN4YeH HaTUCK BbpPXY

&

doBbLYHMA UAN p AVCK.

.

Ma He ce pexaT o6paboTBaHu npeameTn ¢ gebenuHa no-
ronama ot MakcMmanHarta A'bﬂﬁo'nllllﬂa Ha pA3aHe Ha guncCKa.
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« B cnyuain Ha ynoTtpe6a Ha 6bp30 3akpenBauy ce ¢pnaHeu, f

cnepgBa pa ce ybeaute, panu  BbTpewHusa ¢naHey
pasnonoxeH BbpXy wWNuUHAena, e cHabgeH ¢ rymeH
NPBbCTEH TUA O-ring U Aanu TO3M NPBHCTEH He e NOBpefeH.
Tpa6Ba cbwo Taka ga o6bpHeTe BHMMaHWe Ha TOBa,
Aann NOBbPXHOCTUTE Ha B ) n BBbTP
¢naHey, ca uncru.

Bbp3o P T ce ¢ L cnepBa fja ce U3nonssa
V3KNIOUYNTENHO Ccamo ¢ abpasuBHM W pexelwmn ANCKoBe.
Ynotpe6nABaiiTe caMo He MNOBpPeAeHM W NPaABUAHO
pencrBawmn dpnaHum.

B cnyuvaii, 4e ce noABM KpaTKoBpeMeHHa 3ary6a Ha
HanpeXxeHMe B MpexaTa WAN Clef W3BaXAAHETO Ha
wencena oOT 3axpaHBalMA KOHTAKT ¢ BKAluYBaTen B
nosnuma ,BKAIYEH” , NpeAn NOBTOPHOTO NycKaHe B
fencTBme, cnepBa Aa ce oT6NoOKMpa BKNlOUYBATENa 1 Aa ce
npemecTy B U3KNIOYEHa NO3NLNA.

BHUMAHMUE: YcTpoiicTBOTO e npefHasHayeHo 3a pabota B
nomeweHunATa.

B'banKVl npunaraHeTo Ha KOHCTPYKUuA, KOATO € No npuHuun
6&30"3("3, yno‘rpeGaTa Ha oﬁezneqasau.wl N AONBb/IHUTENHN
3alWnNTHN CcpeacTea, BUHarn cbuecTeyBa MMHUMaNeH puck ot
HapaHABaHUA.

0O6ACHeHNe Ha n3nonsBaHuTe nUKTOrpamm.
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1. BHumaHue, ynoTpebeTe cneyunanyy npeAnasHu cpeacTsa

2. [poyeTeTe WHCTPYKUMA 3a OOCNyxBaHe, crnasBainTte
npefynpexaeHnaTa u - ycnosuata 3a  6e3omacHoCT,
CbabpKaly ce B Hes!

3. M3nonsBaiiTe nuMuHW npeAnasHyW cpepcTBa (NpeanasHu
ouuna, WymosarnywmTtenu)

4. M3nonsBaiite npeanasHu pbKasBnuum

5. M3knioyeTe 3axpaHBalLVA MPOBOAHKK Npean Aa NPUCTbNUTe
KbM onepauum no o6cnyxBaHeTo UK PeMOHTa.

6. [la He ce ponyckart lela 4o UHCTPYMeHTa

7. [lace nasm ot AbXa

8. BTopa Knaca Ha 3awWuTeHocT

KOHCTPYKLUMUA N NPUNOXKEHUE

brnosuAT wWnaiid e pbueH eNeKTPOUHCTPYMEHT C m3onauua Il
Knaca. YCTpOWCTBOTO ce 3aJBuBa OT ejHOda3eH KoneKTopeH
[iBUraTen, YNATO CKOPOCT Ha BbpTeHe ce peayLmpa NocpeAcTBOM
3bbuyaTa brnoBa npejaBka. Tol MOXe Aa CAYXW KakTo 3a
wnudosaHe, Taka 1 3a pasaHe. To3n BUA eNeKTPOUHCTPYMEHT
e WMPOKO U3MOM3BaH 3a OTCTpaHABaHe Ha BCAKAKbB BUJ
M3pacTbLy OT MOBBPXHOCTTA Ha MeTalHUu  efleMeHTH,
NOBbPXHOCTHa 06paboTKa Ha 3aBapKu, pA3aHe Ha TbHKOCTEHHN
TPbOW, KaKTO U Heronemu MeTanHu enemeHtu u Aap. Mpu
ynoTpe6ata Ha CbOTBETHO obopyaBaHe briownandsT Moxe Aa
6bje N3Mo3BaH He CaMo 3a pA3aHe U1 WnpoBaHe, HO CbLLO Taka
1 3a NouNCTBaHe, Hanp. Ha pbXAa, 60AMKUNCKN Cloese U Ap.

O6bnactute Ha ynoTpeba ToBa cCa WWPOKO pasbupaHute
PEMOHTHN U KOHCTPYKUUOHHU ,Elel;lHOCTI/I, He CamMO CBbp3aHu C
meTanuTte. braownandsT Moxe Aa GbAe W3MON3BaH 3a pA3aHe,
n UJJ'IVId)OBaHE Ha CTpoOWTeNHW maTepwuann, Hanp. Tyxan, naseTa,
KepaMuyHu NNoYkn n gp.
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YCTpOIiCcTBOTO € NpeiHa3HauYeHO U3KIUMTENHO 3a paboTa Ha
CYXO0, He CNyXu 3a nonupaxe.

He 6uBa Aa ce N3non3paT eNIeKTPONHCTPYMEHTDBT 3a F\eIZHOCTVI
W3BDbH HEroBoTO NpeAHa3sHayeHne.

ynorpe6a HecboTBeTCTBalla Ha NnpeAHa3HayYeHneTo.

.

He 6uBa pa ce o6paborBar matep (37}
asbect. A3becmsm e KaHYepozeHeH.

[a He ce obpa6oTBaT MaTepuanu, YMUTO npaxoBe ca
necHosananumu unu usbyxnusu. llo epeme Ha paboma c
eflekmpouHcmpymeHma ce 0bpasyeam uckpu, Koumo mozam
0a npeduzsukam nodnaneaxe Ha omoenAaujuMme ce u3napeHus.

3awnndosbuHN paboTy He 6MBa Aa ce N3NON3BAT ANCKOBE
npeaHasHayeHu 3a pAsaHe. Jjuckoseme 3a pAzaHe pabomam
C Ye/lHAMA NOBBPXHOCM U WUPOBAHEMO CbC CMpAHUYHAMA
NoBBPXHOCM HA MAK®B8 OUCK MOXe 0a npedu3suKka He2080mMo
nospexdaHe, a moea 6 nocsedcmeue Moxe 0a npedu3suKka y
onepamopa u4HU HAPaHABAHUA.

OMUCAHUE HA TPAOUYHUTE CTPAHULIU

MpepcTaBeHOTO NO-A0y HOMEPUpPaHe Ce OTHACA 3a eNeMeHTUTe
Ha YCTPOMCTBOTO, MpPeACTaBeHU Ha rpapuuyHuTe CTPaHULMU Ha
HacToALaTa UHCTPYKLNA.

1. Bnokupauy 6yToH Ha wnuHaena

2. [lyckoB 6yTOH

3. [JlonbnaHuTenHa pbKoxsaTka

4. Kanak Ha gucka

5. BbHweH pnaHey

6. BbTpeweH pnaHey

7. BnokupoBka Ha nyckoBus 6yTOH

8. Kanak Ha ueTknTe

9. BnokupoBKa Ha rnaBHaTa pbKoxBaTka

10. JlocT (Kanak Ha gucka)

11. PerynaTop Ha o6opoTute

* Moxe fa iMa pasnvki MeXAy HepTexa n uspenuero.

OMUCAHUE HA U3NONI3BAHUTE TFPAOUYHUN CUMBOSIN
BHUMAHWE
A MNPEAYNPEXAEHWVE

@ MOHTAX/HACTPOWKN

® NHOOPMALINA

EKUMUPOBKA U AKCECOAPU

1. Kanak Ha gucka -16p.

2. CreumaneH Koy -16p.

3. [lonbiHnTenHa pbKoxsatka - 16p.
MnoAroToBKA 3A PABOTA

MOHTAX HA AONBJIHUTENHATA PbKOXBATKA

[JlonbnHuTenHata pbkoxBaTKa (3) ce WHCTanupa B eAuH OT
OTBOPWTE Ha rNaBaTa Ha Wnaiida. MpenopbuBa ce Usnon3BaHeTo
Ha wnada ¢ AONbAHUTENHA PbKOXBATKa. AKO ce AbpXK Wwnanda
rno BpeMe Ha pa6oTa C ABeTe pblie (M3MON3BaKN CbLO TaKa
AOMbIHWUTENHATA PbKOXBATKA), CbLieCTBYBa MO-ManbK pPUCK OT
[IOKOCBaHe C pbKa Ha BbPTALWMA Ce AUCK UMW YeTKa, KaKTo 1
HapaHfABaHe Mo Bpeme Ha puKolleTa.

NOABUMXHA IMABHA PbKOXBATKA

Mpean npuctbnBaHe Kbm paboTa Moxe fJa ce Harnacu
NONOXEeHMeTO Ha rnaBHaTa pbKoxBaTKa Ha Wnaiipa Taka, Ye TO
na 6bae Hail-yno6Ho 3a u3BbpliBaHaTa paboTa. PbkoxsaTkaTa
MOe Ala Ce Harnacu B 3 NONoXeHNA, 3aBbpTalikn A Ha Bcekn 90°
HanABO UMW HaAACHO CNPAMO OCHOBHATa NO3ULUA.
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Hatucka ce 6nokmpaiwms 6yTOH Ha rnaBHaTta pbkoxBaTka (9).
(yept. D).

3aBbpTa Ce rnaBHaTa pbKoxBaTka B U36paHOTO NonoXeHue.

asHata PbKOXBaTKa aBTOMaTU4eCKn ce 6n0Kmpa B VI36PaHOT0
nonoXxexHwue.

MOHTAX U PEFYIMPAHE HA KAMAKA HA AUCKA

KanakbT Ha Aucka npepnasBa onepatopa OT OT/JIOMKWUTE,
Cly4aiiHUA KOHTAKT C paGoTHUA MHCTPYMEHT Unm uckpure. Toii
TpAGBa Aa 6bje BMHArM MOHTUPaH, KaTo ce B3eMe MpefBup,
TOBa, Ye HeropaTa 3aKpuBalla 4acT Aa 6bAe HacouyeHa KbM
onepartopa.

KoHcTpyKLMATa 3a 3aKpenBaHe Ha Kanaka Ha jucka nosposiaBa
M3BbPLBAHETO Ha GE3NHCTPYMEHTaNHO HarnacAHe Ha Kanaka B
ONTUMANHOTO MONOXKEHNe.

« [la ce pa3xnabu un otcTpaHu nocTbT (10) Ha Kanaka Ha Aucka
(4).

« [la ce 06bpHe KanakbT Ha AUCKa (4) B U36paHOTO NONOXKeHNe.

« [la ce 6nokupa, ceanaiikm nocta (10).

ﬂ,eMOHTa)K'bT W perynupaHeTo Ha Kanaka Ha AuCKa npoTuyat B
o6paTHa nocneaoBaTesIHOCT Ha HErOBMA MOHTaX.

CMAHA HA PABOTHUTE UHCTPYMEHTHU

Mo Bpeme Ha onepayuaTa 3a CMAHa Ha pa6oTHUTe
VHCTPYMeHTU TpA6Ba Aa ce M3Nnon3BsaTt paboTHN pbKaBuLu.

BnokupawmAaTt 6yToH Ha wnuHaena (1) cnyXu U3KNIOYUTENTHO
3a 6n10KMpaHe Ha WNVUHAeNa Ha Whaiida No BpeMe Ha MOHTaXa
VnM femMoHTaXa Ha paboTHMA WHCTpyMeHT. He 6uBa pa ce
13non3Ba KaKTo 6YTOH 3a CnMpaHe No BPEMeTo, KOraTo ANCKBLT
ce BbpTU. B TakbB cnyyvail MOXe fla ce CTUrHe A0 MoBpesa Ha
wnainda nnu HapaHABaHeTO Ha HeroBUsA NoTpebuTen.

MOHTAX HA AUCKOBETE

Mpu wnAndoBbYHNM UM pexewmn Anckose ¢ AebennHa nop 3
mm, raiikaTa Ha BbHWHUA pnaHel (5) TpA6Ba Aa ce 3aBUHTA C
naockata NnoBbPXHOCT OTKbM AucKa (uepT. B).

Hatuncka ce 6nokupaiwua 6yToH Ha wnuxgena (1).

Mbxa ce cneuvaneH Kniouy (B KOMMeKTa) B OTBOpUTE Ha
BbHWHYMA dnaHey (5) (uepr. A).

O6pblya ce ¢ KNoya — pa3xnabsa ce U CHema BbHLWHMA GpnaHew

BbTPeLwHus dnaHey (6).

3aBMHTBA Ce BbHWHMA ¢naHey (5) v neko ce 3atara CbC
cneynanHus Kiou.

JleMOHTaXbT Ha [UCKOBETe MNpoTWYa B MOCIEAOBaTENHOCT
obpaTHa Ha MOHTaxa. [1o BpemMe Ha MOHTaXa ANCKBT TpAGBa Aa
6bAe fONPAH KbM MOBBLPXHOCTTA Ha BbTPelwHUA dnaxel (6) u
LIEHTPUYHO Pa3MoOXKeH Ha HEroBOTO CTPYroBaHe.

MOHTAX HA PABOTHUTE UHCTPYMEHTWU C PE3BOB
OTBOP

Hatucka ce 6nokupaiyusa 6yToH Ha wnuHaena (1).

[lleMoHTpa ce npefBapuTenHo
VNHCTPYMEHT — ako € 61 MOHTUPaH.

MOHTUpaHua paboTteH

Mpean MoHTaxa ce cHemaT ABaTa ¢naHela - BbTPewWHWA
dnaHel (6) v BbHWHUA dnaHey (5).

wnwuHAaena u neko ce 3aTtAra.

J[leMOHTaXbT Ha paboTHWTE WHCTPYMEHTW C pe36oB OTBOP
npoTMYa B MOCNe0BaTENHOCT O6paTHa Ha MOHTaxa.

0
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Cnara ce ancka Taka, ye fa 6bje AONPAH 40 NOBBLPXHOCTTA Ha

3aBMHTBa Ce pe3boBaTa YacT Ha PabOTHWA WHCTPYMEHT KbM@
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MOHTAX HA BINIOUTAN®A B CTATUBA 3A
‘brNOWNAN®OBE

[lonycka ce M3non3BaHeTo Ha briownad B npefHasHauyeHns
3a briownaidose CTaTMB, NpW ycnosue, Ye Wwe 6bae MOHTUPAH
CbrNacHO WMHCTPYKUMATA 3@ MOHTaXXa Ha npousBoauTenAa Ha
CTaTtmBa.

PABOTA / HACTPOUKU

Mpean ynotpe6ata Ha wnaiida TpA6Ba Aa ce npoBepu
CbCTOsIHMETO Ha abpasuBHMA fAuck. [la He ce mn3nonsear
Hawbp6eHu, MyKHaTU WM MOBPEAEHNW MO APYr HauyuH
abpasuBHu AnckoBe. M3xabeHuAT AMCK unm yeTKa Tpsa6Ba
npean ynotpe6a BeAHara Aa ce CMeHU C HOBU.

Cnep npukniouyBaHe Ha pabota o6GesatenHo Tpa6Ba pa
ce usknoun wnanda M Aa ce usvaka, AOKaTo PabOTHUAT
WHCTPYMEHT U3LANo cnpe aa ce BbpTu. EfBa ToraBa moxe fa ce
octaBu wnanda. He 6uBa fa ce onuTBaTe Aa cnpeTe BbPTAWNA
ce ANCK, KaTo ro gonupate KbM o6paboTBaHNa maTepuan.

Hukora He 6muBa aa npertoapeame wnaiidpa. Macata Ha
eNeKTPOMHCTPYMEHTa YyNpaXKHABa AOCTaTbYeH HaTUCK,
nossonABawo epeKTMBHO fAa ce paboTu C MHCTpyMeHTa.
MpetoBap TO 1 np PHOTO HaTMCKaHe MoraT Aa
npeAn3BMKaT ONacHo NyKBaHe Ha Pa6oTHUA UHCTPYMEHT.

Ako wnaiipmawmHaTa nagHe no Bpeme Ha pabora,
TpA6Ba P Aa ce NpoBepy 1 eBeHTYaNlHO CMeHN
paﬁOTHIIIiI WHCTPYMEHT B Cﬂy‘laﬁ Ha KOHCTaTupaHe Ha
HeroBoToO NoBpexaaHe unu gedopmayus.

.

Hukora He 6uBa pa yapsime ¢ pa6oTHUA WHCTPYMEHT no
o6paboTBaHua maTtepman.

Tpa6bBa pa u3bArBame pUKOWETM Ha p[AUCKa U
cBafAHETO Ha MaTepuan c HeroBa nomouy, oco6eHo npmu
o6paboTkaTta Ha NOKpuBHM pebpa, ocTpu pbb6oBe U Ap.
(ToBa mMoxe fa npeamsBuka 3ary6ata Ha KOHTpPON Hap
eNneKTPOVMHCTPYMEHTa 1 ia AoBeAe A0 PUKOLWIET).

Hukora He 6uBa ga u AMCKoBe nNp yel

3a psizaHe Ha AbpBecnHa ¢ AncKosm nunu. UsnonseaHero
Ha TakuBa AMCKOBE YeCcTO NpPeAu3BMKBA PUKOIWIET Ha
eNneKTPONHCTPYMEHTa, 3ary6a Ha KOHTPON Haj, Hero 1 BoAn

A0 HapaHABaHe Ha TANOTO Ha onepaTopa.
BKJTIOYBAHE / U3KJTIOYBAHE

Mo Bpeme Ha BKNlouBaHeTo 1 pa6oTtata TpAGBa Aa AbLPXKUM
wnandpmawimHaTa ¢ gBeTe pbue. UnandmalwmHara e cHabgeHa
C NpeKbCBay NpeanasBsaly Npep cyyaeH nyck.

« Hatucka ce ocurypsBawms 6yToH (7).
« Hatucka ce nyckosus 6yToH (2) (uepr. C).

« OcBoboX/faBaHeTo Ha HaTWCKa BbPXY MyckoBua OyToH (2)
BOAM /10 U3K/IOYBAHETO Ha WnandmatmHara.

Cnep BK TO Ha wnand Ta TpA6GBa Aa noyakame
V3BECTHO Bpeme [0KaTo abpasMBHUAT [AUCK [AOCTUTHE
MaKCcMManHa CKOpPOCT U e/iBa ToraBa MOXEeM fJa 3anoyHem
pa6ota. Mo Bpeme Ha pa6oTaTta He 6uBa Aa CM CAYXUM C
npekbcBaya C Le/l BK/AKOYBAaHETO WAM W3KIIOYBAHETO Ha
wnaidmalmHara. MpekbcBaybT Ha WaipmalumHaTa Moxe fa
6bae 06CnyKBaH CaMo ToraBa, KOraTo efleKTPONHCTPYMEHTBT
e oTcTpaHeH oT obpaGoTBaHMA MaTepuan.

PEFYJINPAHE HA CKOPOCTTA HA OBOPOTUTE

B 3agHaTa ropHa 4acT Ha Kopryca Ce Hamupa perynatop Ha
cKopocTTa Ha obopotuTe (11) (4epT. L). O6cersT Ha perynmpaHeTo e
1 po 6. CKopocTTa Ha 060POTNTE MOXeE Aa Ce MPOMEHA B 3aBUCUMOCT
OT HyXXJWTe Ha noTpebuTens.

PA3AHE

« PasaHeto C brﬂOmﬂaﬁq) MoXe aa 6'hAe VN3BBbpLIBAHO camo
no npasa NUHWA.

« He 6uBa pa ce pexe maTtepnana, AbpKenki ro B pbKa.
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lTonemute enemeHTM TpA6GBa Aa ce noanupat M Aa ce
OGprE BHMMaHVe Ha TOBa, OMNOPHWUTE TOYKM pAa ce
HamupaT 61M30 A0 NMHWMATA Ha pA3aHe W Ha Kpas Ha
marep Pa T CT maTepuan HAMma

Aa nposABABa TEHAEHUMNMN KbM NpemecTBaHe No Bpeme Ha
pazaHeTo.

Mankunute enemeHTn TpﬂGBa Aa 6'bAaT 3aKpeneHu Hanp.
MeHreme, NnoCcpeaCcTBOM PbYHU CTUCKKU U Ap. Ma'repvlam:
rpn6sa Aa ce 3aKpenun TakKa, 4Ye MACTOTO Ha psA3aHe fAa
ce Hamupa 6nuso AO 3aKpensawuna enemeHT. Tosa we
OoCUrypv no-rosismMma npeuynsHocCT Ha pA3aHe.

He 6uBa pa ce gonyckat pauum unn N3Xebp Ha
pexelnsa ANCK, NOHEXe TOBa Lie BAOWM KayecTBOTO Ha
pA3aHe N MOXe [ja JOBEAE 0 CYYNBaHE Ha pexelna ANCK.

Mo Bpeme Ha pA3aHeTo He 6uBa fa ce oKkasBa CTpaHu4yeH
HaTUCK BbpPXY pexewmna ANCK.

B 3aBuCMMOCT OT BuUaa Ha pA3aHNA maTepunan cneanBsa fa ce
n3non3sa CbOTBETHUA pexewmn aUcK.

« Mpup TO Ha maTep ce np pbyBa Nocokara Ha
npeMecTBaHeTO fja CbOTBETCTBA Ha NOCOKaTa Ha BbpTeHe
Ha pexewmsa gncK.

[bn6ounHata Ha pA3aHeTo 3aBUCM OT [MamMeTbpa Ha AUCKa
(4eprT. G).

TpAabBa fa ce W3MoN3BaT CamMO [AWCKOBE C HOMMWHaHW
AvameTpy He Mo-rofemn OT MpenopbyBaHUTe 3a fAajieHnA
Mopen Ha wnanda.

Mpy  pbnbokn paAsaHua (Hanp. npoduan, CTPOUTENHU
6nokueta, Tyxnn 1 ip.) He 61Ba Aa Cce OMyCKa JONMPaHETO Ha
3aKkpensawute GpnaHum c obpaboTBaHmA maTepuan.

PE)KeI.LlI/ITe ANCKOBE NO Bpeme Ha paﬁora AocTurat MHoOro
BUCOKN TeMmnepaTtypun — He 6uBa Aa ce AOKOCBAT C He3aKpuTn
YacTWu Ha TANOTO Npeaun TAXHOTO OoXna)xaaHe.

WINOOBAHE

Mpu wandosbuHUTE PaboT MOXe f[a Ce W3MON3BaT Hanp.
WAMdOBBUHN AUCKOBE, AUCKOBE BbB GopMaTta Ha TEHAXKepa,|
NamenHu ANCKOBE, [NCKOBE C abpasuBHM BNaKHa, TENEHN YETKM,
€NnacTUYHU ANCKOBe 3a abpasnBHa xapTus 1 Ap. Bceku BUg ANCK,
KakTo 1 06paboTBaH MaTepuan MU3MCKBAT CbOTBETHA TEXHMKa
Ha pa6oTa u ynotpebata Ha CbOTBETHUTE CPEACTBa 3a JIMYHa
3awmTa.

3a wnndosaHe He O6uBa pa ce M3NON3BAT ANCKOBE
npefiHasHayeHu 3a pA3aHe.

Luﬂllld)OBb"IHVITE AVCKOBe Ca NnpeAHa3Ha4YeHW 3a OTCTpaHABaHe
Ha maTtepuan nocpeacTtsom p'b6a Ha guncka.

He 6mBa pa ce wnudoBa NocpeAcTBOM CTpaHM4HaTa
NOBBPXHOCT Ha AUCKAa. ONTUManNHUAT pa6oTeH brba 3a
To3u BuA anckose e 30° (uepr. H).

Pa6otuTe no mnm¢osaue'ro morart fga G'bﬂaT N3BbpLUBAHN
Ccamo npu n3nos3BaHeTo Ha CbOTBETHUTE 3a AafeHnA BUAa
MaTepuan ulnmbos'hunu Aunckose.

Mpu pa6ota c nameneHu AUCKoBe, AUCKOBe C abpasnBHMW
BJlakHa 1 eNlacTU4HK AucKoBe 3a abpa3nBHa XapTuA, cnefsa
fla ce 06bpHe BHUMaHNE Ha CbOTBETHUA BIbll Ha HanupaHe
(yepr. ).

« He 6muBa pa wnudoBa nocpeacTBOM UAnata NOBbPXHOCT
Ha AucKa.

« To3u TMN ANCKOBE HaMUpaT NpunoXeHue npu obpaborkara
Ha NAOCKN NOBBPXHOCTH.

TeneHnuTe ueTKM ca npeAHa3sHayeHU MpeAn BCUYKO 3a
nouncTBaHe Ha MpoGuAM M TPYAHO AOCTbMNHM MecTa. C
TAXHa NOMOLY MOraT fla Ce OTCTPaHABaT OT NOBbPXHOCTTa Ha
maTtepuana Hanp. pbXxaa, 6oagKuinckn cnoese n ap. (vepr. K).

A TpAb6Ba Aa ce M3NoN3BaT CaMo TaKWBa PaboOTHU UHCTPYMEHTH,
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YMATO AOMYCTMMA CKOPOCT Ha BbpTEHe e Mo-ronama uam ce
paBHABa Ha MaKCMManHaTa CKOpPOCT Ha braownaiidpa 6es
npeToBapBaHe.

OBCJ1YXXBAHE N TTOA4APBXKA

Mpean pa NpuCTbNMM KbM KakBUTO M Ja 6uno aenHocTh
MO WHCTaNMpPaHeTo, PEerynnpaHeTo, PEMOHTUPAHeTO wunn
o6cnyKBaHeTo, TpA6Ba la U3BaAUM Liencena Ha 3axpaHBalna
NPOBOJHNK OT MPEXOBUA KOHTAKT.

NOAAPDBXKKA U CbXPAHABAHE

° I'Ipenophqsa ce no4yucTeaHe Ha
HernocpeacTBeHo cnef BCAKa efHa yn01pe6a.

YCTPOWCTBOTO

3a nounctBaHe He 6vBa Aa ce mn3nonsea BOoAa wunu apyrn
TEYHOCTU.

. YCTPOIZCTBOTO Aa ce no4yuncTea NoCpeACTBOM CYyXO Nnapye TbKaH
nnn aa ce npoayxa CbC CrbCTeH Bb3AyX NOA4 HUCKO HanAraHe.

. ,El,a He Ce n3non3eBaT KakBUTO U Aa 6uno noyucTeawmn cpeacTea
wnn pastsoputenu, Tbil Kato Te 6uxa mornu Aa nospepart
yacTute I/I3pa6OTEHI/I OT CUHTETUYHWM BNAaKHa.

PefoBHO fAa ce MOYMCTBAT BEHTUNALMOHHWUTE MPOAYKKA B
Kopryca Ha fjBuraTess 3a 4a He ce JOMNycHe 10 NPeKOMepPHOTO
HarpABaHe Ha yCTPONCTBOTO.

Mpu nospeaa Ha 3axpaHBaluA MPOBOAHWK, TpAbBa Aa ce
CMEHU C MPOBOAHMK MpUTEXaBaly CblyuTe napametpu. Tasu
orepayua Aa ce rnosepu Ha KBanuduunpaH CneunanucT uim
fla ce Npefafe yCTpoCTBOTO B CEPBU3a.

B CJ'IyLIaI;I Ha NpeKoOMepHO UCKPeHe OT KoNeKTopa Aa ce noBepun
npoBepKkata Ha CbCTOAHMETO Ha BbrNepoaHUTE YeTKU Ha
AsuraTtena Ha KBaJ'lVl(bVlLlleaHO nvye.

.

YCTpOMCTBOTO BUHarm TpAGBa Aa Ce CbXpaHABa B CYXO W
HeAOCTBIMHO 3a flela MACTO.

CMAHA HA BBIIEPOOHUTE YETKU

YnotpebeHuTte (No-Kbcu OT 5 mm), W3ropenu WAn cuyneHn
BbINIEPOAHN YeTKU Ha ABuraTensa cnejBa BefHara Aa 6bpaar
nofmMeHeHW. BuHaru ce noagmMeHAT eJHOBPEMEHHO [iBETE YETKN.

« OTBMHTBaTe 1 CHemaTe KanauuTe Ha BbriepofHUTe YeTku (8)
(4epT. E).

MS[prI‘IBaTe npuTnucKaljaTa npy»nHa, oTkayate A n n3Baxaarte
n3xabeHute BbrnepoaHn YeTku.

.

oTCTpaHﬂBaTe eBeHTyaNHNA BbrnepojeH npax ¢ nomouwra Ha
CrbCTeH Bb3AyX.

.

MoHTupaTe HOBWTE BbLIMEPOAHU YeTKKM (YeTKuTe TpaA6GBa
cBo60AHO Ja 6bAaT MbXHATW B AbpXKaunTe), a NpUTNCKaLaTa
npy>KunHa fja ce cIoXn Ha mecto (4epr. F).

MoHTnpaTe KanauuTe Ha BbrnepoagHuTe YeTkn (8).

Cnea u3BbpLIBaHETO Ha onepauuATa NO CMAHaTa Ha
BbriepofHNUTe ueTku, Tpa6Ba fAa ce nycHe wnanda 6es
HaToBapBaHe 1 fja ce u3vaka 1-2 min, JoOKaTo BbriepogHUTe
4YeTKN ce HarnacAT KbM KojieKTopa Ha ABurartens.
OnepayunaTta No cCMAHaTa Ha BbrEPOAHNTE YETKN CrefBa Ha
KBannduUUMpaHo nunue, M3NoN3Baiku OPUrMHaNHM YacTu.

BcAKakbB BV HEM3NPABHOCTK cneasa Aa 6'bF[aT OTCTpaHABaHN
OT OTOpU3NpPaHNA CepBU3 Ha NPON3BOAUTENA.

TEXHUYECKU MAPAMETPU
HOMWHAJIHU BAHHN
‘brnos wnaiip 59G220
MapameTbp CToiHoCT
3axpaHBalLo HanpexeHve 230V AC
YecToTa Ha 3axpaHBaHe 50 Hz
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HomunHanHa mowHocT 1200 W
[nanasoH Ha perynupaHe Ha 3000 - 11000 min!
CKOPOCTTa Ha BbpTeHe
Makc. guametbp Ha Ancka 125 mm
BbTpelueH AnameTbp Ha AncKa 22,2mm
Pe36a Ha wnuHaena M14
Knaca Ha 3awmteHocT I
Maca 3,8kg
loauHa Ha Npon3BoACTBO 2019
IAHHU 3A IWYMA U BUBPALIUUTE A

NHdopmaumsa OTHOCHO Wwyma n Bubpaunumnte

HuBaTa Ha reHepupaHuA Wym, Tak1Ba KaTo HUBO Ha reHepPUPaHOTO
aKyCTUYHO HansAraHe Lp, 1 HMBOTO Ha aKyCTWYHaTa MOWHOCT Lw,
, KaKTO 1 HECUTYPHOCTTa Ha 13mepBaHeTo K, mocouyeHo no-gony
B MHCTPYKLMATa CbrnacHo Hopmata EN 60745.

CroiiHoCTUTE Ha BUOpayuuTe (CTONHOCTTA Ha yCKOpeHuaTa) a,
M HeCUrypHoCTTa Ha n3mepBaHeTo K ca 0603HauyeHu CbrnacHo
HopmaTa EN 60745, nocoyeHa no-gony.

MNocoueHoTo B HacToAWwaTa MHCTPYKUMA HUBO Ha Bl/lﬁpaL[I/II/lTe e
6110 U3MepeHO CbrNacHo onpefieneHaTa oT Hopmata EN 60745
npouefypa Ha M3MepBaHe W MoXe fa GbAe M3MON3BaHO 3a
CpaBHEeHWe Ha eNnekTPOMHCTPYMeHTU. MoxXe fia 6bJje n3nons3saHo
CbWO Taka 3a BCTbNUTE/IHA OUEHKa Ha eKCno3unuumATa Ha
BUbpaunmnTe.

Moco4yeHOTO HMBO Ha BubGpauuMUTe € penpeseHTaTVBHO 3a
OCHOBHUTE NMPUNOXEHUA UK C APYTUTE PabOTHN UHCTPYMEHTH,
a Cblo, ako He 6be AOCTaTbYUHO MOAABPXKAHO, HUBOTO Ha
BMOpauMNTe MOXe Aa ce npomeHu. [locoyeHwuTe mno-rope
NpUYMHUTE MOraT fja NPeAN3BUKaT OKauyBaHe Ha eKcnosuuuaTa
cpelly BU6paLuuTe No Bpeme Ha Lenus nepuop Ha pa6ota.

3a [ja ce OL|eHM TOUHO eKCno3nLmATa cpelly Bubpauunte, Tpabsa
[la ce B3emaT NpeABu/ NepruoAmnTe, KOraTo efleKTPOUHCTPYMEHTbT
e W3KJIOYeH WM KOoraTo e BK/IOYEH, HO He e M3MoJsi3BaH 3a
pa6orta. Mo To31 HaunH obLaTa ekcnosnuyua cpelly Bubpauunte
MOXe [la Ce OKa)Ke 3HauMTesHO Mo-HKcKa. TpAbBea fa ce BbBeaat
[OMbJHUTENHN CpeAcTBa 3a 6e30MmacHOCT C Uen 3awurtata Ha
notpe6uTena npepj NocneacTBuATa oT BUGpaLMnTe, TakKBa KaTo:
noAApPbXKKa Ha eNIeKTPOUHCTPYMEHTU 1 PabOTHN NHCTPYMEHTH,
ocurypsaBaHe Ha CbOTBeTHaTa TemnepaTypa Ha pbleTe,
npaewuiHa opraHusayua Ha pabotara.

HuBoO Ha akycTuyHoTO HanaraHe: Lp, = 97,1 dB(A) K= 3 dB(A)
HuBo Ha akycTnyHaTa mowHoct: Lw, = 108,1 dB(A) K= 3 dB(A)
CTOMHOCT Ha ycKOopeHue Ha Bubpauuute (3afHa pbKoXBaTKa):
a, = 13,716 m/s? K= 1,5 m/s?

OIT1A3BAHE HA OKOJIHATA CPEJA

ENIeKTPVECK 3aXpanBaniiTe V3AeniA He Tpabea Aa ce
U3XEBPNAT C AOMALHUTE OTNAALM, A TPAGEA Aa ce NpeaanaT
3 BC 32801 3a
0ONON30TBOPABAHETO MOXe A2 GbAe onyueHa OT NpoAaBada
Ha U3AMETO OT MeCTHUTE BnacT. HErOAHOTO NeKTPHICKo

comvpra cybcTanumm
3 cpepa. O
sannaxa 3a
OKONHATA CPEAA 1 32 APARETO HA XOPATa,
*3anassa ce NPaBoTO 3a U3BLPLIBAHE Ha NPOMEHN.
,Grupa Topex Spofka z ograniczona cia” Spotka cve cepanvuie

Bb8 Bapwasa, yn. Morpannuna 2/4 (HapuuaHa no-HataThK : ,Grupa Topex”) WHGOpMUPa, ue
BCAKAKBU aBTOPCKM NPaBa OTHOCHO CHABLPKAHWETO Ha UHCTPYKUMA (HApUUaHa MO-HATaTbK :
MHCTPYKUUA'), BKIOUBALLY MEXAY APYTOTO HEWHUA TEKCT, NOMecTeHnTe doTorpaduu, cxemu,
YepTexw, a Chilo U HelHuTe Ha Grupa Topex
noAnexaT Ha NPaBHa 3alUNTa CLINACHO 3aKoHa OT 4 heBpyap 1994 FoAMHA OTHOCHO aBTOPCKOTO
NpaBo W CPOAHWTE My NpaBa (eAHOPOAEH TeKCT & [bpiaseH BecTHUK 2006 Ne 90 nos. 631 ¢
no-KbeHuTe : <
KOMepuecka Uen Ha LsnaTa UHCTPYKLWS, KaKTO U Ha OTAGNHUTE i enemeHTH 6e3 Chriiacuero Ha
Grupa Topex u3paseHo B nUCMeHa GopMa, € CTPOro 3a6paHeHo W MOXe 1 MOXe Aa AoBeAe A0
Kb " oTroBOpHOCT.

PRIJEVOD ORIGINALNIH
UPUTA

KUTNA BRUSILICA
59G220

POZOR: PRIJE POCETKA KORISTENJA ELEKTRICNOG ALATA
TREBA PAZLJIVO PROCITATI TE UPUTE | SPREMITI IH ZA DALINJE
KORISTENJE.

DETALJNI PROPISI O SIGURNOSTI

KUTNA BRUSILICA, UPOZORENJA VEZANA UZ SIGURNOST
Sigurnosni napuci vezani za brusenje, brusenje pomocu
brusnog papira, rad s koristenjem celi¢nih cetki i rezanje
pomocu ploce.

Taj elektri¢ni alat mozete koris kao obi¢nu brusilicu,
brusilicu za brusenje pomocu brusnog papira, za brusenje
Celicnim cetkama i kao uredaj za rezanje pomocu ploce.
Postujte sve sigurnosne naputke, upute, opise i podatke
koje ste dobili zajedno s elektri¢nim alatom. Nepostivanje
dolje navedenih pravila moZe predstavljati opasnost od strujnog
udara, pozara i/ili tezih tjelesnih povreda.

.

Zabranjeno je koristiti doti¢an alat za poliranje. Primjene za
koje alat nije predviden mogu uzrokovati ugrozavanje ili tjelesne
povrede.

Ne koristite opremu koja nije predvidena i preporu¢ena od
strane proizvodaca tog alata. Sama cinjenica da neku opremu
mozete montirati na elektricni alat, ne podrazumijeva sigurnu
upotrebu te opreme s uredajem.

Dopustena brzina okretaja koristenog radnog alata ne
smije biti manja nego Sto je maksimalna brzina okretaja
navedena na elektri¢cnom alatu. Radni alat koji se okrece s
brzinom ve¢om od dopustene, moZe se slomiti a njegovi dijelovi
rasprsnuti.

Vanjski promjer i debljina radnog alata moraju odgovarati
dimenzijama elektri¢nog alata. Radni alati neodgovarajucih
dimenzija ne mogu biti dovoljno zasti¢eni niti kontrolirani.

Radni alati s navojnim umetkom moraju se tocno poklopiti
s navojima na vretenu. Ako su u pitanju radni alati
pricvricivani pomocu prirubnice, promjer otvora radnog
alata mora biti prilagoden promjeru prirubnice. Radni
alati koji ne mogu biti precizno namjesteni na elektri¢ni alat,
nejednoli¢no se okrecu, jako vibriraju i mogu dovesti do gubitka
kontrole nad uredajem.

.

Ni u kojem slucaju ne koristite ostecene radne alate. Prije
svake upotrebe kontrolirajte opremu, kao 3to su brusne
ploée, na odlamanje komadica i pukotine, brusne tanjure
na pukotine, trosenje ili vecu istr éeliéne ¢etke na
popustene ili odlomljene Zice. Ako sam uredaj ili njegov
radni alat padne, provjerite nije li ostecen ili upotrijebite
drugi, neostecen alat. Ako je uredaj provjeren i pri¢vrscen,
ukljucite ga na minutu s najvec¢im okretajima obracajuci
pri tom pozornost da radnik i druge osobe koje se nadu
u blizini, ostanu van radne zone rotiraju¢eg alata. Osteceni
alati najcesce se lome u vrijeme takvih ispitivanja.

Nosite sredstva individualne zastite. Ovisno o vrsti radova,
nosite zastitnu masku za lice, zastitu za o zastitne
naodale. Ako je to potrebno, upotrijebite masku za
zastitu od prasine, antifone, zastitne rukavice ili posebnu
kutu koja sluzi za zastitu od malih komada brusenog i
obradivanog materijala. Stitite o¢i od kontakta sa stranim
tijelima koji se nalaze u zraku, a nastali su tokom rada. Maska
protiv prasine i sredstva za zastitu disnih puteva moraju filtrirati
prasinu koja nastaje tokom rada. DuZa izloZenost na djelovanje
buke moze uzrokovati gubitak sluha.
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Druge osobe drzite na sigurnoj udaljenosti od radne zone
elektri¢nog alata. Svaka osoba koja se nalazi blizu uklju¢enog
elektri¢cnog alata, mora koristiti sredstva individualne zastite.
Odlomljeni komadici izratka ili odlomljeni radni alati mogu
odletjeti i uzrokovati ozljede takoder van direktne radne zone.

Za vrijeme izvodenja radova kod kojih bi alat mogao
naici na skrivene elektri¢ne vodove ili na vlastiti mrezni
kabel, drzite ga iskljucivo za izoliranu povrsinu rukohvata.
Kontakt s elektri¢cnim vodom pod naponom mogao bi staviti pod
napon metalne dijelove uredaja i prouzroditi strujni udar.

Mrezni kabel drzite podalje od rotirajucih radnih alata. U
slucaju gubitka kontrole nad alatom, moze doci do ostecenja ili
povlacenja mreznog kabela, a dlan ili cijelu ruku moze zahvatiti
rotirajuci radni alat.

Nikada ne odlazite elektri¢ni uredaj prije nego se radni
alat potpuno ne zaustavi. Rotirajuci alat moZe do¢i u kontakt
s povrsinom na kojoj se nade, zbog cega moze do¢i do gubitka
kontrole nad elektri¢nim alatom.

Zabranjeno je premjestati ukljucen elektri¢ni alat. S/ucajni
kontakt odjece s rotiraju¢im radnim alatom moze dovesti do
toga da radni alat zarine u tijelo korisnika.

Redovito cistite otvore za ventilaciju elektri¢nog alata.
Ventilator motora uvlaci prasinu u kuciste, a vece nakupine
metalne prasine mogu predstavljati elektricnu opasnost.

Ne koristite elektri¢ni alat blizu lako zapaljivih materijala.
Iskrenje moZe zapaliti te materijale.

Ne koristite alate koje zahtijevaju tekuca sredstva za
hladenje. Upotreba vode ili drugih tekucih sredstava za hladenje
moze uzrokovati strujni udar.

Povratni udar i odgovarajuce sigurnosne naputke

Povratni udar je iznenadna reakcija zbog rotiraju¢eg radnog
alata koji se je zaglavio ili blokirao, kao $to su brusne ploce,
brusni tanjuri, Celicne cetke itd. Zbog zaglavljivanja ili
blokiranja dolazi do naglog zaustavljanja rotiraju¢eg radnog
alata. Nekontrolirani elektri¢ni alat zbog toga bude naglo
odbacen u smjeru suprotnom do smjera okretaja radnog alata.
Kad se na primjer plo¢a zaglavi u obradivanom predmetu, rub
ploce uronjen u materijal moze se blokirati i uzrokovati njeno
ispadanje ili povratni udar. Gibanje plo¢e (prema korisniku
ili u suprotnom smjeru) je u toj situaciji ovisno o smjeru
gibanja plo¢e na mjestu blokiranja. Osim toga moze doci i do
loma ploce. Do povratnog udara dolazi zbog nepravilnog ili
pogresnog koristenja elektricnog alata. Mozete ga izbjeci ako
postujete dolje navedene sigurnosne naputke.

Elektri¢ni alat cvrsto drzite i zauzmite stabilan polozaj
u kojem mozete preuzeti sile povratnog udara. Ako se
u standardnoj isporuci nalazi dodatna drska, uvijek je
koristite kako biste imali $to bolju kontrolu nad silama
povratnog udara ili momentima reakcije kod rada
elektri¢nog alata. Osoba koja rukuje elektricnim alatom moze
prikladnim mjerama opreza ovladati povratnim udarom ili
silama reakcije.

Ruke uvijek drzite podalje od rotirajucih radnih alata.
Radni alat se kod povratnog udara moze vam ozlijediti ruku.

Ostanite podalje od radne zone u kojoj se krece elektri¢ni
alat za vrijeme povratnog udara. Zbog povratnog udara
elektricni alat se krece u smjeru suprotnim do smjera okretanja
ploce na mjestu blokiranja.

Budite posebno oprezni kod obradivanja uglova, ostrih
rubova i slicnih mjesta. Sprijecite situaciju da se radni
alat odbaci od izratka i da se u njemu uklijesti. Rotirajuci
radni alat kada se odbije na uglovima ili o$trim rubovima,
sklon je ukljestenju. Zbog toga moze doci do gubitka kontrole
ili povratnog udara.

Ne koristite lan¢ane niti nazubljene listove pile. Radni alati
tog tipa cesto uzrokuju povratni udar ili gubitak kontrole nad
uredajem.

Posebni sigurnosni napuci za brusenje i rezanje pomocu ploce.

.

.

.

Koristite iskljucivo plo¢e namijenjene 2za odredeni
elektri¢ni alat i Stitnik namijenjen za odredenu plocu.
Ploce koje nisu oprema za odredeni elektricni alat, ne mogu biti
dovoljno zasti¢ene i nisu dovoljno sigurne.

Savinute brusne ploée pri¢vrstite na takav naéin da
njihova brusna povriina ne izlazi van ruba zastitnog
poklopca. Nestru¢no namjestena brusna ploca koja izlazi van
ruba zastitnog poklopca, ne moze biti dovoljno zasti¢ena.

Stitnik mora biti dobro pri¢vri¢en do elektri¢nog alata
i - kako biste si osigurali $to ve¢u mogucu sigurnost -
postavljen tako da dio ploce, otvoren i okrenut prema
korisniku , bude $to maniji Stitnik stiti korisnika od odlomaka,
od slu¢ajnog kontakta s plocom, a isto tako od iskrenja koje bi
moglo zapaliti odjecu.

Ploce koristite iskljucivo za radove za koje su predvidene.

Nikad nemojte brusiti boénom povrsinom ploce za rezanje.
Rezne ploce su namijenjene za uklanjanje materijala rubovima
ploce.Boc¢nassila djelujuca na te ploce moZe ih polomiti.

Za odabranu plocu uvijek koristite neostecene prirubnice
za pricvricivanje, pravilne velicine i oblika. Odgovarajuce
prirubnice podupiru plocu i smanjuju opasnost od njenog
puknuca. Prirubnice za rezne ploce mogu se razlikovati od
prirubnica namijenjenih ta druge vrste ploce.

Ne koristite istrosene ploce iz vecih elektri¢nih alata. Ploce
za vece elektri¢ne alate nisu projektirane za veci broj okretaja,
Sto je karakteristicno za manje elektri¢ne alate i zato se mogu
slomiti.

Dodatni sigurnosni napuci za rezanje pomocu rezne ploce

.

.

Izbjegavajte zaglavljivanje rezne ploce i vrsenje
prekomjernog pritiska. Nemojte izvoditi preduboke
rezove. Preopterecivanje rezne ploce povecava njeno

opterecenje i mogucnost da se plo¢a zaglavi i blokira a istim i
mogucnost povratnog udara ililomljenja ploce.

Izbjegavajte zonu ispred i iza rotirajuce rezne ploce. Ako
brusnu plocu za rezanje u izratku pomicete dalje od sebe, u
slu¢aju povratnog udara elektri¢ni alat sa rotiraju¢om brusnom
plocom bi se mogao izravno odbaciti na vas.

Ako se rezna plo¢a zaglavi ili dode do prekida u radu,
elektri¢ni alat iskljucite i pri¢ekajte dok se plo¢a potpuno
ne zaustavi. Nikada ne probajte izvaditi rotirajucu plo¢u s
mjesta rezanja, jer bi to moglo uzrokovati povratni udar.
Ustanovite i uklonite razlog zbog kojeg dolazi do zaglavljivanja.

Ako se elektri¢ni alat nalazi u materijalu nemojte ga
ponovo ukljuéivati. Prije nego nastavite rezanje, rezna
ploca treba postici svoju punu brzinu okretaja. U suprotnom
plo¢a moze se zaglaviti, iskociti iz obradivanog materijala ili
uzrokovati povratni udar.

Ploée ili velike predmete prije obradivanja poduprite
kako biste smanjili opasnost od povratnog udara do kojeg
dolazi zbog zaglavljivanja ploce. Veliki predmeti mogu se
nagnuti zbog vlastite teZine. Obradivani predmet poduprite s
obje strane, blizu linije rezanja kao i kod ruba.

Budite posebno oprezni kod rezanja otvora u zidovima
ili kod rada u drugim nevidljivim zonama. Uronjajuca u
materijal rezna ploca moZe uzrokovati povratni udar alata nakon
Sto naide na plinske, vodovodne te elektri¢ne vodove ili na druge
predmete.

Posebni sigurnosni napuci za brusenje pomocu brusnog
papira

.

Ne koristite prevelike komade brusnog papira. Kod
odabira veli¢ine brusnog papira uvazavajte preporuke
proizvodacda. Brusni papir koji izlazi van brusne plo¢e moze
uzrokovati povrede, a isto tako dovesti do blokiranja, trganja
papira ili do povratnog udara.
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Posebni sigurnosni napuci za brusenje pomocu brusnog
papira

Ne koristite prevelike komade brusnog papira. Kod
odabira veli¢ine brusnog papira uvazavajte preporuke
proizvodaca. Brusni papir koji izlazi van brusne ploce moze
uzrokovati povrede, a isto tako dovesti do blokiranja, trganja
papira ili do povratnog udara.

Posebni sigurnosni napuci za rad s upotrebom celi¢nih cetki

Imajte na pameti da ¢ak i kod uobicajene upotrebe
dolazi do toga da cetka gubi komadice Zice. Nemojte
preopterecivati Zice vrieéi prekomjerni pritisak. Komadici
Zice koji su u zraku mogu se lako probiti kroz tanju odjecu i /ili
kozu.

Ako je preporuceno koristenje stitnika, sprijecite kontakt
&etke i Stitnika. Promjer Cetkica moZe se povecati zbog snage
pritiska i centrifugalne sile.

Dodatni sigurnosni napuci

Prije nego brusilicu prikljucite na mrezu, provjerite da li
napon mreze odgovara veli¢ini napona koji je napisan na
nazivnoj tablici uredaja.

Svaki put prije uklju¢ivanja brusilice provjerite mrezni
kabel, ako ustanovite da je ostecen, obratite se ovlastenoj

radionici za njeg

Prije svih radova na montazi izvadite utika¢ iz uti¢nice.

Provjerite brusni alat prije upotrebe. Brusni alat mora biti
pravilno pric¢vricen i mora se slobodno okretati. Ispitajte
uredaj tako da ga pokrenete i pustite da u sigurnom
polozaju radi bez opterecenja bar jednu minutu. Ne
koristite oStecene niti vibrirajuce brusne alate. Brusni alati
moraju biti okruglog oblika. Osteceni brusni alati mogu
puknuti i uzrokovati povrede.

Nakon $to montirate brusni alat, a prije nego $to pokrenete
brusilicu, provjerite da li je brusni alat pravilno pri¢vrscen,
da li se slobodno okrece i ne koci za stitnik.

Gumb za blokadu vretena mozete pokretati isklju¢ivo u
slucaju kad je vreteno brusilice nepokretno.

U alatima koji su prilagodeni za pri¢vri¢ivanje ploce s
otvorima s navojima, provjerite da li duzina navoja ploce
odgovara duzini navoja vretena.

Osigurajte obradivani predmet. Pri¢vricivanje
obradivanog predmeta u alatu za pri¢vrséivanje ili u
stezaljci je sigurnije od drzanja u ruci.

Ako tezina samog predmeta ne jamdi stabilan polozaj,
pricvrstite ga.

Ne dirajte rezne i brusne ploce prije nego se ne ohlade.

Nemojte vrsiti bocni pritisak na brusnu ili reznu plocu.

Nemojte rezati obradivanje predmete debljine veée od
maksimalne dubine rezanja rezne ploée.

U slucaju uporabe prirubnice za brzo pri¢vriéivanje
provjerite da li unutarnji plast, namjesten na vreteno,
je opremljen sa gumenim prstenom tipa o-ring i da li taj
prsten nije ostecen. Treba se takoder pobrinuti za ¢istocu
povrsine unutarnjeg i vanjskog plasta.

Prirubnicu za brzo pricvricivanje koristite iskljucivo sa
brusnim i reznim plo¢ama. Upotrebljavajte iskljucivo
neostecene i prirubnice koje pravilno rade.

U slucaju trenutnog nestanka mreznog napona ili nakon
vadenja utikaca iz mrezne utic¢nice sa prekidacem u
polozaju ,ukljucen”, prije ponovnog pokretanja uredaja
deblokirajte prekidac i postavite ga u polozaj ,isklju¢en”.

POZOR: Uredaj sluzi za koristenje u zatvorenom prostoru.

Bez obzira na sigurnu konstrukciju, upotrebu sigurnosnih
sredstava i dodatnih zastitnih mjera, uvijek postoji djelomi¢ni
rizik od ozljeda nastalih tijekom rada.

Objasnjenje koristenih piktograma.
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1. Pozor, budite posebno oprezni.

2. Procitajte upute za upotrebu, postujte upozorenja i
sigurnosne uvjete koje su u njima navedene!

3. Koristite sredstva individualne zastite (zastitne gogle,

antifone).

4. Koristite zastitne rukavice.

5. Iskljuc¢ite mrezni kabel prije pocetka svih aktivnosti na
podesavanju ili popravljanju uredaja.

6. Uredaj drzite van dohvata djece .

7. Stitite od kise.

8. Druga klasa zastite.

KONSTRUKCIJA | NAMJENA

Kutna brusilica je ru¢ni elektricki alat s izolacijom Il klase.
Uredaj pokrece jednofazni komutatorski motor cija je brzina
okretaja reducirana uz pomo¢ zupéanog kutnog prijenosa.
Mozete ga koristiti za brusenje ili za rezanje. Elektri¢ni alati tog
tipa se koriste za odstranjivanje iz povriine metalnih predmeta
svakojakih neravnina, za povrsinsku obradu spojeva, za rezanje
cijevi sa tankim stjenkama te malih metalnih elemenata itd.
Koriste¢i odgovarajuci alat uz pomo¢ kutne brusilice mozete
koristiti ne samo za rezanje i brusenje, ali takoder za ¢is¢enje, na
primjer hrde, bojanih slojeva i sli¢no.

Podru¢ja primjene brusilice su radovi Sireg spektra vezani
za popravke i konstrukcije, ne samo ti povezani s metalima.
Kutnu brusilicu mozete takoder koristiti za rezanje i brusenje
gradevinskih materijala kao $to su cigle, kocke za plo¢nike,
keramicke plocice i sli¢no.

Uredaj je namijenjen iskljucivo za rad u suhim uvjetima.
Zabranjena je nenamjenska upotreba uredaja.
Nenamjenska upotreba.

« Nemojte obradivati materijale koje sadrze azbest. Azbest
je karcinogen.

Nemojte obradivati materijale, cija prasina je lako
zapaljiva ili eksplozivna. Za vrijeme rada s elektricnim alatem
dolazi do iskrenja koje bi moglo zapaljiti tu prasinu.

.

Ploce za rezanje ne smijete koristiti za brusenje. Ploce
za rezanje rade celnom povrsinom i koristenje njihove bocne
povrsine za brusenje predstavlja opasnost od njihovog ostecenja,
Sto bi moglo uzrokovati i povrede korisnika.

OPIS GRAFICKIH STRANICA

Dolje navedeni brojevi se odnose na elemente uredaja koje se
nalaze na grafickim prikazima ovih uputa.

Gumb blokade vretena

Prekidac

Dodatna drska

Stitnik ploce

Vanjski plast

Unutarnji plast

Gumb za blokadu prekidaca

NowpwNz=
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8. Poklopac ugljene ¢etkice

9. Blokada glavne drike

10. Poluga (Stitnika ploce)

11. Kotacic¢ za regulaciju okretaja

* Moguce su male razlike izmedu crteza i proizvoda.

OPIS KORISTENIH GRAFICKIH ZNAKOVA

POZOR

A UPOZORENJE
@ MONTAZA/POSTAVKE
@ INFORMACIJA

DIJELOVII DODATNA OPREMA

1. Stitnik ploce -1 kom.

2. Posebni klju¢ -1 kom.

3. Dodatna drska -1 kom.
PRIPREMA ZA RAD

MONTAZA DODATNE DRSKE

Dodatnu drsku (3) stavite u jedan od otvora na glavi brusilice.
Preporu¢amo koristenje brusilice s dodatnom drskom. Kad
drzite brusilicu s obje ruke (koristeci i dodatnu driku) smanjujete
opasnost od kontakta ruke s rotiraju¢om plo¢om ili ¢etkom, a,
isto tako i opasnost od povreda kod povratnog udara.

GLAVNA PREKLOPNA DR3KA

Prije pocetka radova mozete prilagoditi polozaj glavne drske
brusilice tako da vam bude najugodniji za tu vrstu posla. Drsku
mozete namjestiti u 3 odabrana polozaja, svaki za po 90°
okretanjem prema lijevo ili desno u odnosu na osnovni polozaj.
« Pritisnite gumb blokade glavne drske (9) (crtez D).

« Okrenite glavnu drsku na odabran polozaj.

« Glavna drska automatski se zaustavlja na tom polozaju.
MONTAZA | REGULACIJA STITNIKA PLOCE

®
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Stitnik ploc¢e stiti korisnika od odlomaka, od slu¢ajnog :

kontakta s radnim alatom ili iskrama. Montirajte ga uvijek tako
uz posebnu pozornost da zastitni dio bude okrenut prema
korisniku.

Konstrukcija pri¢vri¢ivanja stitnika plo¢e omogucava da bez
alata postavite stitnik u optimalni polozaj.

« Popustite i odvucite polugu (10) na stitniku ploce (4).
« Okrenite stitnik ploce (4) u odabrani polozaj.
« Blokirajte, postupkom spustanja poluge (10).

Demontaza i regulacija Stitnika ploce se odvija suprotnim
redoslijedom do njegove montaze.

ZAMJENA RADNIH ALATA

Za vrijeme zamjene radnih alata koristite zastitne rukavice.

Gumb za blokadu vretena (1) sluzi iskljucivo za blokiranje
vretena brusilice za vrijeme montaze ili demontaze radnog
alata. Zabranjeno je koristit taj gumb kao ko¢nicu u trenutku
kad se ploca okrece. U tom slucaju bi moglo do¢i do ostecenja
brusilice ili tjelesnih povreda korisnika.

MONTAZA PLOCA

U slu¢aju brusnih ili reznih plo¢a debljine manje od 3 mm,
maticu vanjskog plasta (5) namjestite tako da plosnata
povrsina bude od strane ploce (crtez B).

@®

Pritisnite gumb za blokadu vretena (1).

Specijalni klju¢ (u isporuci) stavite u otvore na vanjskim plastu
(5) (crtez A).

Okrenite klju¢ - popustite i skinite vanjski plast (5).

.

Stavite plocu tako da bude pritisnuta do povrsine unutarnjeg
plasta (6).

Stavite vanjski plast
specijalnog kljuca.

(5) i lagano pric¢vrstite pomocu
Demontazu ploc¢a izvedite suprotnim redoslijedom do njegove
montaZze. Za vrijeme montaze ploc¢u trebate pritisnuti do
povriine unutarnjeg plasta (6) i centricki namjestiti na njegov
donji dio.

MONTAZA RADNIH ALATA S OTVOROM S NAVOJIMA

Pritisnite gumb za blokadu vretena (1).

.

Demontirajte prethodno montirani
montiran.

radni alat - ako je

Prije montaZe skinite oba plasta — unutarnji plast (6) i vanjski
plast (5).
Na vreteno stavite dio radnog alata s navojima i lagano
povucite.

.

Demontaza radnih alata s otvorom s navojima se odrzava
suprotnim redoslijedom do njegove montaze.

MONTAZA KUTNE BRUSILICE NA STATIV ZA KUTNE BRU-
SILICE

Dozvoljeno je koristenje kutne brusilice zajedno s namijenjenim
za nju stativom za kutne brusilice, pod uvjetom pravilnog
montiranja - u skladu s uputama za montazu koje je isporucio
proizvodac stativa.

RAD / POSTAVKE

Prije upotrebe brusilice kontrolirajte stanje brusne plo¢e. Ne
koristite usukane, puknute ili na drugi na¢in ostecene brusne
ploce. Istrosenu plocu ili ¢etkicu zamijenite prije upotrebe
uredaja. Nakon zavrsetka rada uvijek iskljucite brusilicu i
pri¢ekajte dok se radni alat potpuno ne zaustavi. Tek onda
odlozite brusilicu. Nemojte ko¢iti rotirajuc¢u plo¢u postupkom
pritiskanja do obradivanog materijala

Nikada ne preopterecujte brusilicu. Masa elektricnog
alata vrsi pritisak dovoljan za efektivan rad s alatom.
Preopterecivanje i prekomjerni pritisak mogu uzrokovati
opasno pucanje radnog alata.

Ako za vrijeme rada brusilica padne, obavezno
kontrolirajte i eventualno zamijenite radni alat ako
ustanovite da je oStecen ili deformiran.

Nikada ne udarajte radnim alatom za obradivani materijal.

.

Izbjegavajte udaranje plo¢om i skidanje materijala,
posebno kod obradivanja uglova, ostrih rubova i sliéno
(to bi moglo uzrokovati gubitak kontrole nad elektri¢nim
alatom i pojavu povratnog udara).

.

Nikada ne koristite plo¢e namijenjene za rezanje drva
pomocu tra¢nih pila. Upotreba takvih plo¢a moze
uzrokovati pojavu povratnog udara elektri¢nog alata,
gubitak kontrole i tjelesne povrede korisnika.

UKLJUCIVANJE / ISKLJUCIVANJE

Kod pokretanja uredaja i rada brusilicu drzite s dvije ruke.
Brusilica je opremljena prekidacem koji zasti¢uje od slucajnog
pokretanja.

« Pritisnite sigurnosni gumb (7).
« Pritisnite gumb prekidaca (2) (crtez C).

« Oslobodivanjem pritiska na gumb prekidaca (2) zaustavljate
brusilicu.

Nakon pokretanja brusilice pricekajte dok ploca postigne
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maksimalnu brzinu i tek onda po¢nite raditi. Za vrijeme rada
zabranjeno je koristiti prekidac¢ za ukljucivanje ili iskljuéivanjeA
uredaja. Prekida¢ brusilice je aktivan samo onda kad je
elektri¢ni alat odmaknut od obradivanog materijala.

REGULACIJA BRZINE OKRETAJA

U straznjem gornjem dijelu kucista se nalazi kotaci¢ za regulaciju
brzine okretaja (11) (crtez L). Opseg regulacije iznosi od 1 do 6.
Brzinu okretaja mozete mijenjati ovisno o potrebama korisnika.

REZANJE
« Pomoé¢u kutne brusilice mozete rezati iskljucivo,
pravocrtno.

Nemojte rezati materijal koji drzite u rukama.

Vece elemente poduprite i obratite pozornost da se
uporis$ne tocke nadu blizu linije reza ili pri kraju materijala.
Stabilno postavljen materijal nece se premjestati tokom
rezanja.

Manje elemente pricvrstite pomocu alata tipa stega,
stezaljke itd. Materijal pricvrstite tako da se mjesto
rezanja nalazi blizu elementa za pricvricivanje. Na taj
nacin cete osigurati vecu preciznost kod rezanja.

Ne smijete dozvol
bi to moglo smanj
pucanje rezne ploce.

ibracije ili udaranje u reznu plocu jer
kvalitetu rezanja i moze uzrokovati

Za vrijeme rezanja nemojte vrsiti bo¢ni pritisak na reznu

plocu.
upotrijebite@

Preporuca se da kod rezanja materijala smjer pomaka
odgovara smjeru okretaja rezne ploce.

Ovisno o vrsti rezanog materijala
odgovarajucu reznu plocu.

Dubina rezanje ovisi o promjeru ploce (crtez G).

« Koristite isklju¢ivo plo¢e s nominalnim promjerima koji nisu
veci od preporucenih za odredeni model brusilice.

« Kod dubokog rezanja (na primjer profila, gradevinskih
blokova, cigle i sli¢nih materijala) sprijecite dodir prirubnice za
pri¢vricivanje i obradivanog materijala.

Za vrijeme rada rezne ploce postaju jako vruce - prije nego se
ne ohlade, izbjegavajte njihov kontakt s nezasticenim djelima
tijela.

BRUSENJE

Kod brusnih radova mozete koristiti na primjer brusne ploce,
lonc¢aste brusne ploce, brusne listove, plo¢e s tkaninskim
vlaknima, ¢eli¢ne cetke, elasti¢ne ploce za brusni papir, itd. Svaka@
vrsta rada kao i svaka vrsta obradivanog materijala zahtijevaju
odgovaraju¢u tehniku rada i koristenje prikladnih sredstava
individualne zastite.

Za brusenje ne koristite plo¢e namijenjene za rezanje.

Brusne ploce su namijenjene za uklanjanje materijala rubom
ploce

« Nemojte brusiti boénom povrsinom ploée. Optimalni kut
rada za ploce tog tipa iznosi 30° (crtez H).

« Rad s brus mozete izvoditi iskljucivo
pomocu brusnih plo¢a odgovarajuéih za odredenu vrstu
materijala.

U sludaju rada s brusnim listovima, plo¢ama s tkaninskim
vlaknima i elasti¢cnim plo¢ama za brusni papir obratite
pozornost na odgovarajudi kut obradivanja (crtez 1).

« Nemojte brusiti cijelom povrsinom ploce.

« Ploce tog tipa se koriste kod obrade plosnatih povrsina.

Celi¢ne ¢etke su namijenjene prije svega za ¢is¢enje profila
ili teSko dostupaénih mjesta. Pomocu tih ¢etki iz povrsine
materijala mozete uklanjati hrdu, slojeve boja i sli¢no (crtez K).
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Koristite samo te radne alate ¢ija dozvoljena brzina okretaja
je veca ili ista kao maksimalna brzina kutne brusilice bez
opterecenja.

RUKOVANJE | ODRZAVANJE

Prije svih radova odrzavanja, podesavanja ili izmjene alata i
pribora izvucite utika¢ iz mrezne uti¢nice.

ODRZAVANJE | SKLADISTENJE

® Preporucamo cis¢enje uredaja direktno nakon svake upotrebe.

Za ¢iscenje ne koristite vodu niti druge tekucine.

.

Uredaj cistite pomocu suhe krpice ili komprimiranog zraka
pod malim pritiskom.

Ne koristite nikakve sredstva za Ciscenje niti otapala jer bi
mogli ostetiti dijelove uredaja od umjetnog materijala.

Redovito distite otvore za ventilaciju na kucistu motora kako
biste sprijecili pregrijavanje uredaja.

U slucaju ostecenja mreznog kabela, zamijenite ga s kabelom
istih parametara. Za tu radnju obratite se kvalificiranom
radniku ili uredaj odnesite serviserima.

U slucaju prekomjernog iskrenja na komutatoru obratite se
kvalificiranom radniku za provjeru stanja ugljenih cetkica.

.

Uredaj uvijek ¢uvajte na suhom, van dohvata djece.
ZAMJENA UGLJENIH CETKICA
Istrosene (krace od 5 mm), spaljene ili puknute ugljene cetkice

motora odmah zamijenite. Uvijek mijenjajte istovremeno obje
Cetkice.

Odvinite i skinite poklopce ugljenih cetkica (8) (crtez E).

Odvucite steznu oprugu, odspojite i izvadite istro3ene ugljene
Cetkice.

.

Eventualnu ugljenu prasinu uklonite pomocu komprimiranog
zraka.

Montirajte nove ugljene ¢etkice (¢etkice se trebaju slobodno
namjestiti u drzace cetkica) i ponovo stavite steznu oprugu
(crtez F).

Montirajte poklopce ugljenih cetkica (8).

Nakon zamjene ugljenih cetkica pokrenite brusilicu na
praznom hodu i pricekajte 1-2 min. dok se cetke prilagode
komutatoru motora. Za promjenu ugljenih cetkica obratite
se kvalificiranim serviserima, a koristite iskljucivo originalne
zamjenske dijelove.

Sve smetnje trebaju uklanjati ovlasteni serviseri proizvodaca.
TEHNICKI PARAMETRI

TEHNICKI PARAMETRI

Kutna brusilica 59G220

Parametar Vrijednost
Napon napajanja 230V AC
Frekvencija napajanja 50 Hz
Nazivna snaga 1200w

Raspon regulacije brzine 3000 - 11000 min™'!
okretaja

Max. promjer plo¢e 125 mm
Unutarnji promjer ploce 22,2 mm
Navoj vretena M14

Klasa zastite Il

Tezina 3,8kg
Godina proizvodnje 2019
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PODACIVEZANI UZ BUKU I VIBRACIJE

Informacije o buci i vibracijama

Razine emitirane buke, kao $to su razina akustickog pritiska Lp,
te razina akusticke snage Lw, i mjerna nesigurnost K, u doti¢im
uputama su navedene u skladu s normom EN 60745.

Vrijednosti podrhtavanja (vrijednost ubrzanja) a, i mjerna
nesigurnost K, su oznacene u skladu s normom EN 60745, i
navedene u daljnjem tekstu.

Navedena u tim uputama razina podrhtavanja je izmjerena u
skladu s definiranom u normi EN 60745 mjernom procedurom
i moze biti koristena za usporedivanje elektri¢nih alata. Takoder,
moze se koristiti i za prvu ocjenu ekspozicije na podrhtavanja.

Navedene razine podrhtavanja su reprezentativne za osnovneA

primjene elektri¢cnog alata. Ako elektri¢ni alat upotrijebite u
druge svrhe ili s drugim radnim alatima te u slu¢aju nedovoljnog
odrzavanja, razina podrhtavanja se moze promijeniti. Gore
navedeni razlozi mogu dovesti do povecanja ekspozicije na
podrhtavanja za vrijeme cijelog radnog razdoblja.

Kako biste precizno ocjenili ekspoziciju na podrhtavanja, uzmite
uobzirrazdoblja kad je elektri¢nialatiskljucen, ili kad je ukljucen,
ali se ne koristiti za rad. Na taj nacin zbrojena ekspozicija na
podrhtavanja moze se pokazati znatno manja. Upotrijebite
dodatna zastitna sredstva kako biste osigurali radnika od
posljedica vibracija, na primjer mjere odrzavanja elektricnog
alata i radnih alara, osiguranje odgovarajuce tempereture ruku,
pravilna organizacija rada.

Razina akusti¢kog pritiska: Lp,= 97,1 dB(A) K= 3 dB(A)
Razina akusticke snage: Lw, = 108,1 dB(A) K= 3 dB(A)
Vrijednost ubrzanja titraja: a, = 13,716 m/s? K= 1,5 m/s?

ZASTITA OKOLISA

Elektriéne proizvode ne bacajte zajedno s kuénim otpacima
ve¢ ih zbrinite na odgovarajucim mijestima. Informacije o
mjestima zbrinjavanja daju prodavati proizvoda ili odgovorne
mjesne sluzbe. Istrogeni elektri¢ni i elektronicki alati sadrze
supstance koje mogu Stetiti okolisu. Nezbrinuti proizvodi
mogu biti opasni po zdravlje ljudi  za okoli3.

* Pridrzavamo pravo na izvodenje promjena

,Drustvo s ograni¢enom odgovornos¢u Grupa Topex” d.o.0. sa sjedistem u Varsavi, ul.
Pograniczna 2/4 (u daljnjem tekstu:,Grupa Topex”) daje na znanje da sva autorska prava vezana
uz sadrzaj ovih uputa (dalje: ,Upute”), uklju¢ujui test, slike, sheme, crtee te takoder njihove
komporzicije pripadaju iskljucio Grupa Topex- u i podlijezu pravnoj zastiti, sukladno sa Zakonom
od dana 4. veljace 1994 godine, o autorskim pravima i sliénim pravima (N.N. 2006 Br. 90 Stavak
631 ukljucujuéi i kasnije promjene). Kopiranje, preoblikovanje, publiciranje, modificiranje u
komercijalne svrhe cijelih Uputa kao i pojedinacnih njihovih dijelova, bez suglasnosti Grupa
Topex-a koje je dano u pismenom obliku, je najstroze zabranjeno | moze dovesti do prekriajne
i kriviéne odgovornosti

PREVOD ORGINALNOG
UPUTSTVA

UGAONA BRUSILICA
59G220

PAZNJA: PRE PRISTUPANJA UPOTREBI ELEKTROUREDAJA,
POTREBNO JE PAZLJIVO PROCITATI DOLE DATO UPUTSTVO |
PRIDRZAVATI GA SE U DALJOJ UPOTREBI.

OPSTE MERE BEZBEDNOSTI

UGAONA BRUSILICA, SIGURNOSNA UPOZORENJA

Saveti za bezbednost za brusenje, brusenje $mirgl-papirom,
rad sa upotrebom Zi¢anih cetki i se¢enja brusionim kolutom.

Dati elektrouredaj moze da se koristi kao obicna brusilica,
za brusenje sa Smirgl-papirom, brusenje Zi¢anim cetkama,
i kao uredaj za brusiono secenje. Treba se pridrzavati svih
saveta za bezbednost, uputstava, opisa i podataka, koji se
dobijaju zajedno sa elektrouredajem. Nepridrzavanje datih
saveta moZe dovesti do pojave strujnog udara, pozara i/ili teskih
telesnih povreda.

Dati elektrouredaj ne moze da se koristi za poliranje.
Upotreba elektrouredaja za poslove koji nisu predvideni moze
biti uzrok opasnosti i povreda.

.

Zabranjena je upotreba opreme koja nije predvidena i
preporuéena od strane proizvodaca specijalno za tu vrstu
uredaja.Cinjenica da se oprema moze montirati na elektrouredaj
ne garantuje bezbednu upotrebu.

.

Dozvoljena brzina obrtaja upotrebljene radne alatke ne
moze biti manja od maksimalne brzine obrtaja navedene
za elektrouredaj. Radna alatka koja se obrcée brze od dozvoljene
brzine moZe da se slomi, a njeni delovi da odlete.

Unutrasnji precnik i debljina radne alatke moraju
odgovarati dimenzijama elektrouredaja. Radne alatke
neadekvatnih dimenzija ne mogu se na pravilan nacin zastiti ni
kontrolisati.

Radne alatke koje imaju podlosku sa navojem moraju da
se uklapaju sa navojem na vretenu. Kod radnih alatki koji
se pric¢vricuju preko prstena precnik otvora radne alatke
mora da odgovara precniku prstena. Radne alatke koje
ne mogu u potpunosti da se nameste na elektrouredaj obréu
se neravnomerno, snazno vibriraju i mogu dovesti do gubitka
kontrole nad elektrouredajem.

Ni u kom slucaju ne treba koristiti ostecene radne alatke.
Pre svake upotrebe potrebno je proveriti pribor za brusenje
da nema pukotina i okrznuc¢a na brusionim kolutima, da
nema pukotina kod brusionih plo¢a, da nema znakova
iskoriscenosti, da kod zicanih cetki nema oslabljenih ili
slomljenih Zica. U slu¢aju pada elektrouredaja ili radne
alatke treba proveriti da nije doslo do ostecenja i ako je
potrebno koristiti drugi, neosteceni alat. Kada je alatka
proverena i pri¢vriéena potrebno je ukljuciti elektrouredaj
na najvisu brzinu, pri tom obratiti paznju da osoba koja
koristi uredaj ili osobe koje se nalaze u blizini budu an
sigurnoj udaljenosti od alatke koja se obrcée. Ostecene
alatke najcesce se lome tokom ovog probnog perioda.

.

Potrebno je nositi zastitnu opremu. U zavisnosti od vrste
posla, treba nositi zastitnu masku koja pokriva celo lice,
zastitu za odi ili zastitne naocari. U zavisnosti od potreba,
potrebno je nositi masku koja stiti od prasine, zastitu za
sluh, zastitne rukavice ili specijalnu kecelju, koja stiti od
sitnih delova materijala koji se obraduje. Treba zastiti o¢i
od stranih tela koje nosi vetar, a koja nastaju tokom rada. Maska
za zastitu od prasine i za zastitu disajnih puteva mora da filtrira
prasinu koja nastaje tokom rada. Uticaj buke tokom duZeg
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vremena moze da dovede do gubitka sluha.

Treba paziti da osobe koje se nalaze sa strane budu na
bezbednoj udaljenosti od sfere rada elektrouredaja.
Svako ko se nalazi u blizini elektrouredaja koji radi mora
da koristi zastitnu opremu. Delovi materijala koji se obraduje
ili puknute radne alatke mogu se odbiti i dovesti do povreda, ¢ak
ivan neposredne blizine.

Tokom obavljanja rada pri kojima alatka moze da dode do
skrivene elektri¢ne linije ili sopstvenog strujnog kabla,
potrebno je drzati je iskljucivo . za izolovane povrsine
drske. Kontakt sa kablom strujne mreZze moZe dovesti do prenosa
napona na metalne delove elektrouredaja, sto moZe dovesti do
strujnog udaraja.

Strujni kabl treba drzati dalje od delova radne alatke koji
se obrcu. U slucaju gubitka kontrole nad uredajem, strujni kabl
moze biti presecen ili izvucen, a dlan ili cela ruka mogu doci na
radnu alatku koja se obrce.

Zabranjeno je odlagati elektrouredaj pre nego $to se
potpuno zaustavi. Alatka koja se obr¢e mozZe do¢i u kontakt sa
povrsinom na koju se odlaze, zbog ¢ega moze do¢i do gubitka
kontrole nad elektrouredajem.

Zabranjeno je prenositi elektrouredaj koji je u pokretu.
Slucajni kontakt odece sa radnom alatkom koja se obrée moze
dovesti do povlacenja odece i uvrtanja radne alatke u telo osobe
koja koristi uredaj.

Potrebno je redovno (istiti ventilacione otvore
elektrouredaja.Ventilator motora uvlaci prasinu u kuciste,
a veca koli¢cina metalne prasine moZe uzrokovati elektri¢ne
opasnosti.

Zabranjeno je koristiti elektrouredaje u blizini
lakozapaljivih materijala. Varnice mogu da izazovu pozar.

Zabranjeno je koristiti alatke koje zahtevaju rashladne
tecnosti. Upotreba vode ili drugih tecnosti za hladenje moze
dovesti do strujnog udara

Trzaj i odgovarajuca bezbednost

Trzaj je nalga reakcija elektrouredaja na blokiranje ili prepreku
za radnu alatku koja se obrce, poput koluta, ploce, Zicane cetke
itd. Zaustavljanje ili blokiranje dovodi do naglog zaustavljanja
obrtanja radne alatke. Nekontrolisani elektrouredaj ¢e zbog
toga biti odbacen u suprotnu stranu od pravca obrtanja radne
alatke. Kada se npr. kolut zaglavi ili ukljesti u predmetu koji
se obraduje, deo koluta koji je uronjen u materijal moze da se
zablokira i dovede do njegovog propadanja ili trzaja. Kretanje
koluta (u pravcu osobe koja koristi uredaj ili od nje) zavisi
tada od pravca kretanja koluta na mestu blokiranja. Osim
toga kolutovi takode mogu da se polome. Trzaj je rezultat
nepravilne ili pogresne upotrebe elektrouredaja. Moze se
izbeci ako se postuju dole opisane mere opreza.

Elektrouredaj treba drzati ¢vrsto, a telo i ruku postaviti
u polozaj koji ublazava trzaj. Ukoliko se u standardnom
priboru nalazi dodatna drska, uvek je treba koristiti,
kako bi se imala najveca kontrola nad silama trzaja ili
momentom odvodenja prilikom trzaja. Osoba koja koristi
uredaj moZe da savlada povlacenje i pojavu trzaja pridrzavajuci
se odgovarajucih mera opreza.

Nikada ne drzati ruke u blizini radnih alatki koje se obrcu.
Radne alatke u slucaju trzaja mogu biti uzrok povrede ruke.

Treba se drzati dalje od zone u kojoj se elektrouredaj
pomera prilikom trzaja. U slucaju trzaja elektrouredaj se
premesta u pravcu suprotnom od kretanja koluta na mestu
blokiranja.

Posebno pazljivo treba obradivati uglove, ostre ivice i tsl.
Treba izbegavati odbijanje ili blokiranje radnih alatki.
Radne alatke koje se obréu posebno su podlozne ukljestavanju
prilikom obrade uglova, ostrih ivica ili kada se odbiju. To mozZe
biti uzrok gubitka kontrole ili trzaja.

« Zabranjeno je koristiti plo¢e za drva ili nazubljene
kolutove. Radne alatke tog tipa Cesto izazivaju trzaj ili gubitak
kontrole nad elektrouredajem.

Opsti saveti za bezbednost prilikom brusenja i secenja
brusionim kolutom

.

Treba koristiti isklju¢ivo odgovarajuce kolutove za dati
elektrouredaj i zastite namenjene za dati kolut. Kolutovi
koji nisu namenjeni za dati elektrouredaj ne mogu biti pravilno
zasticene i nisu bezbedne.

Savijene brusione ploée pricvrstiti tako da njihova
brusiona povrsina ne viri izvan ivice poklopca zastite.
Nepravilno postavljena brusiona ploca, cije ivice vire izvan
zastite ne moZe biti ispravno zasticena.

.

Zastita mora biti dobro pri¢vri¢ena na elektrouredaj i -
kako bi se gar najvedi stepen zastite - postavljena
tako da deo koluta, zasti¢en i okrenut do operatera bude
najmanji.Zastita S$titi operatera od odlomaka, slu¢ajnog
kontakta sa kolutom, kao i varnica, koje mogu da zapale odecu.

Kolutovi mogu da se koriste samo za poslove za koje su
predvideni.

Zabranjeno je npr. brusiti bo¢cnom stranom koluta za
secenje. Kolutovi za secenje namenjeni su za skidanje materijala
ivicom koluta. Uticaj bocnih sila na takav kolut moze da slomi
kolut.

.

Za odabrani kolut uvek treba koristiti neostecene
priévrsne prstenove, odgovarajuce veli¢ine i oblika.
Odgovarajuci prstenovi podupiru kolutove i samim tim smanjuju
rizik od lomljenja koluta. Prstenovi za kolutove za secenje mogu
da se razlikuju od prstenova namenjenih za druge kolutove.

Zabranjeno je koristiti iskoris¢ene kolutove sa veéih
elektrouredaja.

Kolutovi za vece elektrouredaje nisu projektovane za veci broj
obrtaja koji je karakteristican za manje elektrouredaje i zbog
toga mogu da se slome

Dodatni opsti saveti za bezbednost prilikom secenja brusionim
kolutom

Treba izbegavati blokiranje ploceza secenje ili upotrebu
prekomernog pritiska. Zabranjeno je vrsiti previse duboka
secenja. Preopterecenje ploce za secenje povecava njeno
opterecenje i mogucnost ukljestenja ili blokiranja, a samim tim
imogucnost trzaja i lomljenja ploce.

Potrebno je izbegavati prostor ispred i u kom se plo¢a za
secenje obrée. Pomeranje ploce za secenje preko predmeta koji
se obraduje u pravcu kretanja od sebe moze dovesti, u slucaju
trzaja, do toga da elektrouredaj odskoci zajedno sa plocom koja
se obrce, direktno u pravcu operatera.

U sluéaju zaglavljivanja ploce za seéenje ili pauze tokom
rada, elektrouredaj treba iskljuéiti i sacekati da se plo¢a za
secenje u potpunosti zaustavi. Nikada ne treba pokusavati
da se izvuée ploéa sa mesta seéenja dok se ona jos okrece,
jer to moze dovesti do trzaja. Potrebno je otkriti i ukloniti
uzrok zaglavljivanja.

.

Ne ukljuéivati ponovo elektrouredaj dok se on nalazi u
materijalu. Pre nastavljanja secenja, plo¢a za secenje
treba da dostigne svoju punu brzinu obrtaja. U suprotnom,
plo¢a moze da se zaglavi i da iskoci iz materijala koji se obraduje
i dovede do trzaja.

Ploceidugacke predmete treba pre obrade podupreti, kako
bi se smanjio rizik od trzaja koji se javlja zbog zaglavljene
ploce. Dugacki predmeti mogu se uviti pod sopstvenom tezinom.
Predmet koji se obraduje potrebno je podupreti sa obe strane, u
blizini linije secenja, kao i na krajevima.

Posebnu paznju obratiti prilikom pravljenja otvora u
zidovima ili prilikom radova u manje vidljivom prostoru.
Ploca za secenje koja ulazi u materijal moze da dovede do trzaja
uredaja ukoliko naide na gasnu liniji, vodovodne cevi, elektricne
kablove ili neke druge predmete.
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Opsti saveti za bezbednost prilikom brusenja sa $mirgl-
papirom

Ne treba koristiti velike komade Smirgl-papira. Prilikom
odabira velic¢ine $mirgl-papira treba koristiti preporuke
proizvodaca. Ukoliko smirgl-papir prelazi ivice plo¢e moZe doci
do povreda, a takode i do blokade ili do cepanja Smirgl-papira,
ili do trzaja.

Opsti saveti za bezbednost za rad sa upotrebom Zi¢anih cetki

Treba imati u vidu da ¢ak i sa normalnim koris¢enjem
dolazi do gubitka delova Zice sa cetke. Ne treba se¢i Zzicu
sa velikim pritiskom. Komadi Zice noseni vetrom mogu sa
lakocom probiti tanku odecu i/ili kozu.

Ukoliko se preporucuje upotreba zastite, treba izbegavati
kontakt izmedu cetke i zastite. Precnik cetke moze se povelati
zbog sile pritiska i centrifugalne sile.

Dodatni saveti za bezbednost

Pre ukljucivanja brusilice u struju, uvek treba proveriti da
napon mreze odgovara naponu koji je dat na nominalnoj
tablici uredaja.

Pre ukljuéivanja brusilice, povremeno proveravati strujni
kabl, u slu¢aju ostecenja zameniti ga u ovlas¢éenom servisu.

Pre svakog posla montiranja treba iskljuditi utika¢ iz
uticnice.

Brusione alatke treba proveriti pre upotrebe. Brusiona
alatka mora biti ispravno pri¢vri¢ena i mora se slobodno
obrtati. U cilju provere uredaj treba pokrenuti bez
opterecenja na najmanje jedan minut, u bezbednom
polozaju. Ne Kkoristiti oStecene ili vibrirajuce brusione
alatke. Brusione alatke moraju imati okrugao oblik.
Ostecene brusione alatke mogu da puknu i dovedu do
povreda.

Nakon montiranja brusione alatke, a pre pokretanja
brusilice, potrebno je proveriti da li je radna alatka
ispravno pri¢vriéena, da li se slobodno obrce, i da se ne
otire o zastitu.

Taster za blokadu vretena moze da se koristi samo kada
vreteno brusilice nije u pokretu.

Kod uredaja za pri¢vri¢ivanje brusionih kolutova sa
navojem, treba proveriti da li duzina navoja koluta

odgovara duzini navoja vretena. A

Potrebno je osigurati predmet koji se obraduje.
Pri¢vrs¢ivanje predmeta koji se obraduje u pricvrsni
uredaj ili stegu sigurnije je nego da se isti drzi u ruci.

Ukoliko tezina predmeta ne garantuje stabilan polozaj,
potrebno je pricvrstiti ga.

Zabranjeno je dodirivati ploce za secenje i brusenje dok se
ne ohlade.

Ne vrsiti bo¢ni pritisak na brusioni kolut tokom secenja.
Ne vrsiti seéenje predmeta ¢ija je debljina veéa od
maksimalne debljine se¢enja koluta za seéenje.

U slucaju da se koristi prsten koji se brzo pri¢vriéuje,
potrebno je uveriti se da unutrasnji prsten koji je
postavljen na vreteno ima gumeni prsten tipa o-prsten,
i da on nije ostecen. Takode je potrebno uveriti se da su
povrsine spoljasnjeg prstena i untrasnjeg ciste.

Prsten koji se brzo pri¢vric¢uje koristi se iskljucivo
sa plo¢éama za brusenje i secenje. Koristiti iskljucivo
neostecene i ispravne prstenove.

U slucaju da dode do trenutnog prekida u dovodu struje
nakon vadenja utikaca iz strujne uti¢nice sa starterom u
poziciji ,uklju¢en” pre ponovnog pokretanja potrebno je
da se odblokira starter i da se postavi u poziciju iskljucen.

PAZNJA: Uredaj sluzi za rad unutar prostorija.

Pored upotrebe sigurnosne konstrukcije iz pribora,
bezbednosnih sredstava i dodatnih zastitnih sredstava, uvek
postoji rizik od povreda.

Objasnjenja koris¢enih piktograma.
@
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1. Paznja, pridrzavajte se saveta za bezbednost

2. Procitaj uputstvo za upotrebu, pridrzavaj se upozorenja i
saveta za bezbednost koja se tamo nalaze!

3. Koristiti sredstva za li¢nu zastitu (zastitne naocari, zastitu
za sluh)

4. Koristiti zastitne rukavice

5. Iskljuciti strujni kabl pre pocetka operacija koris¢enja ili
popravke.

6. Ne pustati decu u blizinu uredaja

7. Cuvati od uticaja kise

8. Druga klasa bezbednosti

IZRADA | NAMENA

Ugaona brusilica je ruéni elektrouredaj sa izolacijom Il klase.
Uredaj se puni preko jednofaznog motora, ¢ija se brzina obrtaja
regulie uz pomo¢ zupcastog prenosnika. Moze se koristiti i
za brusenje i za secenje. Elektrouredaj ovog tipa koristi se za
uklanjanje velikog tipa naslaga sa metalnih povrsina, obradu
povrsine spojnica, presecanja tankih cevi ili manjih metalnih
elemenata i tsl. Prilikom upotrebe odgovarajuce alatke, ugaona
brusilica moze da se koristi ne samo za secenje i brusenje, ve¢ i
za ¢is¢enje npr. rde, premaza i tsl.

U 3irokoj je upotrebi u poslovima popravki, ali i konstrukcije, i ne
samo vezano za rad sa metalima. Ugaona brusilica moze takode
da se koristi za secenje i brusenje gradevinskih materijala npr.
cigle, kaldrme, keramickih plo¢ica i tsl.

Uredaj je namenjen iskljuc¢ivo za rad na suvo, ne sluzi za
poliranje. Zabranjeno je koristiti elektrouredaj suprotno od
njegove namene

Nepravilna upotreba.

Ne treba obradivati materijale koji sadrze azbest. Azbest je
kancerogen.

.

Ne obradivati materijale ¢ija je prasina lakozapaljiva ili
eksplozivna. Tokom rada sa elektrouredajem stvaraju se varnice
koje mogu da zapale isparenja koja nastaju tokom rada.

Zabranjeno je koristiti ploce za secenje. Ploce za secenje rade
prednjom povrsinom i brusenje bocnom povrsinom takve ploce
dovodi do njenog ostecenja a to moZe biti uzrok telesnih povreda
operatera.

OPIS GRAFICKIH STRANA

Dole data numeracija odnosi se na elemente uredaja, prikazane
na grafi¢kim stranicama dole datog uputstva.
Taster za blokadu vretena

Starter

Dodatna drska

Zastita ploce

Spoljasnji prsten

Unutradnji prsten

Taster blokade startera

Poklopac ugljenih cetki

Blokada glavne drske

VE®NOUAWN
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10. Rudica (zastite ploce)
11. Rudica za regulaciju obrtaja

* Mogu se pojaviti razlike izmedu crteza i proizvoda..

OPIS KORISCENIH GRAFICKIH ZNAKOVA

PAZNJA

A UPOZORENJE
@ MONTIRANJE / SASTAVLJANJE
@ INFORMACIJA

OPREMA | DODACI

1. Zastita ploce -1 kom.
2. Specijalni klju¢ -1 kom.
3. Dodatnadrska -1 kom.

PRIPREMA ZA RAD

MONTAZA DODATNE DRSKE

Dodatna drska (3) postavlja se u jedan od otvora na glavici

brusilice. Preporu¢uje se upotreba brusilice sa dodatnom

drskom. Ukoliko se brusilica tokom rada drzi sa obe ruke

(koriste¢i dodatnu drsku) maniji je rizik da ¢e ruka dodi u kontakt

sa plo¢om koja se obrce ili sa ¢etkom, a manji je i rizik od povrede

prilikom tzraja.

OKRETNA GLAVNA DR3KA

Pre pocetka rada polozaj glavne drske brusilice moze da se

podesi tako da bude najzgodniji za posao. Drska moze da se

postavi u 3 polozaja okrecuci je za 90° u levo ili desno u odnosu

na osnovni polozaj.

« Pritisnuti taster za blokadu glavne drske (9) (slika D).

« Okrenuti glavnu drsku u odabrani polozaj.

« Glavna drska automatski ce se zablokirati u odabranom
polozaju.

MONTAZA | REGULACIJA ZASTITE PLOCE

sa radnom alatkom ili varnica. Ona uvek treba da bude

®
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Zastita ploce Stiti operatera od odlomaka, slu¢ajnog kontakta 2

montirana, sa dodatnim obracanjem paznje da je strana koja
sakriva bude okrenuta ka operateru.

Konstrukcija pri¢vric¢ivanja zastite ploce omogucava montazu
bez alatki u optimalni polozaj.

« Otpustiti i povudi ru¢icu (10) na zastitu ploce (4).

« Okrenuti zastitu ploce (4) u odabrani polozaj.

« Zablokirati, pustajuci rucicu (10).

Demontaza i regulacija zastite ploce obavlja se suprotnim
redosledom u donosu na njenu montazu.

PROMENA RADNIH ALATKI

Prilikom promene radnih alatki potrebno je koristiti zastitne
rukavice.

Taster za blokadu vretena (1) sluzi isklju¢ivo za blokdau
vretena brusilice prilikkom montaze ili demontaze radnih
alatki. Zabranjeno je koristiti ga kao koc¢nicu kada se ploca
obrée. U tom sluc¢aju moze doci do ostecenja brusilice ili
povrede korisnika.

MONTAZA PLOCE

U slu¢aju plo¢a za brusenje ili se¢enje, debljine ispod 3 mm,
navrtanj spoljasnjeg prstena (5) treba naviti pljosnatom
povriinom od strane ploce (slika B).

®
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Pritisnuti taster za blokadu vretena (1).

.

Postaviti specijalni klju¢ (u priboru) na otvor spoljasnjeg
prstena (5) (slika A).

Okrenuti klju¢em - otpustiti i skinuti spoljasnji prsten (5).

Postaviti plocu tako da stoji na povrdini unutradnjeg prstena
(6).

Postaviti spoljasnji prsten (5) i lako pri¢vrstiti specijalnim
klju¢em.

.

Demontaza plo¢e odvija se suprotnim redosledom u odnosu na
njenu montazu. Prilikom montaze ploc¢a treba da se pritisne na
povrsinu unutrasnjeg prstena (6) i postavi centralno na njegovu
osnovu.

MONTAZA RADNIH ALATKI SA NAVOJEM

Pritisnuti taster za blokadu vretena (1).

Demontirati prethodno montiranu radnu alatku - ukoliko je
montirana.

.

Pre montaze skinuti oba prstena - unutrasnji prsten (6) i
spoljadnji prsten (5).

Postaviti deo sa navojem radne alatke na vreteno i lako
zavrnuti.

Demontaza radne alatke sa navojem obavlja se suprotnim
redosledom u odnosu na njenu montazu.

MONTAZA UGAONE BRUSILICE NA STATIV ZA UGAONU
BRUSILICU

Dozvoljena je upotreba ugaone brusilice na stativu za ugaonu
brusilicu pod uslovom da se pravilno montira, u skladu sa
intrukcijama za montazu proizvodaca stativa.

RAD / POSTAVKE

Pre upotrebe ugaone brusilice potrebno je proveriti stanje
koluta. Ne koristiti okrnjene, puknute ili na drugi nacin
ostecene kolutove. Iskoris¢enu plocu ili cetku treba pre
upotrebe zameniti novom. Nakon zavrsteka posla brusilicu
uvek treba iskljuciti i sacekati da se radna alatka u potpunosti
zaustavi. Tek tada se brusilica moze odloziti. Zabranjeno
je kociti kolut koji se obrce pritiskom na materijal koji se
obraduje.

« Zabranjeno je preopterecivati brusilicu.  Masa
elektrouredaja dalje dovoljan pritisak da bi se efikasno
radilo sa alatkom. Preopterecenje i prekomerni pritisak

mogu dovesti do opasnog pucanja radnih alatki.

Ukoliko brusilica padne tokom rada neophodno je
proveriti i eventualno zameniti radne alatke ukoliko se
utvrdi da se ostecene ili deformisane.

Zabranjeno je udarati radnim alatkama o materijal koji se
obraduje.

T

Treba izbegavati janje ploc¢e i guljenje materijala,
posebno prilikom obrade uglova, ostrih ivicai tsl. (to moze
dovesti do gubitka kontrole nad elektrouredajem i dovesti
do trzaja).

.

Zabranjeno je koristiti ploce namenjene za secenje drveta
sa testerom za drvo. Upotreba takvih ploca preti pojavom
trzaja elektrouredaja, gubitkom kontrole nad njim i moze
dovesti do povreda tela operatera.

UKLJUCIVANJE / ISKLJUCIVANJE

Tokom pokretanja i rada sa brusilicom, treba je drzati obema
rukama. Brusilica poseduje sigurnosni starter, kao zastitu od
slu¢ajnog pokretanja.

« Pritisnuti zastitni taster (7).

« Pritisnuti taster startera (2) (slika C).

« Otpustanje pritiska sa startera (2) dovodi do zaustavljanja
brusilice.
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Nakon ukljucivanja brusilice treba sa¢ekati da kolut dostigne
maksimalnu brzinu obrtanja pre nego $to se po¢ne sa radom.!
Za vreme obavljanja posla zabranjeno je koristiti starter,
ukljucivati ili iskljucivati brusilicu. Starter brusilice moze da se
koristi samo kada je elektrouredaj udaljen od materijala koji f’:
se obraduje.

REGULACIJA BRZINE OBRTAJA

Na zadnjem gornjem delu kucista brusilice nalazi se rucica za
regulaciju brzine obrtaja (11) (slika L). Opseg regulacije iznosi od
1 do 6. Brzina obrtaja moze da se menja u zavisnosti od potrebe
korisnika.

SECENJE

Secenje pomocu ugaone brusilice moze da se obavlja samo
duz prave linije.

Zabranjeno je seci materijal drzeci ga u ruci.

©
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Dugacke elemente treba podupreti i obratiti paznju da se
tacke podupiranja nalaze u blizi ije secenja i na kraju
materijala. Materijal koji je stabilno postavljen nece imati
tendenciju da se pomera prilikom secenja.

Mali elementi moraju biti pricvri¢eni npr. stegom, ili
stezaljakama, i tsl. Materijal treba da je pricvricen tako da
se mesto secenja nalazi u blizini pri¢vrsnog elementa. To
obezbeduje vecu preciznost secenja.

Zabranjeno je dopustiti da dode do podrhtavanja ili
udaranja ploce za secenje jer ce to ostetiti kvalitet secenja
i moze dovesti do pucanja ploce za seéenje.

Ne vrsiti bo¢ni pritisak na plo¢u za seéenje tokom seéenja.

U zavisnosti od vrste materijala koji se sece koristiti
adekvatnu plocu za secenje.

Prilikom secenja materijala preporucuje se da pravac
povlac¢enja bude u skladu sa pravcem obrtanja ploce za
secenje.

Dubina secenja zavisi od precnika ploce (slika G).

« Treba koristiti samo one ploc¢e sa secenje sa nominalnim
pre¢nikom, ne ve¢im od preporucenog za dati model brusilice.

« Zaduboka secenja (npr. profili, kaldrma, cigle i tsl.) zanranjeno
je dozvoliti da dode do kontakta izmedu pri¢vrsnih prstenova
i materijala koji se obraduje

Ploce za secenje tokom rada dostizu visoke temperature -
zabranjeno je dodirivati ih nezasticenim delovima tela pre
nego $to se ohlade.

BRUSENJE

Prilikom poslova brusenja mogu se koristiti npr. kolutovi za
brusenje, nazubljeni kolutovi, kolutovi sa brusionim platnom,
zicane cetke, elasti¢ne ploce za $mirgl-papir, i tsl. Svaka vrsta
ploce kao i materijala koji se obraduje zahteva odgovarajucu
tehniku rada i upotrebu odgovarajucih sredstava zastite.

0,

Za brusenje je zabranjeno koristiti ploce za se¢enje.

Brusione ploce namenjene su za uklanjanje materijala ivicom
ploce.

Zi¢ane cetke namenjene su uglavnom za ¢iscenje profila
i teSko dostupnih mesta. Uz pomo¢ njih moze da se disti
povrsina materijala npr. uklanjati rda, premaz i tsl. (slika K).

Treba koristiti samo takve radne alatke cija je dozvoljena
brzina obrtaja visa ili jednaka maksimalnoj brzini ugaone
brusilice bez opterecenja.

KORISCENJE | ODRZAVANJE

Pre pristupanju bilo kakvim operacijama vezanim za
instalaciju, podesavanja, popravku ili rukovanje, potrebno je
iskljuciti utikac strujnog kabla iz strujne uti¢nice.

CUVANJE | ODRZAVANJE

« Preporucuje se c¢iscenje uredaja neposredno nakon svake
upotrebe.

.

Za ¢iscenje ne treba koristiti vodu ni druge te¢nosti.

.

Uredaj treba (istiti uz pomo¢ suvog parceta tkanine ili
produvati kompresovanim vazduhom, niskog pritiska.

Ne koristiti bilo kakva sredstva za ¢is¢enje kao ni razredivace,
jer oni mogu ostetiti delove napravljenje od plasti¢nih masa.

Potrebno je redovno Cdistiti ventilacione otvore na kucistu
motora, kako ne bi doslo do pregrevanja uredaja.

.

U slu¢aju ostec¢enja strujnog kabla, treba ga promeniti
kablom koji je istih parametara. Tu operaciju treba poveriti
kvalifikovanoj osobi ili predati uredaj na servis.

U slucaju pojave prekomernog varni¢enja na motoru,
preporucuje se da kvalifikovana osoba proveri stanje ugljenih
cetki motora.

.

.

Uredaj uvek treba cuvati na suvom mestu, nedostupnom za
decu.

PROMENA UGLJENIH CETKI

Iskoris¢ene (krace od 5 mm), spaljene ili napukle ugljene cetke
motora treba odmah zameniti. Uvek se istovremeno menjaju
obe cetke.

.

QOdoviti i skinuti poklopac ugljenih ¢etki (8) (slika E).

.

Povudi oprugu, otkopcati i izvaditi iskoris¢ene ugljene cetke.

.

Ukloniti eventualnu ugljenu prasinu uz pomo¢ kompresovanog
vazduha.

Montirati nove ugljene cCetke (Cetke treba slobodno da leze u
drzacu za Cetke) a oprugu postaviti na mesto (slika F).

« Montirati poklopac za ugljene ¢etke (8).

Nakon promene ugljenih cetki potrebno je ukluditi brusilicu
bez opterecenja i sacekati 1-2 min, da se cetke uklope sa

motorom. Operaciju promene ugljenih cetki treba poveriti
iskljucivo kvalifikovanoj osobi, koristeci originalne delove.

« Zabranjeno je brusiti boénom povrsinom ploée. Optimalni
ugao rada za ovaj tip ploce iznosi 30° (slika H).

« Poslovi brusenja mogu da se obavljaju samo sa br

plocama koje odgovaraju datoj vrsti materijala.

U slu¢aju rada sa nazubljenim kolutovima, kolutovima sa

brusionim vlaknom i elasti¢nim plo¢ama za $mirgl-papir, treba

@
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obratiti paznju na odgovarajuci ugao pritiska (slika I).

« Zabranjeno je brusiti celom povrsinom ploce.

« Ploce ovog tipa koriste se za obradu ravnih povrsina.

Sve vrste popravki treba poveriti ovlas¢enom servisu
proizvodaca.
TEHNICKE KARAKTERISTIKE
NOMINALNI PODACI
Ugaona brusilica 59G220
Parametar Vrednost
Napon struje 230V AC
Frekvencija napona 50 Hz
Nominalna snaga 1200 W
Opseg regulacije brzine obrtaja 3000 - 11000 min™
Max precnik ploce 125 mm
Unutrasnji pre¢nik ploce 22,2 mm
Navoj vretena M14
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Klasa bezbednosti I
Masa 3,8kg

Godina proizvodnje 2019
PODACIVEZANI ZA BUKU | PODRHTAVANJE

Informacje na temu buke i vibracije

Nivo emitovane buke, poput nivoa emitovanog akusti¢nog
pritiska Lp, ili nivo akusti¢ne snage Lw, i merna nesigurnost K,
date su dole u uputstvu u skladu sa normom EN 60745.

Izmerena vrednost podrhtavnja(vrednost ubrzanja) a, imerna
nesigurnost K oznacene su u skladu sa normom EN 60745, i date
nize.

Nivo podrhtavanja koji je dat u uputustvu izmeren je prema
odredbama norme  EN 60745 merne procedure i moze da se

koristi za uporedivanja elektrouredaja. Takode moze da se koristiA

za preliminarnu procenu izloZzenosti vibracijama.

Dati nivo podrhtavanja je reprezentativan za osnovnu upotrebu
elektrouredaja. Ukoliko se elektrouredaj koristi u druge svrhe ili
sa drugim radnim alatkama, takode ako nije pravilno skladisten,
nivo podrhtavanja moze da se promeni. Gore dati uzroci mogu
dovesti do povecanja izlozenosti vibracijama tokom celog
vremena rada.

Kako bi se precizno procenila izlozenost vibracijama potrebno
je uzeti u obzir periode kada je elektrouredaj isklju¢en i kada je
ukljuen ali se ne koristi za rad. Na taj na¢in potpuna izlozenost
vibracijama moze se pokazati znatno nizom. Potrebno je uvesti
dodatne mere bezbednosti u cilju zastite korisnika od efekata
vibracija, poput: odrzavanje elektrouredaja i radnih alatki,
obezbedivanje odgovarajuce temperature ruku, organizacije
posla.

Nivo akusti¢nog pritiska: Lp,= 97,1 dB(A) K= 3 dB(A)

Nivo akusti¢ne snage: Lw, = 108,1 dB(A) K= 3 dB(A)

Izmerena vrednost brzine podrhtavanja:

a, = 13,716 m/s? K= 1,5 m/s?

ZASTITA SREDINE

Proizvode koji se napajaju strujom ne treba bacati s otpacima iz
kuce, ve¢ ih treba predati u otpadne sirovine u odgovarajucim
ustanovama. Informacije o otpadnim sirovinama ~ daje
prodavac proizvoda ili gradska vlast. Iskorisceni uredaj
elektricni ili elektronski sadrzi supstance osetljive za
zivotnu sredinu. Uredaji koji nisu za reciklazu predstavijaju
potencijalno narugavanje Zivotne sredine i zdravja ljudi.

* Zadrzava se pravo izmena,

,Grupa Topex Spélka z ograniczong cig” Spotka sa sedistem
u Varsavi, ulica Pograniczna 2/4 (u daljem tekstu: ,Grupa Topex”) informise da, sva autorska
prava na sadrzaj dole datog uputstva (u daljem tekstu: ,Uputstvo*), u kome izmedu ostalog,
tekst uputstva, postavljene fotografije, sheme, crtezi, a takode i sastav, pripadaju iskuljuéivo
Grupa Topex-u i podlezu pravnoj zastiti u skladu sa propisom od dana 4. februara 1994. godine,
o autorskim pravima i sli¢nim pravima (tj. Pravni glasnik 2006 broj 90, ¢lan 631, sa kasnijim
izmenama). Kopiranje, menjanje, objavljivanje, menjanje u cilju komercijalizacije, celine Uputstva
kao i njenih delova, bez saglasnosti Grupa Topex-a u pismenoj formi, strogo je zabranjeno | moze
dovesti do pozivanja na odgvornost kako gradansku tako i sudsku..

META®PAZH TOY
MnPQTOTYNOY TON
OAHTIQN XPHXHX

FQNIAKO TPIBEIO
59G220

MPOXOXH: MPOTOY ZEKINHXEI H XPHXH TOY HAEKTPIKOY
EPTAAEIOY, OOEIAETE NA AIABAZETE TMPOXEKTIKA TIX
MNAPOYZEX OAHTIEX XPHXIHX KAI NA TIX AIATHPHXETE QX
BOHOHMA.

KANONEZ AXDAANEIAX

FQNIAKO TPIBEIO, YOAEIZEIZ AZOANEIAZ

Yrmodeifelg Twv pétpwv ac@aleiag mou agopolv OTn
Agiavon, tn Agiavon pe yvaloxapto, Tov Kabapiopd pe
OUPHATOPOUPTOEG KAl GTNV KOTIH HE EPYAAEia KOTTHG.

To mapov tpiBeio eivar oxediacpévo yia Xprion wg éva
Kavoviko tpifeio, tpifeio yia tn Agiaven pe yvaloxapto,
ToV KaBapiopud pe CUPHATOBOUPTOEC KAl WG MNXAvnpHa
Komng. AABete yvwon OAWV TWV TPOEISOMOIGEWY
ac@algiag, TWV odNylwV, TWV EIKOVWV KAl TWV TEXVIKWV
XAPAKTNPICTIKWY mov mapéxovrat pali pe to mapov
gpyaleio. Mn tipnon dAwv twv mapakdtw vmodeifewv pmopel
va npokaréoel nAektpomAnéia, mupkayid kat (1) ocofapé
owpatiké BAGBeG.

Mnv xpnoipomoleite To mapov TpiPeio yia TIC Epyacisg
onwg oTiABwon. EKTéAeon epyaotwv yia TG omoieg To mapov
Tp1Beio Sev eival oxediaouévo evéxetal va Snuioupyel Kivduvo
Kat va mpokalei cwuatikég BAGBES.

Mnv xpnowpomolgite ta gpyaleia gpyaciag kar aAlo
BonOnTiké efomAiopd Ta omoia Sev £xouv oxediaotei
£181KA Y10 TO TAPGV PNXAVNHA KAt 8EV GUVIOTWVTAL Aamd ToV
KATAOKEVAGTH TOu pnxaviparog. H kab’ auty Suvatétnta
OTEPEWONG TOUG OTO MapoVv pnydvnua Xeipog Sev amotedel
£yyunon t¢ acpalouq Aeitovpyiag tne.

.

H ovopacTiki cuxvotnta Tou epyalsiov epyaciag, n omoia
avaypdag@etal emi avtov, Sev mpémel va gival pikpOTEPN TNC
HEYIOTNG CUXVOTNTAC MTEPIGTPOPHG, N OToia avaypapeTal
EMi TOou upnxavipavog. Katd tnv epyacia pe To epyaleio
gpyaociag 1o omoio MEPIOTPEPETAI [E TN OUXVOTNTA UEYAAOTEPN
TNG OVOUAOTIKIG ouxvéTNTAG MEPIOTPOPHG Tou, evOéxeTal va
eméNBeL n Bpalon Tou Kat n ektivaén Twv Bpavoudtwv.

H &fwtepik SIApETPOC Kal TO MAXOC Tou Eepyaleiov
gpyaciac Oa MPEMEL va AVTIGTOLXOUV OTIC AEITOUPYIKEC
IKavotnTeg Tou Tpifeiov. Avoavdroya oe péyebog epyaleia
gpyaoiag Sev pmopouv va mpopulaxBolv emapkwe Kai evEExeTal
va mpokaréoouv TNV amwAela eAéyxou Tou unxaviuatog katd mn
S1dpKeIa EKTEAEONC TWV EQYATIWV.

To epyaleio epyaciag pe tov onelpwtd SaktvAio Oa
npémel va taiptalel pe to oneipwpa TG arpdaktou. To
pHéyeBog tng omig TomoBETnong Tou gpyaleiov gpyaciag
mou otepewveTal pe @Aavtiec Ba mpémel va avtioTtoixei
otn Swaperpo tng @Aavtlag. To epyaleio epyaoiac Kai
e€aptripara pe oméc Tomobétnong ta omoia eivat tomoBeTnuéva
Snuioupywvtag kevé otnv drpakto Ttou Tpifeiov Ba eivai
avioépporna, Ba mpokalolv avénuévous kpadaououvs Kat Tnv
anwAeia eAéyxou Tou TpIBeiov Katd TN AsiToupyia Tou.

Mnv xpnowpomoleite epyaleia epyaciag mou éxouv
BAGBN. Mpv amé tTnv KaOe XprGN, TPAYNATOMOIOTE TOV
OmTIKG éAeyXo Tou gpyaleiov gpyaociac, m.X. eEAéyETe Toug
TPOXoU¢ Agiavong yia TV UMApPEN TUXOV AUAGKWOEWV Kat
PWYHWV, Toug Siokoug Asiavong yia tnv Umap&n Tuxov
PWYHWV, OXIoIpaTWV 1 umepPoAkic @Bopdc, Kat TIg
GUPHATOBOUPTOEC YIa TNV UTTAPEN TUXOV HN CTEPEWNEVWV 1}
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OTMACUEVWY GUPHATWY. Katémiv mTiong Tou punxavipatog
XEIPOC N Tou gpyalsiov gpyaciag, eAéyEte TOo yia TUXOV
BAaBec i TomoOsetroTe Upylo epyaleio epyaciag.
Katomv eAéyxou kat tomoB£tnong tou epyalsiov epyaciag,
0 XEIPIOTAG Kat 6Aa Ta yUpw aropa mpémet va AdBouv 8éon
EKTOC TOU EmMESOU MEPIGTPOPIC TOU EpyalEiov epyaciag.
Katémv gvepyomoujote to HnXavnpa Xeipog, WOTE va
A&1TOUPYROEL PE TN PEYIOTN GUXVOTNTA MEPIGTPOPN G AVEY
@opTiov yia 1 AeMTO. ZTI¢ MEPICOOTEPES MEPIMTWOEIS, KATA TOV
Xpovo eAéyxou yivetai n Bpadon Tou epyaleiov epyaciag mou éxel
BAapn.

Xpnowpomoujote péca AtopiknG mpoctaciac. Avaloya
ME TNV eKTEAOUpNEVN £pyacia, va Xpnotp ite aomida
TIPOGWTTOU KAl TPOGTATEVTIKA YUAALd, KAEIGTA I} AVOLKTA.
Na xpnotponolsite, £dv Xpelactei, npocwnida mpoctaciag
amé Tn OKOVN, péca MPOOTAGIAC TWV OPYAVWV OKONG,
yavTia Kat TpoGTATEVTIKY) Mod1d n omoia gival KAtdAAnAn
WOTE Vva GCUYKPATHOEL MIKPA amofeoTikd ocwpatidia
Kat owpatidia tov mpog emefepyacia vAikol. Méoa
nmpootaciac Twv opydvwv 6paocng mpémel va eivai katdAAnia
WOTE va ovykpatouv Ta owpatidia mouv Snuioupyolvtal katd
v ektédeon Slapdpwv epyaotwyv, ta omoia eKTivdooovtal.
Mpoownida mpootaoiag amé TN okOVN 1} QVamveVOTIKI) GUOKEUT
npénet va 6inBouv ta owpatidia mouv dnuioupyolvtal katd TNV
ekTédeon epyaciwv. Mapatetapévn ékBeon og uynAol emméSou
66pufo evdéxetal va mpokaréoel TNV anwAeLa TG akorjg.

Mnv emTpEMETE GTOUG MN £XOVTEC Epyacdia va mAnctalouvv
70 medio epyaciag. Oladnmote dropa mMov £1GEpPXOVTal 6TO
nedio epyaciag mpémel va XpnoIHomoloUv HECA ATOMIKNG
npogtaciag. Tuiuata Tov umé emeéepyacia avTiKEUEVOU 1 TOU
gpyaleiov epyaoiac mou éxet BAGPn evdéxetal va ektivdooovtal
Kat va mpokaAoUv owuatikéG BAdBEC o€ auéowe mAnoiéotepa Tou
HEPOUG EKTEAEDONG EPYaAOIWIV ONUEia.

Mpénel va KPATATe TO pnXavnpa Xeipog HOVo amd Tig
HOVWHEVEG EMPAVEIEG TWV XEIPOAABWV KATA TNV EKTEAEDN
TWV EPYAOIWV, KATA TIG OMOie¢ TO epyaleio epyaciag
umopei va MITROEL pla Kpuppévn Kalwdiwon 1 to idto
TO KAAWSI0 TOU UNXAVAHATOG. Z€ TEQINTWON Katd TNV omoia
T0 epyaleio epyacias akouurrioel éva umé tGon kaAwdio, ta
QVOIKTG HETAAIKA EQPTAMATA TOU UNYXAVAUATOG XEIPOS UTTOPOUV
va Bpebolv umé tdon kai va mpokaréoouv nAektpominéia tou
XEIPIOTH.

TomoBetiote T0 Kalwdio o€ opiopévn amdéctacn amod
TO TMEPIOTPEPOHEVO EPYaAEio epyaciag. e mepimTwon g
anwleiag eAéyyou Tou pnxavruarog, to kaAwdio evééxetal va
KOTIE( 1) va EUTTAQKEI OTA TIEPIOTPEPOUEVA UEPN TOU, EVW 01 Kapmol
evdéxetal va mapaocupBolv oto meSio TOU MEPIOTPEPOUEVOU
gpyaleiou.

Moté PNV APRVETE To PNXAvnpa XEIpog 6TV AKpn, TPOToU
70 epyaleio epyaciag akivnromoinBsi teleiwc. To epyaleio
epyaociag, otav mepIoTpEpeTal, evOéxeTal va maAoTel otV
EMPAVELQ, Kal EVOEXETAL va UNV UTTOPECETE va KPATHOETE TO
unxdvnua ota xépia.

Mnv evepyomolgite TO pnxdvnpa Xepog, oOtav  To
HETAQPEPETE. S MepimTwon Katd v omoia éABete o€ emagn ue
TO MEPIOTPEPOUEVO Epyaleio epyaoiag, evééxetal va mapaolpel
Ta pouxa Kal va 0ag TPAUUATIOEL.

KaBapilete TakTika Tig omég e€AEPIGHOU TOU UNXAVIIHATOG
XEPOC. O aveuloTripag Ttou NAEKTpIkoU Kivntripa amoppopd
TN OKOVN €VTOG TOU OWHATOG. YmepPoAikry Ouykévipwon Tng
HETAAAIKIG oKOVNG eyKupovel Tov Kivduvo nAektpomAnéiac.

Mnv XPNOIHOTIOIEITE TO MNXAVNHA XEIPOG KOVTA OfF
ava@Aé§ipa vAika. Ta vAika autd Sovatat va avaglexBouv
ané TG omibe¢ mou Snuioupyouvtal Katd TN A£iToupyia Tou
ano&eoTikoU epyaleiou.

Mnv xpnowpomolsite ta gpyalsia epyaciag ta omoia
anaitouv TNV £@appoyn YUKTIKWV vypwv. H epapuoyr
TOU VEPOU 1] GAAWV YUKTIKWV LYpWV eVEEXETAl va TTPOKAAETE!
nAektpominéia.

Avamidnon Kal CXETIKEG TTPOEISOTIOINTELG

« Havamidnon eival n avtidpaon Tou pnxavipatog o€ aipvidio
KOMNHA 1 CQVWHA TOU TIEPIOTPEPOUEVOU TPOXOU Agiavong,
Siokou Aelavong, ouppatoPouptoag 1 dMou  epyaleiou
epyaciac. To o@rivwpa TPOKAAEl amdtopn akivnromoinon
TOU TIEPIOTPEPOPEVOL EpYaleiov epyaciag, yeyovog To omoio
yivetat n aitia dnpiovpyiag ¢ Svvaung omobodpodunong
mou €MSPA OTO pNXAvNHa XEPOE, Kal n omoia n Svvaun
£xel TNV avTiBetn KatevBuvon amd auty NG TEPIOTPOPNG
Tou epyaleiov epyaciag Kat KataBAMeTal oto onpeio Tou
o@nvwpatoc. Edv my. o tpoxoc Aeiavong opnvwOei oto umd
eMe€ePyaoia QVTIKEIUEVO, ME TNV AKHUNA TOU Va €XEL EICXWPNOEL
otV €mM@Aaveld Tou UAIKoU, TOTe Ba méletal eKTOG TOU
UAikoU i Ba ekTivdooetal. To epyaleio epyaciag evdéxeTal
va avamndfoel TPog 1| amd Tov XEIPLOTH, avdloya HE Tnv
katevBuvon TNG Kivnong Tou epyaleiou epyaciag oTo onueio
TOU OPNVWHATOG. MapdMnAa evdéxetal va oupfei n Bpavon
Twv gpyaleiwv epyaciac. H avamidnon eival to anotéeopa
AavBacpévou Xelplopol Tou NAEKTPIKOU epyaleiou. Mmopeite
va amo@uyeTe TNV avamidnon e@appolovtag Ta mapaKaTw
TPOANTITIKA PéTPAL.

Kpatate kald to pnxavnpa xeipoc. To cwpa Kat ta xépla
oag mpémel va Bpiokovtal Of KATAOTACH ETOINOTATAG
va Kataoteilete T OSUvapn omoBodpoépunong mou
dnpovpyeitar  katd TRV avamidnon, owad\mote

) TE TNV eMmPOGOeTN

otiyun. Xpnowp ite 1}
XelpohaPr, eav mpoPAémetal, S16T1 auté Oa cupPdlet
otV £TOINOTNTA Ccag va avtiotabpicete ypriyopa Tn
Suvaun omoBodpépnong i Tn pomn avridpaong katd
TNV €KKivnon. Me v Tjpnon twv mpoANTTIKWV PETPWY, O
XEIPLOTHG ummopel va eAéyéel T pomn avtidpaons i T Suvaun
omo6Bobpdunong katd tnv avamiénon.

« Moté pnv mAnoialete 1o Xép1 cag oo gpyalsio epyaciag
mou meplotpépetal. Katd tv avamriénon tou epyaleiov
epyaciag, evoéxeTal va TPAUUQATIOTEL.

« ®povrilete va unv Bpiokeote oto medio TNG umoTIOENEVNG
kKivnong Ttou epyaleiov gpyaciag of mepinTwon TG
avamidnor¢ Tou. Katd tnv avamidnon, to epyaleio epyaoiag
ekTIvdooetal  otnv  avtiBetn katevBuvon amd auty NG
TTEPIOTPOPHC TOU TPOXOU OTO ONUEIO TOU KOAAUATOG.

+ Na gicaote 151aiTeEpa MPOGEKTIKOI KATA TNV £pyacia ot
YWVIEG, putepég akpég K.AM. Na amo@elyete Kpadacpoig
Kat KOANnpa tou epyaleiov epyaciag. [wVieg, HUTEPEC AKUEG
katkpadaouoitou epyaleiov epyaoiac evdéxetal va mpokaréoouv
KkO6AAnpa kat T amwAgta tou eAéyxou rj Tnv avamriénon.

« Mnv tomoBsteite alucidec komic EUAov i} TPoXoUG KomiG.
Tétoia epyaleia Suvatai va mpokaréoouvv ouxvéc avamndrioeig
Kal TV amwAela Tov EAEYXOU TOU UNXavIipuaTog.

EmnpdcBeteq umodeifeic Ttwv pétpwv ac@alsiag yia
£pyacieg Agiavong Kat KO ¢

+« Na xpnowpomoleite HOVOo EKeivoug TOUG TUMOUC TWV
TPOXWV Ol OTOI0l GUVICTWVTAL Yia TO £V AGYyw MnNXavnpa
XEIPOG OTMWG Kal ToV £151K6 MPOPUAAKTIHpa 0 omoiog givat
oxedlaopévog yia Tov emAgypévou TUmoL Tpoxd. O Tpoxol
mou eivar akatdAAnlot yia to unxdvnua xeipog Sev pumopoulv va
nmpopuAdocovTal emapkwe Kat Sev eival aoPaleic.

Kuptoi tpoxoi Aeiavong mpémet va tomoBeTovvTal pe TéTol0
TPOMO, WOTE N EM@PAvela Asiavong va pnv e§éxel and tov
npo@ulaktipa. Edv o Tpoxdc Asiavong eivar tomoBetnuévog
HE N emayyeApatiké Tpdmo Kat e€€xel amd Tov mMPoYUAAKTpa,
Sev eivar Suvaté va e€aopaliotel o 1kavomoinTikég Babude
npootaoiag.

O MPOPUAAKTHPAG TIPETEL Va Eival KAAG OTEPEWHEVOC EMi
TOU HNXAVAHATOC XEIPOG Kat va e§ac@alilel Tn péyiotn
AGPAAEld, OUTWG WOTE TO AVOLKTO HEPOG Amd TNV MAEUPA
TOU XEIPIOTH va givat 660 To Suvatrov pikpotepo. O
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npopulaktripag eéacpalilel Tnv mpootacia Tou XeIPIOTH amd
TUXGV TURpaTa Tou Tpoxol o€ mepintwon Bpalvong Tou, Tuxaia
Emagrj U ToV TPOXO Kat Toug omvenpiopous ot omoiot evoéxetal
va avdyouv Ta pouxa.

« Ot Ttpoxoi Asiavong kat Komig Oa mpémet va
XpnoipomotolvTal HOVO Yla TIG £PYACIEG yld TIC OMOiEC
cuvicTWVTAL.

« N.X. moté pnv mpayparomolsite Tn Asiavon pe TNV
mAaivy mAevpd Tou TPOXOU Komn¢. O1 Tpoxoi Komri¢ Sev
eivat oxediaopévol yia tn Asiavon, evd ol eykapote¢ SUVANEIC
mou kataBdMovtar mpo¢ ToUG TPoxoUS autols Suvaral va
KataoTpéPouv Tov TPOoXO.

Ot @pAavtiec mou Ba xpnoipomoroete Oa mpémel va punv
éxouv BAGBeg Kat va £xouv To KatdAAnlo péyeBog kat
OXAMa yla Tov Tpoxd mou emAé§ate. KatdAnleg yia évav
TPOoXO Agiavong i komiG YAGVT(ec xpnotuevovy w¢ a&ldmorto
OTApIypud Tou, yeyovéE To omoio pelwvel tnv mbavétnta
Kataotpo@rc Tou Tpoxol. Ot PAGVT(eC yia TOUG TPOXOUG KOTG
umopei va Stapépouv amé auTég yia Toug TpoxoUs Asiavong.

.

Mnv xpnoiponolsite Oappévoug Tpoxoug TpIReiwv Xe1pog
Ta omoia gival oxediaopéva yia peyalitepnc Siapitpou
TPOXoUG. O Tpoxo¢ mou eival oxediaouévog yia To Tpifeio
XEPOG pe peyaAutepn SiGueTpo Tou epyaleiov epyaciag Sev
elvat katdAAnAog yia 1o tpifeio xeipdg To omoio mpoopiletal yia
HEYAAUTEPEG CUYXVOTNTEG TEPIOTPOPHG KAl HIKPOTEPES SIQUETPOUG
TWV TPOXWY, OUVETWE UITOPE( va TPOKANBE( n KaTtaoTpo@r Tou.

EmnpdoOeteq umodeielg Twv pétpwv acpaleiag yla epyacisg
KOTAG

« Mnv mélete umepPoAlK@ TOV TPOXO KOMNG Kal HNV
ackeite unepPfoAikn SVvvapn wlnong emavw tou. Mnv
npayparomoleite avemitpenta Pabiég komég. Kard tnv
doknon unepPoAikic Sovaung wbnong, avédvetar To @optio
kat n mlavétnTa oTPEYNS 1 OPNVWUATOS TOU TPOXoU uéoa otnv
eykorrj, kabw¢ emiong avédvetar n mbavotnta avamridnong f
Bpavong Tou TpoxoU.

Mnv maipvete 6éon akpiBwg PMPooTd i Miow amd Tov
TPOX6 mou meploTpéetal. Otav, Katd T Asitoupyia tou, o
TPOXOG MEPIOTPEPeTal oTnv Katelbuvon avtibetn ue €0dg, n
mOavr avamridnon evdéxetal va eKTIVAel To unxdvnua xeipog
padi ue Tov mepLoTPEPSUEVO TPOXS EMAVW 0aG.

.

‘Otav o TPOXGG GPNVWVEL | N £pyacia cag StakomTeTal
yia oto8fmote GAAo AGyo, AMEVEPYOTTOIOTE TO UNXAvVNHaA
XEIPOG KAl KPATAOTE TO aAKivNTO £w¢ OTOU TO £pyalsio
gpyaciag akivnromoindei minpwg. Mpo¢ anoguyn méavig
avamidnong, pnv mpoomadsite va avacUpETE TOV TPOXO
ané TNV Toun oto eme§epyalopevo UAIKO yia 600 autog
MEPICTPEQPETAL. AlaMOTWOTE TNV QITIA OQNVWUATOG TOU TPOXOU
Kat AdBete pétpa yia tnv e€dAeipn Tne.

Mnv apyilete ek véou TNV £Epyacia oag PE TOV TPOXO KOTHG
yia 600 autog Bpioketar péca oto umd eneepyacia
AVTIKEINEVO. AVAREVETE £WC OTOU O TPOXOG AMOKTHOEL TNV
TAIPN CUXVOTNTA MEPICTPOPIC KAl KATOMIV EICAYETE TOV
TIPOGEKTIKA péca oTnV mponyouvpévwe dnpioupynBeica
gykomn. Katd tnv emavaAnmuik €kkivnon Tou pnxavriuatog
XEIPOG, Ue TOV TpOXS péoa otnv gykomr, umdpxel n mbavotnta
opnvapatog kar €€68ou Tou Tpoxou amb To medio Komi¢G 1
avamiénong.

.

E§ac@aliote ot mAAkeg 1 owadnmote peydlou pRkoug
avtikeipeva emefepyaciac va €xouv yepd otnpiypata,
Wote va ghayioromoinBei o Kivéuvog cpnvwpatog tov
TPOXOU Kal avamidnong tov pnxavipatog. MeydAou urikoug
avtikeiueva eme€epyaoiag evoéxetal va kavouv kauyn amé to isto
Bdpog Toug. Eivar amapaitnto va tomobeTeite oTNpiypaTa KATW
amd 1o avtikeiuevo emeepyaoiag, Sima otn ypaupr Komi¢ Kai
amd Ti¢ 500 MAEUPEC TOU TPOXOU Kal 0T AKPQA TOU AVTIKEIUEVOU
eme€epyaoiag.

Na sicacte 15laitepa TMPOCEKTIKOI KATA T XPHONn Tou
£pyaleiov o E00XEC TOU TOiXOU Kal AAAa oKiepd onpeia. O

£EEYWV MTPOC TA UTTPOG TPOXOG EVOEXETAL va KOYEI OWATVEC agpiou
1} vepoU, nAekTpikry ouvdeopoloyia i dAAa avtikeiueva, yeyovog
T0 omoio evSéxetal va mpokaAéoel avamiénon Tou unxaviuatog.

EmnpocOeteg umodeifelc Twv HETPpWV aoPaleiag yia epyacieg
ME XapTi Agiavong

« Mnv e@appolere To Xapti Agiavong to péyeBoc Tou
omoiou unepPaivel To péyedog Tou Siokou Agiavong. ‘Otav
emAéyete Xapti Agiavong, akoAouBoTE TIC CUCTATELG TOU
KataokevaoTh. To xapti Asiavong To omoio &éxer amo Tov Sioko
Aeiavong Suvatal va yiver aitia Tpauuatiopyol, va mpokaAéoel
oprvwua, oxiowo tou xaptiol Agiavon¢ kai avamriénon tou
unxaviuarog.

EmnpocOeteg umodeifelc Twv péETpwv ac@aleiag yia epyacieg

HE cuppaTtoBoupTtoseg

« Na éxete umoyPn cag 6T Ta GUPUATA ATTOCTIWVTIAL AMO
™ BoUpTtoca aKOUN KAl KATA TN @QUGIOAOYIKN Xpron.
Mnv mélete Ta cUppata umepPBOAIKA HE TNV £@appoyn
unepBolikol @optiov otn Povptoa. Ta amooTWUEVA
Turpata Tov oupuarog diamepvolv evkoda eAagpid evéupaocia
n/kat to 6épua.

Edv yia Tic gpyaciec e§opdAuvong cuvictdrar n xpRon
TOU MPOQUAAKTIPA, TPOGEXETE Va Unv £pO&l o€ ema@n pe
Si1okoe1d ) motnpoeldn Bovptaoa. Aiokoeldri¢ 1j moTnPoEdri¢
Bouptoa Svvarar va avédvetal oe SidueTpo vmé TNV emidpaocn
¢ SUvaung mieonc TG otnv umd eme€epyaoia empaveia Kai Twv
KEVTPOQPUYWV SUVAHEWV.

Emnp6c0eteq umodeifeic acpaleiag

« Mpotou ouvdicete To TPIPsio pe To SikTUO MaApPOXNG
pevparog, Befaiwdeite 6T1 N TAon Tou SIKTUOL AVTICTOIXED
otV TAon n omoia avaypd@srar otV mvakida
OVOHACTIKWV OTOIXEiwV TOU §omMAIGHOU.

Mpwv ané ™ cvvdeon Tou TpiPeiov pe To Siktvo mapoxnig
PEVHATOG, TTAVTOTE EAEYXETE TNV TEXVIKN KATAGTACH TOU
Kalwdiou tpogodociag, kat o mepinTwon mou £xel BAGPn,
amotaBzite o€ éva e§€181KEVPEVO GUVEPYEIO EMOKEVWV.

Mpwv amé owecdnmote epyacie cuvappoAdynong,
APAIPECTE TO PIG TOV KaAwdiov tpogodociag amdé tnv
npila.

Mpénel va eléyxete 1o gpyaleio Aslavtikig Epyaciag
mpotol TO XpnolpomoloeTe. To epyaleio gpyaciag
TIPEMEL VA EiVal CWOTA GUYKPATNHEVO, EVW N TEPICTPOPN
Tou Tpémel va yivetat avepmédiota. Na va eléyete To
TPpIBEio, MPEMEL VA TO EVEPYOTIOIOETE KA VA TO AQPHOETE Va
A&etToupynost avev @opTiov yia 1 Aento 1o EAAXIOTO OF pia
ac@alry O£on. Mnv xpnowpomoleite epyaleia AE1QVTIKAG
gpyaciag mov £xouv BAGBN ) Snpiovpyolv Kpadaopoug. Ta
AelavTika epyaleia epyaciag mpémel va £X0UV GTPOYYUAS
oxfipa. Ta epyaleia epyaciac ta omoia éxouv BAGPn
gVOEXETAL VA paAYioOUV KAl va TPOKAAEGOUV CWHATIKES
BAaPec.

Katomv tomoBétnong tou epyal&iov epyaciag Kai mpv
mv PY inon tou TpIPEi eNéy&te €av 1O epyaleio
gpyaciag &ivat TOomoBeTnpévo OWOTA Kal MMOpPEi va
meploTpéPeTal avepmédiota.

Mmopeite va MECETE TO KOUMT KAEISWPATOC TNG ATPAKTOU
HOvo 6Tav n AtpakTog Tou TpiBeiov givar akivntn.

‘Ocov apopd os e§apTipata MPOGAPHOYNG Ta omoia givat
oxediaopéva yia T OTEPEWON TWV TPOXWV Agiavong Me
onelpwth o, BePaiwOeite 4TI TO HIIKOG TOU CTIEIPWHATOC
TOU TpoOXoU Agiavong avTICTOIXEli OTO PAKOG TOU
OTMEIPWNATOC TNG ATPAKTOU.

To npog enegepyacia avrikeipevo Oa mpémel va otepewOei
ME TOV KatdAAnlo Ttpoémo. Oa seivar mo ac@alic va
OTEPEWCETE TO TPOG emefepyacia avTiKEipevo oe évav
£181k6 Mpocappoyéa i HEYYEVN TAPA VA TO KPATATE PE TO
Xépt.
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Edv to Bapocg Tou iStou Tou mpog eme§epyacia avTiKeEIpévou
dev amotelei eyyunon tng ctabepdtnTdc Tou, Ba mpénel va
otepewOei.

Mnv akoupmdate Ta AelavTika epyaleia epyaciag, éwg 6tov
va Ypux0ouv.

Agv mpémel va ackeite MAgUpIKn SUvaun otov Tpoxo
Agiavong i} komnG.

Agv MPEMEL VA KOPETE TA AVTIKEINEVA TO TTAXOG TWV OTIOIWV
unepPaivel To péytoto BaBo¢ Kom¢ Tou 8iokou KOmNG.

‘Otav xpnowpomolgite Tn @Advtia Taxeia¢ amoocuvdeong,
BePBaiwOeite 671 N ecWTEPIKA PAAvTIa Eival EyKATECTNHEVN
MAVW OTNV  ATPAKTO HE TOV ENAOTIKO SakTtUAlo
OTEYAvVOmoinong TUMoV o-ring Kat 4Tt 0o SakTUAlog autig
dev £xel BAaPec. EmmAéov, MPEMEL VA PPOVTIOETE WOTE OL

givai kaBapéc.

EM@PAVEIEC TNG EEWTEPIKAG KAl ECWTEPIKAC PAAvTiag va.

Aei

H @Aavtiataysiaga HVSEONG UITOPEi VA XPN O 1
HOVO ME TOUG TpOXoUG Asiavong kai komi¢. Mpémel va
Xpnotpomnolgite T @Aavtiec mouv dev éxouv BAGBeg kat
A&tToupyouv cwoTd.

Y& mepimTwon mMou MPOKUYPOUV GUVTOPEG Slakomég TG
TAoNg 0To NAEKTPIKO SikTUO N €AV TO PIg amocuvdeOsi
ané tnv mpila svw o Swakomtng Arav otn Béon Tng
EVEPYOTOINONG, TOTE, TPOTOU EVEPYOMOLNOETE TO EpyalEio
TNV EMOPEVN POPA, TIPETEL va EEPTAOKAPETE TOV S1AKOTITN
Kai va Tov tomoBetriogte otn B£0n TG anevepyomoinong.
MPOZOXH! To nAekTpikd gpyaleio eival oxedlaopévo yia tn
A&rtoupyia o€ KAEIGTOUC XWPOUG.

Mapd TRV ao@alf Kataokevy, Ta An@Bévta pétpa acpaleiag
Kal Tn XpRon HECWvV TpooTaciag, MAVTOTE UTApXEl évag
EVATIOPEVWV KivEUVOG Tpaupatiopol Katd tn Aeitoupyia Tou
gpyaleiou.

Ene€fiynon Twv glkovoypappdatwv

AN
1. 2
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5 6 7 8

1. Mpoooxn! Na tnpeite ta pétpa mpopuiagng.

2. AaBdote TG odnyieq Xpriong, TNPEite TIG CUOTACEIS Kal
Kavoveg ac@aleiag mou opilovtal o’ autég!

3. Na Xpnolpomoleite néoa ATOMIKAG
(TPOOTATEVTIKA YUAALd, WTOAOTIISEG)

4. Na XpnOIHOTIOIE(TE TPOCTATEVTIKA YAVTIA.

5. AMOOUVSEOTE TO KAAWSIO TAPOXAG PEUHATOC TTPOTOU
TIPOPEITE OTIG Epyaanieg eMOKEUNG Kat puBUIONG.

6. Mnv emtpénete ota MASIA VA AKOUPTTOUV TO NAEKTPIKO
gpyaleio.

7. Mpootatéyte and Tn Bpoxn Kat Tnv vypagcia.

8. To nAektpikd epyaleio pe TNV KAGon mpootaciag Il

KATAZKEYH KAI XPHZH

mpooTaciag

To ywviakd TpiBeio eival nNAeKTPIKO €pyaleio XEIPOG HE
Tov povwtipa pe kAGon acgadeiag Il To epyaleio eivat
£EOMNIOPEVO PE TOV HOVOQAOIKG  KivnTApa HWETANNAENG n
TaxyTNTA TEPIOTPOPNG TOU omoiou pubupileTal pHe ywviako
odovtwtd ypavall. To TpiPeio eivar oxediaopévo tHoO yia
Aeiavon, 600 Kat yla Komn. To NAEKTPIKO EpYANE{o TOU TAPOVTOG
TUTIOU €X€l OXESIAOTEL yla aAPAipEON OLWVSEATIOTE AVWHANWY
and TV EM@PAVEID  HETAMIKWY  QVTIKEIPEVWY, €§opdAuvon
PAPWVY OUYKOANANONG, KOTI) CWAAVWV HE AEMTA TOlXWHATA
KABWG Kal MIKPWV HETOAAIKWV aVTIKEIMEVWY KA. Me T Xprion

@

e8IKWV epyaleiwv epyaciag, To ywviakd Tpieio duvatal va
XxpnotponoinBei dxt pévo yia Aeiavon kat Komr aAd emiong m.x.
Yla a@aipeon oKOUPLAG, TAAWY XPWHATWY Kal BEPVIKIWV K.AT.

O Topéag EQappoyng  Tou  ywviakoU  TpiBeiou:  KABe
KOTAOKEVAOTIKI KAl ETMIOKEVACTIKN £pyacia mou dev oxeTiCovTal
anapaitnta pe TNV enegepyacia PeTdMwy. To ywviako tpifeio
Suvatat va xpnowpomoinBei yia Tnv Komr Kol TN Agiavon
OIKOSOUIKWY  UVAIKWY, T.X. ToUBAwv, mAakwv melodpopiouv,
KEPAUIKWY TIAAKISIWV K.ATT.

To nAektpikd epyaleio eivar oxediacpévo poévo yia &nen
ene€epyacia. Aev gival oxediaopévo yia otiABwon.

ATIayOpEVETAL VO XPNOIUOTIOLEITE TO NAEKTPIKO Epyaleio mépav
TOU GKOTTOU KATAGKEVNG TOU.

AkatdAAnAn xprion.

Agv TPEMEL va XPNOIHOTOIEITE TO Egpyaleio ywa tnv
eneepyacia VAIKWV mou mepiéxouvv acBéatn. O aoBéotne
gival Kapkivoyovo UAIKG.

Agv TIpEMEL va XPNOINOTOIEITE TO €pyalEio yia TNV
emefepyacia  UNMK@WV  TOU  SnpioupyoUv  EU@AEKTN
 EKPNKTIKA OKOvn. Katd tnv epyacia pe 10 NAEKTPIKG
gpyaleio Snutoupyolvtai amvOnpiopoi, ol omoiol evééxetal va
mpokaAéoouv avdgAeén Twv mapaywuevwy avaBuuidoswy.

AnayopsUsTtal va Xpnoipomolgite SioKoug Komng yia
AewavTikég epyaocieg. Q¢ emodveia epyaciag Tov Si0Kou KOmi¢
Xxpnoiuever n mpbéaobia empaveld Tou, yi' auté n Agiavon pe v
mAaivry mAevpd Tou Siokou eykupovel Tov kivduvo BAGPnG Tou,
e anmotédeoua va mpokAnBouv owpatikés BAGBEC aTov XeIpIoTH.

MEPIFPA®H TQN EIKONQN

H mapakdatw apibunon agopd eapTipata Tou NAEKTPIKOU
epyaleiov mou mapouctdlovtal oTIC GENISEC PE EIKOVEC.
Koupri KAEIGWHATOC TNG aTPAKTOU

Aakontng

EmmpooBetn xetpohafn

Mpo@UAAKTAPAG TOU TPOXOU

E€wtepikn pAavTla

Ecwtepiki pAdvtla

Mnxaviopdg ac@aliong Tov SLakomtn

KéAuppa priktpag avbpaka

9.  Mnxaviopog ac@aiiong tne Kupiwg XelpoAaBnc

10. Mox\o¢ (mpo@uAakTiipa Tou diokou)

11. PUBHIOTAC OUXVOTNTAC TTEPIOTPOPHC

“To £pyaleio oL ATOKTAOGTE PTOPE! Va EXEl LIKPEC BIAYOPES ATIO AUTO TG EIKOVAC..

®NowHEWwN=

MNEPIFPA®H TQN EIKONQN

A MPOXOXH - KINAYNOX!
@ >YNAPMOAOIHXH/PYOMIZH

MAHPOO®OPIEX

EZOMAIZMOZ KAI ENINAEON EEAPTHMATA
1. Mpogulaktripac tpoxol - 1 Tux
2. E181k6 kAeldi - 1Ty
3. EmmpooBetn xelpohaPny - 1 Tuy

NMPOETOIMAZIATIA EPTAZIA
TOMOOETHEIH THX EMINPOXOETHE XEIPOAABHZ

H emmpooBetn xelpolapr) (3) otepewveTal o€ pia amod TIG OTEG
otV KEQAA Tou TPIBEiov. TuvIOTATAL VA XPNOIUOTIOIE(TE
T0 epyaleio pe tomoBetnpévn TNV emmpoobeTn Xelpohafn.
Kpatwvtag to epyakeio pe ta SUo xépta (Me Xpron Tng
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EMMPOOOETNG XEIPOAAPNC), HMOPE(TE va amo@UyeTe TuxXaia
EMA@ TOU XEPIOU HE TOV TIEPIOTPEPOHEVO Sioko 1 TN

nepintwon avamidnong Tou Tpipeiou.

ouppatofouptoa KABWE KAl va ATTOQUYETE TPAUUATIOHO os@

PYOMIZOMENH KYPIQX XEIPOAABH

Mpv amo To {ekivnua Tng epyaciag oag, n Kupiwg xelpohafn tou
ywviakou tpifeiou pmopei va otepewdei otnv mo dvetn Béon,
avdaloya Pe TNV TTPo¢ eKTENEON epyacia. H xelpolapr pmopei va
otepewBei 0TIC 3 B€oEIG, OTPEPOVTAC TNV KATA 90 poipeC TPOC Ta
aplotepd i mpog ta Se€1d og oxéon pe TN Bactkn TG Béon.

o Miéote TO KOUMM AOPANONG TNG KUPIWG XelPOAABRC (9)@

@

(e1k. D).
o TTPEYTE TNV KUPIWE XElPpoNafn otnv emAeypévn BEan.
« H kupiwg xetpohaPn Ba epmiakei autdpata oe autr ) Béon.
TOMOOGETHXIH KAI PYOMIZH TOY MPO®YAAKTHPA

O MPOQPUAAKTHPAG TOU TPOXOU TTPOCTATEVEL TOV XEIPIOTH Ao
Bpavopata, avemBUUNTN ema@n pe To epyaleio epyaciag i
andé Toug omvenpiopolc. Npémel MAvVToTe va TomoBeTeiTe TOV
TIPOQUAAKTAPA HE TETOLO TPOTIO, OUTWG WOTE TO HEPOG TOU TTOU
KOAAUTITEL TOV TPOXO va BpioKeTal amod TNV MAEUPA TOU XEIPIOTH.

H KaTaoKeur Twv £PTNHATWY GUYKPAETNONG TOU TTPOQUAAKTHPA
Tou &ioKou EMTPEMEL va TOTOBETAOETE TOV TMPOQPUAAKTAPA
Ypryopa Kal Xwpig Xprion epyaleiwy, oTnv mo eEumnpetikr B€on.

« Xahapwote kat tpafri§te tov poxAod (10) Tou MPoPUAAKTHPA
(4) mpog ta miow.

« ZTpEYTE TOV MPoPUAaKTHpa (4) otnv emAeypévn Béon.
« KhetdwoTte Tov agrivovtag Tov HoxAo (10).

Amocouvappoldynaon Kat puBUIoN TOU TTPOYUAAKTHPA Tou Siokou
TPAYHATOTIOLE(TAL KATA TNV AVTIOTPO®N amd TNV TomobETnar Tou
oelpd.

ANTIKATAZITAZH TQN EPTAAEIQN EPTAZIAZ

Katd tnv avtikatdotaon twv gpyaleiwv gpyaciag, Oa mpémel
va XPNOIUOTOIEITE MPOOTATEVTIKA YAVTIA.

To «koupmi KAeldwpatog TG atpdktou (1) XPNOtpeEVEL
AMOKAEIOTIKA Yla To KAgidwpa TnG atpdktou Tou TpIBEiou
Kat'tn Sidpkela TomoBETnong i a@aipeonc Twv gpyalgiwv
gpyaciac. AmayopeleTal va  XPNOIUOTIOIEITE TO  KOUT
KAEISWHATOC TNG ATPAKTOU WG KOUUT aKIVNTOTIOIOEWS TOU
TEPIOTPEPOPEVOL Siokou. AuTO evdéxetal va TPOKaAéoel
BAABN Tou TpIBeiov i owpatikég BAABEC TOU XEIPIOTH.

TOMNOGETHZIH TQN TPOXQN EPTFAZIAZ

‘Ocov agopd Toug TPoXoUG Agiavong 1 KOmMNG TMAxXoug
HIKpOTEPOU TwV 3 XAOT, Ba mpémel va TOMOOETHOETE TOV
mapakukAo ¢ efwtepikng @Aavtlag (5) pe tnv emimedn
EM@AveLa TPO¢ Tov TPoXO (€1k. B).

Mi€oTe To KOVUTT KAEIWSWHATOC TNG aTPdKTOU (1).

TpIBeiov) oTig oméG TG e§WTEPIKAG PAGVTLaG (5) (g1K. A).

STpéPTe To KAELSI, xahapwvovtag TV e§wteptkn gAavtla (5),
Kal aQaIp€CTE TNV.

TomoBeTOTE TOV TPOXO HE TETOLO TPOTIO WOTE va epapudleTal
OQIKTA OTNV EMPAVELQ TNG ECWTEPIKNAG PAGvTLag (6).

TomoBetrioTe TNV e€wtepikn Aavtla (5) Kal oQifte ENAPPWC
He TO €181KO KAEISI.

AmoouvappoAdynon  TwV  TPOXWV TpAypaTtomoleital  Katd
TV avtiotpopn amd tnv tomobétnor toug oelpd. Katd tnv
TOTOBETNOT TOU, 0 TPOXOG TPETEL va EQAPUOlETAL OPIKTA OTNVY|
em@advela TG eowteptkig eAavtlac (6) kat va PBpioketal oto
KEVTPO TOU TOPVEUPATAC TNG.

A\

Elodyete 10 €181k6 KAelSi (mephapBavetal 6Tn cuoKeLacia TOU@
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TOMOOGETHZIH TQN EPTAAEIQN EPTAZIAZ ME ZNEIPQTEX
ONEX

.

Mi€oTe 10 KOVUTT KAEISWHATOC TNG aTPdKTOU (1).

APaIpECTE TO IPONYOUHEVO EPYAAEio Epyaciag, EAV UTTAPXEL

« [pv amé v TomoBETnNon, apaipéoTe Kat Tig §U0 PAAvTLeg, TNV
£0WTEPIKA PAGvTa (6) Kat TNV e§wTePIKN AAvTla (5).

BiSWOTE TO OTEIPWTO PEPOG TOU EpYaleiou epyaciag emavw
OTNV ATPAKTO Kal OQIETE TO EAAPPWG.

Amoouvapupoldynon Twv epyaleiwv epyaciag ue OTEIPWTH omn
TIPAYHATOTIOLE(TAL KATA TNV avTioTpoen améd tnv Tomobétnon
TOUG OElpA.

TOMOGETHZIH TOY TQNIAKOY TPIBEIOY ZTON
MPOZAPMOTEA FrQNIAKQN TPIBEIQN

Emtpénetal va tomoBeteite T0 ywviaké tpifeio otov e1dika
oxeSlaopévo yI' autd mpocappoyéa umd TV mPolNoBeon TG
OWOTAG TOMOBETNONG TOU GUHQWVA HE TIG 0dnyieg TomoBETnong
TOU KATAOKEVAGTH TOU TPOCapHOoyéa.

AEITOYPTIA/PYOMIXH

Mpwv amé ™ Xprion tou ywviakol Ttpifeiou, eNéyfre tnv
Katdotaon Tou epyaleiou epyaciac. Mnv xpnoipomoleite
gpyaleia epyaciaq pe pwypéc, ahhowwoelg 1} alou gidoug
{npiéc. O TPOXOG N/ n cuppatdfouptoa pe @Bopa xpnlet
apeong avtikatdotacng. Katdmv oAokApwaong tng epyaciag,
TIPETIEL VA ATTEVEPYOTIOIGETE TO TPIBEIO KAl VA AVANEVETE WG
otou To epyaleio epyaciag akivnromoinBei teAeiwg. Movo
KOATOMV aQuToU, UMOPEITE va a@roETE To TpIPEio otnv dakpn.
Katomv amevepyomoinong tou tpifeiov, unv mpoomnabeite va
akivnTomoljoeTe To epyaleio epyaciag mé{ovtdg To 6To umo
ene§epyacia VAIKO.

Mnv unep@optwvetre 1o TPIfeio. H umeppdptwon kat
peyaAn migon evdéxetar va mpokalécouv Bpavon Tou
gpyaleiov gpyaciac.

I& MEPIMTWON MTWONG TOU TPIBEiov Katd Tnv epyaocia,
eNéy&Te TO epyaleio epyaciag Kal AVTIKATAGTIHOTE TO €AV
£xe1 {npia 1 givar aAdowwpévo.

AnayopseUETal va XTUNTATE TO TTPOG eme§epyacia UAIKG HE TO
gpyaleio epyaociag.

®povrilete va pnv okilete oUte va gploudilete To VAIKO
HE To epyaleio gpyaciag, £181ka katd tnv enefepyacia
YWVIDV, HUTEPWV AKUWV K.ATL. (£TO1 eVvEEXeTal va TpoKANB«ei
n anwAsia gAéyxouv Tou Tpifsiov Kat n avamidnon tou
TpiBeiov).

. yopeUeTal va Xpnotp iTe TOUG TPOXOUG KOG
&UAov ot omoiot gival oxedtaopévol yia Siokompiova. Mn
TPNoN NG v Aoyw umodei&ng evéxetal va mpokalécet
™V avamidnon tou nAekTpIKoU epyaleiov, TNV anwAsia
gAéyxou tou TpIfgiov Kat cwpatikég BAGPeG.

ENEPTOMOIHZH / ANENEPTOMOIHZH

Kata tnv evepyomoinon kat tn A&itoupyia tou Ttpifeiov,
GUVIOTATAl VO TO KPATATE Kai pe ta Svo oag xépia. To
TpIBeio gival e€omMiopévo pe Tov S1aKOTITN acPaleiag, o omoiog
TIPOOTATEVEL TO NAEKTPIKO €pyaleio amd v avemBuuntn
gvepyomoinon.

« [MEOTE TO KOUTT{ PE TOV UNXaVIouo acaliong (7).
« Méote Tov Sakomtn (2) (k. C).

« @ TV akwvntomoinon Tou NAEKTPIKOU epyaleiou (2), aproTte
TOV S1aKOTTN.

Katomiv evepyomoinong tou Tpigiov MPEMEL va AVAUEVETE O
TPOXOG Agiavaong va amoKTAOEL TN HEYIoTn TaxUTnTa, Kat pévo
Katomv autou pmopeite va mpofeite otnv epyacia. Katd tnv
EKTENEON TNC £pyAsiag amayopeVETAl VA XPNOIUOTIOLEITE TOV
Slakontn, dnAadn va EVEPYOTOIEITE 1} VA QTTEVEPYOTIOIEITE
7o TpIPeio. Mmopeite va XPNOIUOTIOIEITE TOV SIAKOTTN HOVO




0

A\
@

A\

GRA\PHITE

Otav 1o NAEKTPIKO Epyaleio Sev €pXeTal O EMAPN NE TO TTPOG
eneepyacia UAIKO.

PYOMIZH THZ ZYXNOTHTAZ MEPIZTPOOHZ

570 TMAvw TOW HEPOC TOU OWHATOG Tou gpyaleiov, Sima otn
XELPOAAPN| BPIOKETAl O PUBIOTAC TG TAXUTNTAG TNG TIEPIOTPOPNG
(11)(€1k. L). KNipaka puBpiong tng taxutntag: amo 1 £wg 6 avaloya
HE TIG AVAYKEG TOU XEIPIOTH.

KOMNH

MmopE&ite va TPAYHATOTOLEITE KOTTEG HE TO YWVIAKO TPIPEi
Hovo otnv vbeia ypappn.

Agv PETEL VA KOPETE TO UAIKO KPATWVTAG TO HE TO XEPL.

Eav mpokettal yla peydla avrikeipeva, 8a mpémel va ta

onpeia otAPIENG va BpickovTal KOVTA TN Ypapp KOmRG

TOTOOETIIOETE EMAVW O€ OTNPiypata, MPOcGEXoviag Ta f

Kal 670 dKpo Tou VAIKoU. TomoBetnpévo atabepd, To umo
enefepyacia VAIKO dev Ba petakiveital Kata tn Sidpkeia
™¢ gpyaciag cag.

Mikpd avtikeipeva Ba MpEmMEl va GTEPEWVOVTAL TLY. OF
péyyevn, pe Tn BorOia evog o@iyKThpa pe KoxAia K.Am. To
umo emegepyacia VAIKG Ba mpémel va otepewOei pe TéTolo
TPOTO, WOTE TO ONMEIO KOTHC va BPioKeTAl KOVTA OTO
£§aptnpa otepéwone. Auto Ba eacpaliosl peyalitepn
akpifela TG KOMAG.

Agv emTpéMovTal KPAadAaGHoi I} HTOGIKA TOU TPOXOU KOMNG,
S10TI AUTO XEIPOTEPEVEL TRV TOIGTNTA TNG KOMHG Kat
egvdéxetal va mpokaAécel BAGRN Tou TpoXou Komi¢.

Kata tnv Komn, pnv méEJeTe TOV TPOXO KOM G amd To mAdl.

Xpnopomnotote évav KatdAAnAo Tpoxo6 KOT¢ yia To Tpog
enefepyacia VAIKO.

Kata tnv komn peTdAAwv, ouviotdtal n Karevbuvon tng
Kivnong va avticTolXei oTnv KatevBuvon MEPIOTPOPHG TOU
TPOXOU KOTNG.

To BaBog ¢ Komig e§aptatal amd T SIAPETPO TOu TPOXOU
KOTTAG (€1K. G).

« H ovopaoTiki SIGUETPOG TOu TpoXoU KoTng Sev Ba mpémel va
uniepPaivel TN SIGUETPO TTOU CUVICTATAL VIO TO GUYKEKPIUEVO
HovTéNo TpiBeiou.

« Mpaypatomowvtag Babiég Komég (.. mPo@il, 0IkOSOUIKWV
MoK, TOUBAWV K.ATL), TPOOEXETE Ol PAAVTLEG OUYKPATNONG
Va PNV €pXovTal O€ EMa@N PE To Mo emegepyacia UAIKO.

To epyaleio epyaciag, Katd Tn AelToupyia Tou, amoKTd UPnAég
BepHOKPATIES - UMV AKOUMTIATE Ta Epyaleia epyaciag Ta omoia
Sev €xouv YPuxOei pe Ta yupva xépra.

AEIANZH

Ma epyaocieg Aeiavong UMOPEITE va XPNOIUOTIOIETE T, TPOXOUG
Aeiavong, mOTNPOEISEIG TPOXOUG, TPOXOUG HE TITEPUYLA, TPOXOUG
amé  pn  veacpévo U@acua Agiavong, ouppaTOBoupTOES,
€UKAUTITOUC SIOKOUG yia TN OTEPEWON XAPTIOU Agiavong K.AT.
K&be tomog twv epyaleiwv epyaciaq kabBwg Kal Twv TPOG
enefepyaoia UNkwv xprilel €81kig peBodou epyaciag Kat
E£QAPHOYNG HECWV ATOUIKAG TPOOTAGIAC.

Aev mpémel va Xpnotpomoleite §iokoug KOTG yia tn Agiavon.

Tpoxoi Agiavong ival oxediacpévol yla Tnv agaipeon vAtkod
HE TNV aKpN.

Agv ipémel va mpaypatomoleite Tn Agiavon pe tTnv mAdivi
emM@aveia tov tpoxov. H BéATioTn ywvia epyaciag yia toug
TPOXOUC autoUg givat 30 poipeg (e1k. H).

.

Ot gpyacisg mou oxeti{ovral pe Tn Asiavon Ba mpémnsel va
TPAYHATOTOIOUVTAL HOVO HE TOUG TPOXOUC Asiavong mou
gival oxed1a0pévol yia To GUYKEKPINEVO Tpog emegepyacia
[DYTCR

®

Katd tnv gpyacia pe tpoxoug pe mrepLyld, TPOXOUG amd un
vpacpévo Veacpa Agiavong Kat EUKAPMTOUG SioKoug yia T
OTEPEWGDN XOPTIOU Agiavang, TTPOCEXETE N Ywvia epyaciag va
givat owoTtn (ek. ).

« Agv mpémel va mpaypartomolgite tTn Agiaven pe 6An thv
EMPAVELD TOV TPOYXOU.

+ Ol TpOXOi TOU GUYKEKPIHEVOU TUTIOU E@apuolovTal yia Thv
enefepyaocia emimedwv emeaveiwv.

Jupupatofouptosg givar oxedlaopévec Kupiwg yia  Tov
kaBapiopod mpo@ik kat onueiwv pe SVokohn mpéocBaocn. Me tn
BonBsia Twv BOUPTOWY, UTTOPEITE VA APAIPEITE T.X. CKOUPLA,
malild xpwpata Katr Bepvikia KAM. amé TNV £M@AVEId TOU
UAIKOU. (g1K. K).

Mpémer va xpnoluyomoleite povo Ta epyaleia epyaciag,
n EMTPEMOPEVN TAXUTNTA TNG TEPICTPOPNG TWV OMOIWV
umiepBaivel 1 1ooUTAl PE TN MEYIOTN TAXUTNTA TOU YWVIAKOU
TpIBeiov dTav AerTovpyei Avev goptiou.

TEXNIKH XYNTHPHXZH

MNpoBaivovtag ce omolecSNMOTE EVEPYEIEG TIOU AYOPOUV OTN
PUBHION, TNV EMOKEVN 1| TNV TEXVIKI) OCUVTAPNGCN, TIPETEL va
agaipéceTe To PIg Tou KaAwdiou tpoodoaciag amd tnv mpila.

AIATHPHZH KAl ®YAAZH

Suviotdtal va kabapilete 10 NAEKTPIKO epyaleio PeTd amd
KaOe xprion.

.

AmayopeUETal vVa XPNOIHOTIOIEITE VEPS Kal AOITTA uypd yia Tov
Kabaplopo.

.

KaBapioTe 10 NAeKTPIKO €pyaleio pe éva oTeyvo mavdki i Tov
OUUTTIECHEVO a€pa UTTO MIKPN TTiEDT.

ATIayopeVETAL VA XPNOIHOTOLEITE OLASHTIOTE KABAPIOTIKA Kal
SlaAuTIKA yla Tov KaBaptopod Tou NAEKTPIKOU epyaleiou, 10Tt
evdéxetal va mpokaléoouv BAGPN oe mMAaoTika e€apTipaTd
TOu.

KaBapilete ouotnpatika Tig omég e€agplopol, oUTWE WOTE Va
AMOTPEPETE TNV UTTEPBEPUAVON TOU NAEKTPIKOU EpYaAEiov.

« Y& mepintwon  BAABng Tou  KaAwdiou  TPogodoaiag,
QVTIKATAOTAOTE TO HE éva KavoUpylo KaAWSIo pe TIG (SLeg
mapapéTpous. H avtikatdotaon tou kahwdiou tpogodoaciag
Ba mpénet va avatiBetat oe évav elSIkO. AlAQOPETIKA,
mapadwaoTte To epyaleio og éva cuvepyeio.

e Xg TEPIMTWON KOATA TNV oOTOid TAPOUCIACTEl €VTOVOG
omvONpIoNoG oTov CUANEKTN, avabéote o€ évav €181kO Tov
£NeyX0 TWV PNKTPpWV avpaka Tou KivnTrpa.

To NAeKTPIKO EPYANEio TPEMEL va QUAACCETAL O ENPO HEPOG
émou Sev éxouv MpooRaocn Ta matdid.

ANTIKATALITAZH TQN YHKTPQN ANOPAKA

DOBappEVEG (UAKOUC MIKPOTEPOU TWV 5 XIAMOOTWV) YAKTPES
AvBpaka, YPHKTPEG HE KAPEVN EMPAVEL 1) payiopata TPEMEL va
avTIKataotafouv dueca. Oa TPEMEL VA AVTIKATAOTHOETE Kal TIG
800 PAKTPEC TAUTOXPOVWG.

o ZefIdWwoTe Kal a@alpéoTe TA KANUUMATA TWV PnKIPWOV
GvBpaka (8) (eik. E).

TpaPnfte To €Aatrplo OUYKPATNONG, OMOOULVOEOTE Kal

aAPaIPEOTE TIG PKTPEC AvBpaka.

Edv xpelaoTei, a@alpéote TNV avOpakdOoKovn HE TIEMIECUEVO
agpa.

Elodyete KavoUpyleq YHKTPeG dvBpaka (ot YAKTPEG TPEMEL
VO HETAKIVOUVTAL QVEUTTOSI0TA OTOUC TIPOCAPHOYEIG TOUC),
TomoBETHOTE TO EAaTpLo 0Tn B€on Tou (&1K. F).

TomoBeTioTe Ta KAAVPPATA TWV PNKTPWV dvOpaKka (8).



Metd amé TNV avTiKkatdotacn Twv YnkTpwv dvlpaka, mpémel
va a@rioete To TPIBEio va Aeitoupyroel dvev @opTiov yia
1-2 AemTA yia TTPOGAPHUOYH TWV AEITOUPYIKWV €§apTNHATWY
Toug oTov GUAAEKTR Tou KivnThpa. H avtikatdotaon twv
PYnKTpWv dvBpaka pmopei va avateBei povo o€ appodio e161k6.
TUVICTOUHE VO XPNOIMOTOLEITE HOVO AUBEVTIKA AVTAANAKTIKA.

‘ONe¢ ol Suohertoupyieg mpémel va emokevdlovtal amé To
£§0UCI000TNUEVO  OUVEPYEIO  TEXVIKAG  UTOOTAPIENG  TOu
KATAOKEVAOTH.

TEXNIKA XAPAKTHPIZTIKA
ONOMAZTIKA ETOIXEIA

Frwviako tpiBeio 59G220

MNapdapetpog Tl
Taon AapBavopevou pevpatog 230V AC
TuxvoTNTa AapBaAVOHEVOU PEUHATOG 50 Hz
OVOUaOTIKA 1oXUG 1200 W

Khipoka  puBpong TG ouxvotnTtag 3000 - 11000 min™'

TIEPIOTPOPNG

Méylotn SIAETPOG Tou TPOXOL epyaaiag 125 mm
Eowtepikry  SIAPETPOC  TOUu  TPOXOU 22,2mm
epyaoiag

Ineipwpa TNG aTPAKTOU M14
Khdon mpootaoiag Il
Bapog 3,8kg
‘ETog KaTaoKeUg 2019

OOPYBOZ KAl KPAAAZMOI
MAnpogopieg yia eminedo BopUBou Kat kKpadaopolg

To eninedo BopuBou, dnhadr n oTAOUN AKOUCTIKAG TieoNng
Lp, kaBw¢ kat n o1dbun akouvoTkAG oxVog Lw, Kat n TiuR
afePaidtntag otn pétpnon K mou mapatiBevtal oTig mapovoeg
odnyieg xpriong éxouv petpnBei clpPwva pe To mpodTuro EN
60745.

To emimedo Kpadaopwv (n TR EMTAXUVONG TNG TAAMIKAG
kivnone) a, kat n TR aBeBaidtnrac otn pétpnon K éxouv
peTpnOei oupPwva pe to Mpotumo EN 60745 kal mapatiBevral
TAPAKATW.

To eminedo kpadaouwv mou mapatiBetal TG Tapovoeg odnyieg
xpnong éxet petpnBei pe ™ pébodo mou kabopiletal amd
10 mpotumo EN 60745 kal pmopei va xpnowgormoinBei yia tn
oUYKpIlon S1aQOpwV HOVTEAWV TOU NAEKTPIKOU €pyaleiou TG
id1a¢ kKAAong peTagy Toug. Ot MAPAUETPOL TNG TIMAG KPadaouwy
pmopoUv emiong va xpnotpomoinfolv yia TNV MPOKATAPKTIKN
£KTIMNON TNG éKBEONG OTOUG KPASACHOUG.

H &nAwpévn TiuR Kpadaouwv €ival avTUTPOOWITEVTIKY yia
Baoikég epyacieg pue 1o NAeKTPIKO epyaleio. H Tiun kpadaopwv
pmopei va al\ael, €dv To epyaleio Ba xpnotpomoleitat yia
dM\oug okomoU¢ 1} pe GMa e€apTipata epyaciag, Kabwg emiong
O€ TIEPIMTWON UN EMAPKOUG TEXVIKNG PPOVTISAG TOU NAEKTPIKOU
epyaleiov. Ot avwtépw artieg evoéxetal va mpokaréoouv avénon
NG S1dpkelag e €kBeoNG 0TOUG KPASACHOUE KATA TO XPOVIKO
S1dotnua NG Aettoupyiag Tou epyaleiou.

MNa v akpPn ektipnon ¢ €kBeong otoug Kpadaopoug
Ba mpémel va AaBete umoyn cag Tov XPOVO KATA ToV OTmoio
TO epyaleio ival amevepyomoinpévo 1 KAtd Tov omoio givat
gvepyomolnpévo aANd Sev Aettoupyei.

TNV ev AOyw TEPIMTWON N GUVONIKN TIUH KPadaouwy pmopei va
gival TOAU xapnAotepn.

Ma tnv mpootacia tou xeplot amdé ™ PAaPepn emidpaon
TWV KPASACUWY TIPETEL va eQapUOleTe emmpoabeta pETPA
aogpaleiag, Aol va e§ao@ali(ete TNV TeEXVIKA @povTida Tou
NAEKTPIKOU €pyalEiou Kal Twv TAPEAKOUEVWY gpyaciag, va
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Slatnpeite ™ OepUoKPACiA TWV XEPIWV CAG OE OTMOSEKTO
eminedo, va Tnpeite To Mpdypappa epyaciog.

Eninebo akovoTikrg mieonc: Lp, = 97,1 dB(A) K= 3 dB(A)
Eninebo akovoTikAg loxvoc: Lw, = 108,1 dB(A) K= 3 dB(A)
Emitdxuvon tng maApIKAG Kivnong:

a, =13,716 m/s’K= 1,5 m/s?

NMPOXTAZIA NMEPIBAAAONTOZX

FREKTPIKEC GUOKEVEC BV TIpEnel va anoppitoval fall fie
a oiakd ©a npénet va napadi ot0
€6ik6 Ty avakukhwone. TiC TANPOYOpIEC yia To Bépia
QVAKOKAWONG WTTOpEl Va 0aG TIC TIApéXEl 0 MWANTAC Tov
TIPOIGVTOG 1} 01 TOTIKEC apXEG. HAEKTPOVIKGG Kail NAEKTPIKGG
E£0MNOJIOG, TO XpOVIKS TIEPIBPIO Aertoupyiag Tou oroloy
hnée, Tepiéxel emKIVOUVEC via To mepiBANoV  ouoieq.
E€omiol6c o omoiog Sev xet uMooTel avakikhwon anotehel

Kiv6uvo yia To mepip Kat v vyela Tov
avBp@nou.

AlatnpoUpE To Sikaiwpa eloaywync alaywv.

H etaipeia ,Grupa Topex Spéika z ograniczong scig” Spotka .0
onoia edpeber o Bapoofia om SielBuvon: Pograniczna str. 2/4 (amokahovevn zwz{nc n
«Grupa Topex»), su6Nata pYoU yia 1o
WV aPOUGLY 0BGV (QTOKANOVKEVWY EQEEC Ot «OBNYIED) CUNEPIAHBAVOEVY TOU
KEIHEVOU, TWV QUTOYPAQIGY, SIaYPapHAT®V, EKOVWY kat OXESiwY, kabie kat TG oToixeIoBeaiac,
aviikouv amoKAEIOTIKG oV eTaipeia Grupa Topex kai mpooTaTEGOVTAl pe To Nopo mepi
BIKAIHUATOS BUIOUPYOD KAl CUYYEVY Sikaiwpdtv and Tic 4 OeBpouapiou Tou étou 1994
BeNtio Twv vouoBeTnATLY TG e Mohwviac Ap. 90 Apf. 631 pe
TG UndpEveq £0). Avtiypagr, alayi Twv oToEiny Twy
0BNYIGY YwPIC TV EYYpaQN EYKpION TN ETapEiag Grupa Topex QuoTPA amayopevETal Kat
HMOPE( Vel 08NYAGEL GE £YEQTN MOWIKWY Kat AWV aEIhoEwY.
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TRADUCCION DEL
MANUAL ORIGINAL

AMOLADORA ANGULAR
59G220

ATENCION: ANTES DE USAR ESTA HERRAMIENTA ELECTRICA ES
NECESARIO LEER LAS INSTRUCCIONES Y GUARDARLAS PARA LAS
FUTURAS CONSULTAS.

NORMAS DE SEGURIDAD DETALLADAS

AMOLADORA ANGULAR, ADVERTENCIAS DE SEGURIDAD

Instrucciones de seguridad para amolar, lijar con el papel
de lija, trabajar con cepillos de alambre y realizar corte
abrasivo.

« Esta herramienta eléctrica se puede utilizar como una
amoladora ordinaria, lijadora de papel de lija, para
lijar con cepillo de alambre y como un dispositivo para
cortes abrasivos. Cumpla con todas las instrucciones de
seguridad y las descripciones y datos, suministrados
con la herramienta eléctrica. £/ incumplimiento de estas
instrucciones puede provocar riesgo de descargas eléctricas,
incendios y / o lesiones graves.

Esta herramienta eléctrica no se puede utilizar para pulir.
Si utiliza esta herramienta eléctrica para otro trabajo que el
previsto puede provocar situaciones peligrosas y lesiones.

dad.

No utilice utiles que no estén previ , Ni rec
por el fabricante especificamente para este dispositivo. £/
hecho de que un util se pueda montar sobre la herramienta no
significa que su uso sea seguro.

La velocidad permitida del util utilizado no puede ser
menor que las revoluciones maximas indicadas sobre
la herramienta eléctrica. £/ (til que gira con una velocidad
superior a la permitida se puede romper y sus partes pueden ser
proyectadas.

El diametro exteriory el grosor del til deben corresponder
a las dimensiones de la herramienta. Los dtiles del
tamaho incorrecto no pueden ser protegidos y controlados
adecuadamente.

« Los dutiles con insercion roscada deben coincidir
exactamente con la rosca del husillo. Para utiles montados
con brida, el diametro del util debe ajustarse al diametro
de la brida. Los utiles que no se pueden acoplar perfectamente
sobre la herramienta, giran de forma desigual, vibran en exceso y
pueden causar pérdida de control sobre la herramienta eléctrica.

Nunca use utiles dafados. Antes de cada uso, inspeccione
los accesorios para asegurarse de que las muelas no estén
astilladas o agrietadas, los discos de amolar no tengan
grietas, estén rallados o desgastados, los cepillo de
alambre no tengan cables sueltos o rotos. En el caso de que
el atil o la herramienta se caiga al suelo, debe comprobar
que no se haya dafiado o usar otra herramienta sin daiios.
Si la herramienta se ha probado y asegurado, debe ponerla
en marcha durante un minuto a velocidad maxima,
prestando atencion para que el operador y otras personas
estén fuera del alcance de la herramienta en movimiento.
Los utiles dafiados normalmente se rompen durante esta prueba.

Use equipo de proteccion individual. Dependiendo del
tipo de trabajo, lleve siempre una mascarilla o gafas de
proteccion. Si es necesario, utilice una mascarilla anti
polvo, protecciéon auditiva, guantes de protecciéon o un
delantal especial para protegerse de particulas pequefnas
del material desbastado y trabajado. Proteja sus ojos de las
particulas que se encuentran en el aire y que se producen durante
el trabajo. Las mascarillas anti polvo y de proteccion de las vias
respiratorias deben filtrar el polvo generado durante el trabajo.

El impacto del ruido durante un largo periodo puede causar
pérdida de audicién.

.

Tenga cuidado de que terceras personas estén a una
distancia segura de la zona de trabajo con la herramienta.
Cualquier persona que se encuentra cerca de la
herramienta activa, debe utilizar equipos de proteccion
personales. Los fragmentos de la pieza trabajada o (utiles
agrietados pueden astillarse y causar dafios mds alld del drea
inmediata de alcance.

Durante los trabajos en los que la herramienta podria hacer
contacto con cables ocultos o con su propio cable, debe
sujetarlasoloporlassuperficiesaisladasdelaempunadura.
Contacto con el cable de alimentacién puede provocar que la
tension pase a las partes metdlicas de la herramienta, lo que
podria causar una descarga eléctrica.

El cable de alimentacion debe estar alejado de los utiles en
rotacion. En caso de pérdida de control, el cable de red puede ser
cortado o atrapado, y toda la mano o el brazo pueden entrar en
contacto con las piezas en rotacién de la herramienta.

.

Nunca suelte la herramienta antes de que los dutiles se
paren por completo. £/ itil que gira puede entrar en contacto
con la superficie en la que estd depositada la herramienta, lo cual
puede provocar pérdida de control sobre ella.

No transporte la herramienta cuyas piezas giratorias estan
en rotacion. Un contacto accidental de la ropa de trabajo
con la herramienta en movimiento puede causar que la ropa
quede atrapada y los utiles en movimiento provoquen cortes al
operador.

.

Limpie periédicamente las ranuras de ventilacion de la
herramienta. £/ ventilador del motor absorbe el polvo dentro
de la carcasa y una gran acumulacién de polvo de metal puede
provocar una descarga eléctrica.

No utilice la herramienta eléctrica cerca de materiales
inflamables. Las chispas pueden provocar que se enciendan.

No utilice accesorios que requieran refrigerantes liquidos.
El uso de agua u otros refrigerantes liquidos puede provocar una
descarga eléctrica.

Rebote e instrucciones de seguridad relacionadas

« El retroceso es una reaccion repentina de la herramienta
eléctrica al bloqueo o choque con un obstaculo del util
giratorio, como la muela, el disco de amolar, el cepillo de
alambre, etc. Si el util se engancha o bloquea, se para de
repente. Esto puede causar pérdida de control sobre la
herramienta y su rebote en la direccion opuesta a la direccion
de rotacion del util. Si el atil, p.ej. la muela, se queda atascado
o bloqueado dentro de la pieza de trabajo, el borde que esta
introducido dentro del material puede bloquearse y salirse
o rebotar. El movimiento del util (hacia el operador o en la
direccion contraria) depende de la direccion de giro del atil en
el momento en el que se queda atascado. Ademas, los utiles
pueden romperse. El rebote es el resultado de un uso indebido
o inadecuado de la herramienta. Se puede evitar observando
las instrucciones sobre precauciones apropiadas.

La herramienta eléctrica debe sujetarse firmemente, y
el cuerpo y las manos deben sostenerse en posicion que
permite contrarrestar el rebote. Si el equipamiento de
serie incluye el mango auxiliar, siempre debe utilizarlo
para tener el maximo control sobre el rebote o la fuerza
que opera durante la puesta en marcha. E/ operador puede
controlar rebotes tomando las precauciones adecuadas.

Nunca debe colocar las manos cerca de los utiles en
rotacion. Como consecuencia del rebote, los dtiles pueden
provocar lesiones en la mano.

.

Manténgase alejado de la zona de influencia de la
herramienta durante el rebote. Como resultado de rebote,
la herramienta eléctrica se mueve en la direccion opuesta del
movimiento de la muela en el momento de su bloqueo.
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« Se debe tener especial precaucién durante el mecanizado
de esquinas, bordes afilados, etc. Se debe evitar que los
utiles choquen o se bloqueen. Los dtiles en rotacién son mds
propensos a atascarse durante el tratamiento de los dngulos,
bordes afilados, durante el choque. Esto puede causar pérdida de
control o rebote.

No utilice discos para madera o dentados. Los Utiles de este
tipo a menudo provocan rebote o pérdida de control sobre la
herramienta.

Instrucciones de seguridad especificas para lijar y cortar con
la amoladora

Utilice inicamente muelas disefiado para la herramientay
las protecciones disefiadas especialmente para esta muela.
Las muelas que no son dtiles especificos para esta herramienta
eléctrica no pueden ser protegidas correctamente, por lo que no
son suficientemente seguras.

Las muelas abrasivas céncavas deben fijarse de tal
manera que su superficie de lijado no sobresalga mas
alla del borde de la tapa protectora. La muela, cuyos bordes
sobresalgan de la tapa protectora, no puede ser bien protegida.

La proteccion debe estar firmemente sujeta a la
herramienta y - con el fin de garantizar el mayor grado
posible de seguridad - colocarse de modo que la parte de
la muela que se queda expuesta y en direccion al operador
sea lo mas pequena posible. La tapa protectora protege al
operador de las astillas, del contacto accidental con la muela, asi
como de las chispas que podrian incendiar la ropa.

Los utiles de lijar pueden utilizarse solamente para el
trabajo previsto para ello.

Nunca se debe lijar con la superficie lateral de la rueda
amoladora de corte. Las ruedas amoladoras de corte estdn
disenadas para eliminar el material con el borde del disco. Las
fuerzas laterales sobre las ruedas pueden romperlas.

Para cada rueda amoladora debe utilizar siempre bridas de
ajuste de forma y tamaiio correctos. Las bridas adecuadas
apoyan la rueda y por lo tanto reducen el riesgo de su
rotura. Las bridas para ruedas amoladoras de corte pueden ser
diferentes de las bridas destinadas para otras ruedas.

No utilice ruedas desg das de las herr

eléctricas mas grandes.

Las ruedas para herramienta eléctrica mds grandes no estdn
disefiadas para el mayor nimero de revoluciones, que es
caracteristica para herramientas mds pequenas, y por lo tanto
se pueden romper.

Instrucciones de seguridad especificas adicionales para corte
con la amoladora

Evite el bloqueo del disco de corte o la presion excesiva.
No realice cortes excesi te prof Sobrecarga
del disco de corte aumenta la carga y su tendencia a atascarse
o bloguearse y por lo tanto la posibilidad de rebote o rotura del
disco.

Evite la zona delante y detras del disco de corte giratorio.
Simueve en su direccién el disco de corte que se encuentra dentro
del material puede provocar que la herramienta eléctrica rebote
junto con el disco directamente hacia el usuario.

Si el disco de corte se atasca o hay un parén en el trabajo,
la herramienta eléctrica debe apagarse y hay que esperar
hasta que el disco se detenga por completo. Nunca intente
tirar del disco de corte en movimiento para retirarlo
del lugar de corte, ya que puede rebotar. Debe detectar y
eliminar las causas de atascos.

No encienda la herramienta de nuevo si esta introducida
en el material. Antes de empezar el corte, el disco de corte
debe alcanzar la velocidad de giro maximo. De /o contrario,
la muela puede atascarse, salirse del objeto trabajado o causar
rebote.

« Placasuobjetos grandes deben apoyarse antes de empezar
a trabajarlos para reducir el riesgo de rebote causado por
el disco atascado. Los objetos grandes pueden doblarse bajo
su propio peso. La pieza de trabajo debe ser apoyada por ambos
lados, cerca de la linea de corte y cerca del borde.

Tenga mucho cuidado al hacer agujeros en paredes o
manipular otras areas invisibles. £/ disco de corte introducido
en el material puede provocar rebote de la herramienta si tiene
contacto con tuberias de gas, agua o cables eléctricos u otros
obstdculos.

Instrucciones de seguridad especificas para lijar con papel de
lija

« No debe utilizar el papel de lija demasiado grande
Seleccionando el tamaiio de papel de lija, debe seguir las
instrucciones del fabricante. £/ papel de lija que sobresale del
disco de lija puede causar darnos y provocar el bloqueo o romper
el papel o causar rebote.

Instrucciones de seguridad especificas para el trabajo con
cepillos de alambre

Tenga en cuanta que incluso con uso normal los trozos de
alambre del cepillo de alambre se caen. No sobrecargue los
lambres presi do d iado sobre la herramienta
Los trozos de alambre suspendidos en el aire pueden cortar

facilmente la ropa finay / o piel.

Si se recomienda el uso de proteccion, debe evitar el
contacto del cepillo con la proteccioén. E/ didmetro del cepillo
puede aumentar por la fuerza de presién y las fuerzas centrifugas.

Instrucciones de seguridad adicionales

Antes de conectar la amoladora a la alimentaciéon, debe
asegurarse de que la tension de alimentacion esté acorde
con las indicaciones en la placa de caracteristicas técnicas
de la herramienta.

Debe comprobar el cable de alimentacion periédicamente
y en caso de dainos debe encargar su reparaciéon en un
punto técnico autorizado.

Antes de realizar cualquier trabajo de montaje, retire el
enchufe de la toma de corriente.

.

Los utiles de lijar deber revisarse antes de su uso. Los utiles
de lijar deber estar bien sujetos y poder girar libremente.
Ponga la herramienta en marcha en vacio a prueba durante
al menos un minuto en una posicion segura. No utilice
utiles de lijar dafados o que vibran. Los utiles de lijar
deben tener una forma circular. Los utiles de lijar dahados
pueden romperse y causar lesiones.

Después de montar el util de lijar y antes de empezar a lijar
debe comprobar que el util de lijar esta bien sujeto y gira
libremente sin chocar con la proteccion.

Boton de bloqueo del husillo solo se puede ejecutar
cuando el husillo de la herramienta esta parado.

Para las herramientas adaptadas para el montaje de las
muelas con orificio roscado, compruebe que la longitud
de la rosca de la muela es adecuado para la longitud de la
rosca del husillo.

Asegure la pieza trabajada. Es mas seguro fijar la pieza
trabajada en un dispositivo de fijaciéon o tornillo de banco

)

que sujetarla en la mano.

.

Si el peso del objeto no garantiza una posicion estable,
debe asegurarlo.

No toque los discos de corte y muelas hasta que se enfrien.

No ejerza presion lateral sobre la muela o el disco de corte.

No corte piezas trabajadas de un grosor mayor que la
profundidad maxima de corte del disco de corte.

Si utiliza la brida rapida, asegurese que la brida interior
montada en el husillo esta equipada con un anillo de goma
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tipo o-ring y que este anillo no esta danado. También debe
asegurarse que las superficies de la brida exterior y la
brida interior estan limpias.

Use la brida rapida solo con muelas y discos de corte.
Use solamente bridas en buen estado y que funcionan
correctamente.

En caso de un corte de suministro momentaneo en la
red o al quitar el enchufe de la toma de corriente con
el interruptor en la posicion ,ON” antes de r i
desbloquee el interruptor y coléquelo en la posicion de
apagado.

ATENCION: La herramienta sirve para trabajos en los interiores.

Aunque la estructura es segura de por si, y aunque utilice
medidas de seguridad y de proteccién adicionales, siempre
existe un riesgo residual de sufrir lesiones corporales durante
el trabajo.

Descripcion de iconos y gréficos utilizados.
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1. Atencién! Guarde precauciones

2. Lea el manual de instrucciones, siga las advertencias y las
reglas de seguridad incluidas.

3. Use el equipo de proteccidon personal (gafas de seguridad,
proteccion auditiva)

4. Use los guantes de proteccion

5. Desconecte el cable de alimentacion antes de realizar tareas
de mantenimiento o reparacion.

6. No permita que los nifos se acerquen a la herramienta.

7. Proteja la herramienta de la lluvia

8. Clase de proteccién dos.

ESTRUCTURA Y APLICACION

Esta amoladora recta es una herramienta eléctrica manual con
aislamiento de clase Il. La propulsién es de motor monofasico
conmutador cuyas revoluciones se reducen mediante la
transmision por engranajes. Se puede utilizar tanto para cortar,
como para lijar. Este tipo de herramienta es ampliamente
utilizado para eliminar todo tipo de rebabas de las superficies de
metal, para tratamiento de superficie de las soldaduras, corte de|
tubos de paredes delgadas, y pequefas piezas metélicas, etc. Si
usa Utiles adecuados, la amoladora no sélo se puede utilizar para
el cortey el lijado, sino también para la limpieza, por ejemplo, de
herrumbre, pintura, etc.

Las é4reas de su uso son amplios trabajos de reparacion y
de construccién, no sélo relacionados con los metales. La
amoladora angular también se puede utilizar para cortar y lijar
los materiales de construccion tales como ladrillos, adoquines,
baldosas de cerdmica, etc.

El dispositivo esta diseiiado exclusivamente para trabajo en
seco, no sirve para pulir. Se prohibe el uso de esta herramienta
eléctrica distinto a los aqui indicados.

Uso distinto al indicado.
« No trabaje materiales que contengan amianto. E/ amianto
es carcinégeno.

« No trate materiales cuyo polvo sea inflamable o explosivo.
Durante el trabajo las herramientas eléctricas producen chispas
que pueden encender los vapores emitidos.

@®

®
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No utilice muelas de corte para amolar. Muelas para cortar
trabajan con la superficie frontal y al amolar con la superficie
lateral de la muela puede danarla y exponer al operador a
lesiones personales.

DESCRIPCION DE LAS PAGINAS GRAFICAS

La lista de componentes se refiere a las piezas del dispositivo
mostradas en laimagen al inicio de la instruccion.
Bloqueo de husillo

Interruptor

Empunadura adicional

Tapa de la rueda

Brida exterior

Brida interior

Bloqueo del interruptor

Proteccion del cepillo de carbén

. Bloqueo de la empufadura principal

10. Palanca (de la proteccion del disco)

11. Rueda de ajuste de revoluciones

* Puede haber diferencias entre la imagen y el producto.
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DESCRIPCION DE ICONOS UTILIZADOS

ATENCION

A ADVERTENCIA
@ MONTAJE / CONFIGURACIONES
@ INFORMACION

UTILES Y ACCESORIOS

1. Proteccion del disco -1ud.
2. Llave especifica -1 ud.
3. Empunadura adicional - 1ud.

PREPARACION PARA TRABAJAR

MONTAJE DE LA EMPUNADURA ADICIONAL

La empufnadura adicional (3) se instala en uno de los orificios
en el cabezal de la amoladora. Se recomienda el uso de la
amoladora con empunadura auxiliar. Si mantiene la amoladora
mientras se trabaja con las dos manos (con la empunadura
auxiliar) hay menos riesgo de tocar con la mano el disco giratorio
o el cepillo y de sufrir lesiones personales si hay rebote.

EMPUNADURA PRINCIPAL AJUSTABLE

Antes de comenzar el trabajo, se puede ajustar la posicion de la
empunadura principal de la amoladora de modo que sea mas
adecuado para trabajar. La empunadura se puede ajustar en tres
posiciones girdndola 90° a la izquierda o derecha con respecto a
la posicion basica.

« Pulse el boton de bloqueo de la empunadura principal (9)
(imagen A).

« Gire la empunadura principal a la posicion seleccionada.

« La empunadura principal se bloquea automaticamente en la
posicion seleccionada.

MONTAJE Y AJUSTE DE LA PROTECCION DEL DISCO

La proteccion del disco de corte protege al operador de los
desechos, el contacto accidental con la herramienta o de las
chispas. Debe instalarse siempre prestando atencién para que
la parte que cubre esté dirigida hacia el operador.

El disefio de sujecion de la proteccion del disco permite ajustar
la proteccién sin herramientas y en posicion éptima.

« Aflojey tire de la palanca (10) en la proteccion del disco (4).

« Ajuste la proteccion (4) en la posicion deseada.

« Bloquee bajando la palanca (10).



Desmontaje y ajuste de la proteccion del disco se ejecuta en el
orden inverso al montaje.

CAMBIO DE UTILES

Durante las operaciones de cambio de dtiles, debe utilizar
guantes de trabajo.

El bot6n de bloqueo del husillo (1) sélo se utiliza para bloquear!
el husillo de la amoladora durante el montaje o desmontaje
del ttil. No lo use como un botdn de frenado cuando el disco
gira. De lo contrario puede provocar dafios en la herramienta
o lesionar al usuario.

INSTALACION DE DISCOS

En el caso de muelas o discos de corte con un espesor de menos;
de 3 mm, la tuerca de la brida exterior (5) debe ser atornillada
desde el lado de la superficie plana del disco (imagen B).

Pulse el botén de bloqueo del husillo (1).

Inserte la llave especial (suministrada) en los orificios de la
brida exterior (5) (imagen A).

Gire la llave - afloje y retire la brida exterior (5).

Coloque el disco para que esté presionado contra la superficie
de la brida interior (6).

Atornille la brida exterior (5) y apriete levemente con la llave
especial.

Desmontaje del disco se ejecuta en el orden inverso al montaje.
Durante el montaje, el disco debe ser presionado contra la
superficie de la brida interior (6) y ajustada en el centro del
cuello de la brida.

MONTAJE DE LOS UTILES CON ROSCA
« Pulse el boton de bloqueo del husillo (1).
« Retire el util previamente montado, si aplica.

« Antes de realizar el montaje, retire ambas bridas - la interior
(6) y la exterior (5).

« Coloque la pieza roscada sobre el husillo y apriete levemente.

La eliminacion de los Gtiles con rosca se hace en el orden inverso
a su montaje.

MONTAJE DE LA AMOLADORA ANGULAR SOBRE TRIPODE
PARA AMOLADORAS ANGULARES

Se permite utilizar la amoladora angular sobre un soporte
especifico para amoladoras angulares proporcionadas
instalacion apropiada de acuerdo con las instrucciones del
fabricante del tripode.

TRABAJO /AJUSTES

Antes de usar la amoladora debe comprobar el estado del
atil. No utilice utiles con mellas, agrietados o dafados de
otra manera. Los utiles desgastados deben reemplazarse
inmediatamente antes del siguiente uso de la herramienta.
Después de la operacion, siempre apague la amoladora y
espere hasta que el util se pare completamente. Solo entonces
puede soltar la amoladora. No debe parar la muela giratoria
empujandola contra la pieza trabajada.

Nunca sobrecargue la amoladora. La potencia de la
herramienta eléctrica ejerce suficiente presion para
trabajar con eficacia. La sobrecarga y excesiva presion
puede causar una ruptura peligrosa del atil.

Si la amoladora se cae durante la operacién, asegtirese de
revisar y reemplazar el Gtil si es necesario o si se dana o
deforma.

Nunca golpee la pieza trabajada con el util.

atil el

Evite chocar con el y arrancar
| e durante tr de
afilados, etc. (ya que puede causar una pérdida de control
sobre la herramienta eléctrica o provocar rebote).
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« Nunca debe utilizar discos para corte de madera con las
amoladoras de disco. Su uso puede provocar rebote de la
herramienta, hacer perder el control sobre ella y provocar
lesiones corporales del usuario.

PUESTA EN MARCHA / DESCONEXION

Durante la puesta en marcha y operacion, sujete la
amoladora con ambas manos. La amoladora estd equipada
con un interruptor que evita una puesta en marcha incontrolada.

« Pulse el interruptor de seguridad (7).
« Pulse el interruptor (2) (imagen C).
« Al soltar el interruptor (2), la amoladora se para.

Al poner la amoladora en marcha debe esperar hasta que el
util alcance una velocidad maxima y solo entonces puede
empezar a trabajar. Durante el trabajo, no utilice el interruptor
para encender o apagar la amoladora. El interruptor de la
amoladora se puede operar solo si la amoladora esta retirada
del material trabajado.

AJUSTE DE REVOLUCIONES

En la parte superior de la carcasa de la amoladora hay una rueda
de ajuste de las revoluciones (11) (imagen L). El rango de velocidad
de ajuste es de 1 a 6. La velocidad puede variar dependiendo de las
necesidades del usuario.

CORTE

El corte con la amoladora angular puede realizarse solo en
linea recta.

.

No corte el material sujetandolo en la mano.

Los elementos grandes deben apoyarse y debe fijarse para
que los puntos de apoyo estén cerca de la linea de corte
y al final del material. El material colocado de manera
estable no tendera a moverse durante el corte.

.

Elementos pequefios deben fijarse por ejemplo en un
tornillo de banco, o con abrazaderas, etc. El material debe
asegurarse para que los sitios de corte estén cerca del
elemento de fijacion. Esto garantizara una mayor precision
de corte.

No debe permitir que se produzcan vibraciones o golpes
con el disco de corte porque la calidad de corte puede
empeorar y el disco de corte puede romperse.

.

Al cortar, no ejerza una presion lateral sobre el disco de
corte.

Dependiendo del tipo de material a cortar utilice un disco
de corte adecuado.

Al cortar el material se recomienda que la direccion de
movimiento esté acorde con la direccion de giro del disco
de corte.

La profundidad de corte depende del didmetro del disco
(imagen G).

« Utilice sélo discos con didmetros nominales no mayores de lo
recomendado para cada modelo de la amoladora.

« Con cortes profundos (por ejemplo, perfiles, bloques de
construccion, ladrillos, etc.) no se debe permitir contacto de
las bridas de sujecion con la pieza trabajada.

Durante el trabajo los discos de corte alcanzan temperaturas
muy altas - no los toque con las partes de cuerpo desnudas
antes de que se enfrien.

LUUADO

Durante trabajos de amolado puede utilizar discos de amolar,
muelas, discos de laminas, discos de tela abrasiva, cepillos de
alambre, discos flexibles para lijar, etc. Cada tipo de disco y
material trabajado requiere técnicas adecuadas y uso de equipo
de proteccion personal adecuado.

No debe utilizar discos de corte para lijar.
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Las ruedas amoladoras estan disefiadas para eliminar el
material con el borde del disco.

« No lije con toda la superficie lateral del disco. El angulo
optimo de operacion para este tipo de discos es de 30°
(imagen H).

« El lijado solo se puede llevar a cabo utilizando muelas
apropiadas para el tipo de material.

Si trabaja con discos de laminas, discos de tela abrasiva y
discos flexibles para lijar debe prestar atencion al angulo de
trabajo (imagen I).

« No lije con toda la superficie del disco.

« Este tipo de discos se utilizan para el tratamiento de
superficies planas.

Los cepillos de alambre estan disefiados principalmente
para limpieza de perfiles y para lugares de dificil acceso.
Puede utilizarlos para eliminar herrumbre, pintura, etc. de la
superficie (imagen K).

Utilice unicamente aquellos dtiles cuyas revoluciones

permitidas sean mayores o iguales a la velocidad maxima de
la amoladora angular en vacio.

USO Y MANTENIMIENTO

Antes de instalar, ajustar, reparar o usar la herramienta es
necesario desenchufarla de la toma de corriente.

MANTENIMIENTO Y ALMACENAJE

Se recomienda limpiar la herramienta después de cada uso.

Para limpiar nunca utilice agua, ni otros liquidos.

La herramienta debe limpiarse con un trapo seco o con chorro
de aire comprimido a baja presion.

No utilice detergentes ni disolventes, ya que pueden danar las
piezas de plastico.

Debe limpiar con regularidad los orificios de ventilacion para
evitar sobrecalentamiento del motor.

En caso de dafios en el cable de alimentacion, sustitiyalo con
otro con los mismos parametros. Se debe encargar esta tarea a
un especialista cualificado o dejar la herramienta en un punto
de servicio técnico.

Si hay demasiadas chispas en el conmutador, debe encargar la
revision del estado técnico de los cepillos de carbén del motor
a una persona cualificada.

La herramienta sin utilizar debe estar almacenada en un lugar
seco y fuera del alcance de los nifos.

CAMBIO DE CEPILLOS DE CARBON
Los cepillos de carbon en el motor que estén desgastados (es
decir cuando su longitud sea menor de 5mm), quemados o rotos

deben reemplazarse inmediatamente. Siempre hay que cambiar
los dos cepillos a la vez.

Destornille y quite las tapas de cepillos de carbon (8)
(imagen E).

Retire el resorte de presion, suelte y retire los cepillos de
carbon desgastados.

Elimine el polvo de carbon con un chorro de aire comprimido.

Monte cepillos de carbon nuevos (los cepillos deben colocarse
facilmente en los portacepillos) y coloque el resorte de presion
en su lugar (imagen F).

Coloque las tapas de cepillos de carbén (8).

Después de cambiar los cepillos de carbon debe poner la
amoladora en marcha en vacio y esperar 1-2 minutos hasta que
los cepillos se ajusten al conmutador del motor. El cambio de
cepillos de carbon debe realizarse tnicamente por personas
cualificadas que utilicen piezas originales.

Cualquier averia debe subsanarse en un punto de servicio
técnico autorizado por el fabricante.

PARAMETROS TECNICOS

DATOS NOMINALES

Amoladora angular 59G220

Parametro técnico Valor
Voltaje 230V AC
Frecuencia 50 Hz
Potencia nominal 1200W

Alcance de ajustes de las 3000 - 11000 min™

revoluciones

Didmetro méx. de disco 125 mm
Didmetro interno del disco 22,2mm
Rosca del husillo M14
Clase de proteccion 1]
Peso 3,8kg
Ao de fabricacion 2019

INFORMACION SOBRE RUIDOS Y VIBRACIONES

Informacion sobre ruidos y vibraciones

Los niveles de ruido tales como nivel de presién acustica Lp, y
el nivel de potencia acUstica Lw, y la incertidumbre de medicién
K, se dan a continuacién en el manual de acuerdo con la norma
EN 60745.

Los valores de vibracién (aceleracion) a, y la incertidumbre de
medicion K determinados de acuerdo con la norma EN 60745,
ver mas abajo.

El nivel de vibracion especificado en este manual se midié de
acuerdo con el procedimiento de medicion especificado en la
norma EN 60745 y se puede utilizar para comparar herramientas.
También se puede utilizar para una evaluacion preliminar de la
exposicion a la vibracion.

El nivel especificado de la vibracion es representativo de las
aplicaciones basicas de la herramienta. Si una herramienta
eléctrica se utiliza para otras aplicaciones, o con diferentes
accesorios, asi como, si no se mantiene suficientemente, el nivel
de vibraciéon puede cambiar. Las razones anteriores pueden dar
lugar a una mayor exposicion a las vibraciones durante todo el
periodo de trabajo.

Para estimar con precision la exposicion a las vibraciones, se
deben tener en cuenta los periodos en los que el aparato esté
desconectado, o cuando esta encendido pero no se utiliza para
trabajar. De esta manera, la exposicion total a la vibraciéon puede
ser mucho menor.

Introduzca las medidas de seguridad adicionales para proteger
al usuario de los efectos de la vibracion, por ejemplo: mantenga
la herramienta y los utiles, garantice temperatura adecuada de
las manos, organice el trabajo de forma adecuada.

Nivel de presién acustica: Lp,= 97,1 dB(A) K= 3 dB(A)
Nivel de potencia acustica: Lw, = 108,1 dB(A) K= 3 dB(A)
Valor de aceleracion de las vibraciones:

a,=13,716 m/s? K= 1,5 m/s?

PROTECCION MEDIOAMBIENTAL

Tos dispostivos eléctricos no se deben desechar Junto con Tos
residuos tradicionales, sino ser llevados para su reutilizacién a
las plantas de reciclaje especializadas. Podra recibir informacion
necesaria del vendedor del producto o de la administracion local.
Equipo eléctrico y electrénico desgastado contiene sustancias no
neutras para el medio ambiente. Los equipos que no se sometan
al reciclaje suponen posible riesgo para el medio ambiente y para
las personas.

* Se reserva el derecho de introducir cambios.
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Grupa Topex Sociedad con responsabilidad limitada” Sociedad comanditaria con sede en
Varsovia, ¢/ Pograniczna 2/4 (a continuacién: “Grupa Topex”) informa que todos los derechos de
autor para el contenido de las presentes instrucciones (a continuacin: “Instrucciones”), entre
otros, para su texto, fotografias incluidas, esquemas, imagenes, asi como su estructura son
propiedad exclusiva de Grupa Topex y est4 sujeto a la proteccién legal de acuerdo con la ley del
4 de febrero de 1994 sobre el derecho de autor y leyes similares (B.0. 2006 N°90 Posicién 631 con
enmiendas posteriores). Se prohibe copiar, tratar, publicar o modificar con fines comerciales de la
totalidad o de partes de las Instrucciones sin el permiso expreso de Grupa Topex por escrito. El no
cumplimiento de esta prohibicién puede acarrear la responsabilidad civil y penal.

a

TRADUZIONE DELLE
ISTRUZIONI ORIGINALI

SMERIGLIATRICE ANGOLARE
59G220

ATTENZIONE: PRIMA DI UTILIZZARE L'ELETTROUTENSILE
LEGGERE CON ATTENZIONE IL PRESENTE MANUALE, CHE VA
CONSERVATO CON CURA PER UTILIZZI FUTURI.

NORME PARTICOLARI DI SICUREZZA

SMERIGLIATRICE ANGOLARE, AVVERTENZE SULLA SICU-
REZZA

Consigli sulla sicurezza inerenti le operazioni di smerigliatura,
levigatura con carta vetrata, funzionamento con l'impiego di
spazzole a fili metallici e taglio con dischi.

Questo elettroutensile puo essere utilizzato come normale
smerigliatrice, smerigliatrice per la levigatura con carta
vetrata, levigatura con spazzole in fili metallici e come
utensile per il taglio con dischi. E necessario rispettare
tutte le indicazioni di sicurezza, nonché istruzioni,
descrizioni e dati forniti assieme all’elettroutensile. //
mancato rispetto di queste raccomandazioni puo causare un
pericolo di scosse elettriche, incendi e/o lesioni personali.

.

Quest’utensile elettrico non pud essere utilizzato per
la lucidatura. Un impiego dell’elettroutensile per un utilizzo
diverso da quello previsto puo dare luogo a pericoli ed infortuni.

Non utilizzare utensili di lavoro il cui uso con questo
dispositivo non & stato previsto e consigliato dal
produttore dell’elettroutensile. I/ fatto che l'utensile possa
essere montato sull'elettroutensile, non ne garantisce la sicurezza
d'utilizzo.

.

La velocita di rotazione ammissibile dell’'utensile di
lavoro non deve essere inferiore alla velocita massima di
rotazione riportata sull’elettroutensile. Gli utensili di lavoro
che ruotano ad una velocita superiore a quella ammissibile
possono rompersi e proiettare frammenti ad elevata velocita.

Il diametro esterno e lo spessore dell’'utensile di
lavoro devono corrispondere alle dimensioni indicate
sull’elettroutensile. Utensili di lavoro dalle dimensioni
inappropriate non possono essere controllati o protetti in modo
appropriato.

Gli utensili di lavoro dotati d'inserto filettato devono
adatti esattamente al filetto del mandrino. Nel caso di
utensili di lavoro fissati utilizzando la flangia, il diametro
del foro dell’'utensile di lavoro deve essere adatto al
diametro della flangia. Utensili di lavoro che non possono
essere inseriti correttamente nell’elettroutensile ruotano in modo
non uniforme, producono vibrazioni eccessive e possono causare
la perdita di controllo dell’elettroutensile.

.

In nessun caso non utilizzare utensili di lavoro danneggiati.
Prima di ogni utilizzo ispezionare gli accessori, ad es. mole
per individuare eventuali crepe e distacchi di materiale,
dischi per smerigliatura per crepe, punti di usura o forte
usura, spazzole in filo di ferro dal punto di vista di fili
allentati o rotti. In caso di caduta dell’elettroutensile o
dell’'utensile di lavoro, controllare se questo non é stato
danneggiato, o sostituirlo con un altro utensile non
danneggiato. Se l'utensile & stato controllato e fissato,
I'elettroutensile deve essere acceso per un minuto alla
velocita massima, assicurandosi che l'operatore e gli
astanti siano al di fuori della fascia di pericolo dell’utensile
in rotazione. Gli utensili danneggiati solitamente si rompono
durante la prova.
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Ind di

positivi di prot individ A seconda
del tipo di lavoro, indossare una maschera protettiva che
copra l'intero volto, protezioni per gli occhi o occhiali
protettivi. Se necessario, utilizzare una mascherina
antipolvere, protezioni dell’udito, guanti protettivi o un
grembiule speciale, per la protezione contro le piccole
particelle di materiale smerigliato e lavorato. Proteggere
gli occhi contro i corpi esterni fluttuanti nell'aria, proiettati
durante il lavoro. La mascherina antipolvere e di protezione delle
vie respiratorie deve filtrare le polveri sorte durante I'impiego
dell'utensile. Un‘esposizione prolungata al rumore puo condurre
alla perdita dell’udito.

Fare attenzione affinché gli astanti si trovino ad
una distanza di sicurezza dalla zona di pericolo

dell’elet le. Chiunq si trovi in prossimita
dell’elet ile in funzi & ad ind e i
di itivi di pro individuale. Frammenti dell'oggetto

lavorato o di utensili di lavoro incrinati possono essere proiettati
e causare lesioni anche al di fuori dell’area di pericolo.

Durante l'esecuzione di lavori cui l'utensile potrebbe
venire a contatto con cavi elettrici nascosti o con il proprio
cavo di alimentazione, l'elettroutensile deve essere tenuto
solo per l'impugnatura isolata. /| contatto con il cavo di
alimentazione pud comportare il trasferimento della tensione
alle parti metalliche dell’elettroutensile, cio potrebbe provocare
scosse elettriche.

Il cavo di rete deve essere tenuto lontano da utensili di
lavoro in rotazione. In caso di perdita di controllo dell’utensile,
il cavo di rete puo essere tagliato o trascinato e la mano o
l'intero braccio pud entrare in contatto con I'utensile di lavoro in
rotazione.

E vietato riporre l'elettroutensile prima del completo
arresto dell’'utensile di lavoro. Lutensile in rotazione pud
venire a contatto con la superficie sui cui é stato posato,
causando un pericolo di perdita di controllo dell'elettroutensile.

Non spostare l'elettroutensile mentre questo & in
movimento. // contatto accidentale dei vestiti con l'utensile di
lavoro in movimento pud causarne il loro trascinamento, e la
penetrazione dell’utensile di lavoro nel corpo dell'operatore.

Pulire regolarmente le feritoie di ventilazione
dell’elettroutensile. La ventola del motore attira la polvere
nell'alloggiamento, un accumulo eccessivo di polvere metallica
pud causare un pericolo di scosse elettriche.

ita di materiali
scintille  potrebbero

Non utilizzare 'elettr
facilmente infiammabili.
causarne l'accensione.

in pr
Eventuali

Non utilizzare utensili che richiedono l'uso di agenti
refrigeranti liquidi. Lutilizzo di acqua o altri liquidi di
raffreddamento puo causare scosse elettriche

Contraccolpi e consigli di sicurezza pertinenti

Il contraccolpo é una reazione improvvisa dell’elettroutensile
dovutaal blocco oal contatto dell'utensile dilavoroin rotazione
ad es. disco, disco per smerigliatura, spazzola in filo di ferro ecc.
Lincastramento o il trascinamento puo causare l'improvviso
arresto dell’'utensile di lavoro in rotazione. Lelettroutensile
incontrollato verra tirato violentemente in direzione opposta
al senso di rotazione dell’utensile di lavoro. Quando il disco
s'inceppa o si blocca nell'oggetto lavorato, il bordo del disco
inserito nel materiale puo essere bloccato e causare la caduta
dell’'utensile di lavoro o la proiezione di quest'ultimo. Il
movimento del disco (in direzione dell'operatore o opposta)
dipende dalla direzione del movimento dell’'utensile di lavoro
nel punto d'inceppamento. Inoltre dischi possono rompersi.
Il contraccolpo € la conseguenza di un uso improprio o
scorretto dell’elettroutensile. E possibile evitare tale situazione
seguendo le precauzioni descritte di seguito.

L'elettroutensile deve essere tenuto saldamente, mentre
il corpo e le mani devono essere posizionati in modo da

.

attutire il contraccolpo. Se l'equipaggi tandard
comprende l'impugnatura addizionale, se ne consiglia
I'uso per avere un maggior controllo su eventuali forze di
reazione o sulla coppia di trascinamento durante I'avvio.
La persona che utilizza I'utensile puo gestire gli strappi ed i
contraccolpi mantenendo un‘adeguata posizione del proprio
centro di gravita.

Non tenere mai le mani vicino agli utensili di lavoro in
rotazione. L'utensile di lavoro a causa del contraccolpo puo
ferire le mani.

Sostare lontano dalla zona di pericolo in cui potrebbe
muoversi l'elettroutensile durante il contraccolpo. A causa
del contraccolpo l'elettroutensile si muove in direzione opposta al
movimento del disco nel punto d’'inceppamento.

Prestare particolare attenzione durante la lavorazione
di angoli, bordi acuminati, ecc. Prevenire il contraccolpo
di utensili di lavoro oppure il loro bloccaggio. L'utensile
di lavoro é pit esposto al rischio d'inceppamento durante la
lavorazione di angoli, bordi taglienti o durante il contraccolpo.
Questo puo causare la perdita di controllo o contraccolpi.

Non utilizzare dischi per legno o dischi dentati. Gl utensili

di lavoro di questo tipo spesso sono causa di contraccolpi o della
perdita di controllo imprevista dell’elettroutensile.

Istruzioni di sicurezza specifiche per la smerigliatura ed il
taglio con dischi

.

.

Utilizzare solo dischi abrasivi destinati ad un determinato
elettroutensile e protezioni destinate ad un determinato
tipo didisco./dischinon previstitragliutensilidiun determinato
elettroutensile non possono essere protetti sufficientemente e
non sono sufficientemente sicuri.

Dischi abrasivi deformati devono essere fissati in modo
tale che la loro superficie di smerigliatura non sporga
oltre il bordo del carter protettivo. Un disco per smerigliatura
non fissato in modo corretto, che sporge oltre il bordo del carter
protettivo non puo essere protetto in modo sufficiente.

Il carter deve essere fissato accuratamente
all’elettroutensile ed al fine di garantire il maggior grado
di protezione deve essere posizionato in modo che la parte
scoperta del disco, rivolta verso l'operatore, sia la piu
piccola possibile. I/ carter protegge l'operatore contro schegge,
il contatto accidentale con il disco abrasivo, nonché scintille, che
potrebbero causare l'inflammazione dei vestiti.

I dischi abrasivi possono essere utilizzati
conformemente alla loro destinazione d’uso.

Ad pio non é c ito effettuare operazioni di
smerigliatura con la superficie laterale di dischi da taglio. /
dischi abrasivi sono progettati per la rimozione del materiale con
il bordo del disco. L'azione di forze laterali sui dischi pud causarne
la rottura.

solo

Con il disco abrasivo scelto utilizzare sempre flange
di fissaggio intatte, dalle dimensioni e dalla forma
appropriata. Flange di fissaggio dalle dimensioni appropriate
sostengono il disco, riducendo cosi il pericolo di rotture. Le flange
per dischi da taglio possono differire dalle flange per altri dischi
abrasivi.

Non utilizzare dischi abrasivi usurati, utilizzati con altri
elettroutensili piu grandi. Dischi abrasivi per elettroutensili
di maggiori dimensioni non sono progettati per un impiego
con un numero di giri pit elevato, caratteristica questa degli
elettroutensili piti piccoli, e pertanto possono rompersi.

Ulteriori istruzioni specifiche sulla sicurezza per il taglio con
dischi

Evitare che il disco da taglio si blocchi o un carico eccessivo
di quest’ultimo. Non effettuare tagli eccessivamente
profondi. Un carico eccessivo esercitato sul disco da taglio
aumenta il carico e la sua tendenza ad incastrarsi o bloccarsi,
pertanto la possibilita di contraccolpi o rotture del disco.



GRA\PHITE

Evitare I'area presente davanti e dietro il disco da taglio
in rotazione. Lo spostamento del disco nell'oggetto lavorato, in
caso di contraccolpo dell’elettroutensile pud causare un sobbalzo
verso l'operatore di quest’ultimo assieme al disco in movimento.

In caso di blocco del disco o di pause nell’utilizzo,

pegnere l'elettr ile ed attendere che il disco si
fermi completamente. Non tentare mai di estrarre il disco
ancora in movimento dal punto di taglio, cio puo causare
un contraccolpo. E necessario individuare e rimuovere la causa
dell'inceppamento.

Non accendere te l'elettr finché q

e conficcato nel materiale. Prima di continuare il taglio,
il disco deve raggiungere la piena velocita di rotazione.
In caso contrario il disco potrebbe incepparsi, fuoriuscire
dall'oggetto lavorato o causare contraccolpi.

Lastre o oggetti di grandi dimensioni devono essere
fissati prima del taglio, in modo da ridurre il rischio di
contraccolpi causati dall'inceppamento del disco. Oggetti
di grandi dimensioni possono piegarsi sotto il proprio peso.
L'oggetto lavorato deve essere supportato da entrambi i lati, sia
vicino alla linea di taglio che al bordo dell'oggetto.

Particolare attenzione deve essere prestata durante
il taglio di aperture in pareti o l'utilizzo in altre zone
poco visibili. I/ disco penetrando nel materiale puo causare il
contraccolpo dell’utensile dopo la collisione con linee del gas,
tubi dell'acqua, fili elettrici o altri oggetti.

Istruzioni di sicurezza specifiche per la smerigliatura con carta
abrasiva

Non impiegare fogli di carta vetrata eccessivamente
grandi. Durante la scelta della dimensione della carta
vetrata, seguire le raccomandazioni del produttore. La
carta vetrata che sporge oltre il disco per smerigliatura pud
causare danni e provocare il blocco, la lacerazione della carta o
un contraccolpo.

Istruzioni di sicurezza specifiche per I'impiego di spazzole in
filo di ferro

Tenere a mente che anche durante il normale uso ha luogo
la perdita di pezzi di fili metallici. Non sovraccaricare i fili
esercitando un’eccessiva pressione su questi ultimi. / pezzi
di filo di ferro proiettati in aria possono facilmente penetrare
attraverso indumenti sottili e/o nella pelle.

Qualora sia consigliato I'impiego di una copertura, evitare
il contatto della spazzola con il carter protettivo. // diametro
delle spazzole per dischi e tazze pud aumentare a causa della
pressione esercitata e della forza centrifuga.

Consigli di sicurezza supplementari
« Prima di collegare la smerigliatrice alla rete, assicurarsi

che la tensione sia compatibile con la tensione indicata
sulla targhetta identificativa dell’apparecchio.

Prima di collegare la smerigliatrice controllare ogni volta
il cavo di alimentazione, in caso di danni effettuarne la
sostituzione presso un’officina autorizzata.

Prima di qualsiasi intervento di montaggio, estrarre la
spina dalla presa di corrente.

Prima dell’'uso controllare gli utensili abrasivi. Gli utensili
abrasivi devono essere montati correttamente e devono
ruotare liberamente. Nell’ambito della prova, accendere
I'apparecchio senza carico per almeno un minuto,
mantenendolo in posizione sicura. Non usare utensili
abrasivi danneggiati o che producono vibrazioni. Gli
utensili abrasivi devono avere forma rotonda. Utensili
abrasivi danneggiati possono rompersi e causare lesioni.

Dopo aver montato l'utensile abrasivo, prima di iniziare
la smerigliatrice, controllare che il disco sia montato
correttamente, ruoti liberamente e non strofini contro il
carter protettivo.

.

.

.

.

Il pulsante di blocco dell’alberino puo essere utilizzato
solo quando I'alberino della smerigliatrice & fermo.

d

Negli elettroutensili predisposti per il fissaggio di dischi
con foro filettato, controllare che la lunghezza della
filettatura del disco sia adatta alla lunghezza della
filettatura dell’alberino.

Fissare il pezzo lavorato. Fissare I'oggetto lavorato in un
dispositivo di fissaggio o in una morsa & piu sicuro che
tenerlo in mano.

Se il peso dell'oggetto non garantisce una posizione
stabile, questo deve essere fissato.

Non toccare gli utensili abrasivi prima che questi si siano
raffreddati.

Non esercitare una pressione laterale su dischi per
smerigliare o su dischi da taglio.

Non tagliare oggetti di spessore maggiore rispetto alla
profondita massima di taglio del disco da taglio.

In caso di utilizzo di una flangia autoserrante, assicurarsi
che la flangia interna inserita nel mandrino sia dotata
di anello o-ring di gomma e che quest’ultimo non sia
danneggiato. Inoltre fare attenzione affinché le superfi
della flangia esterna e della flangia interna siano pulite.

Utilizzare flange autoserranti solo con dischi da taglio
ed abrasivi. Utilizzare solo flange integre e regolarmente
funzionanti.

In caso di temporanea interruzione di tensione nella rete
o dopo lo scollegamento della spina dalla presa di rete
con l'interruttore in posizione ,ON”, prima di riavviare
il dispositivo, sbloccare l'interruttore e impostarlo in
posizione OFF.

ATTENZIONE: Lelettroutensile non deve essere usato per
lavori all’aperto.

Nonostante l'elettroutensile sia stato progettato tenendo
presente la sicurezza e nonostante l'utilizzo di mezzi e misure
di protezione sussiste sempre un rischio residuo di lesioni
dell'operatore durante il lavoro.

Legenda dei pittogrammi utilizzati.

N

1 2 3 4

é@ O

7.
8.

5 7 8

Attenzione, osservare le precauzioni speciali

Leggere il manuale d'istruzioni, osservare le avvertenze e le
istruzioni di sicurezza ivi contenute!

Utilizzare dispositivi di protezione individuale (occhiali di
sicurezza, protezione dell’udito)

Indossare guanti protettivi

Scollegare il cavo di alimentazione prima di eseguire
operazioni di servizio o riparazioni.

Tenere lontano dalla portata dei bambini

Proteggere contro la pioggia

Seconda classe di isolamento

CARATTERISTICHE ED APPLICAZIONI

La smerigliatrice angolare & un elettroutensile manuale con
classe di isolamento Il. L'utensile & azionato da un motore a
spazzole monofase, la cui velocita é ridotta per mezzo di un
riduttore a ingranaggi conici. La smerigliatrice puo essere
utilizzata sia per la smerigliatura, che il taglio. Questo tipo
di elettroutensili sono largamente utilizzati per rimuovere
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ogni tipo di bava dalla superficie di elementi di metallo, per
la lavorazione superficiale di saldature, per il taglio di tubi di
ridotto spessore e di piccoli elementi metallici, ecc. Utilizzando
accessori appropriati, la smerigliatrice angolare pud essere
impiegata non solo per il taglio e la smerigliatura, ma anche per,
la rimozione ad es. di ruggine, vernice, ecc.

Il campo d'impiego prevede lavori di riparazione e di costruzione
non solo legati ai metalli. La smerigliatrice angolare puo essere
utilizzata anche per il taglio e la smerigliatura di materiali edili ad
es. mattoni, autobloccanti, piastrelle di ceramica, ecc.

Il dispositivo é destinato esclusivamente per |'utilizzo a secco,
non é destinato alla lucidatura. Non é consentito utilizzare
I'elettroutensile in modo non conforme alla sua destinazione
d’uso.

Uso non conforme alla destinazione d’uso.

Non lavorare materiali contenenti amianto. L'amianto é
cancerogeno.

Non lavorare materiali le cui polveri sono infiammabili
o esplosive. Durante il lavoro con lelettroutensile vengono
prodotte scintille che potrebbero causare I'accensione dei vapori
generati.

Per i lavori di smerigliatura non & consentito utilizzare
dischi da taglio. | dischi da taglio sfruttano la superficie
frontale, e la smerigliatura con la superficie laterale di tale disco
pud causarne il danneggiamento, esponendo l'operatore al
pericolo di lesioni personali.

DESCRIZIONE DELLE PAGINE GRAFICHE @

La seguente numerazione si riferisce agli elementi dell’'utensile
mostrati nelle pagine grafiche di questo manuale d‘istruzioni.

1. Pulsante di blocco dell'alberino

2. Interruttore .
3. Impugnatura supplementare

4. Protezione del disco

5. Flangia esterna A
6. Flangiainterna

7. Pulsante di blocco dell'interruttore

8. Coperchio delle spazzole in grafite

9. Blocco dell'impugnatura principale

10. Leva (carter protettivo del disco)
11. Manopola di regolazione dei giri

* Possono avere luogo differenze tra il disegno ed il prodotto.

DESCRIZIONE DEI SIMBOLI GRAFICI UTILIZZATI

A AVVERTENZA
@ MONTAGGIO/REGOLAZIONE

INFORMAZIONE

EQUIPAGGIAMENTO ED ACCESSORIA
1. Carter protettivo del disco -1pz.
2. Chiave speciale -1pz.

3. Impugnatura supplementare -1 pz.

PREPARAZIONE AL FUNZIONAMENTO

MONTAGGIO DELL'IMPUGNATURA SUPPLEMENTARE @
in uno

Limpugnatura supplementare (3) viene installata

dei fori sulla testa della smerigliatrice. Si raccomanda I'uso
della smerigliatrice con l'impugnatura supplementare. Se la
smerigliatrice viene tenuta con entrambe le mani (usando anche
Iimpugnatura supplementare) viene sensibilmente ridotto
il rischio di contatto con la mano del disco o della spazzola in

®

rotazione, di conseguenza l'esposizione a ferite durante un
possibile contraccolpo.

IMPUGNATURA PRINCIPALE REGOLABILE

Prima di utilizzare la smerigliatrice ¢ possibile scegliere la
posizione dell'impugnatura principale, in modo rendere pil
comodo l'utilizzo dell'utensile. Limpugnatura pud essere
regolata su 3 posizioni, ruotandolo di 90° verso sinistra o verso
destra rispetto alla posizione iniziale.

Premere il pulsante di blocco dell'impugnatura principale (9)
(dis. D).

Ruotare I'impugnatura principale fino alla posizione scelta.

.

« Limpugnatura principale si blocchera automaticamente nella
posizione scelta.

MONTAGGIO E REGOLAZIONE DEL CARTER PROTETTIVO
DEL DISCO

Il carte protettivo del disco protegge l'operatore contro
schegge, il contatto accidentale con I'utensile di lavoro o
scintille. Deve essere sempre montato facendo attenzione
affinché la sua parte di copertura sia rivolta verso l'operatore.

Il sistema di fissaggio del carter del disco permette di collocare
senza strumenti il carter protettivo nella posizione scelta.

« Allentare e sollevare la leva (10) sul carter del disco (4).

« Ruotare il carter del disco (4) nella posizione desiderata.

« Bloccare abbassando la leva (10).

Lo smontaggio e la regolazione del carter del disco avvengono
in ordine inverso rispetto al suo montaggio.

SOSTITUZIONE DELL'UTENSILE DI LAVORO

Durante le operazioni di sostituzione degli utensili di lavoro, &
necessario indossare dei guanti da lavoro.

Il pulsante di blocco dell’alberino (1) serve unicamente per il
blocco dell’alberino della smerigliatrice durante le operazioni
di fissaggio o di smontaggio dell’utensile di lavoro. Non deve
essere usato come pulsante di frenata, mentre il disco é in
rotazione. In caso contrario cio potrebbe condurre a danni alla
smerigliatrice o lesioni all’utente.

MONTAGGIO DEL DISCO

Nel caso di dischi per fresatura o da taglio con spessore minore
di 3 mm, il dado della flangia esterna (5) va avvitato con la
superficie piatta rivolta verso il disco (dis. B).

Premere il pulsante di blocco dell’alberino (1).

Inserire la chiave speciale (in dotazione) nelle due aperture
della flangia esterna (5) (dis. A).

Ruotare la chiave - allentare e rimuovere la flangia esterna (5).

.

Inserire il disco in modo che questa aderisca alla superficie
della flangia interna (6).

Avvitare la flangia esterna (5) e stringere leggermente con la
chiave speciale.

Lo smontaggio avviene in ordine inverso a quello di montaggio.
Durante linstallazione il disco deve essere premuto contro
la superficie della flangia interna (6) e centrato sul bordo di
quest’ultima.

MONTAGGIO DI UTENSILI DI LAVORO CON APERTURA
FILETTATA

Premere il pulsante di blocco dell’alberino (1).

.

Rimuovere |'utensile di lavoro precedentemente montato - se
tale era montato.

Prima del montaggio rimuovere entrambe le flange - flangia
interna (6) e flangia esterna (5).

.

Avvitare sul mandrino la parte filettata dell’utensile di lavoro
e serrare leggermente.
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Lo smontaggio dell’'utensile di lavoro con foro filettato avviene
in ordine inverso a quello di montaggio.

INSTALLAZIONE DELLA SMERIGLIATRICE ANGOLARE IN UN
SUPPORTO PER SMERIGLIATRICI ANGOLARI

E consentito I'uso della smerigliatrice angolare in un supporto
per smerigliatrici angolari dedicato, a condizione della corretta
installazione in conformita con le istruzioni d'installazione del
produttore del supporto.

FUNZIONAMENTO / REGOLAZIONE

Prima di utilizzare la smerigliatrice controllare le condizioni
del disco. Non utilizzare dischi che presentino intaccature,
crepe, o siano danneggiati in altro modo. Dischi e spazzole
consumati devono essere immediatamente sostituiti con
un utensile nuovo. Una volta terminato il lavoro spegnere
sempre la smerigliatrice e attendere che l'utensile di lavoro
si fermi completamente. Solo allora & possibile riporre la
smerigliatrice. Dopo lo spegnimento della smerigliatrice non
& consentito frenare il disco in rotazione, premendolo sul
materiale lavorato.

Non  sovraccaricare la  smerigliatrice. Il  peso
dell’elettroutensile genera una pressione sufficiente, tale
da consentire una lavorazione efficace. Il sovraccarico
e l'eccessiva pressione possono causare la rottura
dell’utensile di lavoro.

In caso di caduta della

smerigliatrice durante

lavoro riscontrati

ti o defor!

I'utensile di qualora vengano

g9

Non colpire il materiale lavorato con l'utensile di lavoro.

Prestare attenzione a non urtare con il disco il materiale,
specialmente durante la lavorazione di bordi, spigoli
vivi ecc. (cio puo causare la perdita di controllo
dell’elettroutensile ed il contraccolpo di quest’ultimo).

taglio del legno destinati a seghe a disco. L'utilizzo di tali,
dischi causa spesso contraccolpi dell’elettroutensile, cui
puo seguire la perdita del controllo e lesioni corporali
dell’'operatore.

ACCENSIONE / SPEGNIMENTO

Durante l'avviamento ed il lavoro, la smerigliatrice deve
essere tenuta con entrambe le mani. La smerigliatrice € dotata
di un interruttore che protegge contro I'avviamento accidentale.
« Premere il pulsante di sicurezza (7).

« Premere il pulsante dell'interruttore (2) (dis. C).

« Rilasciando il pulsante dell'interruttore (2) la smerigliatrice si
ferma.

Dopo l'avviamento della smerigliatrice attendere che il disco
raggiunga la massima velocita, solo allora e possibile iniziare il
lavoro. Durante il lavoro non usare l'interruttore, accendendo o
spegnendo la smerigliatrice. Linterruttore della smerigliatrice
pud essere azionato solo quando l'elettroutensile viene
allontanato dal materiale in lavorazione.

REGOLAZIONE DELLA VELOCITA

La manopola di regolazione della velocita si trova nella parte
posteriore superiore della smerigliatrice (11) (fig L). Intervallo di
regolazione & compreso tra 1 e 6. La velocita di rotazione puo essere
modificata secondo le esigenze.

TAGLIO

« Le operazioni di taglio con la smerigliatrice angolare
possono essere eseguite solo in linea retta.

« Non tagliare il materiale tenendolo in mano.

« Oggetti di grandi dimensioni devono fissati ed occorre
prestare attenzione affinché i supporti siano collocati

0)

il
funzionamento, controllare ed eventualmente sostituire&

@

E assolutamente vietato utilizzare dischi destinati al f}

I\

vicino alla linea di taglio ed all’estremita del materiale.
Il materiale posizionato in modo stabile non tendera a
muoversi durante il taglio.

.

Gli elementi di piccole dimensioni devono essere fissati ad
es. in una morsa, utilizzando dei morsetti, ecc. Il materiale
deve essere fissato in modo che il punto di taglio sia vicino
all’elemento di fissaggio. Cio assicurera una maggiore
precisione del taglio.

Non é consentito provocare vibrazioni o far sobbalzare il
disco, cio puo causare un peggi to della qualita del
taglio e la rottura del disco.

Durante il taglio non esercitare una pressione laterale
sulla lama.

.

A seconda del tipo di materiale tagliato, utilizzare un disco
appropriato.

Per il taglio del materiale & consigliabile che la direzione di
da al senso di rotazione del disco.

av corrisp

La profondita del taglio dipende dal diametro del disco (dis. G).

« Utilizzare soli dischi con diametro nominale non superiore
a quello raccomandato per un determinato modello di
smerigliatrice.

« Per tagli profondi (ad es. profili, blocchi da costruzione,
mattoni, ecc.) non consentire il contatto della flangia di
fissaggio con il materiale lavorato.

| dischi durante l'impiego raggiungono temperature molto
elevate, prima del loro raffreddamento non devono essere
toccati con parti del corpo scoperte.

SMERIGLIATURA

Durante le operazioni di smerigliatura e possibile utilizzare ad es.
dischi per smerigliatura, mole a tazza, spazzole lamellari, dischi
in fibre abrasive, spazzole in filo di ferro, dischi flessibili per
carta vetrata, ecc. Qualsiasi tipo di disco e di materiale lavorato
richiede una tecnica di lavoro appropriata e I'uso di adeguati
dispositivi di protezione individuale.

Per la smerigliatura non é consentito utilizzare dischi destinati
al taglio.

| dischi abrasivi sono progettati per la rimozione del materiale
con il bordo del disco.

« Non é consentito effettuare operazioni di smerigliatura
con la superficie laterale del disco. L'angolo ottimale per
questo tipo di lavoro é di 30°(dis. H).

« | lavori di smerigliatura possono essere effettuati solo
utilizzando dischi abrasivi appropriati per un determinato
tipo di materiale.

Per le operazioni che prevedono l'uso di spazzole lamellari,
dischi in fibre abrasive e dischi flessibili per carta vetrata, &
necessario rispettare un angolo appropriato di lavoro (dis. I).

« Non é consentito effettuare operazioni di smerigliatura
con tutta l'intera del disco.

« Questo tipo didischi vengono utilizzati per la smerigliatura
di superfici piane.

Le spazzola in filo di ferro sono destinate principalmente per
la pulizia di profili e punti difficilmente raggiungibili. Tramite
questi utensili & possibile eliminare dalla superficie del
materiale ad es. ruggine, vernice, ecc. (dis. K).

Utilizzare solo utensili di lavoro la cui velocita ammissibile &
superiore o uguale alla velocita massima senza carico della
smerigliatrice angolare.

SERVIZIO E MANUTENZIONE

Prima di procedere con qualsiasi operazione di installazione,
regolazione, riparazione o servizio, &€ necessario scollegare il
cavo di alimentazione dalla presa di rete.
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MANUTENZIONE E IMMAGAZZINAMENTO

Si consiglia di pulire I'elettroutensile immediatamente dopo
ogni utilizzo.

Per la pulizia e vietato utilizzare acqua o altri liquidi.

Lelettroutensile deve essere pulito con un panno asciutto o
mediante aria compressa a bassa pressione.

Non utilizzare nessun detergente o solvente, in quanto questi
possono danneggiare le parti in plastica.

Pulire regolarmente le feritoie di ventilazione del corpo
motore, per evitare il surriscaldamento dell’elettroutensile.

In caso di danneggiamento del cavo di alimentazione
effettuarne la sostituzione con un cavo con gli stessi parametri.
La sostituzione deve essere affidata ad uno specialista
qualificato, oppure affidare l'elettroutensile ad un‘officina
autorizzata.

In caso di eccessive scintille nel commutatore, controllare le
condizioni delle spazzole in grafite del motore, affidare tale
operazione a personale qualificato.

Lelettroutensile deve essere conservato in un luogo asciutto,
fuori dalla portata dei bambini.

SOSTITUZIONE DELLE SPAZZOLE IN GRAFITE
Spazzole in grafite del motore consumate (lunghezza inferiore
a 5 mm), bruciate o incrinate devono essere sostituite

immediatamente. Entrambe le spazzole devono essere sostituite
contemporaneamente.

Svitare e rimuovere il coperchio delle spazzole in grafite (8)
(dis. E).

Tirare indietro la molla di tenuta, scollegare e rimuovere le
spazzole in grafite usurate.

Rimuovere I'eventuale polvere di grafite, tramite un soffio di
aria compressa.

Montare le nuove spazzole grafite (le spazzole devono entrare
comodamente nel portaspazzole), quindi rimontare la molla
di tenuta (dis. F).

Rimontare il coperchio delle spazzole (8).

Dopo la sostituzione delle spazzole in grafite, avviare
I'elettroutensile a vuoto ed attendere 1-2 minuti, affinché
le spazzole si adattino al commutatore del motore. La
sostituzione delle spazzole in grafite deve essere guita

DATI RIGUARDANTI RUMORE E VIBRAZIONI

Informazioni su rumore e vibrazioni

I livelli di rumore emesso, come il livello di pressione acustica
emesso Lp, ed il livello di potenza acustica Lw, e I'incertezza di
misura K, sono indicati di seguito nelle istruzioni, conformemente
alla norma EN 60745.

Il valore delle vibrazioni (il valore dell'accelerazione ponderata)
a, e lincertezza di misura K sono riportati di seguito,
conformemente alla norma EN 60745.

Il livello di vibrazione riportato nel presente manuale é stato
misurato conformemente alla procedura di misurazione definita
nella norma EN 60745, e puo essere utilizzato per confrontare
gli elettroutensili. Inoltre puo essere utilizzato per la valutazione
preliminare dell’'esposizione alle vibrazioni.

Il livello di vibrazioni indicato & indicativo per i restanti utilizzi
dell’elettroutensile. Se l'elettroutensile viene utilizzato per altri
impieghi o con altri utensili di lavoro, e se inoltre non viene
sottoposto a sufficiente manutenzione, il livello di vibrazioni
puo essere diverso. Le cause sopra esposte possono aumentare
I'esposizione alle vibrazioni durante l'intero periodo di utilizzo.

Per stimare con precisione l'esposizione alle vibrazioni, tenere
in considerazione i periodi in cui l'elettroutensile & spento o in
cui questo € acceso ma non viene utilizzato. In questo modo
l'esposizione complessiva alle vibrazioni potrebbe essere
nettamente inferiore. Introdurre ulteriori misure di sicurezza per
proteggere |'utente contro gli effetti delle vibrazioni, come ad
es.: manutenzione dell’elettroutensile e degli utensili di lavoro,
protezione della temperatura adeguata delle mani, adeguata
organizzazione del lavoro.

Livello di pressione acustica: Lp,= 97,1 dB(A) K= 3 dB(A)

Livello di potenza acustica: Lw, = 108,1 dB(A) K= 3 dB(A)
Accelerazione ponderata in frequenza delle vibrazioni:
a,=13,716 m/s* K= 1,5 m/s?

PROTEZIONE DELLAMBIENTE

Le apparecchiature elettriche ed elettroniche non devono essere
smaltite con i rifiuti domestici, ma consegnate a centri autorizzati
per il loro smaltimento. Informazioni su come smaltire il prodotto
possono essere reperite presso il rivenditore dell'utensile o le
autorita locali | rifiuti di apparecchiature elettriche ed elettroniche
contengono sostanze inquinanti. Le apparecchiature non riciclate
costituiscono un rischio potenziale per f'ambiente e per la salute
umana

esclusivamente da personale qualificato, utilizzando ricambi
originali.

Qualsiasi tipo di difetti devono essere rimossi da un punto di
assistenza tecnica autorizzato dal produttore.

PARAMETRI TECNICI
DATI NOMINALI

Smerigliatrice angolare 59G220

Parametro Valore
Tensione di alimentazione 230V AC
Frequenza di alimentazione 50 Hz
Potenza nominale 1200W

Intervallo di regolazione della 3000 - 11000 min™!

velocita di rotazione

Diametro max disco 125 mm
Diametro interno del disco 22,2 mm
Filetto dell'alberino M14
Classe d'isolamento I
Peso 3,8kg
Anno di produzione 2019

Ci siriserva il diritto di effettuare modifiche.

La ,Grupa Topex Spéfka z ograniczona i cig” Spotka con sede a
Varsavia, ul. Pograniczna 2/4 (detta di seguito:, Grupa Topex) informa che tutti i diritti d'autore
sul contenuto del presente manuale (detto di seguito: ,Manuale”), che riguardano, tra Ialtro, il
testo, le fotografie, gli schemi e i disegni contenuti e anche la sua composizione, appartengono
esclusivamente alla Grupa Topex sono protetti giuridicamente secondo la legge del 4 febbraio
1994, sul diritto d'autore e diritti connessi (Gazz. Uff. polacca del 2006 n. 90 posizione 631
con successive modifiche). La copia, 'elaborazione, la pubblicazione, la modifica a scopo
commerciale, sia dellintero Manuale che di singoli suoi elementi, senza il consenso scritto della
Grupa Topex, sono vietate e comp ita civile e penale.
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VERTALING VAN DE ORIGINELE
HANDLEIDING VAN DE

HAAKSE SLIJPER
59G220

LETOP: ALVORENS MET GEBRUIKVAN HET ELEKTROGEREEDSCHAP
TE BEGINNEN, LEES AANDACHTIG DEZE GEBRUIKSAANWIJZING
EN BEWAAR HET VOOR LATERE RAADPLEGING.
GEDETAILLEERDE
VEILIGHEIDSVOORSCHRIFTEN

HAAKSE SLIJPER, WAARSCHUWINGEN INZAKE VEILIGHEID

Veiligheidsaanwijzingen betreffende slijpen, slijpen met
schuurpapierschijven, werk met draadborstels en snijden met
slijpstenen.

Dit elektrogereedschap kan alleen als slijper, slijper
voor slijpen met schuurpapier, draadborstels, ijsten
en slijpzagen gebruikt worden. Volg alle aanwijzingen
betreffende de veiligheid, instructies, beschrijvingen en
gegevens geleverd met het elektrogereedschap op. Het
niet opvolgen van de onderstaande aanwijzingen kan het gevaar
van elektrocutie, brand en/of zware letsels tot gevolg hebben.

°

Dit elektrogereedschap is niet bestemd voor polijsten.
Gebruik strijdig met de bestemming kan het gevaar en risico van
letsels met zich meebrengen.

Het is verboden om toehoren te gebruiken die niet door de
producent voorzien en aanbevolen zijn. Dat het toebehoren
gemonteerd kan worden, garandeert geen veilig gebruik.

Het maximale toegestane toerental van het gebruikte
werkstuk kan niet lager zijn dan het maximale toerental
op het elektrogereedschap aangegeven. Het werkstuk
die sneller dan de toegestane snelheid draait, kan breken en
afspringen.

De buitendiameter en -dikte van het werkstuk moeten
met de afmetingen van het elektrogereedschap
overeenstemmen. Werkstukken met onjuiste afmetingen
kunnen niet voldoende gecontroleerd worden.

Werktuigen met schroefdraad moeten goed aan de spil
aangepast zijn. Bij werkstukken bevestigd met behulp
van de kraag moet de di van de opening van het
werkstuk aan de diameter van de kraag aangepast zijn.
Werkstukken die niet goed op het elektrogereedschap zitten,
draaien niet gelijkmatig, trillen zeer sterk en kunnen het verlies
van controle over het elektrogereedschap als gevolg hebben.

Het is strikt verboden om beschadigde werkstukken
te gebruiken. Alvorens elk gebruik controleer alle
slijpaccessoires, bv. slijpstenen met het oog op barsten,
slijpschijven met het oog op schuren of sterke slijtage,
draadborstels met het oog op losse of gebroken draden.
Na val van het elektrogereedschap of werkstuk controleer
of deze niet beschadigd is of gebruik een ander, niet
beschadigd werkstuk. Na controle en bevestiging laat
het elektrogereedschap door 1 minuut met volle kracht
draaien, maar let op dat de bediener noch andere personen
in de buurt niet binnen het bereik van het draaiende
werkstuk zich bevinden. De beschadigde werkstukken breken
meestal tijdens deze proeftijd.

Persoonlijke beschermingsmiddelen zijn verplicht.
Afhankelijk van het soort werk gebruik een gelaatsmasker
voor het gehele gelaat, oogbescherming of veiligheidsbril.
Indien nodig gebruik een stofmasker, gehoorbescherming,
veiligheidshandschoenen of een speciale jas die tegen de

kleine deeltjes van het geslepen en bewerkt materiaal
beschermt. Bescherm de ogen tegen de in het lucht aanwezige
vreemde voorwerpen die tijdens de werkzaamheden ontstaan.
Het gelaatsmasker en ademhalingsbescherming dienen dit stof
te filtreren. Langdurige blootstelling op lawaai kan het verlies
van gehoor veroorzaken.

.

Let op zodat geen derden in de veilige afstand van
het werkbereik van het elektrogereedschap zich
bevinden. ledere persoon die in de buurt van het
draaiende elektrogereedschap zich bevindt, dient van
persoonlijke beschermingsmiddelen gebruik te maken.
De afbrokkelingen van het bewerkte voorwerp of gebroken
werkstukken kunnen wegschieten en ook buiten het werkzone
van het gereedschap letsels veroorzaken.

Indien bestaat er de kans dat het gereedschap verschuilde
elektrische leidingen of eigen spanningskabel kan
aanraken, grijp het alleen op het geisoleerde deel van de
behuizing. Het contact van het gereedschap met de kabel onder
spanning kan elektrocutie van de operateur als gevolg hebben.

Houd de spanningskabel niet in de buurt van draaiende
onderdelen van werkstukken. Bij het verlies van controle over
het gereedschap kan de spanningskabel doorgesneden worden
en de arm of hand kunnen tussen de draaiende onderdelen van
het gereedschap ingedraaid worden.

.

Leg het elektrogereedschap pas na volledig stilstaan van
het werkstuk weg. Het draaiende werkstuk kan in contact
met de oppervlakte komen en het verlies van controle over het
gereedschap veroorzaken.

Verplaats het elektrogereedschap niet indien het beweegt.
Een toevallig contact van de kleding met het draaiende werkstuk
kan het indraaien van het werkstuk in het lichaam van de
bediener tot gevolg hebben.

Reinig reg ig de ventilatieop g van het
elektrogereedschap. De blower van de motor zuigt het stof
in de behuizing af en ophoping van metalen stof kan elektrisch
gevaar veroorzaken.

.

Het is verboden om elektrogereedschap in de buurt van
brandbare materialen te gebruiken. De vonken kunnen
ontbranding veroorzaken.

Gebruik geen gereedschappen die koelvloeistoffen eisen.
Het gebruik van water of andere koelvloeistoffen kan elektrocutie
tot gevolg hebben.

Terugslag en de aangepaste veiligheidsaanwijzingen

« De terugslag is een acute reactie van het elektrogereedschap
op blokkade of belemmering van de draaibeweging van het
werkstuk, zoals slijpsteen, slijpschijf, draadborstel ezv. Het
aanhaken of blokkade veroorzaakt het acuut stopzetten
van het draaiende werkstuk. Het ongecontroleerde
elektrogereedschap gaat in de richting tegen de draaiingen
van het werkstuk weggeschoten worden. Indien de slijpsteen
belemmerd of beklemd in het bewerkte voorwerp raakt, kan
de ingedoken rand blokkeren en wegvallen of terugslaan.
De beweging van de slijpsteen (naar de bediener toe of in
de omgekeerde richting) is afhankelijk van de richting van de
slijpsteen in de blokkade plaats. Daarnaast kan de slijpsteen
ook breken. De terugslag vormt een gevolg van onjuist of
foutief gebruik van het elektrogereedschap. Bij het navolgen
van de beschreven veiligheidsaanwijzingen het kan worden
vermeden.

Grijp het elektrogereedschap sterk en plaats uw lichaam
en handen in de positie die de terugslag kan verzachten.
Indien de standaard uitrusting een extra handgreep bevat,
gebruik deze om grotere controle over de terugslagkracht
en wegschietmoment tijdens het opstarten te hebben. De
bediener van het toestel kan het verschijnsel van wegschieten en
terugslaan beheersen door de juiste voorzorgsmaatregelen te
hanteren.
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Nooit plaats uw handen in de buurt van draaiende
werkstukken. Tijdens terugslag kan het werkstuk de hand
beletselen.

Houd een afstand van de zone waarin het
elektrogereedschap tijdens de terugslag gaat bewegen.
Als gevolg van de terugslag beweegt het elektrogereedschap in
de omgekeerde richting dan de beweging van het werkstuk.

Werk bijzonder voorzichtig bij bewerking van hoeken,
scherpe randen ezv. Voorkom dat werkstukken terugslaan
of geblokkeerd rakken. Het draaiende werkstuk is meer
vatbaar voor beklemming bij bewerking van hoeken, scherpe
randen of na terugslaan. Het kan het verlies van controle of
terugslag als gevolg hebben.

Gebruik geen schijven voor hout of tandschijven. Deze
soort werkstukken vaak veroorzaken terugslag of het verlies van
controle over het elektrogereedschap.

Bijzondere veiligheidsaanwijzingen betreffende slijpen en
snijden met slijpsteen

Gebruik alleen slijpst b d voor het bepaald
elektrogereedschap en met de aangepaste beschermer.
De slijpstenen die geen toebehoren van het bepaalde
elektrogereedschap vormen, kunnen niet voldoende beschermd
worden en zijn niet voldoende veilig.

Gebogen slijpschijven moeten op zulke manier
gemonteerd worden zodat hun slijpopperviakte niet
buiten de beschermende deksel oversteekt. Onkundig
geplaatste slijpschijf die buiten de rand van de deksel oversteekt,
kan niet voldoende beschermd worden.

De behuizing dient op een juiste manier aan het
elektrogereedschap bevestigd te worden - om het grootse
veiligheidsniveau te garanderen - en zodat het deel van de
slijpsteen die niet afgedekt is en naar de bediener gericht
zo klein mogelijk is. De bescherming beschermt de bediener
tegen de afbrokkelingen en toevallig contact met de slijpsteen
alsook vonken die brand van de kleding kunnen veroorzaken.

Gebruik het slijpgereedschap alleen conform de
bestemming.

Het is verboden om met de zijoppervlakte van de snijschijf
te slijpen. De snijschijven zijn bestemd voor het wegsnijden van
het materiaal. Invloed van zijkrachten kan zulke schijven breken.

Gebruik de gekozen slijpsteen altijd met onbeschadigde
bevestigingskragen van de aangepaste afmetingen
en vorm. De juiste kragen ondersteunen de slijpsteen en
verminderen op deze manier het risico van breken. De kragen
voor snijschijven kunnen verschillen van kragen bestemd voor
andere slijpschijven.

Gebruik geen versleten slijpstenen bestemd voor grotere
elektrogereedschappen.

Slijpstenen voor grotere elektrogereedschappen zijn niet
geschikt voor hoger aantal toerental dat voor kleinere
elektrogereedschappen kenmerkend is en kunnen makkelijk
breken.

Aanvullende bijzondere veiligheidsaanwijzingen betreffende
het snijden met gebruik van slijpsteen

« Vermijd blokkering van de snijschijf of te grote druk. Voer
geen te diepe sneden uit. De overbelasting van de snijschijf
verhoogt de belasting en het risico van klem raken of blokkade
waardoor ook het risico van terugslag of breken van de schijf.

Vermijd het gebied voor en achter de draaiende schijf.
Het verschuiven van de snijschijf in de richting naar zich kan
veroorzaken dat bij terugslag het elektrogereedschap tezamen
met de bewegende schijf naar de gebruiker gaat afspringen.

Bij het klem raken van de snijschijf of pauze in het werk
zet het elektrogereedschap uit en wacht totdat de schijf
volledig stopt. Trek nooit aan de bewegende schijf omdat
zulke handeling de terugslag als gevolg kan hebben.

Onderzoek en verwijder de reden van het klem raken.

Zet het elektrogereedschap niet opnieuw aan indien deze
steeds in het materiaal zit. Alvorens met het snijden door
te gaan, wacht totdat de snijschijf het volledige toerental
bereikt. In een ander geval de slijpsteen kan aanhaken, van het
bewerkte materiaal uitspringen of terugslag veroorzaken.

Alvorens met de bewerking te beginnen, ondersteun
platen of grote voorwerpen zodat het risico van terugslag
door klem geraakte schijf verminderd wordt. Grote
voorwerpen kunnen onder eigen gewicht afbuigen. Ondersteun
het bewerkte voorwerp van beide kanten, zoveel in de buurt van
de snijlijn alsook bij de rand.

.

Wees bijzonder voorzichtig bij het snijden van openingen
of operaties in andere onzichtbare gebieden. De in
het materiaal verdiepende snijschijf kan terugslag van het
gereedschap bij het aanraken van gas-, riool-, elektrische of
andere leidingen veroorzaken.

Aanvullende bijzondere veiligheidsaanwijzingen betreffende
het slijpen met gebruik van schuurpapierschijven

« Gebruik niet te grote schuurpapierbladen. Bij de keuze
van de grootte volg de aanwijzingen van de producent op.
Het schuurpapier dat buiten de slijpschijf stekt kan letsels alsook
blokkade, schuren van het papier of terugslag als gevolg hebben.

Aanvullende bijzondere veiligheidsaanwijzingen betreffende
werk met gebruik van draadborstels

.

Neem in acht dat zelfs bij normaal gebruik raakt de borstel
de draden kwijt. Overbelast de draden niet door te sterke
druk. De in de lucht vliegende stukken draad kunnen makkelijk
door dunne kleding en/of huid doorheen gaan.

.

Bij gebruik van de beschermer vermijd het contact van de
borstel met de beschermer. De diameter van de borstels kan
door de drukkracht en centrufugale kracht vergroten.

Aanvullende veiligheidsaanwijzingen

Alvorensdeslijper op het netwerk aan te sluiten, controleer
of de netwerksp ing met de sp i geg op
het typeplaatje van het toestel overeenstemt.

.

Alvorens de slijper aan te sluiten, controleer altijd de
spanningskabel. Bij beschadiging laat het door een
bevoegde technische dienst vervangen.

Alvorens met enige g heden te begi
trek de stekker uit het stopcontact.

.

Controleer het slijpgereedschap voor gebruik. Het
slijpgereedschap moet juist gemonteerd worden en
onbelemmerd draaien. Laat het toestel door 1 minuut
zonder belasting in een veilige positie draaien. Gebruik
geen beschadigde of vibrerende slijpgereedschap.
Slijpgereedschap moet rond zijn. Beschadigde
slijpgereedschappen  kunnen breken en letsels
veroorzaken.

Na montage van het slijpgereedschap en alvorens de
slijper aan te zetten, controleer of het slijpgereedschap
juist bevestigd is en onbelemmerd draait.

De knop van de spilblokkade kan alleen aangezet worden
als de spil niet beweegt.

.

Bij gereedschappen die de bevestiging van slijpstenen
met schroefdraadopening mogelijk maken, controleer of
de lengte van de schroefdraad van de slijpsteen gelijk aan
de schroefdraad van de spil is.

.

Beveilig het bewerkte voorwerp. Het vastzetten van
het bewerkte voorwerp in een bevestigende toestel of
bankschroef is meer veilig dan met de hand vasthouden.

Indien het eigen massa van het voorwerp geen stabiele
positie garandeert, dient deze bevestigd te worden.
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Raak de snij- en slijpstukken niet aan voordat ze afgekoeld
zijn.

Oefen geen zijdruk op de slijp- of snijschijf uit.

Snij geen voorwerpen van de diekte groter dan de
maximale diepte van de snijschijf.

Bij gebruik van een snelmontagekop verzeker u zich of
de binnenste kop op de spil van een rubberen o-ring
voorzien is en of deze ring niet beschadigd is. Zorg dat
de oppervlake van de buitenste kop en de binnenste kop
schoon zijn.

Gebruik de snelmontagekop alleen met de schuur- en
snijschijven. Gebruik alleen onbeschadigde en op een
juiste manier werkende koppen.

Bij een tijdelijke uitval van de spanning of na het
uittrekken van de stekker uit het stopcontact met de
schakelaar in de stand “aangezet”, voordat het toestel
opnieuw aan te zetten, ontgrendel de schakelaar en plaats
deze in de stand ‘uit".

LET OP! Toestel bestemd alleen voor binnengebruik!
Ondanks toepassing van veilige constructie, gebruik van
veiligheidsmiddelen en aanvullende beschermende middelen

altijd bestaat er een klein risico van lichaamsletsels tijdens de
werkzaamheden.

Beschrijving van de gebruikte pictogrammen.

AN
1. 2

3 4

Gy ]
-

5 6 7 8

1. Wees bijzonder voorzichtig

2. Lees de gebruiksaanwijzing, volg de aangegeven
waarschuwingen en veiligheidsvoorschriften op!

3. Gebruik persoonlijke beschermingsmiddelen
(veiligheidsbril, gehoorbescherming)

4. Gebruik veiligheidshandschoenen

5. Onderbreek de spanning alvorens de bediening of reparatie
uit te voeren.

6. Laat kinderen niet in de buurt van het toestel komen

7. Tegen regen beveiligen

8. Tweede beveiligingsklasse

OPBOUW EN TOEPASSING

Haakse slijpmachines zijn de draagbare elektrische
gereedschappen met isolatie klasse Il. Ze worden aangedreven
door eenfasige collectormotor waarvan het toerental wordt
verminderd door het conische tandwiel met gebogen tanden.
Het kan zowel voor slijpen als voor snijden gebruikt worden.
Dit type elektrische gereedschappen worden op grote schaal
gebruikt om bramen van alle soorten metalen oppervlakken te
verwijderen, voor oppervlaktebehandeling van lasnaden, het
snijden van dunwandige buizen en kleine metalen onderdelen,
enz. Dankzij het gebruik van juiste accessoires kunnen de slijpers
worden gebruikt om roest, verflagen ezv. van de oppervlakte
van metaal of andere materialen te verwijderen.

Ze worden gebruikt voor allerlei herstel- of
constructiewerkzaamheden niet alleen verbonden met metalen.
De haakse slijper kan ook voor het snijden en slijpen van
bouwmaterialen zoals bouwstenen, straatstenen of keramische
tegels gebruikt worden.

Het toestel is alleen voor werk in droge omstandigheden
bestemd, dus niet voor polijsten.
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Het is verboden om het elektrogereedschap niet conform de
bestemming te gebruiken.

Gebruik niet conform de bestemming.

Bewerk geen materialen die asbest bevatten. Asbest is
kankerverwekkend.

.

Bewerk geen materialen waarvan stoffen licht ontvlambaar
of explosief zijn. Tijdens werk met het gereedschap ontstaan er
vonken die de ontbranding van dampen kunnen veroorzaken.

Gebruik geen snijschijven voor slijpwerkzaamheden. Bjj
snijschijven wordt de voorkant gebruikt en het slijpen met de
zijkant van zulke schijf kan beschadiging ervan of lichaamsletsels
van de operator als gevolg hebben.

BESCHRIJVING VAN DE GRAFISCHE PAGINA’S

De onderstaande nummering heeft betrekking op de elementen
van het toestel weergegeven op de grafische pagina’s van deze
gebruiksaanwijzing.

1. Blokkadeknop van de spil

Hoofdschakelaar

Extra handgreep

Schijfbeschermer

Buitenste kraag

Binnenste kraag

Blokkadeknop van de hoofdschakelaar

Deksel van de koolborstel

9. Blokkade van de hoofdhandgreep

10. Hendel (schijfbeschermer)

11. Draaiknop van het toerental

* Er kunnen verschillen tussen de afbeelding en het product optreden.

®NowEWN

OMSCHRIJVING VAN DE GEBRUIKTE GRAFISCHE SYMBO-
LEN

LET OP!

A WAARSCHUWING
@ MONTAGE/INSTELLINGEN
@ INFORMATIE

UITRUSTING EN ACCESSOIRES

1. Schijfbescherming -1st.
2. Speciale sleutel -1st.
3. Extra handgreep -1st.

WERKVOORBEREIDING

MONTAGE VAN EXTRA HANDGREEP

Extra handgreep (3) werd geinstalleerd in een van de gaten in
de kop van de slijper. We raden u aan om de slijpmachine met
de extra handvat te gebruiken. Het vasthouden van de slijper
met beide handen (ook aan de extra handgreep) vermindert het
risico van het aanraken van de draaiende schijf of borstel en het
risico van letsels.

VERZETBARE HOOFDHANDGREEP

Stel voor het werk de positie van de handgreep in, zodat deze
het meest voor het te uitvoeren werk geschikt is. De handgreep
kan in 3 standen worden ingesteld, door het om 90° naar links of
rechts ten opzichte van de basisstand te draaien.

« Trek aan de blokkade van de hoofdhandgreep (9) (afb. D).

« Draai de hoofdhandgreep naar een geselecteerde positie,
rond de longitudinale as van de behuizing.

« Hoofdhandgreep vergrendelt zich automatisch in de gekozen
positie.
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Schijfbescherming zorgt voor bescherming van de operator.
tegen afspringende stukken, toevallig contact met het
werktuig of vonken. Tijdens de montage let op zodat het
beschermende deel naar de operator gericht is.

De constructie van bevestiging van de schijfbescherming toelaat
om de kap in de optimale stand zonder werktuigen te plaatsen.

« Maak de hendel (10) op de schijfbescherming (4) los en trek
eraan.

« Draai de schijfbescherming (4) in de gewenste stand.
« Vergrendel door de hendel (10) naar beneden laten komen.

Demontage en het instellen van de schijfbeschermer gebeuren
in de omgekeerde volgorde dan montage.

@ UITWISSELING VAN WERKSTUKKEN

Bij het uitwisselen van werkstukken gebruik beschermende
handschoenen.

De spilblokkadeknop (1) is alleen bestemd voor bevestigen of
wegnemen van het werkstuk. Het is verboden om deze knop'
als rem tijdens het ronddraaien van de spil te gebruiken. In
zulk geval kan de slijper beschadigd raken of de gebruiker kan
letsels oplopen.

MONTAGE VAN SCHIJVEN

Bij gebruik van slijp- of snijschijven van de dikte onder 3
mm, draai de moer van de buitenkraag (5) met de vlakke|
oppervlakte vanaf de zijde van de schijf op (afb. B).

Druk op de blokkadeknop van de spil (1).

®
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Plaats de speciale sleutel (in de set) in de openingen van de
buitenkraag (5) (afb. A).

Draai de sleutel om - maak de buitenkraag (5) los en
demonteer het.

Plaats de schijf zodat deze goed aan de zijde van de
binnenkraag (6) gedrukt is.

Draai de buitenkraag (5) en druk zacht met de speciale sleutel.

Demontage gebeurt in de omgekeerde volgorde dan montage
De schijf dient goed aan de oppervlakte van de binnenkraag (6
gedrukt zijn en centrisch op de schroefdraad zitten.

MONTAGE VAN WERKTUIGEN MET SCHROEFDRAADOPE-
NING

Druk op de blokkadeknop van de spil (1).

Demonteer het gemonteerde werktuig - indien aanwezig.

Alvorens met de montage te beginnen, neem beide kragen -
binnenkraag (6) en buitenkraag (5) weg.

Draai de schroefdraad van het werktuig op de spil en trek er
zacht aan.

Demontage van werktuigen met schroefdraadopening gebeurt
in de omgekeerde volgorde dan montage.

MONTAGE VAN HAAKSE SLIJPER IN DRIEPOOT

Onder de voorwaarde van de juiste montage is het mogelijk
om de haakse slijper in een driepoot voor haakse slijpers te
gebruiken.

00 ® ©

WERK /INSTELLINGEN

Alvorens met de werkzaamheden te beginnen, controleer
de toestand van de slijpsteen. Gebruik geen gebroken,
versleten of op een andere manier beschadigde slijpstenen.
Zulke werkstukken dienen altijd te worden vervangen. Na
beéindiging van de werkzaamheden altijd zet de slijper uit
en wacht totdat het werkstuk volledig stil is. Pas dan kan de
slijper weggelegd worden. Rem het werkstuk niet door het
op het bewerkte materiaal na het uitzetten van de slijper te
drukken.

@)

MONTAGE EN REGELEN VAN DE SCHIJFBESCHERMING f

.

Het is verboden om de slijper over te belasten. Bij
overbelasting en te grote drukkracht kan het gevaarlijk
breken van het werkstuk plaatsvinden.

Indien de slijper tijdens de werkzaamheden valt,
controleer altijd en eventueel vervang het werkstuk bij
constatering van beschadiging of vervorming.

Sla nooit met het werkstuk op het bewerkte materiaal.

Vermijd het terugslaan met het werkstuk en afscheuren
van het materiaal, in het bijzonder bij bewerking van
messen, scherpe randen ezv. (het kan het verlies van
controle over het elektrogereedschap en terugslaan als
gevolg hebben).

.

Het is verboden om de rechte slijper met snijschijven (bv.
schijven voor hoekslijpers, zaagschijven voor hout ezv.)
te gebruiken. Het nalaten van zulke aanwijzing kan het
terugslaan van het elektrogereedschap, verlies van de
controle en letsels van de operator als gevolg hebben.

AAN-/UITZETTEN

Houd de slijper tijdens het opstarten en tijdens het werk
altijd met de beide handen vast. De slijper is uitgerust met een
veiligheidsschakelaar tegen het onbedoeld opstarten.

« Druk op de veiligheidsknop (7).

« Druk op de hoofdschakelaar (2) (fig. C).

« Het loslaten van de schakelaar (2) stopt de slijper.

Na het aanzetten van de slijper wacht totdat de slijpsteen
de maximale snelheid gaat bereiken en pas daarna begin
het werk. Het is verboden om op de schakelaar tijdens de
werkzaamheden te drukken om de slijper aan- en uit te zetten.

De schakelaar mag alleen bediend worden als de slijper het
bewerkte materiaal niet aanraakt.

REGELEN VAN HET TOERENTAL

Bij de handgreep zit een toerentalregelaar (11) (afb. L).
Snelheidsregeling bereik bedraagt van 1 tot 6. De snelheid kan
afhankelijk van de behoeften van de gebruiker worden ingesteld.

SNIJDEN

Het snijden met de haakse slijper kan alleen maar in de
rechte lijn.

.

Snij geen materiaal dat in de hand wordt vastgehouden.

Ondersteun de grote elementen en let op zodat de
steunpunten dicht bij de snijlijn en het einde van het
materiaal zich bevinden. Stabiel bevestigd materiaal gaat
niet verschuiven tijdens het snijden.

Kleine en di met behulp van bv.
bankschroef gemonteerd te zijn. Om meer precies snijden
te garanderen, bevestig het materiaal dicht bij het
snijpunt.

Vermijd trillingen of opspringen van de slijpschijf omdat
op die ier de k it van het verlaagt en de
schijf kan breken.

)

.

Tijdens het snijden oefen geen zijdruk op de snijschijf uit.

.

Gebruik de snijschijf die aan het te snijden materiaal
aangepast is.

Het is aangeraden dat bij het snijden de schuifrichting
gelijk aan de richting van de omdraaiingen van de
snijschijf is.

Diepte van de snede is afhankelijk van de schijfdiameter (afb. G).

Gebruik alleen schijven met nominale diameters die niet
groter zijn dan aanbevolen voor de bepaalde type slijper.

.

Bij diepe sneden (bv. profielen, bouwblokken, bouwstenen
ezv.) laat de bevestigingskragen niet aan het bewerkte
materiaal aanraken.
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Tijdens het snijden raken de snijschijven zeer heet - raak deze
niet met blote lichaamsdelen voordat ze afgekoeld zijn aan.

SLIJPEN

Gebruik voor slijpwerkzaamheden bv. slijpschijven, slijpstenen,
lamellenslijpschijven, schijven met schuurtextiel, draadborstels,
flexibele schijven voor schuurpapier ezv.

Elke soort schijf alsook bewerkt materiaal eist een aangepaste

werkmethode en toepassing van de aangepaste persoonlijke
beschermingsmiddelen.

Het is verboden om snijschijven voor het slijpen te gebruiken.

Slijpschijven bestemd voor het verwijderen van het materiaal
met de rand van de schijf.
« Voer geen werkzaamheden met de zijoppervlakte van de@
schijf uit. De optimale werkhoek van deze soort schijven
bedraagt 30° (afb. H).

« Werkzaamheden verbonden met het slijpen kunnen
alleen met gebruik van de slijpschijven bestemd voor de
bepaalde soort materiaal uitgevoerd worden.

Bij gebruik van lamellenschijven, schijven met schuurtextiel
en flexibele slijpschijven voor schuurpapier let op op de juiste
hoek (afb. I).

« Slijp niet met de volledige oppervlakte van de schijf.

« Deze soort schijven worden voor bewerking van vlakke
oppervlaktes gebruikt.

Draadborstels zijn voornamelijk bestemd voor het reinigen
van profielen en moeilijk bereikbare plaatsen. Ze kunnen voor
verwijdering van bv. roest, verflagen ezv. dienen (afb. K).

Gebruik alleen werktuigen waarvoor het toegestane toerental
hoger of gelijk aan de maximale snelheid van de haakse slijper
zonder belasting is.

BEDIENING EN ONDERHOUD

Voordat met enige installatie-, regel-, bedienings- of
herstelwerkzaamheden te beginnen, trek de stekker van de@

spanningskabel uit het stopcontact.

ONDERHOUD EN OPSLAG

« Het is aangeraden om het toestel direct na elk gebruik te
reinigen.
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Gebruik geen water of andere vloeistoffen voor reiniging.

Het toestel dient met een zacht materiaal of met zacht
druklucht gereinigd te worden.

Gebruik geen reinigingsmiddelen noch oplosmiddelen zodat
de kunststof onderdelen niet beschadigd raken.

Reinig regelmatig de ventilatieopeningen in de behuizing van
de motor, zodat het toestel niet oververhit raakt.

Bij beschadiging van de spanningskabel dient deze op een
kabel met dezelfde parameters uitgewisseld te worden.
Deze handeling dient door een vakbekwame medewerker
uitgevoerd of aan een herstelservice in opdracht gegeven te
worden.

Bij te grote vonkproductie op de commutator dient de controle
van de staat van de koolborstels door een vakbekwame
medewerker uitgevoerd te worden.

Bewaar het toestel altijd op een droge plek en buiten bereik
van kinderen.

UITWISSELING VAN KOOLBORSTELS
Versleten (korter dan 5 mm), afgebrande of gebarsten
koolborstels van de motor dienen onmiddellijk uitgewisseld te

worden. Altijd dienen er beide borstels tegelijk uitgewisseld te
worden.

Draai de deksels van de koolborstels (8) los (afb. E).

.

Trek aan de drukveer en neem de versleten koolborstels weg.

Verwijder het eventuele stof met gebruik van zacht druklucht.

Plaatsdenieuwekoolborstels (de borstelsdienenonbelemmerd
in de borstelhouders zitten) en plaats opnieuw de drukveer
(afb. F).

Monteer de deksels van de koolborstels (8).

.

Zet de slijper zonder belasting na het vervangen van de
koolborstelsen aan en wacht ong. 1-2 minuten, totdat de
koolborstels zich aan de motor p De uitwisseling

dient door een vakbekwame persoon en met originele
onderdelen te gebeuren.

Allerlei soorten van stoornissen dienen door een geautoriseerde
servicedienst van de producent verwijderd te worden.

TECHNISCHE PARAMETERS

TYPEPLAATIJE

Haakse slijper 59G220

Parameter Waarde
Spanning 230V AC
Frequentie van de spanning 50 Hz
Kracht 1200W

Instelbereik van het toerental 3000 - 11000 min’'

Maximale diameter van de schijf 125 mm
Binnendiameter van de schijf 22,2 mm
Schroefdraad van de spil M14
Veiligheidsklasse Il
Gewicht 3,8kg
Bouwjaar 2019

GEGEVENS BETREFFENDE LAWAAI EN TRILLINGEN
Gegevens betreffende lawaai en trillingen

Het niveau van het geémitteerde lawaai, zoals akoestische druk
niveau Lp, en akoestische kracht niveau Lw, en meetonzekerheid
K worden eronder conform de norm EN 60745 aangegeven.

De waarde van trillingen (versnellingswaarde) a, en
meetonzekerheid K worden eronder conform de norm EN 60745
aangegeven.

Het in deze gebruiksaanwijzing aangegeven niveau van trillingen
werd conform de procedure van de norm EN 60745 gemeten
en kan voor vergelijking van elektrogereedschap gebruikt
worden. Het kan eveneens voor voorlopige beoordeling van de
blootstelling aan trillingen gebruikt worden.

Het aangegeven niveau van trillingen is kenmerkend voor de
basis toepassingsgebieden van het elektrogereedschap. Bij
toepassing voor andere doeleinden of met andere werkstukken
alsook bij gebrekkig onderhoud kan het trillingenniveau
veranderen. De bovenstaande omstandigheden kunnen de
blootstelling aan trillingen tijdens het werk verhogen.

Om de blootstelling aan trillingen goed te schatten, neem
de periodes van uitzetten van het elektrogereedschap of de
periodes van het aanzetten zonder gebruik in acht. Op die
manier kan de totale blootstelling aan trillingen aanzienlijk lager
zijn.

Voer de extra veiligheidsmaatregelen in om de gebruiker tegen
de risico’s van trillingen te beschermen, zoals: onderhoud van
het elektrogereedschap en werkstukken, verzekering van de
juiste temperatuur van de handen, juiste organisatie van het
werk.
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Akoestische druk niveau: Lp, = 97,1 dB(A) K= 3 dB(A)
Akoestische kracht niveau: Lw, = 108,1 dB(A) K= 3 dB(A)
Waarde van de trillingen versnelling:

a,=13,716 m/s?K= 1,5 m/s?

MILIEUBESCHERMING

De elektrisch aangedreven producten mogen niet met het
huishoudelijk afval worden afgevoerd, maar moeten voor het
hergebruik in aangepaste faciliteiten worden gebracht. Nodige
informatie kunt u bij de verkoper of plaatselijke autoriteiten
verkrijgen. De elektrische en

apparatuur bevat stoffen gevaarlik voor het milieu. De
apparatuur die niet aan recycling wordt onderworpen, vormt
een potentiéle bedreiging voor het milieu en de menselijke

* Wijzigingen voorbehouden.

Topex Groep Vennootschap met beperkte aansprakelijkheid [Grupa Topex Spétka z ograniczona
odpowiedzialnoscial’” Commanditaire Vennootschap [Spétka komandytowa] met zetel te
Warszawa, ul. Pograniczna 2/4 (verder: ,Topex Groep’) deelt u mede, dat alle auteursrechten
op de inhoud van deze (verder:, Gebruil jzing’), de tekst,
geplaatste foto's, schema’s, tekeningen, alsook de opbouw aan Topex Groep behoren en worden
op basis van de Wet van 4 februari 1994 inzake auteursrechten en aanverwante rechten (Stb.
2006, Nr. 90, Pos. 631 met latere aanpassingen) beschermd. Kopiéren, bewerken, publiceren en
modificeren voor inden van deze alsook enkele delen ervan
zonder schriftelijke toestem

TRADUCTION DE LA NOTICE
D'EMPLOI ORIGINALE

MEULEUSE D'ANGLE
59G220

MISE EN GARDE : ATTENTION : AVANT DE PROCEDER A UTILISER
UN OUTIL ELECTRIQUE, IL FAUT LIRE ATTENTIVEMENT LA
NOTICE D'EMPLOI ET LA CONSERVER POUR UNE UTILISATION
ULTERIEURE.

REGLES DE SECURITE DETAILLEES

Les consignes de sécurité concernant le meulage, le meulage
avec papier abrasif, I'utilisation de brosses métalliques et la
découpe avec des meules abrasives.

Le présent outil électrique peut étre utilisé comme une
simple rectifieuse, rectifieuse pour meulage avec un
papier abrasif, pour meulage avec des brosses métalliques
et comme dispositif de découpe avec des meules abrasives.
Toutes les consignes de sécurité, notices d'emploi, descriptions
et données, fournies avec l'outil électrique, doivent étre
respectées. Un non respect des recommandations citées ci-
apreés peut créer un danger d'électrocution, d'incendie et/ou
de blessures graves corporelles.

Le présent outil électrique ne peut pas étre utilisé pour
polissage. L'utilisation de l'outil électrique pour un travail
autre que prévu peut étre une cause de risques et de blessures.

Il n'est pas permis d'utiliser des accessoires qui ne sont pas
prévus et recommandés par le constructeur spécialement
pour cet outil. Le fait, que les accessoires peuvent étre
montés sur l'outil électrique, ne garantit une utilisation sare.

La vitesse de rotation admissible de I'outil de travail
utilisé ne peut pas étre inférieure a la vitesse de rotation
maximale, citée sur I'outil électrique. Un outil de travail,
tournant a une vitesse de rotation supérieure a celle maximale,
peut se casser, et ses piéces peuvent voler en éclats.

Le diamétre intérieur et I'épaisseur de l'outil de travail
d étre adaptés aux di de l'outil électrique.
Des outils de travail aux dimensions non conformes ne
peuvent pas étre suffisamment protégés et controlés.

Des outils de travail a insert fileté doivent étre exactement
ajustés au filetage de la broche. Dans le cas d'outils de
travail fixés au moyen d’une bride, le diamétre du trou
dans l'outil de travail doit correspondre a celui de la bride.

.

.

.

.

Les outils de travail qui ne peuvent pas étre précisément
encastrés sur un outil électrique tournent de maniére inégale,
vibrent beaucoup et peuvent provoquer une perte de controle
de l'outil électrique.

Il ne faut en aucun cas utiliser des outils de travaux
endommagés. Avant toute utilisation, vérifiez les
accessoires, par exemple les meules, sous I'angle
d’éclaboussures et de fissures, les disques de meulage
sous l'angle de fissures, de rapage, ou d’usure forte
et les brosses métalliques sous l'angle de fils laches
ou cassés. Dans le cas de chute de l'outil électrique
ou de l'outil de travail, il faut contréler, s’il n'a subi
aucun endommagement, ou utiliser un autre outil non
endommagé. Lorsqu’un outil de travail a été controlé et
fixé, I'outil électrique doit étre mis en marche pendant une
minute au régime le plus élevé, en faisant attention a ce
que l'utilisateur ainsi que les personnes tierces présentes
a proximité se trouvent en dehors de la zone de I'outil
tournant. Les outils endommagés se cassent le plus souvent
au moment d'essai.

Il est indispensable d'utiliser I'équipement personnel de
protection. En fonction du type de travail, il faut porter
un masque de protection, couvrant tout le visage, une
protection des yeux ou des lunettes de protection. Si
besoin est, il faut utiliser un masque anti-poussiéres,
des protections d'ouie, des gants de protection ou un
tablier spécial, protégeant contre les petites particules
de matériaux abrasés et travaillés. Il faut protéger les yeux
contre les corps étrangers flottant dans I'air, produits lors
de l'usinage. Le masque anti-poussiéres et la protection des
voies respiratoires doivent filtrer la poussiéere produite lors du
travail. L'action du bruit pendant une période prolongée peut
mener a la perte d'ouie.

Il faut faire attention a ce que des personnes tierces se
trouvent a une distance sire de la zone de portée de
I'outil électrique. Toute personne se trouvant a proximité
de Il'outil électrique en marche doit utiliser son propre
équipement personnel de protection. Des éclats de I'objet
traité ou des outils de travail cassés peuvent étre projetés et
provoquer des lésions également en dehors de la zone de
portée directe.

Lors de I'exécution de travaux au cours desquels I'outil de
travail pourrait toucher aux cables électriques dissimulés
ou a son propre cable électrique d'alimentation, il doit étre
tenu uniquement par les surfaces isolées de la poignée.
Le contact avec le cable électrique d'alimentation peut
provoquer le passage de la tension aux piéces métalliques de
I'outil électrique ce qui pourrait entrainer un choc électrique.

Le cable secteur doit étre tenu a l'écart des piéces de
rotation tournantes. En cas de perte de controle de I'outil,
le cable secteur peut étre coupé ou entrainé et l'avant-main
ou toute la main peut entrer en contact avec l'outil de travail
en rotation.

Il n'est jamais permis de remettre a c6té une meuleuse
avant que l'outil de travail ne s'arréte entierement. L'outil
en rotation peut entrer en contact avec la surface sur laquelle
il a été remis a cause de quoi on peut perdre le contréle de
I'outil électrique.

Il n'est pas permis de transporter un outil électrique qui
est en rotation. Un contact accidentel du vétement avec
l'outil en rotation peut provoquer son entrainement et son
percage dans le corps de I'opérateur.

Il faut nettoyer systématiquement des fentes de ventilation
de l'outil électrique. La soufflante de moteur entraine la
poussiere dans le boitier et une grande accumulation de
poussiere métallique peut provoquer un danger électrique.

Il n'est pas permis d'utiliser une meuleuse a proximité des

matériaux inflammables. Les étincelles peuvent provoquer
leur inflammation.
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« Il n'est pas permis d'utiliser des outils qui nécessitent des
fluides de refroidissement. Une utilisation d'eau ou d'autres
fluides de refroidissement peut mener a un choc électrique.

Recul et recommandations afférentes de sécurité

Le recul est une réaction brusque de l'outil électrique au blocage
ou a l'encombre pour un outil en rotation, tel que meule, disque
de meulage, une brosse métallique, etc. L'accrochage ou le blocage
entraine un arrét soudain de l'outil de travail en rotation. Un outil
électrique non controlé est alors secoué dans un sens contraire au
sens de la rotation de l'outil de travail.

Lorsqu'une meule abrasive s'enraye ou se coince dans l'objet traité,
I'aréte de la meule, enfoncée dans le matériau, peut se bloquer
et provoquer sa chute ou son recul. Le mouvement de la meule
abrasive (vers le sens de I'utilisateur ou depuis lui) dépend alors du
sens de rotation de la meule abrasive a I'endroit de blocage. En plus,
des meules abrasives peuvent également se casser.

Un recul se produit a la suite d'une utilisation inappropriée ou
erronée de l'outil électrique. Il peut étre évité par le respect des
mesures de sécurité citées ci-apres.

électrique doit étre fermement saisi, le corps et
les mains doivent étre situées en position permettant
d'atténuer le recul. Lorsque I'équipement standard
comprend une poignée supplémentaire, elle doit étre
toujours utilisée en vue de conserver le plus grand
contrdle de la force de recul ou le moment rétrograde lors
de la mise en marche. Lutilisateur de I'outil électrique peut
maitriser le phénomene de secousse et de recul, en respectant
les mesures de sécurité appropriées.

Il n'est jamais permis de tenir les mains a proximité des
outils de travail en rotation. A la suite de recul, un outil de
travail peut blesser la main.

Il faut se tenir a I'écart de la zone de portée dans laquelle
une meuleuse peut bouger lors d'un recul. A la suite d'un
recul, l'outil électrique se déplace dans le sens contraire au
sens de rotation de la meule abrasive a I'endroit de blocage.

Des angles, des arétes aigués, etc., doivent étre travaillés
d'une maniére particuliérement prudente. Il faut prévenir
que des piéces de rotation soient reculées ou bloquées. Un
outil de travail tournant est plus susceptible de se coincer au
travail des angles, des arrétes aigués ou quand il a rebondi.
Cela peut devenir une cause perte de contréle ou de recul.

Il n'est pas permis d'utiliser des disques a bois ou a dents.
Les outils de travail de ce type provoquent souvent un recul ou
une perte de contréle de I'outil électrique.

Recommandations de sécurité particulieres pour la
rectification et la découpe avec la meule

« Il faut utiliser exclusivement une meule abrasive destinée
a une meuleuse donnée et une protection destinée a
une meule abrasive donnée. Les meules abrasives qui ne
sont pas des accessoires d'un outil donné ne peuvent étre
suffisamment abritées et ne sont pas suffisamment sires.

Les disques abrasifs coudés doivent étre fixés de maniére
a ce que leur surface de meulage ne saillisse pas en
dehors du couvercle de protection. Un disque de meulage
monté d'une maniére non professionnelle, saillissant en
dehors de I'aréte du couvercle de protection ne peut pas étre
suffisamment abrité.

La protection doit &tre bien fixée sur l'outil électrique et -
pour assurer le plus grand degré de sécurité - réglée de la
maniére a ce que la partie de la meule abrasive, abritée et
tournée vers |'utilisateur, soit la plus petite. La protection
protege I'utilisateur contre les éclats, un contact accidentel
avec la meule abrasive ainsi que contre les étincelles, qui
pourraient provoquer l'inflammation de ses vétements.

Les meules abrasives ne peuvent étre utilisées qu'aux
travaux auxquels elles sont prévues. Il ne faut jamais

rectifier avec la surface latérale de la meule abrasive de
découpe. Les meules abrasives de découpe a disque sont
destinées a enlever la matiére avec |'aréte de disque. L'action
des efforts latéraux sur ces meules abrasive peut les briser.

Pour une meule abrasive choisie, uniquement des brides
de fixation non endommagées, de taille et de forme
appropriée, doivent étre toujours utilisées. Des brides
appropriées soutiennent la meule abrasive et réduisent ainsi
le danger de cassure. Les brides pour meules abrasives de
découpe peuvent différer des brides destinées a d'autres
meules abrasives.

Il n'est pas permis d'utiliser des meules abrasives usées
provenant des outils électriques plus grands. Les meules
abrasives pour outils électriques plus grands ne sont pas
prévues pour un nombre de tours plus élevé, ce qui est une
caractéristique des outils électriques plus petits, et elles
peuvent se briser.

Consignes de sécurité particuliéres pour la découpe avec une
meule abrasive

« Il faut éviter de bloquer le disque de découpe ou
d’appliquer une pression trop élevée. Il ne faut pas réaliser
des coupes excessi profond Une surcharge du
disque de découpe augmente sa charge et sa tendance a se
coincer ou a se bloquer et donc la possibilité de reculer ou de
casser le disque.

Evitez toute zone devant et derriére le disque de découpe
en rotation. Le déplacement du disque de meulage de I'objet
traité dans un sens opposé a soi-méme peut provoquer qu'en
en cas de rebond, 'outil électrique sautera avec le disque en
rotation directement vers |'utilisateur.

En cas de coincement du disque de découpe ou de pause
de travail, il faut mettre I'outil hors tension et attendre que
le disque s'arréte entiérement. Il ne faut jamais essayer de
retirer le disque en mouvement du point de découpe, car
cela pourrait provoquer un recul. |l faut détecter et éliminer
la cause de coincement.

Ne pas mettre sous tension l'outil électrique tant qu'il se
trouve enfoncé dans le matériau. Avant de continuer de
couper, le disque de découpe doit atteindre sa vitesse
de rotation maximale. En cas contraire, la meule pourrait
s'accrocher, sauter de I'objet traité ou provoquer un recul.

Les panneaux ou les gros objets doivent étre soutenus
avant le traitement, pour réduire le risque de rebond causé
par un disque coincé. Les gros objets peuvent se plier sous
leur propre poids. Lobjet a usiner doit étre soutenu des deux
cOtés, a la fois prés de la ligne de coupe et sur le bord.

1l faut étre extré prudent pend la découpe des
ouvertures dans des murs ou dans des zones invisibles. Le
disque de découpe s'enfongant dans la matiére peut entrainer
le recul de I'outil lorsqu'il arrive a des canalisations de gaz, de
conduites d'eau, a des fils électriques ou a d'autres objets.

Consignes de sécurité spéciales pour le pongage au papier
abrasif

Ne pas utiliser de feuilles de papier abrasif trop grandes. Pour
choisir la taille du papier abrasif, suivre les instructions du
fabricant. Le papier abrasif qui dépasse le disque de pongage
peut causer des blessures et entrainer le blocage ou la
déchirure du papier ou le recul.

Recommandations de sécurité particuliéres pour le polissage

« Ne pas laisser tourner librement la partie lache de la fourrure
a polir ou ses cordons de fixation. Verrouillez ou coupez les
cordons de fixation laches. Des cordons de fixation laches et en
rotation peuvent s'enchevétrer avec les doigts ou s'accrocher a
l'objet usiné.
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Consignes de sécurité spéciales pour le travail avec des
brosses métalliques

1 faut prendre en compte que méme pendant I'utilisation
normale la brosse perd des morceaux de fils métalliques.
Il ne faut pas surcharger les fils, en utilisant une pression
trop forte. Des morceaux de fils flottant dans l'air peuvent
percer facilement des vétements fins et / ou la peau.

Si l'utilisation d’une protection est recommandée, il
faut éviter tout contact entre la brosse et la protection.
Le diametre des brosses pour assiettes et casseroles peut
augmenter sous l'effet de la pression et de la force centrifuge.

Conseils de sécurité supplémentaires

Pour les outils adaptés a la fixation de meules avec un trou

taraudé, vérifiez si la longueur de filetage de la meule est adaptée f}

a lalongueur du filetage de la broche.

L'objet usiné doit étre immobilisé. La fixation de I'objet traité
dans un dispositif de fixation ou dans un étau est plus siire que
sa tenue en main.

Ne pas toucher les disques de découpe et de meulage avant qu'ils
ne soient refroidis.

Lorsque vous utilisez une bride a montage rapide, assurez-
vous que la bride intérieure montée sur la broche est équipée
d'un joint torique en caoutchouc et que ce joint n'est pas
endommagé. Assurez-vous également que les surfaces de la
bride extérieure et de la bride intérieure sont propres.

Utiliser des brides a rapide | avec des
disques de meulage et de découpe. Utiliser uniquement
des brides qui ne sont pas endommagées et qui fonctionnent
correctement.

En cas de panne d'effondrement instantané de tension sur le
réseau ou apres la sortie de la fiche de la prise d'alimentation avec
l'interrupteur en position « sous tension », avant de redémarrer, il
faut déverrouiller l'interrupteur et le mettre en position éteinte.

REMARQUE ! Le matériel sert au travail a I'intérieur des locaux.
Malgré l'application d'une construction stre de par la
conception, l'application des moyens de prévention et des

moyens de protection supplémentaires, il existe toujours un
risque résiduel de lésions lors du travail.

Explication des symboles utilisés

AN
1. 2

Gy 3 D4
&
5 6 7 8

Attention, garder les mesures de prudence particulieres.

2. Lire la notice d'emploi, respecter les avertissements et les
consignes de sécurité y contenus !

3. Utiliser les équipements de protection individuelle
(masque-lunettes de protection, protecteurs d'ouie).

4. Porter des gants de protection.

5. Déconnecter le cable d'alimentation avant de commencer
les opérations d'entretien ou de réparation.

6. Ne pas admettre |'accés des enfants a I'outil.

7. Protéger contre la pluie.

8. Deuxieme classe de protection.

COMPOSITION ET UTILISATION

Une meuleuse d’angle est un outil manuel électrique avec
isolation de lléeme classe. Elle est entrainée par un moteur|
monophasé a commutation dont la vitesse rotative est réduite au
moyen d'un engrenage plan conique. Elle peut étre utilisée tant

0,
118

pour le meulage que pour la coupe. Ce type d'outil électrique
est largement utilisé pour éliminer tous les types de bavures de
la surface des éléments métalliques, pour le traitement de la
surface de soudures, pour la coupe de tuyaux a parois minces,
de petites pieces métalliques, etc. A condition d'utiliser des
accessoires appropriés, une meuleuse d'angle peut étre utilisée
non seulement pour la coupe et le meulage, mais également
pour le nettoyage, par exemple, de la rouille, des revétements
de peinture, etc.

Ses domaines d'utilisation au sens large du terme sont des
travaux de réparation et de construction, non liés seulement
aux métaux. Une meuleuse d'angle peut également étre utilisée
pour couper et meuler des matériaux de construction, tels que
briques, pavés, carreaux de céramique, etc.

Le matériel est destiné a travailler uniquement « a sec », et ne
peu pas étre utilisée a poncer. Il n'est pas permis d'utiliser les
outils électriques de maniére non conforme a leur destination.

Utilisation conforme a la destination.

.

Les matériaux contenant de I'amiante ne doivent pas étre
traités. L'amiante est cancérigeéne.

Ne pas traiter de matériaux dont la poussiére est
facilement inflammable ou explosive. Lorsque l'outil est
utilisé, des étincelles sont générées qui peuvent enflammer les
vapeurs émises.

Ne pas utiliser de meules, destinées au coupe, aux les
travaux de meulage. Les meules de coupe travaillent avec la
surface frontale et le meulage de la surface latérale avec cette
meule peut l'endommager, ce qui expose l'opérateur a des
blessures corporelles.

DESCRIPTION DES PAGES GRAPHIQUES

Le numérotage cité ci-aprés se référe aux piéces de l'outil
présentées aux pages graphiques de la présente notice d'emploi.
1. Touche de verrouillage de la broche

Interrupteur

Poignée supplémentaire

Capot de meule de meulage

Bride extérieure

Bride intérieure.

Touche de verrouillage de disjoncteur

Couvercle de balai de charbon

Verrouillage de la poignée principale

Levier (de protége-meule)

Touche de réglage de vitesse

O NowpwN

9.
10.
11.

“ Des différences peuvent se présenter entre le dessin et le produit.

DESCRIPTION DES SYMBOLES GRAPHIQUES UTILISES

MISE EN GARDE

A AVERTISSEMENT
@ MONTAGE/REGLAGES
@ INFORMATION

EQUIPEMENT ET ACCESSOIRES

1. Capot supplémentaire - 1 piece
2. Clef spéciale - 1 piéce
3. Poignée supplémentaire -1 piece

PREPARATION AU TRAVAIL

MONTAGE DE POIGNEE SUPPLEMENTAIRE

La poignée supplémentaire (3) peut étre installée dans une
des ouvertures de la ponceuse. Il est recommandé d'utiliser la
meuleuse avec une poignée supplémentaire. Si la meuleuse est
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tenue entre les deux mains (en utilisant également la poignée
supplémentaire), des risques de toucher a une meule ou a unel
brosse en rotation sont moins élevés.

POIGNEE REGLABLE PRINCIPALE

Avant de procéder au travail, l'on peut régler la position de la
poignée de la meuleuse principale de maniere a ce qu'elle soit
la plus commode pour le travail. On peut étre régler la poignée
sur 3 positions, en la tournant de 90° vers la gauche ou la droite
par rapport a la position de base.

« Appuyer sur le bouton de verrouillage de la poignée principale
9).

« Tourner la poignée principale sur la position sélectionnée.

« La poignée principale se verrouille automatiquement sur la
position sélectionnée.

ASSEMBLAGE ET REGLAGE DE CAPOT DE MEULE

Le protége-meule protége l'opérateur contre des débris, un

contact accidentel avec l'outil de travail et des étincelles. Son

montage doit en plus tenir compte la nécessité que sa partie
couvrante soit tournée vers a l'opérateur.

La construction de la fixation du protége-meule permet d
mettre I'outil en position optimale sans outils.

« Desserrer et tirer le levier (10) sur le protége-meule (4).

« Tournez le protége-meule (4) en position souhaitée.

« Le verrouiller en abaissant le levier (10).

Le démontage et le réglage du protége-lame se font dans I'ordre
inverse a celui de son montage.

REMPLACEMENT DES OUTILS DE TRAVAIL

Utiliser des gants de travail lors du changement des outils de
travail.

La touche de verrouillage de la broche (1) sert uniquement
a bloquer la broche de la meuleuse lors du montage ou du
démontage de l'outil de travail. Il n'est pas permis de I'utiliser
en qualité de touche de freinage, lorsque la meule tourne. En
cas contraire, un endommagement de la meuleuse peut se
produire ou l'utilisateur peut étre blessé.

MONTAGE DE MEULES

En cas de meules de meulage ou de coupe a épaisseurs
inférieures a 3 mm, visser I'écrou de la bride extérieure (5) avec
la face plane du c6té de la meule (fig. B).

Appuyer sur la touche de verrouillage de la broche (1).

Introduire la clé spéciale (fournie dans le jeu) dans les trous de
la bride extérieure (5) (fig. A).

Tourner la clé - desserrer et enlever la bride extérieure (5).

Appliquer la meule de maniére a ce qu'elle soit serrée contre la
surface de la bride intérieure (6).

Visser la bride extérieure (5) et serrer légérement avec la clé
spéciale.

Le démontage des meules se fait dans I'ordre inverse a celui du
montage. Lors du montage, la meule doit étre serrée contre la
surface de la bride intérieure (6) et placé au centre sur sa surcote.

MONTAGE DES OUTILS DE TRAVAIL A TROU FILETE

Appuyer sur la touche de verrouillage de la broche (1).

Démonter l'outil de travail précédemment installé - le casl
échéant.

Avant le montage, retirer les deux brides - la bride intérieure
(6) et la bride extérieure (5).

Visser la partie filetée de I'outil de travail sur la broche et la
serrer légérement.

0)
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Le démontage des outils de travail avec un trou fileté se fait dans
I'ordre inverse au montage.

MONTAGE D'UNE MEULEUSE DANS UN SUPPORT POUR
MEULEUSES D'ANGLE

L'utilisation d'une meuleuse d'angle dans un support dédié
aux meuleuses d'angle est autorisée a condition qu'elle soit

correctement installée, conformément aux instructions de
montage du fabricant du support.
TRAVAIL / REGLAGES

Avant d'utiliser une meuleuse, il faut contréler I'état de la
meule abrasive. Ne pas utiliser de meules abrasives ébréchées,
cassées ou endommagées d'une autre maniére. Des meules
ou brosses usées doivent étre immédiatement remplacées
par des neuves avant l'utilisation. Aprés la fin du travail, il
faut toujours déconnecter la meuleuse et attendre qu'elle
s'arréte totalement. Ce n'est qu'alors que I'on peut remettre la
meuleuse a coté. Il n‘est pas permis de freiner une meuleuse,
en la pressant contre la piéce traitée.

Il n'est jamais permis de surcharger la meuleuse. La masse
de l'outil électrique exerce une pression suffisante pour
pouvoir efficacement travailler avec l'outil. Une surcharge
et une pression excessive peuvent provoquer une cassure
dangereuse de l'outil.

il

éch

faut

lors de travail,

Lorsqu'une meuleuse chute
nécessairement contrdoler et évent g
l'outil de travail en cas de constatation de son
endommagement ou de sa déformation.

.

Il n'est jamais permis de cogner avec l'outil de travail
contre un matériau travaillé.

Il faut éviter de secouer et de dénuder avec la meule la
piéce traitée, en particulier lors du traitement des coins,
des arétes vives, etc., (cela peut entrainer une perte de
contrdle de la I et un phé éne de recul peut
se produire).

Ne jamais utiliser de lames de scies circulaires qui sont
destinées a couper le bois. Une utilisation de ce type de
lames provoque souvent un phénoméne de recul, une
perte de contréle de l'outil, peut ou mener a des lésions
corporelles de I'utilisateur.

MISE EN MARCHE / MISE HORS MARCHE

Pendant la mise en marche et le travail, il faut tenir la meuleuse
entre les deux mains. La meuleuse est équipée en touche de
sécurité d'interrupteur protégeant contre une mise en marche
accidentelle.

« Enfoncer la touche de sécurité d'interrupteur (7).
« Enfoncer la touche d'interrupteur (2) (fig. C).

« La libération de la pression sur la touche d'interrupteur (2)
provoque l'arrét de la meuleuse.

Aprés la mise en marche de la meuleuse, il faut attendre
jusqu'a ce que la meule atteigne la vitesse maximale et ce n'est
qu'alors que I'on peut commencer le travail. Durant le travail, il
n'est pas permis d'utiliser I'interrupteur, en mettant en marche
et arrétant la meuleuse. L'interrupteur de la meuleuse ne peut
étre utilisé que lorsque la meuleuse est écartée du matériau
travaillé.

REGLAGE DE VITESSE DE ROTATION

Dans la partie supérieure du boitier de la meuleuse un sélecteur
rotatif de réglage de rotation se trouve (11) (fig.L) Plage de réglage
s'éleve de 1 a 6. La vitesse de rotation peut étre changée en fonction
des besoins de ['utilisateur.

COUPE

« Lacoupe avec une meuleuse d'angle ne peut étre effectuée
qu'en ligne droite.
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Ne pas couper le matériau, en le tenant dans la main.

Les gros éléments doivent étre étayés et des précautions
doivent étre prises pour que les points de support soient
a proximité de la ligne de coupe et a la fin du matériau.
Un matériau placé de maniére stable n'aura pas tendance a
bouger pendant la coupe.

Les petits éléments doivent étre fixés, par exemple dans
un étau, a l'aide de pinces, etc. Le matériau doit étre fixé|
de maniére a ce que le lieu de coupe se trouve a proximité
de I'élément de fixation. Cela garantira une plus grande
précision de coupe.

Eviter toute vibration ou heurt de la meule de coupe car
cela détériorerait la qualité de la coupe et risquerait de la
casser.

Lors de la coupe, ne pas appliquer de pression latérale sur
la meule de coupe.

En fonction du type de matériau a couper, utiliser une
meule de coupe appropriée.

Lors de la coupe du matériau, il est recommandé que
le sens de l'avance corresponde au sens de rotation du
disque de coupe.

La profondeur de la coupe dépend du diameétre de la (fig. G).

Utiliser uniquement des lames dont le diamétre nominal
n'est pas supérieur a celui recommandé pour le modéle de
meuleuse en question.

Pour les coupes profondes (profils, blocs de construction,
briques, etc.), ne pas laisser les brides de montage en contact
avec le matériau a traiter.

Lors de rotation, des outils de travail atteignent de trés hautes,
températures - Il ne faut pas y toucher avec des parties du
corps non protégées avant leur refroidissement.

MEULAGE

Pour le travail de meulage, I'on peut utiliser, par exemple, des
meules, des molettes, des disques abrasifs, des disques abrasifs,
des brosses métalliques, des disques flexibles pour papier
abrasif, etc. Tout type de disque et de piéce nécessite une
technique de travail appropriée et un équipement de protection
individuelle approprié.

Ne pas utiliser de disques a couper pour le meulage.

Les meules de meulage sont congues pour enlever le matériau
avec le bord de la meule.

« Ne pas meuler avec la surface latérale de la meule. L'angle!
de travail optimal pour ce type de disque est de 30° (fig. H).

« Le meulage ne peut étre effectué qu'avec des meules
adaptées au type de matériau traité.

Lors de travail avec des meules a feuilles, des meules a fibres,
abrasives et des meules flexibles pour le papier abrasif, faire
attention a I'angle d'attaque approprié (fig. I).

« Ne pas meuler avec toute la surface de la meule.

« Ce type de lames est utilisé dans le traitement de surfaces
planes.

Les brosses métalliques sont principalement destinées au
nettoyage des profils et des endroits difficiles d'accés. Elles
peuvent étre utilisées a évacuer de la surface du matériau
traité, par exemple la rouille, les revétements de peinture.
(fig. K).

Utiliser uniquement des outils de travail dont la vitesse
de rotation autorisée est supérieure ou égale a la vitesse
maximale de la meuleuse d'angle sans charge.

0
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ENTRETIEN ET CONSERVATION

Avant de commencer toute activité liée a l'installation, au
réglage, a la réparation ou a la maintenance, débrancher le
cordon d'alimentation de la prise de courant.

ENTRETIEN ET CONSERVATION

Il est recommandé de nettoyer le matériel aprés chaque
utilisation.

.

Pour son nettoyage ni I'eau ni d’autres liquides ne peuvent pas
étre utilisés.

.

Le matériel doit étre essuyé avec un chiffon propre ou purgé a
I'air comprimé a basse pression.

N'utiliser jamais de produits de nettoyage ni de solvants pour
ne pas abimer les piéces qui sont fabriquées en matieres
plastiques.

Il faut nettoyer systématiquement les trous de ventilation pour
ne pas permettre une surchauffe du moteur.

En cas d'endommagement du cable d'alimentation, il faut le
remplacer par un cable d'alimentation aux mémes parametres.
Cette opération doit étre confiée a un professionnel habilité
ou remettre a cet effet le matériel au service agréé.

.

En cas de présence d'étincellement excessif sur le collecteur
confier la vérification de |'état des balais a charbon du moteur
a une personne habilitée.

.

La meuleuse doit étre toujours conservée en endroit sec, hors
de la portée des enfants.

REMPLACEMENT DES BALAIS A CHARBON
Les balais charbon du moteur usés (inférieurs @ 5 mm), grillés
ou fissurés doivent étre immédiatement remplacés. Le

remplacement des balais charbons nécessite I'échange des deux
balais charbon a la fois.

Dévisser et enlever les couvercles de balais charbon (8) (fig. E).

.

Retirer le ressort de serrage vers l'arriére, décrocher et retirer
les balais de charbon usés.

Eliminer une éventuelle poussiére de charbon avec de l'air
comprimé.

.

Monter de nouveaux balais de charbon (les balais doivent
glisser librement dans les porte-balais) et remettre le ressort
de serrage a sa place (fig. F).

Monter les porte-balais charbon (8).

Aprés avoir terminé le remplacement de balais charbon, il faut
mettre en marche la meuleuse a vide et attendre 1-3 minutes
jusqu'a ce que les balais s'adaptent au collecteur de moteur.
L'opération de remplacement de balais charbon ne doit étre
confiée qu'a un professionnel qualifié et les piéces d'origine
doivent étre utilisées a cet effet.

Toutes les pannes doivent étre réparées par le service apres-
vente agréé du fabricant.
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PARAMETRES TECHNIQUES

DONNEES SIGNALETIQUES

Meuleuse d’angle 59G220

Paramétre Valeur
Tension d'alimentation 230V AC
Fréquence d'alimentation 50 Hz
Puissance nominale 1200W

Plage de vitesse de rotation 3000 - 11000 min™

Diameétre de meule maximal 125 mm
Diamétre extérieur de meule 22,2mm
Filetage de broche M14
Classe de protection Il
Masse 3,8kg
Année de fabrication 2019

DONNEES CONCERNANT LE BRUIT ET LES VIBRATIONS

Informations relatives bruit séjour et a la vibration

Les niveaux de bruit tels que le niveau de pression acoustique
Lp.,, le niveau de puissance acoustique Lw, et l'incertitude de
mesure K sont indiqués ci-dessous dans la notice conformément
alanorme EN 60745.

Les valeurs de vibration (valeur d'accélération) ah et I'incertitude
de mesure K sont déterminés conformément a la norme EN
60745, ont été citées ci-dessous.

Le niveau de vibration cité dans la présente notice a été mesuré
conformément a la procédure de mesure spécifiée dans la
norme EN 60745 et peut étre utilisé pour comparer des outils
électriques. Il peut également étre utilisé pour pré-évaluer
I'exposition aux vibrations.

Le niveau de vibrations cité est représentatif uniquement des
applications de base du dispositif. Si I'outil électrique est utilisé
pour d'autres applications ou avec d'autres outils de travail, et
s'il n'est pas suffisamment entretenu, le niveau de vibration
peut changer Les causes citées ci-avant peuvent provoquer
'augmentation de I'exposition aux vibrations pendant toute la
période du travail.

Pour estimer I'exposition aux vibrations avec précision, il faut
tenir compte des périodes ou le dispositif est arrété et ou il est
mis en marche, mais il nest pas utilisé a travailler. De cette fagon,
I'exposition totale aux vibrations peut étre beaucoup moins
élevée.

Des mesures de sécurité supplémentaires doivent étre
introduites pour protéger |'utilisateur contre les effets de
vibrations, telles que : maintenance de I'outil électrique et des
outils de travail, protection de la température appropriée des
mains, organisation du travail correcte.

Niveau de pression acoustique : Lp, = 97,1 dB(A) K= 3 dB(A)
Niveau de puissance acoustique : Lw, = 108,1 dB(A) K= 3 dB(A)
Valeur d'accélération de vibrations: a, = 13,716 m/s? K= 1,5 m/s?

PROTECTION DE LENVIRONNEMENT

Les produits alimentés électriquement ne peuvent pas étre jetés
ensemble avec les déchets domestiques, mais ils doivent étre
u recyclage et & la récupération dans des établissements
5. Linformation sur le recyclage du produit sera fournie
par le vendeur ou par les autorités des autonomies locales. Un
matériel électrique ou électronique usé contient des substances
non indifférentes pour le milieu naturel. Un matériel non soumis au
recyclage constitue un danger potentiel pour lenvironnement et la
santé des humains.

* Le constructeur se réserve le droit d'introduire des modifications.

,Grupa Topex Spétka z Sciq” Spotka

2 siedziba w
Warszawie, ul. Pograniczna 2/4 (dalej: ,Grupa Topex”) informuje, iz wszelkie prawa autorskie do
tresci niniejszej instrukaji (dalej:,Instrukcja®), w tym m.in. jej tekstu, zamieszczonych fotografii,
schematow, rysunkéw, a takze jej kompozycji, naleza wylacznie do Grupy Topex i podlegaja
ochronie prawnej zgodnie z ustawa z dnia 4 lutego 1994 roku, o prawie autorskim i prawach
pokrewnych (tj. Dz. U. 2006 Nr 90 Poz 631 z p6zn. zm.).
modyfikowanie w celach komercyjnych calosci Instrukdji jak i poszczegélnych jej elementéw,
bez zgody Grupy Topex wyrazonej na pismie, jest surowo zabronione i moze spowodowa¢
pociagnigcie do odpowiedzialnosci cywilnej i karnej.
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