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INSTRUKCJA ORYGINALNA (OBSLUGI)
WIERTARKA UDAROWA
58G722

UWAGA: PRZED PRZYSTAPIENIEEM DO UZYTKOWANIA
NARZEDZIA NALEZY UWAZNIE PRZECZYTAC NINIEJSZA
INSTRUKCJE | ZACHOWAC JA DO DALSZEGO WYKORZYSTANIA.

PRZEPISY BEZPIECZENSTWA
UWAGA:

Przed przystapieniem do czynnosci zwigzanych z regulacja, obstuga
(wymiana wiertta) lub naprawa nalezy wyja¢ wtyczke przewodu
zasilajacego z gniazda sieciowego.

e Zaktada¢ ochronniki stuchu podczas pracy wiertarkg udarowa.
Narazenie sie na hatas moze spowodowac¢ utrate stuchu.

* Narzedzie uzywa¢ z dodatkowymi rekojesciami dostarczonymi z
narzedziem. Utrata kontroli moze spowodowa¢ osobiste obrazenia
operatora.

e Podczas wykonywania prac, przy ktérych narzedzie robocze
mogtoby natrafi¢ na ukryte przewody elektryczne, lub na swéj
wiasny przewdd, urzadzenie nalezy trzyma¢ za izolowane
powierzchnie rekojesci. Kontakt z przewodem sieci zasilajgcej prad
moze spowodowaé przekazanie napigcia na czeg$ci metalowe
urzadzenia, co mogtoby spowodowaé porazeniem pragdem
elektrycznym.

e Przed podtaczeniem elektronarzedzia, kazdorazowo sprawdzaé
przewdd zasilajgcy, w razie stwierdzenia uszkodzenia Zzleci¢
wymiang w uprawnionym warsztacie.

e Elektronarzedzie w czasie pracy zawsze trzymaé w obydwu
dtoniach przy zachowaniu stabilnej pozyciji pracy.

* Nalezy unika¢ dotykania obracajgcych sie elementéw. Dotykanie
wirujgcych cze$ci elektronarzedzia, w szczegdlnosci osprzetu,
moze prowadzi¢ do obrazen ciata.

e Przed odlozeniem elektronarzedzia, nalezy odczekaé, az sie
zatrzyma. Narzedzie robocze moze sie zablokowa¢ i doprowadzi¢
do utraty kontroli nad elektronarzedziem.

* W razie zablokowania sie narzedzia roboczego nalezy natychmiast
wytgczy¢ elektronarzedzie, nalezy by¢ przygotowanym na wysokie
momenty reakcji.

* Materiat przeznaczony do obrdbki nalezy zamocowac¢ na stabilnym
podiozu i zabezpieczy¢ przed przesunieciem za pomocg zaciskow
lub imadta. Taki sposéb mocowania obrabianego przedmiotu jest
bezpieczniejszy niz trzymanie go w rgku.

e Przewdd zasilajgcy elektronarzedzia zawsze powinien znajdowac
sie po stronie bezpiecznej nie narazony na przypadkowe
uszkodzenie przez dziatajgce elektronarzedzie.

e Opis niewtasciwego uzycia: Nie rzuca¢ elektronarzedzia, nie
przecigzaé, nie zanurza¢ w wodzie i w innych ptynach, nie uzywaé
do mieszania zapraw klejowych i cementowych, nie nalezy:
wiesza¢, przenosi¢, ciggna¢ lub wytgcza¢ elektronarzedzia z
gniazdka ciggnac za przewod zasilajgcy.

UWAGA! Urzadzenie stuzy do pracy wewnatrz pomieszczen.

Mimo zastosowania konstrukcji bezpiecznej z samego zatozenia,
stosowania srodkéw zabezpieczajacych i dodatkowych srodkéw
ochronnych, zawsze istnieje ryzyko szczatkowe doznania urazéw
podczas pracy.

OPIS ZASTOSOWANYCH PIKTOGRAMOW
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1. Przeczytaj instrukcje obstugi, przestrzegaj ostrzezen i warunkéw
bezpieczenstwa w niej zawartych.

2. Urzadzenie z izolacjg klasy drugiej.

3. Uzywaj $rodki ochrony osobistej (gogle ochronne, ochronniki stuchu,
maske przeciwpytows).

4. Odigcz przewdd zasilajgcy przed rozpoczeciem — czynno$ci
obstugowych lub naprawczych.

5. Chroni¢ przed deszczem.

6. Nie dopuszcza¢ dzieci do urzadzenia.

OPIS ELEMENTOW GRAFICZNYCH

Ponizsza numeracja odnosi sie do elementéw urzadzenia
przedstawionych na stronach graficznych niniejszej instrukcji.
1. Uchwyt wiertarski

. Przetgcznik trybu pracy

. Przycisk blokady wiacznika

. Przetacznik kierunku obrotéw

. Pokretto regulacji predkosci obrotowej

. Wigcznik

. Rekojes¢ dodatkowa

. Listwa ogranicznika gtebokos$ci wiercenia

. Przetacznik zmiany biegow

* Moga wystgpowaé réznice migdzy rysunkiem a wyrobem.

OPIS URZADZENIA

Wiertarki udarowe sg recznymi elektronarzedziami z izolacjg Il klasy.
Urzadzenia sg napedzane jednofazowym silnikiem komutatorowym,
ktérego predko$¢ obrotowa jest redukowana za posrednictwem
przektadni zgbatej. Tego typu elektronarzedzia sg szeroko stosowane do
wykonywania otworéw w drewnie, materiatach drewnopochodnych,
metalu, ceramice i tworzywach sztucznych w trybie pracy bez udaru oraz
w betonie, cegle i materiatach podobnych w trybie pracy z udarem.
Obszary ich uzytkowania to wykonawstwo prac remontowo -
budowlanych, stolarskich oraz wszelkich prac z zakresu samodzielnej
dziatalnosci amatorskiej (majsterkowanie).

©CONOOUMWN

ZAWARTOSC

1. Rekojes¢ dodatkowa 1szt.
2. Listwa ogranicznika gtebokosci wiercenia 1szt.
3. Klucz — pokretka 1szt.
4. Wiertta 1szt.
5. Walizka transportowa 1szt.
OBSLUGA URZADZENIA

INSTALOWANIE REKOJESCI DODATKOWEJ

Ze wzgledu na bezpieczenstwo osobiste zalecane jest zawsze

stosowanie rekojesci dodatkowej (7). Mozliwos¢ obrotu rekojesci

dodatkowej, przed jej zaci$nigciem na obudowie wiertarki, pozwala

na wybdr potozenia najbardziej dogodnego dla warunkéw

wykonywanej pracy.

e Poluzowa¢ pokretto blokujace kotnierz rekojesci dodatkowej (7),
pokrecajac je w lewo.

e Nasung¢ kotnierz rekojesci dodatkowej (7) na walcowg czesé
obudowy wiertarki.

e Obroéci¢ do najbardziej dogodnego potozenia.

e Dokreci¢ pokretto blokujace rekojesci dodatkowej (7), w prawo
celem zamocowania rekojesci.

INSTALOWANIE OGRANICZNIKA GLEBOKOSCI WIERCENIA

Listwa ogranicznika (8) stuzy do ustalenia glebokosci zagtebienia

wiertta w materiat.

e Poluzowac pokretto blokujace kotnierz rekojesci dodatkowej (7).

e Wsungé listwe ogranicznika (8) w otwér w kotnierzu rekojesci
dodatkowe;j.

e Ustawi¢ pozgdang gteboko$é wiercenia.

e Zablokowaé, poprzez dokrecenie pokretta blokujgcego kotnierz
rekojesci dodatkowej (7).

MOCOWANIE NARZEDZI ROBOCZYCH

Odtaczy¢ elektronarzedzie od zasilania.

Witozy¢ kluczyk do jednego z otworéw na obwodzie uchwytu wiertarskiego

@1).

Rozewrze¢ szczgki na pozadany wymiar.

Wtozy¢ trzonek walcowy wiertta do oporu do otworu uchwytu

wiertarskiego (1).

Za pomocg klucza (wktadanego kolejno do trzech otworéw na obwodzie

uchwytu wiertarskiego) zacisng¢ szczeki uchwytu na trzonku wiertta.

Zawsze nalezy pamigtac, ze kluczyk nalezy oditgczy¢ od wiertarki po

zakonczeniu czynnosci zwigzanych z wktadaniem lub wyjmowaniem

wiertta.

PRACA / USTAWIENIA



WLACZANIE / WYLACZANIE

Napiecie sieci musi odpowiada¢ wielkosci napiecia podanego na
tabliczce znamionowej wiertarki.

Wiaczenie - wcisnaé przycisk wiacznika (6) i przytrzymac w tej
pozycji.

Wytaczenie - zwolni¢ nacisk na przycisk wigcznika (6).

Blokada wigcznika (praca ciggta)

Wiaczanie:

Wecisng¢ przycisk wigcznika (6) i przytrzymac w tej pozyciji.
Woeisng¢ przycisk blokady wigcznika (3) (rys. A).

Zwolni¢ nacisk na przycisk wigcznika (6).

Wytaczanie:

Weisng¢ i zwolni¢ nacisk na przycisk wigcznika (6).

Zakres predkos$ci obrotowej wrzeciona regulowany jest stopniem nacisku
na przycisk wigcznika.

POKRETLO REGULACJI PREDKOSCI OBROTOWEJ WRZECIONA
Wiertarka umozliwia prace z réznymi predko$ciami obrotowymi
wrzeciona. Regulacje przeprowadza sig pokrettem (5) (rys. A). W obrebie
kazdego ustawienia pokretta regulacji predkosci obrotowej mozna ptynnie
regulowa¢ predko$¢ poprzez zwigkszanie lub zmniejszanie nacisku na
przycisk wigcznika (6).

Pokrecanie w prawo pokrettem (5) zapewnia wzrost predkosci,
Pokrecanie w lewo pokrettem (5) zapewnia redukcije predkosci.

* Nalezy odnies¢ sig do znakéw graficznych umieszczonych na pokretle
regulacji predkosci obrotowej lub wigczniku.

Witasciwy dobor predkosci obrotowej przeprowadza sig¢ w trakcie, gdy
wiertarka jest uruchomiona bez obcigzenia przy wcisnietej funkcji blokady
wigcznika. Ustawione tak obroty podczas pracy pod obcigzeniem moga
by¢ mniejsze.

ZMIANA BIEGU

Wiertarka posiada przetacznik zmiany biegow (9) umozliwiajacy
zwigkszenie zakresu predkosci obrotowej (rys. E).

Bieg | : zakres obrotéw mniejszy - do wykonywania otworéw o wigkszej
$rednicy lub pracy w twardym materiale.

Bieg Il : zakres obrotéw wigkszy - do wykonywania otworéw o mniejszej
$rednicy lub pracy w miekkim materiale.

Do wiercenia w zaleznosci od materiatu nalezy ustawi¢ przetgcznik
zmiany biegow (9) we wiasciwym potozeniu. Jesli przetgcznik nie daje sig
przesunaé nalezy nieznacznie obrdci¢ wrzecionem.

Nigdy nie wolno przestawia¢ przetacznika zmiany biegéw w czasie,
gdy wiertarka pracuje. Mogtoby to spowodowaé uszkodzenie
elektronarzedzia.

KIERUNEK OBROTOW W PRAWO - W LEWO
Za pomocy przetgcznika obrotéw (4) dokonuje sie wyboru kierunku
obrotéw wrzeciona wiertarki (rys. A).

Obroty w prawo - ustawi¢ przetacznik (4) w skrajnym lewym
potozeniu.

Obroty w lewo - ustawi¢ przetacznik (4) w skrajnym prawym
potozeniu.

* Zastrzega sig, ze w niektdrych przypadkach potozenie przetacznika
kierunku obrotéw w stosunku do obrotéw moze by¢ inne niz opisano.
Nalezy odnies¢ sie do znakéw graficznych umieszczonych na
przetgczniku kierunku obrotdw lub obudowie urzadzenia.

Nie wolno dokonywa¢ zmiany kierunku obrotéw w czasie, gdy
wrzeciono wiertarki obraca sig. Przed uruchomieniem nalezy
sprawdzi¢ czy przetacznik kierunku obrotow jest we wiasciwym
potozeniu.

PRZELACZNIK TRYBU PRACY

Przetgcznik trybu pracy (2) pozwala dobra¢ odpowiedni tryb pracy:
wiercenie bez udaru lub z udarem (rys. B). Do wiercenia w takich
materiatach jak: metal, drewno, ceramika, tworzywa sztuczne Iub
podobne nalezy ustawi¢ przetacznik w pozyciji do pracy bez udaru (symbol
wiertta). Wiercenie w materiatach jak: kamien, beton, cegta lub podobne
nalezy ustawi¢ przetgcznik w pozycji do pracy z udarem (symbol mtotka).
Otwory w drewnie, materiatach drewnopochodnych i metalach wykonuje
sie za pomocg wiertet ze stali szybkotngcych lub ze stali weglowych (tylko
w drewnie i materiatach drewnopochodnych). Do wiercenia z udarem
stuzg specjalne wiertta z naktadkami z weglikéw spiekanych (widia).

Nie powinno si¢ uzywac lewego kierunku obrotéw przy wiagczonym
udarze.

Wiercenie diugotrwate przy niskiej predkosci obrotowej wrzeciona
grozi przegrzaniem silnika. Nalezy robi¢ okresowe przerwy w pracy
lub zezwoli¢, aby urzadzenie popracowato na maksymalnych
obrotach bez obcigzenia przez okres okoto 1-2 min. Uwazac¢, aby nie
przestoni¢ otworéw w obudowie stuzacych do wentylacji silnika
wiertarki.

KONSERWACJA | PRZECHOWYWANIE

Przed przystapieniem do jakichkolwiek czynnosci zwiazanych z
instalowaniem, reguIaCJq, naprawq Iub obsiuga nalezy wyja¢
wtyczke przewodu jacego z ieci g

e Zaleca sig czyszczenie urzadzenia bezposrednio po kazdorazowym
uzyciu.

¢ Do czyszczenia nie nalezy stosowa¢ wody lub innych cieczy.

* Urzadzenie nalezy czy$ci¢ za pomocg suchego kawatka tkaniny lub
przedmuchaé sprezonym powietrzem o niskim ci$nieniu.

o Nie uzywa¢ zadnych srodkéw czyszczacych ani rozpuszczalnikow,
gdyz moga one uszkodzi¢ czesci wykonane z tworzywa sztucznego.

e Regularnie nalezy czysci¢ szczeliny wentylacyjne w obudowie
silnika, aby nie dopusci¢ do przegrzania urzadzenia.

e W przypadku uszkodzenia przewodu zasilajgcego, nalezy go
wymieni¢ na przewod o takich samych parametrach. Czynnos¢ ta
nalezy powierzy¢é wykwalifikowanemu specjaliscie lub odda¢
urzadzenie do serwisu.

e W przypadku wystgpowania nadmiernego iskrzenia na komutatorze
zleci¢ sprawdzenie stanu szczotek weglowych silnika osobie
wykwalifikowane;.

e Urzadzenie zawsze nalezy przechowywa¢ w miejscu suchym,
niedostgpnym dla dzieci.

WYMIANA UCHWYTU WIERTARSKIEGO
Rozewrze¢ szczgki uchwytu wiertarskiego (1).

o Wykreci¢ wkret mocujgcy uchwyt wiertarski, za pomoca wkretaka
krzyzowego, obracajgc wkretakiem w prawo (lewy gwint).

e Zamocowac klucz szesciokatny w uchwycie wiertarskim (rys. D).

e Uderzy¢ lekko w koniec klucza szesciokatnego.

e Odkreci¢ uchwyt wiertarski.

Montaz uchwytu wiertarskiego przeprowadza sie w kolejnosci

odwrotnej do jego demontazu.

WYMIANA SZCZOTEK WEGLOWYCH

Zuzyte (krétsze niz 5 mm), spalone lub pekniete szczotki weglowe
silnika nalezy natychmiast wymieni¢. Zawsze dokonuje si¢
jednoczesnie wymiany obu szczotek weglowych. Czynnosc
wymiany szczotek weglowych nalezy powierzy¢ wylacznie osobie
wykwalifikowanej wykorzystujac czesci oryginalne.

Wszelkiego rodzaju usterki powinny by¢ usuwane przez autoryzowany
serwis producenta.

DANE TECHNICZNE
Wiertarka udarowa
Parametr Wartos¢
Napiecie zasilania 230V AC
ICzestotliwos¢ zasilania 50 Hz
Moc znamionowa 1050 W
[Zakres predkosci obrotowej [Bieg 1 0-1100 min-L
bez obcigzenia Bieg 2 0-3000 min-L
Czestotliwo$¢ udaru bez [Biegl 0-17600 min-1
lobcigzenia Bieg 2 - 48000 min-L
Zakres uchwytu wiertarskiego 1,5- 13 mm
Rozmiar gwintu uchwytu wiertarskiego 2"
Stal 13 mm

Maksymalna $rednica Beton 16 mm

lercenia Drewno 40 mm
Klasa ochronnosci I
Masa 3,7 kg
Rok produkcii 2018

DANE DOTYCZACE HALASU | DRGAN

Informacje na temat hatasu i wibracji.

Poziomy emitowanego hatasu, takie jak poziom emitowanego ci$nienia
akustycznego LpA oraz poziom mocy akustycznej LwA i niepewno$é
pomiaru K, podano ponizej w instrukcji zgodnie z normg EN 60745.



Warto$ci drgan ah i niepewno$¢ pomiaru K oznaczono zgodnie z normg
EN 60745-2-1, podano ponizej.

Podany ponizej w niniejszej instrukcji poziom drgan zostat pomierzony
zgodnie z okreslong przez norma EN 60745-2-1 procedure pomiarowg i
moze zosta¢ uzyty do poréwnywania elektronarzedzi. Mozna go tez uzy¢
do wstepnej oceny ekspozycji na drgania.

Podany poziom drgan jest reprezentatywny dla podstawowych
zastosowan elektronarzedzia. Jezeli elektronarzedzie uzyte zostanie do
innych zastosowan lub z innymi narzedziami roboczymi, a takze, jesli nie
bedzie wystarczajgco konserwowane, poziom drgan moze ulec zmianie.
Podane powyzej przyczyny moga spowodowac zwigkszenie ekspozycji
na drgania podczas catego okresu pracy.

Aby doktadnie oszacowa¢ ekspozycje na drgania, nalezy uwzgledni¢
okresy, kiedy elektronarzedzie jest wytaczone lub kiedy jest wtgczone ale
nie jest uzywane do pracy. W ten sposéb taczna ekspozycja na drgania
moze sig okaza¢ znacznie nizsza. Nalezy wprowadzi¢ dodatkowe $rodki
bezpieczenstwa w celu ochrony uzytkownika przed skutkami drgan, takie
jak : konserwacja elektronarzedzia i narzedzi roboczych, zabezpieczenie
odpowiedniej temperatury rak, wtasciwa organizacja pracy.

Poziom ci$nienia akustycznego: LpA = 95 dB(A) K=3dB(A) Poziom mocy
akustycznej: LwWA = 106 dB(A) K=3dB(A)

Warto$¢ przyspieszen drgan, wiercenie z udarem w betonie: ah,ID = 9,02
a,p = 9,02 m/s?K=1,5 m/s?

Warto$¢ przyspieszen drgan, wiercenie w metalu:

a,D=2,7 m/s2K=1,5 m/s2

OCHRONA SRODOWISKA

Produktéw zasilanych elektrycznie nie nalezy wyrzuca¢ wraz z
domowymi odpadkami, lecz odda¢ je do utylizaci w
odpowiednich zaktadach. Informacji na temat utylizacji udzieli
sprzedawca produktu lub miejscowe wiadze. Zuzyty sprzet
elektryczny i elektroniczny zawiera substancje nieobojetne dla
$rodowiska naturalnego. Sprzet nie poddany recyklingowi
stanowi potencjalne zagroZenie dla $rodowiska i zdrowia ludzi.

.Grupa Topex Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spotka komandytowa z
siedzibg w Warszawie, ul. Pograniczna 2/4 (dalej: ,Grupa Topex”) informuje, iz wszelkie

zamieszczonych fotografii, schematéw, rysunkow, a takze jej kompozycji, nalezg
wytgcznie do Grupy Topex i podlegajg ochronie prawnej zgodnie z ustawa z dnia 4 lutego
1994 roku, o prawie autorskim i prawach pokrewnych (tj. Dz. U. 2006 Nr 90 Poz 631 z
pozn. zm.). Kopiowanie, przetwarzanie, publikowanie, modyfikowanie w celach
komercyjnych catosci Instrukcji jak i poszczegolnych jej elementéw, bez zgody Grupy
Topex wyraZonej na pismie, jest surowo zabronione i moZe spowodowac pociagnigcie do
odpowiedzialnosci cywilnej i kamej.
GWARANCJA | SERWIS
Warunki gwarancji oraz opis postepowania w przypadku reklamacii
zawarte sg w zatgczonej Karcie Gwarancyjnej.
Serwis Centralny
GTX Service tel. +48 22 573 03 85
Ul. Pograniczna 2/4 fax. +48 22 573 03 83
02-285 Warszawa e-mail graphite@gtxservice.pl
Sie¢ Punktéw Serwisowych do napraw gwarancyjnych i pogwarancyjnych
dostepna na platformie internetowej gtxservice.pl
GRAPHITE zapewnia dostepno$¢ czesci zamiennych oraz materiatow
eksploatacyjnych dla urzadzen i elektronarzedzi. Petna oferta czesci i
ustug na gtxservice.pl.
Zeskanuj QR kod i wejdz na gtxservice.pl
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Deklaracja zgodnosci WE
Producent: Grupa Topex Sp. Z 0.0. Sp.k., ul. Pograniczna 2/4 02-285
Warszawa
Wyréb: Wiertarka udarowa
Model: 58G722
Nazwa handlowa: GRAPHITE
Numer seryjny: 00001 + 99999
Niniejsza deklaracja zgodnosci wydana zostaje na wytaczng
odpowiedzialno$¢ producenta.
Opisany wyzej wyréb jest zgodny z nastepujgcymi dokumentami:
Dyrektywa Maszynowa 2006/42/WE
Dyrektywa o Kompatybilnosci Elektromagnetycznej 2014/30/UE
Dyrektywa RoHS 2011/65/UE zmieniona Dyrektywa 2015/863/UE

Oraz spetnia wymagania norm:
EN 62841-1:2015+AC:15; EN 62841-2-1:2018+A11:2019;
EN 55014-1:2021; EN 55014-2:2021; EN I[EC 61000-3-2:2019+A1:2021;
EN 61000-3-3:2013+A1:2019+A2:2021;;
EN IEC 63000:2018
Deklaracja ta odnosi si¢ wytgcznie do maszyny w stanie, w jakim zostata
wprowadzona do obrotu i nie obejmuje czesci sktadowych
dodanych przez uzytkownika koricowego lub przeprowadzonych przez
niego pozniejszych dziatan.
Nazwisko i adres osoby majacej miejsce zamieszkania lub siedzibe w UE
upowaznionej do przygotowania dokumentacji technicznej:
Podpisano w imieniu:
Grupa Topex Sp. Z 0.0. Sp.k.
Ul. Pograniczna 2/4
02-285 Warszawa
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Pawet Kowalski
Petnomocnik ds. jakosci firmy GRUPA TOPEX

Warszawa, 2023-11-10
EN
TRANSLATION (USER) MANUAL

IMPACT DRILL
58G722

CAUTION: BEFORE USING THE TOOL READ THIS MANUAL
CAREFULLY AND KEEP IT FOR FUTURE REFERENCE.

SAFETY REGULATIONS

CAUTION:

Unplug the power cord from mains socket before commencing any

activiies related to adjustment, repair or maintenance (e.g. drill

replacement).

e Wear ear protectors when impact drilling. Exposure to noise can
cause hearing loss.

e Use auxiliary handle(s), if supplied with the tool. Loos of control can
cause personal injury.

« Hold power tool by insulated gripping surfaces, when performing an
operation where the cutting accessory may contact hidden wiring or
its own cord. Cutting accessory contacting a “live” wire may make
exposed metal parts of the power tool “live” and could give the
operator an electric shock.

e Each time before connecting the power tool check the power cord,
in case of damage hand over to authorized workshop for
replacement.

e When operating the power tool hold it in both hands while keeping
stable body position.

« Avoid touching rotating parts. Touching of rotating power tool parts,
equipment in particular, may cause body injury.

« Wait until power tools comes to a complete stop before putting it
away. Working tool may jam and cause loss of control over the
power tool.

e In case of working tool jam immediately switch off the power tool,
also be prepared for high reaction torque.

e Fix processed material to stable surface and secure with clamps or
vice to eliminate shifting. This kind of workpiece fixation is safer than
holding the workpiece in hand.

* Power cord of the power tool always must be on the safe side, where
there is no danger of accidental damage by operating power tool.

e Description of improper use: Do not throw the power tool, do not
overload, do not immerse in water or other fluids, do not use for
mixing adhesive or cement mortars, do not hang, carry, pull or
unplug the power tool by pulling the cord.

CAUTION: This device is designed to operate indoors.

The design is assumed to be safe, protection measures and additional

safety systems are used, nevertheless there is always a small risk of

injuries at work.

SYMBOLS EXPLANATION
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1. Read instruction manual, observe wamings and safety conditions
therein.

2. Device with class Il insulation.

3. Use personal protection measures (protective goggles, earmuff
protectors, anti-dust mask).

4. Disconnect the power cord before starting maintenance or operation.

5. Protect against rain.

6. Keep the tool away from children.

FIGURES EXPLANATION

Below enumeration refers to the device elements depicted on the drawing
pages of this manual.

1. Drill chuck

. Operation mode switch

. Switch lock button

. Direction selector switch

. Wheel for rotational speed control

Switch

. Additional handle

. Depth gauge rod

. Gear switch

Differences may appear between the product and drawing.

DESCRIPTION
Impact drills are hand operated power tools with insulation class

*

Il. Tools are driven by single-phase commutator motors with
rotational speed reduced with gear transmission. This type of power
tools is widely used for making holes in wood, wood-based
materials, metals, ceramics and plastics (no impact, rotation only
mode), and concrete, bricks and alike (with impact action). Range of
use covers repair and building works, woodworking and any work
from the scope of individual, amateur activities (tinkering).

Use the power tool in accordance with the manufacturer’s
instructions only.

CONTENTS

10.Additional handle 1 pce
11.Depth gauge rod 1 pce
12.Key - handwheel 1 pce
13.Drills 1 pce
14.Carrying case 1 pce
OPERATING

INSTALLATION OF ADDITIONAL HANDLE

Due to personal safety issues it is recommended to always use the

additional handle (7). Possibility to rotate the additional handle

before it is clamped on the drill body allows to choose the most

comfortable position for specific working conditions.

* Loosen the wheel lock that locks collar of the additional handle (7)
by turning it counter clockwise.

« Slide the additional handle (7) collar over cylindrical section of the
drill body.

e Turn for the most comfortable position.

e Turn the wheel lock of the additional handle (7) clockwise to clamp
the handle.

DEPTH GAUGE INSTALLATION

Depth gauge rod (8) is used to limit the depth of drill penetration in material.

* Loosen the wheel lock, which blocks collar of the additional handle
@)-

« Slide depth gauge rod (8) into the hole in the additional handle collar.

e Set desired drilling depth.

« Fix by tightening the wheel lock of the additional handle (7) collar.

INSTALLATION OF WORKING TOOLS

Disconnect the power tool from power supply.

e Insert key into one of the holes on the circumference of the drill
chuck (1).
e Open jaws to desired dimension.
Insert cylindrical drill shank into the drill chuck (1), push it to the limit.
« Tighten jaws on drill shank with the key (insert it into three holes on
the drill chuck circumference).
Remember to always remove the key from the chuck, after you finish drill
installation or removal.

OPERATION / SETTINGS
SWITCHING ON / SWITCHING OFF

The mains voltage must match the voltage on the label of the drill.
Switching on — press the switch button (6) and hold in this position.
Switching off — release pressure on the switch (6).

Locking the switch (continuous operation) Switching on:

e Press the switch button (6) and hold in this position.

e Press the switch lock button (3) (fig. A).

¢ Release pressure on the switch button (6).

Switching off:

e Press and release the switch button (6).

Range of rotational speed of the spindle is controlled with pressure
on the switch button.

WHEEL FOR SPINDLE SPEED ADJUSTMENT

The drill allows for operation with different spindle speeds. It can be
controlled with the wheel (5) (fig. A). For each setting of the wheel for
speed control, the speed can be adjusted continuously by increasing or
decreasing pressure on the switch button (6).

e Increase the speed by turning the wheel (5) clockwise.

« Reduce the speed by turning the wheel (5) counter clockwise.

* Refer to graphic symbols on the wheel for rotational speed control or the
switch.

Choose proper rotational speed when the drill operates with no load, with
pressed switch lock button. Defined speed may decrease under load.

CHANGE OF GEAR

Drill is equipped with gear switch (9), which broadens the range of
rotational speed (fig. E).

Gear I: lower range of rotational speed — for large diameter holes or for
processing hard material.

Gear II: higher range of rotational speed — for small diameter holes or for
processing soft material.

Set the gear switch (9) in appropriate position depending on the processed
material. When the switch is blocked and cannot be moved, tum the
spindle slightly.

Never change position of the gear switch while the drill is operating.
It may damage the power tool.

LEFT — RIGHT DIRECTION OF ROTATION

Choose direction of spindle rotation with the selector switch (4) (fig. A).
Clockwise rotation — set the switch (4) to the extreme left position.
Counter clockwise rotation — set the switch (4) to the extreme right
position.

* In certain cases position of the direction selector switch relating to
rotation direction may be different than specified. Please refer to graphic
signs placed on the switch or tool body.

Do not change direction of rotation when the spindle of the drill is
rotating. Ensure the position of the direction selector switch is
correct before starting the tool.

OPERATION MODE SWITCH

Operation mode switch (2) allows for choosing suitable work mode: drilling
with or without impact (fig. B). Set the operation mode switch in the position
for drilling without impact (drill symbol), when processing materials like
metal, wood, ceramics, plastics and alike. Set the operation mode switch
in the position for drilling with impact (hammer symbol), when processing
materials like stone, concrete, brick and alike. Holes in wood, wood based
materials and metals can be made with drills of high speed steel or carbon
steel (the latter for wood and wood based materials only). For impact
drilling special drills with sintered carbide inserts should be used.

You should not use counter clockwise rotation when impact function
ison.

Long lasting drilling at low rotational speed of the spindle may cause
motor overheating. Provide regular breaks during operation or let the



tool operate at maximum speed with no load for approximately 1-2
minutes. Do not cover holes for motor ventilation in the tool body.

MAINTENANCE AND STORAGE

Unplug the power cord from mains socket before commencing any
activities related to installation, adjustment, repair or maintenance.
e Cleaning the device after each use is recommended.

« Do not use water or any other liquid for cleaning.

e Clean the tool with a dry cloth or blow through with compressed air
at low pressure.

« Do not use any cleaning agents or solvents, they may damage
plastic parts.

e Clean ventilation holes in the motor casing regularly to prevent
device overheating.

* In case of power cord damage replace it with a cord with the same
specification. Entrust the repair to a qualified specialist or return the
tool to a service point.

e In case of excessive commutator sparking, have the technical
condition of carbon brushes of the motor checked by a qualified
person.

« Always store the tool in a dry place, beyond reach of children.

DRILL CHUCK REPLACEMENT

e Open drill chuck (1) jaws.

e Unscrew the drill chuck fixing screw with cross screwdriver, by
turning it clockwise (left-hand thread).

* Install hex key in the drill chuck (fig. D).

* Gently tap on the free end of the hexagonal key.

e Unscrew the drill chuck.

Installation of the drill chuck is similar to deinstallation, only the sequence

of actions is reversed.

REPLACEMENT OF CARBON BRUSHES

Immediately replace worn out (shorter than 5 mm), burnt or cracked
motor carbon brushes. Always replace both carbon brushes at a
time. Entrust replacement of carbon brushes only to a qualified
person. Only original parts should be used.

All defects should be repaired by service workshop authorized by the
manufacturer.

TECHNICAL DATA

Power supply frequency [Gear 1 0-17600 min™*

[Gear 2 0-48000 min“t
Drill chuck range 1,5-13mm
Thread size of the drill chuck 7"

Steel 13mm
Maximum drilling diameter Concrete 16 mm

Wood 40 mm
Protection class I
Weight 3,7kg
Year of production 2018

NOISE LEVEL AND VIBRATION PARAMETERS

Noise and vibration information.

Parameters of produced noise level, such as sound pressure level LpA
and sound power level LWA with measurement uncertainty K are specified
below in this manual, in accordance with EN 60745.

Vibration values ah and measurement uncertainty K are determined in
accordance with EN 60745-2-1 and specified below.

Vibration level specified below in this manual was measured in
accordance with measurement procedure defined in EN 60745-2- 1 and
can be used to compare power tools. It can also be used for initial
assessment of exposure to vibrations.

Specified vibration level is representative for main applications of the
power tool. Vibration level may change if the power tool is used for other
purposes, with different working tools or will not be maintained properly.
The abovementioned factors may lead to higher exposure to vibrations
during whole working time.

To precisely define exposure to vibrations, include periods when the
power tool is switched off and when it is switched on but not used for
working. This way total exposure to vibrations may be significantly lower.
Use additional safety measures to protect the user against results of
vibration exposure, such as: power tool and working tool maintenance,
proper hand temperature conditions, good work organisation.

Sound pressure level: LpA = 95 dB(A) K=3dB(A)

Sound power level: LwA = 106 dB(A) K=3dB(A)

Vibration acceleration, impact drilling in concrete:

ah,ID= 9,02 mis2 K=1,5 m/s2
Vibration acceleration, drilling in metal:
app=27 mis2 K=1,5 mis2

ENVIRONMENT PROTECTION

Do not dispose of electrically powered products with
household wastes, they should be utilized in proper
plants. Obtain information on waste utilization from your
seller or local authorities. Used up electric and electronic
equipment contains substances active in natural
environment. Unrecycled equipment constitutes a
potential risk for environment and human health.

Grupa Topex Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spotka komandytowa with seat
in Warsaw at ul. Pograniczna 2/4 (hereinafter Grupa Topex) informs, that all copyrights to
this instruction (hereinafter Instruction), including, but not limited to, text, photographies,
schemes, drawings and layout of the instruction, belong to Grupa Topex exclusively and
are protected by laws accordingly to Copyright and Related Rights Act of 4 February 2004
(ustawa o prawie autorskim i prawach pokrewnych, Dz. U. 2006 No 90 item 631 with later
ammendments). Copying, processing, publishing, modifications for commercial purposes
of the entire Instruction or its parts without written permission of Grupa Topex are strictly
forbidden and may cause civil and legal liability.

EC Declaration of Conformity

Manufacturer: Grupa Topex Sp. z 0.0. Sp.k., Pograniczna 2/4 02-285
Warszawa

Product: Impact drill

Model: 58G722

Trade name: GRAPHITE

Serial number: 00001 + 99999

This declaration of conformity is issued under the sole responsibility of
the manufacturer.

The product described above complies with the following documents:
Machinery Directive 2006/42/EC

Electromagnetic Compatibility Directive 2014/30/EU

RoHS Directive 2011/65/EU as amended by Directive 2015/863/EU
And meets the requirements of the standards:

EN 62841-1:2015+AC:15; EN 62841-2-1:2018+A11:2019;

EN 55014-1:2021; EN 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-2:2019+A1:2021;
EN 61000-3-3:2013+A1:2019+A2:2021;;

EN IEC 63000:2018

This declaration relates only to the machinery as placed on the market and
does not include components

added by the end user or carried out by him/her subsequently.

Name and address of the EU resident person authorised to prepare the
technical dossier:

Signed on behalf of:

Grupa Topex Sp. z 0.0. Sp.k.

2/4 Pograniczna Street

02-285 Warsaw

W ES KX oudAd ¥y

Pawet Kowalski

TOPEX GROUP Quality Officer

Warsaw, 2023-11-10

DE
UBERSETZUNG (BENUTZERHANDBUCH)
IMPACT DRILL
58G722

ACHTUNG: LESEN SIE DIESES HANDBUCH VOR DER
VERWENDUNG DES WERKZEUGS SORGFALTIG DURCH UND
BEWAHREN SIE ES ZUM SPATEREN NACHSCHLAGEN AUF.

SICHERHEITSVORSCHRIFTEN

VORSICHT!

Ziehen Sie den Netzstecker aus der Steckdose, bevor Sie mit

Einstellungs-, Reparatur- oder Wartungsarbeiten beginnen (z. B.

Austausch des Bohrers).

e Tragen Sie beim Schlagbohren einen Gehdrschutz. Larmbelastung
kann zu Gehdrschéaden fiihren.

e Benutzen Sie den/die Hilfsgriff(e), falls er/sie mit dem Werkzeug
geliefert wurde. Ein Verlust der Kontrolle kann zu Verletzungen
flhren.

e Halten Sie das Elektrowerkzeug an den isolierten Griffflachen fest,
wenn Sie einen Arbeitsgang durchfiihren, bei dem das



Schneidwerkzeug verborgene Leitungen oder sein eigenes Kabel
beriihren kann.  Wenn das Schneidezubehér  einen
"spannungsfihrenden" Draht beriihrt, koénnen freiliegende
Metallteile des Elektrowerkzeugs unter Spannung stehen und dem
Bediener einen elektrischen Schlag versetzen.

o Uberpriifen Sie vor jedem AnschlieRen des Elektrowerkzeugs das
Netzkabel und geben Sie es im Falle einer Beschadigung an eine
autorisierte Werkstatt zum Austausch.

e Halten Sie das Elektrowerkzeug bei der Bedienung mit beiden
Handen fest und achten Sie auf eine stabile Kdrperhaltung.

« Vermeiden Sie das Beriihren von rotierenden Teilen. Das Beriihren
von rotierenden Teilen des Elektrowerkzeugs, insbesondere der
Ausriistung, kann zu Kérperverletzungen fiihren.

* Warten Sie, bis das Elektrowerkzeug zum Stillstand gekommen ist,
bevor Sie es weglegen. Das Arbeitsgerat kann sich verklemmen und
die Kontrolle Uiber das Elektrowerkzeug verlieren.

e Im Falle einer Blockierung des Werkzeugs sofort das
Elektrowerkzeug abschalten, auch auf ein hohes Reaktionsmoment
vorbereitet sein.

* Befestigen Sie das zu bearbeitende Material auf einer stabilen
Oberflache und sichern Sie es mit Klemmen oder einem
Schraubstock, damit es nicht verrutscht. Diese Art der
Werkstlickfixierung ist sicherer als das Halten des Werkstiicks in der
Hand.

e Das Netzkabel des Elektrowerkzeugs muss sich immer auf der
sicheren Seite befinden, wo keine Gefahr einer versehentlichen
Beschadigung durch den Betrieb des Elektrowerkzeugs besteht.

* Beschreibung der unsachgeméRen Verwendung: Werfen Sie das
Elektrowerkzeug nicht, liberlasten Sie es nicht, tauchen Sie es nicht
in Wasser oder andere Fliissigkeiten, verwenden Sie es nicht zum
Mischen von Klebstoff oder Zementmértel, hangen Sie es nicht auf,
tragen Sie es nicht, ziehen Sie nicht daran und ziehen Sie nicht am
Kabel.

VORSICHT: Dieses Geratist fur den Betrieb in Innenrdumen vorgesehen.

Es wird davon ausgegangen, dass die Konstruktion sicher ist, und es

werden SchutzmaBnahmen und zusétzliche Sicherheitssysteme

verwendet, dennoch bestehtimmer ein geringes Risiko von Verletzungen
bei der Arbeit.

ERKLARUNG DER SYMBOLE
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1. Lesen Sie die Bedienungsanleitung, beachten Sie die darin
enthaltenen Warnhinweise und Sicherheitsvorschriften.

2. Gerét mit Isolierstoffklasse II.

3. Verwenden Sie personliche SchutzmaRBnahmen (Schutzbrille,
Gehorschutz, Staubschutzmaske).

4. Ziehen Sie das Netzkabel ab, bevor Sie mit der Wartung oder dem
Betrieb beginnen.

5. Schiitzen Sie sich vor Regen.

6. Halten Sie das Werkzeug von Kindern fern.

ERLAUTERUNG DER ZAHLEN

Die nachfolgende Aufzéhlung bezieht sich auf die auf den
Zeichnungsseiten dieses Handbuchs dargestellten Gerateelemente.

. Bohrfutter

. Betriebsartenschalter

. Schalter Sperrtaste

. Wahlschalter fir die Fahrtrichtung

. Rad zur Kontrolle der Drehgeschwindigkeit

. Schalter

. Zusétzlicher Griff

. Tiefenmessstab

9. Getriebeschalter

*Es kann zu Abweichungen zwischen dem Produkt und der Zeichnung
kommen.

BESCHREIBUNG
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Schlagbohrmaschinen sind handgefiihrte Elektrowerkzeuge mit
Isolationsklasse

Il. Die Werkzeuge werden von einphasigen Kommutatormotoren
angetrieben, deren Drehgeschwindigkeit durch ein Getriebe
reduziert wird. Diese Art von Elektrowerkzeugen wird haufig zum
Bohren von Lochern in Holz, Holzwerkstoffen, Metallen, Keramik und
Kunststoffen (ohne Schlag, nur im Rotationsmodus) sowie in Beton,
Ziegeln und dergleichen (mit Schlagwirkung) verwendet. Der
Einsatzbereich umfasst Reparatur- und Bauarbeiten,
Holzbearbeitung und alle Arbeiten im Rahmen individueller,
amateurhafter Tatigkeiten (Basteln).

Verwenden Sie das Elektrowerkzeug nur gemaB den Anweisungen
des Herstellers.

INHALT

1. Zusétzlicher Griff1 Stk.

2. Tiefenmessstabl Stk.

3. Schlissel - Handradl ~Stk.

4. Bohrer 1 Stiick
5. Tragetaschel Stiick
BETRIEB

EINBAU EINES ZUSATZLICHEN GRIFFS

Aus Griinden der personlichen Sicherheit wird empfohlen, immer

den Zusatzhandgriff (7) zu verwenden. Durch die Mdglichkeit, den

Zusatzhandgriff zu drehen, bevor er auf den Bohrerkoérper geklemmt

wird, kann die bequemste Position fiir bestimmte

Arbeitsbedingungen gewahlt werden.

e Losen Sie die Radsicherung, die den Kragen des Zusatzgriffs (7)
arretiert, indem Sie sie gegen den Uhrzeigersinn drehen.

e Schieben Sie den Bund des Zusatzhandgriffs (7) Uber den
zylindrischen Teil des Bohrkérpers.

« Drehen Sie sich in die bequemste Position.

« Drehen Sie die Radsicherung des Zusatzgriffs (7) im Uhrzeigersinn,
um den Griff zu klemmen.

EINBAU DES TIEFENMESSERS

Die Tiefenmessstange (8) wird verwendet, um die Eindringtiefe des

Bohrers in das Material zu begrenzen.

e Losen Sie die Radsicherung, die den Kragen des Zusatzgriffs (7)
blockiert.

e Schieben Sie den Tiefenbegrenzungsstab (8) in das Loch im
zusétzlichen Griffound.

« Stellen Sie die gewiinschte Bohrtiefe ein.

e Fixieren Sie den Zusatzhandgriff (7) durch Anziehen der
Radarretierung am Bund.

EINBAU VON ARBEITSGERATEN

Trennen Sie das Elektrowerkzeug vom Stromnetz.

e Stecken Sie den SchlUssel in eines der Lécher am Umfang des
Bohrfutters (1).

o Offnen Sie die Backen auf das gewiinschte MaR.

e Zylinderbohrerschaft in das Bohrfutter (1) einfihren und bis zum
Anschlag einschieben.

e Spannen Sie die Backen am Bohrerschaft mit dem Schiissel
(stecken Sie ihn in drei Lécher am Umfang des Bohrfutters).

Denken Sie daran, den Schliissel immer aus dem Bohrfutter zu entfernen,

wenn Sie den Einbau oder Ausbau des Bohrers abgeschlossen haben.

BEDIENUNG / EINSTELLUNGEN
EINSCHALTEN / AUSSCHALTEN

Die Netzspannung muss mit der auf dem Etikett der Bohrmaschine

angegebenen Spannung libereinstimmen.

Einschalten - driicken Sie den Einschaltknopf (6) und halten Sie ihn in

dieser Position.

Ausschalten - Druck auf den Schalter (6) ablassen.

Sperren des Schalters (Dauerbetrieb) Einschalten:

e Dricken Sie den Schaltknopf (6) und halten Sie ihn in dieser
Position.

o Dricken Sie den Schalterverriegelungsknopf (3) (Abb. A).

e Lassen Sie den Druck auf den Schaltknopf (6) los.

Abschalten:

e Driicken Sie den Schaltknopf (6) und lassen Sie ihn los.

Der Drehzahlbereich der Spindel wird durch Druck auf den
Schaltknopf gesteuert.



RAD ZUR EINSTELLUNG DER SPINDELDREHZAHL

Die Bohmaschine ermdglicht den Betieb mit verschiedenen

Spindeldrehzahlen. Sie kann mit dem Rad (5) gesteuert werden (Abb. A).

Bei jeder Einstellung des Rades zur Drehzahlregelung kann die Drehzahl

durch Erhéhen oder Verringern des Drucks auf den Schaltknopf (6)

stufenlos eingestellt werden.

e Erhohen Sie die Geschwindigkeit,
Uhrzeigersinn drehen.

« Verringern Sie die Geschwindigkeit, indem Sie das Rad (5) gegen
den Uhrzeigersinn drehen.

* Siehe grafische Symbole auf dem Rad fiir die Drehzahlregelung oder

den Schalter.

Wahlen Sie die richtige Drehzahl, wenn die Bohrmaschine ohne Last und

mit gedriicktem Sperrknopf arbeitet. Die eingestellte Drehzahl kann sich

unter Last verringern.

GANGWECHSEL

Die Bohrmaschine ist mit einem Getriebeschalter (9) ausgestattet, der den
Drehzahlbereich erweitert (Abb. E).

Getriebe |: niedrigerer Drehzahlbereich - fir Bohrungen mit groRem
Durchmesser oder fiir die Bearbeitung von hartem Material.

Getriebe II: hdherer Drehzahlbereich - fiir kleine Lochdurchmesser oder
fiir die Bearbeitung von weichem Material.

Stellen Sie den Getriebeschalter (9) je nach verarbeitetem Material in die
entsprechende Position. Wenn der Schalter blockiert ist und sich nicht
bewegen lasst, drehen Sie die Spindel leicht.

indem Sie das Rad (5) im

Veréndern Sie niemals die Position des Getriebeschalters, wahrend
die Bohrmaschine in Betrieb ist. Dadurch kann das Elektrowerkzeug
beschadigt werden.

LINKS - RECHTS DREHRICHTUNG

Wahlen Sie die Drehrichtung der Spindel mit dem Wahlschalter (4) (Abb.
A). Drehung im Uhrzeigersinn - stellen Sie den Schalter (4) auf die
auBerste linke Position.

Drehung gegen den Uhrzeigersinn - den Schalter (4) auf die duRerste
rechte Position stellen.

* In bestimmten Féllen kann die Position des Richtungswahlschalters in
Bezug auf die Drehrichtung anders als angegeben sein. Bitte beachten
Sie die grafischen Zeichen auf dem Schalter oder dem
Werkzeuggehause.

Andern Sie nicht die Drehrichtung, wenn sich die Spindel der
Bohrmaschine dreht. Vergewissern Sie sich vor dem Starten des
Werkzeugs, dass der Drehrichtungswahlschalter richtig eingestellt
ist.

BETRIEBSARTENSCHALTER

Der Betriebsartenschalter (2) ermdglicht die Wahl der geeigneten
Arbeitsart: Bohren mit oder ohne Schlag (Abb. B). Stellen Sie den
Betriebsartenschalter in die Position fir Bohren ohne Schlag
(Bohrersymbol), wenn Sie Materialien wie Metall, Holz, Keramik,
Kunststoffe ~ und  ahnliches  bearbeiten. ~ Stellen  Sie  den
Betriebsartenschalter in die Position fir Bohren mit Schlag
(Hammersymbol), wenn Sie Materialien wie Stein, Beton, Ziegel und
ahnliches bearbeiten. Lécher in Holz, Holzwerkstoffen und Metallen
kénnen mit Bohrern aus Schnellarbeitsstahl oder Kohlenstoffstahl gebohrt
werden (letztere nur fir Holz und Holzwerkstoffe). Fir Schlagbohrungen
sollten spezielle Bohrer mit gesinterten Hartmetalleinsatzen verwendet
werden.

Bei eingeschalteter Schlagfunktion sollte nicht
Uhrzeigersinn gedreht werden.

gegen den

Lang andauerndes Bohren bei niedriger Spindeldrehzahl kann zur
Uberhitzung des Motors fiihren. Legen Sie wihrend des Betriebs
regelméRig Pausen ein oder lassen Sie das Werkzeug etwa 1-2
Minuten lang bei maximaler Drehzahl ohne Last laufen. Decken Sie
die Offnungen fiir die Motorbeliiftung im Werkzeuggehéuse nicht ab.

WARTUNG UND LAGERUNG

Ziehen Sie das Netzkabel aus der Steckdose, bevor Sie mit der

Installation, Einstellung, Reparatur oder Wartung beginnen.

« Es wird empfohlen, das Gerat nach jedem Gebrauch zu reinigen.

e Verwenden Sie kein Wasser oder andere Flissigkeiten zur
Reinigung.

* Reinigen Sie das Werkzeug mit einem trockenen Tuch oder blasen
Sie es mit Druckluft bei niedrigem Druck durch.

« Verwenden Sie keine Reinigungs- oder Losungsmittel, da diese die
Kunststoffteile beschadigen kénnen.
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e Reinigen Sie die Liftungsoéffnungen im Motorgehause regelmagig,
um eine Uberhitzung des Geréts zu vermeiden.

o Falls das Netzkabel beschadigt ist, ersetzen Sie es durch ein Kabel
mit den gleichen Spezifikationen. Uberlassen Sie die Reparatur
einem qualifizierten Fachmann oder bringen Sie das Geréat zu einer
Servicestelle.

e Bei UbermaRiger Kommutatorfunkenbildung lassen Sie den
technischen Zustand der Kohlebiirsten des Motors von einer
qualifizierten Person Uberprifen.

e Lagern Sie das Geratimmer an einem trockenen Ort, auRerhalb der
Reichweite von Kindern.

ERSATZ-BOHRFUTTER

« Backen des Bohrfutters (1) 6ffnen.

e Losen Sie die Befestigungsschraube des Bohrfutters mit einem
Kreuzschraubendreher, indem Sie sie im Uhrzeigersinn drehen
(Linksgewinde).

o Setzen Sie den Sechskantschlissel in das Bohrfutter ein (Abb. D).

* Klopfen Sie sanft auf das freie Ende des Sechskantschlissels.
Schrauben Sie das Bohrfutter ab.

Der Einbau des Bohrfutters erfolgt &hnlich wie der Ausbau, nur die

Reihenfolge der Handlungen ist umgekehrt.

AUSTAUSCH VON KOHLEBURSTEN

Abgenutzte (kiirzer als 5 mm), verbrannte oder gerissene
Motorkohlebiirsten sofort ersetzen. Tauschen Sie immer beide
Kohlebiirsten auf einmal aus. Uberlassen Sie den Austausch der
Kohlebiirsten nur einer qualifizierten Person. Es sollten nur
Originalteile verwendet werden.

Alle Méngel sollten von einer vom Hersteller autorisierten Werkstatt
behoben werden.

TECHNISCHE DATEN

Frequenz der [Gang 1 0 - 17600 min-1
Stromversorgung |Gang 2 0 - 48000 min-1
Angebot an Bohrfuttern 1,5-13 mm
GewindegroRe des Bohrfutters %
Stahl 13 mm
Maximaler Bohrdurchmesser  [geion 16 mm
Holz 40 mm
Schutzklasse 1T
Gewicht 3,7kg
Jahr der Herstellung 2018

GERAUSCHPEGEL UND VIBRATIONSPARAMETER

Informationen zu Larm und Vibrationen.

Die Parameter des erzeugten Gerduschpegels, wie z. B. der
Schalldruckpegel LpA und der Schallleistungspegel LwA mit der
Messunsicherheit K, werden in diesem Handbuch in Ubereinstimmung mit
EN 60745 angegeben.

Die Schwingungswerte ah und die Messunsicherheit K werden nach EN
60745-2-1 ermittelt und im Folgenden angegeben.

Der in diesem Handbuch angegebene Schwingungspegel wurde gemafi
dem in EN 60745-2- 1 definierten Messverfahren gemessen und kann
zum Vergleich von Elektrowerkzeugen verwendet werden. Er kann auch
fir eine erste Beurteilung der Vibrationsbelastung verwendet werden.
Das angegebene Vibrationsniveau ist représentativ fir die
Hauptanwendungen des Elektrowerkzeugs. Das Vibrationsniveau kann
sich &ndern, wenn das Elektrowerkzeug fiir andere Zwecke oder mit
anderen Arbeitswerkzeugen verwendet wird oder nicht ordnungsgeman
gewartet wird. Die oben genannten Faktoren kénnen zu einer héheren
Belastung durch Vibrationen wahrend der gesamten Arbeitszeit fiihren.
Um die Vibrationsexposition genau zu bestimmen, sollten Sie die Zeiten
einbeziehen, in denen das Elektrowerkzeug ausgeschaltet ist und in
denen es zwar eingeschaltet ist, aber nicht zum Arbeiten verwendet wird.
Auf diese Weise kann die Gesamtexposition gegeniiber Vibrationen
deutlich geringer sein. Ergreifen Sie zusatzliche Sicherheitsmafinahmen,
um den Benutzer vor den Folgen der Vibrationsexposition zu schiitzen,

wie z. B.. Wartung von Elektrowerkzeug und Arbeitsgeraten,
angemessene  Temperaturbedingungen fir die Hande, gute
Arbeitsorganisation.

Schalldruckpegel: LpA = 95 dB(A) K=3dB(A)
Schallleistungspegel: LwA = 106 dB(A) K=3dB(A)
Vibrationsbeschleunigung, Schlagbohren in Beton:
ah,|p= 9,02 mis2 K=1,5 mis2
Vibrationsbeschleunigung, Bohren in Metall:



ah,D =2,7m/s2K=1,5m/s2
SCHUTZ DER UMWELT

Entsorgen Sie elektrisch betriebene Produkte nicht mit
dem Hausmiil, sondem in geeigneten Anlagen.
Erkundigen Sie sich bei lhrem Verkdufer oder den
ortlichen  Behérden Uber die Abfallverwertung.
Ausgediente elektrische und elektronische Geréte
enthalten Substanzen, die in der natlrichen Umwelt
aktiv sind. Unrecycelte Gerédte stellen ein potenzielles
Risiko fiir die Umwelt und die menschliche Gesundheit
dar.

"Grupa Topex Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig". Spotka komandytowa mit Sitz
in Warschau in der ul. Pograniczna 2/4 (im Folgenden "Grupa Topex") informiert, dass
alle Urheberrechte an dieser Anleitung (im Folgenden "Anleitung"), einschlieRlich, aber
nicht beschréankt auf Text, Fotos, Schemata, Zeichnungen und Layout der Anleitung,
ausschlieflich Grupa Topex gehdren und durch Gesetze gemaR dem Gesetz liber
Urheberrecht und verwandte Rechte vom 4. Februar 2004 (Gesetz iiber Urheberrecht
und verwandte Rechte, Dz. U. 2006 Nr. 90 Pos. 631 mit spéteren Anderungen). Das
Kopieren, die Verarbeitung, die Verdffentlichung, die Modifizierung der gesamten
Anleitung oder ihrer Teile zu kommerziellen Zwecken ohne schriftiche Genehmigung von
Grupa Topex ist strengstens verboten und kann zivil- und strafrechtliche Folgen haben.

EG-Konformitétserklarung
Hersteller: Grupa Topex Sp. z 0.0. Sp.k., Pograniczna 2/4 02-285
Warszawa
Produkt: Schlagbohrmaschine
Modell: 58G722
Handelsname: GRAPHITE
Seriennummer: 00001 + 99999
Diese Konformitatserklarung wird unter der alleinigen Verantwortung des
Herstellers ausgestellt.
Das oben beschriebene Produkt entspricht den folgenden Dokumenten:
Maschinenrichtlinie 2006/42/EG
Richtlinie 2014/30/EU liber die elektromagnetische Vertraglichkeit
RoHS-Richtlinie 2011/65/EU, geandert durch Richtlinie 2015/863/EU
Und erfiillt die Anforderungen der Normen:
EN 62841-1:2015+AC:15; EN 62841-2-1:2018+A11:2019;
EN 55014-1:2021; EN 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-2:2019+A1:2021;
EN 61000-3-3:2013+A1:2019+A2:2021;;
EN IEC 63000:2018
Diese Erklarung bezieht sich nur auf die Maschine in der Form, in der sie
in Verkehr gebracht wird, und umfasst nicht die Bauteile
vom Endnutzer hinzugefiigt oder von ihm nachtréglich durchgefiihrt
werden.
Name und Anschrift der in der EU anséssigen Person, die zur Erstellung
des technischen Dossiers befugt ist:
Unterzeichnetim Namen von:
Grupa Topex Sp. z 0.0. Sp.k.
2/4 Pograniczna Stralle
02-285 Warschau

) e Vo

A S ) .

Pawet Kowalski
TOPEX GROUP Qualitétsbeauftragter
Warschau, 2023-11-10

RU
PYKOBOACTBO NO NEPEBOAY (MOJIb3OBATENA)

YOAPHAA OPENb
58G722

BHUMAHME: NEPEQ WCMNONIb3OBAHMEM UHCTPYMEHTA
BHUMATENIbHO MPOYUTAWTE [OAHHOE PYKOBOACTBO M
COXPAHWTE Er0 Ansi AANbHENLLIENO UCMONb30BAHUS.

MPABWIA BE3OMACHOCTU

BH/MAHWE:

Mepen Havanom nbbix 4ENCTBUIA, CBS3aHHBIX C HACTPOKOW, PEMOHTOM

UnM  TexHudeckum obcnyxuBaHMeM (Hanpumep, 3aMeHon cBepna),

BbIHbTE BUITKY CETEBOTO LUHYpa U3 PO3ETKM.

e [lpu ypapHOM CBepreHWM HafeBaiiTe 3aliUTHbIE HayLIHUKM.
BospeiicTaue LyMa MOXeT NpUBECTY K MoTepe chyxa.

e Vcnonb3yiite BcnomoraTenbHyto(ble) PyKoATKy(M), ecnu oHa(u)
BXOOUT B KOMMNEKT MOCTaBkM WHCTpymeHTa. Ocnabnexue
yrnpaBneHnst MOXeT NPUBECTU K TpaBMaM.

e [lepxuTe 9MEKTPOMHCTPYMEHT 3a M30NMPOBaHHble MOBEPXHOCTU
3axBaTa Mpu BbINOMHEHWM OMepauuii, NMpu KOTOPbIX pexyluas
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MPUHA/ANEXHOCTb MOXET COMPUKOCHYTLCA CO CKPbITOW MPOBOAKOIA
UNK COBCTBEHHBIM LLIHYPOM. KOHTaKT pexyLLei NPUHaZNexXHOCTU ¢
"ToKoBeAyLUMM" MPOBOAOM MOXET NPUBECTU K TOMY, YTO OTKPbITbIE

METannuM4yeckme 4YacTu ONEKTPOUHCTPYMEHTA OKaXyTCsi  Mog,
HanpspKeHWEM 1 onepaTopa MOXeT yAapuTL TOKOM.
e Kaxabt pa3 nepes  MOAKMOYEHUEM  BMEKTPOUHCTPYMEHTa

npoBepsinTe LWHYP NUTaHWS, B Cly4Yae NoBpexaeHus nepepasante
€ro B aBTOPU30BAHHYI0 MacTepCKyto Arsi 3aMeHbI.

o [pu paboTe C anNeKTPOUHCTPYMEHTOM [epXuTe ero B 0benx pykax,
COXpaHsisi yCTO4MBOE MONoXKeHWe Tena.

¢ l3Beraiite NPUKOCHOBEHUSA K BpawawLwmmMes YacTam.
MprKoCcHOBEHVE K BpaLLAKLLMMCS YacTsaM 3M1eKTPOMHCTPYMEHTa, B
YacTHOCTM 060OpyAOBaHNS, MOXeT NPUBECTU K TPaBMe Tena.

o [lpexpae 4yem ybpaTb aNeKTPOMHCTPYMEHT, AOXANTECH €ro MOMHON
ocTaHoBKW. Pabounii MHCTPYMEHT MOXET 3aKNMHUTL U NPUBECTU K
notepe KOHTPONS Haj 3N1eKTPOUHCTPYMEHTOM.

e B cnyyae 3aknumHuBaHus paboyero WHCTPYMeHTa HeMmeaneHHO
OTKMIOYNTE SNIEKTPOUHCTPYMEHT, Takke ByabTe rotosbl K BbICOKOMY
MOMEHTY peakuuu.

e 3akpenute obpabaTbiBaemblii  Matepuan Ha  yCTOWYMBOM
NOBEPXHOCTU U 3adpUKCUPYITE 3aXUMaMW UMU TUCKaMK, 4TOGbI
MCKMIOUMTb  CMelleHve. Takasi dukcaums 3arotoBku 6Gonee
6esonacHa, YeMm yaepxaHue 3aroToBkn B pyKax.

e LUHYp nUTaHUs 3NEKTPOMHCTPYMeHTa Bceraa AOMKEeH HaxoauTbes
Ha ©esonacHoii CTOpoOHe, e HeT OnacHOCTU  Cry4anHoro
nospexaeHns paboTatoLLM SNEKTPOUHCTPYMEHTOM.

e OnwucaHue HeHagnexalwero ucnonb3oBaHus: He Gpocaiite
9NEKTPOMHCTPYMEHT, He NeperpyxaiiTe, He norpyxaiTe B BoAy Unu
ApYrMe XuAKoCTWU, He UCMOoNb3yiTe ANs CMeLIMBaHUs Knes unu
LeMEHTHbIX PacTBOpPOB, HE NoABeluMBaiTe, He MepeHocuTe, He
TSHUTE U He OTKIIoYaTe 3NIEKTPOUHCTPYMEHT OT CETM, MOTSHYB 3a
LHYP.

BHUMAHME: [aHHoe ycTpOMCTBO npeAHasHaveHo Ans pabotbl B

noMeLLeHNN.

Mpeanonaraetcsi, 4TO KOHCTPYKUMsi GesonacHa, UCMoNb3ylTcA Mepbl

3alMTbl U JOMOSHUTENbHbIE CUCTEMbI GE30MacHoOCTH, TeM He MeHee,

BCeraa cylecTByeT HeGOMbLIOW PWUCK  MOMy4YeHUs TpaBM  Ha
npou3BoacTBe.
OBbACHEHUE CUMBONOB
° - .
& 6
e
1 2 3
—-
4 5 6
1. MpoyTUTe WHCTPyKUMIO, coOnopaiiTe copepxalmecs B Hel

npeaynpexneHns 1 ycnosusi 6e3onacHocTu.

2. YcTponcTso ¢ usonsumei knacca |l.

3. VcnonbayiiTe Mepbl MHAMBUOYANbHON 3alUTbl (3aLYMTHLIE OYKU,
3alUMTHbIE HaYLIHUKK, MPOTMBONbINEBAs Macka).

4. MNepen Hayanom TEXHUYECKOTO OBCMY)XMBAHUA WU SKcnnyaTauu
OTCOEANHUTE LUHYP NUTaHUS.

5. 3awwTa oT AOXAS.

6. [epxunTe MHCTPYMEHT BAanu oT AeTew.

OBBbACHEHUE LN®P

MpuBeaeHHOE HMXe NepeymncrieHe OTHOCUTCS K arieMeHTaM yCTponcTaa,
1306paeHHbIM Ha CTpaHULIaX YepTexei JaHHOro PykoBOACTBA.
. CBepnunbHbIii NATPOH

. MepewntoyaTenb pexvima paboTbl

. KHorika 6riokvpoBky BbikrtoyaTens

. CeneKTopHbIi NepekntodaTent HanpaeneHus

. Koneco ans perynvpoBaHmst CKopocTvi BpaLLeH!st

. MepekntovaTtens

. JononHuTenbHas pyyka

. CTepxeHb rmy6uHomepa

. Mepexntovaterns nepenay

*BO3MOHbI PACXOXAEHUSI MEXY U30ENTMEM U YEPTEXOM.

OMUCAHUE

YpapHble Apenu - 3TO pydHble 3MEKTPOUHCTPYMEHTbI C KNMaccoMm
n3onsaumn

©O~NOUAWNER



Il. WUHcTpymeHTbl npuBoAsATCA B AevUcTBME ofHOdasHbIMMU
ABUraTensiMM C KOMMYTaTOpOM, CKOPOCTb BpalLEHUs KOTOPbIX
CHWKaeTcA C nomolbio 3y6yaTo nepepayn. [aHHbIA TN
3NeKTPOMHCTPYMEHTOB LUIMPOKO WCMOMNb3YeTCcsi ANA BbINOMHeHUs
OTBepCTUii B [ApeBecuHe, ApeBecHbIX MaTepuanax, MeTannax,
KepamuKe M nnactmaccax (6e3 yaapa, TONbKO PeXuM BpalueHus), a
Takke B 6GeToHe, KMupnuye M T.N. (C yAapHbIM BO3AEeNCTBUEM).
O6nacTb MNpUMEHEeHUs OXBaTbiBaeT PEMOHTHO-CTPOUTENbHbIE
paboTbl, AepeBoo6paboTKy M niobble paboTbl U3  cdepbl
VHAMBUAYanNbLHON, Nto6UTenbLCKoN AeATenbHOCTH (tinkering).

MCI'IOJ'Ib3yVITE JNEeKTPOUHCTPYMEHT TONIbKO B COOTBETCTBMM C
WHCTPYKLMAMM NnpousBoauTens.

COOEPXAHUE

1. JononHutensHas pyykal LT,
2. CrepxeHb rmybuHomepa LT,
3. Koy - maxosuk1 T,

4. Npenn 1wt

5. ®ytnsp ans nepeHocku1 LT,

OMNEPALMN
YCTAHOBKA [IOMONHUTENBLHOM PYKOATKU

B cBA3n ¢ Bonpocamu nNu4YHOW 6e30MacHOCTM peKkomeHAyeTcs

BCeraa  ucnonb3oBaTbk  OOMOMHUTENbLHYI  pykoaTtky (7).

BO3MOXHOCTE MOBOPOTa [AOMOMHUTENILHOW PYKOATKM A0 ee

3aKpenneHua Ha Kopnyce Apenu nosBonsieT BbiOpaTe HauGonee

yAoGHOoe NnonoxeHue Ansi KOHKPETHbIX YCNOBUIA paboThl.

e OcnabbTe KONEeCHbIN 3aMOK, huKkcupyoLmin BOPOTOK
[IONONMHNTENBHON PyKOATKM (7), NMOBEPHYB €ro MpOTMB 4acoBOM
CTpenku.

e HapeHbTe BOPOTHUK  [ONOMHUTENBHON
LMINUHAPUYECKYHO YacTb Kopnyca Apenu.

* [osepHuTech Ans Hanbonee y106HOMo NONOXeHMs.

o [loBepHWUTe KOMECHbLI hUKCaTOp [AOMOMHUTENbHOM pyyku (7) no
4acoBoi CTPernke, YToBbl 3axaTb PyUKy.

YCTAHOBKA MMYBUHOMEPA

CrepxeHb rmybuHomepa (8) Ucnonb3yeTcs Anst orpaHnYeHnst ryouHb!

NPOHUKHOBEHUs Bypa B MaTepuvan.

e OcnabbTe dukcaTop Koneca,
[OMOMHUTENBHON PYKOATKM (7).

e BcraBbTe cTepxeHb rmybuHomepa (8) B oTBepcTMe B XOMyTe
[IONONHUTENBHOMN PYKOSITKM.

e YcTaHoBUTE Xenaemyio rnyGuHy CBepneHus.

* BadukcupyiiTe, 3aTsHYB (huKcaTop Koneca AonoSHUTENBHOM PyyKy
(7) xomyTa.

YCTAHOBKA PABOYUX MHCTPYMEHTOB

OTKII04YUTE INEKTPOMHCTPYMEHT OT 1EKTPOCETH.

e BcTaBbTe KoY B OAHO 13 OTBEPCTUIA NO OKPY>XXHOCTW CBEPNUNBHOMO
natpoHa (1).

e OTkpoiTe ry6ku A0 HYXXHOro pasMepa.

e BcTaBbTe UMNUHOPUYECKUA XBOCTOBUK CBEpra B CBEPMWMbHbLIN
naTtpoH (1), foBeauTe ero Ao ynopa.

e BatsHuTe ryb6kM Ha XBOCTOBMKE CBepria C MOMOLUBIO KIoya
(BCTaBbTE €ro B TPWU OTBEPCTUSI MO OKPYXXHOCTU CBEPMUIBLHOMO
naTpoHa).

He 3a6biBaiiTe Bcerga U3BnekaTb KoY U3 NaTpoHa Nocne 3aBepLUeHus

YCTaHOBKU Unu U3eneyeHunss ceepna.

PABOTA / HACTPOMKUN
BKIMIOYEHME / BbIKITIOYEHVE

HanpsikeHne ceTM [OMKHO COOTBETCTBOBaTb HaMpsiXeHuto,

yKa3aHHOMY Ha 3TUKeTKe Apenu.

BrrtoyeHne - HaxxmMuTe KHOMKY BbIkModaTtens (6) u yaepxwvsariTe B 3ToM

TONIOKEHNN.

BbikntoueHue - ocnabbTe AaBneHue Ha BolkmovaTtens (6).

BrokupoBka BblkntoyaTens (HenpepbiHasi paboTta) BknoueHue:

e HaxmuTe KHOMKy BbikntoyaTtens (6) u yaepxusainte ee B 3TOM
NONOXEHUN.

e HaxmuTe kHOMKy 6rokvpoBku BbikntoyaTens (3) (puc. A).

e OTnycTuTe AaBneHue Ha KHOMKY Bblkntoyatens (6).

Bbikntouenve:

e HaxmuTe 1 oTNycTUTE KHOMKY nepekntoyatens (6).

pykositku  (7)

Ha

KOTOpPbIA  BROKMPYET  BOPOTOK

[lnanasoH cKopocTH B inens pery
Ha KHOTKY BbIKIltOYaTensi.

TCA HaXXaTuem

PY
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KONECO [And PEMYNUPOBKU CKOPOCTU

LINUHAENA

[penb noseonsieT paboTaTb C pasnuMyHbIMUA CKOPOCTSMMU BpaLLeHUs

wnuHaens. OHa perynupyeTtcs ¢ nomoLlbio kornecuka (5) (puc. A). Mpu

KaXkAOM HacTpolke Koreca Ans perynpoBaHus YacToTbl BpalleHus

CKOPOCTb MOXHO MMaBHO perynupoBatb MyTeM YBENUYEHUs Unu

YMEHbLLEHUS AABMNEHNS Ha KHOMKY BbiKMtoyaTens (6).

e YBenuubTe CKOPOCTb, NMOBEPHYB KONecuko (5) No YacoBoii cTpernke.

e YMeHbLUMTE CKOPOCTb, MOBEPHYB korecuko (5) mpoTuB 4acoBow
CTpenku.

* ObpaTuTech K rpachu4eckuM CMMBOMAM Ha Korece Anst yrpaeneHus

CKOPOCTBIO BPALLEHWS UMV K BbIKIIOYaTENIO.

Bbi6epuTe npaBunbHyto CKOPOCTL BpaLLeHust, koraa apernb paboTaeT 6e3

Harpysku, C HaXkaToW KHOMKOW GROKMPOBKWM BblkMiovaTens. 3apaHHas

CKOPOCTb MOXET YMEHbLUMTLCS NOA, Harpy3Kon.

CMEHA NEPEOAYU

[penb ocHallieHa nepekrtodaTenem ckopocTelt (9), KOTOpbI pacLumpsieT
[Aviana3oH ckopocTy BpaLleHust (puc. E).

LLlecTepHst |: HWKHUIA AMaNa3oH CKOPOCTU BpaLLeHUst - ANst OTBEPCTUNA
GonbLuoro ArameTpa Unu Ans 06paboTku TBEpAbIX MaTepuaros.

Gear |I: Gonee BbICOKMIA AMaNa3oH CKOPOCTW BPALLEHWS - ANs OTBEPCTUIA
Marioro AuameTpa Unu 4ns o6paboTkv MSIrkoro mMaTepuana.
YcTaHoBUTEe nepekniovatens ckopocTeit (9) B COOTBETCTBylOLLEE
nonoxeHue B 3aBUCMMOCTM OT obpabaTbiBaemoro matepuana. Ecnm
nepeknioyatent 3abrokMpoBaH U He MOXeT ObiTb nepemelleH, cnerka
MOBEPHUTE LWNWUHAEMb.

BPALLEHUA

Hukoraa He MeHsiiTe nMonoxeHuWe nepeksoyYaTens cKopocTend BO
BpemsA pa60'rb| apenn. 310 MOXeT npuBecTU K nNoBpexaeHuro
ANEKTPOUHCTPYMEHTa.

JIEBOE - MPABOE HAMPABJEHUE BPALLEHUSA

BblﬁepMTe HanpasneHue BpalleHus wnuHaens C NOMOLL b
cenekTopHoro nepekniodatens (4) (puc. A). BpalleHue no yacosoit
CTpernke - yCTaHOBUTE NepekniovaTens (4) B kpaiiHee neBoe NosioxkeHue.
BpalLieHre NpOTMB YacoBOIi CTPENKM - yCTaHOBUTE NepeknovaTtens (4) B
KpaviHee npaBoe NOoMoXeHwe.

* B HeKOTOpbIX Criyyasix MNOSIOXEHWe NepeknoyaTens HanpaeneHus
BPaLLEHUs MOXET OTNMYaThC OT ykasaHHoro. O6Gpatutech K
rpachnyeckum 06Go3HaYEHNSIM, pa3MELLIEHHBIM Ha MepekntovaTtene unm
KOpryce UHCTPYMeHTa.

He MeHsiiTe HanpaBneHue BpalleHWsi, KOrda LINWHAENb Apenu

BpawaetcA. [epea 3anyckoM WHCTpymeHTa YybGeautecb B
NpaBUNbLHOCTU  MONMIOXEHWUA  MepeknioyaTens  HanpaBneHus
BpaLleHuA.

NEPEKIIOYATENb PEXXUMOB PABOTbI

MepekntoyaTens pexrmoB paboTbl (2) no3sonsieT BbIGpaTh NoaxoasLLniA
pexum paboTbl: ceeprieHve c ygapom wnm 6e3 ypapa (puc. B).
YcTaHoBUTE nepekntovaTenb PeXuMMoB paboTbl B MNOMOXEHWe Ans
ceepnenusi Ge3 ypapa (cumBson gperm) npu  obpaboTke  Takux
MaTepuanos, Kak MeTans, [OepeBo, Kepamuka, nnactmacca v T.n.
YcTaHoBUTE nepekntovaTenb PeXMMoOB paboTbl B MOMOXEHWe Ans
CBEprieHnsi ¢ yaapoMm (cumBon  MorioTka) npu  o6paboTke  Takux
MaTepuarnosB, kak kameHb, 6eTOH, kupnny 1 T.n. OTBEPCTUS B ApeBECUHE,
APeBeCHbIX MaTepuanax M mMeTtansax MOXHO fenaTtb cBeprnamu u3
BbICTPOPEXYLLE WNW YrNepoaucToil ctanu (mocrnepHee TOnbKo Ans
ApeBecuHbl U ApeBecHbIX MaTepuaro). [ CBEeprieHvs ¢ yaapom
cnefyet UCnNonb3oBaTb CrneunanbHble cBepra CcO  CnevYeHHbIMU
TBepaocnnaBHbIMU BCTaBkaMu.

He cnepyeT ucnonb3oBaTb BpalueHWe NMPOTMB YacOBOW CTPEnKu
Npu BKNOYEHHON hyHKLMM yaapa.

[OnutenbHoe cBeprneHue NPV HU3KOM CKOPOCTU BpalLeHus
WINWHAENs MOXeT NpUBeCTU K NeperpeBy ABuratens.. OGecneybTe
perynsipHble nepepbiBbl BO BpeMsi paGoTbl UMK JaiTe UHCTPYMEHTY
nopa6otaTb Ha MaKCUMarnbHOW CKOPOCTU Ge3 Harpysku B TeueHue
npuMepHO 1-2 MUHYT. He 3akpbiBaiTe OTBEPCTUA ANA BEHTUNALMKN
ABUraTens B KOpMyce MHCTPyMeHTa.

OBCIYXXUBAHUE U XPAHEHUE

Mepea Havyanom nOO6bIX AEWCTBUIA, CBA3AHHbIX C YCTaHOBKOMW,

HacTPOMKOW, PEMOHTOM MMM TeXHUYECKUM OBGChyXuBaHUeM,

BbIHbTe BUKY LUHYPa MUTaHUA U3 CETEBOW PO3ETKM.

e PekoMeHZyeTcs  ouMwaTb  YCTPOWCTBO  mocrne
MCNONb30BaHMs.

Kaxxgoro



e He vcnonbayiite ANs O4MCTKV BOZy Wu NOBYH0 APYTyHO XKUAKOCTb.

e OYUCTUTE WHCTPYMEHT CyXOW TKaHbIO WNW MPOAYUTE CXKaTbIM
BO3AyXOM Mof, He6OoMbLUMM AABMEHNEM.

e He wucrnombayiite uUCTsLWME CPEACTBA UMM PACTBOPUTENM, OHU
MOTyT MOBPEANTL NNacTUKOBbIE AeTanu.

e PerynspHo ouuwaiiTe BEHTUMSLMOHHbIE OTBEPCTUS B KOpnyce
ABuratens, 4toGbl NPefOTBPaTUTL NMEPErPEB YCTPOMCTBA.

e B cnyyae noBpexgeHus WHypa NUTaHUs 3aMEHUTE €ro LUHYPOM C
TakMMK Ke TEXHUYECKUMU XapaKTepUCTUKamu. [JoBepbTe PEMOHT
KBanUULMPOBaHHOMY CMeLManucTy UMM BEPHUTE UHCTPYMEHT B
CEPBUCHBIN LEHTP.

e B crnyyae 4pe3MepHOrO WCKPEHUs KoMMyTaTopa mopyuuTte
NpPOBEPKY TEXHWYECKOTrO COCTOSIHWSI YrONbHbIX LIETOK ABWraTens
KBanMuLMpoBaHHOMY CreLnanucTy.

e Bcerga xpaHuTe WHCTPYMEHT B CYyXOM MeCTe, HeAOCTYNnHOM Ansi
neteit.

3AMEHA CBEPJIUNIbHOIO MATPOHA

e OrtkpoiiTe ryGku cBepnunbHoOro natpoHa (1).

o OTKPYTUTE KpPenexHbli BUHT NaTpPOHa APENM KPECTOBOW OTBEPTKOIA,
NoBepHYB ero Mo 4YacoBOW CTperke (ne.as pe3bba).

e YCTaHOBUTE LWECTUrPaHHbI KMoy B NaTpoH Apenu (puc. D).

e Cnerka nocTyuynTe no cBO60AHOMY KOHLY LUECTUIPaHHOTO Krioya.

e OTKpyTUTe NaTpoH Apenu.

YcTaHOBKa CBEPNUMBHOTO NaTpoHa aHanorniHa AeMHCTanmsaumum, Tonbko

nocneaoBaTenbHOCTL AENCTBUIA OBpaTHas.

3AMEHA YIOflbHbIX LLUETOK

HemeaneHHo 3ameHWUTe U3HOLWIEHHbIE (KOpoye 5 MM), cropeBluve
WUNK TpecHyBLlUMe YronbHble WeTkn aBuratens. Bcerna 3amensiite
obe yronbHble LWETKM OAHOBPeMeHHo. [loBepsanTe 3ameHy
YronbHbIX LWETOK TONMbKO KBanu(UUUPOBaAHHOMY CReLWanucTy.
Wcnonb3yiTe ToNbKO OpUrMHanbHbIe AeTanu.

Bce pedekTbl [OMKHBI YCTPaHATLCA B CEPBMCHON MacTepCKoW,
YNOMHOMOYEHHO NPOM3BOAUTENEM.

TEXHUYECKUE OAHHBIE

YacToTa nuTaHus [Mepepaqa I [ 0- 17600 muH-1
[Mepeaaya 2 | 0 -48000 muH-1
[lnanasoH cBepNUNbHLIX NAaTPOHOB 1,5- 13 mm
Pa3mep pe3bbbl CBEPNMNLHOTO NaTpoHa %
Cranb 13 mm
MakcumanbHbI fuameTp BeToH 16 MM
cBEpnEeHNs
[epeso 40 Mm
Knacc sauwutsl Il
Bec 3,7kr
l'on npoussoacTea 2018

YPOBEHb LUYMA U NAPAMETPbI BUEPALIUA

WHdbopmauus o wyme u BUGpauum.

MapamMeTpbl ypOBHS NPOM3BOAMMOTO LLyMa, Takne Kak ypoBEHb 3ByKOBOMO
naenexnst LpA 1 yposeHb 3BYKOBOW MOLLHOCTY LWA C norpelHocTbio
u3amepeHus K, ykasaHbl ke B JaHHOM PyKOBOACTBE B COOTBETCTBUM C
EN 60745.

3HayeHust BUGpaLMM ax 1 NorpeLLHocTs U3mMeperus K onpepensioTcs B
cooTBeTcTBUM € EN 60745-2-1 11 ykasaHbl Hke.

YpoBeHb BUGpaLWM, yKasaHHbIA HDKe B [JaHHOM pyKOBOACTBE, Obin
N3MepeH B COOTBETCTBAM C NpoLeaypor U3MepeHusi, onpeaeneHHon B
ctaHpapTe EN 60745-2- 1, 1 MOXeET OblTb UCMONL30BaH A5 CPaBHEHWS!
3MEeKTPOMHCTPYMeHToB. OH Takke MOXeT ObiTb WCMOMb3oBaH Ans
nepBoHaYanbHoOM OLIEHKN BO3LENCTBUSA BUOpaLmK.

YkasaHHbIl ypoBeHb BWGpaLMM SBMsieTCS penpes3eHTaTMBHbIM NS
OCHOBHbIX 06nacTeii MPUMEHEHWs 3NeKTPOMHCTPYMeHTa. YpoBeHb
BUOpaLMM MOXKET W3MEHWTBCH, €CINM  SNEKTPOVMHCTPYMEHT ByaeT
UCronb3oBaThCA  ANA  ApyrMX  Uened, € Apyrumu  paboummn
VHCTpYMEHTaMW unu He GyaeT oBCryxvBaTbCH AOMKHBIM 0Gpasom.
BbilenepeuncrnieHHble  (PakTopbl MOTyT MPUBECTU K MOBbILLEHHOMY
BO3/elCcTBIO BUGpaLmM B TeHeH e Bcero paboyero BpemeHu.

Y106bl TO4YHO OMpeaenuTbL BO3AeNCTBIE BUOPaLMIA, BKIIOYMTE NEPUO/bI,
KOTA@ 9MEKTPOMHCTPYMEHT BbIKIIOYEH W KOMAa OH BKIKOYEH, HO He
ucnonbayeTca Ana paboTbl. Takum obpasom, obliee Bo3aevicTBuE
Bubpauum  mMoxeT  ObiTb  3HauYMTENbHO  Hwke.  Vcronb3yite
[IOMONHNTeNbHbIe Mepbl Ge3onacHOCTU ANst 3aluTbl NoNb3oBaTensi ot
pe3ynbTaToB  BO3AEHCTBMSI  BUOpaLMM, Hanpumep: TexHUYeckoe
obCryxvBaHne  SMEKTPOMHCTPYMEHTa UM paboyvero  MHCTPYMeHTa,
Hagnexalmin  TemnepaTypHbli  pPeXxuMm [Ans  pyK, MpaBuribHast
opraHu3auusi Tpyaa.
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YpoBeHb 3ByKoBoro Aaenenus: LpA = 95 nb(A) K=3 ab(A)
YpoBeHb 3ByKoBoOW MoLHocTu: LWA = 106 aB(A) K=3 ob(A)
Bubpoyckoperue, yaapHoe ceepreHve B 6eToHe:

aX D= 9,02 m/c2 K=1,5 mic2

YckopeHue BUGpaLWK, CBEpEHNe B MeTanmne:

ah‘D =2,7 m/c2 K=1,5 m/c2

OXPAHA OKPY)XAIOLLIEW CPEQbI

He BbibpacblBaiiTe  u3germs € 9NEeKTPUYECKUM
MPUBOLIOM BMECTE C BLITOBBIMI OTXOaMM, OHI AOMKHbI
GbiTb  YTUMM3NPOBaHbl  Ha  COOTBETCTBYIOLINX
npeanpusTusx. VHdopmaumio 06 yTunmsaumm otxoaos
MOXHO MONY4UTb Y MPOAABLA UMM B MECTHBIX OpraHax
BracTu. OTCRyXMBLUEE 3NEKTPUIYECKOE U SMEKTPOHHOE
06OpyfoBaHNe COAEPKUT BELLeCTBA, aKTMBHble B
Np1POAHO cpefie. HeyTtunmanposaHHoe
obopyfoBaHue npeacTaBnseT coboit NoTeHUManbHbIn
PUCK /1151 OKDYKAIOLLIEN Cpefbl N 3[10POBbA YeroBeka.

"Tpynna Topex Spdtka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spétka komandytowa c
MecToHaxoxaeHveM B Bapwase no agpecy yn. Pograniczna 2/4 (nanee Grupa Topex)
coobLLaeT, YTO BCE aBTOPCKME MpaBa Ha AaHHYI0 MHCTPyKumio (nanee WHcTpykums),
BKMIOYAs, HO HE OrpPaHMuMBasiCb, TekcT, hoTorpachim, CXembl, YepTexu U MakeT
VHCTPYKLMW, NPUHAZNexXaT UCKMouMTenbHo Grupa Topex W 3allyiieHsl 3aKoHamu B
cooTBeTCTBMM C 3aKOHOM 06 aBTOPCKOM Npase U CMexXHbIX npasax oT 4 cespans 2004
roga (3akoH 06 aBTOpCKOM MpaBe ¥ CcMexXHbIX npasax, Dz. U. 2006 Ne 90 nos. 631 ¢
nocreayowmmMn nsmeHeHnsmin). Konvposanue, o6pabotka, nybrmkaums, smeHeHe B
KOMMEPYECKUX Liensix BCeit VIHCTPYKLMN Un ee YacTeit 63 NMCbMEHHOro paspeLLeHms
Grupa Topex CTporo 3anpelleHbl M MOryT MOBMeYs 3a COGOW rpa¥aaHCckyl
10PUANYECKYIO OTBETCTBEHHOCTb.

HU
FORDITASI (FELHASZNALOI) KEZIKONYV
IMPACT DRILL
58G722

VIGYAZAT: A SZERSZAM HASZNALATA ELOTT OLVASSA EL
FIGYELMESEN EZT A KEZIKONYVET, ES ORIZZE MEG KESOBBI
HASZNALATRA.

BIZTONSAGI ELOIRASOK

VIGYAZAT:

Huzza ki a tapkabelt a halézati aljzatbdl, mieldtt barmilyen beallitassal,

javitassal vagy karbantartassal kapcsolatos tevékenységet (pl. flrécsere)

megkezdene.

o Utésfuraskor viseljen
hallaskarosodast okozhat.

e Haszndlja a segédfogantyu(ka)t, ha a szerszammal egyiitt szallitjak.
Az irdnyitas elvesztése személyi sérilést okozhat.

e Tartsa az elektromos szerszamot a szigetelt fogofeliileteknél,
amikor olyan miveletet végez, ahol a vago tartozék érintkezhet
rejtett vezetékekkel vagy a sajat vezetékével. Ha a vagoé tartozék
"feszliltség alatt all6" vezetékkel érintkezik, az elektromos szerszam
szabadon [év6 fém részei "fesziiltség alatt" lehetnek, és a kezel6t
aramités érheti.

e Mielétt csatlakoztatia az elektromos szerszamot, minden
alkalommal ellendrizze a tapkabelt, sérilés esetén adja at a
szakszerviznek cserére.

e Az elektromos szerszam miikodtetésekor tartsa azt mindkét
kezében, mikézben stabil testhelyzetben tartja.

e Kerlllie a forgé alkatrészek érintését. A forgo elektromos
szerszamok, killondsen a berendezések forgd részeinek
megérintése testsériilést okozhat.

e Viérja meg, amig az elektromos szerszamok teljesen ledllnak,
miel6tt elrakja 6ket. A munkaszerszam elakadhat, és az elektromos
szerszam feletti uralom elvesztését okozhatja.

e A munkaszerszam elakadasa esetén azonnal kapcsolja ki az
elektromos szerszamot, késziljon fel a nagy reakciéonyomatékra is.

e Robgzitse a feldolgozott anyagot stabil feliletre, és rogzitse
bilincsekkel vagy csavarhizéval az elmozdulds kikiiszobdlése
érdekében. Ez a fajta munkadarabrogzités biztonsagosabb, mint a
munkadarab kézben tartasa.

e Az elektromos szerszam tapkabelének mindig a biztonsagos
oldalon kell lennie, ahol nem all fenn a véletlen sériilés veszélye az
elektromos szerszam miikodtetése miatt.

e A nem rendeltetésszerli haszndlat leirdsa: Ne dobja el az
elektromos szerszamot, ne terhelje tul, ne meritse vizbe vagy mas
folyadékba, ne hasznalja ragasztd vagy cementhabarcs keverésére,
ne akassza fel, ne hordozza, ne hizza vagy huzza ki az elektromos
szerszamot a vezeték meghuzasaval.

FIGYELMEZTETES: Ezt a késziiléket beltéri hasznalatra tervezték.

fulvédét. A zajnak vald kitettség



A tervezés feltételezhetben biztonsagos, véddintézkedéseket és
kiegészitd biztonsagi rendszereket alkalmaznak, ennek ellenére mindig
fennall a munkahelyi sériilések kis kockazata.

SZIMBOLUMOK MAGYARAZATA

e 0] @
D%.)ﬁ @ ®
4 5 6

1. Olvassa el a haszndlati Utmutatét, tartsa be az abban szerepld
figyelmeztetéseket és biztonsagi feltételeket.

. Il. osztalyu szigeteléssel rendelkez6 készilék.

3. Haszndljon egyéni véddintézkedéseket (védészemiiveg, fiilvéds,
porvédd maszk).

4. A karbantartds vagy a mikodés megkezdése elétt huzza ki a
tapkabelt.

5. Véd az es6 ellen.

6. Tartsa a szerszamot tavol a gyermekektdl.

SZAMOK MAGYARAZATA

Az aldbbi felsorolas a

készilékelemekre vonatkozik.
1. Furétokmany

. Mikodési mod kapcsold

. Kapcsol6 reteszel6 gomb

. Irényvalaszté kapcsold

. Kerék a fordulatszam-szabalyozashoz

. Switch

. Kiegészit6 fogantyu

. Mélységmeérs rad

. Sebességvalté kapcsold

*A termék és a rajz kozott eltérések lehetnek.

LEIRAS
Az utvefurok kézi miikodtetésii, szigetelési osztalyu elektromos
szerszamok.

N

jelen  kézikdnyv rajzlapjain  abrazolt

©CoO~NOOUAWN

Il. A szerszamokat egyfazisi kommutatoros motorok hajtjak,
amelyek fordu amat fc kerekes attétellel csokkentik. Az ilyen
tipusii motoros szerszamokat széles korben hasznaljak lyukak
készitésére faban, faalapu anyagokban, fémekben, keramiakban és
miianyagokban (iités nélkili, csak forgasi Gzemmoéd), valamint
betonban, téglaban és hasonldkban (Uit6hatassal). A felhasznalasi
teriilet kiterjed a javitasi és épitési munkakra, a famegmunkalasra és
az egyéni, amator tevékenységek (barkacsolas) korébe tartozé
barmilyen munkara.

Az elektromos szerszamot csak a gyarté utasitasainak megfeleléen
hasznalja.

TARTALOM

1. Kiegészité fogantya1 db
2. Mélységmérs rud1 db
3. Kulcs - kézikerék1 db
4. Furdk 1db
5. Hordtaska1 db
UZEMELTETES

KIEGESZIT® FOGANTYU FELSZERELESE

Személyi biztonsagi okokbdl ajanlott mindig a kiegészité fogantyut

(7) hasznalni. A kiegészité fogantyu elforgatasanak lehetésége,

miel6tt a furétestre rogzitenék, lehetové teszi a legkényelmesebb

pozici6 kivalasztasat az adott munkakoriilményekhez.

e Az éramutatd jarasaval ellentétes irdnyban elforgatva lazitsa meg a
kiegészitd fogantyu (7) gallérjat rogzité kerékzarat.

e Csusztassa a kiegészité fogantyu (7) gallérjat a furétest hengeres
része folé.

« Forduljon a legkényelmesebb pozicidba.

e A kiegészitd fogantyd kerékzarat (7) az o6ramutatd jarasaval
megegyezd irdnyban elforgatva rogzitse a fogantyut.

MELYSEGMERO TELEPITESE
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A mélységmérs rid (8) a furas anyagba valé behatoldséanak mélységének

korlatozasara szolgal.

o Lazitsa meg a kerékzarat, amely blokkolja a kiegészit6 fogantyu (7)
gallérjat.

o Csusztassa a mélységmérd rudat (8) a kiegészit6 fogantyugallérban
lévé furatba.

o Allitsa be a kivant farasi mélységet.

e Rogzitse a kiegészité fogantyu (7) gallérianak kerékzaranak
meghtzasaval.

MUNKAESZKOZOK TELEPITESE

Huzza ki az elektromos szerszamot az aramforrasbél.

e Helyezze be a kulcsot a furétokmany (1) egyik furataba.

o Nyissa ki a pofakat a kivant méretre.

e Helyezze be a hengeres flrdszarat a furétokmanyba (1), és nyomja
a végallasig.

e Huzza meg a furészar pofait a kulccsal (dugja be a furétokmany
keriiletén 1évé harom lyukba).

Ne feledje, hogy a kulcsot mindig vegye ki a tokmanybdl, miutan befejezte

a furé beszerelését vagy eltavolitasat.

MUKODES / BEALLITASOK
BEKAPCSOLAS / KIKAPCSOLAS

A halozati fesziiltségnek meg kell egyeznie a flrégép cimkéjén
feltiintetett fesziiltséggel.

Bekapcsolas - nyomja meg a kapcsolégombot (6), és tartsa ebben a
helyzetben.

Kikapcsolas - engedje el a nyomast a kapcsolon (6).

A kapcsol6 reteszelése (folyamatos miikddés) Bekapcsolas:

« Nyomja meg a kapcsolégombot (6), és tartsa ebben a helyzetben.
* Nyomja meg a kapcsold reteszelé gombjat (3) (A abra).

* Engedje fel a nyomast a kapcsolégombon (6).

Kikapcsolas:

« Nyomja meg és engedje el a kapcsoldgombot (6).

Az ors¢6 fordulatszam-tartomanya a kapcsolégomb megnyomasaval
szabalyozhaté.

KEREK AZ ORSO FORDULATSZAMANAK BEALLITASAHOZ

A faré lehetévé teszi a kiilonb6z6 orséfordulatszamokkal valé miikodést.

Ez a kerékkel (5) szabalyozhaté (A abra). A fordulatszam-szabalyozasra

szolgalé kerék minden egyes bedllitasanal a fordulatszam a

kapcsolégomb (6) nyomasanak névelésével vagy csokkentésével

fokozatmentesen allithatd.

e Novelie a sebességet a kerék (5) dramutatd jarasaval megegyezd
iranyba torténd elforgatasaval.

o Csokkentse a sebességet a kerék (5) 6ramutato jarasaval ellentétes
iranyba torténd elforditasaval.

* Lasd a keréken taldlhaté grafikus szimbdlumokat a fordulatszam-

szabalyozashoz vagy a kapcsoléhoz.

Valassza ki a megfelel6 fordulatszamot, amikor a furégép terhelés nélkil,

lenyomott kapcsolé reteszeldgombbal mikadik. A meghatarozott

fordulatszam terhelés alatt csékkenhet.

SEBESSEGVALTAS

A furogép sebességvaltoval (9) van felszerelve, amely kiszélesiti a
fordulatszam-tartomanyt (E abra).

|. fogaskerék: alacsonyabb fordulatszam-tartomany - nagy atmérgji
furatokhoz vagy kemény anyagok megmunkalasahoz.

II. fogaskerék: nagyobb fordulatszam-tartomany - kis atmérdjii furatokhoz
vagy puha anyagok megmunkalasahoz.

Allitsa a sebességvalté kapcsolét (9) a feldolgozott anyagtdl fiiggéen a
megfelelé allasba. Ha a kapcsold blokkolva van és nem lehet elmozditani,
forditsa el kissé az ors6t.

Soha ne valtoztassa meg a sebességvalté kapcsol6é helyzetét a
farogép miikodése kozben. Ez karosithatja az elektromos
szerszamot.

BALRA - JOBBRA FORGASIRANY

Vdlassza ki az ors6 forgasi iranyat a valasztokapcsolodval (4) (A dbra). Az
oéramutatd jarasaval megegyez6 iranyu forgas - allitsa a kapcsolét (4) a
bal sz&ls6 allasba.

Az éramutatd jarasaval ellentétes iranyd forgatas - allitsa a kapcsolét (4)
a jobb széls6 allasba.

* Bizonyos esetekben az irdnyvalaszté kapcsolo forgasiranyra vonatkozé
pozicidja eltérhet a megadottdl. Kérjlk, tekintse meg a kapcsolon vagy a
szerszamtestben elhelyezett grafikus jeleket.



Ne valtoztassa meg a forgas iranyat, amikor a furégép orsdja forog.
A szerszam beinditasa el6tt gy6z6djon meg arrél, hogy az
iranyvalaszté kapcsol6 helyes helyzetben van.

UZEMMOD KAPCSOLO

Az Ulzemmodkapcsold (2) lehetévé teszi a megfeleld6 munkamod
kivalasztasat: furas ttéssel vagy ités nélkiil (B abra). Allitsa a miikodési
mod kapcsolét az Utés nélkili furas allasba (furd szimbdlum), amikor olyan
anyagokat dolgoz fel, mint fém, fa, keramia, miianyag és hasonlok. Allitsa
a miikodési mdd kapcsolot ltéses furas (kalapacs szimbdlum) allasba,
amikor olyan anyagokat dolgoz fel, mint k&, beton, tégla és hasonlok. A
faba, faalapu anyagokba és fémekbe furasokat nagysebességl acélbdl
vagy szénacélbdl késziilt furéval lehet késziteni (ez utébbi csak fa és
faalapli anyagok esetében). Utvefurashoz —specidlis, szinterezett
keményfémbetétes furdkat kell hasznalni.

Nem szabad az o6ramutaté jarasaval ellentétes iranya forgast
hasznalni, ha az iités funkcié be van kapcsolva.

A hosszu ideig tart6 furas az orsé alacsony fordulatszaman a motor
tulmelegedését okozhatja. Rendszeresen tartson sziineteket a
miikodés kozben, vagy hagyja a szerszamot terhelés nélkiil,
maximalis fordulatszamon miikodni kb. 1-2 percig. Ne takarja le a
szersza ben a motor szelléztetésére szolgalé lyukakat.

KARBANTARTAS ES TAROLAS

Huzza ki a tapkabelt a halézati aljzatbol, miel6tt barmilyen, a
telepitéssel, beallitassal, javitissal vagy karbantartassal
kapcsolatos tevékenységet megkezdene.

e A készllék tisztitdsa minden hasznalat utan ajanlott.

* Ne hasznadljon vizet vagy mas folyadékot a tisztitashoz.

o Tisztitsa meg a szerszamot szaraz ruhaval, vagy fljja at siritett
levegével, alacsony nyomason.

e Ne haszndlion semmilyen tisztitészert vagy oldészert, ezek
karosithatjak a miianyag alkatrészeket.

e A készilék tulmelegedésének  megelézése
rendszeresen tisztitsa meg a motorhaz szell6zényilasait.

e A tapkabel sériilése esetén cserélje ki egy azonos specifikacioju
kabellel. A javitast bizza szakképzett szakemberre, vagy adja vissza
a szerszamot egy szervizpontra.

o Tulzott kommutator szikrazas esetén a motor szénkeféinek miszaki
allapotat szakképzett személlyel ellendriztesse.

e A szerszamot mindig szaraz, gyermekek szamara elérhetetlen
helyen tarolja.

FUROTOKMANY CSERE

« Nyissa ki a furétokmany (1) pofait.

e Csavarja ki a furétokmany rogzité csavarjat keresztcsavarhtzoéval,
az 6ramutatd jarasaval megegyezé iranyban elforgatva (bal oldali
menet).

e Szerelje be a hatlapu kulcsot a furétokmanyba (D abra).

o Ovatosan kopogtassa meg a hatszdgletti kulcs szabad végét.

e Csavarja ki a furétokmanyt.

A furétokmany beszerelése hasonld a leszereléshez, csak a miiveletek

sorrendje forditott.

SZENKEFEK CSEREJE

Azonnal cserélje ki az elhasznalédott (5 mm-nél révidebb), megégett
vagy megrepedt motorszénkeféket. Mindig egyszerre mindkét
szénkefét cserélie ki. A szénkefék gjét csak szakkép
személyre bizza. Csak eredeti alkatrészeket szabad hasznalni.
Minden hibat a gyarto altal engedélyezett szervizben kell kijavittatni.

TECHNIKAI ADATOK

érdekében

Tapegység frekvencija 1 | 0-17600 min-1
sebességvaltd
Gear 2 0 -48000 min-1
Farétokmany-tartomany 1,5-13 mm
A furétokmany menetmérete 7"
Acél 13 mm
Maximalis furasi atméré Beton 16 mm
Fa 40 mm
Védelmi osztaly Il
Suly 3,7kg
A gyartas éve 2018

ZAJSZINT ES REZGESI PARAMETEREK

Zaijjal és rezgéssel kapcsolatos informaciok.
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Az eléallitott zajszint paraméterei, mint példaul az LpA hangnyomasszint
és az LwA hangteljesitményszint K mérési bizonytalansaggal, az EN
60745 szabvanynak megfeleléen az alabbiakban vannak megadva.

Az ah rezgésértékeket és a K mérési bizonytalansagot az EN 60745-2-1
szabvany szerint hatarozzak meg, és az alabbiakban részletezik.

Az ebben a kézikdnyvben alabb megadott rezgésszintet az EN 60745-2-
1 szabvanyban meghatarozott mérési eljarassal 6sszhangban mértik, és
az elektromos szerszamok 6sszehasonlitasara hasznalhato. A rezgésnek
valé &g kezdeti értél éhez is hasznalhato.

A megadott rezgésszint az elektromos szerszam 6 alkalmazasi terlileteire
jellemz6. A rezgésszint véltozhat, ha az elektromos szerszamot mas
célokra, mas munkaeszkézokkel hasznaljak, vagy nem megfeleléen
karbantartjak. A fent emlitett tényezék a telies munkaidé alatt nagyobb
rezgésnek valo kitettséghez vezethetnek.

A rezgésnek valo kitettség pontos meghatarozasahoz vegye figyelembe
azokat az idészakokat, amikor az elektromos szerszam ki van kapcsolva,
illetve amikor be van kapcsolva, de nem hasznaljak munkavégzésre. igy
a rezgéseknek valo telies kitettség jelentésen alacsonyabb Iehet.
Hasznaljon tovabbi biztonsagi intézkedéseket a felhasznal6 védelmére a
rezgésexpozicié kovetkezményei ellen, mint példaul: az elektromos
szerszam és a munkaeszkoz karbantartasa, megfelelé kézhémérsékleti
feltételek, j6 munkaszervezés.

Hangnyomasszint: K=3dB(A): LpA = 95 dB(A) K=3dB(A)
Hangteljesitményszint: K=3dB(A) K=3dB(A)

Rezgésgyorsitas, ltvefiras betonban:

ah b= 9,02 m/s2 K=1,5 m/s2

Rezgésgyorsitas, furas fémben:

ath =2,7m/s2K=1,5 m/s2

KORNYEZETVEDELEM

Az elektromos meghajtast termékeket ne dobja ki a
haztartasi  hulladékkal egyiitt, azokat megfeleld
izemekben kell hasznositani. A hulladékhasznositassal
kapcsolatos informacidkat az eladotdl vagy a helyi
hatésagoktdl szerezzen be. Az elhasznalt elektromos és
elektronikus berendezések a természetes kdmyezetben
aktiv anyagokat tartalmaznak. A nem ujrahasznositott
berendezések potencidlis kockazatot jelentenek a
komyezetre és az emberi egészségre.

Grupa Topex Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spétka komandytowa,
székhelye Varso, ul. Pograniczna 2/4 (a tovabbiakban: Grupa Topex) tajékoztat, hogy a
jelen utasitas (a tovabbiakban: utasitds) valamennyi szerz6i joga, beleértve, de nem
kizarélagosan, az utasitas szovegét, fényképeit, sémait, rajzait és elrendezését, kizarolag
a Grupa Topex tulajdonat képez, és a 2004. februar 4-i torvénynek megfeleléen a szerz6i
és szomszédos jogokrol szol6 torvény (Dz. U. 2006. 90. sz. 631. tétel, késdbbi
madositasokkal). A teljes utasitas vagy részeinek masolasa, feldolgozasa, kézzététele,
kereskedelmi céli modositasa a Grupa Topex irasos engedélye nélkil szigoruan tilos, és
polgéri jogi és jogi felelésségre vonast eredményezhet.

EK-megdfeleléségi nyilatkozat

Gyarto: Sp. z 0.0. Sp.k., Pograniczna 2/4 02-285 Warszawa

Termék: Furégép: utvefurd

Modell: 58G722

Kereskedelmi név: GRAPHITE

Sorozatszam: 00001 + 99999

Ezt a megfeleléségi nyilatkozatot a gyartd kizarolagos feleléssége mellett
adjuk ki.

A fentleirt termék megfelel a kdvetkezé dokumentumoknak:

Gépekrol szol6 2006/42/EK iranyelv

Elektroma osszeférhetoségi iranyelv 2014/30/EU

A 2015/863/EU iranyelvvel médositott 2011/65/EU RoHS iranyelv

Es megfelel a szabvanyok kovetelményeinek:

EN 62841-1:2015+AC:15; EN 62841-2-1:2018+A11:2019;

EN 55014-1:2021; EN 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-2:2019+A1:2021;
EN 61000-3-3:2013+A1:2019+A2:2021;;

EN IEC 63000:2018

Ez a nyilatkozat csak a forgalomba hozott gépre vonatkozik, és nem terjed
ki az alkatrészekre.

a végfelhasznal¢ dltal hozzaadott vagy altala utdlagosan elvégzett.

A miszaki dokumentacié elkészitésére felhatalmazott, az EU-ban
illetéséggel rendelkezd személy neve és cime:

Aldirva a kdvetkezdk nevében:

Grupa Topex Sp. z 0.0. Sp.k.

2/4 Pograniczna utca

02-285 Varsé

r 1 A,

Pawet Kowalski
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MANUAL DE TRADUCERE (UTILIZATOR)

BURGHIU DE IMPACT
58G722

ATENTIE: INAINTE DE A UTILIZA UNEALTA, CITITI CU ATENTIE
ACEST MANUAL Sl PASTRATI-L PENTRU REFERINTE
ULTERIOARE.

NORME DE SIGURANTA

ATENTIE:

Deconectati cablul de alimentare de la priza de retea inainte de a incepe

orice activitate legata de reglare, reparatie sau intretinere (de exemplu,

inlocuirea burghiului).

e Purtati protectii pentru urechi atunci cand gauriti cu impact.
Expunerea la zgomot poate provoca pierderea auzului.

« Utilizati manerul (manerele) auxiliar(e), daca este (sunt) furnizat(e)
impreuna cu unealta. Slabirea controlului poate provoca vatamari
corporale.

« Tineti scula electrica de suprafetele de prindere izolate, atunci cand
efectuati o operatiune in care accesoriul de taiere poate intra in
contact cu cabluri ascunse sau cu propriul cablu. Accesoriul de
taiere care intra in contact cu un fir "sub tensiune" poate face ca
partile metalice expuse ale sculei electrice sa fie "sub tensiune" si ar
putea provoca un soc electric operatorului.

¢ De fiecare data inainte de a conecta scula electrica verificati cablul
de alimentare, in caz de deteriorare predati-l unui atelier autorizat
pentru inlocuire.

* Cand folositi scula electrica, tineti-o cu ambele maini, pastrand o
pozitie stabila a corpului.

« Evitati sa atingeti piesele rotative. Atingerea pieselor rotative ale
sculelor electrice, in special a echipamentelor, poate provoca leziuni
corporale.

* Asteptati pana cand uneltele electrice se opresc complet inainte de
a le pune deoparte. Unealta de lucru se poate bloca si poate cauza
pierderea controlului asupra sculei electrice.

o In cazul in care unealta de lucru se blocheaza, opriti imediat scula
electrica; de asemenea, fiti pregatit pentru un cuplu de reactie
ridicat.

« Fixati materialul prelucrat pe o suprafata stabila si fixati-l cu cleme
sau menghine pentru a elimina deplasarea. Acest tip de fixare a
piesei de prelucrat este mai sigur decét tinerea piesei de prelucrat
in mana.

e Cablul de alimentare al sculei electrice trebuie sa se afle
intotdeauna pe partea sigura, unde nu exista pericolul de deteriorare
accidentala prin utilizarea sculei electrice.

o Descrierea utilizarii necorespunzatoare: Nu aruncati scula electrica,
nu o suprasolicitati, nu o scufundati in apa sau in alte lichide, nu o
utilizati pentru amestecarea adezivilor sau a mortarelor de ciment,
nu agéatati, nu transportati, nu trageti si nu deconectati scula
electrica tragand de cablu.

ATENTIE: Acest dispozitiv este proiectat sa functioneze in interior.

Se presupune ca designul este sigur, se folosesc masuri de protectie si

sisteme de siguranta suplimentare, dar exista intotdeauna un mic risc de

accidentare la locul de munca.

EXPLICATIA SIMBOLURILOR

B 06

3

1 2
—-
5 ® O
4 5 6

1. Cititi manualul de instructiuni, respectati avertismentele si conditiile de
siguranta din acesta.
. Disporzitiv cu izolatie de clasa II.
3. Utilizati masuri de protectie personala (ochelari de protectie, aparatori
pentru urechi, masti antipraf).

N
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4. Deconectati cablul de alimentare inainte de a incepe intretinerea sau
functionarea.

5. Protejati impotriva ploii.

6. Tineti unealta departe de copii.

EXPLICATIA CIFRELOR

Enumerarea de mai jos se refera la elementele dispozitivului descrise pe
paginile de desen din acest manual.

1. Mandrina de gaurit

. Comutator de mod de functionare

. Buton de blocare a comutatorului

. Comutator de selectare a directiei

. Roata pentru controlul vitezei de rotatie
. Comutator

. Maner suplimentar

. Tija de masurare a adancimii

. Comutator de viteze

*Pot aparea diferente intre produs si desen.

DESCRIERE

©CONOOUMWN

Masinile de gaurit cu percutie sunt unelte electrice actionate manual
cu clasa de izolatie

Il. Uneltele sunt actionate de motoare monofazate cu comutator, cu
viteza de rotatie redusa prin transmisie cu angrenaje. Acest tip de
scule electrice este utilizat pe scara larga pentru a face gauri in lemn,
materiale pe baza de lemn, metale, ceramica si materiale plastice
(fara impact, doar in modul de rotatie), precum si in beton, caramizi
si altele asemenea (cu actiune de impact). Domeniul de utilizare
acopera lucrarile de reparatii si de constructii, prelucrarea lemnului
si orice lucrare din sfera activitatilor individuale, de amatori
(tinkering).

Utilizati scula electricd numai in conformitate cu instructiunile
producatorului.

CUPRINS

1. Maner suplimentar1 buc

2. Tija de masurare a adancimii1 buc
3. Cheie - volan de manat buc
4. Burghie 1 buc

5. Carcasa de transport1 buc
OPERATIUNE

INSTALAREA UNUI MANER SUPLIMENTAR

Din motive de sigurantd personala, se recomanda sa utilizati
intotdeauna manerul suplimentar (7). Posibilitatea de a roti manerul
suplimentar inainte ca acesta sa fie fixat pe corpul burghiului permite
alegerea celei mai confortabile pozitii pentru conditii de lucru
specifice.

e Slabiti dispozitivul de blocare a rotii care blocheaza gulerul
manerului suplimentar (7), rotindu-l in sens invers acelor de
ceasornic.

e Glisati colierul manerului suplimentar (7) peste sectiunea cilindrica
a corpului burghiului.

« Intoarceti-va pentru a obtine pozitia cea mai confortabila.

¢ Rotiti in sensul acelor de ceasornic dispozitivul de blocare a rotii de
la manerul suplimentar (7) pentru a fixa manerul.

INSTALARE A INDICATORULUI DE ADANCIME

Tija de masurare a adancimii (8) este utilizata pentru a limita adancimea

de penetrare a burghiului in material.

e Slabiti dispozitivul de blocare a rotii, care blocheaza gulerul
manerului suplimentar (7).

e Glisati tija de masurare a adancimii (8) in orificiul din gulerul
manerului suplimentar.

e Setati adancimea de gaurire dorita.

* Se fixeaza prin strangerea colierului de blocare a rotii de la manerul
suplimentar (7).

INSTALAREA INSTRUMENTELOR DE LUCRU

Deconectati scula electrica de la sursa de alimentare.

¢ Introduceti cheia in una dintre gaurile de pe circumferinta mandrinei
de gaurit (1).

o Deschideti falcile la dimensiunea dorita.

e Introduceti tija burghiului cilindric in mandrina de gaurit (1),
Tmpingeti-o pana la limita.

e Strangeti falcile de pe tija burghiului cu ajutorul cheii (introduceti-o
n cele trei gauri de pe circumferinta mandrinei de gaurit).



Nu uitati sa scoateti intotdeauna cheia din mandrina, dupa ce ati terminat
instalarea sau indepartarea burghiului.

FUNCTIONARE / SETARI
PORNIREA / OPRIREA

Tensiunea de retea trebuie sa corespunda cu cea de pe eticheta
burghiului.

Pomirea - apasati butonul de comutare (6) si mentineti-l in aceasta pozitie.
Oprire - eliberati presiunea pe intrerupator (6).

Blocarea comutatorului (functionare continua) Pomirea:

* Apasati butonul de comutare (6) si mentineti-l in aceasta pozitie.

* Apasati butonul de blocare a comutatorului (3) (fig. A).

« Eliberati presiunea asupra butonului de comutare (6).

Oprire:

* Apasati si eliberati butonul de comutare (6).

Intervalul vitezei de rotatie a axului este controlat prin apasarea
butonului de comutare.

ROATA PENTRU REGLAREA VITEZE| DE ROTATIE A AXULUI

Masina de gaurit permite operarea cu diferite viteze ale axului. Aceasta

poate fi controlata cu ajutorul rotii (5) (fig. A). Pentru fiecare setare a rotii

pentru controlul vitezei, viteza poate fi reglata continuu prin cresterea sau

scaderea presiunii pe butonul de comutare (6).

* Cresteti viteza prin rotirea rotitei (5) in sensul acelor de ceasornic.

e Reduceti viteza prin rotirea rotii (5) in sens invers acelor de
ceasornic.

* Consultati simbolurile grafice de pe roata pentru controlul vitezei de

rotatie sau comutatorul.

Alegeti viteza de rotatie adecvata atunci cand burghiul functioneaza fara

sarcing, cu butonul de blocare a comutatorului apasat. Viteza definita

poate scadea sub sarcina.

SCHIMBARE DE CURSA

Masina de gaurit este echipata cu un comutator de viteze (9), care largeste
gama de viteze de rotatie (fig. E).

Angrenajul I: gama inferioara de viteze de rotatie - pentru gauri cu
diametru mare sau pentru prelucrarea materialelor dure.

Angrenajul Il: gama mai mare de viteze de rotatie - pentru gauri cu
diametru mic sau pentru prelucrarea materialelor moi.

Reglati comutatorul de viteze (9) in pozitia corespunzatoare, in functie de
materialul prelucrat. Atunci cand comutatorul este blocat si nu poate fi
deplasat, rotiti usor axul.

Nu schimbati niciodatd pozitia comutatorului de viteze in timpul
functionarii burghiului. Aceasta poate deteriora scula electrica.

STANGA - DREAPTA SENSUL DE ROTATIE

Alegeti directia de rotatie a arborelui cu ajutorul comutatorului (4) (fig. A).
Rotire in sensul acelor de ceasornic - setati comutatorul (4) in pozitia
extrema stanga.

Rotire in sens invers acelor de ceasomic - setati comutatorul (4) in pozitia
extrema dreapta.

* In anumite cazuri, pozitia selectorului de directie referitoare la directia de
rotatie poate fi diferitd de cea specificata. Va rugam sa consultati semnele
grafice plasate pe comutator sau pe corpul sculei.

Nu schimbati directia de rotatie atunci cand se roteste axul
burghiului. Asigurati-vda ca pozitia selectorului de directie este
corectd inainte de a porni scula.

COMUTATOR DE MOD DE FUNCTIONARE

Comutatorul modului de functionare (2) permite alegerea modului de lucru
adecvat: gaurire cu sau fara impact (fig. B). Pozitionati comutatorul
modului de functionare in pozitia pentru gaurire fara impact (simbolul
burghiului), atunci cénd prelucrati materiale precum metal, lemn,
ceramica, plastic si altele asemenea. Setati comutatorul modului de
functionare in pozitia pentru gaurire cu impact (simbolul ciocanului), atunci
cand prelucrati materiale precum piatra, betonul, caramida si altele
asemenea. Gaurile in lemn, materiale pe baza de lemn si metale pot fi
realizate cu burghie din otel rapid sau otel carbon (acestea din urma numai
pentru lemn si materiale pe baza de lemn). Pentru gaurirea cu impact
trebuie utilizate burghie speciale cu insertii de carbura sinterizata.

Nu trebuie sa utilizati rotatia in sens invers acelor de ceasornic
atunci cand functia de impact este activata.

Perforarea de lunga durata la o viteza de rotatie redusa a axului poate
cauza supraincalzirea motorului. Asigurati pauze regulate in timpul
functionarii sau lasati scula sa functioneze la viteza maxima fara
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sarcina timp de aproximativ 1-2 minute. Nu acoperiti orificiile pentru
ventilatia motorului din corpul sculei.

INTRETINERE S| DEPOZITARE

Deconectati cablul de alimentare de la priza de retea inainte de a
incepe orice activitate legata de instalare, reglare, reparare sau
intretinere.

* Se recomanda curatarea dispozitivului dupa fiecare utilizare.

¢ Nu folositi apa sau orice alt lichid pentru curatare.

e Curatati scula cu o carpa uscata sau suflati-o cu aer comprimat la
presiune scazuta.

o Nu utilizati agenti de curatare sau solventi, deoarece acestia pot
deteriora piesele din plastic.

o Curatati regulat orificiile de ventilatie din carcasa motorului pentru a
preveni supraincalzirea dispozitivului.

e In cazul in care cablul de alimentare este deteriorat, fnlocuiti-l cu un
cablu cu aceleasi specificatii. Incredintati reparatia unui specialist
calificat sau returnati unealta la un punct de service.

o In caz de scanteiere excesivd a colectorului, solicitati verificarea
starii tehnice a periilor de carbon ale motorului de catre o persoana
calificata.

¢ Depozitati intotdeauna unealta intr-un loc uscat, in afara razei de
actiune a copiilor.

INLOCUIRE MANDRINA DE GAURIT

o Deschideti mandrina de gaurit (1) cu falci.

o Desurubati surubul de fixare a mandrinei de gaurit cu o surubelnita
n cruce, rotindu-I in sensul acelor de ceasornic (filet stanga).

« Instalati cheia hexagonald in mandrina de gaurit (fig. D).

« Bateti usor pe capatul liber al cheii hexagonale.

¢ Desurubati mandrina de gaurit.

Instalarea mandrinei de gaurit este similard cu dezinstalarea, doar ca

secventa de actiuni este inversa.

INLOCUIREA PERIILOR DE CARBON

inlocuiti imediat periile de carbon ale motorului uzate (mai scurte de
5mm), arse sau crépate. intotdeauna inlocuiti ambele perii de carbon
deodats. incredintati inlocuirea periilor de carbon numai unei
persoane calificate. Trebuie utilizate numai piese originale.

Toate defectele trebuie reparate de un atelier de service autorizat de
producator.

DATE TEHNICE

Frecventa de alimentare [Angrenajul I [ 0-17600 min-I
[Angrenajul2 | 0 -48000 min-I
Gama de mandrine de gaurit 1,5-13 mm
Dimensiunea filetului mandriner de gaurit T
Otel 13 mm
Diametrul maxim de gaurire  [geion 16 mm
Lemn 40 mm
Clasa de protectie 1T
Greutate 3,7kg
Anul de productie 2018

NIVELUL DE ZGOMOT $I PARAMETRII DE VIBRATII

Informatji privind zgomotul si vibratiile.

Parametrii nivelului de zgomot produs, cum ar fi nivelul de presiune
acustica LpA si nivelul de putere acusticda LWA cu incertitudinea de
masurare K, sunt specificati mai jos in acest manual, in conformitate cu
EN 60745.

Valorile de vibratie ah si incertitudinea de masurare K sunt determinate in
conformitate cu EN 60745-2-1 si specificate mai jos.

Nivelul de vibratii specificat mai jos in acest manual a fost masurat in
conformitate cu procedura de masurare definita in EN 60745-2- 1 si poate
fi utilizat pentru a compara uneltele electrice. De asemenea, poate fi
utilizat pentru evaluarea initiala a expunerii la vibratji.

Nivelul de vibratii specificat este reprezentativ pentru principalele aplicatii
ale sculei electrice. Nivelul de vibrati se poate modifica daca scula
electrica este utilizata in alte scopuri, cu diferite unelte de lucru sau daca
nu va fi intretinuta corespunzator. Factorii mentionati mai sus pot duce la
0 expunere mai mare la vibratii pe toatd durata timpului de lucru.

Pentru a defini cu precizie expunerea la vibratii, includeti perioadele in
care scula electrica este oprita si in care este pornita, dar nu este utilizata
pentru lucru. in acest fel, expunerea totala la vibratii poate fi semnificativ
mai mica. Utilizati masuri de siguranta suplimentare pentru a proteja
utilizatorul impotriva rezultatelor expunerii la vibratii, cum ar fi: intretinerea




sculei electrice si a sculei de lucru, conditii adecvate de temperatura a
mainilor, o buna organizare a muncii.

Nivelul presiunii sonore: LpA = 95 dB(A) K=3dB(A)

Nivelul de putere acustica: LwA = 106 dB(A) K=3dB(A)

Accelerarea vibratiilor, forarea cu impact in beton:

ah |D= 9,02 mis2 K=1.5 mis2

Accelerarea vibratiilor, gaurirea in metal:

ah,D =2,7m/s2K=1,5m/s2

PROTECTIA MEDIULUI

e 3HowWyiTe BYLUHI NPOTEKTOPU MpW yAapHOMY cBepaniHHi. Bnnue
LIyMy MOXe NpU3BECTU 0 BTPATU CIyXy.

o BukopucToByiTE AOMOMIXKHY PYYKy(M), SIKLLLO BOHa MOCTaBMSETLCS
pasom 3 iHCTpyMeHTOM. JlooC KOHTPONIO MOXe MpU3BECTU A0
TiNIECHUX YLLIKOAXEHb.

e YTpumyBaTW €MeKTPOIHCTPYMEHT i30MbOBaHUMKU  3aXBaTHUMU
NOBEPXHAMM, NMPWU BWUKOHAHHI onepauii, KOnmu piXyyuii akcecyap
MOXe KOHTaKTyBaTM 3 MpKUXOBaHOW MpPOBOAKOKW abo BnacHUM
WHYpoM. Pixyunii akcecyap, L0 KOHTAKTYE 3 «KWUBUM» MPOBOLOM,
MoXxe 3pobuTW oroneHi MeTaneBi AeTani eneKkTPOiHCTPYMEHTY

Nu aruncati produsele electrice la gunoiul menajer,
acestea trebuie sa fie utilizate in instalatii adecvate.
Obtineti informatii despre utilizarea deseurilor de la
vanzator sau de la autoritatile locale. Echipamentele
electrice si electronice uzate contin substante active in
mediul natural. Echipamentele nereciclate constituie un
risc potential pentru mediu si sénatatea umana.

'Grupa Topex Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spétka komandytowa cu sediul
n Varsovia, ul. Pograniczna 2/4 (denumita in continuare "Grupa Topex") informeaza ca
toate drepturile de autor asupra acestei instructiuni (denumitd in continuare
"instructiune"), inclusiv, dar féra a se limita la, textul, fotografile, schemele, desenele si
aspectul instructiunii, apartin exclusiv Grupa Topex si sunt protejate de legi in conformitate
cu Legea privind drepturile de autor si drepturile conexe din 4 februarie 2004 (Legea
privind drepturile de autor si drepturile conexe, Dz U. 2006 nr. 90, pozitia 631, cu
modificarile ulterioare). Copierea, prelucrarea, publicarea, modificarea in scopuri
comerciale a intregii Instructiuni sau a pértilor acesteia fara permisiunea scrisé a Grupa
Topex sunt strict interzise si pot atrage raspunderea civila si juridica.

Declaratia de conformitate CE
Producator: Grupa Topex Sp. z 0.0. Sp.k., Pograniczna 2/4 02-285
Warszawa
Produs: Masina de gaurit cu percutie
Model: 58G722
Denumire comerciala: GRAPHITE
Numér de serie: 00001 + 99999
Prezenta declaratie de conformitate este emisa pe raspunderea
exclusiva a producatorului.
Produsul descris mai sus este in conformitate cu urmatoarele documente:
Directiva Masini 2006/42/CE
Directiva 2014/30/UE privind compatibilitatea electromagnetica
Directiva RoHS 2011/65/UE, astfel cum a fost modificata prin
Directiva 2015/863/UE.
Si indeplineste cerintele standardelor:
EN 62841-1:2015+AC:15; EN 62841-2-1:2018+A11:2019;
EN 55014-1:2021; EN 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-2:2019+A1:2021;
EN 61000-3-3:2013+A1:2019+A2:2021;;
EN IEC 63000:2018
Prezenta declaratie se refera numai la masinile introduse pe piata si nu
include componentele
adaugate de cétre utilizatorul final sau efectuate ulterior de catre acesta.
Numele si adresa persoanei rezidente in UE autorizate sa intocmeasca
dosarul tehnic:
Semnat in numele:
Grupa Topex Sp. z 0.0. Spk.
Strada Pograniczna nr. 2/4
02-285 Varsovia
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Pawet Kowalski
TOPEX GROUP Responsabil cu calitatea
Varsovia, 2023-11-10
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NMOCIBHUK 3 NEPEKIALY (KOPUCTYBAYA)
YAAPHWN BYP
58722

YBATA: NEPEQ, BUKOPUCTAHHSIM
MPOYUTAATE LEW MNOCIBHUK |
NOAJANBbLLOIrO BUKOPUCTAHHS.

NPABWIA BE3MEKU

OBEPEXHICTb:

Bin'eqHaiiTe LWHyp XVBMEHHS Bif PO3ETKM eneKkTpoMepexi, nepu Hix
nounHatM Oyap-AKi Aii, NOB'A3aHi 3 perynioBaHHAM, pemMoHToM abo
obcnyroByBaHHM (Hanpuknag, 3amiHa cBepana).

IHCTPYMEHTY YBAXHO
3BEPEXITb MOro Ansa

18

€K » i MOXe [aTu onepaTopy YpPaXeHHs eneKTPUYHUM
CTPYMOM.

o KoxeH pa3 nepeq niaKmio4YeHHAM eNeKTPOIHCTPYMEHTY nepesipsinTe
WHYP XMBMEHHs, B pa3i MOLKOMKEHHs nepefaeante B
aBTOPU30BaHWI LieX Ans 3aMiHu.

e [lpn ekcnnyaTauii enekTPOiHCTPyMEHT TpuMaloTb Woro B 060X
pykax, 36epiratouu npu Lbomy cTabinbHe NoNoXeHHs Tina.

e VYHukavTe AoTMKIB A0 obGeptoBux pAeTanei. [oTuk obepToBux
[etanein enekTpoiHCTPYMEHTYy, 3okpema obnagHaHHs, Moxe
npu3BecTV 40 TPaBMyBaHHS Tina.

e 3ayekaiiTe, NOKN €NIeKTPOIHCTPYMEHT MOBHICTIO 3YNUHUTLCS, NepLu
HiX Bigknactn ioro. PoGounii iHCTPYMEHT MOXe 3aKnuHUTK i
BUKIUKATU BTPATY KOHTPOIMIO Haf €NeKTPOIHCTPYMEHTOM.

e Y pa3i poboTu 3aTopu iHCTpyMeHTy BiApa3y BigkniovaiTe
€NeKTPOIHCTPYMEHT, TakoX OyabTe roToBi A0 BWUCOKOI peakuii
KPYTHOTO MOMEHTY.

e 3akpiniTe 06pobneHnini MaTepian Ha CTiliKy NOBEPXHIO i 3aKpiniTb
3aTuckadamm abo nopokamu, LWo6 BUKMIOYUTM 3MiLLeHHs. Takoro
poay dhikcauis 3arotoBku GesneyHilie, HiX TPpUMaTW 3aroToBKy B
pyui.

e LUHYp >KMBNEHHS  eneKTPOIHCTPYMEHTY  3aBXAW  MOBWUHEH
3HaxoguTMCs Ha ©e3neyHit CTOpoHi, Ae Hemae Hebeaneku
BMMNAaAKOBOrO MOLUKOAXKEHHS! pOBGOUYMM eNeKTPOIHCTPYMEHTOM.

e Onuc HernpaBuIIbHOrO BUKOPUCTaHHS: He Kkupatm
€N1eKTPOIHCTPYMEHT, He NepeBaHTaxyBaTW, He 3aHyploBaTh y BOAY
abo iHwWi pianHW, He BUKOPUCTOBYBATW ANS 3MillyBaHHS kneto abo
LEMEHTHUX PO3YMHIB, He BilIaTW, He MEePEeHOCUTW, TAMHYTU i He
BiAKITIOYATH €NEKTPOIHCTPYMEHT, HaTSATYHOUM LLIHYP.

YBATA: Lieit npucTpiii npusHayeHuii Ans poGoTy B NPUMILLIEHHI.

MepenbadaeTbes, WO KOHCTPYKList Ge3neyHa, BUKOPUCTOBYIOTLCA 3aX0an

3axucTy i JoaaTkosi cuctemmn 6e3nekn, NPoTe 3aBXaN € HEBENUKUIA PU3NK

TpaBMaTU3My Ha BUPOBHNLITBI.

NOACHEHHA CUMBOJIB

2 0 (o

1 2 3

m%ﬁ @ ®

1. OsHailomMTecsi 3 iHCTPyKLjelo 3
nonepeakeHb i yMoB 6e3neku B Hiil.

2. MpwucTpivi 3 izonsujeto Il knacy.

3. BwikopucToByiiTe 3axoam iHOMBIAyanbHOTO 3axXUCTy (3aXVUCHi OKynsipu,
NPOTEKTOPU ANSA BYX, MPOTUMNWIOBY Macky).

4. Bipg'egHaviTe LWHYp >KMBMEHHA nepeq
obcnyroByBaHHs abo ekcnnyatadii.

5. 3axwcT Big AoLuy.

6. TpumaiiTe 3aci6 nogani Big Aiten.

NOSACHEHHSA LU®P

HaBeneHe Hwx4e nepepaxyBaHHsi CTOCYETbCS €NEMEHTIB MPUCTPOLO,
300pakeHnX Ha CTOPIHKaX MartoBaHHs LibOro NocioHuka.

. ApuvnboBuin naTpoH

. Mepemwukay pexumy po6oTu

. KHorka 6rokyBaHHsi nepemvikaya

. Mepemukay cenekTopa HanpsiMky

. Koneco ans peryntoBaHHs LWBMAKOCT 06epTaHHs

. KomyTatop

. fopaTkoBa pyyka

. CTpwkeHb mubuHomipa

. MepemvkaHHs nepegay

Mix BUpOBOM i MantoHKOM MOXYTb 3'IBNATACSA BiAMIHHOCTI.

ekcnnyarauii, [OTPUMyWTECH

noYaTkOM  TEXHIYHOro

©O~NOUAWNR

*
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YpaapHi Apuni - Le py4HUin enekTpoiHCTPYMEHT 3 KNlacoM isonsuii

Il. IHCTpyMeHTM NpMBOAATLCA B Aito 0gHOa3HUMM KOMYTaTOPHUMU
ABUTyHamMu 3i 3HWKEHOK LIBUAKICTIO obBepTaHHA Npu nepepaavi
nepejay nepepay. Lle Bug enekTPOIHCTPYMEHTIB  LUMPOKO
BUKOPUCTOBYETLCA ANS BUIOTOBNEHHS OTBOPIB B  [epeBi,
Marepianax Ha OCHOBiI Aep , MeTanax, kepamiui Ta nnacTmacax
(6e3 ynapy, Tinbku pexxum obepTaHHs), a TaKoX GeToHi, uerni Towo
(3 yRaapHot pi€to). CnekTp BUKOPUCTaHHSI OXOMMIOE PEMOHTHO-
OyaiBenbHi po6oTn, AepeBoo6pPO6KY i ByAb-Aki po6oTu 3i ccepu
iHAMBIAYyanbHOI, caMmoAiANBLHOI AIANBHOCTI (MaNCTPyBaHHS).

BuKopucToByiiTe  €NeKTPOIHCTPYMEHT  TiNlbKu
iHCTPYKLUi BUpOGHMKa.

BMICT

1. [opatkosa pyykal pce

. WraHra rmubuHomipal wre

. Knitou - pyuHe koneco1 wre

. Ceepgnat wre

. Yoxon ans nepeHeceHHs1 wte

OMEPALJAHOI
YCTAHOBKA JOOATKOBOI PYYKU

Y 3B'A3Kky 3 npobnemamu ocCoGUCTOI Ge3nekn pPeKoOMeHAYETbCSA

3aBXAu BUKOPMCTOBYBaTM fOoaatkoBy pyuky (7). MoxnwusicTe

obepTaHHA A0AAaTKOBOI PYy4KM A0 TOro, ik BOHa 6yae 3aTUCHyTa Ha

Kopnyci cBepAna, A03BoNISiE BUGPaTH HAWGINbLL 3pyYHE NONMOXEHHA

ANA KOHKPETHUX YMOB po6oTH.

e [locnabTte KOMiCHUI 3aMOK, SIKUI dpikcye KOMIp A0AATKOBOI pyyKu
(7), NoBEPHYBLUW 1Oro NPOTW FOAWNHHUKOBOI CTPISIKY.

« [poBeniTb 40AATKOBOIO PYKOATKOK (7) KOMIPOM MO LMNIHAPUYHOMY
nepeTuHy Kopnycy cBepana.

o [loBepHIiTbCA B MaKCUMMarbHO 3pyYHe NOSOXEHHS.

e [loBepHiTb KOMiCHWI 3aMOK [A0AATKOBOI  PYKOSITKW
rOVHHUKOBOIO CTPIfNKOIO, W06 3aTUCHY TN PYKOATKY.

YCTAHOBKA MUBUHOMIPA

WTaHra rmGrHoMipa (8) BUKOPUCTOBYETLCA AN OBMEXEHHS MMUBUHM

NPOHUKHEHHS BypiHHA B MaTepiarni.

e [MocnabuTu komicHWiA 3aMoK, ik BIoKye KOMip OAATKOBOT pyyku
@)

o KoB3HyTW WTaHrow rnnbuHomipa (8) B oTBip B 40AATKOBOMY KOMIpi
PYKOSITKU.

e BcTaHoBiTb NOTPIGHY rMUBKHY BypiHHS.

e BacpikcyBaTv 3a [OMNOMOrOK  3aTAryBaHHs
[[onaTKoBOI pyyku (7) komipa.

YCTAHOBKA POBOY0IO IHCTPYMEHTY

Bin'eaHaiiTe enekTPOiHCTPYMEHT Bif AXepena XXUBMEeHHS.

« BcrasTe ko4 B 0AMH 3 0TBOPIB NO Kony GypunbHoro natpoHa (1).

« PoskpuiiTe Wwenenv Ao NOTPiGHOro po3mipy.

e BcraTe uuniHapuuHuin GypoBuii XBOCTOBKK B BypoBuii naTpoH (1),
BiICYHbTE Oro [0 MeXi.

e 3aTarHyTu Wwenenv Ha CBEPASIi XBOCTOBUKA KIKOYEM (BCTaBTE MOro
B TPV OTBOPM NO KONy CBepAna naTpoHa).

He 3abyBaiiTe 3aBxay BUMMaTH KIoY 3 NATPOHa, NiCNs TOro Sk 3akiHinTe

MOHTax abo BuaaneHHs ceepana.

EKCNNYATALIA / HANALUTYBAHHA
BKINIOYEHHA / BIOKIMIOYEHHA

Hanpyra mepexi

cBepana.

BKIOYEHHS - HATWCHITE KHOMKY nepemukaya (6) i yTpumyiiTe B Takomy

NOMOXEHHI.

BigknioueHHs - ckugaHHa TUCKY Ha BUMUKadi (6).

BrokyBaHHsi BUMMKkaya (6e3nepepBHa poboTa) BkroveHHs:

e HatucCHiTb kHOMKy nepemukaya (6) i yTpumyiTe B Takomy
MONOXEHHI.

e HaTtucHiTb kHonky GriokyBaHHs nepemukaya (3) (puc. A).

e BignycTiTe TUCK Ha KHOMKY nepemukaya (6).

BigkntoueHHs:

e HaTuCHITb i BiANYCTiTe KHOMKYy NepemMukaHHs (6).

BignosigHo Ao

abswN

@)

3a

KOMICHOrO ~ 3amka

noBMHHA BianoBiAaTM Hanpysi Ha eTukeTui

ﬂianasoH YacTtotm oGep'raHHﬂ wnuHaenss KOHTPOMKETbCA 3a
AONOMOror TUCKY Ha KHOMKY nepemMuKaya.

KONECO ANnA PEMYNIOBAHHA WBUOKOCTI WNUHAENA
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[punb A03BONSE NpaLoBaTH 3 PI3HOIO LLBWUAKICTIO WNMHAENS. YNpasnam

HUM MOXHa 3a AoroMoroto koneca (5) (man. A). [ins KOXHOI HacTponku

Koreca Ansi peryrnioBaHHsA LIBMAKOCTI LUBMAKICTb MOXHA perynoBaTv

6e3nepepBHO, 36inbLuyto4M abo 3MEHLLYIOUM TUCK Ha KHOMKY NepeMukaya

(6).

e 36inbwTe WBMAKICTb, NOBEPHYBLUM Koneco (5) 3a roAWHHWUKOBOKO
CTpinkKoto.

e 3MeHLITb LWBUAKICTb, NOBEPHYBLUM KONeco (5) NPOTU roAUHHUKOBOT
CTPINKu.

* 3BepHITbCA A0 rpadiyHMX CUMMBOIMIB Ha Komneci AN perynoBaHHs

wBmAkocTi obepTaHHa abo nepemukaya.

Bubepits npaBunbHy LWBMAKICTL 06epTaHHsA, Konu ceepano npadtoe 6e3

HaBaHTaXeHHS, 3 HaTUCHYTOK KHOMKOW GnoKyBaHHA nepemukaya.

BusHaveHa LWBMAKICTb MOXe 3HVKYBaTUCA i HABAHTAXKEHHSAM.

NEPEMIHA NEPEOAMI

[pvinb ocHaLLeHni nepeMukaHHAM nepeaad (9), Lo po3LwmpHoe dianasoH
4acToTV obepTaHHs (puc. E).

LLlecTepHst |: MeHLWWIA Ajana3oH WBMAKOCTI obepTaHHs - Ans OTBOpIB
Benvkoro aiameTpy abo ans 06pobku TBepaoro maTepiany.

LecTepHs II: Ginblw BUCOKWMIA Aiana3oH LWBWMAKOCTI obepTaHHs - Ans
OTBOpIB HEBENVKOro AiameTpy abo Ans 06pobku M'akoro maTepiany.
BcTaHoBiTe nepemukad nepepad (9) y BIiAMOBiAHE MOMOXEHHS B
3anexHocTi B obpobnioBaHoro Matepiany. Komu  nepemukauy
3abnokoBaHWiA | Oro0 HEMOXNMBO MEPeMiCTUTW, 3rnerka MOBEepHiTb
LINMHAENb.

Hikonu He 3MiHIOMTE Nono; nef a n nig 4ac
po6oTu cBepana. Lie Moxe NOWKOAWUTH eNeKTPOIHCTPYMEHT.

NIBUA - NPABUA HAMPSAMOK OBEPTAHHS

BubepiTtb HanpsiMok 06epTaHHs LUNMHAENS 3a [ONOMOro0 CENEKTOPHOro
nepemukava (4) (puc. A). ObepTaHHs 3a TOAMHHWMKOBOKO CTPINKOO -
BCTaHOBITb NepemMmkay (4) B KpaiiHe NiBe NOMOXEHHS.

MpoTv 0BepTaHHs 3a rOAMHHUKOBOIO CTPINKO - BCTAHOBITL NepemMukay
(4) B KpallHE NpaBe MOMNOXEHHS!.

*Y NeBHUX BUNAZKax NoOMOXEHHs CenekTopa HanpsiMKy Nepemvkadya, Lo
BiAHOCMTLCS A0 HaNpPsSIMKY 06epTaHHs!, MOXe BiApPI3HATUCS Bif 3aaaHoro.
Byab nacka, 3BepHITLCS A0 rpad)iyHMX 3HaKiB, PO3MILLIEHUX Ha KOMYTaTopi
abo kopnyci iHCTpyMeHTa.

He 3MmiHIOWTe HanpsiMoK obGepTaHHA npu obepTaHHi LNuHAens
ceepana. MepekoHaiTecs, WO NOMOXEHHS NepeMmukaya cenektopa
HanpsAMKY € NPaBUNbLHUM Nepezq 3anyckom iHCTPYMEHTY.

NEPEMUKAY PEXUMY POBOTU

Mepemukay pexvimy poboTu (2) fo3sonsie BUGpaTH BiANOBIAHWA PEXUM
poboTu: OypiHHA 3 ygapom aBo 6e3 Hboro (puc. B). BcraHoBiTh
nepemukay pexumy poGoT B MOMoxXeHHs ans OypiHHs 6e3 ynapy
(cumBon cBepana), npy obpobui Takux MaTepianis, K MeTan, AepeBo,
Kepamika, nnactmacy Towo. BcTaHoBiTb nepemukay pexumy po6ot B
NonoXeHHs Ans BypiHHA 3 yaapoM (CMMBON MoroTKa), NPu 06po6LI Taknx
maTepianis, sik kamiHb, 6eTOH, Lierna Towo. OTBOpM B AepeBi, MaTepianax
i MeTanax Ha OCHOBiI [epeBMHM MOXYTb GyTW BUKOHaHi cBepanamu 3
BUCOKOLLBMAKICHOT cTani abo ByrneueBoi cTani (OCTaHHE Tinbku Ans
maTepianiB Ha OCHOBI AiepeBuHY | Aepesa). [ns yaapHoro BypiHHsA cnig,
BMKOPUCTOBYBaTW CreLjanbHi  cBepana 3 crneyeHuMu  kapBigHumm
BCTaBKamMu.

He BapTo BMKOpPUCTOBYBaTM NPOTM O0GepTaHHA 3a rOAWHHUKOBOK
CTPInNKo, KoNu BKNoYeHa (PyHKUINA yaapy.

TpvBane OypiHHA MPU HU3bKIN LWIBUAKOCTI O0GepTaHHA WnuHAens
MOXe CTaTu NPUYMHOI NeperpiBy ABUryHa. 3abe3neuTe perynsipHi
nepepBu niA Yac po6oTn abo Ao3BOMNbLTE IHCTPYMEHTY NpaLoBaTh
Ha Hil Ti 6e3 HaBaHTaXeHHsi nNpu6nusHo 1-2
XBUNUHU. He MOXHa 3aKpuBaTV OTBOPM ANsA BeHTUNsAUIi ABUryHa B
KOpnyci iHCTPYMEHTY.

TEXHIMHE OBCNYIrOBYBAHHS TA 3BEPIFTAHHA

Bin'eaHanTe WHYpP XWBMEHHA Bif PO3eTKM, Mepll HDK No4YuMHaTU

6yAb-sKi Aji, NOB'A3aHi 3 YCTaHOBKOI, PerynioBaHHSAM, PEMOHTOM

a6o o6cnyroByBaHHAM.

e PeKkoMeHyeTbCs YUCTKa Npunagy Micisi KOKHOro BUKOPUCTaHHS.

e He BuKopuCTOBYWTe ANS OuYMWEHHS Bogy abo OyAb-Aky iHWY
piauHy.

e OuucTiTe 3acib cyxoto raHuipkolo abo npopysBanTe CTUCHEHUM
MOBITPSIM NP HA3BKOMY TUCKY.

e He BukopucToByiite Byab-Aki MuioYi 3acobu abo pO3YMHHMKM, BOHU
MOXYTb MOLUKOAWTY NNAcTUKOBI AeTani.




o PerynspHo ouvLiante BEHTUNSALINHI OTBOPU B KOpMNyci MOTOpa, o6
3anobirti neperpisy NpUcTpoto.

e Y pasi NOWKOMKEHHS LUHYPa XWBMEHHS 3aMiHiTb Or0 Ha LUHYp 3
Tielo x cneuudikauielo. [loBipTe pemOHT kBanicikoBaHOMY
daxiBLeBi abo NOBEPHITb IHCTPYMEHT B MYHKT 06CNyroByBaHHs!.

e Y pasi HaAMIPHOTO CMPWYMHEHHSI KOMyTaTopa, MaloTb TEXHIYHWIA
CTaH BYFiNbHWUX LWITOK [ABWIYHa, nepeBipeHi KBanidikoBaHO
ocoboto.

« 3aBxau 36epiranTe 3acib B cyxomy MicLi, He4OCTYNHOMY Ans AiTen
Micui.

3AMIHA BYPOBOI'O MNATPOHA

* Bipkputi gpunbosi natponu (1) wenenw.

* BigkpyTiTb cBEpAno naTpoHa ikCylOUMM FBUHTOM 3a [4OMOMOro
nonepeyHoi BWKPYTKW, MOBEPHYBLIM WOrO 3a [OAMHHUKOBOIO
CTPINKOI0 (MiBOCTOPOHHS pi3bba).

e BcTaHoBiTb WwecTurpaHHui Koy B 6ypoBuit natpoH (man. ).

e AKypaTHO NOCTyKaiTe Mo BifbHOMY TOPLIIO LLIECTUKYTHOI KnaBiLwi.

* BigkpyTiTb 6ypoBUit NaTPOH.

YctaHoBka OypwnbHOTO MaTpoHa CXoxa Ha [AeiHcTansauilo, Tinbkv

nocnifoBHICTb Al 3BOPOTHA.

3AMIHA BYTINTbHUX LWITOK

Binpa3y 3amiHiTb 3HowweHi (kopoTwe 5 mMm), o6ropini abo TpicHyTi
MOTOpHI BYFinbHi WiTKK. 3aBxAKn 3amiHIoWTe 06MABI BYFiNbHi WiTKN
3a oAuvH pa3. [loBipTe 3aMiHy BYriNbHUX WITOK TiNbKK
kBanicikoBaHin  nioauHi. Cnig  BMKOPUCTOBYBaTU  TiNbKu
opwuriHanbHi geTani.

Bci  pedekt  noBuHHI  ByTW  yCyHeHi CepBICHOI —MalCTepHeto,
YNOBHOBaXXEHOI BUPOGHUKOM.

TEXHIYHI OAHI

YacToTa eneKTponocTadaHHs | llecteps 1 0- 17600 xB-1
[MecTepHa 2 0 - 43000 xa-1

JlanbHicTb GypoBOro naTpoHa 1,5- 13 Mm

Po3mip pisb6neHHa cBepAna naTpoHa n"
Cranb 13 Mm

MaKFMMaanMﬁ AiameTp Beton 16 v

6ypiHHA The O

Knac 3axucrty [

Bara 3,7 kr

PiK BMMYyCKY 2018

PIBEHb LLIYMY | NTAPAMETPU BIBPALIT

IHcbopmauis npo wym i BiGpauito.

MapameTpy BUPOBNEHOTO PiBHS LYMy, Taki sk piBeHb 3BYKOBOTO TUCKY
LpA i piBeHb NOTYXXHOCTi 3BYKY LWA 3 HeBM3HaueHicTio BUMiptoBaHHA K,
HaBefeHi Hk4Ye B L iHCTPYKLUi, BianosiaHo Ao EN 60745.

3HauyeHHs BibpaLii ah i HeBU3HAYEHICTb BUMIpIOBaHHS K BU3HAYaloTLCS
BignosigHo Ao EN 60745-2-1 i Bka3dyoTbCst HDKYe.

PiBeHb BiGpaLlii, 3a3HaYeHWn HKYe B LbOMY NOCIGHUKY, BUMIpIOBaBCS
BiANOBIAHO 40 NpoLeaypy BUMIPIOBaHHSA, Bu3HaveHoi B EN 60745-2- 1, i
MoXe OyTW BUKOPUCTAHUI OISt NMOPIBHSIHHSA E€MeKTPOIHCTPYMEHTIB. BiH
TakoX Moxe OyTW BUKOPUCTAHUA [ANs NEPBUHHOI OLHKM BRnMBY
KONMBaHb.

3apaHwii  piBeHb BiOpauii € penpeseHTaTMBHUM [Ansi  OCHOBHUX
3acTocyBaHb eNeKTPOIHCTPYMEHTY. PiBeHb BibpaLii Moxe 3miHioBaTUCS,
SIKLLO €NEeKTPOIHCTPYMEHT BUKOPUCTOBYETLCA ANS IHLMX Linen, 3 pisHUM1
pobounMu iHCTpyMeHTamu abo He Gyae nigTPUMYBaTUCS HaNEXHUM
YmHOM. 3asHaueHi (pakTopu MOXyTb NPWU3BECTM A0 GinMbll BUCOKOrO
BMNVBY BiGpaLiii NPOTAroM ycboro poboyoro vacy.

o6 TOYHO BM3HAYMTW BMMAMB KOMWBaHb, BKIMIOYITL Mepioan, Komm
€NeKTPOIHCTPYMEHT BWMKHEHUA | KONMW BiH BKIIOYEHWW, ane He
BUKOPUCTOBYETLCA ANt pOBOTU. TakuM YMHOM, 3ararnbHuii BNiNvB BiGpaLiin
Moxke GyTU 3HaYHO HVKYMM. BrkopucToByiMTe foaaTKoBi 3axoaw 6esneku
[N 3aXMCTy KOPUCTyBaYa Bif, pe3ynbTaTtiB BiGpaLiiHOro BNnuBY, Taki siK:
obCryroByBaHHs!  €MEeKTPOIHCTPYMEHTYy Ta  pobo4oro  iHCTPYMEHTY,
HaneXHU TeMnepaTypHU PEXVM PyK, XOpoLLa opraHisaLis po6oTu.
PiBeHb 3BykoBoro Tucky: LpA = 95 nB(A) K=3aBb(A)

PiBeHb noTyxHocTi 3ByKy: LWA = 106 nB(A) K=3nB(A)

BibpalLiiHe npuckopeHHsi, yaapHe 6ypiHHs B 6eToHi:

ax,l0= 9,02 w/c2 K=1,5 m/c2

BibpaujiiiHe npuckopeHHs, cBepAniHHA B MeTani:

ax,] = 2,7 mlc2 K=1,5 m/c2

OXOPOHA HABKOJTULWIHBbOIrO CEPELOBULLA

He yTtunisyiite BMPOGU 3 enEKTPUYHUM XMBIEHHSIM 3
noByToBMMM BiAXodamu, BOHW MOBUHHI YTWUNi3yBaTUCS
Ha HanexHux 3asBopax. OTpumaiite iHcdopmaLilo npo
yTunisauiio  BigxoaiB  BiA Balworo npoaasus ato
MmicueBux opraHiB Braau. BianpausoBaHe enexkrpuiHe
Ta enekTpoHHe obnagHaHHA MICTUTL PeYOBIHM, aKTUBHI
B npupogHomy  cepefouwl.  HenpodinboBaHe
obnafgHaHHs CTaHOBUTb  MOTEHLiMHUA  puank  Ans
HABKOMMLLIHBOTO CEPE/jOBHLLA Ta 30POB'S SIOANHU.

"Grupa Topex Spétka zograniczong odpowiedzialno$cig" Spétka komandytowa 3 micuem
y Bapuwasi 3a agpecoto ul. MorpaHiuHa 2/4 (gani Grupa Topex) nosigomnsie, WO BCi
aBTOPCLKi NpaBa Ha Lito iHCTPYKLto (aani IHCTPyYKLs), BKIKoYakoum, ane He obMexyroumcs
unm, TekcT, chotorpadpii, Cxemn, ManioHKkM Ta MakeT iHCTPYKLUi, HanexaTb BUKITIOYHO
Grupa Topex i OXOpOHSI0TLCS 3akoHaMU BiANOBIAHO 0 3aKOHY MPO aBTOPCbke MpaBo i
cyMmixHi npasa Bi 4 notoro 2004 poky (3akoH Npo aBTopchbke MpaBo i CyMixHi npasa, Dz.
U. 2006 No 90 nyHkT 631 3 nisniummmn akramm). KonitoaHHs, o6pobka, nybnikavis,
BHECEHHS 3MiH B KOMepLIiiHMX Linsix Beiei IHcTpykuii abo ii yacTuH 6e3 nncbMoBoro
po3eony Grupa Topex cyBOpo 3a60POHEHI i MOXyTb CMIPUMUHUTIA LMBISIBHY i FOPUANYHY
BiANOBIAANBLHICTb.
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PREKLAD (UZIVATELSKE) PRIRUCKY
IMPACT DRILL
58G722

UPOZORNENI: PRED POUZITIM NARADI SI PECLIVE PRECTETE
TENTO NAVOD A USCHOVEJTE JEJ PRO BUDOUCI POUZITI.

BEZPECNOSTNIi PREDPISY

POZOR:

Pted zahajenim jakychkoli Ginnosti souvisejicich s nastavenim, opravou

nebo Udrzbou (napf. vyménou vrtaku) odpojte napdjeci kabel od sitové

zasuvky.

o P¥i piklepovém vrtani pouzivejte chranice sluchu. Vystaveni hluku
muze zpuUsobit ztratu sluchu.

e Pouzijte pomocnou rukojet (rukojeti), pokud je s nafadim dodavana.
Uvolnéné ovladani muze zpUsobit zranéni osob.

e P¥i praci, pfi niz se mlze fezaci pfisluSenstvi dotknout skrytych
vodi€ nebo vlastniho kabelu, drzte elektrické naradi za izolované
uchopné plochy. Kontakt fezaciho pfisluSenstvi s "Zzivym" vodi¢em
muze zpusobit, Ze odkryté kovové Easti elektrického naradi budou
"pod napétim" a obsluha muize byt zasazena elektrickym proudem.

e Pred kazdym pfipojenim elektrického naradi zkontrolujte napajeci
kabel, v pfipadé poskozeni jej pfedejte autorizovanému servisu k
vymeéné.

e Pi praci s elektrickym naradim jej drzte obéma rukama a udrzujte
stabilni polohu téla.

* Nedotykejte se rotujicich ¢asti. Dotyk rotujicich ¢asti elektrického
naradi, zejména zafizeni, mize zplsobit poranéni téla.

e Pfed odloZzenim elektrického naradi pockejte, az se zcela zastavi.
Pracovni nastroj se mlze zaseknout a zpUsobit ztratu kontroly nad
elektrickym naradim.

e V pfipadé zaseknuti pracovniho nastroje okamzité vypnéte
elektrické naradi a pfipravte se na vysoky reakéni moment.

e Zpracovavany material pfipevnéte ke stabilnimu povrchu a zajistéte
svorkami nebo svérakem, abyste vyloucili posunuti. Tento zpusob

o Napdjeci kabel elektrického naradi musi byt vzdy na bezpecné
strané, kde nehrozi nebezpe¢i ndhodného poSkozeni provozem
elektrického naradi.

e Popis nespravného pouziti: Nepouzivejte elektrické naradi k
michani lepidel nebo cementovych malt, nezavésujte, nepfenaseite,
netahejte a neodpojujte elektrické naradi tahem za kabel.

UPOZORNENI: Toto zafizeni je uréeno pro provoz v interiéru.

Predpoklada se, Ze konstrukce je bezpecna, pouzivaji se ochranna

opatfeni a dal$i bezpecnostni systémy, pfesto vzdy existuje malé riziko

Urazu pii praci.

VYSVETLENi SYMBOLU
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1. Prectéte si ndvod k pouziti, dodrzujte v ném uvedena upozoméni a
bezpe¢nostni podminky.

2. Zaftizeni s izolaci tfidy II.

3. Pouzivejte osobni ochranné prostfedky (ochranné bryle, chranice
sluchu, protiprachova maska).

4. Pred zahajenim udrzby nebo provozu odpojte napajeci kabel.

5. Chrarite se pred destém.

6. Naradi uchovavejte mimo dosah déti.

VYSVETLENI CISEL

Nize uvedeny vycet se tyka prvku zafizeni vyobrazenych na vykresovych
stranéch této pfirucky.

. Sklicidlo vrtacky

. Prepinac¢ provozniho rezimu

. Tlacitko zamku spinace

. Prepina¢ sméru

. Kolecko pro regulaci otaéek

. Prepinac

. Pridavna rukojet

. Hloubkoméma ty¢

. Prepinac prevodovky

Mohou se objevit rozdily mezi vyrobkem a vykresem.

POPIS
Priklepové vrtacky jsou ruéni elektrické naradi s izola¢ni tfidou.

O©CoO~NOOOAWNRE

*

Il. Nastroje jsou pohanény jednofazovymi komutatorovymi motory s
otackami redukovanymi pomoci prevodovky. Tento typ elektrického
naradi je Siroce pouzivan k vytvareni otvoru do dieva, materialt na
bazi dieva, kovi, keramiky a plasti (bez razového, pouze rotacniho
rezimu) a do betonu, cihel a podobné (s razovym tcinkem). Rozsah
pouziti zahrnuje opravarenské a stavebni prace, zpracovani dieva a
veskeré prace z oblasti individualnich, amatérskych c¢innosti
(kutilstvi).

Elektrické naradi pouzivejte pouze v souladu s pokyny vyrobce.
OBSAH

1. PFidavna rukojet1 ks

2. Hloubkoméma ty¢1 ks

3. KiIi¢ - ruéni kolo1 ks

4. Vrtaky 1 kus
5. Prenosné pouzdro1 ks
OPERATING

INSTALACE PRIDAVNE RUKOJETI

Z duvodu osobni bezpecnosti se doporucuje vzdy pouzivat

pridavnou rukojet’ (7). Moznost otaceni pfidavné rukojeti pred jejim

upnutim na télo vrtacky umoziiuje zvolit nejpohodInéjsi polohu pro

konkrétni pracovni podminky.

e Otacenim proti sméru hodinovych rucicek uvolnéte pojistku kola,
ktera blokuje objimku pfidavné rukojeti (7).

« Nasadte pfidavnou rukojet (7) na valcovou ¢ast téla vrtacky.

e Otocte se do nejpohodingjsi polohy.

e Otocte pojistku pfidavné rukojeti (7) ve sméru hodinovych rucicek,
aby se rukojet upnula.

INSTALACE HLOUBKOMERU

Hloubkoméma ty¢ (8) slouzi k omezeni hloubky proniknuti vrtaku do

materialu.

« Uvolnéte zamek kola, ktery blokuje objimku pFidavné rukojeti (7).

e Zasunte hloubkomérnou ty¢ (8) do otvoru v pfidavné rukojeti.

« Nastavte poZzadovanou hloubku vrtani.

« Upevnéte dotazenim pojistky kola pfidavné rukojeti (7).

INSTALACE PRACOVNICH NASTROJU

Odpojte elektrické naradi od napajeni.
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Vlozte kli¢ do jednoho z otvorli na obvodu skli¢idla vrtacky (1).

e Oteviete Celisti na pozadovany rozmér.

e Vlozte vélcovou vrtaci stopku do sklicidla (1) a zatlacte ji az na
doraz.

o Utahnéte Celisti na stopce vrtaku pomoci klice (vlozZte jej do tfi otvor
na obvodu skli¢idla).

Po dokonéeni montdZze nebo demontdze vrtdku nezapomerite vzdy

vyjmout kli¢ ze sklicidla.

PROVOZ / NASTAVENI
ZAPNUTI / VYPNUTI

Sit'ové napéti musi odpovidat napéti uvedenému na stitku vrtacky.
Zapnuti - stisknéte spinaci tlacitko (6) a podrzte je v této poloze.
Vypnuti - uvolnéte tlak na spina¢ (6).

Blokovani spinace (nepfetrzity provoz) Zapnuti:

« Stisknéte spinaci tladitko (6) a podrzte je v této poloze.

o Stisknéte tlacitko zamku spinace (3) (obr. A).

¢ Uvolnéte tlak na spinaci tlacitko (6).

Vypnuti:

« Stisknéte a uvolnéte spinaci tladitko (6).

Rozsah otacek vietena se ovlada tlakem na spinaci tlacitko.

KOLECKO PRO NASTAVENI OTACEK VRETENA

Vrtacka umozriuje praci s riznymi otackami vietena. Lze ji oviadat pomoci
kolecka (5) (obr. A). Pro kazdé nastaveni koleka pro regulaci otacek Ize
otacky plynule regulovat zvySovanim nebo snizovanim tlaku na spinaci
tlacitko (6).

o Otacenim kolecka (5) ve sméru hodinovych ruci¢ek zvyste rychlost.
o Otacky snizte otacenim kolecka (5) proti sméru hodinovych rucicek.
* Viz grafické symboly na kole pro ovladani rychlosti otaceni nebo spinac.
Zvolte spravné otacky, kdyz vrtatka pracuje bez zatizeni, se stisknutym
tlacitkem blokovani spinace. Definované otacky se mohou pii zatizeni
snizit.

ZMENA PREVODOVKY

Vrtacka je vybavena prepinacem prevodovky (9), ktery rozsifuje rozsah
otacek (obr. E).

Prevodovka I: niz§i rozsah otacek - pro otvory velkého prdméru nebo pro
zpracovani tvrdého materialu.

Prevodovka II: vyssi rozsah otacek - pro otvory s malym primérem nebo
pro zpracovani mékkého materialu.

Prepina¢ prevodovky (9) nastavte do pfislusné polohy podle
zpracovavaného materidlu. Pokud je pfepina¢ zablokovan a nelze s nim
hybat, mimé otocte vietenem.

Nikdy neméiite polohu spinace prevodovky za chodu vrtacky. Mohlo
by dojit k poSkozeni elektrického naradi.

SMER OTACENI VLEVO - VPRAVO

Prepinacem (4) zvolte smér otaceni vietena (obr. A). Otaceni ve sméru
hodinovych rucicek - prepinac (4) nastavte do krajni levé polohy.
Otaceni proti sméru hodinovych rucicek - prepina¢ (4) nastavte do krajni
pravé polohy.

*V nékterych pfipadech mlze byt poloha pfepinace sméru otaceni jina,
nez je uvedeno. Ridte se grafickymi znadkami umisténymi na spinagi
nebo na télese nastroje.

Pii otaceni vietena vrtacky neméiite smér otaceni. Pfed spusténim
naradi se ujistéte, Ze je poloha prepinace sméru spravna.
PREPINAC PROVOZNIHO REZIMU

Pfepina¢ provoznich reziml (2) umozriuje zvolit vhodny pracovni rezim:
vrtani s pfiklepem nebo bez priklepu (obr. B). Pii zpracovani materialt,
jako je kov, dfevo, keramika, plasty apod. nastavte prepina¢ provozniho
rezimu do polohy pro vrtani bez pfiklepu (symbol vrtdku). Pfepina¢
provozniho rezimu nastavte do polohy pro vrtani s pfiklepem (symbol
pfiklepu) pii zpracovani materiald, jako je kdmen, beton, cihly a podobné.
Otvory do dfeva, materidlli na bazi dieva a kovl Ize zhotovit vrtaky z
rychlofezné nebo uhlikové oceli (posledné jmenované pouze pro dfevo a
materidly na bazi dfeva). Pro pfiklepové vrtani je tfeba pouzivat specialni
vrtaky s destickami ze slinutého karbidu.

Pfi zapnuté funkci narazu byste neméli pouzivat otaceni proti sméru
hodinovych rucicek.

Dlouhodobé vrtani pii nizkych otackach vietena muze zpusobit
prehrati motoru. Zajistéte pravidelné prestavky béhem provozu nebo
nechte nastroj pracovat pii maximalnich otackach bez zatizeni po



dobu priblizné 1-2 minut. Nezakryvejte otvory pro odvétravani
motoru v télese nastroje.

UDRZBA A SKLADOVANI

Pred zahajenim jakychkoli c¢innosti souvisejicich s instalaci,
sefizovanim, opravami nebo uUdrzbou odpojte napajeci kabel od
sit'ové zasuvky.

e Po kazdém pouziti se doporucuje pfistroj vycistit.

« K ¢isténi nepouzivejte vodu ani jinou tekutinu.

* Vycistéte nastroj suchym hadfikem nebo jej profouknéte stlacenym
vzduchem pod nizkym tlakem.

* Nepouzivejte zadné Cistici prostfedky nebo rozpoustédia, mohly by
poskodit plastové dily.

e Pravidelné Cistéte vétraci otvory v krytu motoru, abyste zabranili
prehfati zafizeni.

e V pfipadé poSkozeni napdjeciho kabelu jej vymérite za kabel se
stejnou specifikaci. Opravu svéite kvalifikovanému odbornikovi
nebo nafadi vratte do servisu.

e V pfipadé nadmérného jiskfeni komutatoru nechte kvalifikovanou
osobou zkontrolovat technicky stav uhlikovych kartaél motoru.

* Naradi vzdy skladujte na suchém misté, mimo dosah déti.

VYMENA SKLICIDLA VRTACKY

o Oteviete sklitidlo vrtacky (1).

e Kfizovym Sroubovakem vySroubujte upevriovaci Sroub skli¢idla
vrtacky otaenim ve sméru hodinovych rucicek (levy zavit).

o Vlozte Sestihranny kli¢ do skli¢idla vrtacky (obr. D).

* Jemné poklepejte na volny konec Sestihranného klice.

* Odsroubujte sklicidlo vrtacky.

Instalace vrtaciho skli¢idla probihd podobné jako deinstalace, pouze

poradi UkonU je obracené.

VYMENA UHLIKOVYCH KARTACU

Okamzité vyméiite opotiebované (kratSi nez 5 mm), spalené nebo
prasklé uhlikové kartace motoru. Vzdy vymérite oba uhlikové kartace
najednou. Vyménu uhlikovych kartacti svéite pouze kvalifikované
osobé. Pouzivejte pouze originalni dily.

Veskeré zavady by mély byt opraveny v servisu autorizovaném vyrobcem.

TECHNICKE UDAJE

Napaijeci frekvence [PFevodovka I | 0-17600 min-I
| ZaFizeni 2 0 - 48000 min-1
Rozsah sklicidia vrtatky 1,5-13 mm
Velikost zavitu vrtaciho skliCidla "
Ocel 13 mm
Maximalni pramér vrtani Beton 16 mm
Dfevo 40 mm
Trida ochrany [
Hmotnost 3,7kg
Rok vyroby 2018

HLADINA HLUKU A PARAMETRY VIBRACI

Informace o hluku a vibracich.

Parametry produkované hladiny hluku, jako je hladina akustického tlaku
LpA a hladina akustického vykonu LwA s nejistotou méfeni K, jsou
uvedeny nize v tomto navodu v souladu s normou EN 60745.

Hodnoty vibraci ah a nejistota méfeni K jsou stanoveny podle normy EN
60745-2-1 a specifikovany nize.

Urovett vibraci uvedena nize v tomto navodu byla zméfena v souladu s
postupem méfeni definovanym v normé EN 60745-2- 1 a Ize ji pouzit k
porovnani elektrického naradi. Lze ji také pouzit pro pocate¢ni posouzeni
vystaveni vibracim.

Uvedend Uroven vibraci je reprezentativni pro hlavni aplikace elektrického
naradi. Uroveri vibraci se mize zménit, pokud bude elektrické naradi
pouzivano k jinym uceltm, s jinymi pracovnimi nastroji nebo nebude fadné
udrzovano. VySe uvedené faktory mohou vést k vy$Simu vystaveni
vibracim po celou dobu prace.

Abyste pfesné definovali expozici vibracim, zapo€itejte obdobi, kdy je
elektrické naradi vypnuté a kdy je zapnuté, ale nepouziva se k praci. Timto
zpusobem muze byt celkova expozice vibracim vyrazné nizsi. Pouzivejte
dal$i bezpe€nostni opatfeni na ochranu uzivatele pfed nasledky expozice
vibracim, jako jsou: udrzba elektrického nafadi a pracovnich nastroju,
spravné teplotni podminky rukou, dobra organizace prace.

Hladina akustického tlaku: LpA = 95 dB(A) K=3dB(A)

Hladina akustického vykonu: LwA = 106 dB(A) K=3dB(A)

Zrychleni vibraci, pfiklepové vrtani do betonu:
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ah |p= 9,02 mis2 K=1,5 mis2
Zrychleni vibraci, vrtani do kovu:
ah‘D =2,7m/s2K=1,5m/s2

OCHRANA ZIVOTNiHO PROSTREDI

Elektricky pohanéné vyrobky nevyhazujte do domovniho
odpadu, mély by byt vyuZity ve vhodnych zafizenich.
Informace o vyuZiti odpadu ziskate od prodejce nebo
mistnich Gfadl. VyslouZild elektrickd a elektronicka
zafizeni obsahuiji latky aktivni v pfirodnim prostredi.
Nerecyklovana zafizeni pfedstavuji potenciini riziko pro
Zivotni prostedi a lidské zdravi.

"Grupa Topex Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spétka komandytowa se
sidlem ve VarSavé na ul. Pograniczna 2/4 (dale jen "Grupa Topex") oznamuije, Ze veSkera
autorska prava k tomuto navodu (déle jen "ndvod"), mimo jiné véetné textu, fotografii,
schémat, vykrestl a usporadani navodu, nalezi vyhradné spolecnosti Grupa Topex a jsou
chranéna zakony v souladu se zakonem o autorském préavu a pravech s nim souvisejicich
ze dne 4. Unora 2004 (zakon o autorském pravu a pravech s nim souvisejicich, Dz. U.
2006 ¢&. 90 bod 631 ve znéni pozdéjSich predpisil). Kopirovani, zpracovani, publikovani,
Upravy celého Navodu nebo jeho Casti pro komeréni Ucely bez pisemného souhlasu
spole¢nosti Grupa Topex jsou pfisné zakazany a mohou byt pfi¢inou ob&anskopravni a
pravni odpovédnosti.

ES prohlaseni o shodé

Vyrobce: Sp.k., Pograniczna 2/4 02-285 Warszawa

Vyrobek: Pfiklepova vrtacka

Model: 58G722

Obchodni nazev: GRAPHITE

Sériové ¢islo: 00001 + 99999

Toto prohlaseni o shodé je vydano na vyhradni odpovédnost vyrobce.
Vyse popsany vyrobek je v souladu s nasledujicimi dokumenty:
Smérnice o strojnich zafizenich 2006/42/ES

Smérnice o elektromagnetické kompatibilité 2014/30/EU

Smérnice RoHS 2011/65/EU ve znéni smérnice 2015/863/EU

A splfiuje pozadavky norem:

EN 62841-1:2015+AC:15; EN 62841-2-1:2018+A11:2019;

EN 55014-1:2021; EN 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-2:2019+A1:2021;
EN 61000-3-3:2013+A1:2019+A2:2021;;

EN IEC 63000:2018

Toto prohlaseni se vztahuje pouze na strojni zafizeni ve stavu, v jakém
bylo uvedeno na trh, a nezahmuje soucasti.

pfidal koncovy uzivatel nebo je proved| dodate¢né.

Jméno a adresa osoby s bydli§tém v EU, ktera je opravnéna vypracovat
technickou dokumentaci:

Podepsano jménem:

Grupa Topex Sp. z 0.0. Sp.k.

Ulice Pograniczna 2/4

02-285 VarSava

Pawet Kowalski
Referent kvality spole¢nosti TOPEX GROUP
Varsava, 2023-11-10

SK
PREKLAD (POUZIVATEL'SKEJ) PRIRUCKY

IMPACT DRILL
58G722

UPOZORNENIE: PRED POUZITIM NARADIA SI POZORNE
PRECITAJTE TENTO NAVOD A USCHOVAJTE SI HO PRE BUDUCE
POUZITIE.

BEZPECNOSTNE PREDPISY

POZOR:

Pred zacatim akychkolvek ¢innosti suvisiacich s nastavovanim, opravou

alebo udrzbou (napr. vymenou vrtaka) odpojte napajaci kabel od sietovej

zasuvky.

e Pri priklepovom vitani pouzivajte chranic¢e sluchu. Vystavenie hluku
moze spdsobit’ stratu sluchu.

e Pouzite pomocnu(-é) rukovat(-e), ak sa dodava(-ju) s naradim.
Volné ovladanie méze spdsobit poranenie osob.

e Elektrické naradie drzte za izolované uchopové plochy, ak
vykonavate c¢innost, pri ktorej sa rezacie prisluSenstvo mobze
dotknut skrytého vedenia alebo vlastného kabla. Kontakt rezacieho
prislu§enstva so "Zivym" vodi¢om moze spdsobit, Ze odkryté kovové



Casti elektrického naradia budu "pod napéatim" a obsluha moéze
dostat Uraz elektrickym pradom.

e Pred kazdym pripojenim elektrického naradia skontrolujte napéjaci
kabel, v pripade poSkodenia ho odovzdajte autorizovanému servisu
na vymenu.

e Pri praci s elektrickym naradim ho drzte v oboch rukach, pricom
udrZujte stabilnt polohu tela.

« Nedotykajte sa rotujucich ¢asti. Dotyk rotujlcich €asti elektrického
naradia, najma zariadenia, mdzZe spdsobit poranenie tela.

e Pred odloZzenim elektrického naradia pockajte, kym sa Uplne
nezastavi. Pracovné naradie sa moze zaseknut a spdsobit stratu
kontroly nad elektrickym naradim.

e V pripade zaseknutia pracovného nastroja okamzite vypnite
elektrické naradie, pripravte sa aj na vysoky reakény moment.

e Spracovavany materidl upevnite na stabilny povrch a zaistite
svorkami alebo zverakom, aby ste vylUcili posun. Tento spdsob
fixacie obrobku je bezpe¢nejsi ako drzanie obrobku v ruke.

* Napajaci kabel elektrického naradia musi byt vzdy na bezpecnej
strane, kde nehrozi nebezpeCenstvo nahodného poskodenia
elektrickym naradim.

« Opis nespravneho pouzitia: Nepouzivajte na mieSanie lepidiel alebo
cementovych malt, nezavesujte, neprenasajte, nevytahujte ani
neodpajajte elektrické naradie tahanim za kabel.

UPOZORNENIE: Toto zariadenie je uréené na prevadzku v interiéri.

Predpoklada sa, Ze konstrukcia je bezpe€na, pouzivaju sa ochranné

opatrenia a dodato¢né bezpe¢nostné systémy, napriek tomu vzdy existuje

malé riziko Urazu pri praci.

VYSVETLENIE SYMBOLOV

K
Dé;\ @ ®
4 5 6

1. Precitajte si ndvod na obsluhu, dodrZiavajte v fiom uvedené
upozomenia a bezpecnostné podmienky.

2. Zariadenie s izolaciou triedy II.

3. Pouzivajte osobné ochranné prostriedky (ochranné okuliare, chranice
sluchu, protiprachovi masku).

4. Pred zacatim udrzby alebo prevadzky odpojte napdjaci kabel.

5. Chrarite pred dazdom.

6. UdrzZujte nastroj mimo dosahu deti.

VYSVETLENIE CISEL

NizSie uvedeny zoznam sa vztahuje na prvky zariadenia zobrazené na
vykresoch v tejto prirucke.

. Sklicidlo vitacky

. Prepina¢ prevadzkového rezimu

. Tlacidlo zamku spinaca

. Prepina¢ smeru

. Koliesko na reguléciu otaok

. Prepinaé

. Pridavna rukovat

. Hibkomema ty&

. Prepina¢ prevodovky

MbZzu sa objavit rozdiely medzi vyrobkom a vykresom.

POPIS
Priklepové vitacky st ruéné elektrické naradie s izolaénou triedou

£y

O oOoO~NOUTS WNRE

*

Il. Nastroje sl pohanané jednofazovymi komutatorovymi motormi s
redukovanymi otackami pomocou prevodovky. Tento typ
elektrického naradia sa Siroko pouziva na vytvaranie otvorov v
dreve, materialoch na baze dreva, kovoch, keramike a plastoch (bez
uderu, len v rezime otacania) a v betone, tehlach a podobne (s
uderom). Rozsah pouzitia zahfiia opravarenské a stavebné prace,
opracovanie dreva a vSetky prace z oblasti individualnych,
amatérskych ¢innosti (majstrovanie).

Elektrické naradie pouzivajte len v sulade s pokynmi vyrobcu.

OBSAH
1. Pridavna rukovat1 ks
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2. Hibkomema ty&1 ks
3. KIUE - ruéné koleso1 ks
4. Vrtaky 1ks
5. Puzdro na prenasanie1 ks
OPERATING

INSTALACIA PRIDAVNEJ RUKOVATE

Z dévodu osobnej bezpecnosti sa odporuca vzdy pouzivat' pridavni

rukovat’ (7). Moznost' otacania pridavnej rukovéte pred jej upnutim

na telo vitacky umoziiuje zvolit' najpohodinejSiu polohu pre

konkrétne pracovné podmienky.

e Otacanim proti smeru hodinovych ruciciek uvolnite poistku kolesa,
ktora blokuje objimku pridavnej rukovate (7).

e Pridavnu rukovat (7) nasurite na valcovu Cast tela vrtaka.

¢ Otocte sa do najpohodinejSej polohy.

e OtoCte aretaciou kolieska pridavnej rukovate (7) v smere
hodinovych rugiciek, aby sa rukovat zovrela.

INSTALACIA HLBKOMERU

Hibkomema ty& (8) sa pouziva na obmedzenie hibky vitania do materialu.
* Uvolnite zamok kolesa, ktory blokuje objimku pridavnej rukovate (7).
e Zasuiite ty& hibkomera (8) do otvoru v pridavnom golieri rukovéte.
« Nastavte pozadovanu hibku vitania.

¢ Upevnite dotiahnutim zamku kolesa pridavnej rukovate (7).

INSTALACIA PRACOVNYCH NASTROJOV

Odpojte elektrické naradie od napajania.

e Vlozte kli¢ do jedného z otvorov na obvode vitacieho sklu¢ovadla
).

e Otvorte ¢eluste na pozadovany rozmer.

e Vlozte valcovu stopku vrtaka do skluovadla (1) a zatlacte ju az na
doraz.

e Utiahnite ¢eluste na stopke vitacky pomocou kltu¢a (vlozte ho do
troch otvorov na obvode sklucovadia).

Po ukonceni montaze alebo demontéze vrtaka nezabudnite vzdy vybrat

kla¢ zo skfucovadia.

PREVADZKA | NASTAVENIA
ZAPNUTIE / VYPNUTIE

Sietové napatie musi zodpovedat' napéatiu uvedenému na stitku
vitacky.

Zapnutie - stlacte spinacie tlacidlo (6) a podrzte ho v tejto polohe.
Vypnutie - uvolnite tlak na spinac (6).

Blokovanie spinaca (nepretrzita prevadzka) Zapnutie:

« Stlacte spinacie tlacidlo (6) a podrzte ho v tejto polohe.

« Stlacte tlacidlo blokovania spinaca (3) (obr. A).

« Uvolnite tlak na spinacie tlacidlo (6).

Vypnutie:

« Stlacte a uvolnite spinacie tlacidlo (6).

Rozsah otacok vretena sa ovlada stlacenim spinacieho tlacidla.

KOLIESKO NA NASTAVENIE OTACOK VRETENA

Vitacka umoznuje pracu s réznymi otackami vretena. Ti mozno ovladat

pomocou kolieska (5) (obr. A). Pre kazdé nastavenie kolieska na reguléaciu

otacok mozno otacky plynule regulovat’ zvySovanim alebo znizovanim

tlaku na spinacie tlacidlo (6).

e Otacanim kolieska (5) v smere hodinovych ruciciek zvyste rychlost.

e Otacky znizte otaéanim kolieska (5) proti smeru hodinovych
ruciciek.

* Pozrite si grafické symboly na kolese pre ovladanie rychlosti otacania

alebo spinac.

Zvolte spravnu rychlost otacania, ked vitacka pracuje bez zatazenia, so

stlatenym tlacidlom blokovania spinaca. Definované otac¢ky sa mézu pri

zatazeni znizit.

ZMENA PREVODOVKY

Vitacka je vybavena prevodovym spinaéom (9), ktory rozsiruje rozsah

otacok (obr. E).

Prevodovka I: nizsi rozsah otacok - pre otvory s velkym priemerom alebo

na spracovanie tvrdého materialu.

Prevodovka II: vy$8i rozsah otacok - pre otvory s malym priemerom alebo

na spracovanie makkého materialu.

Prepina¢ prevodovky (9) nastavte do prislusnej polohy v zavislosti od

spracovavaného materidlu. Ked'je spina¢ zablokovany a nie je mozné nim

pohybovat, mieme pootocte vreteno.



Nikdy nemerite polohu prepinaca prevodovky pocas prevadzky
vitacky. Mohlo by dojst’ k poSkodeniu elektrického naradia.

SMER OTACANIA VIAVO - VPRAVO

Prepinaom (4) zvolte smer otacania vretena (obr. A). Otacanie v smere
hodinovych ruciciek - prepina¢ (4) nastavte do krajnej lavej polohy.
Otéacanie proti smeru hodinovych ruciciek - nastavte prepina¢ (4) do
krajnej pravej polohy.

*V niektorych pripadoch méze byt poloha prepinaca smeru otacania ina,
ako je uvedené. Pozrite si grafické znacky umiestnené na spinaci alebo
na telese nastroja.

Pri otacani vretena vitacky nemeiite smer otacania. Pred spustenim
naradia sa uistite, Ze poloha prepina¢a smeru je spravna.

PREPINAC REZIMU PREVADZKY

Prepina¢ prevadzkového rezimu (2) umoziiuje zvolit vhodny pracovny
rezim: vitanie s priklepom alebo bez priklepu (obr. B). Prepina¢
prevadzkového rezimu nastavte do polohy pre vitanie bez priklepu
(symbol vitatky), ked spracovavate materialy ako kov, drevo, keramika,
plasty a podobne. Prepina¢ prevadzkového rezimu nastavte do polohy pre
vitanie s priklepom (symbol priklepu), ked spracovavate materidly ako
kamen, beton, tehly a podobne. Otvory do dreva, materidlov na baze
dreva a kovov moéZete vitat vrtakmi z rychloreznej alebo uhlikovej ocele
(posledné menované len pre drevo a materidly na baze dreva). Na
priklepové vitanie by sa mali pouzivat Specialne vrtaky s dostickami zo
spekaného karbidu.

Pri zapnutej funkcii narazu by ste nemali pouzivat' otacanie proti
smeru hodinovych ruciciek.

Dlhodobé vitanie pri nizkych otackach vretena méze sposobit’
prehriatie motora. Pocas prevadzky zabezpecte pravidelné
prestavky alebo nechajte naradie pracovat' pri maximalnych
otackach bez zat'aZzenia priblizne 1 - 2 minaty. Nezakryvaijte otvory na
vetranie motora v telese nastroja.

UDRZBA A SKLADOVANIE

Pred zacatim akychkolvek cinnosti suvisiacich s instalaciou,
nastavenim, opravou alebo uUdrzbou odpojte napajaci kabel od
siet'ovej zasuvky.

* Pristroj sa odporuca Eistit po kazdom pouziti.

« Na Cistenie nepouzivajte vodu ani iné kvapaliny.

« Naradie vycistite suchou handri¢kou alebo prefiiknite stlacenym
vzduchom pri nizkom tlaku.

« Nepouzivajte Ziadne Cistiace prostriedky ani rozptstadla, mohli by
poskodit plastové Casti.

* Pravidelne Cistite vetracie otvory v kryte motora, aby ste zabranili
prehriatiu zariadenia.

e V pripade poskodenia napajacieho kabla ho vymerite za kabel s
rovnakou $pecifikaciou. Opravu zverte kvalifikovanému odbornikovi
alebo odovzdajte naradie do servisu.

e V pripade nadmerného iskrenia komutatora nechajte skontrolovat’
technicky stav uhlikovych kief motora kvalifikovanou osobou.

* Naradie vzdy skladujte na suchom mieste, mimo dosahu deti.

VYMENA SKLUCOVADLA VRTAKA

« Otvorte celuste vitacieho skfucovadia (1).

e Krizovym skrutkovaom odskrutkujte upevriovaciu  skrutku
sklucovadla vitaky ota¢anim v smere hodinovych ruciciek (favy
zavit).

« Nainstalujte Sesthranny k¢ do sklucovadla vitacky (obr. D).

* Jemne tuknite na volny koniec Sesthranného kltuca.

e Odskrutkujte skfu¢ovadlo vitacky.

InStalacia sklucovadla vrtéka je podobna deinstalacii, len postupnost

ukonov je opacna.

VYMENA UHLIKOVYCH KEFIEK

Okamzite vymeiite opotrebované (kratSie ako 5 mm), spalené alebo

prasknuté uhlikové kefy motora. Vzdy vymerite obe uhlikové kefky

naraz. Vymenu uhlikovych kief zverte len kvalifikovanej osobe. Mali
by sa pouzivat’ len originalne diely.

Vsetky zavady by mali byt odstranené v servise autorizovanom vyrobcom.

TECHNICKE UDAJE

Frekvencia napajania [Prevodovka I T 0-17600 min-I
[Prevodovka 2 | 0 - 48000 min-I

Rozsah vrtacich sklucovadiel 1,5-13mm

Velkost zavitu vitacieho skfucovadla 7"
[Ocer 13 mm
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Maximalny priemer vitania Beton 16 mm
Drevo 40 mm
Trieda ochrany [
Hmotnost’ 3,7kg
Rok vyroby 2018

HLADINA HLUKU A PARAMETRE VIBRACIi

Informacie o hluku a vibraciach.

Parametre produkovanej hladiny hluku, ako je hladina akustického tlaku
LpA a hladina akustického vykonu LWA s neistotou merania K, st uvedené
nizSie v tejto prirucke v stlade s normou EN 60745.

Hodnoty vibrécii ah a neistota merania K sa uréuju v stlade s normou EN
60745-2-1 a st uvedené nizSie.

Urovef vibracii uvedena nizsie v tejto prirucke bola merana v sllade s
postupom merania definovanym v norme EN 60745-2- 1 a moze sa pouzit
na porovnanie elektrického naradia. Méze sa pouzit' aj na pociatocné
posudenie vystavenia vibraciam.

Uvedena drover vibracii je reprezentativna pre hlavné aplikécie
elektrického naradia. Uroven vibracii sa méZe zmenit, ak sa elekirické
naradie pouziva na iné Ucely, s inymi pracovnymi nastrojmi alebo sa
nebude spravne udrziavat. Uvedené faktory mézu viest k vy$Sej expozicii
vibraciam pocas celého pracovného ¢asu.

Ak chcete presne definovat vystavenie vibraciam, zahrfite obdobia, ked'je
elektrické naradie vypnuté a ked je zapnuté, ale nepouziva sa na pracu.
Takto moze byt celkovéa expozicia vibraciam vyrazne nizSia. PouZivajte
dalSie bezpecnostné opatrenia na ochranu pouzivatela pred nasledkami
vystavenia vibracidm, ako napriklad: Udrzba elektrického naradia a
pracovnych nastrojov, spravne teplotné podmienky ruk, dobra organizacia
prace.

Hladina akustického tlaku: LpA = 95 dB(A) K=3dB(A)

Hladina akustického vykonu: LwA = 106 dB(A) K=3dB(A)

Zrychlenie vibracii, narazové vitanie do beténu:

ah b= 9,02 mis2 K=1,5 m/s2

Zrychlenie vibracii, vitanie do kovu:

ath =2,7m/s2K=1,5 m/s2

OCHRANA ZIVOTNEHO PROSTREDIA

Elektricky pohafané vyrobky nevyhadzujte spolu s
domovym odpadom, mali by sa zhodnotit v prislusnych
zariadeniach. Informacie o vyuZiti odpadu ziskate od
predajcu alebo miestnych Uradov. Opotrebované
elektrické a elektronické zariadenia obsahuju latky
aktivne v prirodnom prostredi. Nerecyklované zariadenia
predstavuji potenciélne riziko pre Zivotné prostredie a
ludské zdravie.

‘Grupa Topex Spdtka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spotka komandytowa so
sidlom vo VarSave na ul. Pograniczna 2/4 (dalej len "Grupa Topex") oznamuije, Ze vetky
autorské prava k tomuto navodu (dalej len "navod"), okrem iného vratane textu, fotografii,
schém, vykresov a grafickej Upravy navodu, patria vyluéne spolo¢nosti Grupa Topex a st
chranené zakonmi v stlade so zakonom o autorskom prave a pravach suvisiacich s
autorskym pravom zo 4. februara 2004 (Zakon o autorskom prave a pravach suvisiacich
s autorskym pravom, Dz. U. 2006 ¢&. 90 bod 631 v zneni neskorSich zmien a doplneni).
Kopirovanie, spracovanie, publikovanie, Upravy na komeréné Gcely celého Navodu alebo
jeho Casti bez pisomného suihlasu spolo¢nosti Grupa Topex su prisne zakazané a mézu
sposobit obianskopravnu a pravnu zodpovednost.

ES vyhlasenie o zhode

Vyrobca: Sp.k., Pograniczna 2/4 02-285 Warszawa

Vyrobok: Priklepova vitacka

Model: 58G722

Obchodny nazov: GRAPHITE

Sériové cislo: 00001 + 99999

Toto vyhlasenie o zhode sa vydava na vyhradnu zodpovednost vyrobcu.
Opisany vyrobok je v stlade s tymito dokumentmi:

Smernica o strojovych zariadeniach 2006/42/ES

Smernica 2014/30/EU o elektromagnetickej kompatibilite

Smernica RoHS 2011/65/EU v zneni smernice 2015/863/EU

A spifia poziadavky noriem:

EN 62841-1:2015+AC:15; EN 62841-2-1:2018+A11:2019;

EN 55014-1:2021; EN 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-2:2019+A1:2021;
EN 61000-3-3:2013+A1:2019+A2:2021;;

EN IEC 63000:2018

Toto vyhlasenie sa vztahuje len na strojové zariadenie v podobe, v akej
bolo uvedené na trh, a nezahfiia komponenty

prida koncovy pouzivatel alebo ho vykona dodato¢ne.

Meno a adresa osoby so sidlom v EU, ktora je opravnena vypracovat
technick dokumentaciu:

Podpisané v mene:



Grupa Topex Sp. z 0.0. Sp.k.
Ulica Pograniczna 2/4
02-285 VarSava
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Pawet Kowalski
Pracovnik pre kvalitu spolo¢nosti TOPEX GROUP
VarSava, 2023-11-10

SL
PREVOD (UPORABNISKI) PRIROCNIK

IMPACT DRILL
58G722

PREVIDNOST: PRED UPORABO ORODJA NATANCNO PREBERITE
TA PRIROCNIK IN GA SHRANITE ZA POZNEJSO UPORABO.

VARNOSTNI PREDPISI

POZOR:

Pred zaCetkom kakrSnih koli dejavnosti, povezanih z nastavljanjem,

popravilom ali vzdrzevanjem (npr. zamenjava svedra), izvlecite napajalni

kabel iz omrezne vti¢nice.

e Pri udarnem vrtanju nosite $¢itnike za uSesa. Izpostavljenost hrupu
lahko povzrogi izgubo sluha.

e Uporabite pomozno(-e) drzalo(-a), ¢e je(so) prilozeno(-a) orodju.
Izpus&eno upravljanje lahko povzroci telesne poskodbe.

* Elektricno orodje drzite za izolirane oprijemalne povrsine, kadar
izvajate postopek, pri katerem se lahko rezalni pribor dotakne skrite
napeljave ali lastnega kabla. Ce se rezalni pribor dotakne Zice pod
napetostjo, lahko izpostavljeni kovinski deli elektricnega orodja
postanejo "pod napetostjo" in lahko povzrocijo elektri¢ni udar.

e Pred prikljucitvijo elektricnega orodja vsaki¢ preverite napajalni
kabel in ga v primeru posSkodbe predajte pooblasceni servisni
delavnici v zamenjavo.

e Pri delu z elektricnim orodjem ga drzite v obeh rokah, pri tem pa
ohranite stabilen polozZaj telesa.

« Ne dotikajte se vrtecih se delov. Dotik vrte¢ih se delov elektricnega
orodja, zlasti opreme, lahko povzroci telesne poskodbe.

e Preden elektricno orodje odlozite, pocakajte, da se popolnoma
ustavi. Delovno orodje se lahko zatakne in povzroci izgubo nadzora
nad elektri¢nim orodjem.

« Ce se delovno orodje zatakne, takoj izklopite elektriéno orodje,
pripravite se tudi na velik reakcijski navor.

e Obdelani material pritrdite na stabilno povrsino in ga pritrdite z
objemkami ali drzali, da se ne premakne. TakSna pritrditev
obdelovanca je varnej$a od drzanja obdelovanca v roki.

« Napajalni kabel elektricnega orodja mora biti vedno na varni strani,
kjer ni nevarnosti, da bi se zaradi delovanja elektricnega orodja
nenamerno poskodoval.

e Opis nepravilne uporabe: Ne mecite elektricnega orodja, ne
preobremenjujte ga, ne potapljajte ga v vodo ali druge tekocine, ne
uporabljajte ga za mesanje lepil ali cementnih malt, ne obesajte, ne
prenasajte, ne vlecite ali odklopite elektricnega orodja z vle€enjem
kabla.

OPOZORILO: Ta naprava je zasnovana za delovanje v zaprtih prostorih.

Predvideva se, da je zasnova varna, uporabljajo se za$¢itni ukrepi in

dodatni varnostni sistemi, kljub temu pa pri delu vedno obstaja majhno

tveganje za poskodbe.

RAZLAGA SIMBOLOV
o
© G
€y
1 2 3
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1. Preberite navodila za uporabo, upo$tevajte opozorila in varnostne
pogoje v njih.

2. Naprava z izolacijo razreda Il.

3. Uporabljajte osebne zascitne ukrepe (zascitna ocala, Scitnike za
usesa, protipra$no masko).
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4. Pred zaCetkom vzdrZevanja ali delovanja odklopite napajalni kabel.
5. Zascita pred dezjem.
6. Orodje hranite stran od otrok.

RAZLAGA STEVILK

Spodnji seznam se nana$a na elemente naprave, ki so prikazani na
risanih straneh tega priro¢nika.

. Drzalo vrtalnika

. Stikalo nacina delovanja

. Gumb za zaklepanje stikala

. Stikalo za izbiro smeri

. Kolesce za nadzor hitrosti vrtenja

. Stikalo

. Dodatni ro¢aj

. Palica za merjenje globine

. Prestavno stikalo

* Med izdelkom in risbo se lahko pojavijo razlike.

OPIS

Udarni vrtalniki so roéna elektri¢na orodja z razredom izolacije

©O~NOUAWNEPRE

Il. Orodja poganjajo enofazni komutatorski motorji z zmanj$ano
vrtilno hitrostjo z zobniskim prenosom. Ta vrsta elektri¢nih orodij se
pogosto uporablja za izdelavo lukenj v les, lesne materiale, kovine,
keramiko in plastiko (brez udarcev, samo z vrtenjem) ter beton,
opeko in podobno (z udarci). Podrocje uporabe zajema popravila in
gradbena dela, obdelavo lesa in vsa dela iz podro¢ja individualnih,
ljubiteljskih dejavnosti (majstrstvo).

Elektri¢no orodje uporabljajte le v skladu z navodili proizvajalca.
VSEBINE

1. Dodatni roc¢aj1 kos

2. Palica za merjenje globinel kos
3. Klju¢ - ro¢no kolo1 kos

4. Vrtalniki 1kos

5. Prenosni kovéek1 kos
DELOVANJE

NAMESTITEV DODATNEGA ROCAJA

Zaradi osebne varnosti je priporocljivo vedno uporabljati dodatni

rocaj (7). Moznost obracanja dodatnega rocaja, preden se vpne na

telo vrtalnika, omogoca izbiro najbolj udobnega polozaja za

dolocene delovne razmere.

e Z vrtenjem proti smeri urinega kazalca sprostite blokado kolesa, ki
blokira objemko dodatnega rocaja (7).

e Dodatni rocaj (7) potisnite ¢ez cilindri¢ni del telesa vrtalnika.

e Obrnite se za najbolj udoben polozaj.

e Zavrtite blokado kolesa dodatnega rocaja (7) v smeri urinega
kazalca, da ga vpnete.

NAMESTITEV MERILNIKA GLOBINE

Za omejevanje globine vrtanja v material se uporablja merilna palica za

globino (8).

* Razrahljajte blokado kolesa, ki blokira objemko dodatnega ro¢aja
).

« Potisnite palico globinomera (8) v luknjo v dodatnem rocaju.

* Nastavite zeleno globino vrtanja.

« Pritrdite ga tako, da zategnete klju¢avnico dodatnega ro¢aja (7).

NAMESTITEV DELOVNIH ORODIJ

Elektri¢no orodje odklopite iz elektricnega omrezja.

e Vstavite klju¢ v eno od lukenj na obodu vrtalnega drzala (1).

e Odprite Celjusti do Zelene dimenzije.

* Vstavite valjasto svedrno drzalo v vpenjalnik (1) in ga potisnite do
roba.

e S klju€éem (vstavite ga v tri luknje na obodu vrtalnega vpenjalnega
drzala) zategnite Celjusti na drzalu vrtalnika.

Ne pozabite, da po kon€ani namestitvi ali odstranitvi svedra vedno

odstranite klju¢ iz vpenjala.

DELOVANJE / NASTAVITVE

VKLOP/IZKLOP

Napetost elektricnega omrezja se mora ujemati z napetostjo na
nalepki vrtalnika.

Vklop - pritisnite stikalo (6) in ga drzite v tem poloZaju.

1zklop - sprostite pritisk na stikalo (6).

Zaklepanje stikala (neprekinjeno delovanje) Vklop:



« Pritisnite stikalo (6) in ga drZite v tem polozaju.

« Pritisnite gumb za zaklepanje stikala (3) (slika A).
e Sprostite pritisk na stikalni gumb (6).

1zklop:

« Pritisnite in sprostite stikalni gumb (6).

Obmocje vrtilne hitrosti vretena se nadzoruje s pritiskom na stikalni
gumb.

KOLO ZA NASTAVITEV HITROSTI VRETENA

Vrtalnik omogo¢a delovanje z razliénimi hitrostmi vretena. Upravljate jo

lahko s kolesom (5) (slika A). Za vsako nastavitev kolesa za nadzor hitrosti

lahko hitrost neprekinjeno prilagajate s pove¢evanjem ali zmanjSevanjem

pritiska na stikalni gumb (6).

« Hitrost povecajte z vrtenjem kolesca (5) v smeri urinega kazalca.

* ZmanjSajte hitrost z vrtenjem kolesa (5) v nasprotni smeri urinega
kazalca.

* Oglejte si grafi¢ne simbole na kolesu za nadzor hitrosti vrtenja ali stikalo.

S pritisnjenim gumbom za zaklepanje stikala izberite ustrezno hitrost

vrtenja, ko vrtalnik deluje brez obremenitve. Dolo¢ena hitrost se lahko

zmanj$a pod obremenitvijo.

MENJAVA PRESTAVNEGA MEHANIZMA

Vrtalnik je opremljen s prestavnim stikalom (9), ki razsiri obmogje hitrosti
vrtenja (slika E).

Zobnik I: nizZji razpon vrtilne hitrosti - za luknje z velikim premerom ali za
obdelavo trdega materiala.

Zobnik II: vegji razpon vrtilne hitrosti
obdelavo mehkega materiala.
Prestavno stikalo (9) nastavite v ustrezen poloZaj glede na obdelovani
material. Ce je stikalo blokirano in ga ni mogoge premakniti, rahlo obmite
vreteno.

- za luknje manjSega premera ali za

Med delovanjem vrtalnika nikoli ne spreminjajte polozaja
prestavnega stikala. To lahko poskoduje elektricno orodje.

SMER VRTENJA LEVO - DESNO

S stikalom (4) izberite smer vrtenja vretena (slika A). Vrtenje v smeri
urnega kazalca - stikalo (4) nastavite v skrajni levi poloZaj.

Vrtenje v nasprotni smeri umega kazalca - stikalo (4) nastavite v skrajni
desni polozaj.

* V nekaterih primerih je lahko polozZaj stikala za izbiro smeri vrtenja
drugacen od navedenega. Oglejte si graficne znake na stikalu ali ohisju
orodja.

Ne spreminjajte smeri vrtenja, ko se vrti vreteno vrtalnika. Pred
zagonom orodja se prepricajte, da je polozaj stikala za izbiro smeri
pravilen.

STIKALO ZA NACIN DELOVANJA

Stikalo za nacin delovanja (2) omogoca izbiro ustreznega nacina dela:
vrtanje z udarci ali brez njih (slika B). Pri obdelavi materialov, kot so kovina,
les, keramika, plastika in podobno, nastavite stikalo nacina delovanja v
polozaj za vrtanje brez udarca (simbol vrtalnika). Pri obdelavi materialov,
kot so kamen, beton, opeka in podobno, nastavite stikalo za nacin
delovanja v polozaj za vrtanje z udarci (simbol kladiva). Odprtine v les,
materiale na osnovi lesa in kovine lahko izdelate s svedri iz hitroreznega
jekla ali ogljikovega jekla (slednje samo zales in materiale na osnovi lesa).
Za udarno vrtanje je treba uporabiti posebne svedre z vlozki iz sintranega
karbida.

Ko je vklopljena funkcija udarca, ne smete uporabljati vrtenja v
nasprotni smeri urinega kazalca.

Dolgotrajno vrtanje pri nizki hitrosti vrtenja vretena lahko povzroci
pregrevanje motorja. Med delovanjem poskrbite za redne prekinitve
ali pustite orodje delovati pri najvecji hitrosti brez obremenitve
priblizno 1-2 minuti. V ohiSju orodja ne zakrivajte odprtin za
prezracevanje motorja.

VZDRZEVANJE IN SKLADISCENJE

Pred zacetkom kakrsnih koli dejavnosti, povezanih z namestitvijo,

nastavitvijo, popravilom ali vzdrzevanjem, izvlecite napajalni kabel iz

omrezne vtiCnice.

* Po vsaki uporabi je priporocljivo napravo o€istiti.

e Za ¢is€enje ne uporabljajte vode ali drugih tekocin.

« Orodje odistite s suho krpo ali ga prepihajte s stisnjenim zrakom pri
nizkem tlaku.

e Ne uporabljajte nobenih ¢istil ali topil,
plasti¢ne dele.

saj lahko poskodujejo
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o Redno ¢istite prezracevalne odprtine v ohi§ju motorja, da preprecite
pregrevanje naprave.

e V primeru poskodbe napajalnega kabla ga zamenjajte z kablom z
enakimi specifikacijami. Popravilo zaupajte usposobljenemu
strokovnjaku ali orodje vrnite na servisno mesto.

e V primeru pretiranega iskrenja komutatorja dajte strokovno
usposobljeni osebi preveriti tehni¢no stanje ogljikovih §¢etk motorja.

e Orodje vedno shranjujte na suhem mestu, nedosegljivem otrokom.

ZAMENJAVA DRZALA VRTALNIKA
e Odprite Celjusti vrtalnega drzala (1).
o S kriznim izvijatem odvijajte pritrdilni vijak vrtalnega drzala tako, da
ga vrtite v smeri urinega kazalca (levi navoj).
¢V vrtalno vpenjalno drzalo namestite Sestilo (slika D).
* Nezno potrkajte prosti konec Sestkotnega klju¢a.
Odvijte drzalo vrtalnika.
Namestltev drzala vrtalnika je podobna odstranitvi, le da je zaporedje
dejanj obrnjeno.
ZAMENJAVA OGLJIKOVIH SCETK
Takoj zamenjajte obrabljene (krajSe od 5 mm), zazgane ali razpokane
oglene $¢etke motorja. Vedno zamenjajte obe ogljikovi $¢etki hkrati.
Zamenjavo ogljikovih $éetk zaupajte le usposobljeni osebi.
Uporabljajte samo originalne dele.
Vse napake mora odpraviti servisna delavnica, ki jo je pooblastil
proizvajalec.

TEHNICNI PODATKI

Frekvenca napajanja [Zobnik T 0-17600 min-1
[Orodje 2 0 - 48000 min-1
Razpon vpenjala za vrtalnike 1,5- 13 mm
Velikost navoja vrtalnega drzala "
Jeklo 13 mm
Najvecji premer vrtanja Beton 16 mm
Les 40 mm
ZasGitni razred Il
Teza 3,7kg
Leto izdelave 2018

PARAMETRI RAVNI HRUPA IN VIBRACIJ

Informacije o hrupu in vibracijah.

Parametri proizvedene ravni hrupa, kot sta raven zvoénega tlaka LpA in
raven zvocne moéi LwWA z merilno negotovostio K, so v skladu s
standardom EN 60745 navedeni v nadaljevanju tega priro¢nika.
Vrednosti vibracij ah in merilna negotovost K sta doloCeni v skladu s
standardom EN 60745-2-1 in opredeljeni v nadaljevanju.

Raven vibracij, ki je navedena spodaj v tem priro¢niku, je bila izmerjena v
skladu z merilnim postopkom, opredeljenim v standardu EN 60745-2- 1,
in se lahko uporablja za primerjavo elektri¢nih orodij. Uporablja se lahko
tudi za zacetno oceno izpostavljenosti vibracijam.

Navedena raven vibracij je znailna za glavne nacine uporabe
elektricnega orodja. Raven vibracij se lahko spremeni, ¢e se elektricno
orodje uporablja za druge namene, z razli¢nimi delovnimi orodji ali ¢e se
ne vzdrzuje pravilno. Zgoraj navedeni dejavniki lahko povzrocijo vecjo
izpostavljenost vibracijam med celotnim delovnim ¢asom.

Ce Zelite natanéno opredeliti izpostavijenost vibracijam, vkljucite obdobja,
ko je elektricno orodje izklopljeno in ko je vkloplieno, vendar se ne
uporablja za delo. Na ta nacin je lahko skupna izpostavljenost vibracijam
bistveno manj$a. Uporabite dodatne vamostne ukrepe za zascito
uporabnika pred posledicami izpostavijenosti vibracijam, kot so:
vzdrzevanje elektricnega in delovnega orodja, ustrezni temperatumi
pogoji za roke, dobra organizacija dela.

Raven zvo€nega tlaka: LpA = 95 dB(A) K=3dB(A)

Raven zvo¢ne moci: LwA = 106 dB(A) K=3dB(A)

Vibracijski pospesek, udamo vrtanje v beton:

ah,|p= 9,02 mis2 K=1,5 mis2

Pospeevanje vibracij, vrtanje v kovino:

ah p=2,7 m/s2K=1,5 m/s2

VARSTVO OKOLJA



Izdelkov na elektricni pogon ne odlagajte med
gospodinjske odpadke, temve¢ jih je treba uporabiti v
ustreznih obratih. Informacije o uporabi odpadkov dobite
pri prodajalcu ali lokalnih organih. Izrabljena elektri¢na in
elektronska oprema vsebuje snovi, ki so aktivne v
naravnem okolju. Nerecklirana oprema predstavija
potencialno tveganije za okolje in zdravje ljudi.

"Grupa Topex Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spotka komandytowa s
sedeZem v VarSavi na ul. Pograniczna 2/4 (v nadaljevanju Grupa Topex) obvesca, da vse
avtorske pravice na tem navodilu (v nadaljevanju navodilo), vkljuéno z besedilom,
fotografijami, shemami, risbami in postavitvijo navodila, vendar ne omejeno nanje,
pripadajo izkljuéno druZbi Grupa Topex in so zacitene z zakoni v skladu z Zakonom o
avtorskih in sorodnih pravicah z dne 4. februarja 2004 (Zakon o avtorskih in sorodnih
pravicah, Dz. U. 2006, §t. 90, tocka 631, s poznejimi spremembami). Kopiranje,
obdelava, objava, spreminjanje celotnega navodila ali njegovih delov v komercialne
namene brez pisnega dovoljenja druzbe Grupa Topex so strogo prepovedani in lahko
povzrogijo civilno in pravno odgovornost.

1zjava ES o skladnosti
Proizvajalec: Sp.k., Pograniczna 2/4 02-285 Warszawa
I1zdelek: Udami vrtalnik
Model: 58G722
Trgovsko ime: GRAPHITE
Serijska Stevilka: 00001 + 99999
Za to izjavo o skladnosti je odgovoren izklju¢no proizvajalec.
Opisani izdelek je skladen z naslednjimi dokumenti:
Direktiva o strojih 2006/42/ES
Direktiva 2014/30/EU o elektromagnetni zdruzljivosti
Direktiva RoHS 2011/65/EU, kakor je bila spremenjena z Direktivo
2015/863/EU
In izpolnjuje zahteve standardov:
EN 62841-1:2015+AC:15; EN 62841-2-1:2018+A11:2019;
EN 55014-1:2021; EN 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-2:2019+A1:2021;
EN 61000-3-3:2013+A1:2019+A2:2021;;
EN IEC 63000:2018
Ta izjava se nana$a samo na stroj, kot je bil dan na trg, in ne vklju€uje
sestavnih delov.
ki jih doda konéni uporabnik ali jih izvede naknadno.
Ime in naslov osebe s stalnim prebivali§éem v EU, pooblas¢ene za
pripravo tehni¢ne dokumentacije:
Podpisano v imenu:
Grupa Topex Sp. z 0.0. Spk.
Ulica Pograniczna 2/4
02-285 Varsava
3 Fa i

ot A J

Pawet Kowalski
TOPEX GROUP pooblaséenec za kakovost
Varsava, 2023-11-10

LT
VERTIMO (NAUDOTOJO) VADOVAS

IMPACT DRILL
58G722

|SPEJIMAS: PRIES NAUDODAMI |JRANK] ATIDZIAI PERSKAITYKITE
$) VADOVA IR ISSAUGOKITE J] ATEITY.JE.

SAUGOS TAISYKLES

|SPEJIMAS:

Prie$ pradédami bet kokius su reguliavimu, remontu ar technine priezidra

susijusius veiksmus (pvz., grazto keitima), atjunkite maitinimo laidg nuo

elektros tinklo lizdo.

e Grezdami smaginiu grezimu dévékite ausy apsaugas. TriukSmo
poveikis gali sukelti klausos praradima.

« Naudokite pagalbine (-es) rankeng (-as), jei ji (jos) pateikiama (-0s)
kartu su jrankiu. Dél laisvo valdymo gali bati suzalotas Zmogus.

« Atlikdami operacijg, kai pjovimo priedas gali liestis su pasléptais
laidais arba savo laidu, laikykite elektrinj jrankj uz izoliuoty suémimo
pavirSiy. Pjovimo jrankiui prisilietus prie laidy, esanciy po elektros
srove, atviros metalinés elektrinio jrankio dalys gali bati jjungtos ir
operatoriy gali istikti elektros smagis.

e Kiekvieng kartg pries prijungdami elektrinj jrankj patikrinkite
maitinimo laida, o jei jis pazeistas, perduokite jj pakeisti jgaliotoms
dirbtuvéms.

« Dirbdami su elektriniu jrankiu laikykite jj abiem rankomis, i$laikydami
stabilig kiino padétj.
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e Venkite liesti besisukancias dalis. Prisilietus prie besisukanciy
elektrinio jrankio daliy, ypa¢ jrangos, galima susizaloti kang.

o Prie§ padédami elektrinius jrankius, palaukite, kol jie visi$kai sustos.
Dirbantis jrankis gali uZstrigti ir prarasti elektrinio jrankio valdyma.

e Jei darbo jrankis uzstrigo, nedelsdami iSjunkite elektrinj jrankj, taip
pat blkite pasiruo$e dideliam reakcijos momentui.

e Apdorota medziagg pritvirtinkite prie stabilaus pavirSiaus ir
uzfiksuokite spaustukais arba spaustukais, kad ji nepasislinkty.
Toks ruosinio tvirtinimas yra saugesnis nei laikant ruosinj rankose.

o Elektrinio jrankio maitinimo laidas visada turi bati saugioje puséje,
kur néra pavojaus nety¢ia sugadinti elektrinj jrankj.

e Netinkamo naudojimo apraSymas: NeiSmeskite elektrinio jrankio,
neperkraukite, nemerkite j vandenj ar kitus skyscius, nenaudokite
klijams ar cemento skiediniams maisyti, nekabinkite, nenesiokite,
netraukite ir neatjunkite elektrinio jrankio traukdami uz laido.

ISPEJIMAS: Sis prietaisas skirtas naudoti patalpose.

Daroma prielaida, kad konstrukcija yra saugi, naudojamos apsaugos

priemoneés ir papildomos saugos sistemos, tatiau visada iSlieka nedidelé

rizika susizaloti darbe.

SIMBOLIY PAAISKINIMAS
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1. Perskaitykite naudojimo instrukcijg, laikykités joje pateikty jspéjimy ir
saugos salygy.

2. Jrenginys su Il klasés izoliacija.

3. Naudokite asmenines apsaugos priemones (apsauginius akinius,
ausines, apsaugine kauke nuo dulkiy).

4. Prie§ pradédami techning priezirg ar eksploatacija,
maitinimo laidg.

5. Apsaugokite nuo lietaus.

6. Saugokite jrankj nuo vaiky.

SKAICIY PAAISKINIMAS

Toliau pateikiamas prietaiso elementy, pavaizduoty $io vadovo bréziniy
puslapiuose, iSvardijimas.

. Greztuvo griebtuvas

. Veikimo rezimo jungiklis

. Jungiklio uzrakto mygtukas

. Krypties pasirinkimo jungiklis

. Sukimosi greicio reguliavimo ratas

. Perjungti

. Papildoma rankena

. Gylmacio strypas

. Pavary jungiklis

Galimi skirtumai tarp gaminio ir bréZinio.
APRASYMAS

Smuginiai greztuvai yra rankiniai elektriniai jrankiai, kuriy izoliacijos
klasé

=

atjunkite

©ONOOUNWNE
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Il. Jrankiai varomi vienfaziais komutatoriniais varikliais, kuriy
sukimosi greitis sumazinamas pavary déze. Sio tipo elektriniai
jrankiai pla¢iai naudojami skyléems medienoje, medzio pagrindo
medziagose, metaluose, keramikoje ir plastikuose (be smuginio
poveikio, tik sukimosi rezimu) ir betone, plytose ir panasiai (su
smuginiu poveikiu) daryti. Naudojimo sritis apima remonto ir
statybos darbus, medzio apdirbimg ir bet kokius darbus i$
individualios, mégéjiSkos veiklos srities (meistravimas).

Elektrinj jrankj naudokite tik pagal gamintojo instrukcijas.

TURINYS

1. Papildoma rankenal  vnt.

2. Gylmacio strypas1 vnt.

3. Raktas - rankinis ratukasl vnt.
4. Graztai 1lvnt.

5. Nesiojimo déklas1 vnt.

VEIKSMAI



PAPILDOMOS RANKENOS MONTAVIMAS

Dél asmeninio saugumo priezasciy rekomenduojama visada naudoti

papildoma rankeng (7). Galimybé pasukti papildoma rankeng pries jg

uzfiksuojant ant greztuvo korpuso leidzia pasirinkti patogiausia

padétj konkreciomis darbo sglygomis.

« Atlaisvinkite papildomos rankenos (7) apykakle fiksuojantj raty
fiksatoriy, sukdami jj prie$ laikrodZio rodykle.

* Papildomos rankenos (7) apykakle uzmaukite ant cilindrinés gragzto
korpuso dalies.

« Pasukite, kad padétis baty patogiausia.

* Pasukite papildomos rankenos ratuko fiksatoriy (7) pagal laikrodzio
rodykle, kad uzfiksuotuméte rankeng.

GYLIO MATUOKLIO JRENGIMAS

Gylmacio strypas (8) naudojamas grezimo gyliui medziagoje apriboti.

e Atlaisvinkite rato fiksatoriy, kuris blokuoja papildomos rankenos
apykakle (7).

« |kiskite gylio matuoklio strypg (8) j papildomos rankenos apykakléje
esancig skyle.

* Nustatykite norimg grezimo gylj.

e UZzfiksuokite priverzdami papildomos rankenos (7) apykaklés raty
fiksatoriy.

DARBO |RANKIY MONTAVIMAS

Atjunkite elektrinj jrankj nuo maitinimo Saltinio.

* |statykite raktg j vieng i$ skyluciy grezimo griebtuvo perimetre (1).

* Atidarykite zandikaulius iki norimo dydZio.

* |statykite cilindrinio graZto kotg j grezimo griebtuvg (1), pastumkite jj
iki galo.

e Uzverzkite gragzto koto zandikaulius raktu (jkiskite jj j tris skylutes
grazto griebtuvo perimetre).

Nepamirskite, kad baige montuoti arba nuimti grazta, visada iSimkite raktg

i$ griebtuvo.

VEIKIMAS / NUSTATYMAI

JJUNGIMAS / ISJUNGIMAS

Elektros tinklo jtampa turi sutapti su jtampa, nurodyta grazto
etiketéje.

Jjungimas - paspauskite jungiklio mygtuka (6) ir laikykite Sioje padétyje.
18jungimas - atleiskite jungiklio (6) spaudima.

Jungiklio fiksavimas (nepertraukiamas veikimas) Jjungimas:

« Paspauskite perjungimo mygtuka (6) ir laikykite Sioje padétyje.

« Paspauskite jungiklio uzrakto mygtuka (3) (A pav.).

« Atleiskite jungiklio mygtuko (6) spaudima.

1Sjungimas:

« Paspauskite ir atleiskite jungiklio mygtuka (6).

Suklio sukimosi greicio diapazonas valdomas spaudziant jungiklio
mygtuka.

SUKLIO SUKIMOSI GREICIO REGULIAVIMO RATAS

Su graztu galima dirbti skirtingais sukimosi greiciais. Jj galima valdyti
ratuku (5) (A pav.). Kiekvienam sukimosi greiio valdymo ratuko
nustatymui greitj galima reguliuoti nepertraukiamai didinant arba mazinant
spaudima j jungiklio mygtuka (6).

« Padidinkite greitj sukdami ratukg (5) pagal laikrodzio rodykle.

. VSumaiinkite greitj sukdami ratukg (5) prie$ laikrodzio rodykle.

* Zr. grafinius simbolius ant rato, skirtus sukimosi grei€io valdymui arba
jungikliui.

Pasirinkite tinkamg sukimosi greitj, kai graztas veikia be apkrovos,
nuspaude jungiklio fiksavimo mygtuka. Nustatytas greitis gali sumazéti
esant apkrovai.

PAVAROS KEITIMAS

Graztas turi pavary jungiklj (9), kuris iSplecia sukimosi greicio diapazong
(E pav.).

| pavara: mazesnis sukimosi grei€io diapazonas - didelio skersmens
skyléms arba kietoms medziagoms apdoroti.

Il pavara: didesnis sukimosi greiio diapazonas - mazo skersmens
skyléms arba minkstoms medziagoms apdoroti.

Nustatykite pavary perjungiklj (9) j atitinkama padétj, priklausomai nuo
apdorojamos medziagos. Kai jungiklis uzblokuotas irjo negalima pajudinti,
Siek tiek pasukite velena.

Niekada nekeiskite pavary jungiklio padéties, kol graztas veikia. Tai
gali sugadinti elektrinj jrankj.

SUKIMOSI KRYPTIS KAIRE-DESINE
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Pasirinkite suklio sukimosi kryptj selektoriumi (4) (A pav.). Sukimasis pagal
laikrodZio rodykle - nustatykite jungiklj (4) j kraStutine kairigjg padét;.
Sukimas pries laikrodZio rodykle - nustatykite jungiklj (4)j krastutine desing
padétj.

* Tam tikrais atvejais krypties jungiklio padétis, susijusi su sukimosi
kryptimi, gali bati kitokia nei nurodyta. Zitirékite grafinius zenklus, esangius
ant jungiklio arba jrankio korpuso.

Nekeiskite sukimosi krypties, kai sukasi grazto velenas. Pries
paleisdami jrankj jsitikinkite, kad krypties pasirinkimo jungiklio
padeétis yra teisinga.

VEIKIMO REZIMO JUNGIKLIS

Darbo rezimo jungiklis (2) leidzia pasirinkti tinkamg darbo rezima:
grezimas su smagiu arba be smagio (B pav.). Nustatykite darbo rezimo
jungiklj j grezimo be smigio padétj (grezimo simbolis), kai apdorojate
tokias medziagas kaip metalas, mediena, keramika, plastikas ir pan.
Nustatykite darbo rezimo jungiklj j grezimo su smagiu padeétj (plaktuko
simbolis), kai apdorojamos tokios medziagos kaip akmuo, betonas, plytos
ir pan. Skyles medienoje, medzio pagrindo medziagose ir metaluose
galima grezti greitapjovio plieno arba anglinio plieno graztais (pastarieji
skirti tik medienai ir medZio pagrindo medZiagoms). Smaginiam greZimui
reikia naudoti specialius graztus su sukepinto karbido jdéklais.

Kai jjungta smigio funkcija, negalima sukti pries laikrodzio rodykle.
ligalaikis grezimas esant mazam sukimosi greiCiui gali sukelti
variklio perkaitima. Darbo metu reguliariai darykite pertraukas arba
leiskite jrankiui veikti didziausiu greiciu be apkrovos mazdaug 1-2
minutes. Neuzdenkite jrankio korpuse esanciy variklio ventiliacijos
angy.

PRIEZIORA IR SAUGOJIMAS

Prie$ pradédami bet kokius su jrengimu, reguliavimu, remontu ar
technine prieziiira susijusius veiksmus, iStraukite maitinimo laida i$
elektros tinklo lizdo.

* Rekomenduojama prietaisg valyti po kiekvieno naudojimo.

« Valymui nenaudokite vandens ar kity skysciy.

e [Svalykite jrankj sausu skuduréliu arba prapiskite suslégtu oru
nedideliu slégiu.

« Nenaudokite jokiy valymo priemoniy ar tirpikliy, nes jie gali pazeisti
plastikines dalis.

e Reguliariai valykite variklio korpuse esancias ventiliacijos angas,
kad prietaisas neperkaisty.

« Jei maitinimo laidas pazeistas, pakeiskite jj tokios pat specifikacijos
laidu. Remontg patikékite kvalifikuotam specialistui arba grazinkite
irankj j techninés priezitros punkta.

e Jei komutatorius pernelyg kibirksciuoja, leiskite kvalifikuotam
specialistui patikrinti variklio angliniy Sepetéliy techning bukle.

* Visada laikykite jrankj sausoje, vaikams nepasiekiamoje vietoje.

GREZIMO GRIEBTUVO KEITIMAS

« Atidarykite grezimo griebtuvo (1) Zandikaulius.

e KryZminiu atsuktuvu atsukite grezimo griebtuvo tvirtinimo varztg
sukdami pagal laikrodzio rodykle (kairysis sriegis).

* |statykite SeSiakampj rakta j grezimo griebtuva (D pav.).

o Svelniai bakstelékite laisvajj eSiakampio rakto gala.

Atsukite greztuvo griebtuva.

Grqzto griebtuvo montavimas yra panaSus j montavimo nutraukima, tik

veiksmy seka yra atvirkstiné.

ANGLINIY SEPETELIY KEITIMAS

Nedelsiant pakeiskite susidévéjusius (trumpesnius nei 5 mm),
sudegusius arba jtrikusius variklio anglinius §epeté|ius Visada
vienu metu keiskite abu anglinius $ élius. Angliniy §
keitimg patikékite tik kvalifikuotam asmeniui. Naudokite t|k
originalias dalis.

Visus defektus turi taisyti gamintojo jgaliotos techninés priezidros
dirbtuvés.

TECHNINIAI DUOMENYS

Maitinimo daznis [1pavara 0-17600 min-1
[Pavara 2 0 - 48000 min-1
Grezimo griebtuvy diapazonas 1,5-13 mm
Grezimo griebtuvo sriegio dydis T
Plieno 13 mm
Didziausias grezimo skersmuo[ggionas 16 mm
Mediena 40 mm
Apsaugos klasé I




| Svoris | 3,7kg |
[ Gamybos metal [ 2018 |

TRIUKSMO LYGIS IR VIBRACIJOS PARAMETRAI

Informacija apie triuk§mg ir vibracija.

Toliau Siame vadove pagal standartg EN 60745 nurodyti sukuriamo
triukSmo lygio parametrai, tokie kaip garso slégio lygis LpA ir garso galios
lygis LWA su matavimo neapibréztimi K.

Vibracijos vertés ah ir matavimo neapibréztis K nustatomos pagal
standartg EN 60745-2-1 ir nurodomos toliau.

Toliau Siame vadove nurodytas vibracijos lygis buvo iSmatuotas pagal EN
60745-2- 1 apibréztg matavimo procedirg ir gali bati naudojamas
elektriniams jrankiams palyginti. Jis taip pat gali bdti naudojamas
pradiniam vibracijos poveikio jvertinimui.

Nurodytas vibracijos lygis atitinka pagrindines elektrinio jrankio naudojimo
sritis. Vibracijos lygis gali pasikeisti, jei elektrinis jrankis bus naudojamas
kitiems tikslams, su kitais darbo jrankiais arba bus netinkamai priziGrimas.
Dél minéty veiksniy per visg darbo laikg gali padidéti vibracijos poveikis.
Norédami tiksliai apibréZti vibracijos poveikj, jtraukite laikotarpius, kai
elektrinis jrankis yra iSjungtas ir kai jis yra jjungtas, bet nenaudojamas
darbui. Taip bendras vibracijos poveikis gali bati gerokai mazesnis.
Naudokite papildomas saugos priemones, kad apsaugotuméte naudotojg
nuo vibracijos poveikio padariniy, pavyzdziui: elektrinio jrankio ir darbo
jrankiy priezidra, tinkamos ranky temperatlros salygos, geras darbo
organizavimas.

Garso slégio lygis: LpA = 95 dB(A) K=3dB(A)

Garso galios lygis: LwA = 106 dB(A) K=3dB(A)

Vibracijos pagreitis, smdginis grezimas j betona:

ah |p= 9,02 mis2 K=1,5 m/s2

Vibracijos greitinimas, greziant metala:

ah,D =2,7mls2K=1,5 m/s2

APLINKOS APSAUGA

ite elektra varomy gaminiy kartu su buitinémis
atliekomis, jie turéty bdti utilizuojami tinkamose
gamyklose. Informacijg apie atlieky panaudojima gaukite
i$ pardavéjo arba vietos valdZios institucijy. Panaudotoje
elektros ir elektroninéje jrangoje yra gamtinéje aplinkoje
aktyviy medziagy. Neperdirbta jranga kelia potencialy
pavojy aplinkai ir Zmoniy sveikatai.

'Grupa Topex Spotka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spétka komandytowa, kurios
buveiné yra VarSuvoje, ul. Pograniczna 2/4 (toliau - "Grupa Topex") informuoja, kad visos
Sios instrukcijos (toliau - Instrukcija) autorinés teisés, jskaitant, bet neapsiribojant, teksta,
nuotraukas, schemas, bréZinius ir instrukcijos makets, priklauso iSimtinai "Grupa Topex"
ir yra saugomos jstatymais pagal 2004 m. vasario 4 d. Autoriy teisiy ir gretutiniy teisiy
istatyma (Autoriy teisiy ir gretutiniy teisiy jstatymas, Dz. U. 2006 Nr. 90, poz. 631 su
vélesniais pakeitimais). Visos Instrukcijos ar jos daliy kopijavimas, apdorojimas,
skelbimas, modifikavimas komerciniais tikslais be rastisko "Grupa Topex" leidimo yra
grieztai draudziami ir gali uztraukti civiling ir teisine atsakomybe.

EB atitikties deklaracija

Gamintojas: Sp.k., Pograniczna 2/4 02-285 Warszawa

Produktas: Smdginis greztuvas

Modelis: 58G722

Prekybos pavadinimas: GRAPHITE

Serijos numeris: 00001 + 99999

Uz Sig atitikties deklaracijg atsako tik gamintojas.

Pirmiau aprasytas gaminys atitinka Siuos dokumentus:

Masiny direktyva 2006/42/EB

Elektromagnetinio suderinamumo direktyva 2014/30/ES

RoHS direktyva 2011/65/ES su pakeitimais, padarytais Direktyva
2015/863/ES

Ir atitinka standarty reikalavimus:

EN 62841-1:2015+AC:15; EN 62841-2-1:2018+A11:2019;

EN 55014-1:2021; EN 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-2:2019+A1:2021;
EN 61000-3-3:2013+A1:2019+A2:2021;;

EN IEC 63000:2018

Si deklaracija taikoma tik tokioms masinoms, kokios jos pateikiamos j
rinkg, ir neapima sudedamujy daliy.

prideda galutinis naudotojas arba atlieka véliau.

ES reziduojancio asmens, jgalioto rengti techning dokumentacija, vardas,
pavardé ir adresas:

Pasiradyta:

Grupa Topex Sp. z 0.0. Sp.k.

Pograniczna gatvé 2/4

02-285 VarSuva
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Pawet Kowalski
TOPEX GROUP kokybés pareigtinas
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Lv
TULKOSANAS (LIETOTAJA) ROKASGRAMATA
IMPACT DRILL
58G722

UZMANIBU: PIRMS INSTRUMENTA LIETOSANAS RUPIGI IZLASIET
SO ROKASGRAMATU UN SAGLABAJIET TO TURPMAKAI
LIETOSANAL

DROSIBAS NOTEIKUMI

UZMANIBU:

Pirms sakt jebkadas darbibas, kas saistitas ar regulé$anu, remontu vai

apkopi (pieméram, urbja nomainu), atvienojiet stravas vadu no stravas

kontaktligzdas.

e Urbjot ar triecieniem, valkdjiet ausu aizsarglidzeklus. TrokSna
iedarbiba var izraisit dzirdes zudumu.

e Izmantojiet paligrokturi(-us), ja tie ir pievienoti instrumentam.
Vadibas briviba var izraisit miesas bojajumus.

e Veicot darbibas, kuras grieSanas piederums var saskarties ar slépto
vadu vai savu vadu, turiet elektroinstrumentu ar izolétam
satverSanas virsmam. GrieSanas piederumam saskaroties ar vadu,
kas atrodas zem sprieguma, elektroinstrumenta atklatas metala
dalas var bat zem sprieguma, un operators var sanemt elektriskas
stravas triecienu.

e Katru reizi pirms elektroinstrumenta pieslégSanas parbaudiet
stravas vadu, bojajuma gadijuméa nododiet to pilnvarotai darbnicai
nomainai.

e Stradajot ar elektroinstrumentu, turiet to abas rokas, vienlaikus
saglabajot stabilu kermena stavokli.

e lzvairieties pieskarties rotéjosam dalam. PieskarSanas rot&josam
elektroinstrumenta dalam, jo Tpasi aprikojumam, var izraisit
kermena traumas.

e Pirms elektrisko instrumentu novieto§anas pagaidiet, [1dz tie pilntba
apstajas. Darbariks var iestrégt un izraisit elektroinstrumenta
kontroles zudumu.

e Ja darba riks iestrégst, nekavéjoties izslédziet elektroinstrumentu,
ka arT esiet gatavi lielam reakcijas griezes momentam.

o Piestipriniet apstradajamo materidlu pie stabilas virsmas un
nostipriniet ar skavam vai skavam, lai nepielautu materiala
parvietodanos. Sada veida apstradajamo detalu fiksacija ir droSaka
neka apstradajamas detalas turéSana rokas.

o Elektroinstrumenta baro$anas vadam vienmér jaatrodas drosa
vietad, kur nav iespéjami nejausi bojajumi, darbinot
elektroinstrumentu.

e Nepareizas lietoSanas apraksts: Neizmetiet elektroinstrumentu,
neparslogojiet, nemérciet Gden vai citos Skidrumos, nelietojiet imes
vai cementa javu maisi$anai, nekarséjiet, nenesiet, nevelciet un
neatvienojiet elektroinstrumentu no tikla, velkot vadu.

UZMANIBU: ST ierice ir paredzéta darbam telpas.

Tiek pienemts, ka konstrukcija ir droSa, tiek izmantoti aizsardzibas

pasakumi un papildu droSibas sistémas, tomér vienmér pastav neliels

risks gat traumas darba.

SIMBOLU SKAIDROJUMS

2 0 (o

3

1 2
—
5 ® O
4 5 6

1. Izlasiet lietoSanas instrukciju, ieverojiet taja ietvertos bridindjumus un
dro$ibas nosacijumus.

2. lerice ar Il klases izolaciju.

3. Lietojiet individualos aizsardzibas Iidzeklus (aizsargbrilles, ausu
aizsargi, pretputeklu maska).



4.
5.
6.

Pirms apkopes vai ekspluatacijas uzsak§anas atvienojiet stravas vadu.
Aizsargajiet no lietus.
Glabajiet riku bémiem nepieejama vieta.

SKAITLU SKAIDROJUMS
Talak sniegtais uzskaitfjums attiecas uz ierices elementiem, kas attéloti
§Ts rokasgramatas ras€jumu lapas.

[iN

*

. Urbju skava
. Darbibas rezima slédzis
. Slédza blokéSanas poga

Virziena izvéles slédzis

. Ritenis rotacijas atruma regulésanai

. Parsledziet

. Papildu rokturis

. Dziluma méritéja stienis

. Pamesumu parsledzéjs

Izstradajuma un raséjuma var bat atskiribas.

APRAKSTS

Triecienurbji ir ar roku darbinami elektroinstrumenti ar izolacijas
klasi.

Il. Darbarikus darbina vienfazes komutatora motori, kuru rotacijas

atrums

tiek samazinats ar parnesumkarbu. Sada tipa

elektroinstrumenti tiek plasi izmantoti caurumu izgatavoSanai koka,
koksnes materialos, metalos, keramika un plastmasas (bez trieciena,
tikai rotacijas rezima) un betona, kiegelos un tamlidzigos materialos
(ar trieciena darbibu). LietoSanas diapazons aptver remonta un
celtniecibas darbus, kokapstradi un jebkuru darbu no individualas,
amatieru darbibas jomas (tinkering).

Lietojiet elektroinstrumentu tikai saskana ar razotaja noradijumiem.
SATURS

a b wN P

. Papildu rokturis1
. Dziluma mériSanas stienis1

. Atsléga - rokas ritenil gab.
. Urbumi
. Pameésasanas futralis1 gab.

gab.

gab.

1gab.

DARBIBA

PAPILDU ROKTURA UZSTADISANA

Personigas drosibas apsvérumu dé| ieteicams vienmér izmantot
papildu rokturi (7). lespéja pagriezt papildu rokturi, pirms tas tiek
piestiprinats pie urbja korpusa, lauj izvéléties értako poziciju
konkrétiem darba apstakliem.

Atbrivojiet ritena fiksatoru, kas bloké papildu roktura (7) apkakli,
pagriezot to preté&ji pulkstenraditaja virzienam.

Uzvelciet papildu roktura (7) apkakli virs urbja korpusa cilindriskas
dalas.

Pagrieziet, lai ienemtu értako stavokli.

Pagrieziet papildu roktura ritena fiksatoru (7) pulkstenraditaja
kustibas virziena, lai fiksétu rokturi.

DZILUMA MERIERICES UZSTADISANA

Dziluma mériSanas stienis (8) tiek izmantots, lai ierobezotu urbSanas
dzilumu materiala.

Atbrivojiet ritena fiksatoru, kas bloké papildu roktura (7) apkakli.
lebidiet dziluma méritaja stieni (8) papildu roktura apkakles
cauruma.

lestatiet vélamo urbSanas dzilumu.

Nostipriniet, pievelkot papildu roktura (7) apkakles ritena fiksatoru.

DARBA RIKU UZSTADISANA
Atvienojiet elektroinstrumentu no stravas padeves.

levietojiet atslégu viena no caurumiem uz urbja skavas (1).
Atveriet spailes I1dz vélamajam izmé&ram.

levietojiet cilindriska urbja katu urbja turétaja (1), nospiediet to idz
galam.

Pievelciet urbja kata spailes ar atslégu (ievietojiet to tris caurumos
uz urbja skavas perimetra).

Atcerieties, ka péc urbja uzstadiSanas vai nonemsanas vienmér nonemiet
atslégu no skavas.

DARBIBA / [IESTATIJUMI
IESLEGSANA/IZSLEGSANA

Tikla spriegumam jasakrit ar spriegumu, kas noradits uz urbja
etiketes.
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leslégSana - nospiediet slédza pogu (6) un turiet $aja pozicija.

I1zslég8ana - atlaidiet spiedienu uz slédza (6).

Slédza bloké$ana (nepartraukta darbiba) leslégsana:

o Nospiediet sledza pogu (6) un turiet to $aja pozicija.

* Nospiediet slédza blokésanas pogu (3) (A attéls).

o Atlaidiet spiedienu uz slédza pogu (6).

Izslég$ana:

o Nospiediet un atlaidiet slédza pogu (6).

Varpstas grieSanas atruma diapazons tiek reguléts, nospiezot sledza

pogu.

RITENIS VARPSTAS APGRIEZIENU REGULESANAI

Urbis lauj stradat ar dazadiem varpstas apgriezieniem. To var regulét ar

riteni (5) (A attéls). Katram atruma reguléSanas ritena iestatijumam atrumu

var regulét nepartraukti, palielinot vai samazinot spiedienu uz slédza pogu

(6).

o Palieliniet atrumu, pagriezot riteni (5) pulkstenraditaja kustibas
virziena.

e Samaziniet atrumu, pagriezot riteni (5) pretéji pulkstenraditaja
raditaja virzienam.

* Skatiet grafiskos simbolus uz ritena rotacijas atruma reguléSanai vai

slédzi.

Izvélieties pareizo rotacijas atrumu, kad s&jma$ina darbojas bez slodzes,

ar nospiestu slédza blok&Sanas pogu. Noteiktais trums var samazinaties

slodzes ietekmé.

PARNESUMU PARSLEGSANA

Séjmasina ir aprikota ar pamesumu slédzi (9), kas paplasina grieSanas
atruma diapazonu (E attéls).

| zobrats: zemaks rotacijas atruma diapazons - liela diametra caurumiem
vai cieta materiala apstradei.

Il parnesums: lieldks rotacijas atruma diapazons - maza diametra
caurumiem vai miksta materiala apstradei.

Atkariba no apstraddjama materidla iestatiet parnesumu slédzi (9)
atbilsto$a pozicija. Ja slédzis ir blokéts un to nevar parvietot, nedaudz
pagrieziet varpstu.

Nekad nemainiet parnesumu slédza poziciju, kamér urbjmasina
darbojas. Tas var sabojat elektroinstrumentu.

ROTACIJAS VIRZIENS PA KREISI - PA LABI

Izvélieties varpstas rotacijas virzienu, izmantojot slédzi (4) (A attéls).
Rotacija pulkstenraditaja kustibas virziena - iestatiet slédzi (4) galéja
kreisaja pozicija.

Rotéacija preté&ji pulkstenraditaja virzienam - iestatiet slédzi (4) galéja labaja
pozicija.

* Atseviskos gadijumos virziena parslégSanas slédza stavoklis attieciba
uz rotacijas virzienu var atSkirties no noradita. Ladzu, skatiet grafiskas
zimes, kas izvietotas uz slédza vai instrumenta korpusa.

Nemainiet grieSanas virzienu, kad griezas urbja varpsta. Pirms
instrumenta iedarbinasanas parliecinieties, ka virziena izvéles
slédza stavoklis ir pareizs.

DARBIBAS REZIMA SLEDZIS

Darbibas rezima slédzis (2) lauj izvéléties piemérotu darba rezimu:
urbSana ar vai bez trieciena (B attéls). lestatiet darbibas rezima slédzi
pozicija urbanai bez trieciena (urbja simbols), ja apstradajat tadus
materidlus ka metals, koks, keramika, plastmasa un tamlidzigi. Ja
apstradajat tadus materialus ka akmens, betons, kiegelis un tamlidzigus,
iestatiet darbibas reZima slédzi pozicija urb$anai ar triecienu (@mura
simbols). Caurumus koka, materialos uz koka bazes un metalos var veikt
ar urbjiem no atrgriezéjtérauda vai oglekla térauda (pédéjos var izmantot
tikai kokam un materialiem uz koka bazes). Triecienurb$anai jaizmanto
specidli urbji ar sakepinata karbida ieliktniem.

Ja ir ieslégta trieciena funkcija, nedrikst izmantot rotaciju pretéji
pulkstenraditaja raditaja virzienam.

ligstoSa urbSana ar mazu varpstas grieSanas atrumu var izraisit
motora parkarSanu. Darba laika nodrosiniet regularus partraukumus
vai laujiet instrumentam darboties ar maksimalo atrumu bez slodzes
aptuveni 1-2 minates. Neaizsedziet motora ventilacijas atveres
instrumenta korpusa.

APKOPE UN UZGLABASANA

Pirms jebkadu darbibu t 1as, kas saistitas ar uzstadisanu,
reguléSanu, remontu vai apkopi, atvienojiet stravas vadu no tikla
kontaktligzdas.

* lerici ieteicams tirtt péc katras lietoSanas reizes.




o TiriSanai neizmantojiet Gdeni vai citus Skidrumus.

* Notiriet instrumentu ar sausu dranu vai ar saspiestu gaisu zema
spiediena.

* Nelietojiet nekadus tiriSanas Iidzeklus vai Skidinatajus, jo tie var
sabojat plastmasas detalas.

« Lai novérstu ierices parkar$anu, regulari iztiriet ventilacijas atveres
motora korpusa.

e Ja stravas vads ir bojats, nomainiet to pret vadu ar tadu pasu
specifikaciju. Uzticiet remontu kvalificétam specialistam vai atdodiet
instrumentu servisa punkta.

e Parmérigas komutatora dzirksteloSanas gadijuma uzticiet
kvalificétai personai parbaudit motora ogles suku tehnisko stavokli.

¢ Instrumentu vienmér uzglabajiet sausa vieta, bérniem nepieejama
vieta.

URBJA SKAVAS NOMAINA

e Atveriet urbju skavas (1) spailes.

e Ar krustenisko skrvgriezi atskrivéjiet urbja turétaja stiprindjuma
skrivi, griezot to pulkstenraditaja kustibas virziena (kreisa vitne).

* levietojiet seSstlra atslégu urbja turétaja (D attéls).

* Viegli piesitiet se$stiira atslégas brivajam galam.

Atskrivéjiet urbja skavu.

Ueru skavas uzstadisana ir lidziga ka nonemsana, tikai darbibu seciba ir

apgriezta.

OGLEKLA SUKU NOMAINA

Nekavéjoties nomainiet nolietotas (isakas par 5 mm), izdegusas vai

saplaisadjusas motora ogles sukas. Vienmér nomainiet abas ogles

slotinas vienlaicigi. Oglekla suku nomainu uzticiet tikai kvalificétai
personai. Jaizmanto tikai originalas detalas.

Visi defekti jalabo raZotaja pilnvarota servisa darbnica.

TEHNISKIE DATI

Baro3anas stravas padeves |Parnesums 1 | 0-17600 min-1
frekvence [Parnesums 2 | 0 - 48000 min-1
Urbju skavu diapazons 1,5-13 mm
UrbjmaSinas skavas vitnes izmérs 7"
Térauds 13 mm
Maksimalais urbSanas Betons 16 mm
diametrs
Koks 40 mm
Aizsardzibas klase 1T
Svars 3,7kg
Razosanas gads 2018

TROKSNA LIMENIS UN VIBRACIJAS PARAMETRI

Informacija par troksni un vibraciju.

RazZota trokSna limena parametri, pieméram, skanas spiediena limenis
LpA un skanas jaudas limenis LwA ar mérijumu nenoteiktibu K, ir noradtti
turpmak Saja rokasgramata saskana ar EN 60745.

Vibréacijas veértibas ah un mérjjumu nenoteiktibu K nosaka saskana ar EN
60745-2-1 un norada turpmak.

Vibracijas limenis, kas noradits turpmak Saja rokasgramata, ir izmérits
saskana ar EN 60745-2- 1 noteikto mériSanas procediru, un to var
izmantot, lai salidzinatu elektroinstrumentus. To var izmantot arf
sakotné&jam vibracijas iedarbibas novértgjumam.

Noradttais vibracijas lTmenis ir reprezentafivs elektriskajam darbarikam,
kas tiek izmantots galvenokart. Vibracijas [imenis var mainities, ja
elektroinstruments tiek izmantots citiem mérkiem, ar citiem darba rikiem
vai netiek pareizi uzturéts. lepriek§ minétie faktori var izraisit lielaku
vibraciju iedarbibu visa darba laika.

Lai precizi noteiktu vibraciju iedarbibu, ieklaujiet periodus, kad
elektroinstruments ir izslégts un kad tas ir ieslégts, bet netiek izmantots
darbam. $ada veida kopéja vibraciju iedarbiba var bit ievérojami mazaka.
Izmantojiet papildu dro$ibas pasadkumus, lai aizsargatu lietotaju pret
vibraciju iedarbibas sekam, pieméram: elektroinstrumenta un darba rika
apkope, pieméroti rokas temperatiras apstakli, laba darba organizacija.
Skanas spiediena limenis: LpA = 95 dB(A) K=3dB(A)

Skanas jaudas limenis: LwA = 106 dB(A) K=3dB(A)

Vibracijas paatrinajums, triecienurb$ana betona:

ah |p= 9,02 mis2 K=1,5 mis2

Vibracijas paéatrina§ana, urb§ana metala:

ah p=2,7 m/s2K=1,5 m/s2

VIDES AIZSARDZIBA

Neizmetiet ar elektribu darbinamus izstradajumus kopa
ar sadzives atkritumiem, tie jaizmanto atbilsto$as
rlpnicas. legastiet informaciju par atkritumu utilizaciju no
pardevéja vai vietéjam iestadém. Nolietotas elektriskas
un elektroniskas iekartas satur daba akfivas vielas.
Neparstrada iekartas rada potencialu risku videi un
cilvéku veselibai.

"Grupa Topex Spétka z ierobeZong odpowiedzialnoscig” Spétka komandytowa ar
juridisko adresi VarSava, ul. Pograniczna 2/4 (turpmak teksta "Grupa Topex") informé&, ka
visas §Ts instrukcijas (turpmak tekstd "Instrukcija") autortiesibas, tostarp, bet ne tikai,
teksts, fotografijas, shémas, raséjumi un instrukcijas izkartojums, pieder tikai "Grupa
Topex" un ir aizsargatas ar likumiem atbilstoSi 2004. gada 4. februara Autortiesibu un
blakustiesibu likumam (Likums par autortiestbam un blakustiesibam, Dz. U. 2006, Nr. 90,
pozicija 631 ar vélakajiem grozijumiem). Visas instrukcijas vai tas dalu kopésana,
apstrade, publicé8ana, parveidosana komercialos nolikos bez rakstiskas Grupa Topex
atlaujas ir stingri aizliegta un var radit civiltiesisku un juridisku atbildibu.

EK atbilstibas deklaracija

Razotajs: Sp.k., Pograniczna 2/4 02-285 Warszawa

Izstradajums: Triecienurbjmasina

Modelis: 58G722

Tirdzniecibas nosaukums: GRAPHITE

Sérijas numurs: 00001 + 99999

ST atbilstibas deklaracija ir izdota uz raZotaja atbildibu.

lepriek$ aprakstitais izstradajums atbilst $adiem dokumentiem:

Masinu direktiva 2006/42/EK

Elektromagnétiskas saderibas direktiva 2014/30/ES

RoHS Direktiva 2011/65/ES, kura grozijumi izdariti ar Direktivu
2015/863/ES

Un atbilst standartu prasibam:

EN 62841-1:2015+AC:15; EN 62841-2-1:2018+A11:2019;

EN 55014-1:2021; EN 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-2:2019+A1:2021;
EN 61000-3-3:2013+A1:2019+A2:2021;;

EN IEC 63000:2018

ST deklaracija attiecas tikai uz tirgd laistajam masinam, un ta neattiecas uz
sastavdalam.

pievieno galalietotajs vai vélak veic pats lietotajs.

Tas ES rezidgjosas personas vards, uzvards un adrese, kura ir pilnvarota
sagatavot tehnisko dokumentaciju:

Parakstits uznémuma varda:

Grupa Topex Sp. z 0.0. Sp.k.

Pograniczna iela 2/4

02-285 Varsava

Pawet Kowalski
TOPEX GROUP kvalitates specialists

VarSava, 2023-11-10

EE
TOLKIMISE (KASUTAJA) KASIRAAMAT
IMPACT DRILL
58G722

ETTEVAATUST: ENNE TOORISTA KASUTAMIST LUGEGE
KAESOLEV KASUTUSJUHEND HOOLIKALT LABI JA HOIDKE SEE
EDASPIDISEKS KASUTAMISEKS ALLES.

OHUTUSNOUDED

ETTEVAATUST:

Enne seadistamise, remondi véi hooldusega seotud toimingute alustamist

(nt puuride vahetamine) témmake toitejuhe vooluvorgust vélja.

o Kandke |66gipuurimisel kdrvakaitsmeid. Kokkupuude miiraga véib
pohjustada kuulmislangust.

o Kasutage lisakaepideme(te), kui see on tooriistaga kaasas. Kontrolli
kaotamine vdib pdhjustada kehavigastusi.

o Hoidke elektrilist todriista isoleeritud haaramispindadest, kui teete
t66d, mille puhul I6ikevahend véib puutuda kokku varjatud
juhtmetega véi oma juhtmega. Kui Idikamistarvik puutub kokku
"pinge all oleva" juhtmega, vdivad elektritddriista avatud metallosad
olla "pinge all" ja operaator vib saada elektril66gi.

o Kontrollige iga kord enne elektrilise toodriista ihendamist toitejuhet,
vigastuse korral andke see volitatud tdckojale valjavahetamiseks
ile.

o Elektritooriista kasitsemisel hoidke seda molema kaega, sailitades
samal ajal stabiilse kehaasendi.



* Viltige poodrlevate osade puudutamist. Poorlevate elektritdoriistade
osade, eriti seadmete, puudutamine vdib p&hjustada kehavigastusi.

e Oodake, kuni elektrilised todriistad on taielikult peatunud, enne kui
te need ara panete. To6vahend véib kinni jadda ja pdhjustada
kontrolli kaotamist elektrilise tooriista ule.

e Toéovahendi ummistumise korral lilitage elektriline tooriist kohe
vélja, olge valmis ka suureks reaktsioonimomendiks.

e Kinnitage tdddeldud materjal stabiilsele pinnale ja kinnitage
klambrite voi klambrite abil, et valtida nihkumist. Selline tooriku
kinnitamine on ohutum kui tooriku kées hoidmine.

« Elektrilise tooriista toitejuhe peab alati olema ohutus kohas, kus ei
ole ohtu, et elektrilise todriista téétamisel voib tekkida juhuslik
kahjustus.

« Ebadige kasutamise kirjeldus: Arge visake elektrilist todriista, &rge
lle koormake, arge kastke vette vdi muudesse vedelikesse, arge
kasutage liimi voi tsemendimérdi segamiseks, &rge riputage,
kandke, tdmmake v&i tdmmake elektrilist todriista juhtmest
tdmmates.

ETTEVAATUST: See seade on mdeldud kasutamiseks siseruumides.

Eeldatakse, et konstruktsioon on ohutu, kasutatakse kaitsemeetmeid ja

taiendavaid ohutussiisteeme, kuid sellest hoolimata on alati olemas véike

vigastuste tekkimise oht.

SUMBOLITE SELGITUS
& =
K (U] ©
€y
1 2 3

Dé;\ @ ®
4 5 6

1. Lugege kasutusjuhendit, jargige selles sisalduvaid hoiatusi ja
ohutustingimusi.

2. |l klassi isolatsiooniga seade.

3. Kasutage isikukaitsemeetmeid
tolmuvastane mask).

4. Enne hoolduse voi tdétamise alustamist tihendage toitejuhe lahti.

5. Kaitske vihma eest.

6. Hoidke tooriist laste eest eemal.

ARVUDE SELGITUS

Alljargnev loetelu viitab kéesoleva kasutusjuhendi joonistel kujutatud
seadme elementidele.

1. Puuripesa

. Tooreziimi luliti

. Laliti lukustusnupp

. Suunavaliku IUliti

. Ratas pddriemiskiiruse reguleerimiseks
Lulita

. Taiendav kaepide

. Stigavusmdéturi varras

. Kéigukangi luliti

Toote ja joonise vahel vdib esineda erinevusi.
KIRJELDUS

Lookpuurid on kasitsi juhitavad elektrilised tooriistad, millel on
isolatsiooniklass

(kaitseprillid,  korvakaitsmed,

*

Il. Tooriistu ajavad iihefaasilised kommutaatormootorid, mille
pooriemiskiirust véhendatal I ulekandega. Seda tutipi
elektritooriistu kasutatakse laialdaselt aukude tegemiseks puidus,
puidupbhistes materjalides, metallides, keraamikas ja plastis (ilma
166gita, ainult poorlemisreziim) ning betoonis, tellises jms
(loogitegevusega). Kasutusala holmab remondi- ja ehitustdid,
puidutdid ja koéiki toid, mis kuuluvad individuaalse, amatoodride
tegevuse (meisterdamine) alla.

Kasutage elektrilist tooriista ainult vastavalt tootja juhistele.

SIsU
1. Taiendav kaepide1 tk

2. Sugavusmdéturivardal tk
3. Vot - késiratas1 tk
4. Puurid 1tk
5. Kandekottl tk
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TOIMIMINE

TAIENDAVA KAEPIDEME PAIGALDAMINE

Isikliku ohutuse tagamiseks on soovitatav alati kasutada
lisakdepidet (7). Voimalus poodrata lisakdepidet enne selle

kinnitamist puuri korpuse kiilge véimaldab valida konkreetsete

tootingimuste jaoks kdige mugavama asendi.

e Vabastage ratta lukustus, mis lukustab lisakdepideme krae (7),
keerates seda vastupdeva.

o Libistage lisakdepideme (7) krae Ule puurikeha silindrilise osa.

e Pd&orake end kdige mugavamasse asendisse.

o Keerake lisakdepideme rataslukustit (7) kellaosuti suunas, et
kaepide kinnitada.

SUGAVUSMOOTURI PAIGALDAMINE

Siigavusmoddistusvarda (8) kasutatakse puurimissiigavuse piiramiseks
materjalis.

* Vabastage rattalukk, mis blokeerib lisakaepideme krae (7).

o Likake sligavusmdbéturi varras (8) lisakdepideme krae avasse.

e Maarake soovitud puurimissiigavus.

« Kinnitage, pingutades lisakéepideme (7) rattakinnitust.

TOOVAHENDITE PAIGALDAMINE

Uhendage elektriline tdériist vooluvdrgust lahti.

* Sisestage véti tihte puuripingi (1) imbermdddul asuvasse auku.

e Avage |duad soovitud médtmeteni.

« Sisestage silindriline puurivars puuripessa (1), liikkake see |puni.

e Pingutage puurivélli 16ugasid votmega (sisestage see puuripingi
{imberm66du kolme auku).

Arge unustage, et votate vétme alati pérast puuri paigaldamise Vi

eemaldamise 18petamist valja.

TOO / SEADED
SISSELULITAMINE / VALJALULITAMINE

Vorgupinge peab vastama puuril oleval sildil olevale pingele.
Sisselilitamine - vajutage lllitusnuppu (6) ja hoidke seda asendis.
Vaéljaltlitamine - vabastage surve lilitile (6).

Ldliti lukustamine (pidev t66) Sisse liilitamine:

« Vajutage lilitusnuppu (6) ja hoidke seda asendis.

« Vajutage liliti lukustusnuppu (3) (joonis A).

e Vabastage surve lulitusnupule (6).

Vaéljaltlitamine:

« Vajutage ja vabastage lUlitusnupp (6).

Spindli podrlemiskiiruse vahemikku reguleeritakse liilitusnupule
avaldatava rohu abil.

RATAS SPINDLI POORLEMISKIIRUSE REGULEERIMISEKS

Puur voimaldab td6tada erinevate spindli pdériemiskiirustega. Seda saab
juhtida ratta (5) abil (joonis A). Iga pddriemiskiiruse reguleerimise ratta
seadistuse puhul saab pddriemiskiirust pidevalt reguleerida, suurendades
voi vahendades survet lulitusnupule (6).

e Suurendage kiirust, keerates ratast (5) paripdeva.

e Vahendage kiirust, keerates ratast (5) vastupéeva.

* Vaadake pdodriemiskiiruse reguleerimise vai Illiti graafilisi simboleid
rattal.

Valige dige pdoremiskiirus, kui puur todtab koormuseta, kui luliti
lukustusnupp on vajutatud. Maaratud kiirus voib koormuse all véheneda.

VAHETUSE VAHETAMINE

Puur on varustatud kaigukangi lilitiga (9), mis laiendab po6riemiskiiruse
vahemikku (joonis E).

| kéik: madalam poérlemiskiiruse vahemik - suure labimddduga aukude
voi kdva materjali to6tlemiseks.

Hammasratas II: suurem p66remiskiiruse vahemik - vaikese labimddduga
aukude vdi pehme materjali t66tlemiseks.

Seadke kaigukangi luliti (9) sobivasse asendisse sdltuvalt tdddeldavast
materjalist. Kui IUliti on blokeeritud ja seda ei saa liigutada, keerake spindlit
veidi.

Arge kunagi muutke kiigukangi liiliti asendit, kui puur tdotab. See
voib elektritooriista kahjustada.

VASAKULE - PAREMALE POORLEMISSUUND

Valige spindli pdéremissuund valikulllitiga (4) (joonis A). Péériemine
paripaeva - seadke liliti (4) darmisesse vasakpoolsesse asendisse.
Pd6ramine vastupéeva - seadke liliti (4) paremasse darmisse asendisse.



* Teatud juhtudel vdib pddremissuuna valikullliti asend olla erinev
ettenahtud asendist. Palun vaadake lllitle voi toodrista korpusele
paigutatud graafilisi marke.

Arge muutke podrlemissuunda, kui puuri spindel poorieb. Enne
tooriista kdivitamist veenduge, et suuna valikuliiliti asend on Gige.

TOOREZIIMI LOLITI

Tooreziimi lUliti (2) voimaldab valida sobiva to6reziimi: puurimine
lookidega voi ilma (joonis B). Seadke t6oreziimi Illiti asendisse, kus
puurimine toimub ilma I6dkideta (puurisimbol), kui tootate selliseid
materjale nagu metall, puit, keraamika, plastid jms. Seadke t66reziimi Iliti
asendisse puurimine l66kidega (haamri siimbol), kui tdddeldakse selliseid
materjale nagu kivi, betoon, tellis jms. Puidule, puidupbhistele
materjalidele ja metallidele saab puurida kiir- vi sisinikterasest puuridega
(viimane ainult puidu ja puidupdhiste materjalide puhul). Lo&gipuurimiseks
tuleks kasutada spetsiaalseid paagutatud karbiidist sisestusdetailidega
puurid.

Kui l66gifunktsioon on sisse liilitatud, ei tohiks kasutada vastupédeva
pooriemist.

Pikaajaline puurimine spindli madalal pdorlemiskiirusel voib
pohjustada mootori lilekuumenemist. Tehke t66 ajal korraparaselt
pausid voi laske tooriistal tootada koormuseta maksimaalsel kiirusel
umbes 1-2 minutit. Arge katke mootori ventilatsiooni auke tdériista
korpuses.

HOOLDUS JA LADUSTAMINE

Enne paigaldamise, reguleerimise, remondi v6i hooldusega seotud

toimingute alustamist tommake toitejuhe vooluvérgust vilja.

* Seadet on soovitatav puhastada péarast iga kasutuskorda.

« Arge kasutage puhastamiseks vett ega muid vedelikke.

* Puhastage t6oriista kuiva lapiga v&i puhuge labi surudhuga madala
réhu juures.

o Arge kasutage mingeid puhastusvahendeid ega lahusteid, need
voivad kahjustada plastosasid.

e Puhastage regulaarselt mootori korpuse ventilatsiooniavad, et
véltida seadme llekuumenemist.

e Toitejuntme  kahjustuse  korral asendage see sama
spetsifikatsiooniga juhtmega. Usaldage remont kvalifitseeritud
spetsialistile voi tagastage tooriist hoolduspunkti.

o Liigse kommutaatori sddemete tekkimise korral laske kvalifitseeritud
isikul kontrollida mootori siisiharjade tehnilist seisundit.

« Hoidke todriista alati kuivas kohas, lastele kattesaamatus kohas.

PUURIPINGI ASENDAMINE

e Avage puurpuuri (1) Iduad.

e Keerake puuripuuri kinnituskruvi ristkruvikeerajaga lahti, keerates
seda péripaeva (vasakkeeruline keere).

« Paigaldage kuuskantvéti puuripessa (joonis D).

* Koputage ettevaatlikult kuuskantvétme vabale otsale.

« Keerake puuripesa lahti.

Puuripuuri paigaldamine on sarnane eemaldamisega, ainult et toimingute

jarjekord on vastupidine.

SOEHARJADE VALJAVAHETAMINE

Vahetage kohe vélja kulunud (lihemad kui 5 mm), pélenud véi

pragunenud mootoriharjad. Asendage alati molemad siisiharjad

korraga. Usaldage siisiharjade vahetus ainult kvalifitseeritud isikule.

Kasutada tuleb ainult originaalvaruosi.

Koik defektid tuleb parandada tootja poolt volitatud hooldustdokojas.

TEHNILISED ANDMED

Toitesagedus [Kaik I 0-17600 min-1
[Kaik 2 0 - 48000 min-1
Puuripingi vahemik 1,5-13 mm
Puuripuuri keermesuurus 7"
Teras 13 mm
Maksimaalne puurimise Betoon 16 mm
labimoot -
Puit 40 mm
Kaitseklass Il
Kaal 3,7kg
Tootmisaasta 2018

MURATASE JA VIBRATSIOONIPARAMEETRID

Teave miira ja vibratsiooni kohta.

Tekitatud murataseme parameetrid, nagu helirdhutase LpA ja
helivdimsuse tase LWA koos mddtemaaramatusega K, on kaesolevas
juhendis tapsustatud vastavalt standardile EN 60745.
Vibratsioonivaartused ah ja mddtemaaramatus K maaratakse vastavalt
standardile EN 60745-2-1 ja on tapsustatud allpool.

Kéesolevas kasutusjuhendis allpool esitatud vibratsioonitase on
moddetud vastavalt EN 60745-2- 1 maaratletud modtmismenetlusele ja
seda saab kasutada elektriliste tooristade vordlemiseks. Seda saab
kasutada ka vibratsiooniga kokkupuute esmaseks hindamiseks.
Kindlaksmaaratud vibratsioonitase on esinduslik elektrilise tSoriista
peamiste rakenduste puhul. Vibratsioonitase voib muutuda, kui
elektritdoriista  kasutatakse muudel  eesmarkidel, erinevate
téévahenditega vGi kui seda ei hooldata nduetekohaselt. Eespool
nimetatud tegurid vdivad pohjustada kogu tédaja jooksul suuremat
kokkupuudet vibratsiooniga.

Vibratsiooniga kokkupuute tapseks méaaratlemiseks tuleb arvestada
ajavahemikke, mil elektriline tooriist on vélja lilitatud ja kui see on sisse
lilitatud, kuid ei kasutata to6tamiseks. Nii véib kogu kokkupuude
vibratsiooniga olla  oluliselt vaiksem. Kasutage tdiendavaid
ohutusmeetmeid, et kaitsta kasutajat vibratsiooniga kokkupuute tulemuste
eest, naiteks: elektrilise tooriista ja tddvahendi hooldus, nduetekohased
kéate temperatuuritingimused, hea tdkorraldus.

Helirdhu tase: LpA = 95 dB(A) K=3dB(A)

Helivdimsuse tase: LwA = 106 dB(A) K=3dB(A)

Vibratsioonikiirendus, |66gipuurimine betoonis:

ah b= 9,02 m/s2 K=1,5 m/s2

Vibratsiooni kiirendamine, metalli puurimine:

ath =2,7m/s2K=1,5 m/s2

KESKKONNAKAITSE

Arge visake elektriga todtavaid tooteid koos
majapidamisjaatmetega, need tuleb  kasutada
nduetekohastes tehastes. Hankige teavet jaatmete
utiliseerimise kohta miitjalt v&i kohalikelt asutustelt.
Kasutatud elektri- ja elektroonikaseadmed sisaldavad
looduskeskkonnas aktiivseid aineid. Taaskasutamata
seadmed kujutavad endast potentsiaalset ohtu
keskkonnale ja inimeste tervisele.

‘Grupa Topex Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spétka komandytowa, mille
asukoht on Varssavis aadressil ul. Pograniczna 2/4 (edaspidi "Grupa Topex") teatab, et
koik kéesoleva juhendi (edaspidi "juhend”) autoridigused, sealhulgas, kuid mitte ainult,
tekst, fotod, skeemid, joonised ja juhendi kujundus, kuuluvad eranditult Grupa Topexile ja
on kaitstud seadustega vastavalt 4. veebruari 2004. aasta autoridiguse ja sellega seotud
Giguste seadusele (seadus autoridiguse ja sellega seotud iguste kohta, Dz. U. 2006 nr
90 punkt 631 koos hilisemate muudatustega). Kogu juhendi véi selle osade kopeerimine,
téotlemine, avaldamine, muutmine arilistel eesmarkidel ilma Grupa Topexi kirjaliku loata
on rangelt keelatud ja vGib kaasa tuua tsiviil- ja juriidilise vastutuse.

EU vastavusdeklaratsioon
Tootja: Grupa Topex Sp. z 0.0. Sp.k., Pograniczna 2/4 02-285
Warszawa: Grupa Topex Sp. z 0.0. Sp.k., Pograniczna 2/4 02-285
Warszawa
Toode: Puurmasin: L66kpuur
Mudel: 58G722
Kaubanimi: GRAPHITE
Seerianumber: 00001 + 99999
Kéesolev vastavusdeklaratsioon on vélja antud tootja ainuvastutusel.
Eespool kifjeldatud toode vastab jargmistele dokumentidele:
Masinadirektiiv 2006/42/EU
Elektromagnetilise tihilduvuse direktiiv 2014/30/EL
RoHS direktiiv 2011/65/EL, muudetud direktiiviga 2015/863/EL
Ja vastab standardite nduetele:
EN 62841-1:2015+AC:15; EN 62841-2-1:2018+A11:2019;
EN 55014-1:2021; EN 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-2:2019+A1:2021;
EN 61000-3-3:2013+A1:2019+A2:2021;;
EN IEC 63000:2018
Kéaesolev deklaratsioon kasitleb ainult masinat sellisena, nagu see on
turule viidud, ja ei hdlma komponente
mida I6ppkasutaja lisab véi mida ta teeb hiliem.
Tehnilise toimiku koostamiseks volitatud ELi residendist isiku nimi ja
aadress:
Allkirjastatud jargmiste isikute nimel:
Grupa Topex Sp. z 0.0. Sp.k.
2/4 Pograniczna téanav
02-285 Varssavi
vl .

Pawet Kowalski
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NPEBOA (PbKOBOACTBO 3A NOTPEBUTENSA)
IMPACT DRILL

58G722
BHUMAHME: NPEOM [OA WU3NON3BATE WHCTPYMEHTA,
NPOYETETE BHWUMATENHO TOBA PBKOBOACTBO U IO
3AMNA3ETE 3A BbAELLN CMIPABKWN.
NPABWUINA 3A BE3OMNACHOCT
BH/MAHWE:

M3knioyeTe 3axpaHBalmsi kaGen oT enekTpudeckata Mpexa, npeau aa
3arnoyHeTe kakBuTO W fAa GUNO AEWHOCTW, CBbP3aHW C perynupaHe,
PEMOHT Wnn NoaapwbXKa (Hanp. CMsiHa Ha CBPeAsIo).

HoceTe npegnasHu cpepctea 3a ylm npu yaapHo npobusaHe.
M3naraHeTo Ha wym Moxe fa aoseae Ao 3aryba Ha cryxa.
ManonseaiTte cnomaratenHarta(ute) Apbxka(1), ako ca 4ocTaBeHN
C MHcTpymeHTa. CBOGOAHOTO yrnpaBneHWe Moxe Aa Aosede [0
HapaHsiBaHe Ha xopa.

[pbXTe enekTPOWHCTPYMEHTa 3a M30/MpaHuTe NMOBbPXHOCTU 3a
3axBalliaHe, KoraTo W3BbpLUBaTE Onepauysl, Npu KOATO PEXEeLLUsT
aKcecoap MOXe [a BNe3e B KOHTaKT CbC CKpUTM kabenu unu cbe
cobcTBeHMs cu kaben. KoHTakTbT Ha pexelms akcecoap C
NpoBOAHUK "MOA HanpexeHwe" Moxe [a Hanpasu OTKpUTUTE
MeTanHu 4acTu Ha enekTPOMHCTPYMeHTa "nof HanpexeHue" u ga
[oBe/ie 40 TOKOB yAap 3a onepaTopa.

Bceku mbT, npean [a CBbPXETE  ENEKTPOMHCTPYMEHTa,
npoBepsiBaiiTe 3axpaHBalus kaben, a B cnyvait Ha noepepa ro
npefasaiTe B OTOPU3MPaH CEPBU3 3@ NOAMSHA.

Korato paGoTuTe C eneKTPOMHCTPYMEHTa, APbLXTE Mo B ABeTe CU
pblie, KaTo noaabPKaTe CTabUNHO NONOXEHUE Ha TANOTO.
WN3bareaiiTe Aa gokocBaTe BbPTAWM ce yvacTu. [JokocBaHeTo Ha
BbPTALLN Ce YaCTU Ha enleKTPOMHCTPYMEHTa, Mo-CreuuanHo Ha
o6opyaBaHeTo, MOXe [1a NPUYUHN TENECHN HapaHABaHUS.
M3yakaliiTe NbNHOTO CNMpaHe Ha eNeKTPOMHCTPYMEHTUTE, Npeamn Aa
v npubepeTe. PaboTHUAT MHCTPYMEHT MOXe Aa ce 3akrnewim u aa
noeefe Ao 3ary6a Ha KOHTPON BbPXY €NEKTPOUHCTPYMEHTA.

B cnyyait Ha 3akneuiBaHe Ha pabOTHUA MHCTPYMEHT He3abaBHO
U3KIloveTe enekTPOMHCTPYMeHTa, noaroTeeTe ce U 3a BUCOK
BbPTSILL, MOMEHT.

BakpeneTte o6paboTBaHNa MaTepuan KbM CTabunHa NOBLPXHOCT U
ro 3akpenete CbC CKOGM WnM knewm, 3a Aa ce wusberHe
pa3mecTBaHe. To3u BUA pUKCUpaHe Ha deTaina e no-6esonaceH
OT AbPXXaHeTo My B pbka.

BaxpaHBalusT kaben Ha eneKTPOMHCTPYMEHTa BUHaru TpsibBa Aa
6bae oT Ge3onacHaTa cTpaHa, KbAeTO HMa OMacHOCT OT CllyYaiHo
noBpexaaHe oT paboTaTa C €NeKTPOUHCTPYMEHTa.

OnucaHve Ha HenpaBunHata ynotpeba: He xBbpnsiite
eNeKTPOMHCTPYMEHTA, He o NpeToBapBaiiTe, He ro noTansinte BbB
BOAA WM [pYrM TEYHOCTW, He ro W3MoN3BaiTe 3a CMecBaHe Ha
JIenno Unn UMMEHTOBM pa3TBOPU, HE TO 3akavaiiTe, npeHacsiite,
AbpranTe UNu U3KNYBaNTe OT MpexarTa, kaTo AbpnaTte kabena.

BHUMAHMWE: ToBa ycTpoICTBO € npefHasHayYeHo 3a paboTa Ha 3akpuTo.
Mpuema ce, 4e NPOEKTLT e GesonaceH, U3NON3BaT Ce MEPKM 3a 3amTa n
AOMbHUTENTHU CUCTEMU 3a 6930HGCHOCT, HO BbMpekn TOBa BUHAMM
ChblLLeCTBYBa MarTbK pUCK OT HapaHsBaHUsA Mo BpeMe Ha paboTa.

OBACHEHWE HA CUMBOINUTE

N
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. n poyeTeTe PBbKOBOACTBOTO 3a eKkcnnoatauusa, cnassante

npegynpexgeHuaTa u ycnoesuaTa 3a 6e3onacHocCT B Hero.

. YcTtpoiicTBo ¢ usonaums knac Il.
. M3nonaBaiiTe Mepk 3a nMYHa 3aliMTa (3ALMTHM OYUNA, YLLAHKA,

NpOTMBONpPaxoBa Macka).
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4. WakrioyeTe 3axpaHBallys kabern, npeau Aa 3anoyHeTe noaapbkka
nnm paboTa.

5. 3awwmTa ot obXa.

6. MNaseTe MHCTPyMEHTa Aaney oT gelia.

OBSACHEHUE HA ®UIYPUTE

W3bposiBaHeTO MO-4ONy Ce OTHacs A0 eNEMEHTUTE Ha YCTPOWCTBOTO,
1306pa3eHn Ha CTPaHULIMTE C YEPTEXMN B HACTOSILLIOTO PbKOBOACTBO.
. CBpefaneH naTpoHHUK

. MpeBknioyBaTen Ha pexwvma Ha paboTa

. ByToH 3a 3akniouBaHe Ha NpeBkoYBaTens

MpeskniousaTen 3a n3bop Ha Nocoka

. Koneno 3a ynpaBsneHue Ha ckopocTTa Ha BbpTeHe

. MpeBkniousaten

. [onbnHuTtenHa apbxka

. MNpbyka 3a nsmepBaHe Ha AbnbounHaTa

. MpeskniouBaTten Ha npegaekuTe

* Bb3MOXHO € a “Ma pasfnnku Mexxay NpoaykTa 1 Yeptexa.

OMNUCAHUE

yA,apHVITe 60pMaLLIVIHVI Ca PBbYHM EeNEeKTPOUHCTPYMEHTU C Knac Ha
usonauus

©ONOUAWNE

Il. UHCcTpymeHTUTEe ce 3aABWXBaT OT eAHO(Aa3HU KOMYTaTOPHMU
ABUraTenu C pegyuupaHa CKOPOCT Ha BbpTeHe upe3 3bOHa
npeaaska. To3u TUN eNleKTPOMHCTPYMEHTM Ce U3MOMn3BaT WMPOKO 3a
HanpaBa Ha OTBOpPU B AbPBO, MaTepuany Ha AbpBecHa OCHOBa,
MeTanu, KepaMmuka M nnactMmacu (6e3 yaapHo pAeicteue, camo B
PeXUM Ha BbPTEHe), KaKTO U B GETOH, TyXnu 1 Apyru noao6Hu (c
yAapHo Aeicteue). O6XBaThT Ha U3NON3BaHe 06XBalLLa PEMOHTHU U
cTpouTenHu pa6otun, AbpBOoOGpaGoTBaHe U BCsikakBa paborta oT
obxBaTa Ha  WHAMBMAyarnHUTe,  MOGUTENCKM  AEeMHOCTU
(maicTopcTBO).

U3non3BaiTe eneKTPOMHCTPYMEHTa CaMO B CbLOTBETCTBUE C
WHCTPYKUMUTE Ha npousBoauTens.

CbABbPXAHUE

1. JonbnHutenHa apbxkal 6p.

2. Mpbuka 3a n3mepsaHe Ha AbnbounHaTal 6p.
3. Kntou - pbuHo koneno1 6p.

4. CoHpaxu 1 6p.

5. Kanbd 3a HoceHe 6p.

OMEPALUSA

MOHTAX HA AOMBbIHUTENHA OPBXKA

Mopaan cbobGpaxeHusa 3a NUYHa Ge3onacHOCT ce npenopbuBa

BMHArM fAa  u3nonseate AoNbliHATENHata Apbxka (7).

Bb3MOXHOCTTa 3a 3aBbpTaHe Ha AOMbIIHUTENHATa PLKOXBaTKa,

npeaM TA fAa 6bae 3akpeneHa 3a TANOTO Ha GopmalwwuHara,

no3BonsABa Aa ce u3bdepe Han-yao6HaTa NO3ULMA 32 KOHKPETHUTE
ycnoBus Ha pa6orTa.

« Pa3xnabeTe GnokupoBkaTa Ha KONenoTo, KOSTO 3aknoyBa skaTa Ha
AONbIHATENHATa pbkoxBaTka (7), kKaTo s 3aBbPTUTE 0OpaTHO Ha
YacoBHMKOBaTa CTperka.

o [Inb3HeTe AOMbIIHUTENHATA pbKOXBaTKa (7) BbPXY UMNWUHAPWUYHATA
4acT Ha Kopyca Ha CBPEANoTo.

e 3aBbpTeTe ce B Hal-yaobHaTa nosuums.

. 3aB'preTe 6J'IOKVIpOBKaTa Ha KONenoTto Ha AonbiHUTENnHaTa
ApbxKa (7) N0 NOCOKa Ha YacoBHWKOBATa CTPenka, 3a Aa 3aTerHeTe
ApbXKaTa.

MOHTAX HA 0 bJIBOKOMEP

[ObnbokomepHata npbyka (8) ce wu3nonsBa 3a oOrpaHMyaBaHe Ha

AbnbouynHaTa Ha NPoHUKBaHE Ha CBPEeAoTo B MaTepuana.

« Pa3xnabeTe GrokupoBkaTa Ha KONenoTo, KosTo 6rnokvpa skaTa Ha
AonblHUTENHaTa pbkoxaaTka (7).

« BkapaiiTe npbukaTa 3a usmepBaHe Ha fbnGouvHaTa (8) B oTBOpa B
[OMbIIHUTENHaTa PbKoXBaTKa.

« 3apanTe xenaHaTta AbN6o4yMHa Ha npobuBaHe.

e Oukcupaiite, kaTo 3aTerHete GrnokMpoBkaTa Ha KOMenoTo Ha
AonblHUTENHaTa pbkoxsaTka (7).

MOHTAX HA PABOTHU MHCTPYMEHTHU

WU3knioueTe enekTPOUHCTPYMEHTa OT eMeKTPU4ecKOTO 3axpaHBaHe.

e [locTaBeTe knioya B €4uH OT OTBOpWUTE MO nepudepusita Ha
naTpoHHuka (1).

o OTBOpeTe YeniocTuTe A0 XenaHus pa3mep.



e [ocTaBeTe LMNMHAPWYHATA ApPbXKKA HA CBPEANOTO B MaTpOHHMKA
(1), HaTUCHeTe ro JoKpaii.

e 3aTerHeTe YeniocTUTe Ha ApbXKaTa Ha CBPEANIOTO C MOMOLYTa Ha
Knoya (MocTaBeTe ro B TpUTe OTBOpa MO nepudepusita Ha
naTpoHHUKa).

He 3a6paBsiiTe BUHaM fa n3BaxaaTe Koya OT MaTPOHHKA, Criej kaTto

NPUKITIOYNTE C MOHTaXa UNU AEMOHTaXa Ha CBPEAoTo.

PABOTA / HACTPOWKU
BKNIOYBAHE/M3KINIOYBAHE

HanpexeHueTo B enekTpuyeckaTta Mpexa Tpsi6bBa Aa CLOTBETCTBa

Ha HanpexeHueTo, MOCOYEeHO Ha eTUKeTa Ha GopmaluMHaTa.

BknitouBaHe - HaTucHeTe GyToHa 3a BklouBaHe (6) M 3aApbXKTe B ToBa

nornoXxeHue.

WakntousaHe - ocBoGoaeTe HaTucka BbpXy NpeskrioyBaTtens (6).

BaknoyBaHe Ha  npeBKMloYBaTeNs  (MPOABIKUTENHA

BrkniouBaHe:

e HatucHete GyToHa 3a npeskniouBaHe (6) 1 ro 3agpbxTe B ToBa
nornoxexue.

e HatucHete BGyToHa 3a 3aknouBaHe Ha npesknouBaTens (3) (dwur.
A

pabota)

* OTnycHeTe HaTucKa BbpXy GyToHa 3a npeBknioysaHe (6).
W3kntousaHe:
* HatucHete n oceobopete GyToHa 3a npesknoyBaHe (6).

0O6xBaTHLT Ha CKOpoOCTTa Ha BbpTeHe Ha wnuHaesna ce KoOHTponupa
C HaTUCK BBLpPXY syTOHa 3a npeBKsilo4YBaHe.

KONENO 3A PEMNYNIMPAHE HA CKOPOCTTA HA LUMUHAENA

CBpeanoTo no3eonsiza paboTa ¢ pa3nuyHN CKOPOCTV Ha WwnuHaena. Ts

MoXe Aa ce ynpasnsea ¢ konenoto (5) (cur. A). 3a Bcsika HacTpolika Ha

KONenoTo 3a ynpaerneHne Ha CKOpocTTa, CKOPOCTTa MOXe Aa ce perynvpa

HenpeKkbCHaTo Ypes3 yBenvyaBaHe Un HamansiBaHe Ha HaTUCKa BbpXy

6yToHa 3a NpeBkroyBaHe (6).

* YBenuuere CKOpPOCTTa, KaTo 3aBbPTUTE KonenoTo (5) o nocoka Ha
YacoBHMKOBaTa CTpernka.

e Hamanete ckopocTTa, kaTo 3aBbpTuUTe konenoTo (5) obpaTHo Ha
4acoBHMKoOBaTa cTpernka.

* BwkTe rpacMyHWTE CUMBOMM BbPXYy KONMENOTO 3a ynpaBfeHne Ha

CKOpOCTTa Ha BbPTEHE UNW NpeBKIoYBaTENS.

M3GepeTe npaBunHaTta CKOpPOCT Ha BbpTeHe, koraTo GopmaluvHaTta

paGotn Ge3a ToBap, C HaTMcHaT OyTOH 3a 3akno4BaHe Ha

npeskniousatens. OnpefeneHaTa CKOpPOCT MOXe Aa Hamanee npu

HaToBapBaHe.

CMSAHA HA MPEJABKATA

BopmalmHaTta e obopyasaHa € npeskntouBaTen Ha npepaskute (9),
KOWTO paslumpsiBa AuanasoHa Ha CKOpPoCTTa Ha BbpTeHe (cur. [1).
3b6Ha npepaska |: Mo-HUCHK AManasoH Ha CKOPOCTTa Ha BbPTEHe - 3a
OTBOPY C ronsiM AuamMeTbp Unu 3a 06paboTka Ha TBbpAU MaTepuany.
3b6Ha npenaska |l: No-BUCOK AMana3oH Ha CKOPOCTTa Ha BbpTEHe - 3a
OTBOPM C ManbK AMamMeTbp unu 3a o6paboTka Ha Mekv MaTepuanu.
Hactpoiite npeBkniouBatens Ha npegaskute (9) B NOAXOASLIO
NonoXeHne B 3aBUCUMOCT OT obpaboTBaHusi MaTepuan. Korato
NpeBKNoYBaTENAT € OnokMpaH M He Moxe Aa Obae npemecTeH,
3aBbpTeTe NeKko wnuHaena.

Hukora He npomeHsiTe no3MUMATA Ha nNpeBKMYBaTens Ha
npegaBKkuTe, AokaTo GopMaluMHaTa pa6oTu. ToBa MoXe Aa noBpeamn
eNeKTPOUHCTPYMEHTa.

MOCOKA HA BLPTEHE NABO - ASICHO

M3GepeTe nocokata Ha BbpTEHE HA LWNMHAENA CbC CENEKTOPHUS
npesknoyBaten (4) (dpur. A). BbpTeHe no nocoka Ha YacoBHUKOBATa
cTperka - noctaBeTe npeBktoyBaTens (4) B KpaNHO NSIBO MOSIOXKEHME.
BbpTeHe o06paTHO Ha uYacoBHMKOBaTa CTpenka - mnoctaBeTe
npeskoyBaTens (4) B kpaiHO ASCHO NONOXeHWe.

* B HsKOM Crnyyau no3vuusaTa Ha NpeBKoYBaTens 3a n3bop Ha nocoka,
OTHacsdwa ce OO0 nocokata Ha BbpTeHe, MOXe [a € pasnnyHa oT
noco4eHarTa. MOJ'ISI, BWXTE I'pa(.‘bVHHVITe 3Hauu, MNOCTaBeHU BbBPXY
NPeBKIIoYBaTENSA UMK KOPyca Ha MHCTPYMEHTA.

He npomeHﬂﬁTe nocokata Ha BbpTeHe, KOorato WNUHAEeNbT Ha
GopmamuHaTa ce BbpTU. YBepeTe ce, 4Ye no3uuuAaTa Ha
npeBKno4yBaTensa 3a M350p Ha nocoka e npaBwunHa, npeau Aa
cTapTuparte MHCTPYMeHTa.

NPEBKIMIOYBATEN 3A PEXXUMA HA PABOTA
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MpeBkntoyBaTenaT 3a pexuma Ha paboTa (2) no3sonsBsa Aa ce n3bepe
noaxodsiy pexum Ha pabota: npobusaHe ¢ unu 6e3 ymap (cpur. B).
MocTaBeTe npeBKMioYBaTENs 3@ pexuMa Ha paboTa B MoONoXeHue 3a
npobvBaHe 6e3 yaap (cvmBon 3a npobusaHe), korato obpaboTtBaTe
MaTepuarnu kaTo MeTar, AbpBo, Kepamuka, nnactMaca 1 Apyr noao6Hu.
MocTaBeTe npeBKMioyBaTeENs 3@ pexuMa Ha paboTa B MONoXeHue 3a
npobvBaHe ¢ yaap (cumBon Ha 4yk), korato obpaboTBaTe mMaTtepuanu
KaTo KambK, GeToH, Tyxnu u Apyru nopgobun. OTBOpuTe B ABPBO,
MaTepuarnu Ha AbpBecHa OCHOBa M MeTanu MoraT fa ce MpaBssiT C
GopMaLLMHM OT BUCOKOCKOPOCTHA CTOMaHa WnW BbIMiepogHa CTomMaHa
(nocneaHaTta camo 3a AbPBO M MaTepuany Ha AbpBecHa OcHoea). 3a
yAapHo npobueaHe TpsibBa ga ce W3nonaeaT cneuvanHu cepeana c
BIOXKW OT CUHTEpPOBaH kapbua.

He TpAGBa pa wu3nonsBate BbLpPTEHe B MNOCoOKa, obpaTHa Ha
YacoBHUKOBAaTa CTpersika, Korato e BKio4yeHa d)yHKLlMﬁTa 3a yaap.

MpoAbmKMTENHOTO NpoGuBaHe NPU HUCKA CKOPOCT Ha BbpPTEHe Ha
wnuHAena Moxe fAa AoBeae A0 NperpsBaHe Ha ABuratens.
OcwurypsiBaiiTe pefoBHM MOYMBKM MO BpemMe Ha pa6ota wunu
ocTaBsilTe MHCTPYMEHTa Aa paboT Ha MakcumanHa ckopocT 6e3
HaToBapBaHe 3a okono 1-2 MuHyTU. He nokpuBaiite oTBOpUTE 3a
BEHTUNaUWA Ha ABUraTens B KOpNyca Ha MHCTPYMEHTa.

NOAAPBXKA U CbXPAHEHUE

WUsknioueTe 3axpaHBalmsa kaben oT enekTpuyeckaTa Mpexa, npeau
Aa 3anovyHeTe KakBUTO U Aa 6uno pAelHoOCTH, CBbp3aHu C
WHCTanupaxe, perynupaHe, peMOHT UNu1 NoaapbLXKa.

e [lpenopbyBa Ce MNOYNCTBAHETO Ha YCTPOWCTBOTO crief BCsika
ynoTpeba.

e He usnonsgaiTte Boga Unu apyra TEYHOCT 3a NOYUCTBAHE.

e [louuctete WHCTpYMEeHTa CbC CyXa Kbpna unu ro nponyxaﬁTe CbC
CMbCTEeH Bb34YyX MO HAUCKO HansdraHe.

e He n3nonasgaiite HWUKaKBU noymncrTeawmn npenapatu wnun
pasTsopuTenu, Tbi KaTO Te morat Aa noBpegAaT nryactMacosute
YacTtu.

e [louncTBaiite pefoBHO BEHTUNALUMOHHUTE OTBOPU B Kopriyca Ha
ABuraTens, 3a Aa NpeAoTBpaTUTe NPerpsiBaHeTo Ha YCTPOMCTBOTO.

e B cnyuvait Ha noBpeaa Ha 3axpaHBalyus kaben ro 3ameHeTe ¢ kaben
CcbC cCbllata cneuudukauus. BbanoxeTe  peMoHTa  Ha
KBaNUULMpaH CneumanucT Unu BbpHeTe MHCTPYMEHTa B CEPBU3.

e B cnyvait Ha NpekOMEpHO UCKPEHe Ha KOMyTaTopa, TEXHUYECKOTO
CbCTOSHWE Ha BbIMIEPOAHUTE YeTKW Ha ABuraTens Tpsbea Aa ce
NpoBepu OT KBANUMULIMPaHO NuLie.

e BuHaru cbxpaHsiBaiTe WHCTPYMEHTa Ha CYXO MSICTO, HEAOCTBMHO
3a peua.

3AMSAHA HA NATPOHHUK 3A BOPMALLMHA

e OrtBOpeTe YenCTUTEe Ha NAaTPOHHUKa 3a cepeana (1).

e OrtBuWiiTe BUHTa 3a 3aKpenBaHe Ha NaTpoHHWKa Ha GopmalumHaTa ¢
KpbCcTaTa OTBEepTKA, KaTo [0 3aBbpPTUTE MO MOCOKa Ha
YacoBHUMKOBAaTa CTpernka (nssa peata).

e [locTaBeTe LUECTOCTEHHUS K4 B MaTpoHHUKa Ha GopmaluvHaTta
(cpur. D).

e BHuMaTEnHO nouykaiite no cBOGOAHMS KpaW Ha LIECTOBbIbIHUSA
KoY.

o OTBWiiTe NAaTPOHHMKA Ha GopmalumHaTa.

MOHTaxbLT Ha NaTpoHHWUKA € nofoBeH Ha AeMOHTaka, camo ue

nocrnefoBaTenHocTTa Ha AeiicTusiTa e oGbpHaTa.

NoAMAHA HA BLIMEPOAHU YETKU

He3a6aBHO cMeHeTe M3HOCeHUTe (No-KbCU OT 5 MM), U3ropenu unu
HanykaHW BbINEPOAHM YeTKM Ha ABurartens. BuHaru cmeHsiiiTe
eQHOBPEMEHHO W [fBeTe BbrnepodHn u4eTku. [loBepsABaunTe
noamMsHaTta Ha BbrnepoagHUTe 4eTKM caMo Ha KBaﬂqulLlleaHO
nuue. TpA6Ba Aa ce M3NON3BaT CaMO OPUMMHANHM Y4acTu.

Beuukun gedbektn TpsbBa fa ce OTCTpaHsBaT B CEPBU3, OTOPU3VPaH OT
npowussoanTens.

TEXHUYECKU OAHHU

YecToTa Ha 3axpaHBaHeTo | CKopocT 1 0-17600 min-1

|3anva<BaHe 2| 0-48000 min-1
ObxBaT Ha naTpoHHMKa 3a bopmalunHa 1,5-13 mm
Pasmep Ha pesbaTa Ha naTpoHHMKa 3a CBpeAno %

CromaHa 13 Mm
MakcumaneH anameTsp Ha Beton 16 MM
npobuBaHe

[vpso 40 mm
Knac Ha 3awuta 1]




| Terno 3,7k |
|Toaunwa Ha npou3soacTBO [ 2018 |

NAPAMETPU HA HUBOTO HA LLYMA U BUBPALUUTE

WUHdopmauma 3a wyma n BuGpaumuTe.

MapaMeTpuTe Ha HMBOTO Ha MPOM3BEXAAHUS LyM, KaTo Hampuvep
HUBOTO Ha 3BYKOBOTO HarisiraHe LpA v HMBOTO Ha 3ByKOBaTa MOLLHOCT
LWA ¢ HeompefeneHocT Ha u3MepBaHeTo K, ca mocoyeHu no-gony B
HaCTOSALLIOTO PbKOBOACTBO B CboTBeTCTBME C EN 60745.

CroifiHocTuTe Ha BubpauvnTe ah 1 HeonpeaeneHocTTa Ha 3MepBaHeTo
K ce onpenensaT B cboTeeTcTBME C EN 60745-2-1 11 cCa nocoy4eHn no-aony.
HueoTo Ha BuGpaummTe, NOCOYEHO MO-AOMY B TOBa PbKOBOACTBO, €
13MepeHo B CbOTBETCTBME C NpoLieaypaTa 3a u3mepBaaHe, onpeaeneHa s
EN 60745-2- 1, n MOXe pa ce Wu3non3Ba 3a CpaBHABaHe Ha
eneKTPOMHCTpYyMeHTH. To MoXe [a ce u3non3sa W 3a MbpeOHavanHa
OLieHKa Ha u3naraHeTo Ha Bubpaun.

MocoyeHoTo HMBO Ha BMOpaUMM e MnpeacTaBUTENHO 3a OCHOBHUTE
NPUNOXEHNA Ha eNeKTPOUHCTPYMeHTa. H1BoTO Ha BUGpaLmmMTe MoXe Aa
Ce MPOMEHM, aKo eneKkTPOUHCTPYMEHTLT Ce M3Non3sa 3a Apyru Lenu, ¢
pasnuuHn paboTHW WMHCTPYMEHTU UMM He Ce MoAAbpXa MpPaBUIHO.
opecnomeraTnTe dhakTopn moraT Aa AosedaT A0 Mo-BUCOKO M3naraHe
Ha BuGpaLmm npes LgAnoTo paboTtHo Bpeme.

3a pa onpegenuTe TOYHO eKkcrosuuusTa Ha BuGpaLwmn, BKloYeTe
nepvoauTe, KoraTo EeneKTPOMHCTPYMEHTBT € W3KMIYeH U koraTo e
BKIIIOYEH, HO He ce u3rnonsea 3a pabota. Mo To3n HaumH oblata
ekcnosvuma Ha BuBpauun moxe [fda Obfe 3HAYMTENHO MO-HMUCKA.
ManonaBaiite AombnHUTENHM Mepku 3a 6e30nacHoCT, 3a Ja Npeanasute
notpebuTens oT pesynTaTUTe OT M3naraHeTo Ha BuGpauun, kaTo
Hanpumep: MOAAPBLXKA Ha  EeNneKTPOWHCTPyMeHTa W paboTHuTe
MHCTPYMEHTY, NOAXOAALM TemnepaTypHu yCrosus 3a pbueTe, Jobpa
opraHu3aums Ha paboTarta.

HwBo Ha 3BykoBO HansraHe: LpA = 95 dB(A) K=3dB(A)

HvBo Ha 3BykoBa MoLHoCT: LWA = 106 dB(A) K=3dB(A)

YckopsiBaHe Ha BUbpaumnTe, yaapHo npobnsaHe B 6ETOH:

ah |p= 9,02 mis2 K=1,5 m/s2

YckopsiBaHe Ha BuBpauuuTe, npobusatqe B MeTan:

ah p = 2,7 m/s2K=1,5 m/s2

OMA3BAHE HA OKOJTHATA CPEJA

He u3xebpnsiite NPo/yKTH C ENEKTPUYECKO 3axpaHBaHe
3aefHo ¢ GuToBMTE OTrMAAbLLM, Te Tpsioea Aa GbaaT
Oror30TBOPEHN B MOAXOASILLUM MHCTanauwm. Monyyete
MHCOPMALWS 38 OMOSI3OTBOPSIBAHETO HA OTMAAbLLMATE
OT Bawusa npojasay WM OT MeCTHWTE BfacTu.
Wansanoto ot ynotpeba enekTpuyecko 1 enekTpoHHO
obopyasaHe CbObpKa BELWECTBA, aKTUBHU B
npuvpopHata cpepga. HepeuuknupaHoto o6opyasaHe
npe/iCcTaBIsiBa MoTEHLMAsIEH PUCK 3a OKOMHATa Cpe/ia u
4OBELLKOTO 3paBe.

'Grupa Topex Spdtka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spotka komandytowa csc
cepanviie BbB BapLuasa Ha yn. Pograniczna 2/4 (HapuyaHa no-HataTbk "Grupa Topex')
YBE/IOMSIBa, Y€ BCUYKI aBTOPCKM NpaBa BbPXY Tadu MHCTPYKLMSA (HapuiaHa no-HaTaTbk
"WHCTPYKUMSA'), BKIIOYMTENHO, HO HE CaMO, TEKCT, CHWUMKWA, CXEMW, YepTexn M
0ochopMIieHne Ha MHCTPYKLUMSITA, NMPUHAANEXaT U3KMounTenHo Ha "Grupa Topex” v ca
3aLLMTEHN OT 3aKOHUTE, CbOTBETHO OT 3akoHa 3a aBTOPCKOTO MPaBO M CPOAHUTE My
npaga ot 4 cespyapy 2004 r. (3akoH 3a aBTOPCKOTO MPABO 1 CPOAHWUTE My Mpasa, OGH.
U. 2006 Ne 90, nosuumsi 631 ¢ nocrieasalm nsmerHenus). Korvpareto, o6pabortkara,
ny6rmkyBaHeTo, MOANMMKALMUTE 3a TBPFOBCKA LIEMM Ha Usinata VIHCTpYKUMs unu Ha
HeiiHn YacTn 6e3 NMCMeHOTO paspelleHne Ha Grupa Topex ca CTporo 3aGpaHeHu u
moraT Aa JoBe/aT [10 rpaXaaHcka 1 CbaeGHa OTrOBOPHOCT.

EO peknapauus 3a cboTBeTCTBME

Mpoussoauten: Sp.k., Pograniczna 2/4 02-285 Warszawa
MpoaykT: YaapHa GopmatuvHa

Mopen: 58G722

TobproBcko HaumeHoBaHue: GRAPHITE

CepueH Homep: 00001 + 99999

HacTosiaTa aeknapauysi 3a CbOTBETCTBME Ce U3faBa Ha
U3KIIOYNTENHATa OTFOBOPHOCT Ha MPOU3BOAUTENS.

MpogyKTbT, OnKcaH No-rope, CbOTBETCTBA Ha CriefHUTE AOKYMEHTU:
[AvpekTuBa 3a mawmnHuTe 2006/42/EO

AvpekTuBa 2014/30/EC 3a enekTpoMarHMTHa CbBMECTUMOCT
AvpekTuBa 2011/65/EC, namenexa ¢ Aiupektusa 2015/863/EC

W oTroBapsi Ha U3KCKBaHUSATa Ha CTaHAAPTUTE:

EN 62841-1:2015+AC:15; EN 62841-2-1:2018+A11:2019;

EN 55014-1:2021; EN 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-2:2019+A1:2021;
EN 61000-3-3:2013+A1:2019+A2:2021;;

EN IEC 63000:2018
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HacTosiaTa feknapaLysi ce OTHacsi caMo 3a MalumHaTa, KakTo e nycHaTa
Ha nasapa, i He BKITo4YBa KOMMOHEHTU.
pobaBeHn OT  KpaiiHus noTpebuten wunm
BMOCMEACTBME.
Wwme 1 agpec Ha nuueTo, npebreagatyo B EC, ynbnHOMOLLEHO Aa U3roteun
TEXHUYECKOTO JocHe:
MognucaHo oT MMeTo Ha:
Grupa Topex Sp. z 0.0. Sp.k.
Ynuua Pograniczna 2/4
02-285 Bapwaea

3 rl 1 ar

M3BbPLUEHN OT Hero

AL £ 4 -2,

Masen Kosancku
OTroBopHuK o kayectsoTo Ha TOPEX GROUP

Bapuwaea, 2023-11-10

HR
PRIRUCNIK ZA PRIJEVOD (KORISNIK)
BUSILICA UDARA
58G722

OPREZ: PRIJE UPOTREBE ALATA PAZLJIVO PROCITAJTE OVAJ
PRIRUCNIK | CUVAJTE GA ZA BUDUCU REFERENCU.

SIGURNOSNI PROPISI

OPREZ:

Iskljucite kabel za napajanje iz mrezne uticnice prije pocetka aktivnosti

povezanih s podeSavanjem, popravkom ili odrzavanjem (npr. zamjena

busilice).

* Nosite Stitnike za usi pri udarnom bus$enju. IzloZzenost buci moze
uzrokovati gubitak sluha.

o Koristite pomoc¢ne rucke, ako se isporuéuju s alatom. Lokos kontrole
moze uzrokovati osobne ozljede.

e Drzite elektricni alat izoliranim povrS§inama za hvatanje, prilikom
izvodenja operacije u kojoj pribor za rezanje moze dodirnuti skriveno
ozicenje ili vlastiti kabel. Pribor za rezanje koji dodiruje "Zivu" Zicu
moze izlozene metalne dijelove elektricnog alata uciniti "Zivima" i
moze operateru dati elektri¢ni udar.

e Svaki put prije spajanja elektricnog alata provjerite kabel za
napajanje, u sluéaju ostecenja predajte ovlastenoj radionici za
zamjenu.

e Prilikom rada elektricni alat drzite ga u obje ruke, zadrzavajuéi
stabilan polozaj tijela.

* Izbjegavajte dodirivanje rotiraju¢ih dijelova. Dodirivanje rotirajucih
dijelova elektri¢nih alata, posebno opreme, mozZe uzrokovati ozljede
tijela.

* Pricekajte dok se elektricni alati potpuno ne zaustave prije nego $to
ga odlozite. Radni alat moze se zaglaviti i uzrokovati gubitak
kontrole nad elektricnim alatom.

e U slu€aju zastoja radnog alata odmah iskljucite elektricni alat,
takoder budite spremni za okretni moment visoke reakcije.

e Pricvrstite obradeni materijal na stabilnu povrSinu i pricvrstite
stezaljkama ili porokom kako biste uklonili pomicanje. Ova vrsta
fiksacije obratka sigurnija je od drzanja obratka u ruci.

e Kabel za napajanje elektricnog alata uvijek mora biti na sigurnoj
strani, gdje ne postoji opasnost od slu¢ajnog oste¢enja operativnim
elektricnim alatom.

e Opis nepravine uporabe: Ne bacajte elektricni alat, ne
preopterecéujte se, ne uranjajte u vodu ili druge tekucine, ne koristite
za mijeSanje ljepljivih ili cementnih mortova, ne vjeSajte, ne vjesajte,
ne nosite, povlacite ili iskop&avajte elektricni alat povlacenjem
kabela.

OPREZ: Ovaj je uredaj dizajniran za rad u zatvorenom prostoru.

Pretpostavlja se da je dizajn siguran, koriste se zastitne mjere i dodatni

sigurnosni sustavi, no uvijek postoji mali rizik od ozljeda na radu.

OBJASNJENJE SIMBOLA



£

> [0 6
+::>§;\ @ ®

1. Progitajte priruénik s uputama, pridrzavajte se upozorenja i sigumosnih
uvjeta u njemu.

2. Uredaj s izolacijom klase II.

3. Koristite mjere osobne zastite (zaStitne naocale, zastitnici nausnih
usiju, maska protiv prasine).

4. Prije poetka odrzavanja ili rada odspojite kabel za napajanje.

5. Zaétitite se od kise.

6. Drzite alat podalje od djece.

OBJASNJENJE BROJKI

Nabrajanje u nastavku odnosi se na elemente uredaja prikazane na
stranicama za crtanje ovog prirucnika.

. Stezna glava busilice

. Skretnica nacina rada

. Gumb Zaklju¢avanije prekidaca

. Skretnica birata smjera

. Kota¢ za kontrolu brzine vrtnje

. Skretnica

. Dodatna rutka

. Sipka za dubinsko mjerilo

. Prekida¢ mjenjaca

Mogu se pojaviti razlike izmedu proizvoda i crteza.
OPIS

Udarne busilice su rucni elektricni alati s klasom izolacije

O©CoO~NOOOAWNRE

*

Il. Alate pokrec¢u jednofazni komutatorski motori s brzinom vrtnje
smanjenom prijenosom zupéanika. Ova vrsta elektri¢nih alata Siroko
se koristi za izradu rupa u drvu, materijalima na bazi drva, metalima,
keramici i plastici (bez utjecaja, samo nacin rotacije) i betonu, cigli i
slicno (s udarnim djelovanjem). Raspon koriStenja obuhvaca
popravke i gradevinske radove, obradu drva i sve radove iz
djelokruga pojedinih, amaterskih aktivnosti (petljanje).

Elektri¢ni alat koristite samo u skladu s uputama proizvodaca.

SADRZAJ

1. Dodatni handlel pce

2. Dubinski mjerac Stap1 pce
3. Klju¢ - ruéni kotac1 pce

4. Busilice1 pce

5. Nosiva torbal pce

OPERACIJSKI
UGRADNJA DODATNE RUCKE

Zbog problema s osobnom sigurno$¢u preporucuje se uvijek

koristenje dodatne rucke (7). Mogucénost okretanja dodatne rucke

prije stezanja na tijelu busilice omogucuje odabir najudobnijeg

polozaja za odredene radne uvjete.

e Otpustite bravu kotaca koja zakljucava ovratnik dodatne rucke (7)
okretanjem u smjeru suprotnom od kazaljke na satu.

e Gurnite dodatnu rucku (7) ovratnik preko cilindri¢nog dijela tijela
busilice.

e Okrenite se za najudobniji polozaj.

e Okrenite bravu kotaca dodatne rucke (7) u smjeru kazaljke na satu
kako biste stegnuli ru¢ku.

INSTALACIJA DUBINSKOG MJERACA

Sipka dubinskog mjeraga (8) koristi se za ograni¢avanje dubine prodora

busilice u materijal.

* Otpustite bravu kotaca, koja blokira ovratnik dodatne rucke (7).

o Kliznite Sipku dubinskog mjera¢a (8) u rupu u dodatnom ovratniku
rucke.

« Postavite Zeljenu dubinu busenja.

* Pri¢vrstite zatezanjem brave kota¢a dodatne rucke (7) ovratnika.

INSTALACIJA RADNIH ALATA

Iskljucite elektricni alat iz napajanja.
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Umetnite klju¢ u jednu od rupa na opsegu stezne glave busilice (1).

e Otvorite ¢eljusti do Zeljene dimenzije.

o Umetnite cilindri€nu busilicu u steznu glavu busilice (1), gurnite je do
krajnjih granica.

e Zategnite Celjusti na drci za busenje kljuéem (umetnite je u tri rupe
na opsegu stezne glave busilice).

Ne zaboravite uvijek ukloniti klju¢ iz stezne glave, nakon $to zavrSite

instalaciju ili uklanjanje busilice.

OPERACIJA / POSTAVKE

UKLJUCIVANJE / ISKLJUCIVANJE

Mrezni napon mora odgovarati naponu na naljepnici busilice.
Ukljuivanje - pritisnite tipku prekida¢a (6) i drzite u tom polozZaju.
IskljuGivanje - tlak otpustanja prekidaca (6).

Zaklju¢avanje prekidaca (kontinuirani rad) Ukljucivanje:

o Pritisnite tipku prekida¢a (6) i drzite u tom polozaju.

o Pritisnite tipku za zaklju¢avanje prekidaca (3) (slika A).

o Otpustite pritisak na tipku prekidaca (6).

Iskljucivanje:

« Pritisnite i otpustite tipku prekidaca (6).

Raspon brzine vrtnje vretena kontrolira se pritiskom na gumb
prekidaca.

KOTAC ZA PODESAVANJE BRZINE VRETENA

Busilica omogucuje rad s razli¢itim brzinama vretena. Moze se kontrolirati

kota¢em (5) (slika A). Za svaku postavku kotaca za kontrolu brzine brzina

se moze kontinuirano podeSavati pove¢anjem ili smanjenjem pritiska na

tipku prekidaca (6).

e Povecajte brzinu okretanjem kotaca (5) u smjeru kazaljke na satu.

e Smanijite brzinu okretanjem kotaca (5) u smjeru suprotnom od
kazaljke na satu.

* Pogledajte graficke simbole na kotacu za kontrolu brzine vrtnje ili

prekidac.

Odaberite odgovarajuéu brzinu vrtnje kada busilica radi bez opterecenja,

s pritisnutim gumbom za zakljuavanje prekidaca. Definirana brzina moze

se smanijiti pod optere¢enjem.

PROMJENA STUPNJA PRIJENOSA

Busilica je opremljena prekidatem zup&anika (9), koji proSiruje raspon
brzine vrtnje (slika E).

Zupcanik I: nizi raspon brzine vrtnje - za rupe velikog promjeraili za obradu
tvrdog materijala.

Zupcanik II: ve¢i raspon brzine vrtnje - za rupe malog promjera ili za
obradu mekog materijala.

Postavite prekida¢ zupcanika (9) u odgovarajuéi polozaj, ovisno o
obradenom materijalu. Kada je prekida¢ blokiran i ne moze se pomicati,
lagano okrenite vreteno.

Nikada ne mijenjajte polozaj prekidaca zupcanika dok busilica radi.
To moze ostetiti elektricni alat.

LIJEVO - DESNI SMJER ROTACIJE

Odaberite smjer rotacije vretena pomocu prekidaca za odabir (4) (slika A).
Rotacija u smjeru kazaljke na satu - postavite prekida¢ (4) na krajniji lijevi
polozaj.

Rotacija u smjeru suprotnom od kazaljke na satu - postavite prekidac (4)
u ekstremni desni polozaj.

* U odredenim sluajevima poloZaj prekidaca za odabir smjera koji se
odnosi na smjer rotacije moze se razlikovati od navedenog. Pogledajte
graficke znakove postavljene na prekidac ili tijelo alata.

Ne mijenjajte smjer rotacije kada se vreteno busilice okrece. Prije
pokretanja alata provjerite je li polozaj prekidac¢a za odabir smjera
ispravan.

PREKIDAC NACINA RADA

Prekida¢ nacina rada (2) omogucuje odabir prikladnog nacina rada:
busenje saili bez udara (slika B). Postavite prekida¢ nagina rada u polozaj
za busenje bez udara (simbol busilice), prilikom obrade materijala poput
metala, drva, keramike, plastike i sli€no. Postavite prekida¢ nacina rada u
polozaj za buSenje s udarcem (simbol ekica), pri obradi materijala poput
kamena, betona, opeke i sliéno. Rupe u drvu, materijalima i metalima na
bazi drva mogu se izraditi busilicama od Celika velike brzine ili ugljicnog
¢elika (potonje samo za drvo i materijale na bazi drva). Za udamo busenje
treba koristiti posebne busilice s umetcima od sinteriranog karbida.

Ne biste trebali koristiti rotaciju u smjeru suprotnom od kazaljke na
satu kada je ukljucena funkcija udara.



Dugotrajno busenje pri maloj brzini vrtnje vretena moze uzrokovati
pregrijavanje motora. Osigurajte redovite pauze tijekom rada ili
pustite da alat radi maksimalnom brzinom bez opterec¢enja otprilike
1-2 minute. Ne pokrivajte rupe za ventilaciju motora u tijelu alata.

ODRZAVANJE | SKLADISTENJE

Iskljucite kabel za napajanje iz mrezne uticnice prije pocetka bilo
kakvih aktivnosti povezanih s instalacijom, podeSavanjem,
popravkom ili odrzavanjem.

* Preporuéuje se ¢iS¢enje uredaja nakon svake uporabe.

* Ne koristite vodu ili bilo koju drugu tekuc¢inu za ¢iS¢enje.

e Ocistite alat suhom krpom ili prodite komprimiranim zrakom pri
niskom tlaku.

e Ne koristite sredstva za ci§¢enje ili otapala, oni mogu oStetiti
plasti¢ne dijelove.

* Redovito gistite ventilacijske otvore u kuciStu motora kako biste
sprijecili pregrijavanje uredaja.

e U slucaju oStecenja kabela za napajanje zamijenite ga kabelom s
istom specifikacijom. Povjerite popravak kvalificiranom struénjaku ili
vratite alat na servisno mjesto.

e U slucaju prekomjernog iskrenja komutatora, neka tehni¢ko stanje
ugljiénih Getkica motora provjeri kvalificirana osoba.

* Alat uvijek ¢uvajte na suhom mjestu, izvan dohvata djece.

ZAMJENA STEZNE GLAVE BUSILICE

* Otvorena stezna glava (1) ¢eljusti.

e Odvijte vijak za priévré¢ivanje stezne glave busilice popre¢nim
odvijatem tako da ga okrenete u smjeru kazalike na satu (lijevi
navoj).

o Ugradite Sesterokutnu tipku u steznu glavu busilice (sl. D).

* Njezno dodirnite slobodni kraj Sesterokutnog klju¢a.

Odvijte steznu glavu busilice.
UgradnJa stezne glave sli¢na je deinstalaciji, samo je slijed radnji obmut.

ZAMJENA UGLJICNIH CETKICA

Odmah zamijenite istroSene (krac¢e od 5 mm), izgorjele ili napuknute
karbonske cetke motora. Uvijek zamijenite obje ugljicne cetke
odjednom. Povjerite zamjenu ugljiénih ¢etkica samo kvalificiranoj
osobi. Treba koristiti samo originalne dijelove.

Sve nedostatke treba popraviti servisnom radionicom ovlaStenom od
strane proizvodaca.

TEHNICKI PODACI

Frekvencija napajanja |Zupcanik 1 0 - 17600 min-1
[Zupcanik 2 0 - 48000 min-1
Raspon stezne glave busilice 1,5- 13 mm
Velicina navoja stezne glave busilice n"
Celik 13 mm
aksimalni promjer busenja [gaton 16 mm
Drvo 40 mm
Klasa zastite I
Tezina 3,7kg
Godina proizvodnje 2018

RAZINA BUKE | PARAMETRI VIBRACIJA

Informacije o buci i vibracijama.

Parametri proizvedene razine buke, kao $to su razina zvu€nog tlaka LpA
i razina zvuéne snage LwA s mjemom nesigurno$¢u K navedeni su u
nastavku u ovom priruéniku, u skladu s normom EN 60745.

Vrijednosti vibracija ah i mjema nesigumost K odreduju se u skladu s EN
60745-2-1 i navedene su u nastavku.

Razina vibracija navedena dolje u ovom priruéniku izmjerena je u skladu
s postupkom mijerenja definiranim u EN 60745-2-1 i moze se koristiti za
usporedbu elektri¢nih alata. Takoder se moze koristiti za po€etnu procjenu
izloZzenosti vibracijama.

Navedena razina vibracija reprezentativna je za glavne primjene
elektriénog alata. Razina vibracija moze se promijeniti ako se elektricni
alat koristi u druge svrhe, s razli¢itim radnim alatima ili se ne¢e pravilno
odrzavati. Gore navedeni ¢imbenici mogu dovesti do veée izloZzenosti
vibracijama tijekom cijelog radnog vremena.

Da biste precizno definirali izloZzenost vibracijama, ukljucite razdoblja kada
je elektricni alat isklju¢en i kada je ukljucen, ali se ne koristi za rad. Na taj
nacin ukupna izloZenost vibracijama moze biti znatno niza. Koristite
dodatne sigurnosne mjere kako biste korisnika zastitili od rezultata
izloZenosti vibracijama, kao $to su: odrzavanje elektri¢nih alata i radnih
alata, odgovarajuci uvjeti temperature ruku, dobra organizacija rada.
Razina zvuénog tlaka: LpA = 95 dB(A) K=3dB(A)
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Razina zvu¢ne snage: LwA = 106 dB(A) K=3dB(A)
Ubrzanje vibracija, udamo bu$enje u betonu:
ah,ID= 9,02 m/s2 K=1,5 m/s2

Ubrzanje vibracija, buSenje u metalu:

ah,D = 2,7 m/s2 K=1,5 m/s2

ZASTITA OKOLISA

Ne odlaZite proizvode na elektriéni pogon s kuénim
otpadom, oni se trebaju koristiti u odgovaraju¢im
postrojenjima. Informacije o koristenju otpada pribavite
od prodavatelja ili lokalnih viasti. PotroSena elektri¢na i
elektronicka oprema sadrz tvari aktivne u prirodnom
okruzenju. Neprecilna oprema predstavija potencijalni
rizik za okoli$ i ljudsko zdravije.

"Grupa Topex Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spétka komandytowa sa
sjedistem u VarSavi na ul. Pograniczna 2/4 (u daljnjem tekstu Grupa Topex) obavje$tava
da sva autorska prava na ovu uputu (u dalinjem tekstu, fotografije), ukljudujudi, ali ne
ograni¢avajuci se na, tekst, fotografije, sheme, crteZe iizgled upute, pripadaju grupi Topex
iskljuivo i zasti¢ena su zakonima u skladu sa Zakonom o autorskom pravu i srodnim
pravima od 4. veljade 2004. godine (Zakon o autorskom pravu i srodnim pravima, Dz. U.
2006 Br. Kopiranje, obrada, izdavadtvo, izmjene u komercijalne svrhe cijele Upute ili
njezinih dijelova bez pismenog dopustenja Grupe Topex strogo su zabranjene i mogu
uzrokovati gradansku i pravnu odgovornost.

Izjava EZ-a o sukladnosti

Proizvodac: Grupa Topex Sp. z 0.0. Sp.k., Pograniczna 2/4 02-285
Warszawa

Proizvod: Udama busilica

Model: 58G722

Trgovacki naziv: GRAFIT

Serijski broj: 00001 + 99999

Ova izjava o sukladnosti izdaje se pod isklju¢ivom odgovomoscu
proizvodaca.

Gore opisani proizvod u skladu je sa sliede¢im dokumentima:

Direktiva o strojevima 2006/42/EZ

Direktiva o elektromagnetskoj kompatibilnosti 2014/30/EU

Direktiva RoHS 2011/65/[EU kako je izmijenjena Direktivom
2015/863/EU

| zadovoljava zahtjeve standarda:

EN 62841-1:2015+AC:15; EN 62841-2-1:2018+A11:2019;

EN 55014-1:2021; EN 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-2:2019+A1:2021;
EN 61000-3-3:2013+A1:2019+A2:2021;;

EN IEC 63000:2018

Ova izjava odnosi se samo na strojeve koji su stavljeni na trziste i ne
ukljucuje komponente

dodao krajnji korisnik ili ga je naknadno izvrSio.

Ime i adresa osobe s boravistem u EU-u ovlastene za pripremu tehnickog
dosjea:

Potpisano u ime:

Grupa Topex Sp. z 0.0. Sp.K.

2/4 Pograniczna ulica

02-285 VarSava

A £

Pawet Kowalski
Sluzbenik za kvalitetu TOPEX GRUPE
Varsava, 2023-11-10

SR
TPAHCIATUOH (YCEP) MAHYAN

YOAPHA BYLLMITULA
58G722

OMNPE3 : NPE YNOTPEBE AJIATKE MAX/bUBO NPOYUTAJTE OBO
YNYTCTBO U YYBAJTE I'A 3A BYAYThY PE®EPEHLLY.

BE3BEAHOCHU NPOMUCK

OMNPES:

Wckbyuute kabn 3a Hanajare U3 [MaBHE YTUYHULE Mpe Hero LTo

3anoyHeTe CBe aKTMBHOCTW Be3aHe 3a MopellaBak-e, Monpasky Wnu

oppxaBsatse (HNp. 3ameHa byLumnuue).

e HocuTe WTUTHMLUM 3@ ylWIM NPUIIMKOM  yAapHor
WManoxeHocT Byum moxe AoBecTu Ao rybutka cnyxa.

e KopucTtute nomohHe perynatope ako cy obesbeheHn anatkom.
Jlooc koHTpore Moxe fia U3a3oBe NNYHe NoBpeae.

e [pxuTe anatky 3a Hanajalke W30MOBaHMM  3axBaheHum
noepLUMHama, NpunukoM ussohera onepauuje y kojoj npubop 3a

bywetrba.



ceyetbe MOXe Aia KOHTaKTpa CKPUBEHE XULIE UMK COMCTBEHM Kab.
Pesare npubopa Koju KOHTaKTMpa "XWBY"KULY MOXE YYUHUTU
M3rioXeHe MeTasrlHe [erioBe anata 3a Hanajarwe "XMBUM" 1 MOrmo
61 Aa Npyxu onepatepy €neKTPUYHM LLIOK.

CBsaku nyT npe noee3vBata anarta 3a Hanajate npoBepuTe kabn
3a Hanajatbe, Yy cnyyajy owTehewa npepajte oenawheHoj
PaavoHULM 3a 3aMeHy.

Kapa ynpaBrbaTe anaTtom 3a Hanajake ApxuTte ra 'y obe pyke Aok
ApXxuTe cTabunaH nonoxaj Tena.

W3beraBajte poavpvBamwe poTupajyhux pgenosa. [oavpusarse
poTupajyhux fenosa anata 3a Hanajawe, nocebHo onpeme, Moxe
[0BECTU [0 NoBpeae Tena.

CayekajTe [OoOK anaTum 3a Hanajake He [ohe [0 noTmyHor
3aycTaBrbatba Npe Hero WTo ra cknoHuTe. PagHa anatka Moxe aa
omMeTa 1 u3azose rybutak KOHTPONe Haj anaTkoM 3a Hanajarbe.

Y cnyvyajy Aa lem oA anata 3a pag oAmax MCKibyuuTe anar 3a
Hanajawe, Takohe 6yaunTe cnpeMHu 3a Topgye BUCOKe peakumje.
Monpaeute obpaheHn maTepujan Ha cTabunHy MOBPLUMHY W
obe3benute ca cterama Unu NOPOKOM Kako GucTe enumuHucanu
nomepate. OBa BpcTa cumkcaumje pagHor mecta je 6e3beaHuja on
ApXak-a pajHor ena y pyuu.

Kabn 3a Hanajame anata 3a Hanajake yBek mMopa 6uTu Ha
6e3benHoj CTpaHW, rae He MOCTOjM OMacHOCT Of  CryuajHor
owTehera nomohy onepaTuBHOr anaTa 3a Hanajarbe.

Onwuc HenpasunHe ynoTtpebe: He Gauajte cpeactBo 3a Hanajate,
He npeonTepehyjTe ce, He ypaajTe y BOAY UMM Apyre TEYHOCTH,
HEMOjTe KOPUCTUTW 3a Mellawe aAXEeCUBHWX WM LieMEeHTHUX
manTepa, HEMOjTe BUCUTU, HOCUTU, MOBYNM MU UCKIbY4MTY anaT 3a
Hanajawe nosnaverem kabna.

OMPES : OBaj ypehaj je an3ajHupaH 3a paj y 3aTBOPEHOM NPOCTOpY.
MpeTnocTaerka ce Aa je AnsajH 6e3benaH, kopucte ce Mepe 3alwTUTe 1
nonatHn 6e36efHOCHW CUCTEMU, YNPKOC TOMe YBEK NOCTOjU Manu pruaunk
op noepesa Ha paay.

OBJALUHEHE CUMBONA

N

4.

5.
6.

0 (o

3

1 2
—
3 ® O
4 5 6

. MNpountajTe ynytcTBO 3a YynoTpeby, mocmaTpajTe ynosopewa WU

6e3benHocHe ycrnose y 20.000.

. Ypehaj ca nsonaumjom knace NA.
. Kopuctte Mepe nuuHe salumTe (3aLUTUTHE HaoYape, 3alUTUTHUKeE 3a

YLLK, Macky NpoTWB NpaLLmnHe).

MpekuHuTe Bedy ca kabrnom 3a Hanajake Npe Hero LWTO 3anovHeTe
oppxasare unu onepaumjy.

3awmTuTe ce of KaLe.

[pxu anat garee of aeue.

OBJALUKEHE LIUPAPA
[one HaBeaeHo Habpojare OAHOCK Ce Ha enemeHTe ypehaja nprkasaHe
Ha cTpaHuLama 3a LupTaHe OBOr NpupyYHuKa.

1.
. Mpekupay pexuma onepaumje

. Oyrme"3amMeHy 3akrbyyaBarbe”

. Mpeknpay cenektopa cMepa

. Toyak 3a KOHTPOIy poTaLvoHe 6panHe

. MNpebauute

. DopatHu perynatop

. Wwvnka 3a oy6uHcky mepad

. Mpekupay 3a 3ynyaHvk

Pasnuke ce mory nojaBnti namely nponssoga v upTexa.

OWoOo~NOUAWN

*

Bywwunuua Yak

onuc

YpapHe Gyliunuvue cy pyyHu anatu 3a j cawu
Knacom

WU . AnaTte nokpehy jeAHOCNOjHM KOMYHUKaTOpU ca POTALMOHOM
6p3nHOM cMatbeHOM MetbaueM. OBa BpcTa anara 3a Hanajake ce
LIMPOKO KOPUCTYM 3a u3pady pyna Ha ApBeTy, maTepujana Ha 6a3u
ApBeTa, MeTana, Kepamuke M nnactuke (6e3 yTuuaja, camo
POTALMOHM peXum) M GeToHa, LMIMKU U CIMYHO (Ca yAapHOM
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akuujom). AcopTumaH ynotpebe nokpvsa nonpaBeke U rpafjeBUHCKe
papoBe, ApPBeHapUjy 1 cBe pagoBe U3 AeNIoKpyra MHAUBUAYarHUX,
amaTepcKuX akTUBHOCTY (NeTrbarbe).

Kopuctute anatky 3a Hanajake y Cknagy camo ca ynyTcTBUMMa
npoussohauya.

CAOPXAJ

1. OopaTthu regulator1 pavyHapa
2. [y6uHckun mepad rod1 nue

3. Kmbyy - handwheel1 nue

4. Drills1 nue

5. Hocucasel nue

OMNEPATUBHU
WHCTANALUUJA NOOATHOI PEFYNATOPA

360r npobnema ca nuuHom GesGeaHowhy npenopyyyje ce yBek

kopuwhewe AopatHor perynatopa (7). MoryhHocT poTupaka

AopaTHe ApLUKe Npe Hero WTo ce cTerHe Ha Gywunuuy omoryhasa

n36op HajyaobHuje no3uuuje 3a oapeheHe ycnose paga.

e Onab6asuTe GpaBy Touka koja 3akrbyyaBa KparHy AodaTtHe [pLuke
(7) okpeTaHeM y CMepy CynpoTHOM Of} Ka3arbke Ha carty.

o lpeByuuTe aoaaTHy APLUKY (7) OKOBPaTHWKA NPEKO LMMUHAPUYHOT
Aena Tena Gywunuue.

e OkpeHu ce 3a HajyaobHuWj1 nonoxaj.

o OxpeHute BpaBy Ha TOuKy AoAaTHe apLuke (7) y cMepy kasarbke Ha
caTy Aa bucte cTernu ApLuky.

OYBUHCKA UHCTANALIMJA MEPAYA

[yBuHcka Lumnka 3a Mepetse (8) ce KOpUCTM 3a orpaHuyaBarbe AyouHe

npoaopa Gywmnuue y matepujan.

« Ona6asuTe GpaBy Touka, koja 6riokupa kparHy aopatHe apLuke (7).

e llunka 3a AybuHcku Mepau cnajga (8) y pyny Ha [opaTHoj
OKOBPATHUKY ApLUKe.

o [locTtaBute xerbeHy Aybury Bywersa.

o [onpaeuTe Tako WTo heTe 3aTerHyT Gpasy Touka AoAaTHe [pLuke
(7) kparHe.

WHCTANALIMJA PAOHUX ANTATA

WUckreyuuTe anaTky 3a Hanajakbe 13 Hanajarba.

e Y6auuTe Kibyd y jeaHy o pyna Ha obumy Bymnuue yak (1).

o OTBOpUTE YErbYCTN 10 XerbeHe AUMeHsuje.

e Y6auuTte uMnuHAPUYHY Bymnuuy y yumnuuy Yak (1), rypHu je oo
rpanuue.

e 3aTerHuTe YerbycTu Ha ApLILM ca KibydyeM (y6auuTe ra y Tpu pyne
Ha Bywunuum Yak obuma).

He 3abopaBuTe Aa yBEK YKNOHUTE KibyY U3 Yaka, HakoH LUTO 3aBpLuuTe

MHCTanauujy unu yknaware ylumnuue.

OMEPALINJA / NOCTABKE
YKIbYYUBAHSE /| UCKILYYUBAHE

MnaBHKM HanoH Mopa Aa oAroBapa HanoHy Ha eTUKeTu Gyluunuue.
YKkrbyunBare - NpUTUCHUTE Ayrme npekvugada (6) v apxuTe ra Ha OBOj
nosnuujn.

VickrbyumBatbe - NpUTHCaK NyLuTaka Ha npekuaad (6).

BakrbyyaBare npekmgada (HenpekmaHa onepaumja) YkrbyunBare:

o [lpuTucHUTe AyrMe npekuaada (6) v ApXKUTe ra Ha OBOj MO3ULMjW.

o [lpuTuCHUTE AyrMe 3a 3aKibyyaBame npekugaya (3) (cnuy. A).

e Ocno6oauTte nputUcak Ha gyrme 3a npekugad (6).

WckrbyumBarse:

o [lpuTuCHUTE K OTNyCTUTE AyrMe npekugada (6).

Oncer potaunoHe Gp3vHe BpeTeHa ce KOHTPOmuLIe NPUTUCKOM Ha
AyrMe 3a npekuaad.

TOYAK 3A NOAELWABAKE BP3UHE BPETEHA

Bywunuua omoryhaea pag pasnuuutim 6p3avHaMa BpeTeHa. Moxe ce

KOHTponmcatu Toukom (5) (cnmy. A). 3a cBaky MOCTaBKy Touka 3a

KOHTpOITy 6p3unHe, Gp3nHa ce MoXe NoJecuTH HenpekaHo nosehasamem

VNN CMakeH-EeM NpUTUCKa Ha Ayrme 3a npekuaad (6).

« [loBehajTe Bp3nHy okpeTareM Touka (5) y CMepy KpeTaka kazarbke
Ha carTy.

e CwmatuTe 6p3nHy okpeTaweMm Touka (5) y CMepy CynpoOTHOM Of
Kasarbke Ha caty.

* TMornepajte rpacgudke cumbone Ha TOYKy 3a KOHTPOMY poTauuoHe

6p3nHe Unu npekmaay.

Opabepute oprosapajyhy potaunoHy 6panHy kaga Gyumnnvua pagm 6es

onTepeherba, ca NPUTUCHYTVM yrMeToM 3a 3akrbyyaBatbe npekujada.

[eduHncana 6panHa Moxe Aa ce cMarby nog ontepeherem.



NPOMEHA BP3VHE

Byuwunuua je onpemrbeHa Metsadyem (9),
poTauwuoHe 6p3uHe (cn. E).

BpaunHa W: Hwku onicer poTaumoHe GpavHe - 3a Benvike pyre npeyHuka
unu 3a obpagy TBpAOr Matepujana.

Bp3auHa U: Behin oncer poTaumoHe 6p3unHe - 3a mane pyne npeyHunka v
3a obpafy mMekor Mmatepujana.

MoctaBuTe npekupay 3a Mewad (9) Ha oprosBapajyhu nonoxaj y
3aBuUCHOCTY of obpaheHor maTtepujana. Kaga je npekvaay 6nokupaH u He
MOXe ce nomepaTyl, 6rnaro okpeHUTe BpeTEeHO.

KOjU npoLuvpyje oncer

Hukapa He Merbaj no3numjy merbava Aok Gywunuua pagu. To moxe
OLITETUTM anaTky 3a Hanajate.

JNEBO - AECHM CMEP POTALIMJE

OpabepuTte cMep BpeTeHacTe poTauuje ca npekugadem cerektopa (4)
(cn. A). Potauumja y cmMepy kasarbke Ha caTy - nocTaBuTe npekuaad (4) Ha
EKCTPeMHy neBy noauuujy.

KoHTpa poTauvja y cmepy kasarbke Ha caTy - nocTaBuTe npekvugad (4) Ha
©KCTPEMHO [eCHy noanLiujy.

* Y oppeheHnm cnyyajesrma nosvumja npekuaaya cenektopa cmepa Koju
Ce OfHOCM Ha CMmep poTauuje Moxe GWUTM Apyrauvja of HaBedeHe.
I'Iorne,qajTe rpad)mqke 3HaKoBe MOCTaB/beHe Ha npekuaad unu Teno
anaTke.

He merajTe cmep potauuje kaga ce BpTelka Gywwunuue potupa.
YBepute ce Aa je no3uumja npekupaya 3a u3dop cmepa UcnpaBHa
npe nokpeTak-a anatke.

NPEKUOAY PEXXUMA PAOIA

Mpekupay pexuma paga (2) omoryhasa n3Gop oarosapajyher pexuma
papa: bywetrse ca unu 6e3 yaapa (cnvuvua. b). Mopecute npekupay
pexvima paga y nosuumin 3a bywere 6e3 ytvuaja (cumbon Gyumnuue),
npunukom obpage maTepujana kao LWTO Cy MeTan, ApBO, Kepamuka,
nnactika v cnudHo. MogecuTte Npekuaay pexuma paaa y nosuumiv 3a
Gylwete ca ygapom (cumbon uekuha), npunukom obpaae matepujana
Kao WTO cy KameH, GeToH, uurma u cnuuHo. Pyne Ha ppeery,
MmaTepuvjanuma Ha 6a3v ApBeTa M MeTanuma MOry Ce HanpaBuTi
GYLUNNULIOM Of Yenuka Benuke Gp3avHe UMK YrrbeHUYHUM YeNKoM (0BO
fpyro camo 3a MaTtepujane Ha Gasw ApseTa W ApseTa). 3a yaapHo
Gylwere TpeGa KOpUCTUTM cneuujanHe Oywunuue ca  cuHTepen
Kap6uoHUM ymeumma.

He 6u Tpe6ano aa KopucTute poTauujy y cMepy CynpoTHOM of
KasarbKe Ha caTty Kaaa je chyHkumja yTuuaja y yHKUumju.

[yroTpajHo GyLieHe NpU HUCKOj POTaLMOHOj GP3UHKN BpeTeHa Moxe
n3asBaTu npejegarwe mortopa. O6e3beauTe pefoBHe nayse TOKOM
paga vwnu nycTute anatky Aa paau MakcumanHoMm 6p3vHom Ges
onTtepehewa ornpunuke 1-2 muHyta. Hemojte nokpusatu pyne 3a
MOTOpHY BeHTMNauujy y Teny anara.

OAPXABAHE U CKNAOULUTEHE

WUckrbyunte kabn 3a Hanajatbe M3 rmaBHe YTUYHULIE MpPe Hero LWTo
3ano4yHeTe aKTUBHOCTW Be3aHe 3a WHCTanauuvjy, nopeluasate,
nonpasKy Unu oapxasatse.

« [penopyyyje ce umwhere ypehaja HakoH cBake ynoTpebe.

e HemojTe kopuctUTM BOZYy MMM 6GUNO KOjy ApYyry TeYHOCT 3a
unwheme.

e OuncTuTe anat CyBOM KpMoOM unv u3gyBaTe KOMMPUMOBAHUM
Ba3ayXxoM Mpu HUCKOM MPUTUCKY.

e HemojTe KOPUCTUTW HWKakBe cpeacTBa 3a uuwhere
pacTBapadun, OHXU MOry OLWITETUTU NNacTU4He AenoBe.

e PepoBHO yuCTUTE BEHTUNAUMOHe pyne Yy KyhuwTty moTopa kako
6ucTe cnpeunnu npejenare ypehaja.

e Y cnyyajy owTehenwa kabna 3a Hanajate 3aMeHuTe ra kabnom ca
nucTom cneumndmkaumjom. MNMosepute nonpasky KBannUKOBaHOM
crneuujanMcTi unu BpaTuTe anaTky Ha MecTo cepBuca.

e Y cnyyajy npekomepHe BapHULE KOMyHMKaTopa, UMajTe TEeXHUYKO
cTawe  YIbeHWYHUX  4YeTkMua MmoTopa  koje  mpoBepaBsa
KBanugukosaHa ocoba.

e Anat yBek YyBaj Ha CyBOM MeCTy, BaH joMallaja AeLe.

BYLIUINULA LXYLK 3AMEHA

e OrtBopeHa bywmnuua vak (1) yerbycTu.

e OgBpHu Oywwunuuy 4Yak nonpaereajyhu wpad ca ykplTEHUM
LpadLmMrepom, okpeTaweM y CMepy kasarbke Ha caTy (nesu
KOHalL).

e VHcTanupajte xekcasu Kby y Bylumnuuy Yak (cnnyumy ).

e HexHo TanHuTe Ha crnobofaH Kpaj XeKcaroHarnHor Krbyya.

nnu
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e OpaBpHu Bywmnuuy Yak.

WHcTanauuja 6ylumnuue Yak je cnmyHa gevHctanauujama, camo je cnep
panHsu 06pHYT.

3AMEHA YETKULIA 3A YITbEHUK

Opmax 3ameHuTe ucTpoleHe (kpahe oa 5 Mm), usropene wnu
vcnyuane MOTOpHe 4YeTKuLe of YribeHuka. YBek 3ameHuTe obe
yeTKMLe yribeHuka y ucto Bpeme. lMoBepute 3aMeHy YeTkuua 3a
YribeHMK caMo KBanudukoBaHOj ocobu. Tpe6a kopucTUTU camo
opuruHarHe gernose.

Cee HepgocTatke Tpeba MOMpaBUTU CEPBUCHOM PaAVIOHWLIOM  KOjy
0BacTu Npomssofay.

TEXHUYKU NOOALM

dpekseHUMja Hanajarba [Bpanta T 0-17600 muH-1

[Bp3nta 2 0 - 48000 MWH-1
MonnroH 3a Gywere 1,5-13 Mm
BennymHa KoHua ByiuanLe Yak N

Uennk 13 Mmm

aKCUMaHW MpeYHMK KomkpeTHe 16 MM

byLierba

[lpso 40 MM
Knaca 3awtmre N
Tehuny 3,7k
loanHa npoussoare 2018

NAPAMETPU HUBOA BYKE U BUBPALIMJE

Wndopmaumje o 6yum u Bubpaumjama.

MapameTpy npousseaeHor HuBoa Oyke, Kao LUTO Cy HUBO 3ByYHOr
nputucka JTMA 1 HMBO Hanajar-a 3Byka JIWA ca MepHy HeusBecHocT K
HaBeAeHN Cy 1crnoa y OBOM ynyTcTBy, y cknagy ca EH 60745.
BubpaumoHe BpeoHoCTV ax M MepHa HeusBecHocT K ce oppehyjy y
cknagy ca EH 60745-2-1 n HaBefeHe ucnop.

HuBo BUGpaLmja HaBeaeH Ucnog y OBOM YMyTCTBY U3MEPEH je Yy cknagy
ca MepHOM npoleaypoM aeduHucaHom y EH 60745-2- 1 n moxe ce
KOPUCTUTU 3a nopehetse anata 3a Hanajare. Moxe ce KOpUCTTH 1 3a
NOYeTHY NpOLeHy N3NoXXeHoCTn Bm6paumjama.

HaeepaeHu HVMBO BMGpaLvje je NpeAcTaBHUK 3a rMaBHe annukauvje anartke
3a Hanajate. H1BO BMBpaLMja ce MOXe NPOMEHUTU ako ce anaTka 3a
Hanajarse KOpUCTU Y Apyre CBPXe, Ca pasnuynTUM pagHuM anaTkama unm
Hehe 61TV NpaBKnHO oapxasaHa. HaBeneHy dakTopu Mory JoBeCTU [0
Behe 13noxeHocT! BuGpaLmjama TOKOM Liernor paaHor BpeMeHa.

[a 6ucte npeuusHo aeduHUCan U3NOXEHOCT BUBpaLmWjama, ykrbyunte
nepvoze kaaa je anaTka 3a Hanajarbe UCKIby4eHa 1 kaaa je UCKIby4eHa,
anu ce He KkopucTM 3a pad. Ha oBaj HaYMH ykynHa M3MOXeHoCT
Bubpaurjama Moxe GUTM 3HaTHO Mawa. Kopuctute pomaTtHe Mepe
6esbegHocTM da  OucTe  3alWTUTUNM  KOPUCHWKA Of  pesynTata
M3MoXeHOCTV BUBpaLmjama, kao LUTO Cy: anaT 3a Hanajare 1 ofpxaBare
anaTa 3a pap, NpaBUHK YCNOBK 3a TemnepaTypy pyky, Aobpa pagHa
opraHusaumja.

Hueo npuTucka 3Byka: MNA = 95 oB(A) K = 3dB(A)

HuBo Hanajaka 3ByKa: JIWA = 106 oB(A) K = 3dB(A)

Y6p3arbe Bubpaumja, yaapHo byluerbe y 6eToHy:

ax,M0 = 9,02wms2K=15 mis2

Y6p3ate Bubpavmja, Gywere y metany:

ax,]] =27 ms2K=15 ws2

3ALUTUTA XXUBOTHE CPEOVHE

He oanaxy ce enektpuuHMx npoussoga ca kyhHUm
otnagom, TpeGa WX KOpUCTUTM y oarosapajyhnum
nocTpojersnma. Mpubasute nHdopmaLmje o
kopuwiierwy OTMaga oA MpoAaBLa MMM NOKAMHNX
BnacTu. MornoBHa enekTpUYHa 1 eNiekTPOHCka onpema
Cafipku CyrcTaHLe akTUBHE Y MPUPOAHOM OKDYXKersy.
HeuuknusoBaHa onpema npeAcTaBrba NoTEHLMjanHn
PU3VIK 33 XXVBOTHY CPE/IMHY W Iby/CKO 3[IpaBrbe.

"Mpyna Tonex Cndtka 3 orpaHWL3oHg oanowveaananHosumg" Cndtka komaHgyTowa ca
cepnwTem y Bapwaeu y yn. Morpanuuasa 2/4 (y parsem TekcTy lpyna Tonex)
oGaBelUTaBa, [ja CBa ayTopcka npasa Ha 0BO yMyTCTBO (y Jarkem TekcTy YMyTcTeo),
ykibydyjyhn, anm He orpaHuyaBajyhu ce Ha, Tekct, coTorpadmje, Lieme, upTexe u
pacriopeq; ynyTcTsa, npunagajy pynu Tormex uckrbyuuBo 1 3awTuheHa cy 3akoHMMa y
cknafly ca 3akoHOM O ayTOpCKAM MpaBuMa M CPOAHWM npasuma o 4. Korwparse ,
o6papa, U30aBallUTBO, U3MEHE Y KOMepLUMjanHe CBpXe Leror YyTcTea UM HeroBux
nienoea 6e3 nucveHe aoseone Mpyne Torex cy cTporo 3abparkeHe U Mory u3assati
rpafhaHCKy 1 NpaBHy OfIFOBOPHOCT.

GR
EMXEIPIAIO META®PAZHE (XP'HZTH)



TPYMANI IMPACT
58G722

MPOZOXH: MPIN XPHZIMOMOIHZETE TO EPFAAEIO AIABAITE
MNPOZEKTIKA TO MAPON EMXEIPIAIO KAl ®YAAZTE TO TIA
MEAAONTIKH ANA®OPA.

KANONIZMO'I AZGAAETAZ

NPOZOXH:

ATtroouvdéoTe TO KOAWDIO peUpaTOG aTO TNV TIPIda TTPIV EEKIVAOETE

OTToI0dATIOTE dPACTNPIGTNTA TTOU OXETICETAN e TN PUBMION, TNV ETTIOKEUR

1 TN ouvTAPNON (TT.X. QVTIKOTACTACN TPUTTAVIWV).

e ®opdTe TTPOOTATEUTIKG QUTIWV KaTd TNV KpouoTikr Sidrpnon. H
€kBeon oe BOpUPO PTTOPET va TTPOKAAETE! OTTWAEIQ AKONG.

e Xpnoiygotroiote Tn BondnTikr AaBnA (A Tig BondnTikég AaBEg), eav
TIOpEXETAl pE TO €pyaAeio. H xaAdpwaon Tou eAéyxou WTTOpEi va
TIPOKOAECEI TPAUNATIONO.

e Kpatare 10 NAeKTPIKG epyaleio ammd povwpéveg emeaveieg AaBrg,
OTav EKTEAEITE HI EpyaTia OTTOU TO EEAPTNHA KOTTAG PTTOPET va €pBEl
o€ €TTAPA PE KPUPEG KOAWDIWOEIG i WE TO OIKG Tou KaAwdio. To
€¢ApTNUA KOTIAG TTOU £pXETal OE ETTAPY HE "NAEKTPOPOPO" KOAWDIO
UTTOPET va KATOOTAOE! TO EKTEOEINEVA HETAAAIKG PEPN TOU NAEKTPIKOU
epyaAeiou "nAekTpo@opa” Kal va TTPoKOAEoEl NAEKTPOTTANSia oToV
XEIPIOTA.

o KdBe @opd TpIv atrd Tn oUvOEDN Tou NAEKTPIKOU epyaAeiou EAEyXETE
T0 KaAWdI0 TPoPodoaiag, oe TTEPITTWoN BAGRNG TTaPAdWOTE TO OTO
£80UO1000TNUEVO OUVEPYEIO YIO AVTIKATAOTAON.

o Kard 10 XeIpIoPd Tou NAEKTPIKOU £PYOAEIOU KPATAOTE TO KAl PE TO
SU0 xépia, diatnpwvTag oTabepr Bon Tou CWHATOG.

e Amo@eUyeTe va  ayyidete TepioTpe@OpEva  pépn. To  dyyiypa
TIEPIOTPEPOPEVWY  UEPWY  NAEKTPIKOU  epyaAeiou, 1Biwg TOU
€COTTAIOYOU, UTTOPET vVa TIPOKAAEDEI TPAUUATIONO TOU OWHATOG.

o [Mepipévere péxpl va oTagarioouv TeAeiwg Ta NAEKTPIKG epyaleia
TIPIV Ta OTTOHOKPUVETE. To epyaAeio epyaciag pTropei va PTTAoKApE!
KOl Va TIPOKOAEDEI OTTWAEID TOU EAEYXOU TOU NAEKTPIKOU EPYOAEIOU.

e Y& TIEPITITWON EPTTAOKIAG TOU EPYOAEIOU EPYQTIagG, OTTEVEPYOTTOINOTE
apéows TO NAEKTPIKG EPYOAEIO KOl TIPOETOINATTEITE YIat UYNAR POTTH
avtidpaong.

e XTEPEWOTE TO ETTECEPYAOPEVO UAIKO O€ OTOBePr) em@Aveia Kal
AOQANIOTE TO PE OPIYKTAPEG 1 HEYYEVN yia va OTTOQUYETE TN
petatéTon. Auté To €id0G OTEPEWONG TOU Tepaxiou  eival
QA0QAAECTEPO OTTO TO VO KPATATE TO TEPAXIO OTO XEPI.

e To KoAWdIO TPOPodOCiag Tou NAEKTPIKOU epyaAeiou TTpETTEl va
BpiokeTal TTAvTa 0TNV ao@aAn TTAeupd, dTrou dev UTTAPXE! KivOuvog
Tuxaiag nuIGg atrd T AEITOUpPYia TOU NAEKTPIKOU EPYaAEiou.

e [Mepiypagry TNG okaTGAANANG Xpriong: Mnv TETATE TO NAEKTPIKO
€PYAAEIO, PNV TO UTTEPPOPTWVETE, PNV To BuBileTe Ot vePO 1) GAAa
uypd, pMnv TO  XPNOIUOTIOIEITE  yia  avauign  KOAAag
TOIJEVTOKOVIONATWY, MNV  KPEUATE, UETAQEPETE, TpaBdre n
ATTOCUVOEETE TO NAEKTPIKG EpYaAEio TPABWVTAG TO KOAWSIO.

MPOZOXH: Autr n ouokeury éxel oxedlaoTei yia va AeiToupysi ot

E£0WTEPIKOUG XWPOUG.

O oxedlaopdg Bewpeital aoPaAriG, XPNOIKOTIOIOUVTal PETPO TIPOOTATIOG

Kal TTPOCBETA OUOTAPATA OOPAAEING, WOTOCO UTTAPXEI TIAVTA £VAG HIKPOG

KivOuvVOg TPQUHATICUWY KaTd Tnv epyacia.

EMEZHMHZIH ZYMBOAQN

B ] @
Dé;\ @ ®

1. AloBAaoTe 1O eyXEIPIBIO 0dNYIWV XPAONG, TNPNOTE TIG TIPOEISOTTOINTEIG
KOl TOUG 6POUG OTPOAEIAG TTOU TIEPIEXOVTAI OE QUTO.

2. ZuoKeur pe pévwon katnyopiag Il

3. XpnoIYoTIoINOTE PETPA ATOUIKAG TTPOOTACIAG (TTPOCTATEUTIKA YUONId,
WTOOOTIOEG, HAOKA KATG TNG OKOVNG).

4. ATToouvd£aTE TO KOAWDIO TPOPODOTIag TIPIV EEKIVATETE T GUVTAPNON
1 TN Aeimoupyia.

5. lMpooTtaoia atméd T BPoxH.

6. Kpatote 10 epyoheio pakpid atmd Traidid.

EZHIHZIH TQN APIOGMQN

a1

H Tapakdtw amapiBunon avagépetal GTa OTOIXEIO TNG OUCKEUNG TIOU
areikovigovtal aTig oeAideg oxediwv TOU TTAPOVTOG EYXEIPIDIOU.

. Took TpuTTaviol

. AiakdTITNG TPATIOU AEIToupyiag

. Koupi kAeidwpatog SiakdTrT

. AiakdTITNG emAOyAG kaTelBuvong

. Tpoxdg yia Tov €Aeyxo TNG TaxUTNTAG TTEPIOTPOPHG

. AiakéTITng

. MpdoBeTn Aapn

. Pa&Bdog petpntA BdBoug

. AlakOTITNG TAXUTATWY

MTropei va eppavioTolv diagopég PETagy Tou TTPOIGVTOG Kal TOu OXEdiou.

NEPIFPA®H

Ta KPOUGTIKA TPUTTAVIA Eival XEIPOKIVITA NAEKTPIKA epyoaAEgia pe
KAdon pévwong

©O~NOUAWNEPRE

*

IIl. Ta epyalesia KivouvTal ammé HOVOQAOIKOUG KIVNTAPEG HE
HETATPOTIEN KaI TAXUTNTA TIEPICTPOQPNG MEIWMEVN HE Ypavdalia
peTGSoong Kivnong. AUuTOG O TUTOG NAEKTPIKWY  EpyaAsiwv
XPnoipoTrolgiTal eUupéwg yia Tn Sidvoi§n omwv oe §UAo, UAIKA pe
Bdon 1o §UAo, pETOAAQ, KEPAMIKG Kol TTAAOTIKG (Xwpig kpouon,
AeiToupyia povo pe TEPICTPOPN) Kal OE OKUPOSEHa, TOURBA Kai
Tapopola (ue kpouoTikn dpdon). To eipog XpRong KaAUTITEl
EPYOOIEG EMOKEUNG Kal OIKOSOMNG, SUAOUPYIKEG EpyaTieg Kal KGBE
EPYOOia OO TO MESIO ATOMIKWY, EPACITEXVIKWY SpacTnpioTATWY
(HaoTOpEpaTa).

XPNOIUOTTOIEITE TO NAEKTPIKO EPYAAEiO HOVO TUNPWVA HE TIG 0BNYieg
TOU KATACKEUAOTH.

MNEPIEXOMENA

1. MpdoBetn Aapr1 Tepdxio

2. Pa&BRdog petpnt B&Bougt TEMAXIO
3. KAeldi - xeipotpox6g1 — Tepdxio

4. Aoknoeig 1 TEpAxI0

5. Onkn peTagopagt Tepdxio
AEITOYPTIA

EFKATAZTAZH NPOZOETHZ AABHZ

Ma AGyoug TTPOCWITIKAG OCPAAEING CUVICTATAI VO XPNOIPOTTOIEITE

wavra Tnv mpo6oletn Aafn (7). H SduvardtnTa TeEPICTPOPNS TNG

wp60cBeTng Aafrig TPIv amdé T oUCQIE TNG OTO CWHA Tou

TPUTTQVIOU ETITPETTEI TNV €mMAOYA Tng o dverng Béong yia

OUYKEKPIUEVEG OUVONKES EPYATiag.

*  XoAapwoTe TO KAEIBWUA TOU TPOXOU TTOU aoPaAilel To KOAGPO TNG
TIPOaBETNG AaPNG (7) TIEPIOTPEPOVTAG TO APICTEPOOTPOPA.

e ZUpeTe TO KOAAPO TNG TTPOTBETNG AABAG (7) TTdvw aTrd TO KUANIVOPIKG
TUAMA TOU OWHATOG TOU TpUTTavIoU.

e [upioTe yia TNV MO AveTn Béon.

o [epioTpéwte TO KAgidwPa TpPoxoU Tng TPOaBeTNG AaBig (7)
BeCI60TPOPA VIO VO OTEPEWOETE TN AAPB.

EMKATAZTAZH METPHTH BAGOYZ

H pdBdog pétpnong BaBoug (8) XxPNOIOTIOIEITAI YIG TOV TIEPIOPIOHO TOU

BaBoug dicioduang Tou TpUTTAVIOU OTO UAIKG.

o XaAapwaoTe TNV aoPEAIoN TOU TPOXOU, N OTTOIa UTTAOKGPEI TO KOAGPO
NG TTPAaBeTNG AaBNG (7).

e ZUpete TN pdBdo Tou PETPNTA BABoug (8) péoa oTnv ot OTO
TIPOaBETO KOAGPO TNG AaBriG.

e OpioTe 10 £MOUUNTO BEBOG didTpnong.

e XTEPEWOTE OQiyyovTag Tnv ao@daAion TpoxoU Tou KOAGPOU Tng
TPOaBeTNG AaBrG (7).

EFKATAZTAZH EPFAAEIQN EPMAZIAZ

ATToouVB£OTE TO NAEKTPIKO EpyaAgio atrd Tnv TTapoxn pEUPATOS.

o Eiodyete 10 KA€IDi O€ pia atTd TIG OTTEG OTNV TIEPIPEPEIA TOU TOOK TOU
TpuTtaviou (1).

Avoigte TIg G1ay6VEG OTNV £mBUPNTH didoTaon.

e Eiodyete 10 0TéAEXOG TOU KUAIVOPIKOU TPUTTAVIOU OTO TOOK TOU
TpuTtaviou (1) kai MECTE TO PEXPI TO OPIO.

e X@igte TIG OlayOVEG OTO OTEAEXOG TOu TpuTtravioU pE TO KA&di
(TOTTOBETAOTE TO OF TPEIG OTIEG OTNV TTEPIPEPEIN TOU TOOK TOU
TpuTTaviou).

OupnBeiTe va apaipeiTe TTévTa To KAEISi aTtd TO TOOK, Aoy OAOKANPWOETE

TNV eykardoTaon A TNV a@aipecn Tou TpuTTaviol.

AEITOYPI'IA | PYOMIZEIZ



ENEPIrONOTHZH / ANENEPIOMNO'THZH

H Tdon SiIkT0OU TTPETTEI VA AVTICTOIXEI OTNV TAGT TTOU AvVaypPApETal

OTNV ETIKETA TOU TPUTTAVIOU.

EvepyoTroinon - TaroTe To KoupTr SIokOTITN (6) Kal KPATAGTE TO OE AUTH

n 6¢on.

ATrevepyoTioinon - a@rioTe TV TriEon oTov dIakOTTN (6).

KAgidwpa Tou d1akOTITN (ouvexrg Aeiroupyia) EvepyoTroinon:

e [latAoTe TO KOUPTTi BIOKATITN (6) KaI KPATAOTE TO O€ QUTH TN B€on.

o [latAoTe TO KOUPTTi ao@AAiong Tou SIakOTITN (3) (EIK. A).

o ATreAeuBEPWOTE TNV TTIEON OTO KOUUTT TOU SIaKoTITN (6).

AmrevepyoToinon:

o [loTAOTE KOl AQAOTE TO KOUPTTi TOU SIOKOTITN (6).

To €0pog TNG TAXUTNTAG TIEPIOTPOPIG TNG ATPAKTOU EAEYXETON HE

TECN OTO KOUNTTi SIAKOTITN.

TPOXOZ A TH P'YOMIZH THZ TAX'YTHTAZ THZ ATPAKTOY

To TpUTTGVI emTPETTEN TN ASITOUPYia HE DIAPOPETIKEG TAXUTNTEG ATPAKTOU.

Mropei va eAeyxBsi pe Tov Tpoxo (5) (eik. A). MNa kaBe plBuION Tou TPOXOU

yia Tov €éAeyxo Tng TaxUTNTag, N TAXUTNTA PTTOPET va PUBIETAI GUVEXWG

QUEAVOVTAG I PEIVOVTOG TNV TTIEON GTO KOUUTT dIakdTTTn (6).

o Augnote TNV TaxUTnTa TEPIOTPEPOVTAG TOV TPOXO (5) degidoTpOPa.

e Meawote v TaXUTNTa  TEPIOTPEPOVTAG  Tov  TpoxXd  (5)
apIoTEPOOTPOPA.

* Avarpé€re ota ypagikd oUpBoAa atov Tpoxd yia Tov €Aeyxo Tng

TOXUTNTOG TIEPICTPOPNG I} TOV DIOKOTITN.

EmA£gTe TNV KarGAANAN TaXUTNTA TTEPIOTPOPAG 6TAV TO TPUTTAVI AEITOUPY €l

XWPIG QopTio, e TTATNPEVO TO KOUWTH KAEIdWwHaTog Tou diakdtn. H

KaBopiopévn TaxUTNTa UTTOPE Va PEIWBE UTTO PopTio.

AAAATH TAXYTHTQON

To tpumdvi eival e§oTIAIoUéVO Pe DIOKOTITN TaxuTATwy (9), o oToiog
SieupUvel To €0pOG TNG TAXUTNTAG TTEPIOTPOPNG (EIK. E).

Gear I: xaunAdtepo €0POG TaXUTNTAG TIEPIOTPOPAG - YIa OTTEG HeYAANG
SIAPETPOU 1 YO ETTECEPY QT OKANPWIV UAIKWOV.

Gear Il: uynAdTEPO €0POG TAXUTNTAG TIEPIOTPOPAG - YIA OTTEG MIKPAG
SIAPETPOU 1 YO ETTECEPY QT HOATKWY UNIKWV.

PuBpioTe 10 SI0KOTITN TAXUTATWY (9) OTNV KATAAANAN Bé0on avaloya pe To
UAIKO TTou eTTegepyadeTal. OTav o SIaKOTITNG gival PTTAOKAPIOHEVOG Kl SV
UTTOPEi VO UETAKIVNBE, TTEPIOTPEWTE EAAPPE TNV GTPOKTO.

Mnv aAAGZeTe TTOTE T BE0N TOU SIOKOTITH TAOXUTATWY EVW TO TPUTTAVI
AaiToupyei. MTopei va TpokAndei {npid oTo NAEKTPIKO EpyaAEio.

APIZTEP'H - AEZIA KATE'YOYNZH NEPIZTPO®HE

EmAgTe TNV KOTEUBUVON TIEPIOTPOPNG TNG OTPAKTOU WE TOV ETIIAOYIKO
SIaKOTITN (4) (eIK. A). Ae§I60TPOPN TIEPIOTPOPN - PUBWIOTE TOV JIOKATTITN
(4) otnv akpaia apiaTepry B€on.

Ae§i60TPOPN TIEPIOTPOPN - PuUBpioTE TOV DIAKATITN (4) OTNV aKkpaia degid
Béon.

* Z& OPIOPEVEG TIEPITITWOEIG, N BE0T Tou DIOKOTITN £TAOYNG KaTelBuvang
OXETIKG PE TNV KATEUBUVON TIEPIOTPOPAG UTTOPET Va gival SIGPOPETIKY aTId
TV TIPOdIoYPOPOUEVN. AvaTpEETE OTIG YPOPIKEG TIVOKIDEG TTOU Egival
TOTIOBETNPEVEG OTO BIAKATITN I} GTO CWHA TOU EPYAAEIOU.

Mnv oAAGeTe KatelBuvon TEPIOTPOPNG OTAV TIEPIOTPEPETAN N
ArpoKTOg TOUu TpuTravioU. BeBaiwdeite 611 n B€on Tou BIOKOTITH
€MIAOYNG KarelBuvong €ival owoT TPIV oTrd TNV €KKiVNON Tou
gpyaAgiou.

AIAKOMNTHEZ AEITOYPIMIAZ

O Jiak6TTNG Acrroupyiag (2) emTpémel Ty emAoyry Tou KatdAAnAou
TPOTIOU £pyaciag: SIGTpnan Ye 1) wpig kpouon (eik. B). TotroBeTioTe T0
SIaKOTITN TPATIOU AgIToupyiag otn Béon yia diatpnon xwpig kpouon
(oupBoAo TpuTTaviol), 6Tav emmegepyddeaTe UNIKG OTTwg péTaANO, §UAO,
KEPAUIKG, TTAAOTIKG Kol TTapdpola. ToTroBeTAoTE TO SIaKOTITN TPATIOU
Aeiroupyiag ot Béon yia didtpnon pe kpouaon (cUpBoAo ogupiol), étav
£TTeCePYAgenTe UAIKG OTIWG TTETPa, OKUpddepa, TouPBAa kai Trapopola. O
oT1TéG o€ §UAO, UAIKG e Bdon To EUAO Kai péTaAAa UTTOPOUV va Yivouv pE
TpuTTdvia amd xdAuBa uwnAig TaxuTnTag i amméd avepakolxo XaAuBa (To
TeAeuTaio pévo yia EUA0 kal UNKG pe Baon To UAO). TMa TNV KPOUOTIK
SIGTpnon TTPETTEl VA XPNOIYOTIOIOUVTAI EIDIKG TPUTTAvIa pE EvOETa OO
TTUPOCUCOWHATWHEVO KapRidIo.

Agv TIpETTEI VO XPNOIMOTIOIEITE OPICTEPOCTPOPN TIEPICTPOPN OTAV
gival evepyoTtroinuévn n Aeiroupyia kpoUong.

H pakpoxpévia Sidtpnon pe XOMNAR TaxUTnTa TTEPICTPOPNS TNG
ATPAKTOU UTTOPEi va TIPOKOAECEl UTTEPBEPHOVON TOU KIVNTAPO.
MpoBAémeTe TOKTIKA SiaAgippora KaTd Tn Sidpkeia TnG AsiToupyiag i
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a@RVETE To Epyaleio va A&IToupyroel oTn PEYIOTN TaxUTNTA Xwpig
@opTio yia TepiTrou 1-2 AerTd. Mnv KOAUTITETE TIG OTTéEG £aepITHOU
TOU KIVNTHPO OTO CWHA TOU EpyaAgiou.

ZYNT'HPHZH KAI ANOOHKEYZH

AtroouvdéoTe To KaAwdio Tpogodociag amd TNV Tpila TPV
EEKIVIOETE OTOIASATIOTE SPACTNPIOTNTA TTOU OXETICETQAI HE TNV
E£YKATAOTOAON, TN PUBUION, TNV ETTICKEUN 1 TN GUVTHAPNOT.

e XuvioTaTal 0 KaBaApIoPOG TNG CUCKEUNG PETA atd KABe xpron.

e Mnv xpnoipotroigite vepd 1 oTolodATIOTE GAAO Uypd yia Tov
kabapiopod.

o KaBapiote 10 epyaAeio pe éva oTeyvé Tavi i QUONETE TO ME
TIETTIEOPEVO aéPa O€ XaPNAR TTieon.

e Mnv xpnoigotroigite  KaBapioTIk& 1} SlaAUTEG,
TrpokaAéoouv ¢nuid oTa TTAQOTIKA pépn.

o KaBapideTe TAKTIKG TIG OTTEG €GOEPIONOU OTO TIEPIBANUA TOU KIVNTAPA
yIa VO oTTOQUYETE TNV UTTEPBEPPAVON TNG CUCKEUNG.

e Xe mepimTwon BAGBNG Tou KaAwdiou TPopodoaoiag avTIKATaoTAOTE
TO pE éva KaAWDIOo PE TIG iBIEG TTpodIay pagég. AvabEéaTe TV TTIOKEUR
ot e&eIdIkeupévo €18IKO 1 emMOTPEYTE TO epyaleio oe éva onueio
a£pPIg.

e Xe mEPITTWON UTIEPBOAIKOU OTTIVONPIOHOU Tou PeTaYwYEQ, EAEYETE
TNV TEXVIKA KATAOTOON TwV avOpoKIKWV BoupTowy Tou KIVATAPA
arroé e§eIdIKEUPEVO GTOUO.

e AmoOnkeUeTe TTAVTA TO €pyaAeio o€ OTEyvO WEPOG, HOKPIG aTTd
TadId.

ANTIKATAZTAZH TZOK TPYMNANIO'Y TPYMANIO'Y

o AvoigTe TIG g10yOVEG TOU TOOK TpUTTAVIOU (1).

e ZeBidwote TN Bida OTEPEWONG TOU TOOK TOU TPUTTAVIOU E OTAUPS
katoafidiol,  TEPIOTPEPOVTAG TNV OeCidoTpopa  (aploTepd
aTEipWA).

e ToToBeTAOTE TO E§AYWVO KAEISI OTO TOOK TOU TPUTTAVIOU (EIK. A).

e XtutmoTe atraAd 10 EAeUBEPO GKPO Tou £§aywWVIKOU KAEISIOU.

o ZgBIdWOTE TO TOOK TOU TPUTTAVIOU.

H eykardotaon Tou TOOK TOUu TpuTravioU eival Trapopoia WE TNV

QATTEYKATAOTAOT), HOVO TTOU N OEIPd TWV EVEPYEILV Eival QVTIOTPO®N.

ANTIKATAZTAZH TON BOYPTZQN ANOPAKA

AVTIKOTOOTAOTE OMECWS TIG POOPPEVES (MIKPOTEPEG amTd 5 mm),
KOPEVEG 1 payIOPEVEG WIKTPEG GvBpaka Tou KivnThpa. Na
avTikoBIoTATE TAvVTa Kol TIG dU0 avBpakofoUupToeg KGBe @opd.
Av0B£OTE TNV QVTIKATAOTOON TWV QVOPAKIKWY BOUPTOWV MOVO Ot
£§EIBIKEUPEVO ATOHO. Oa TTPETTEI VA XPNOIPOTIOI0UVTAI HOVO YVIOIO
AVTOAAOKTIKG.

‘OAa Ta eEATTW AT TIPETTE VO ETTIOKEUGZOVTAI OTIO £60UCI0S0TNEVO ATTO
TOV KOTAOKEUQOTH OUVEPYEIO.

TEXNIKA ZTOIXEIA

uTopEil  va

TUXVOTNTA TPOPOBOTiag [Gear 1 0- 17600 min-1
[Gear2 0 -48000 min-1
EUpog 100K TpUTTAVIWY TPUTTAVILV 1,5- 13 mm
MEyeBog OTTEIPWPATOG TOU TGOK TOU TPUTTAVIOU n"
XdaAuBag 13 mm
MEyioTn didueTpog didTpnong TKUPOBENQ 16 mm
=0ho 40 mm
Katnyopia mpooTaciag [
Bdpog 3,7kg
"ETog mapaywyAg 2018

NAPAMETPOI ZTAOMHZ ©@OP YBOY KAl AON'HZEQN

MAnpogopieg BopuBou kai Soviioewy.

O1 TTap@ueTpol TNG TTapaydpevNg oTddung BopUPou, 6TIwWG n oTddun
nNXNTIKAG TTieong LpA kai n otd8un nxnTikAg 10x00g LWA pe afefaidtnta
pérpnong K, kaBopiovtal TTapakdTw oTo TTapoV yXEIPIDIO, CUNPWVA HE
10 TpéTUTTO EN 60745.

O1 nipég kpadaopwy ah kai n aBeBaidtnTa PéTpnong K mmpoadiopidovral
oupewva pe 1o TTPéTUTTo EN 60745-2-1 Kai TTpoadiopiovTal KaTwTEPW.
To eiTred0 KPAdATHWY TTOU KABOPIZETaN TTAPAKATW OTO TTOPAV EYXEIPIDIO
HETPAONKE oUpwva pe Tn dladikaoia PETPNONG TTou opifeTal OTO
TpéTUTIo EN 60745-2- 1 Kau pTTopEi va XpnoidoTtoindei yia T oUykpion
NAEKTPIKWY epyaleiwv. MTTopEi eTtiong va xpnaoigoTroinBei yia TV apxIkr
agloAdynon Tng ékBeong o€ dovAoElg.

To kaBopiopévo €TTTTEDO KPADAOHWY Eival QVTITTPOOWTIEUTIKS yia TIG
KUPIEG €EPAPHOYEG TOU NAEKTPIKOU epyaAeiou. To eTTiTTEdO KPOBAOHWY
pTTopEi va aAGEel €Gv TO NAeKTPIKG epyaleio XpnalpoTroinBei yia dAAoug
OKOTTOUG, pE SIaopeTIKG epyaleia epyaaiag iy dev Ba cuvTnpnBei cwaoTa.



O1 TIpoavaPePBEVTEG TTAPAYOVTEG EVOEXETAI VO 0ONYNOOUV O UYNASTEPN
€kBeon o€ dovroeig kaB' 6An Tn dIGPKEID TNG EPYATIAG.

MNa Tov akpIfry TTpoodiopiopd TnG ékBeong oe dovraelg, CUUTIEPIANGBETE
TIEPIGOOUG KaTA TIG OTIOIEG TO NAEKTPIKG EPYAAEIO Eival ATTEVEPYOTTOINUEVO
ka1 étav gival evepyoTroinuévo aAAd Sev xpnaolgoTroEiTal yia epyaaia. Me
autév Tov TPOTIO N OUVONKr) €kBeon o€ dovroelig UTTopEl va eival
onUAvTIKG XapnASTEPN. XpNoIUOTIOINGTE TIPOOBETA PETPO AOPOAEIQG yia
TNV TIPOOTOCIO TOU XPAOTN aTmd Ta amoTeAéopata Tng €kBeong o€
SoVAOEIG, OTTWG: GUVTHPNOT TOU NAEKTPIKOU £PYAAEIOU Kal TwV EPYOAEIWV
epyooiag, KaTdAANAeG ouverKkeg BepUOKPOCIiOg Twv  XEPILV, KOAR
opyavwaon Tng Epyaciag.

Emimredo nxnrikng Trieong: K=3dB(A)

Emimredo nxnrikAg 1oxuog: K=3dB(A)

EmTaxuvon kpadaopwy, dIdTpnon pe KpoUon oTo oKupddepa:

ah |p=9,02 mis2 K=1,5 mis2

Emrayuvon kpadaouwy, didtpnon o€ péTalAo:

ah,D =2,7m/s2K=1,5 m/s2

MPOZTAZIA TOY NEPIBAAAONTOZ

Mnv TTeTaTE T NAEKTPOKIVNTA TTPOIOVTA HOG LE TO OIKIOKG
aToppiuyaTa,  TIPETTEl  Va  XPnolhoTTolouvVTal  OF
KatéMnAa  epyootdoia.  Evnuepwbsite  yia v
aglotroinon Twv amoBAfTWY aTmd Tov TTWANTA oag A Tig
TOTKEG apxéG. O XPNOIHOTIOINUEVOG NAEKTPIKOG Kall
NAEKTPOVIKGG €EOTTAIOUOG TTEPIEXEN OUTTEG TTOU Eivail
EVEPYEG OTO PUOIKG TTEPIBAAAOV. O un avakukAwpEvog
£E0TTANIOHGOG amToTeAel TTBaVS Kivduvo yia To TTepIBaAAov
Kl TV avBpuwmivn uyeia.

'Grupa Topex Spdtka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spotka komandytowa pe €dpa
o BapooBia o SielBuvon ul. Pograniczna 2/4 (epegig "Grupa Topex") evnuepuvel OTI
Oha  Ta TIVeuhaTKG dikaiwpata MG TTapoUoag  odnyiag  (epegig  "Odnyia”),
OUNTTEPIAABOVOUEVWY, EVOEIKTIKA, TOU KEIUEVOU, TWV QWTOYPAPILIV, TWV OXEDIWY, Twv
oxediwv Kar TNg diaragng g odnyiag, aviikouv amokAeloTKG oy Grupa Topex kai
TIPOOTATEUOVTAI AT TOUG VOLOUG CUHPUWVA WE TOV VOO TTEPT TIVEUUATIKAG IDI0KTNOIag
KOl OUYYEVIKGWV DIKawPaTwy Mg 4ng deBpouapiou 2004 (VOHOG TTEPi TIVEUHATIKAG
IB10KTNOI0G KOl CUYYEVIKWY SIKaiwpdTwy, Dz. U. 2006 No 90 item 631 pe peTayevEaTEPEG
TpoTToToIoElg). ATTayopeleTal QUOTNPG N aviypar, emegepyaoia, dnuocisuon,
TPOTTOTTOINGN YIO EUTIOPIKOUG OKOTTOUG 0AGKANPNG TG OBdnyiag fi THNHATWY TG Xwpig
yparr édeia TG Grupa Topex Kol PTTOPEi va TTPOKAAETE! AOTIKM KaI VOUIKI euBOvn.

AnAwon ouppépewong EK
KaraokeuaoTig: Sp.k., Pograniczna 2/4 02-285 Warszawa
Mpoiév: Tputrévi kpouong
MovTélo: 58G722
Eptropiki ovopacia: GRAPHITE
Zeiplakog apiBpoég: 00001 + 99999
H mrapouoa SHAWGCN CUPHOPPWONG eKJIBETAI E ATTOKAEITTIKY) EUBUVN
TOU KATAOKEUAOTH.
To TIPOIGV TTOU TTEPIYPAPETAI AVWTEPW CUHHOPPUIVETAI HE TA aKOAOUBa
£yypaga:
Odnyia 2006/42/EK yia Ta pnxavipara
0dnyia nAekTpopayvnTiking oupBarorntag 2014/30/EE
Odnyia RoHS 2011/65/EE otmwg Tpotrotroindnke amoé tnv odnyia
2015/863/EE
Kai TTAnpoi TIg aTraItoelg Twy TTPOTUTIWV:
EN 62841-1:2015+AC:15; EN 62841-2-1:2018+A11:2019,
EN 55014-1:2021- EN 55014-2:2021- EN IEC 61000-3-2:2019+A1:2021-
EN 61000-3-3:2013+A1:2019+A2:2021-,
EN IEC 63000:2018
H mapouca drAwon agopd Pévo Ta pnyavijdata 6Tiwg diatiBevial aTnv
ayopd kai Sev TrepIAapBavel egapTipaTa
TIpooTiBevTal ammd Tov TENKO XPAOTN 1) TIpaydaToTroloUvTal  aTrd
QUTOV/QUTAV €K TWV UOTEPWV.
Ovoparemwvupo kol diglBuvon Tou Katoikou Tng EE ToUu eival
£E0UOIOB0TNPEVOG VO TIPOETOINAOEN TOV TEXVIKO PAKENO:
YTroypa@eral £€ ovopaTog:
Grupa Topex Sp. z 0.0. Sp.k.
2/4 086¢ Pograniczna
02-285 BapaooBia
¥ e o

Pawet Kowalski
YmetBuvog TroiétnTag g TOPEX GROUP
Bapoofia, 2023-11-10

ES
MANUAL DE TRADUCCION (USUARIO)

TALADRO DE IMPACTO
58G722

PRECAUCION: ANTES DE UTILIZAR LA HERRAMIENTA, LEA
ATENTAMENTE ESTE MANUAL Y CONSERVELO PARA FUTURAS
CONSULTAS.

NORMAS DE SEGURIDAD

ATENCION:

Desenchufe el cable de alimentacion de la toma de corriente antes de

iniciar cualquier actividad relacionada con el ajuste, la reparacion o el

mantenimiento (por ejemplo, la sustitucién de la broca).

e Utilice protectores auditivos cuando perfore con impacto. La
exposicion al ruido puede provocar la pérdida de audicion.

o Utilice la(s) empufiadura(s) auxiliar(es), si se suministran con la
herramienta. La pérdida de control puede causar lesiones
personales.

e Sujete la herramienta eléctrica por las superficies de agarre
aisladas, cuando realice una operacion en la que el accesorio de
corte pueda entrar en contacto con cables ocultos o con su propio
cable. El contacto del accesorio de corte con un cable "vivo" puede
hacer que las partes metalicas expuestas de la herramienta
eléctrica estén "vivas" y podrian provocar una descarga eléctrica al
operador.

e Antes de conectar la herramienta eléctrica, compruebe el cable de
alimentacion; en caso de que esté dafiado, entréguelo en un taller
autorizado para su sustitucion.

e Al utilizar la herramienta eléctrica, sujétela con ambas manos
manteniendo una posicién corporal estable.

« Evite tocar las piezas giratorias. Tocar las piezas giratorias de la
herramienta eléctrica, en particular el equipo, puede causar lesiones
corporales.

e Espere a que la herramienta eléctrica se detenga por completo
antes de guardarla. La herramienta de trabajo puede atascarse y
provocar la pérdida de control sobre la herramienta eléctrica.

e En caso de que la herramienta de trabajo se atasque, desconecte
inmediatamente la herramienta eléctrica, y esté preparado para un
par de reaccién elevado.

« Fije el material procesado a una superficie estable y asegurelo con
abrazaderas o mordazas para evitar que se desplace. Este tipo de
fijacion de la pieza de trabajo es mas seguro que sujetar la pieza
con la mano.

e El cable de alimentacion de la herramienta eléctrica debe estar
siempre en el lado seguro, donde no haya peligro de dafos
accidentales por el funcionamiento de la herramienta eléctrica.

e Descripcion del uso inadecuado: No tire la herramienta eléctrica, no
la sobrecargue, no la sumerja en agua u otros liquidos, no la utilice
para mezclar morteros de cemento o adhesivos, no cuelgue,
transporte, tire o desenchufe la herramienta eléctrica tirando del
cable.

PRECAUCION: Este aparato esta disefiado para funcionar en interiores.

Se supone que el disefio es seguro, se utilizan medidas de proteccion y

sistemas de seguridad adicionales, pero siempre existe un pequefio

riesgo de lesiones en el trabajo.

EXPLICACION DE LOS SiIMBOLOS

> [0 €
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1. Lea el manual de instrucciones, observe las advertencias y las
condiciones de seguridad que contiene.

2. Dispositivo con aislamiento de clase II.

3. Utilizar medidas de proteccién personal (gafas protectoras,
protectores de oidos, mascara antipolvo).

4. Desconecte el cable de alimentacion antes de iniciar el mantenimiento
o la operacion.

5. Protégete de la lluvia.

6. Mantenga la herramienta fuera del alcance de los nifios.

EXPLICACION DE LAS CIFRAS

ey



La siguiente enumeracion se refiere a los elementos del dispositivo
representados en las paginas de dibujos de este manual.

. Varilla del calibrador de profundidad

. Interruptor de marcha

Pueden aparecer diferencias entre el producto y el dibujo.
DESCRIPCION

Las taladradoras de impacto son herramientas eléctricas manuales
con clase de aislamiento

1. Portabrocas

2. Interruptor del modo de funcionamiento

3. Botén de bloqueo del interruptor

4. Interruptor de seleccion de direccion

5. Rueda de control de la velocidad de rotacion
6. Interruptor

7. Asa adicional

8

9

*

Il. Las herramientas son accionadas por motores monofasicos de
conmutacién con velocidad de rotacién reducida con transmision
por engranajes. Este tipo de herramientas eléctricas se utiliza
ampliamente pararealizar agujeros en madera, materiales derivados
de la madera, metales, ceramica y plasticos (sin impacto, sélo modo
de rotacién), y hormigén, ladrillos y similares (con accién de
impacto). Su campo de aplicacién abarca los trabajos de reparacion
y construccion, el trabajo de la madera y cualquier trabajo del ambito
de las actividades individuales y amateurs (tinkering).

Utilice la herramienta eléctrica Unicamente de acuerdo con las
instrucciones del fabricante.

CONTENIDO

1. Asaadicionall pieza

2. Varilla del medidor de profundidadl pieza
3. Llave - volantel pieza

4. Taladros 1 pieza

5. Maletin de transporte1 pieza
OPERATIVO

INSTALACION DE ASA ADICIONAL

Por cuestiones de seguridad personal, se recomienda utilizar

siempre la empuiadura adicional (7). La posibilidad de girar la

empuhadura adicional antes de sujetarla al cuerpo de la taladradora

permite elegir la posicion mas comoda para condiciones de trabajo

especificas.

« Afloje el seguro de la rueda que bloquea el cuello de la manija
adicional (7) girandolo en sentido contrario a las agujas del reloj.

e Deslice el collarin de la empufiadura adicional (7) sobre la seccion
cilindrica del cuerpo de la broca.

« Gire para obtener la posicién mas cémoda.

* Gire el bloqueo de la rueda de la empufiadura adicional (7) en el
sentido de las agujas del reloj para sujetar la empufiadura.

INSTALACION DEL MEDIDOR DE PROFUNDIDAD

La varilla de medicion de profundidad (8) se utiliza para limitar la

profundidad de penetracion de la broca en el material.

« Afloje el bloqueo de la rueda, que bloquea el cuello de la manija
adicional (7).

* Deslice la varilla del calibrador de profundidad (8) en el orificio del
collarin de la empufiadura adicional.

* Ajuste la profundidad de perforacion deseada.

e Fijar apretando el bloqueo de la rueda del collarin de la manija
adicional (7).

INSTALACION DE HERRAMIENTAS DE TRABAJO

Desconecte la herramienta eléctrica de la fuente de alimentacion.

* Introduzca la llave en uno de los orificios de la circunferencia del
portabrocas (1).

o Abrir las mordazas a la dimensién deseada.

« Introducir el vastago de la broca cilindrica en el portabrocas (1),
empuijarlo hasta el limite.

e Apriete las mordazas en el vastago de la broca con la llave
(introduzcala en tres orificios de la circunferencia del portabrocas).

Recuerde que siempre debe retirar la llave del portabrocas, una vez que

haya terminado de instalar o retirar la broca.

FUNCIONAMIENTO / AJUSTES
ENCENDIDO/APAGADO
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La tension de la red debe coincidir con la tensién que figura en la
etiqueta del taladro.

Encendido - pulse el botén del interruptor (6) y manténgalo en esta
posicion.

Desconexion - suelte la presion sobre el interruptor (6).

Bloqueo del interruptor (funcionamiento continuo) Encendido:

o Pulse el boton interruptor (6) y manténgalo en esta posicion.

o Pulse el boton de bloqueo del interruptor (3) (fig. A).

o Suelte la presion sobre el botdn del interruptor (6).

Apagando:

o Pulsey suelte el botén del interruptor (6).

El rango de velocidad de rotacién del husillo se controla con la
presion en el botén del interruptor.

RUEDA PARA EL AJUSTE DE LA VELOCIDAD DEL HUSILLO

El taladro permite el funcionamiento con diferentes velocidades del

husillo. Se puede controlar con la rueda (5) (fig. A). Para cada ajuste de

la rueda para el control de la velocidad, ésta puede ajustarse de forma

continua aumentando o disminuyendo la presién sobre el botén

interruptor (6).

e Aumente la velocidad girando la rueda (5) en el sentido de las
agujas del reloj.

e Reduzca la velocidad girando la rueda (5) en sentido contrario a las
agujas del reloj.

* Consulte los simbolos graficos en la rueda para el control de la velocidad

de rotacién o el interruptor.

Elija la velocidad de rotacién adecuada cuando la taladradora funciona sin

carga, con el botén de bloqueo del interruptor pulsado. La velocidad

definida puede disminuir bajo carga.

CAMBIO DE MARCHA

El taladro esta equipado con un interruptor de engranaje (9), que amplia
el rango de velocidad de rotacién (fig. E).

Engranaje I: rango inferior de velocidad de rotacion - para agujeros de
gran didmetro o para procesar material duro.

Engranaje Il: mayor rango de velocidad de rotacion - para agujeros de
pequefio didmetro o para procesar material blando.

Coloque el interruptor del engranaje (9) en la posicion adecuada en
funcién del material procesado. Cuando el interruptor esté bloqueado y no
pueda moverse, gire ligeramente el husillo.

No cambie nunca la posicion del interruptor de marcha mientras el
taladro esté en funcionamiento. Puede dafiar la herramienta
eléctrica.

SENTIDO DE GIRO IZQUIERDA - DERECHA

Elija el sentido de rotacion del husillo con el conmutador (4) (fig. A).
Rotacion en el sentido de las agujas del reloj - coloque el interruptor (4)
en la posicién extrema izquierda.

Rotacion en sentido contrario a las agujas del reloj - ponga el interruptor
(4) en la posicion extrema derecha.

* En algunos casos la posicion del interruptor selector de direccion relativa
al sentido de rotacién puede ser diferente a la especificada. Consulte los
signos graficos colocados en el interruptor o en el cuerpo de la
herramienta.

No cambie el sentido de giro cuando el eje de |a broca esté girando.
Asegurese de que la posicion del selector de direccion es correcta
antes de poner en marcha la herramienta.

INTERRUPTOR DE MODO DE OPERACION

El interruptor de modo de funcionamiento (2) permite elegir el modo de
trabajo adecuado: perforacion con o sin impacto (fig. B). Coloque el
interruptor de modo de operacién en la posicion de perforaciéon sin
impacto (simbolo de la broca), cuando procese materiales como metal,
madera, ceramica, plasticos y similares. Coloque el interruptor de modo
de funcionamiento en la posicién de perforacion con impacto (simbolo de
martillo), cuando procese materiales como piedra, hormigén, ladrillos y
similares. Los agujeros en madera, materiales a base de madera y
metales pueden realizarse con brocas de acero rapido o de acero al
carbono (estas Ultimas sélo para madera y materiales a base de madera).
Para el taladrado de impacto deben utilizarse brocas especiales con
insertos de carburo sinterizado.

No debe utilizar la rotacién en sentido contrario a las agujas del reloj
cuando la funcion de impacto esta activada.

Un taladrado prolongado a baja velocidad de giro del husillo puede
provocar un sobrecalentamiento del motor. Realice pausas



regulares durante el funcionamiento o deje que la herramienta
funcione a la maxima velocidad sin carga durante aproximadamente
1-2 minutos. No cubra los orificios de ventilacion del motor en el
cuerpo de la herramienta.

MANTENIMIENTO Y ALMACENAMIENTO

Desenchufe el cable de alimentacién de la toma de corriente antes
de iniciar cualquier actividad relacionada con la instalacion, ajuste,
reparaciéon o mantenimiento.

* Se recomienda limpiar el aparato después de cada uso.

« No utilice agua ni ningun otro liquido para la limpieza.

e Limpie la herramienta con un pafio seco o sople con aire
comprimido a baja presion.

* No utilice productos de limpieza ni disolventes, ya que pueden
dafar las piezas de plastico.

* Limpie regularmente los orificios de ventilacién de la carcasa del
motor para evitar el sobrecalentamiento del aparato.

e En caso de que se dafie el cable de alimentacion, sustitiyalo por
otro con las mismas especificaciones. Confie la reparacion a un
especialista cualificado o devuelva la herramienta a un punto de
servicio.

e En caso de que se produzcan chispas excesivas en el colector,
haga que una persona cualificada compruebe el estado técnico de
las escobillas de carbon del motor.

* Guarde siempre la herramienta en un lugar seco, fuera del alcance
de los nifios.

SUSTITUCION DEL PORTABROCAS

* Abra las mordazas del portabrocas (1).

e Desenrosque el tornillo de fijacion del portabrocas con un
destornillador en cruz, girandolo en el sentido de las agujas del reloj
(rosca izquierda).

* Instale la llave hexagonal en el portabrocas (fig. D).

* Golpee suavemente el extremo libre de la llave hexagonal.
Desenrosque el portabrocas.

La instalacion del portabrocas es similar a la desinstalacion, sélo que la

secuencia de acciones se invierte.

SUSTITUCION DE ESCOBILLAS DE CARBON

Sustituya inmediatamente las escobillas de carbéon del motor
desgastadas (menos de 5 mm), quemadas o agrietadas. Sustituya
siempre las dos escobillas de carbén a la vez. Confie la sustitucion
de las escobillas de carbén tnicamente a una persona cualificada.
Solo deben utilizarse piezas originales.

Todos los defectos deben ser reparados por un taller de servicio
autorizado por el fabricante.

DATOS TECNICOS
Frecuencia de la fuente de  [Engranaje1 [ 0-17600 min-1
alimentacion |Engranaje 2 0 -48000 min-1
Gama de portabrocas 1,5-13 mm
Tamanfo de la rosca del portabrocas %
Acero 13 mm
Diametro maximo de Hormigén 16 mm
perforacion
Madera 40 mm
Clase de proteccion Il
Peso 3,7kg
Afio de produccion 2018

NIVEL DE RUIDO Y PARAMETROS DE VIBRACION

Informacion sobre el ruido y las vibraciones.

Los parametros del nivel de ruido producido, como el nivel de presién
sonora LpA y el nivel de potencia sonora LWA con la incertidumbre de
medicién K se especifican a continuacion en este manual, de acuerdo con
la norma EN 60745.

Los valores de vibracién ah y la incertidumbre de medicion K se
determinan de acuerdo con la norma EN 60745-2-1 y se especifican a
continuacion.

El nivel de vibracién especificado a continuacion en este manual se ha
medido de acuerdo con el procedimiento de medicion definido en la norma
EN 60745-2- 1 y puede utilizarse para comparar herramientas eléctricas.
También puede utilizarse para la evaluacion inicial de la exposicién a las
vibraciones.

El nivel de vibracion especificado es representativo de las principales
aplicaciones de la herramienta eléctrica. El nivel de vibracion puede
cambiar si la herramienta eléctrica se utiliza para otros fines, con
diferentes herramientas de trabajo o si no se mantiene adecuadamente.
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Los factores mencionados anteriormente pueden conducir a una mayor
exposicion a las vibraciones durante todo el tiempo de trabajo.

Para definir con precision la exposicion a las vibraciones, incluya los
periodos en los que la herramienta eléctrica esta apagada y cuando esta
encendida pero no se utiliza para trabajar. De este modo, la exposicion
total a las vibraciones puede ser significativamente menor. Utilice
medidas de seguridad adicionales para proteger al usuario contra los
resultados de la exposicion a las vibraciones, como por ejemplo:
mantenimiento de la herramienta eléctrica y de la herramienta de trabajo,
condiciones adecuadas de temperatura de las manos, buena
organizacién del trabajo.

Nivel de presion sonora: LpA = 95 dB(A) K=3dB(A)

Nivel de potencia sonora: LwA = 106 dB(A) K=3dB(A)

Aceleracion de las vibraciones, perforacién por impacto en el hormigén:
ah Ip=9,02 mis2 K=1,5 mis2

Aceleracion de la vibracion, perforacion en metal:

ah‘D =2,7m/s2K=1,5 m/s2

PROTECCION DEL MEDIO AMBIENTE

No elimine los productos eléctricos con la basura
domeéstica, deben ser utilizados en plantas adecuadas.
Obtenga informacién sobre la utilizacién de residuos de
su vendedor o de las autoridades locales. Los equipos
eléctricos y electrénicos usados contienen sustancias
activas en el entorno natural. Los equipos no reciclados
constituyen un riesgo potencial para el medio ambiente
y la salud humana.

"Grupa Topex Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spotka komandytowa con sede
en Varsovia en ul. Pograniczna 2/4 (en adelante Grupa Topex) informa, que todos los
derechos de autor de esta instruccién (en adelante Instruccion), incluyendo, pero sin
limitarse a, el texto, las fotografias, los esquemas, los dibujos y el disefio de la instruccion,
pertenecen a Grupa Topex exclusivamente y estan protegidos por las leyes de acuerdo
con la Ley de Derechos de Autor y Derechos Conexos de 4 de febrero de 2004 (Ley de
Derechos de Autor y Derechos Conexos, Dz. U. 2006 No 90 item 631 con modificaciones
posteriores). La copia, el procesamiento, la publicacién y las modificaciones con fines
comerciales de la totalidad de las instrucciones o de sus partes sin la autorizacion por
escrito de Grupa Topex estan estrictamente prohibidos y pueden dar lugar a
responsabilidades civiles y legales.

Declaracion de conformidad CE

Fabricante: Grupa Topex Sp. z 0.0. Sp.k., Pograniczna 2/4 02-285
Warszawa

Producto: Taladro de impacto

Modelo: 58G722

Nombre comercial: GRAFITO

Numero de serie: 00001 + 99999

Esta declaracion de conformidad se emite bajo la exclusiva
responsabilidad del fabricante.

El producto descrito anteriormente cumple con
documentos:

Directiva sobre maquinas 2006/42/CE

Directiva de compatibilidad electromagnética 2014/30/UE

Directiva RUSP 2011/65/UE modificada por la Directiva 2015/863/UE
Y cumple los requisitos de las normas:

EN 62841-1:2015+AC:15; EN 62841-2-1:2018+A11:2019;

EN 55014-1:2021; EN 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-2:2019+A1:2021;
EN 61000-3-3:2013+A1:2019+A2:2021;;

EN IEC 63000:2018

Esta declaracién se refiere Unicamente a la maquina tal como se
comercializa y no incluye los componentes

afiadido por el usuario final o realizado por él posteriormente.

Nombre y direccién de la persona residente en la UE autorizada a
preparar el expediente técnico:

Firmado en nombre de:

Grupa Topex Sp. z 0.0. Sp.k.

Calle Pograniczna, 2/4

02-285 Varsovia

los siguientes

Pawet Kowalski
Responsable de Calidad del GRUPO TOPEX
Varsovia, 2023-11-10
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MANUALE DI TRADUZIONE (UTENTE)

TRAPANO A PERCUSSIONE



58G722

ATTENZIONE: PRIMA DI UTILIZZARE L'UTENSILE, LEGGERE
ATTENTAMENTE IL PRESENTE MANUALE E CONSERVARLO PER
FUTURE CONSULTAZIONI.

NORME DI SICUREZZA

ATTENZIONE:

Scollegare il cavo di alimentazione dalla presa di corrente prima di iniziare

qualsiasi attivita di regolazione, riparazione o manutenzione (ad esempio,

la sostituzione del trapano).

* Indossare protezioni per le orecchie durante la perforazione a
percussione. L'esposizione al rumore puo causare la perdita
dell'udito.

e Utilizzare le impugnature ausiliarie, se fornite con l'utensile. La
perdita di controllo pud causare lesioni personali.

* Quando si esegue un'operazione in cui l'accessorio di taglio pud
entrare in contatto con cavi nascosti o con il proprio cavo, tenere
I'utensile elettrico per le superfici di presa isolate. L'accessorio di
taglio che entra in contatto con un filo "sotto tensione" puo rendere
"sotto tensione” le parti metalliche esposte dell'utensile elettrico e
pud provocare una scossa elettrica all'operatore.

* Ogni volta, prima di collegare I'elettroutensile, controllare il cavo di
alimentazione; in caso di danni, consegnarlo all'officina autorizzata
per la sostituzione.

e Quando si utilizza I'elettroutensile, tenerlo con entrambe le mani
mantenendo una posizione stabile del corpo.

« Evitare di toccare le parti rotanti. Il contatto con le parti rotanti degli
elettroutensili, in particolare con le apparecchiature, pud causare
lesioni al corpo.

* Attendere che l'elettroutensile si arresti completamente prima di
riporlo. L'utensile di lavoro potrebbe incepparsi e causare la perdita
di controllo dell'utensile stesso.

e In caso di inceppamento dellutensile di lavoro, spegnere
immediatamente ['elettroutensile e prepararsi a una coppia di
reazione elevata.

« Fissare il materiale lavorato su una superficie stabile e fissarlo con
morsetti 0 morse per evitare spostamenti. Questo tipo di fissaggio
del pezzo ¢ piu sicuro che tenerlo in mano.

« |l cavo di alimentazione dell'elettroutensile deve sempre trovarsi sul
lato sicuro, dove non c'é pericolo di danni accidentali dovuti
all'utilizzo dell'elettroutensile.

e Descrizione dell'uso improprio: Non gettare |'elettroutensile, non
sovraccaricarlo, non immergerlo in acqua o altri liquidi, non
utilizzarlo per miscelare adesivi o malte cementizie, non appenderlo,
trasportarlo, tirarlo o scollegarlo tirando il cavo.

ATTENZIONE: questo dispositivo & progettato per funzionare in ambienti

interni.

Si presume che il progetto sia sicuro, si utilizzano misure di protezione e

sistemi di sicurezza aggiuntivi, tuttavia esiste sempre un piccolo rischio di

infortuni sul lavoro.

SPIEGAZIONE DEI SIMBOLI

P 0 (o

1 2 3

D%ﬁ @ ®

1. Leggere le istruzioni per 'uso, osservare le avvertenze e le condizioni
di sicurezza ivi contenute.

. Dispositivo con isolamento di classe II.

3. Utilizzare misure di protezione personale (occhiali protettivi,
paraorecchie, maschera antipolvere).

4. Scollegare il cavo di alimentazione prima di iniziare la manutenzione o
il funzionamento.

5. Proteggere dalla pioggia.

6. Tenere lo strumento lontano dalla portata dei bambini.

SPIEGAZIONE DELLE CIFRE

L'enumerazione che segue si riferisce agli elementi del dispositivo
raffigurati nelle pagine dei disegni di questo manuale.

1. Mandrino per trapano

2. Interruttore della modalita di funzionamento

N

. Pulsante di blocco dell'interruttore

. Selettore di direzione

. Ruota per il controllo della velocita di rotazione

. Interruttore

. Maniglia supplementare

. Asta del profondimetro

. Interruttore del cambio

*Possono verificarsi differenze tra il prodotto e il disegno.

DESCRIZIONE
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| trapani a percussione sono utensili elettrici azionati a mano con
classe di isolamento

II. Gli utensili sono azionati da motori monofase acommutazione con
velocita di rotazione ridotta con trasmissione a ingranaggi. Questo
tipo di elettroutensili & ampiamente utilizzato per praticare fori nel
legno, nei materiali a base di legno, nei metalli, nella ceramica e nelle
materie plastiche (senzaimpatto, solo rotazione), e nel calcestruzzo,
nei mattoni e simili (con azione di impatto). Il campo d'impiego
comprende i lavori di riparazione e costruzione, la lavorazione del
legno e tutti i lavori che rientrano nell'ambito delle attivita individuali
e amatoriali (tinkering).

Utilizzare I'elettroutensile esclusivamente secondo le istruzioni del
produttore.

CONTENUTI

1. Maniglia supplementarel pezzo
2. Asta del profondimetrol pezzo
3. Chiave -volantinol pezzo

4. Trapani 1 pezzo

5. Custodia per il trasportol pezzo
OPERATIVO

INSTALLAZIONE DI UNA MANIGLIA SUPPLEMENTARE

Per motivi di sicurezza personale, siraccomanda di utilizzare sempre

I'impugnatura supplementare (7). La possibilita di ruotare

I'impugnatura supplementare prima che venga bloccata sul corpo

del trapano consente di scegliere la posizione pit comoda per le

specifiche condizioni di lavoro.

e Allentare il blocco della ruota che blocca il collare della maniglia
supplementare (7) ruotandolo in senso antiorario.

e Far scorrere il collare dellimpugnatura supplementare (7) sulla
sezione cilindrica del corpo della punta.

« Ruotate per ottenere la posizione piu comoda.

« Ruotare il bloccaggio della ruota della maniglia supplementare (7) in
senso orario per bloccare la maniglia.

INSTALLAZIONE DEL PROFONDIMETRO

L'asta del profondimetro (8) viene utilizzata per limitare la profondita di

penetrazione della perforazione nel materiale.

e Allentare il blocco della ruota che blocca il collare della maniglia
supplementare (7).

e Far scorrere l'asta del profondimetro (8) nel foro del collare della
maniglia supplementare.

« Impostare la profondita di foratura desiderata.

e Fissare stringendo il bloccaggio della ruota della maniglia
supplementare (7).

INSTALLAZIONE DI STRUMENTI DI LAVORO

Scollegare I'elettroutensile dall'alimentazione.

* Inserire la chiave in uno dei fori sulla circonferenza del mandrino (1).

e Aprire le ganasce alla dimensione desiderata.

* Inserire il gambo della punta cilindrica nel mandrino (1) e spingerlo
fino al limite.

e Serrare le ganasce sul gambo del trapano con la chiave (inserirlain
tre fori sulla circonferenza del mandrino).

Ricordarsi di togliere sempre la chiave dal mandrino, una volta terminata

l'installazione o la rimozione del trapano.

FUNZIONAMENTO / IMPOSTAZIONI
ACCENSIONE / SPEGNIMENTO

Latensione direte deve corrispondere a quellaindicata sull'etichetta
del trapano.

Accensione - premere il pulsante di commutazione (6) e mantenerlo in
questa posizione.

Spegnimento - rilasciare la pressione sullinterruttore (6).

Blocco dell'interruttore (funzionamento continuo) Accensione:



e Premere il pulsante di commutazione (6) e mantenerlo in questa
posizione.

« Premere il pulsante di blocco dell'interruttore (3) (fig. A).

« Rilasciare la pressione sul pulsante di commutazione (6).

Spegnimento:

« Premere e rilasciare il pulsante di commutazione (6).

L'intervallo della velocita di rotazione del mandrino é controllato con
la pressione sul pulsante dell'interruttore.

RUOTA PER LA REGOLAZIONE DELLA VELOCITA DEL MANDRINO
Il trapano consente di operare con diverse velocita del mandrino. Pud
essere controllata con la rotella (5) (fig. A). Per ogni impostazione della
rotella per il controllo della velocita, la velocita puo essere regolata in modo
continuo aumentando o diminuendo la pressione sul pulsante
dell'interruttore (6).

* Aumentare la velocita ruotando la rotella (5) in senso orario.

« Ridurre la velocita ruotando la rotella (5) in senso antiorario.

* Fare riferimento ai simboli grafici sulla ruota per il controllo della velocita
di rotazione o per l'interruttore.

Scegliere la velocita di rotazione corretta quando il trapano funziona a
vuoto, con il pulsante di blocco dell'interruttore premuto. La velocita
definita pud diminuire sotto carico.

CAMBIO DI MARCIA

Il trapano & dotato di un interruttore aingranaggi (9), che amplia la gamma
di velocita di rotazione (fig. E).

Ingranaggio I: gamma inferiore di velocita di rotazione - per fori di grande
diametro o per la lavorazione di materiali duri.

Ingranaggio Il: gamma piu elevata di velocita di rotazione - per fori di
piccolo diametro o per la lavorazione di materiale morbido.

Impostare linterruttore a ingranaggi (9) nella posizione appropriata a
seconda del materiale lavorato. Quando l'interruttore € bloccato e non pud
essere spostato, ruotare leggermente il mandrino.

Non cambiare mai la posizione dell'interruttore del cambio mentre il
trapano é in funzione. Cio potrebbe danneggiare I'elettroutensile.

SENSO DI ROTAZIONE SINISTRA-DESTRA

Scegliere il senso di rotazione del mandrino con il selettore (4) (fig. A).
Rotazione oraria - posizionare il selettore (4) all'estrema sinistra.
Rotazione antioraria - posizionare l'interruttore (4) all'estrema destra.

* In alcuni casi la posizione del selettore di direzione relativa al senso di
rotazione pud essere diversa da quella specificata. Fare riferimento alle
indicazioni grafiche poste sul selettore o sul corpo dell'utensile.

Non cambiare il senso di rotazione quando il mandrino della punta &
in rotazione. Prima di avviare |'utensile, accertarsi che la posizione
del selettore di direzione sia corretta.

INTERRUTTORE DELLA MODALITA DI FUNZIONAMENTO
L'interruttore della modalita operativa (2) consente di scegliere la modalita
dilavoro piu adatta: foratura con o senza percussione (fig. B). Posizionare
l'interruttore della modalita operativa nella posizione per la foratura senza
impatto (simbolo del trapano), quando si lavorano materiali come metallo,
legno, ceramica, plastica e simili. Posizionare linterruttore della modalita
operativa in posizione di foratura con impatto (simbolo del martello),
quando si lavorano materiali come pietra, cemento, mattoni e simili. | fori
nel legno, nei materiali a base di legno e nei metalli possono essere
eseguiti con punte in acciaio ad alta velocita o in acciaio al carbonio
(quest'ultimo solo per il legno e i materiali a base di legno). Per la foratura
a percussione si devono utilizzare punte speciali con inserti in carburo
sinterizzato.

Non utilizzare la rotazione in senso antiorario quando é attiva la
funzione di impatto.

Una foratura prolungata a bassa velocita di rotazione del mandrino
pud causare il surriscaldamento del motore. Fare pause regolari
durante il funzionamento o lasciare che l'utensile funzioni alla
massima velocita senza carico per circa 1-2 minuti. Non coprire i fori
di ventilazione del motore nel corpo dell'utensile.

MANUTENZIONE E STOCCAGGIO

Scollegare il cavo di alimentazione dalla presa di corrente prima di

iniziare qualsiasi attivita di ir ione, regol; e, riparazione o

manutenzione.

« Siconsiglia di pulire il dispositivo dopo ogni utilizzo.

« Non utilizzare acqua o altri liquidi per la pulizia.

e Pulire 'utensile con un panno asciutto o soffiare con aria compressa
a bassa pressione.
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« Non utilizzare detergenti o solventi che potrebbero danneggiare le
parti in plastica.

e Pulire regolarmente i fori di ventilazione dellinvolucro del motore per
evitare il surriscaldamento del dispositivo.

e In caso di danni al cavo di alimentazione, sostituirlo con un cavo con
le stesse caratteristiche. Affidare la riparazione a uno specialista
qualificato o restituire I'utensile a un punto di assistenza.

e In caso di scintille eccessive del commutatore, far controllare le
condizioni tecniche delle spazzole di carbone del motore da un
tecnico qualificato.

e Conservare sempre |'utensile in un luogo asciutto, fuori dalla portata
dei bambini.

SOSTITUZIONE DEL MANDRINO DEL TRAPANO

e Aprire le ganasce del mandrino (1).

e Svitare la vite di fissaggio del mandrino del trapano con un
cacciavite a croce, ruotandola in senso orario (filettatura sinistra).

« Installare la chiave esagonale nel mandrino del trapano (fig. D).

e Picchiettare delicatamente sull'estremita libera della chiave
esagonale.

e Svitare il mandrino del trapano.

L'installazione del mandrino & simile alla disinstallazione, solo che la

sequenza delle azioni & invertita.

SOSTITUZIONE DELLE SPAZZOLE DI CARBONE

Sostituire immediatamente le spazzole di carbone del motore
usurate (piu corte di 5 mm), bruciate o incrinate. Sostituire sempre
entrambe le spazzole di carbone alla volta. Affidare la sostituzione
delle spazzole di carbone solo a personale qualificato. Utilizzare solo
ricambi originali.

Tutti i difetti devono essere riparati da un'officina autorizzata dal
produttore.

DATITECNICI

Frequenza di alimentazione |Ingranaggio 1 | 0-17600 min-1
[Tngranaggio 2 | 0 - 48000 min-1
Gamma di mandrini per trapani 1,5-13 mm
Dimensione della filettatura del mandrino del "
trapano
Acciaio 13 mm
Diametro massimo di foratura [aicestruzzo 16 mm
Legno 40 mm
Classe di protezione [
Peso 3,7kg
Anno di produzione 2018

LIVELLO DI RUMORE E PARAMETRI DI VIBRAZIONE

Informazioni su rumore e vibrazioni.

| parametri del livello di rumore prodotto, come il livello di pressione sonora
LpA e il livello di potenza sonora LwA con incertezza di misura K, sono
specificati di seguito nel presente manuale, in conformita alla norma EN
60745.

| valori di vibrazione ah e lincertezza di misura K sono determinati in
conformita alla norma EN 60745-2-1 e specificati di seguito.

Il livello di vibrazioni specificato nel presente manuale é stato misurato in
conformita alla procedura di misurazione definita nella norma EN 60745-
2- 1 e puo essere Utilizzato per confrontare gli utensili elettrici. Pud essere
utilizzato anche per la valutazione iniziale dell'esposizione alle vibrazioni.
Il livello di vibrazioni specificato & rappresentativo delle applicazioni
principali dell'elettroutensile. Il livello di vibrazioni pud cambiare se
I'elettroutensile viene utilizzato per altri scopi, con strumenti di lavoro
diversi 0 se non viene sottoposto a una manutenzione adeguata. | fattori
sopra citati possono portare a una maggiore esposizione alle vibrazioni
per tutto il tempo di lavoro.

Per definire con precisione I'esposizione alle vibrazioni, includere i periodi
in cui l'elettroutensile & spento e quelli in cui € acceso ma non utilizzato
per lavorare. In questo modo I'esposizione totale alle vibrazioni pud essere
significativamente inferiore. Utilizzare misure di sicurezza aggiuntive per
proteggere l'utente dai risultati dell'esposizione alle vibrazioni, come ad
esempio: manutenzione dell'elettroutensile e degli strumenti di lavoro,
condizioni adeguate di temperatura delle mani, buona organizzazione del
lavoro.

Livello di pressione sonora: LpA = 95 dB(A) K=3dB(A)

Livello di potenza sonora: LwA = 106 dB(A) K=3dB(A)

Accelerazione delle vibrazioni, perforazione a percussione nel
calcestruzzo:

ah D= 9,02 mis2 K=1,5 m/s2



Accelerazione delle vibrazioni, foratura del metallo:
ah,D =2,7m/s2K=1,5m/s2

PROTEZIONE DELL'AMBIENTE

| prodotti elettrici non devono essere smaltiti con i rifiuti
domestici, ma devono essere utilizzati in impianti
adeguati. Ottenere informazioni sull'utilizzo dei rifiuti dal
venditore o dalle autorita locali. Le apparecchiature
elettriche ed elettroniche esauste contengono sostanze
attive nel'ambiente naturale. Le apparecchiature non
riciclate  costituiscono un rischio potenziale per
I'ambiente e la salute umana.

'Grupa Topex Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig". Spétka komandytowa con
sede a Varsavia in ul. Pograniczna 2/4 (d'ora in poi Grupa Topex) informa che tutti i diritti
d'autore di questa istruzione (d'ora in poi Istruzione), inclusi, ma non limitati a, testo,
fotografie, schemi, disegni e layout dellistruzione, appartengono esclusivamente a Grupa
Topex e sono protetti dalle leggi in conformita alla Legge sul diritto d'autore e sui diritti
connessi del 4 febbraio 2004 (Legge sul diritto d'autore e sui diritti connessi, Dz. U. 2006
n. 90 voce 631 e successive modifiche). La copia, I'elaborazione, la pubblicazione, la
modifica a fini commerciali dell'intera Istruzione o di sue parti senza |'autorizzazione scritta
di Grupa Topex sono severamente vietate e possono causare responsabilita civili e legali.

Dichiarazione di conformita CE
Produttore: Grupa Topex Sp. z 0.0. Sp k., Pograniczna 2/4 02-285
Warszawa
Prodotto: Trapano a percussione
Modello: 58G722
Nome commerciale: GRAFITE
Numero di serie: 00001 + 99999
La presente dichiarazione di conformita é rilasciata sotto I'esclusiva
responsabilita del produttore.
Il prodotto sopra descritto & conforme ai seguenti documenti:
Direttiva macchine 2006/42/CE
Direttiva sulla compatibilita elettromagnetica 2014/30/UE
Direttiva RoHS 2011/65/UE, modificata dalla direttiva 2015/863/UE.
E soddisfai requisiti degli standard:
EN 62841-1:2015+AC:15; EN 62841-2-1:2018+A11:2019;
EN 55014-1:2021; EN 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-2:2019+A1:2021;
EN 61000-3-3:2013+A1:2019+A2:2021;;
EN IEC 63000:2018
La presente dichiarazione si riferisce esclusivamente alla macchina cosi
come immessa sul mercato e non include i componenti
aggiunte dall'utente finale o eseguite da lui successivamente.
Nome e indirizzo della persona residente nell UE autorizzata a preparare
il fascicolo tecnico:
Firmato a nome di:
Grupa Topex Sp. z 0.0. Spk.
2/4 Via Pograniczna
02-285 Varsavia
g e o

Pawet Kowalski
Responsabile della qualita del gruppo TOPEX

Varsavia, 2023-11-10

NL
VERTALING (GEBRUIKERSHANDLEIDING)
IMPACT DRILL
58G722

LET OP: LEES DEZE HANDLEIDING ZORGVULDIG DOOR VOORDAT
U HET APPARAAT GEBRUIKT EN BEWAAR HEM VOOR
TOEKOMSTIG GEBRUIK.

VEILIGHEIDSVOORSCHRIFTEN

LET OP:

Haal de stekker uit het stopcontact voordat u begint met afstellings-,

reparatie- of onderhoudswerkzaamheden (b.v. vervangen van boren).

« Draag oorbeschermers bij het impactboren. Blootstelling aan lawaai
kan gehoorverlies veroorzaken.

e Gebruik de extra handgreep(ken), indien bij het gereedschap
geleverd. Losse handgrepen kunnen persoonlijk letsel veroorzaken.

e Houd het elektrische apparaat bij geisoleerde grijpviakken vast,
wanneer u een handeling uitvoert waarbij het snijgereedschap in
contact kan komen met verborgen bedrading of het eigen snoer. Als
het snijgereedschap in contact komt met een “stroomvoerende"
draad, kunnen blootliggende metalen delen van het elektrische
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apparaat "stroomvoerend" worden en kan de gebruiker een
elektrische schok krijgen.

e Controleer het netsnoer iedere keer voordat u het apparaat aansluit;
in geval van beschadiging dient u het snoer aan een erkende
werkplaats te geven voor vervanging.

e Wanneer u het elektrische apparaat bedient, houdt u het met beide
handen vast terwijl u een stabiele lichaamshouding aanhoudt.

e Vermijd het aanraken van draaiende delen. Het aanraken van
draaiende onderdelen van elektrisch gereedschap, in het bijzonder
apparatuur, kan lichamelijk letsel veroorzaken.

e Wacht tot het motorapparaat volledig tot stilstand is gekomen
voordat u het opbergt. Werkend gereedschap kan vastlopen en
verlies van controle over het motorapparaat veroorzaken.

e In geval van vastzittende gereedschappen onmiddellik het
elektrische gereedschap uitschakelen; wees ook voorbereid op een
hoog reactiekoppel.

* Bevestig het bewerkte materiaal op een stabiele ondergrond en zet
het vast met klemmen of bankschroeven om verschuiven te
voorkomen. Dit soort fixatie van het werkstuk is veiliger dan het
werkstuk in de hand te houden.

e Het netsnoer van het elektrische apparaat moet zich altijd aan de
veilige kant bevinden, waar er geen gevaar bestaat dat het apparaat
per ongeluk wordt beschadigd.

e Beschrijving van oneigenlijk gebruik: Niet met het elektrische
gereedschap gooien, niet overbelasten, niet onderdompelen in
water of andere vloeistoffen, niet gebruiken voor het mengen van
lijm of cementmortels, het elektrische gereedschap niet ophangen,
dragen, trekken of loskoppelen door aan het snoer te trekken.

WAARSCHUWING: Dit apparaat is ontworpen om binnenshuis te worden

gebruikt.

Het ontwerp wordt verondersteld veilig te zijn, er worden

beschermingsmaatregelen en extra veiligheidssystemen gebruikt, maar

toch bestaat er altijd een klein risico op verwondingen op het werk.

SYMBOLEN UITLEG
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1. Lees de gebruiksaanwijzing, neem de waarschuwingen en
veiligheidsvoorschriften daarin in acht.

2. Apparaat met klasse Il isolatie.

3. Gebruik persoonlijke beschermingsmaatregelen
oorbeschermers, anti-stofmasker).

4. Trek de stekker uit het stopcontact voordat u met het onderhoud of de
bediening begint.

5. Beschermen tegen de regen.

6. Houd het gereedschap uit de buurt van kinderen.

TOELICHTING BIJ DE CIJFERS

De onderstaande opsomming verwijst naar de elementen van het
apparaat die zijn afgebeeld op de bladziiden met tekeningen in deze
handleiding.

. Boorhouder

. Bedrijfsstandenschakelaar

. Knop voor schakelaarvergrendeling

. Richtingskeuzeschakelaar

. Wiel voor regeling van de draaisnelheid

. Schakelaar

. Extra handvat

. Dieptemeter staaf

. Versnellingsschakelaar

*Er kunnen verschillen zijn tussen het product en de tekening.

BESCHRIJVING

Slagboormachines zijn handbediende elektrische gereedschappen
met isolatieklasse
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Il. De gereedschappen worden aangedreven door eenfasige
wisselstroommotoren, waarvan de draaisnelheid via een
tandwieloverbrenging wordt verlaagd. Dit type elektrisch

gereedschap wordt algemeen gebruikt voor het maken van gaten in



hout, materialen op houtbasis, metalen, keramiek en kunststoffen
(zonder slag, alleen rotatie), en beton, bakstenen en dergelijke (met
slagwerking). Het toepassingsgebied omvat reparatie- en
bouwwerkzaamheden, houtbewerking en alle werkzaamheden die
tot de individuele hobby behoren (knutselen).

Gebruik het elektrische gereedschap alleen volgens de instructies
van de fabrikant.

INHOUD

1. Extra handvatl st.

2. Dieptemeter staafl pce
3. Sleutel - handwiell st.

4. Boren 1 setje
5. Draagtasl stuk
WERKING

INSTALLATIE VAN EXTRA HANDVAT

In verband met de persoonlijke veiligheid wordt aanbevolen altijd de

extra handgreep (7) te gebruiken. De mogelijkheid om het extra

handvat te draaien voordat het op het boorlichaam wordt geklemd,

maakt het mogelijk de meest comfortabele positie voor specifieke

werkomstandigheden te kiezen.

* Maak de wielblokkering los die de kraag van de extra handgreep (7)
vergrendelt door deze tegen de wijzers van de klok in te draaien.

* Schuif de extra handgreep (7) kraag over het cilindrische gedeelte
van het boorhuis.

« Draai voor de meest comfortabele positie.

e Draai de wielvergrendeling van de extra handgreep (7) met de
wijzers van de klok mee om de handgreep vast te klemmen.

INSTALLATIE DIEPTEMETER

Dieptemetingsstaaf (8) wordt gebruikt om de diepte van de boorpenetratie

in het materiaal te beperken.

* Maak de wielblokkering los, die de kraag van de extra handgreep
(7) blokkeert.

e Schuif de dieptemeterstang (8)
handgreepkraag.

« Stel de gewenste boordiepte in.

e Zet vast door de wielblokkering van de extra handgreep (7) vast te
draaien.

INSTALLATIE VAN WERKINSTRUMENTEN

Koppel het elektrische apparaat los van de stroomvoorziening.

e Steek de sleutel in een van de gaten aan de omtrek van de
boorhouder (1).

« Open de bekken tot de gewenste afmeting.

« Steek de cilindrische boorschacht in de boorhouder (1), duw hem tot
de aanslag.

« Draai de bekken op de boorschacht vast met de sleutel (steek deze
in drie gaten op de omtrek van de boorhouder).

Vergeet niet de sleutel altijd uit de boorhouder te verwijderen nadat u de

boor hebt geplaatst of verwijderd.

BEDIENING / INSTELLINGEN
INSCHAKELEN/UITSCHAKELEN

De netspanning moet overeenkomen met de spanning op het etiket
van de boormachine.

Inschakelen - druk op de schakelknop (6) en houd deze in deze positie.
Uitschakelen - druk op de schakelaar (6) loslaten.

Vergrendelen van de schakelaar (continu bedrijf) Inschakelen:

« Druk op de schakelknop (6) en houd deze in deze positie.

« Druk op de vergrendelknop van de schakelaar (3) (fig. A).

* Laat de druk op de schakelknop (6) los.

Uitschakelen:

e Druk de schakelknop (6) in en laat hem los.

in het gat in de extra

Het toerentalbereik van de spindel wordt geregeld met druk op de
schakelknop.

WIEL VOOR AANPASSING VAN SPILTOERENTAL

De boormachine kan met verschillende spiltoerentallen werken. Dit kan
worden geregeld met het wiel (5) (fig. A). Bij elke instelling van het wiel
voor de toerentalregeling kan het toerental traploos worden aangepast
door de druk op de schakelknop (6) te verhogen of te verlagen.

« Verhoog de snelheid door het wiel (5) met de klok mee te draaien.
« Verminder de snelheid door het wiel (5) tegen de klok in te draaien.
* Zie de grafische symbolen op het wiel voor de draaisnelheidsregeling of
de schakelaar.
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Kies de juiste draaisnelheid wanneer de boormachine onbelast werkt, met
ingedrukte vergrendelknop van de schakelaar. Het vastgelegde toerental
kan afnemen onder belasting.

VERANDERING VAN VERSNELLING

De boor is uitgerust met een tandwielschakelaar (9), die het bereik van de
draaisnelheid vergroot (fig. E).

Tandwiel I: lager toerentalbereik - voor gaten met een grote diameter of
voor het bewerken van hard materiaal.

Tandwiel II: hoger toerentalbereik - voor gaten met een kleine diameter of
voor het bewerken van zacht materiaal.

Zet de versnellingsschakelaar (9) in de juiste stand, afhankelijk van het te
bewerken materiaal. Wanneer de schakelaar geblokkeerd is en niet kan
worden bewogen, draait u de spindel iets.

Verander nooit de stand van de versnellingsschakelaar terwijl de
boormachine in bedrijf is. Dit kan het elektrische gereedschap
beschadigen.

LINKS - RECHTS DRAAIRICHTING

Kies de draairichting van de spindel met de keuzeschakelaar (4) (fig. A).
Rechtsom draaien - zet de schakelaar (4) in de uiterst linkse stand.
Tegen de klok in draaien - zet de schakelaar (4) in de uiterst rechtse stand.
* In bepaalde gevallen kan de positie van de richtings-keuzeschakelaar
met betrekking tot de draairichting anders zijn dan aangegeven. Zie de
grafische symbolen op de schakelaar of op de behuizing van het
gereedschap.

Verander de draairichting niet wanneer de spindel van de
boormachine draait. Controleer of de stand van de
richtingskeuzeschakelaar juist is voordat u het gereedschap start.

BEDRIJFSMODUS SCHAKELAAR

Met de werkstandenschakelaar (2) kan de geschikte werkstand worden
gekozen: boren met of zonder slag (fig. B). Zet de werkstandenschakelaar
in de stand voor boren zonder slag (boorsymbool), wanneer u materialen
zoals metaal, hout, keramiek, kunststoffen en dergelijke bewerkt. Zet de
schakelaar in de stand voor boren met slag (hamersymbool), wanneer u
materialen verwerkt zoals steen, beton, baksteen en dergelijke. Gaten in
hout, materialen op houtbasis en metalen kunnen worden gemaakt met
boren van hoogtoerig staal of koolstofstaal (de laatste alleen voor hout en
materialen op houtbasis). Voor slaghoren moeten speciale boren met
gesinterde hardmetalen inzetstukken worden gebruikt.

U mag niet tegen de klok in draaien wanneer de slagfunctie is
ingeschakeld.

Langdurig boren bij een laag toerental van de spindel kan
oververhitting van de motor veroorzaken. Zorg voor regelmatige
pauzes tijdens het gebruik of laat het gereedschap gedurende
ongeveer 1-2 minuten onbelast op maximum toerental draaien. Dek
gaten voor motorventilatie in de behuizing van het gereedschap niet
af.

ONDERHOUD EN OPSLAG

Trek de stekker uit het stopcontact voordat u begint met
werkzaamheden in verband met installatie, afstelling, reparatie of
onderhoud.

e Het wordt aanbevolen het apparaat na elk gebruik te reinigen.

e Gebruik geen water of een andere vloeistof voor het reinigen.

e Reinig het gereedschap met een droge doek of blaas het door met
perslucht onder lage druk.

e Gebruik geen reinigingsmiddelen of oplosmiddelen, deze kunnen de
kunststof onderdelen beschadigen.

e Maak de ventilatiegaten in de motorbehuizing regelmatig schoon om
oververhitting van het apparaat te voorkomen.

* In geval van beschadiging van het netsnoer, het snoer vervangen
door een snoer met dezelfde specificaties. Laat de reparatie over
aan een gekwalificeerde vakman of breng het apparaat terug naar
een servicepunt.

e In geval van overmatige vonkvorming in de collector, laat de
technische toestand van de koolborstels van de motor controleren
door een gekwalificeerd persoon.

e Bewaar het gereedschap altijd op een droge plaats, buiten het
bereik van kinderen.

BOORHOUDER VERVANGING

e Open de bekken van boorhouder (1).

e Draai de bevestigingsschroef van de boorhouder los met een
kruiskopschroevendraaier, door hem met de wijzers van de klok
mee te draaien (linkse schroefdraad).



« Installeer de inbussleutel in de boorhouder (fig. D).

e Tik zachtjes op het vrije uiteinde van de inbussleutel.

e Schroef de boorhouder los.

De installatie van de boorhouder is gelijk aan de de-installatie, alleen is de
volgorde van de handelingen omgekeerd.

VERVANGING VAN KOOLBORSTELS

Vervang versleten (korter dan 5 mm), verbrande of gebarsten
koolborstels van de motor onmiddellijk. Vervang altijd beide
koolborstels tegelijk. Laat het vervangen van koolborstels alleen
over aan een gekwalificeerd persoon. Alleen originele onderdelen
mogen worden gebruikt.

Alle defecten moeten worden gerepareerd door een door de fabrikant
erkende reparatiewerkplaats.

TECHNISCHE GEGEVENS

Frequentie van de voeding | versnefing 1 0-17600 min-1
[ Versneling 2 0 -48000 min-1
Boorhouder assortiment 1,5- 13 mm
Schroefdraadmaat van de boorhouder "
Staal 13 mm
Maximale boordiameter Beton 16 mm
Hout 40 mm
Beschermingsklasse 1l
Gewicht 3,7kg
Jaar van productie 2018

PARAMETERS VOOR GELUIDSNIVEAU EN TRILLINGEN

Informatie over geluid en trillingen.

Parameters van het geproduceerde  geluidsniveau, zoals
geluidsdrukniveau LpA en geluidsvermogenniveau LwA met
meetonzekerheid K worden in deze handleiding gespecificeerd,
overeenkomstig EN 60745.

De trilingswaarden ah en de meetonzekerheid K worden bepaald
overeenkomstig EN 60745-2-1 en hiema gespecificeerd.

Het hieronder in deze handleiding gespecificeerde trillingsniveau is
gemeten volgens de in EN 60745-2- 1 gedefinieerde meetprocedure en
kan worden gebruikt om elektrisch gereedschap te vergelijken. Het kan
ook worden gebruikt voor een eerste beoordeling van de blootstelling aan
trilingen.

Het aangegeven trillingsniveau is representatief voor de belangrijkste
toepassingen van het elektrische apparaat. Het trillingsniveau kan
veranderen als het motorapparaat voor andere doeleinden wordt gebruikt,
met andere gereedschappen wordt gebruikt of niet goed wordt
onderhouden. De bovengenoemde factoren kunnen leiden tot een hogere
blootstelling aan trillingen gedurende de gehele werktijd.

Om de blootstelling aan trillingen nauwkeurig te definiéren, moet rekening
worden gehouden met perioden waarin het elektrische gereedschap is
uitgeschakeld en perioden waarin het is ingeschakeld maar niet wordt
gebruikt om te werken. Op deze manier kan de totale blootstelling aan
trilingen aanzienlijk lager zijn. Gebruik aanvullende
veiligheidsmaatregelen om de gebruiker te beschermen tegen de
gevolgen van blootstelling aan trillingen, zoals: onderhoud van elektrisch
gereedschap en werkgereedschap, juiste temperatuur van de handen,
goede organisatie van het werk.

Geluidsdrukniveau: LpA = 95 dB(A) K=3dB(A)

Geluidsvermogensniveau: LWA = 106 dB(A) K=3dB(A)
Trillingsversnelling, impact boren in beton:

ah |p= 9,02 mis2 K=1,5 mis2

Trillingsversnelling, boren in metaal:

ah p =27 m/s2K=1,5 m/s2

MILIEUBESCHERMING

Gooi elektrisch aangedreven producten niet weg met het
huisvuil, ze moeten worden verwerkt in de daarvoor
bestemde installaties. Vraag informatie  over
afvalverwerking aan uw verkoper of de plaatselike
autoriteiten. Gebruikte elektrische en  elektronische
apparatuur bevat stoffen die actief zijn in de natuurlijke
omgeving. Niet-gerecycleerde apparatuur vormt een
potentieel risico voor het milieu en de volksgezondheid.

"Grupa Topex Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spétka komandytowa met zetel
in Warschau, ul. Pograniczna 2/4 (hiema Grupa Topex) deelt mee dat alle auteursrechten
op deze instructie (hiera Instructie), met inbegrip van, maar niet beperkt tot, tekst, foto's,
schema’s, tekeningen en lay-out van de instructie, uitsluitend toebehoren aan Grupa
Topex en zijn beschermd door wetten in overeenstemming met de Copyright and Related
Rights Actvan 4 februari 2004 (Wet inzake auteursrecht en naburige rechten, Dz. U. 2006
No 90 item 631 met latere wijzigingen). Het kopiéren, verwerken, publiceren en wijzigen
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voor commerciéle doeleinden van de gehele Instructie of delen daarvan zonder
schriftelijke toestemming van Grupa Topex is ten strengste verboden en kan leiden tot
civielrechtelijke en wettelijke aansprakelijkheid.

EG-verklaring van overeenstemming
Fabrikant: Grupa Topex Sp. z 0.0. Sp.k., Pograniczna 2/4 02-285
Warszawa
Product: Klopboormachine
Model: 58G722
Handelsnaam: GRAPHITE
Serienummer: 00001 + 99999
Deze conformiteitsverklaring wordt afgegeven onder volledige
verantwoordelijkheid van de fabrikant.
Het hierboven beschreven product voldoet aan de volgende documenten:
Machinerichtlijn 2006/42/EG
Richtlijn elektromagnetische compatibiliteit 2014/30/EU
RoHS-richtlijn 2011/65/EU zoals gewijzigd door Richtlijn 2015/863/EU
En voldoet aan de eisen van de normen:
EN 62841-1:2015+AC:15; EN 62841-2-1:2018+A11:2019;

EN 55014-1:2021; EN 55014-2:2021; EN I[EC 61000-3-2:2019+A1:2021;
EN 61000-3-3:2013+A1:2019+A2:2021;;

EN IEC 63000:2018

Deze verklaring heeft alleen betrekking op de machine zoals die in de
handel wordt gebracht en niet op componenten
toegevoegd door de eindgebruiker of later door hem/haar uitgevoerd.
Naam en adres van de in de EU woonachtige persoon die gemachtigd is
om het technisch dossier voor te bereiden:

Ondertekend namens:

Grupa Topex Sp. z 0.0. Sp.k.

2/4 Pograniczna-straat
02-285 Warschau

K vl .

A & A

Pawet Kowalski
Kwaliteitsmedewerker TOPEX GROEP
Warschau, 2023-11-10

FR
MANUEL DE TRADUCTION (UTILISATEUR)

IMPACT DRILL
58G722

ATTENTION : AVANT D'UTILISER L'OUTIL, LISEZ ATTENTIVEMENT
CE MANUEL ET CONSERVEZ-LE POUR TOUTE REFERENCE
ULTERIEURE.

REGLES DE SECURITE

ATTENTION :

Débranchez le cordon d'alimentation de la prise secteur avant

d'entreprendre toute activité liée au réglage, a la réparation ou a l'entretien

(par exemple, le remplacement de la foreuse).

e Portez des protections auditives lors du forage a percussion.
L'exposition au bruit peut entrainer une perte d'audition.

e Utilisez la ou les poignées auxiliaires, si elles sont fournies avec
l'outil. Un relachement de la commande peut entrainer des
blessures corporelles.

e Tenez l'outil électrique par des surfaces de préhension isolées,
lorsque vous effectuez une opération ou I'accessoire de coupe peut
entrer en contact avec des fils cachés ou son propre cordon. Le
contact de I'accessoire de coupe avec un fil "sous tension" peut
rendre les parties métalliques exposées de I'outil électrique "sous
tension" et donner a I'opérateur un choc électrique.

e Avant de brancher l'outil électrique, vérifiez toujours le cordon
d'alimentation. En cas de dommage, remettez-le a un atelier agréé
pour le remplacer.

e Lorsque vous utilisez I'outil électrique, tenez-le a deux mains tout en
gardant une position stable du corps.

« Evitez de toucher les piéces en rotation. Le fait de toucher les piéces
rotatives de l'outil électrique, en particulier I'équipement, peut
provoquer des blessures corporelles.

e Attendez que I'outil s'arréte complétement avant de le ranger. L'outil
de travail pourrait se bloquer et entrainer une perte de controle de
I'outil électrique.

e En cas de blocage de I'outil de travail, éteignez immédiatement
I'outil électrique, préparez-vous également a un couple de réaction
élevé.



* Fixez le matériau traité sur une surface stable et fixez-le a l'aide de
pinces ou d'un étau pour éviter tout déplacement. Ce type de fixation
de la piece est plus sar que de tenir la piéce a la main.

e Le cordon d'alimentation de I'outil électrique doit toujours se trouver
du coté sar, la ou il n'y a aucun risque de dommage accidentel par
I'utilisation de l'outil électrique.

e Description d'une utilisation inappropriée : Ne pas jeter I'outil
électrique, ne pas le surcharger, ne pas limmerger dans I'eau ou
dans d'autres liquides, ne pas I'utiliser pour mélanger de la colle ou
des mortiers de ciment, ne pas le suspendre, le transporter, le tirer
ou le débrancher en tirant sur le cordon.

ATTENTION : Cet appareil est congu pour fonctionner a l'intérieur.

La conception est supposée slre, des mesures de protection et des

systémes de sécurité supplémentaires sont utilisés, mais il y a toujours un

petit risque de blessures au travail.

EXPLICATION DES SYMBOLES

> ] 6
D’%‘“ @ ®

1. Lisez le manuel d'instructions, respectez les avertissements et les
conditions de sécurité qu'il contient.

. Dispositif avec isolation de classe II.

3. Utiliser des mesures de protection individuelle (lunettes de protection,
protége-oreilles, masque anti-poussiére).

4. Débranchez le cordon d'alimentation avant de commencer I'entretien
ou lutilisation.

5. Protéger contre la pluie.

6. Gardez I'outil hors de portée des enfants.

EXPLICATION DES CHIFFRES

L'énumération ci-dessous fait référence aux éléments de l'appareil
représentés sur les pages de dessins de ce manuel.

. Mandrin de perceuse

. Commutateur de mode de fonctionnement

. Bouton de verrouillage du commutateur

. Sélecteur de direction

. Roue pour le contrdle de la vitesse de rotation

. Interrupteur

. Poignée supplémentaire

. Tige de jauge de profondeur

. Commutateur de vitesse

*Des différences peuvent apparaitre entre le produit et le dessin.

DESCRIPTION

Les perceuses a percussion sont des outils électriques manuels
avec une classe d'isolation.
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Il. Les outils sont entrainés par des moteurs monophasés a
collecteur dont la vitesse de rotation est réduite par une
transmission par engrenages. Ce type d'outils électriques est
largement utilisé pour faire des trous dans le bois, les matériaux
dérivés du bois, les métaux, les céramiques et les plastiques (mode
sans impact, rotation seulement), et le béton, les briques et
similaires (avec action d'impact). Le champ d'application couvre les
travaux de réparation et de construction, le travail du bois et tous les
travaux relevant de I'activité individuelle et amateur (bricolage).

N'utilisez I'outil électrique que conformément aux instructions du
fabricant.

SOMMAIRE

1. Poignée supplémentaire1

. Tige de jauge de profondeurl
. Clé - volant & main1 pce

. Forets 1pce
. Mallette de transportl pce

OPERATING
INSTALLATION D'UNE POIGNEE SUPPLEMENTAIRE
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Pour des raisons de sécurité personnelle, il est recommandé de

toujours utiliser la poignée supplémentaire (7). La possibilité de faire

pivoter la poignée supplémentaire avant qu'elle ne soit fixée sur le
corps de la perceuse permet de choisir la position la plus confortable
pour des conditions de travail spécifiques.

e Desserrez le verrou de roue qui bloque le collier de la poignée
supplémentaire (7) en le tournant dans le sens inverse des aiguilles
d'une montre.

o Faites glisser le collier de la poignée supplémentaire (7) sur la
section cylindrique du corps de la perceuse.

* Tournez pour obtenir la position la plus confortable.

e Tournez le verrou de la poignée supplémentaire (7) dans le sens
des aiguilles d'une montre pour serrer la poignée.

INSTALLATION DE LA JAUGE DE PROFONDEUR

La tige de jauge de profondeur (8) est utilisée pour limiter la profondeur de

pénétration du foret dans le matériau.

« Desserrez le blocage de la roue, qui bloque le collier de la poignée
supplémentaire (7).

* Faites glisser la tige de la jauge de profondeur (8) dans le trou du
collier de la poignée supplémentaire.

e Réglez la profondeur de pergage souhaitée.

e Fixez en serrant le blocage de la roue du collier de la poignée
supplémentaire (7).

INSTALLATION D'OUTILS DE TRAVAIL

Débranchez I'outil électrique de I'alimentation électrique.

e Insérez la clé dans I'un des trous situés sur la circonférence du
mandrin de la perceuse (1).

e Ouvrez les méachoires a la dimension souhaitée.

e Insérez la tige du foret cylindrique dans le mandrin (1), poussez-le
jusqu'a la limite.

o Serrez les méachoires sur la tige du foret a l'aide de la clé (insérez-
la dans trois trous sur la circonférence du mandrin du foret).

N'oubliez pas de toujours retirer la clé du mandrin, une fois que vous avez

terminé l'installation ou le retrait du foret.

FONCTIONNEMENT / PARAMETRES
MISE EN MARCHE / ARRET

La tension du secteur doit correspondre a la tension indiquée sur

I'étiquette de la perceuse.

Mise en marche - appuyez sur le bouton de linterrupteur (6) et maintenez-

le dans cette position.

Arrét - relacher la pression sur l'interrupteur (6).

Verrouillage de l'interrupteur (fonctionnement continu) Mise en marche :

e Appuyez sur le bouton interrupteur (6) et maintenez-le dans cette
position.

e Appuyez sur le bouton de verrouillage de l'interrupteur (3) (fig. A).

e Relachez la pression sur le bouton de l'interrupteur (6).

Eteindre :

* Appuyez et relachez le bouton de l'interrupteur (6).

La plage de vitesse de rotation de la broche est contrélée par une
pression sur le bouton de commutation.

ROUE POUR LE REGLAGE DE LA VITESSE DE LA BROCHE

La perceuse permet de travailler avec différentes vitesses de rotation de

la broche. Elle peut étre controlée a l'aide de la roue (5) (fig. A). Pour

chaque réglage de la roue pour le controle de la vitesse, la vitesse peut

étre ajustée en continu en augmentant ou en diminuant la pression sur le

bouton interrupteur (6).

e Augmentez la vitesse en tournant la roue (5) dans le sens des
aiguilles d'une montre.

e Réduisez la vitesse en tournant la roue (5) dans le sens inverse des
aiguilles d'une montre.

* Se référer aux symboles graphiques sur la roue pour le controle de la

vitesse de rotation ou l'interrupteur.

Choisissez la vitesse de rotation appropriée lorsque la perceuse

fonctionne sans charge, avec le bouton de verrouillage de l'interrupteur

enfoncé. La vitesse définie peut diminuer sous charge.

CHANGEMENT DE VITESSE

La perceuse est équipée d'un commutateur a engrenages (9), qui élargit
la plage de vitesse de rotation (fig. E).

Engrenage | : gamme inférieure de vitesse de rotation - pour les trous de
grand diameétre ou pour le traitement de matériaux durs.

Engrenage Il : plage de vitesse de rotation plus élevée - pour les trous de
petit diamétre ou pour le traitement de matériaux mous.



Placez le commutateur de vitesse (9) dans la position appropriée en
fonction du matériau traité. Lorsque le commutateur est bloqué et ne peut
étre déplacé, tournez légérement la broche.

Ne changez jamais la position du commutateur de vitesse pendant
que la perceuse fonctionne. Cela pourrait endommager ['outil
électrique.

GAUCHE - DROITE SENS DE ROTATION

Choisissez le sens de rotation de la broche a l'aide du sélecteur (4) (fig.
A). Rotation dans le sens des aiguilles d'une montre - mettez le sélecteur
(4) sur la position extréme gauche.

Rotation dans le sens inverse des aiguilles d'une montre - placez le
commutateur (4) en position extréme droite.

* Dans certains cas, la position du sélecteur de sens de rotation peut étre
différente de celle spécifiée. Veuillez vous référer aux signes graphiques
placés sur le commutateur ou le corps de l'outil.

Ne changez pas le sens de rotation lorsque la broche de la perceuse
tourne. Assurez-vous que la position du sélecteur de direction est
correcte avant de démarrer I'outil.

CHANGEMENT DE MODE DE FONCTIONNEMENT

Le sélecteur de mode de fonctionnement (2) permet de choisir le mode de
travail approprié : pergage avec ou sans impact (fig. B). Placez le sélecteur
de mode de fonctionnement en position de pergage sans impact (symbole
de la perceuse) pour le traitement de matériaux tels que le métal, le bois,
la céramique, le plastique et autres matériaux similaires. Placez le
sélecteur de mode de fonctionnement en position de pergage avec impact
(symbole du marteau) pour le traitement de matériaux tels que la pierre,
le béton, la brique, etc. Les trous dans le bois, les matériaux dérivés du
bois et les métaux peuvent étre réalisés avec des forets en acier rapide
ou en acier au carbone (ce demier uniquement pour le bois et les
matériaux dérivés du bois). Pour le pergage a percussion, il convient
d'utiliser des forets spéciaux avec des plaquettes en carbure fritté.

Vous ne devez pas utiliser la rotation dans le sens inverse des
aiguilles d'une montre lorsque la fonction d'impact est activée.

Un pergage prolongé a faible vitesse de rotation de la broche peut
entrainer une surchauffe du moteur. Prévoyez des pauses réguliéres
pendant le fonctionnement ou laissez I'outil fonctionner a la vitesse
maximale sans charge pendant environ 1 a 2 minutes. Ne pas couvrir
les trous de ventilation du moteur dans le corps de l'outil.

ENTRETIEN ET STOCKAGE

Débranchez le cordon d'alimentation de la prise secteur avant
d'entreprendre toute activité liée a l'installation, au réglage, a la
réparation ou a I'entretien.

* |l est recommandé de nettoyer I'appareil aprés chaque utilisation.

« Nutilisez pas d'eau ou tout autre liquide pour le nettoyage.

« Nettoyez l'outil avec un chiffon sec ou soufflez-le avec de l'air
comprimé a basse pression.

« Nutilisez pas de produits de nettoyage ou de solvants, ils pourraient
endommager les piéces en plastique.

* Nettoyez réguliérement les trous de ventilation du boitier du moteur
pour éviter la surchauffe de I'appareil.

e En cas d'endommagement du cordon d'alimentation, remplacez-le
par un cordon ayant les mémes spécifications. Confiez la réparation
a un spécialiste qualifié ou retournez I'outil & un point de service.

e En cas d'étincelles excessives du collecteur, faites controler I'état
technique des balais de charbon du moteur par une personne
qualifiée.

e Rangez toujours l'outil dans un endroit sec, hors de portée des
enfants.

REMPLACEMENT DU MANDRIN DE PERCEUSE

e Ouvrez les mors du mandrin de la perceuse (1).

e Dévissez la vis de fixation du mandrin de la perceuse a l'aide d'un
tournevis cruciforme, en la tournant dans le sens des aiguilles d'une
montre (filetage a gauche).

« |Installez la clé hexagonale dans le mandrin de la perceuse (fig. D).

e Tapez doucement sur I'extrémité libre de la clé hexagonale.

e Dévissez le mandrin de la perceuse.

L'installation du mandrin de la perceuse est similaire a la désinstallation,

mais la séquence des actions est inversée.

REMPLACEMENT DES BALAIS DE CARBONE

K 1t les balais de charbon du moteur usés
(plus courts que 5 mm), brilés ou fissurés. Remplacez toujours les
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deux balais de charbon a la fois. Ne confiez le remplacement des
balais de charbon qu'a une personne qualifiée. Seules des piéces
d'origine doivent étre utilisées.

Tous les défauts doivent étre réparés par un atelier de service agréé par
le fabricant.

DONNEES TECHNIQUES

Fréquence d'alimentation [Vitesse 1 0-17600 min-1
[Vitesse 2 0 -48000 min-1
Gamme de mandrins de perceuse 1,5-13 mm
Taille du filetage du mandrin de [a perceuse 7"
Acier 13 mm
Diamétre maximal de forage Béton 16 mm
Bois 40 mm
Classe de protection [
Poids 3,7kg
Année de production 2018

PARAMETRES DE NIVEAU DE BRUIT ET DE VIBRATION

Informations sur le bruit et les vibrations.

Les parameétres du niveau de bruit produit, tels que le niveau de pression
acoustique LpA et le niveau de puissance acoustique LwA avec
l'incertitude de mesure K sont spécifiés ci-dessous dans ce manuel,
conformément a la norme EN 60745.

Les valeurs vibratoires ah et l'incertitude de mesure K sont déterminées
conformément a la norme EN 60745-2-1 et spécifiées ci-dessous.

Le niveau de vibration indiqué ci-dessous dans ce manuel a été mesuré
conformément a la procédure de mesure définie dans la norme EN 60745-
2- 1 et peut étre utilisé pour comparer les outils électriques. Il peut
également étre utilisé pour une évaluation initiale de I'exposition aux
vibrations.

Le niveau de vibration spécifié est représentatif des principales
applications de l'outil électrique. Le niveau de vibration peut changer si
l'outil électrique est utilisé a d'autres fins, avec des outils de travail
différents ou sfl n'est pas entretenu correctement. Les facteurs
susmentionnés peuvent entrainer une exposition plus importante aux
vibrations pendant toute la durée du travail.

Pour définir précisément I'exposition aux vibrations, incluez les périodes
ou 'outil électrique est éteint et celles ou il est allumé mais non utilisé pour
travailler. De cette fagon, I'exposition totale aux vibrations peut étre
considérablement réduite. Utilisez des mesures de sécurité
supplémentaires pour protéger ['utilisateur contre les résultats de
I'exposition aux vibrations, telles que : I'entretien de I'outil électrique et de
l'outil de travail, des conditions de température des mains appropriées,
une bonne organisation du travail.

Niveau de pression acoustique : LpA = 95 dB(A) K=3dB(A)

Niveau de puissance sonore : LwA = 106 dB(A) K=3dB(A)

Accélération des vibrations, forage par impact dans le béton :

ah |D=9.02 mis2 k=15 mis2

Accélération des vibrations, pergage dans le métal :

ah p =27 mis2K=1,5 m/s2

PROTECTION DE L'ENVIRONNEMENT

Ne jetez pas les produits électriques avec les déchets
ménagers, ils doivent étre utilisés dans des usines
appropriées. Obtenez des informations sur lutilisation
des déchets auprés de votre vendeur ou des autorités
locales. Les équipements électriques et électroniques
usagés contiennent des substances actives dans
I'environnement naturel. Les équipements non recyclés
constituent un risque potentiel pour l'environnement et la
santé humaine.

"Grupa Topex Spotka z ograniczong odpowiedzialnoscig” (Groupe Topex) Spotka
komandytowa avec siége a Varsovie a ul. Pograniczna 2/4 (ci-aprés dénommée Grupa
Topex) informe que tous les droits dauteur de cette instruction (ci-aprés dénommée
Instruction), y compris, mais sans s'y limiter, le texte, les photographies, les schémas, les
dessins et la mise en page de linstruction, appartiennent exclusivement & Grupa Topex
et sont protégés par la loi sur le droit d'auteur et les droits connexes du 4 février 2004 (Loi
sur le droit d'auteur et les droits connexes, Dz. U. 2006 No 90 item 631 avec ses
amendements ultérieurs). La copie, le traitement, la publication, les modifications & des
fins commerciales de I'ensemble de lnstruction ou de ses parties sans I'autorisation écrite
de Grupa Topex sont strictement interdits et peuvent entrainer une responsabilité civile et
juridique.

Déclaration de conformité CE

Fabricant : Grupa Topex Sp. z 0.0. Sp.k., Pograniczna 2/4 02-285
Warszawa

Produit : Perceuse a percussion



Modeéle : 58G722
Nom commercial : GRAPHITE
Numéro de série : 00001 + 99999
Cette déclaration de conformité est délivrée sous la seule responsabilité
du fabricant.
Le produit décrit ci-dessus est conforme aux documents suivants :
Directive Machines 2006/42/CE
Directive sur la compatibilité électromagnétique 2014/30/EU
Directive RoHS 2011/65/EU modifiée par la directive 2015/863/EU
Et répond aux exigences des normes :
EN 62841-1:2015+AC:15 ; EN 62841-2-1:2018+A11:2019 ;
EN55014-1:2021 ; EN 55014-2:2021 ; EN IEC 61000-3-2:2019+A1:2021
; EN 61000-3-3:2013+A1:2019+A2:2021; ;
EN IEC 63000:2018
Cette déclaration ne concerne que la machine telle qu'elle est mise sur le
marché et n'inclut pas les composants
ajoutés par ['utilisateur final ou effectués par lui ultérieurement.
Nom et adresse de la personne résidant dans I'UE autorisée a préparer le
dossier technique :
Signé au nom de :
Grupa Topex Sp. z 0.0. Spk.
2/4 rue Pograniczna
02-285 Varsovie

= i

Pawet Kowalski
GROUPE TOPEX Responsable de la qualité

Varsovie, 2023-11-10
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