ULTRABOND
ECO 380

Klej o silnym i szybkim wigzaniu poczatkowym,
o bardzo dtugim czasie otwartym, przeznaczony do
stabilnych wymiarowo wyktadzin winylowych

I ZAKRES STOSOWANIA

Specjalny klej do wyktadzin z PCV przeznaczony do stosowania wewnatrz pomieszczen, na podtogach i $cianach.
Odpowiedni na:

-wyréwnane podkiady chionne;

- systemy ogrzewania podtogowego.

Moze by¢ stosowany na:

- posadzkach w pomieszczeniach mieszkalnych, uzytecznosci publicznej, przemystowych i handlowych (np. szpitale,
centra handlowe, lotniska, itp.) narazonych na duze obcigzenia statyczne i dynamiczne, w tym na bardzo intensywne
uzytkowanie;

- posadzkach narazonych na obcigzenia spowodowane ruchem mebli na kdtkach (wg EN 12529).

Odpowiedni takze jako klej dociskowy (klej pozostaje przez pewien czas lepki, ale juz nie jest mokry i nie brudzi palcéw
przy dotknieciu, zas wigzanie tworzy sie po docisnieciu oktadziny do podfoza) do montazu stabilnych wymiarowo
wyktadzin PVC i CV na podfozach nieprzepuszczalnych i niechtonnych.

Niektére przyktady aplikacji
Ultrabond Eco 380 moze by¢ stosowany do przyklejania:

-jednorodnych (homogenicznych) i niejednorodnych (heterogenicznych) wykfadzin PVC w rolkach;
-wyktadzin wielowarstwowych CV i PVC na spodach piankowych (réwniez tzw. wyktadzin akustycznych).

Nadaje sie rowniez do przyklejania:

- potelastycznych ptytek winylowych VCT, tzw. kwarcowych;

-wykiadzin podtogowych ze spodem lateksowym, na piance z PVC i piance poliuretanowej;
- wyktadzin tekstylnych flokowanych;

- stabilnych wymiarowo oktadzin sciennych z PVC.

I WLASCIWOSCI TECHNICZNE

Ultrabond Eco 380 to bezrozpuszczalnikowy klej akrylowy w dyspersji wodnej, w postaci gotowej do uzycia jasnobezowej
pasty.

Ze wzgledu na specjalna formute oraz dtugi czas schniecia otwartego, klej Ultrabond Eco 380 szczegdlnie nadaje sie do
klejenia ,na mokro” réznego rodzaju wyktadzin na podfozach chtonnych oraz jako klej dociskowy (po catkowitym
odparowaniu) do montazu stabilnych wymiarowo wyktadzin na podtozach nieprzepuszczalnych i niechtonnych.

Cechy produktu:

-tatwos¢ aplikacji;

- bardzo dobra przyczepnosc¢ poczatkowsa;

- bardzo dtugi czas otwarty;

- klej zachowuje doskonata trwatg lepkosé, z mozliwoscia reaktywacii;
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- klej tworzy bardzo mocne wiagzanie, jest elastyczny (formuje ,siec”);

- doskonata zwilzalno$¢ spodu wykfadziny, nawet z problematycznymi wykfadzinami winylowymi;

- bardzo duza odpornosc¢ na odrywanie;

- bardzo dobra przyczepnos¢ do réznych typdw spodéw z PVC;

- odpowiedni do posadzek narazonych na obcigzenia spowodowane ruchem mebli na kdtkach (wg EN 12529);
- bezrozpuszczalnikowy;

- niepalny;

- bezpieczny dla zdrowia wykonawcy i finalnych uzytkownikow.

I ZALECENIA

- Montaz wykfadziny nalezy wykonac w zalecanej temperaturze, najlepiej pomiedzy +15°C a +35°C.

- Nie stosowac na podtozach niezabezpieczonych przed kapilarnym podcigganiem wilgoci.

- W miejscach narazonych na silne promieniowanie stoneczne oraz na znaczne obcigzenia mechaniczne spowodowane
ruchem ciezkich maszyn tj. woézkéw widtowych, a takze na czeste mycie (szczegdlnie, gdy wyktadziny nie sg spawane na
faczeniach), itp. nalezy stosowac kleje reaktywne, np. Adesilex G19 lub Adesilex G20.

- W przypadku wyktadzin winylowych o niskiej stabilnosci wymiarowej, nalezy stosowac kleje tworzace sztywna spoing,
bedace w stanie niwelowac ewentualne zmiany wymiarow wykfadziny wynikajace z duzych zmian temperatury
w pomieszczeniu, np. Ultrabond Eco VS90 Plus lub Ultrabond Eco 4 LVT, szczegdlnie do przyklejania paneli winylowych
LVT o nieznanej lub niegwarantowanej przez producenta stabilnosci wymiarowej.

I WYTYCZNE STOSOWANIA

Przygotowanie podtoza

Podtoze powinno byc¢ réwne, suche, mocne, chtonne, dokfadnie odkurzone, oczyszczone z luzno zwigzanych czesci,
pekniec, farb, klejow, woskdw, olejow, rdzy i sladéw gipsu oraz wszelkich substancji, ktére mogtyby utrudni¢ przyczepnosé
i wigzanie. Na podtozach niechtonnych nalezy wykona¢ warstwe z samopoziomujacej masy wyrownujgcej o grubosci
min. 2 mm.

Alternatywnie, do przyklejania wyktadziny mozna przystapic¢ po catkowitym odparowaniu wody z kleju, kiedy stanie sie on
z6ttawo-przezroczysty i nie brudzi palcéw przy dotyku, ale w dalszym ciggu pozostaje lepki (po ok. 30-40 minutach od
natozenia kleju, w tzw. fazie dociskowej kleju).

Dopuszczalny poziom wilgotnosci powinien miescic sie w limitach zaleconych przez producenta pokrycia i wskazanych

w obowigzujacych normach. Nalezy koniecznie upewnic sie czy na podfozu nie nastepuje state podcigganie wilgoci.
Podktady ptywajace mocowane na lekkim betonie lub materiatach izolacyjnych oraz podktady ukfadane bezposrednio na
gruncie musza by¢ odizolowane od podioza przy uzyciu izolacji paroszczelnej.

W przypadku podfozy, ktére nie sg dostatecznie rowne i gtadkie, posiadaja pekniecia lub wymagaja wzmocnienia, nalezy je
odpowiednio przygotowac.

Zalecamy zapoznanie sie z kartami technicznymi produktow MAPEI przeznaczonych do przygotowywania podtoza lub
kontakt z Dziatem Technicznym MAPEI.

Aklimatyzacja

Przed utozeniem wyktadziny nalezy upewnic sie czy wyktadzina i podtoze zaaklimatyzowaty sie do zalecanej temperatury
i wilgotnosci w pomieszczeniu.

Nanoszenie produktu

Ultrabond Eco 380 jest produktem gotowym do uzycia. Przed uzyciem nalezy rozmieszac¢ klej we wiadrze.

Ultrabond Eco 380 natozy¢ na podioze odpowiednia szpachelka zebata. Podczas montazu cienkich oktadzin sciennych
klej moze by¢ rowniez rozprowadzany za pomoca watka o diugim wiosiu (kazdorazowo nalezy upewnic sie, czy warstwa
kleju catkowicie ,zwilzyfa” spdd okiadziny).

Uktadanie wyktadziny

Ukfadanie prowadzi¢ zgodnie z instrukcjq producenta wyktadziny

Klejenie ,na mokro” (na chtonnych podtozach)

Do ukfadania wykfadziny nalezy przystapic¢ po uptywie wstepnego czasu oczekiwania (okoto 10-20 minut potrzebne na
wstepne odparowanie kleju) w zaleznosci od ilosci zaaplikowanego kleju, warunkéw klimatycznych, chtonnosci podtoza

i rodzaju oktadziny.

Nalezy uwazac, aby nie przekroczy¢ czasu schniecia otwartego dla klejenia ,,na mokro”, tzn. aby byt mozliwy transfer kleju
na spod wyktadziny.

Wyktadzine ukfadac, gdy klej jest jeszcze mokry (ukfadanie ,na mokro”), a jesli to konieczne, nalezy
rozprowadzi¢/wyréwnac fatdy powstate w miejscach natozenia zbyt duzej ilosci kleju.

Powierzchnie nalezy docisnac¢ i wygtadzac natychmiast po utozeniu wyktadziny po to, aby umozliwi¢ transfer kleju na cata
powierzchnie spodu wyktadziny i zeby wyeliminowac¢ ewentualne pecherze powietrza, co zapewni dokladne jej
przyleganie.

Unika¢ nadmiernego dociskania wykfadziny w miejscach faczen, aby nie pozbawi¢ tych miejsc wystarczajacej ilosci kleju.
Po zakonczeniu montazu wykfadziny, nalezy zawsze dokfadnie docisna¢ wyktadzine na catej powierzchni, uzywajac walca
dociskowego lub gtadkiej pacy dociskowej.
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Uwaga: czas wstepnego oczekiwania | czas catkowitego schniecia otwartego mogq sie roznic w zaleznosci od
temperatury, wilgotnosci powietrza, chfonnosci podfoza. Czasy te bedqg krotsze przy montazu w wyZzszych
temperaturach i przy nizszej wilgotnosci, a dtuzsze w nizszych temperaturach, wyzszej wilgotnosci i na mniej chtonnych
podtozach.

Klejenie dociskowe na podtozach niechtonnych: montaz na catkowicie odparowany klej metodg dociskowa

(tylko w przypadku wyktadzin stabilnych wymiarowo uktadanych na nieprzepuszczalnych, niechtonnych podtozach).
Nalezy odczekac ok. 30-40 minut, az warstwa kleju straci konsystencje jogurtu, bedzie miata zéttawo-przezroczysta
barwe; sprawdzi¢ dotykowo czy warstwa kleju juz catkowicie odparowata i czy nie brudzi palcoéw przy dotyku, lecz ciggle
jest lepka (konsystencja przypomina wowczas klej z tasmy klejacej, tzw. klejenie ,na sucho”).

Przy dociskowym montazu nieprzepuszczalnych wyktadzin w rolkach (np. wszystkie wykfadziny PVC s3
nieprzepuszczalne) mozna zastosowac technike Double Drop (dwustronnego smarowania klejem), aby ograniczy¢ czas
oczekiwania na catkowite odparowanie

i przeschniecie warstwy klejowej.

Technika ta polega na tym, ze najpierw nalezy ukfadac wyktadzine na mokrym, swiezo rozprowadzonym kleju bez
odczekiwania na wstepne odparowanie, po czym réwno docisnaé wyktadzine na catej powierzchni po to, zeby klej
catkowicie pokryt spdd wyktadziny.

Nastepnie od razu podnies¢ (odwinac) wyktadzine z podtoza i pozostawic¢ spdd wyktadziny i poditoze odkryte do
catkowitego odparowania wody z kleju, az uzyska sie efekt lepkosci kleju podobnej do tasmy klejacej, a nastepnie
ponownie utozy¢ wyktadzine i docisnaé/walcowac na catej powierzchni (tak jak w opisanej wyzej metodzie klejenia
dociskowego na catkowicie odparowany ,suchy w dotyku” klej).

tgczenie arkuszy wyktadziny
Aplikacja Ultrabond Eco 380 Montaz arkuszy wyktadziny winylowej winylowej

I CZYSZCZENIE

Swiezy Ultrabond Eco 380 mozna usuna¢ z wyktadzin, narzedzi, rak i odziezy woda, natomiast po wyschnieciu nalezy
zastosowac alkohol lub odpowiednie rozpuszczalniki.

I ZUZYCIE

Zuzycie zalezy od réwnosci i stopnia chropowatosci podtoza, od struktury spodu wykfadziny i zastosowanej szpachelki
zebatej:

Szpachelka zebata MAPEI nr 1: — ok. 250-300 g/m?

Szpachelka zebata MAPEI nr 2: — ok. 350-450 g/m?

Watek — ok. 200 g/m?

Szpachelka TKB Al - ok. 200-250 g/m?

Szpachelka TKB A2 - ok. 250-300 g/m?

Szpachelka TKB B1- ok. 300-350 g/m?2.

I OPAKOWANIA

Ultrabond Eco 380 jest dostepny w plastikowych wiaderkach o zawartosci 14 kg kleju.

I PRZECHOWYWANIE

W normalnych warunkach i w oryginalnym zamknietym opakowaniu Ultrabond Eco 380 moze by¢ przechowywany
przez co najmniej 12 miesiecy.

Chronic¢ przed mrozem. W okresie zimowych przewozi¢ transportem ogrzewanym, aby nie dopusci¢ do przemrozenia
kleju.
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I SRODKI OSTROZNOSCI | BEZPIECZENSTWA

Szczegoty dotyczace bezpiecznego uzytkowania naszych produktéw znajduja sie w aktualnej wersji karty charakterystyki
dostepnej na stronie internetowej www.mapei.pl.
PRODUKT DO UZYTKU PROFESJONALNEGO.

I DANE TECHNICZNE (typowe wartosci)

WLASCIWOSCI PRODUKTU

Konsystencja: kremowa pasta
Kolor: jasny bez
Gestoscé objetosciowa: 1,25 g/cm?

pH: 8,5

Optymalna temperatura stosowania: od +15°C do +25°C

10-20 minut przed klejeniem ,na mokro” lub 30-40 minut
Czas oczekiwania na wstepne odparowanie: na podtozach mato- lub niechtonnych przed klejeniem
dociskowym ,na sucho”

Czas otwarty: 60-70 minut (do 120 min na podtozach niechtonnych)
Obcigzenie ruchem pieszym: Po 3-5 godzinach
Pelne obcigzenie: po ok. 24-48 godzinach

PARAMETRY KONCOWE

PEEL 900 wytrzymatos¢ na oddzieranie zgodnie z EN

1372:

- homogeniczne PVC: zgodnie z norma EN 14259
- heterogeniczne PVC:

- wyktadziny ze spodem na piance:

I UWAGI

Powyzsze dane nalezy traktowac wytgcznie jako ogdlne wskazowki. Poza informacjami zawartymi na opakowaniu
nalezy przestrzegac zasad sztuki budowlanej, norm krajowych oraz europejskich, wytycznych instytutow | stowarzyszen
branzowych oraz przepisow BHP. Niezalezne od nas warunki pracy i roznorodnosc¢ materiatow wykluczajq jakiekolwiek
roszczenia wynikajgce z tych danych. W przypadku watpliwosci zalecane jest przeprowadzenie wtasnych prob. MAPE]
udziela gwarancji jedynie co do niezmiennej jakosci swoich produktow.

Najbardziej aktualne wersje kart technicznych mogq zosta¢ pobrane ze stron MAPEI www.mapei.pl oraz
www.mapei.com.

I NOTA PRAWNA

Postanowienia niniejszej karty technicznej mogg by¢ wprowadzane do innych dokumentéw zwigzanych z danym
projektem, tym niemniej korncowa tresc¢ tych dokumentow w zaden sposéb nie moze uzupetniac i nie moze zastepowac
tresci obowiqgzujqgcej karty technicznej w trakcie aplikacji produktow z oferty MAPEI. Najbardziej aktualne wersje kart
technicznych mogq zosta¢ pobrane ze stron MAPEI www.mapei.pl oraz www.mapei.com
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WSZELKIE ZMIANY POSTANOWIEN KARTY TECHNICZNEJ’L'UB ZMIANY WYMAGAN ZAWARTYCH LUB WYNIKAJACYCH
Z KARTY TECHNICZNEJ WYtACZAJA ODPOWIEDZIALNOSC MAPEI.
Referencje dotyczqce produktu sq dostepne na zyczenie oraz na stronach www.mapei.com i www.mapei.pl

232-10-2021-pl

Wszelkie prawa zastrzezone. Kopiowanie tekstow, zdjec¢ i rysunkéw w catosci lub w czesci bez
zezwolenia zabronione.
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