Instrukcja Techniczna A
Numer produktu 6686
O] remmers

Epoxy ESD Color 2K

Powtoka zgodna z wymogami ESD

Kolor Formy dostawy

1loS¢ na palecie

Jedn. opak. 25kg
Rodzaj opakowania pojemnik blaszany
Kod opakowania 26
Nr art.:
Kolory niestandardowe od 100 kg 6686 u
Zuzycie Patrz rozdziat "Przyktady zastosowan"
Obszary stosowania B Powtoka wylewana, przeznaczona do stosowania w strefach ochrony przed ESD

Wtasciwosci B Przewodzi tadunki elektryczne / spetnia wymogi ESD
B WytrzymatoS¢ mechaniczna
M Odpornosc chemiczna
M Nadaje sie do jazdy podnosnikami recznymi oraz urzadzeniami transportu poziomego
B W stanie przereagowanym produkt bezpieczny dla fizjologii cztowieka
Dane techniczne produktu M W stanie dostarczanym
Komponent A Komponent B Mieszanka
Gestosc (20 °C) 1,61 g/cm3 1,06 g/cm3 1,47 g/cm3
Lepkosc (25 °C) 4000 mPa s 120 mPa s 1200 mPa s
M W stanie przereagowanym
Reakcja na ogien (wg DIN EN Bq-s1* (trudnopalne)
13501-1)
Klasa antyposlizgowosci R9 (stopien zasypania 10% btyszczyku Glimmer GHL 3/0)
(DIN EN 51130:2014) R10 (stopien zasypania 20% btyszcyku Glimmer GHL 3/0)
Rezystencja elektryczna <1GQ(23°C /50 % w.w.p.)
wg EN 61340-4-1
(elektroda 2,5 kg)
Catkowita opornosc systemu <1GQ(23°C /50 % w.w.p.)

wg EN 61340-4-5
(cztowiek-but-podtoze)

Maksymalny tadunek elektryczny <100V (23 °C / 50 % w.w.p.)
0sob

wg EN 61340-4-5

(test krokowy)

Scieralnosé metoda Tabera 35 mg (€S10, 1000 U, 1000 g)
Shore D po 28 dniach okoto 75

WytrzymatoSc na zginanie >23 N/mm?2

Wytrzymatosc na Sciskanie 70 N/mm?

Wskazane wartosci przedstawiaja typowe wtasciwosci produktu i nie nalezy ich uznawac za wiazaca specyfikacje wyrobu.

Certyfikaty ¥ Priifbericht Brandklassifizierung - Remmers ableitfahige Systeme
Produkty do opcjonalnego % Epoxy Conductive (6671)
stosowania w systemie > Epoxy ST 100 (1160)
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> Kupferlitze (4551)

Przygotowanie pracy

B Wymagania wobec podtoza
Podtoze musi by¢ nosne, stabilne wymiarowo, mocne, oczyszczone z luznych czesci, pytow, olejow, smarow, Scieru
gumowego i innych substancji zmniejszajacych przyczepnosc.
Wytrzymatosc zagruntowanej powierzchni na odrywanie musi wynosic srednio 1,5 N/mm?; najmniejsza wartosc
jednostkowa co najmniej 1,0 N/mm2), minimalna wytrzymatos¢ na Sciskanie:. 25 N/mm?2,
Nalezy obowigzkowo stosowac odpowiednie epoksydowe powtoki gruntujace, szpachléwki drapane lub zaprawy
epoksydowe Remmers.

M Przygotowania
Przed aplikacja nalezy uzyskac gtadkie podtoze, na przyktad poprzez natozenie szpachlowki drapanej.
Szczegotowe dane zawarte s3 w instrukcjach technicznych dla poszczegdlnych produktow.
Jako warstwe przewodzaca poprzecznie z zasady nalezy stosowac Epoxy Conductive, zgodnie z aktualna instrukcja
techniczna.
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Instrukcja Techniczna
Numer produktu 6686

Epoxy ESD Color 2K A
remmers

Przygotowanie materiatu

A:B
81,2:18,8

3 Min.

Opakowanie dwusegmentowe

Do zywicy (sktadnik A) w catoSci dodac utwardzacz (sktadnik B).

Nastepnie mase wymieszac za pomoca wolnoobrotowej mieszarki elektrycznej
(ok. 300 - 400 obr./min.).

Nalezy mieszac przez co najmniej 3 minuty.

Smugi wskazuja na niedostateczne wymieszanie materiatu.

Proporcja mieszania (A : B) 80,5 : 19,5 (w czeSciach wagowych)

Gotowa mieszanke zaraz po jej przygotowaniu naktada sie w catosci na przygotowana powierzchnieg i rozprowadza za
pomoca odpowiednich narzedzi.

Sposob stosowania

. POTLIFE
idl:

z+12°C

25 Min.

Produkt wytacznie dla profesjonalnych uzytkownikow!

Warunki stosowania

Temperatury materiatu, otoczenia i podtoza powinny sie miesci¢ w przedziale od min. +12 °C do maks. +30 °C.

Po utozeniu materiat nalezy zabezpieczy¢ na co najmniej 72 godziny przed bezposrednim dziataniem wody i wilgoci.
Wilgotnos¢ wzgledna powietrza nie moze przekroczy¢ 80%.

Temperatura podtoza podczas aplikacji i w fazie twardnienia musi by¢ o co najmniej 3°C wyzsza od temperatury
punktu rosy.

Czas zdatnosci do obrobki / zywotnosci mieszanki (w temp. +20 °C)
okoto 25 minut

Czas twardnienia (+20 °C)
Powtoka nadaje sie do chodzenia po uptywie 1 dnia, mechanicznie wytrzymata jest po 3 dniach, Petng wytrzymatosc i

odpornosc osiaga po 7 dniach.

Wyzsze temperatury z zasady powoduja skrocenie, nizsze - wydtuzenie podanych czasow.

Przyktady zastosowan

Zastosowanie Stopien wypetnienia  Zuzycie Zuzycie Sugerowana Zuzycie na mm
Selectmix 01/03 spoiwa mieszanki listwa zebata grubosci warstwy
[kg/m?] [kg/m?] [kg/m?]
Powtoka ok. niewypetnione 1,8 - nr 46 1,50
1,1 mm
Wypetniona 1:0,3 min. 1,8 min. 2,4 nr 48 1,55
powtoka
Bl Powtoka

Materiat nalezy nanies¢ na przygotowana powierzchnig i rozprowadzi¢ za pomoca odpowiednich narzedzi, np. pacy
lub rakli zebatej.
Nastepnie wykonczy¢ za pomocg watka kolczastego (metalowego).

Zuzycie (patrz tabela)

Powtoka wypetniana

Materiat nalezy nanies¢ na przygotowana powierzchnig i rozprowadzic za pomoca odpowiednich narzedzi, np. pacy
lub rakli zebatej.

Nastepnie wykonczy¢ za pomocg watka kolczastego (metalowego).

Zuzycie (patrz tabela)

Wskazowki

Wszystkie podane wyzej wartosci i zuzycia zostaty ustalone w warunkach laboratoryjnych (20 °C) dla wariantéw
standardowych. W warunkach placu budowy moga wystapic nieznaczne odchylenia tych wartosci.

Na powierzchniach ze soba sasiadujacych nalezy stosowac wytgcznie materiat z tej samej partii produkcyjnej (o tym
samym numerze szarzy), poniewaz inaczej moga wystapic nieznaczne wahania kolorystyki, potysku i struktury.

Ze wzgledu na czarna warstwe przewodzaca nie nalezy stosowac koloréw stabo kryjacych.

Przed wykonaniem powtoki nalezy sprawdzic i udokumentowac poprawnos¢ dziatania potaczen.

Niska wilgotnoSc powietrza moze powodowac podwyzszenie oporu przewodzenia, a nierownomierne lub wigksze
grubosci warstw moga spowodowac nawet brak przewodzenia powtoki.

Przed sprawdzeniem wartosci ESD zalecamy wyczyszczenie obuwia ESD, elektrod, a takze powtoki podtogowej
izopropanolem lub etanolem (95%) i odczekanie, az odparuje.

W przypadku ewentualnego dtugotrwatego narazenia na wilgoC moze pojawic sie biate odbarwienie powierzchni. Nie
ma to wptywu na wtasciwosci techniczne powtoki.

Mate grubosci warstw oraz nizsze temperatury moga mie¢ wptyw na wyglad powtoki.

Mechaniczne obciazenia Scierajace prowadza do powstania sladow Scierania na powierzchni powtoki.

Podwyzszone obciazenia punktowe moga spowodowac powstanie sladow na twardoplastycznej powierzchni powtoki
Na powierzchniach obciazanych ruchem pojazdéw wyposazonych w kota poliamidowe lub metalowe, a takze
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narazonych a dynamiczne obciazenia punktowe moze potencjalnie dochodzi¢ do wzmozonego zuzywania sie
powtoki.

Zywice epoksydowe poddane dziataniu promieni UV i zjawisk pogodowych generalnie nie s3 kolorystycznie stabilne.
Naprawy powierzchni oraz dobudowywanie dalszych odcinkow do istniejacych juz powtok prowadza do powstania
widocznych miejsc taczenia

Dalsze wskazowki na temat obrébki i pielegnacji wymienionych produktow zawarto w odnoszacych sie do nich
aktualnych instrukcjach technicznych, jak rowniez w wytycznych firmy Remmers dotyczacych uktadania systemow.

Narzedzia / czyszczenie

paca zebata, rakla zebata, mieszalnik, watek kolczasty

Blizsze informacje zawarte sa w katalogu narzedziowym Remmers.
Narzedzia i ewentualne zabrudzenia nalezy natychmiast, w stanie Swiezym, czyscic rozcienczalnikiem V 101.
Podczas czyszczenia nalezy zwazac na zachowanie odpowiednich warunkow bezpieczenstwa.

Przechowywanie / trwatosc

O00

W nienaruszonym oryginalnym opakowaniu, w miejscu chtodnym i suchyym, zabezpieczonym przed mrozem produkt
mozna przechowywac przez co najmniej 12 miesiecy (komp. A) lub co najmniej 24 miesigce (komp. B).

Bezpieczenstwo / przepisy

Produkt przeznaczony wytacznie dla profesjonalnych uzytkownikow!

Blizsze informacje na temat bezpieczenstwa podczas transportu, sktadowania i stosowania oraz na temat usuwania i
ochrony Srodowiska znajduja sie w aktualnej karcie charakterystyki produktu.

Wskazowka dotyczaca utylizacji

Wieksze resztki produktu nalezy usunac w oryginalnym opakowaniu, zgodnie z obowigzujacymi przepisami.
Catkowicie oproznione opakowania przekazac do recyklingu. Nie usuwac ze strumieniem odpadéw komunalnych. Nie
dopusci¢ do przedostania sig do kanalizacji.

Zawartosc LZO wg dyrektywy
Decopaint (2004/42/EG)

VvVocC

Kat. Ajj
2010: 500g/1
max.: 500g/l

Graniczna zawarto$¢ LZO wyznaczona dla tego produktu przez UE (kat.A/j): wynosi 500 g/ (2010).
Ten produkt zawiera < 500 g LZO/L.

Deklaracja Wtasciwosci
Uzytkowych

Leistungserklarung

Znak CE

Prosimy wzia¢ pod uwage, ze powyzsze dane / informacje zostaty
okreslone podczas zastosowan praktycznych lub w laboratorium i
dlatego z zasady nie majg wiazacego charakteru.

W zwigzku z powyzszym informacje maja jedynie charakter
ogolnoinformacyjnych wskazowek i opisuja nasze produkty oraz

UK
CA

Remmers GmbH
Bernhard-Remmers-Str. 13, D - 49624 Loningen

UKCA Remmers (UK) Limited
Unit 4, Lloyds Court, Manor Royal Crawley, RH10 9QU

CE 20 / UKCA 21
GBIl 147

EN 13813:2002
6686

Jastrych syntetyczny/ powtoka z zywicy syntetycznej do stosowania w budynkach

Reakcja na ogien: Eq
Uwalnianie substancji korozyjnych: SR
Odpornosc na Scieranie: <AR1
PrzyczepnoSc: >B1,5
Odpornosc udarowa: > IR 4

charakter warunkéw pracy, stosowanych materiatow i sytuacji na
placu budowy z natury rzeczy nie da sig¢ uwzglednic kazdego
odosobnionego przypadku. W zwigzku z powyzszym w watpliwych
przypadkach zalecamy albo przeprowadzenie prob, albo konsultacje
z naszg firma. Z chwilg publikacji nowego wydania tej Instrukcji Technicznej
0 ile nie potwierdzimy wyraznie na piSmie przydatnosci lub poprzednia wersja traci waznos¢

to doradztwo lub szkolenie z zakresu techniki zastosowan sg majg
charakter niewigzacy, w pozostatej zas czesci obowiazuja nasze
Ogoblne Warunki Sprzedazy i Dostaw.

informuja o ich zastosowaniu i sposobie aplikacji. Nalezy przy tym wtasciwosci produktow do celu wskazanego w kontrakcie,

uwzglednic, ze z uwagi na réznorodnos¢ i wielostronny
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