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Nazwa: Klej metakrylowy

X-904 X-468

Dwukomponentowy klej na bazie zmodyfikowanego estru kwasu metakrylowego MMA oparty na
innowacyjnym systemie adhezyjnym, ktéry umozliwia uzyskanie pofgczenia o bardzo wysokiej
wytrzymatosci na rozcigganie, rozrywanie i $cinanie. Przeznaczony do szybkiego tgczenia wszystkich
twardych, miekkich, termoplastycznych tworzyw sztucznych. Nieodzowny w trwatym i bardzo
mocnym taczeniu stali nierdzewnej — daje wytrzymatosci do 300 kG/cm? Zastepuje wiele
mechanicznych metod taczenia jak spawanie, nitowanie, sSrubowanie, lutowanie. Wymaga jedynie
niewielkiego przygotowania powierzchni. Klej jest odporny na wode, wiele czynnikéw chemicznych
oraz statg prace w temperaturze od -50°C do +130°C. Spoina jest bezbarwna, elastyczna, nie
odpryskuje i nie ulega $cieraniu. Dwukomorowa strzykawka ze statycznym mieszaczem, pozwala na
doktadne wymieszanie kleju i precyzyjng aplikacje. Nie sptywa z powierzchni pionowych i nie
wyptywa ze ztgcz. Przeznaczony do uzytku profesjonalnego i przemystowego (dla konstruktorow,
inzynierow, serwisantow).

- Cechy:
e bezbarwny
e szybki

e elastyczny

e wodoodporny

do pomieszczen i na zewnatrz

odporny na uderzenia i wstrzasy

nie przewodzi pradu elektrycznego

odporny na wyzsze temperatury

e odporny na UV

e odporny na grzyby i plesn

e odporny na mroz

e odporny na starzenie

e odporny na agresywne czynniki chemiczne (rozcieiczone kwasy i zasady, wiekszos¢
rozpuszczalnikow), solanke, smary oraz ptyny eksploatacyjne

e nie zawiera rozpuszczalnikéw

Materiaty: Metale: aluminium, stal weglowa, miedz, ferryt, stal nierdzewna, inox, metale malowane,
metale platerowe, metale galwanizowane; kompozyty: wtdkno szklane, zelkoty, SMC, BMC, laminaty
poliestrowe, laminaty epoksydowe, laminaty winyloestrowe, laminaty DCPD; tworzywa sztuczne:
ABS, winyle (PVC), akryle plexi (PMMA), poliamidy (nylony), poliweglany, poliuretany; kamien,
ceramika, szkto, drewno
Przyktady zastosowania:
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w motoryzacji: montowanie spojlerdw, montaz paneli bocznych na izotermach, montaz
paneli dachowych, montaz paneli GRP do ram stalowych

taczenie kompozytoéw z elementami metalowymi w budowie prototypdéw i modeli

montaz zaworow i przewoddéw w klimatyzacji

klejenie ram, listew zamykajgcych w oknach

montaz stalowych tasm na krawedziach Smigiet oraz montaz oswietlenia ostrzegawczego na
wiatrakach elektrowni wiatrowej

w produkcji sprzetu sportowego montaz uchwytéw do przewoddéw

montaz elementéw wykornczeniowych w czasie remontu

przyklejanie tablic informacyjnych do elewacji

wklejanie wstawek w blaty z syntetycznego i naturalnego kamienia

montaz wigzaréw kadtuba todzi

montaz poszycia poktadu fodzi

taczenie ptyt formowanych np. blatéw kuchennych

Powierzchnie klejone powinny byc¢:

CZYSTE

Oczysc¢ klejone powierzchnie tak, aby byty wolne od wszelkich zabrudzen i zanieczyszczen
(kurz, pyt, ttuszcz). Przed uzyciem klejéw epoksydowych zmatuj powierzchnie za pomoca
papieru sciernego. Dzieki temu zwieksza sie powierzchnia klejenia i tym samym sita
potgczenia. Nastepnie powierzchnie tgczone przemyj preparatem Odttuszczacz Techniczny
lub Zestaw Czyszczacy marki Technicqll.

SUCHE

Osusz oczyszczone powierzchnie.

Temperatura pracy

Stosuj w temperaturze 18-26 °C.

Klej sieciuje w wyniku reakcji chemicznej, dlatego bardzo wazne jest, aby doktadnie
wymieszac¢ oba sktadniki.

1. Okre¢ nakretke i zatéz mieszacz statyczny dotgczony do zestawu.
2. Wyciénij 2-3 ml masy na dotgczong miseczke.

Taka ilos¢ kleju nie jest doktadnie wymieszana przez mieszacz, dlatego wymieszaj jg recznie
za pomocg dofaczone] tyzeczki, az do uzyskania jednorodnej masy, bez smug. Tak
przygotowana mieszanka gotowa jest do uzytku.

Pozostata porcja kleju wyciskana z mieszacza jest juz doktadnie wymieszana, dlatego mozesz
ja naktadad bezposrednio na naprawiany element.

3. Wymieszany klej nanies$ na jedng z tgczonych powierzchni punktowo lub tworzac cienkg warstwe.

O

Upewnij sie, ze rozprowadzanie kleju nie bedzie trwato dtuzej niz czas zywotnosci kleju czyli
ok. 1,5 min po wymieszaniu.

4. Mocno docisnij klejone elementy do siebie.
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o Unieruchom klejone elementy na kilka minut. Czas wstepnego sieciowania kleju wynosi ok.
3-5 minut.
o Czas naprawy mozesz skrécié kierujgc strumien cieptego powietrza na spoine np. uzywajac
suszarki.
5. Naprawiany element gotowy jest do uzytku juz po 30 minutach, jednak petng wytrzymatosé
potgczenie uzyskuje po uptywie 12 godzin.
6. Po wycisniecie kleju, oczys¢ dysze z resztek kleju, oderwij zatyczke znajdujgcg sie miedzy
ttoczkami i zatkaj dysze w strzykawce.

e Spoina w kontakcie z powietrzem pozostaje przez dtuzszy okres lepka w dotyku
(nawet po 24 h), dzieki temu swietnie zwilza powierzchnie, ktéra nie wymaga
matowienia.

e Nie stosuj do taczenia PP, PE i PTFE.

e QOgrzanie produktu do temperatury pokojowej przed zastosowaniem spowoduje
zmniejszenie lepkosci produktu co utatwi dozowanie sktadnikow.

e Swieze zabrudzenia usun przy pomocy spirytusu, acetonu lub alkoholu izopropylowego.

o Nadmiar kleju ktéry wyptynat i ma kontakt z powietrzem moze by¢ lepki jeszcze przez
24 godziny (nie wptywa to na wytrzymatosé spoiny). Ze wzgledu na swojg lepkos¢ spoina
moze przyciggac kurz i pytki, dlatego zaleca sie usuniecie nadmiaru kleju.

e Dotaczony do zestawu mieszacz statyczny jest jednorazowego uzytku.

e Podczas stosowania kleju zapewnij odpowiednia wentylacje, poniewaz klej wydziela
intensywny zapach.

Baza: MMA

Kolor kleju: bezbarwny

Kolor spoiny: bezbarwny

Konsystencja: ptynna

Gestosé: A:0,99 g/cm?3, B:0,98 g/cm?

Zywotno$¢ po wymieszaniu: 1,5 min.

Czas wstepnego utwardzenia: 3-5 min.

Odpornosé na temperature: -40°C +130°C

Czas petnego utwardzenia: 12 h

Maksymalna szczelina: <3 mm

Lepkosc: 3500cps +/- 500cps

Wytrzymatos¢ na $cinanie:

Aluminium 12-16 MPa

Wytrzymatos¢ na zrywanie stal-stal: 10-14 MPa
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PRZECHOWYWANIE

e Przechowuj w szczelnie zamknietym oryginalnym opakowaniu w chtodnym miejscu, najlepiej
w temperaturze ok. 7°C, w ciemnym pomieszczeniu. Przechowywanie w wysokich
temperaturach 30-40°C powoduje skrécenie czasu przydatnosci do uzycia.

e Nie zamrazaj.

e Mozesz magazynowac klej wspdlnie z innymi produktami.

e Data przydatnosci do uzycia oraz numer partii umieszczony na kartoniku.

DODATKOWE INFORMACIJE

Kod taryfy celnej 3506 1000
Kod EAN 5902051001904 (25ml)
5902051002468 (2x3ml)
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