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] Wprowadzenie

Witamy w rodzinie uzytkownikéw maszyn do szycia SINGER
i gratulujemy zakupu nowej maszyny do szycia ze znakiem SINGER,
ktéry jest od ponad 160 lat synonimem jakosci szycia.
Domowe maszyny do szycia SINGER sa projektowane dla réznych odbiorcow,
o réznym stopniu zaawansowania w zakresie technik szycia
Sg zaprojektowane tak, aby przynosi¢ uzytkownikom radosc¢ z szycia,
tworzenia i pozwala¢ osiggac¢ uzasadniong satysfakcje z efektéw koncowych
wykonywanych prac krawieckich.
Jest dla.nas bardzo wazne, aby uzytkownicy poznali maszyne i jej mozliwosci
krok po kroku.
Przed rozpoczeciem uzytkowania maszyny zalecamy zapoznac sie szczegotowo
z instrukejg obstugi maszyny, ktéra zawiera tatwe do zrozumienia szkice i opisy.
Maszyna ta przeznaczona jest do uzytku domowego i ma za zadanie umozliwié¢
Panstwu szygie wszelkiego rodzaju materiatdbw poczgwszy od lekkich tkanin,
takich jak organdyna az do cigzkich drelichow.
Prosimy pamieta€, ze zawsze mozecie Panstwo uzyska¢ dodatkowg pomoc
wchadzac na naszg strone www.arkaagd.pl
lub kontaktujgc sie z.naszymi specjalistami z Serwisu Centralnego.
Maszyny overlock marki'SINGER modele S0100 / S0105 odpowiadajg
europejskim normom dotyczgcych bezpieczenstwa i zaktdcen radiowych
Przejscie odpowiednich badan laboratoryjnych i zgodno$¢ z wymaganiami
sg udokumentowane przyznaniém prawa do uzywania znaku CE.
Jestedmy zawsze gotowi, aby stuzy¢ Panstwu pomocg i mamy nadzieje, ze
polubicie swojg nowg maszyne do szycia SINGER.
Szczesliwego Szycia!

Przestrzeganie ponizszych zaleceh zapewni bezproblemowsg prace
maszyny do szycia SINGER:

Kotko reczne, znajdujgce sie z prawej strony maszyny, nalezy/obraca¢ wytgcznie
w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara (w kierunku do siebie).
Przed rozpoczeciem pracy oraz po jej zakohczeniu nalezy podniesé dzwignie

podnoszenia stopki.
Rozpoczynajgc szycie nalezy przytrzymac koncdwki nitek za stopka i wykonac
kilka pierwszych $ciegow.
Nalezy stosowac¢ wytgcznie igly firmy SINGER, zwracajgc uwage na to,
aby byty odpowiednie do danego materiatu.
Igta nie moze by¢ tepa, zgieta lub uszkodzona w jakikolwiek inny sposéb.
Nalezy stosowac nici dobrej jakosci.
Nalezy regularnie czysci¢ i konserwowa¢ maszyne.

Zyczymy Panstwu wielu przyjemnie spedzonych i tworczych chwil
z maszyng do szycia SINGER.

-03-


http://www.arkaagd.pl

[] Wazne wskazowki bezpieczenstwa

Maszyna jest przeznaczona wytgcznie do uzytku domowego.

Podczas korzystania z urzgdzen elektrycznych nalezy przestrzegac
podstawowych zasad bezpieczenstwa, wigcznie z ponizszymi zaleceniami.
Przed rozpoczeciem pracy prosimy doktadnie przeczyta¢ niniejszg instrukcje
obstugi. Instrukcje obstugi nalezy zachowac (nie wyrzucac), a przy odsprzedazy
maszyny (lub jej nieodptatnemu odstgpieniu) nalezy przekazaé maszyne
nastepnemu uzytkownikowi razem z instrukcjg obstugi.

A UWAGA NIEBEZPIECZENSTWO

Jak zmniejszy¢ ryzyko porazenia pragdem elektrycznym:

Nigdy nie nalezy’pozostawia¢ wigczonej maszyny do szycia bez nadzoru.
Gniazdko elektryczne.do ktérego jest podtgczana maszyna powinno by¢ tatwo
dostepne.Natychmiast po zakonczeniu pracy oraz przed przystgpieniem

do czyszczenia maszyny, /otwieraniem pokryw oraz wykonywaniem czynno$ci
regulacyjnych badz naprawczych wyciggng¢ wtyczke przewodu zasilajgcego
z gniazdka sieciowego.

A UWAGA NIEBEZPIECZENSTWO

Jak zmniejszy¢ ryzyko oparzen, pozaru, porazenia pragdem elektrycznym,

poniesienia innych obrazen cielesnych lub uszkodzenia urzadzenia:

- Maszyny nalezy uzywac zgodnie z jej przeznaczeniem i w sposéb opisany
w instrukcji obstugi.

- Urzgdzenie moze by¢ uzywane przez dzieciww wieku powyzej 8 lat oraz osoby
o ograniczonych zdolnoéciach fizycznych, umystowych i sensorycznych, a takze
przez osoby nie posiadajgce wiedzy lub doswiadczenia w uzytkowaniu tego typu
urzgdzen, pod warunkiem, Ze bedg one pod nadzorem osoby odpowiedzialnej
za ich bezpieczenstwo lub zostang poinstruowane na temat korzystania
z urzgdzenia w bezpieczny sposob oraz zostang poinformowane
o potencjalnych zagrozeniach i zrozumiejg niebezpieczenstwa zwigzane
z uzytkowaniem urzadzenia.

- Nie pozwala¢ dzieciom bawi¢ sie maszyna, ktéra nie powinna by¢ uzywana
jako zabawka. Szczegdlnie wzmozona ostroznosé jest zalecana, gdy maszyna
jest uzywana przez dzieci lub w poblizu dzieci.

- Dzieci bez nadzoru nie powinny wykonywac czyszczenia i konserwacji sprzetu.

- Zabrania sie pracowa¢ na maszynie, gdy kabel zasilajgcy jest uszkodzony,
gdy maszyna jest uszkodzona lub upadta na ziemie, gdy maszyna jest lub byta
zalana wodg. W takich przypadkach nalezy maszyne dostarczy¢ do najblizszego
autoryzowanego punktu serwisowego lub do Serwisu Centralnego dystrybutora
w celu sprawdzenia, naprawy oraz regulacji elektrycznych i mechanicznych.

- Nie nalezy pracowa¢ na maszynie jesli szczeliny wentylacyjne sg zablokowane
(niedrozne). Szczeliny wentylacyjne w maszynie i w noznym regulatorze
predkosci muszg by¢ wolne od kurzu, strzepkdw nici i skrawkow tkanin.
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[] Wazne wskazowki bezpieczenstwa - c.d.

- Dba¢ o czystos¢ i droznos¢ otwordw wentylacyjnych maszyny i regulatora
obrotéw. Chronié przed kurzem, pytem, resztkami nici i $cinkami materiatu.
Nie wkfada¢ zadnych przedmiotéw do szczelin i otworéw wentylacyjnych.

- Nie uzywa¢ maszyny do szycia na wolnym powietrzu.

- Podczas szycia trzymac¢ palce z daleka od wszystkich ruchomych czesci
maszyny. Szczegblng ostroznos¢ nalezy zachowac w obszarze pracy igiet.

- Zawsze stosowac wtasciwg i nieuszkodzong ptytke sciegowa. Nieodpowiednia
i uszkodzona ptytka Sciegowa moze powodowac tamanie igiet.

- Nie uzywac tepych lub krzywych igiet.

- Podezas szycia nie ciggna¢ i nie popycha¢ materiatu, gdyz mogto by to
spowodowaé ziamanie sie igly.

- W trakciefszycia zaleca sie uzywanie okularéw ochronnych.

- Wytgcza¢ maszyne przed wykonaniem jakichkolwiek czynnoéci obstugi
opisanych w instrukcji obstugi, takich jak na przyktad nawlekanie igiet,
chwytaczy, wymiana igiet; zmiana stopki dociskowej.

- Zawsze odtgczaé maszyn od zasilania przed wykonaniem jakichkolwiek
czynno$ci obstugi opisanych w instrukcji obstugi, takich jak otwieranie pokryw,
smarowanie czesci maszynysitp.

- Nie uzywa¢ maszyny na zewnatrz pomieszczen mieszkalnych..

- Nie uzywac¢ maszyny do szycia jesli w poblizu rozpylany byt aerozol, tlen
lub inne gazy techniczne.

- Przy wytaczaniu maszyny po zakonczeniuipracy w pierwszej kolejnosci
przetgczy¢ klawisz wigcznika do pozygciji ,0" i dopiero wowczas wyciggngc
wtyczke przewodu zasilajgcego z gniazdka sieciowego.

- Nie wycigga¢ wtyczki przewodu zasilajgcego 'z gniazdka ciagngc za przewod.

- Nie wyciggac¢ wtyczki z gniazdka mokrymi dtonmisrgk.

- Przewdd zasilajgcy urzagdzenia nalezy sprawdzac¢ okresowo i regularnie pod
katem uszkodzen mechanicznych lub termicznychizolacji przewodu
(pekniecia, naciecia, otarcia, wykruszenia, przypalénia, nadtopienia lub inne
uszkodzenia i $lady zuzycia ostabiajgce izolacje).

- Wymiane uszkodzonego przewodu zasilajgcego moze przeprowadzi¢ wytgcznie
autoryzowany punkt serwisowy lub elektryk, posiadajgcy odpowiednie
kwalifikacje i uprawnienia. Przestrzeganie tej zasady pozwala.wyeliminowac
niebezpieczenstwo porazenia pragdem elektrycznym.

- Obchodzi¢ sig ostroznie z noznym regulatorem obrotéw. Unikac¢ upuszczania
regulatora na podtoge. Nie ktas¢ na regulatorze zadnych przedmiotow.

- W przypadku uszkodzenia sie lampki oswietlenia LED odda¢ maszyne do
najblizszego autoryzowanego punktu serwisowego lub do Serwisu Centralnego
dystrybutora, celem wymiany lampki LED na nowa.

- Nie uzywa¢ maszyny w wilgotnych pomieszczeniach.

-Nie przechowywa¢ maszyny w bardzo cieptym, zimnym lub wilgotnym miejscu.

- Nie wystawia¢ maszyny na dziatanie promieni stonecznych.

- Uzywac¢ zawsze oryginalnych elementéw wyposazenia (akcesoriow),
zalecanych przez producenta.
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[] Wazne wskazowki bezpieczenstwa - c.d.

- Do podnoszenia i przenoszenia maszyny uzywaé wytgcznie rekojesci.

- Nigdy nie nalezy uzywac¢ maszyny bez ostony noza obcinajgcego naddatek
materiatu oraz bez prawidtowo zamontowanego stolika (ptyty) Sciegu.

- Zabrania sie wtasnorecznych przerébek maszyny. Stwierdzenie faktu takich
samodzielnych przerébek przez serwis powoduje automatyczng utrate prawa
do bezptatnych napraw maszyny w okresie gwarancyjnym.

- Ostrzega sie ponadto, ze takie przerdbki mogg stanowi¢ zagrozenie
dla zdrowia i zycia uzytkownika maszyny.

- Producent nie odpowiada za szkody spowodowane niewtasciwym, niezgodnym
Z przeznaczeniem uzytkowaniem maszyny.

- Producent zastrzega sobie prawo do wprowadzania drobnych zmian
konstrukeyjnych bez uprzedniego powiadamiania, o ile zmiany te nie wptywaja
na cechy uzytkowe maszyny.

[] serwisowanie urzadzen z podwéjna izolacja

Urzgdzenia posiadajgce podwdjng izolacje zabezpieczajgcg nie wymagaja
uziemienia. Wymagajg natemiast, aby wszelkie przeglady i naprawy instalacji
elektrycznej wykonywane byty przezwykwalifikowany personel (posiadajacy
odpowiednie uprawnienia) autoryzowanych punktow serwisowych lub personel
Serwisu Centralnego dystrybutora.

Przy naprawach instalacji elektrycznejimaszyny do szycia powinny by¢ uzywane
wytgcznie oryginalne czesci zamiennejpolecane przez producenta.

Maszyny do szycia wykonane w klasie podwadjnej izolacji zabezpieczajgcej sg
specjalnie oznakowane znakiem podwajne;j izolacji @ lub napisem
,Podwadjna izolacja" ("Double insulation").

] Nozny regulator obrotow

Owerloki SINGER model S0100 / S0105 moga uzywane wytgcznie

z oryginalnym noznym regulatorem predkosci szycia typ GTC/HKT,72C,
wyprodukowanym przez Danyang Guoti Motor & Appliance Co., Ltd. lub przez
Zhejiang Huaxing Electric Motor Co., Ltd.

A UWAGA

Aby zachowac¢ prawo do bezptatnych napraw w okresie gwarancyjnym, wszelkie
naprawy oraz obstuga serwisowa urzgdzenia winny by¢é dokonywane wytgcznie
przez autoryzowane punkty serwisowe lub Serwis Centralny dystrybutora.
Przestrzeganie zaleceh zawartych w instrukcji gwarantuje nie tylko
bezpieczenstwo uzytkowania, ale zapewnia réwniez dtugotrwate uzytkowanie
urzgdzenia i zapobiega przedwczesnemu zuzyciu maszyny do szycia.
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| Czesci maszyny
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1. Regulator nacisku stopki dociskowej

2. Tarcza naprezacza nici lewej igty
(kolor niebieski)

3. Tarcza naprezacza nici prawe;j igly
(kolor zielony)

4. Tarcza naprezacza nici gérnego chwytacza
(kolor purpurowy)

5. Tarcza naprezacza nici dolnego chwytacza
(kolor zotty)

6. Rekojes¢

7. Dzwignia podnoszenia stopki dociskowej

(z tylu maszyny)

. Plytka sciegowa

. Dostawny stolik wysiegu

. Pokrywa frontowa

11. Dzwignia regulacji posuwu réznicowego
12. Wigcznik silnika i oSwietlenia

13. Kotko reczne

14. Pokretto regulacji dlugosci Sciegu

15. Stojak szpulek

16. Stozek szpulki

17. Trzpien szpulki

18. Maszt teleskopowy stojaka szpulek

. Stopka dociskowa

. Ruchomy gorny néz

. Stacjonarny dolny n6z

. Dolny chwytacz

. Gorny chwytacz

. DZzwignia palca Sciegu

. Pokretto regulacji szerokosci szwu /

szerokosci odciecia naddatku

. Lampka LED (tylko niektore modele)

- nie pokazana na rysunku




[] Akcesoria (wyposazenie standardowe maszyny)

1. Konwerter Sciegu 2-nitkowego
2. Zestaw igiet zawierajgcy 2 igly

rozmiaru 14/90. : TI M
Dwie igly rozmiaru 14/90 znajduja
sie w dostarczonej maszynie 0]

®

3. Wkretak
4. Pinceta ®

] Podtaczenieregulatora obrotéw i maszyny do zasilania

Owerloki SINGER S0100 / S0105
mogg by¢ uzywane wytgcznie

z noznym regulatorem predko$ci szycia
typ GTC/HKT 72C, wyprodukowanym
przez Danyang Guoti Motor &
Appliance Co., Ltd. lub przez Zhejiang
Huaxing Electric Motor Co., Ltd.

Przed podtgczeniem maszyny

do zasilania nalezy upewnic sie,

czy napiecie w sieci uzytkownika
odpowiada wartosci napiecia podane;j
na tabliczce znamionowej maszyny.

1. Podtgczy¢ nozny regulator predkosci (pedat) do maszyny, wtykajgc wtyczke
przewodu regulatora do gniazdka w maszynie.

2. Wetkng¢ wtyczke przewodu zasilajgcego regulatora obrotéw«(pedatu)
do gniazdka sieciowego.

3. Nacisng¢ klawisz wtacznika do pozycji , - , aby wtgczy¢ maszyne.!

4. Nacisna¢ stopg nozny regulator obrotéw (pedat) aby rozpoczg¢ szycie.
Zdja¢ stope z regulatora, aby zatrzyma¢ maszyne.

5. Nacisng¢ klawisz wtacznika do pozycji , O , aby wytgczy¢ maszyne.

UWAGI:

1. Gdy pokrywa frontowa maszyny jest otworzona, wytgcznik bezpieczenstwa
nie pozwoli na uruchomienie maszyny, nawet przy wcisnietym pedale.

2. Maszyna zostata tak skonstruowana, aby uzyskac najlepsze rezultaty szycia
przy temperaturze pokojowej. Nadmiernie wysoka lub niska temperatura
otoczenia moze negatywnie wptywacé na jako$¢ szycia.
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[] ustawianie teleskopowego stojaka szpulek nici

Wyciggnac teleskopowy maszt stojaka

szpulek nici na petng wysoko$¢é 8 é
i obréci¢ tak, aby zatrzasnat sie I

W swojej pozycji robocze;.
Umiesci¢ szpulki z niémi na stozkach

szpulek.

Po nawleczeniu maszyny wyprostowac

(wyciggna¢) nitki, aby zapobiec

zaplataniu.sie nitek. (

[] otwieranie zamykanie pokrywy frontowej

Aby otworzy¢ pokryw frontowa nalezy \ Iy
przesunaé jg w prawo do'oporu,
a nastepnie pociggngé w kierunku —

do siebie i na dot. ;
Aby zamkng¢ pokrywe nalezy uniesé.ja
do gory, docisngé lekko do korpusu

maszyny, a pokrywa sama przesunie

sie w lewo i zatrzasnie w swojej
normalnej pozycji roboczej.
Uwaga: , —

Pokrywa frontowa posiada wytgcznik
bezpieczenstwa., ktéry nie pozwoli na
uruchomienie maszyny, nawet przy
wcisnietym pedale.

] Zdejmowanie i zaktadanie dostawnego stolika wysiegu

Aby uzyskac¢ mozliwos¢ szycia na
wysiegu nalezy zdjg¢ z maszyny stolik

dostawny. Wysieg maszyny jest
szczegOlnie przydatny przy szyciu
zamknietych profili odziezy, takich

jak rekawy, nogawki itp.

Aby zdjg¢ z maszyny stolik dostawny
nalezy nacisng¢ zaczep, znajdujacy sie
pod spodem stolika z jego lewej strony

a nastepnie wysung¢ go w lewg strone.

Aby zatozy¢ stolik nalezy ustawié
odpowiednio stolik, wsuwajac jego tylny zaczep w wyciecie z tylu maszyny
i docisng¢ pewnie w prawg strone, az do zatrzasniecia sie stolika na maszynie.
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[] Podnoszenie stopki dociskowej

Podnie$¢ stopke dociskowg przy pomocy
dzwigni (A) znajdujacej sie z tylu maszyny.

] Wymiana igiet

A UWAGA: Wytgczy¢ maszyne wytgcznikiem i odtgczy¢ od zasilania.

1. Obréci¢ kotkiem recznym tak, aby igly
znalazty sie w najwyzszym potozeniu.

2. Poluzowag, lecz nie wykrecac, lewy (B)
i/lub prawy (B) wkret mocewania igty
przy pomocy wkretaka, przytrzymujgc
igte/igty palcami dtoni.

3. Wyjac lewa i/lub prawag igte.

4. Wiozy¢ lewa i/lub prawg igte wsuwajgc
ja w uchwyt igty az do oporu. Przy
wktadaniu, sptaszczenie na trzonku igty
powinno by¢ skierowane do tytu

5. Pewnie dokreci¢ lewy (B) i/lub prawy (A)
wkret mocujacy igty.

] Wymiana stopki dociskowej

A Przed wymiang wytgczy¢é maszyne wytgcznikiem i odtgczyéod zasilania.

1. Podnies¢ stopke dociskowa.

2. Obraci¢ kotkiem recznym tak, aby igly
znalazly sie w najwyzszym potozeniu.

3. Nacisng¢ biaty przycisk znajdujgcy sie
z tytu drgzka stopki (A) w celu
zwolnienia stopki.

4. Umieéci¢ nowg stopke doktadnie pod
uchwytem stopki tak, aby kanatek
w uchwycie znalazt sie na kotkiem
stopki i opusci¢ stopke. Nacisngc¢ biaty
przycisk znajdujacy sie z tytu drgzka
stopki (A), aby zamocowac stopke
w uchwycie stopki.
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[] wytaczanie gérnego ruchomego noza

Przestawianie gérnego ruchomego noza

do pozycji wytaczonej

1. Obraoci¢ kotkiem recznym tak, aby gorny
ndz ustawit sie w swojej najwyzszej pozycji.

2. Otworzy¢ pokrywe frontowg

3. Przesung¢ uchwyt ruchomego noza
maksymalnie w prawo do oporu.

4. Obréci¢ pokretto w kierunku od siebie dopoki
ndz nie zatrzasnie sie w pozycji poziomej
wytgczonej (A).

Uwaga:

Jesli n6z zatrzyma sie w gornej pozycji:

- Pokrecic pokrettem.w kierunku do siebie,

aby wyprowadziéno6z z gérnej pozyciji.
Obracac pokrettem nadal, do momentu w ktérym
ndz znajdzie sie w. pozycji poziome;j.

Przestawianie gérnego ruchomego noza

do pozycji roboczej (wlkaczonej)

1. Otworzy¢ pokrywe frontowg i przesung¢
uchwyt ruchomego noza maksymalhie
w prawo do oporu.

2. Obréci¢ pokretto w kierunku do siebie dopoki
ndz nie zatrzadnie sie w pozycji roboczej.

Uwaga:
Podczas szycia gérny ruchomy n6z zawsze powinien pozostawac¢ w dolnej pozycji
roboczej tak, aby odcina¢ naddatek materiatu tuz przy»$ciegu

] Podtaczanie konwertera 2-nitkowegoSciegu owerlokowego

2-nitkowy $cieg owerlokowy jest utworzony przez jedna nitke
igly i nitke dolnego chwytacza. Przed rozpoczeciem szycia
nalezy zamontowac konwerter tak, aby maszyna szyta Scieg
tworzony tylko przez dwie nici.
1. Otworzy¢ pokrywe frontowg
2. Ustawi¢ gorny chwytacz w najnizszej pozycji pokrecajac
kotkiem recznym.
3. Wilozy¢ trzpien (A) konwertera w otwér (B) gérnego
chwytacza.
4. Ustawic¢ drucik pozycjonujacy (C) tak, aby miat kontakt
z gorng krawedzig chwytacza
5. Wiozy¢ koniec drucika w otwor (D) gérnego chwytacza
Zdejmowanie |(demontaz) konwertera sciegu 2-nitkowego
1. Wyja¢ koniec drucika z otworu (D) gérnego chwytacza
i odtgczy¢ konwerter.
2. Zdjety z maszyny konwerter nalezy przechowywac
w pojemniku na wyposazenie maszyny.
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[] Nawlekanie maszyny

A UWAGA:
Przed przystgpieniem do nawlekania maszyny nalezy upewnic sig, czy przycisk
wigcznika znajduje sie w pozycji ,0” (maszyna wytgczona)

Pod pokrywg frontowg znajduje sie @ ® (j;) @
kolorowy diagram utatwiajgcy
prawidtowe nawleczenie maszyny.

Nawlekania maszyny nalezy zawsze
dokonywac w.nastepujgcej kolejnosci:
1. Nawlekanie gornego chwytacza
- kolor purpurowy na diagramie
2. Nawlekanie dolnego.chwytacza
- kolor z6ity na diagramie
3. Nawlekanie prawejsigty:
- - kolor zielony na diagramie
4. Nawlekanie lewej iglty
- kolor niebieski na diagramie

Wazna uwaga:
W sytuaciji, gdy dolny chwytacz

wymagac bedzie ponownego W u,
nawleczenia, nalezy postgpi¢ (0

w nastepujgcy sposodb: P ‘
1. Wyciggna¢ nitki z nawleczonych igiet \ﬂ"‘)

2. Nawlec nitkg dolny chwytacz
3. Nawlec ponownie igty
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[] Nawlekanie gornego chwytacza (kolor purpurowy)

Nawlec nitke gérnego chwytacza
od punktu (1) do punktu (8) tak, 0 0
jak to opisano w dalszej czeSci
niniejszego rozdziatu.

N

o 0

1. Przeprowadzi¢ nitke przez oczko
prowadnika nici stojaka szpulek
w kierunku od tytu do przodu tak,
jak pokazano na rysunku obok (1). /E E E E

2. Przeciggnac¢ nitke w kierunku od prawej J —
do lewej strony pod prowadnikiem
nici znajdujgcym sie z tytu pokrywy
gornej maszyny (2). Dla ufatwienia
nawlekania zaleca-sie uzycie pincety.

3. Trzymajgc nitke palcami obu dtoni
przeciagnac nitke.miedzy talerzykami
naprezacza nici tak, aby nitka
wslizgneta sie miedzy talerzyki(3).

4. Nawlec maszyne w obszarze pracy.
chwytacza zgodnie z diagramem
nawlekania - kolor purpurowy (4.- 7).

5. Uzywajg pincety przeciggnac nitke
poza dolny chwytacz i nawlec nitkg
oczko gbérnego chwytacza w kierunku
od przodu do tytu (8).

6. Wyciagna¢ nitke z oczka goérnego
chwytacza na dlugosc¢ okoto 10 cm,
w kierunku do tytu i utozy¢ na ptytce
Sciegowej.
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[] Nawlekanie dolnego chwytacza (kolor zé6tty)

Nawlec nitke dolnego chwytacza
od punktu (1) do punktu (10) tak, b, J,) ) y

jak to opisano w dalszej czeSci ©
niniejszego rozdziatu.

1. Przeprowadzi¢ nitke przez oczko
prowadnika nici stojaka szpulek
w kierunku od tytu do przodu tak,
jak pokazano na rysunku obok (1). /E E EF \i

2. Przeciggnac¢ nitke w kierunku od prawej ) —
do lewej strony pod prowadnikiem &
nici znajdujgcym sie z tytu pokrywy
gornej maszyny (2). Dla ufatwienia
nawlekania zaleca-sie uzycie pincety.

3. Trzymajgc nitke palcami obu dtoni
przeciagnac nitke.miedzy talerzykami
naprezacza nici tak, aby nitka
wslizgneta sie miedzy talerzyki(3).

4. Obrocié kotkiem recznym w, kierunku
do siebie tak, aby dolny chwytacz
wychylit sie maksymalnie w prawa.

5. Nawlec maszyne w obszarze pracy.
chwytacza zgodnie z diagramem
nawlekania - kolor zotty (4 - 8).

6. Uzywajgc pincety przetozy¢ nitke
za dolny chwytacz i nad jego
czubkiem (9A). Nastepnie pociggng¢
delikatnie nitke w lewg strone tak, aby
wslizgneta sie w wyciecie (w rowek)
w dolnym chwytaczu (9B).

7. Wprowadzi¢ nitke w oczko dolnego
chwytacza (10), zwracajgc uwage,
aby nitka pozostata w wycieciu
(w rowku) dolnego chwytacza.

8. Wyciggna¢ nitke z oczka dolnego
chwytacza na dlugosc¢ okoto 10 cm,
potozy¢ na gérnym chwytaczu,
pociggng¢ w kierunku do tytu i utozy¢
na ptytce Sciegowej.
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[] Nawlekanie prawej igty (kolor zielony)

Nawlec nitke prawej igty od punktu (1) % 5 3
do punktu (8) tak, jak to opisano O]
w dalszej czesci niniejszego rozdziatu.

1. Przeprowadzi¢ nitke przez oczko
prowadnika nici stojaka szpulek
w kierunku od tytu do przodu tak,
jak pokazano na rysunku obok (1).

2. Przeciggng¢ nitke w kierunku od prawej
doJewej strony pod prowadnikiem
nici znajdujgcym sie z tytu pokrywy
gornej ' maszyny (2). Dla utatwienia
nawlekania'zaleca sie uzycie pincety.

3. Trzymajgc nitke palcami obu dtoni
przeciagnac nitke miedzy talerzykami
naprezacza nici tak,.aby nitka
wslizgneta sie miedzy talerzyki (3).

4. Kontynuowac¢ nawlekanie kolejno
od punktu (4) do punktu™(7):

Uwaga:
Sprawdzi¢, czy nitka przechodzi przez
goérng bieznie prowadnika nici (6).

5. Nawlec oczko prawej igly (8)
przy pomocy pincety.

6. Wyciagna¢ nitke poza oczko igty
na dtugos¢ okoto 10 cm.

7. Unies$c¢ stopke dociskowsg, pocigagngé
nitke w kierunku do tytu i utozy¢ pod
stopka dociskowa,
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[] Nawlekanie lewej igly (kolor niebieski)

Nawlec nitke lewej igty od punktu (1) c 5 5 z
do punktu (7) tak, jak to opisano 0) H

w dalszej czesci niniejszego rozdziatu.

1. Przeprowadzi¢ nitke przez oczko
prowadnika nici stojaka szpulek
w kierunku od tytu do przodu tak,
jak pokazano na rysunku obok (1). E
2. Przeciggng¢ nitke w kierunku od prawej
doJewej strony pod prowadnikiem
nici znajdujgcym sie z tytu pokrywy
gornej ' maszyny (2). Dla utatwienia
nawlekania'zaleca sie uzycie pincety.
3. Trzymajgc nitke palcami obu dtoni
przeciagnac nitke miedzy talerzykami
naprezacza nici tak,.aby nitka
wslizgneta sie miedzy talerzyki (3).
4. Kontynuowac¢ nawlekanie kolejno
od punktu (4) do punktu’(6):

Uwaga:
Sprawdzi¢, czy nitka przechodzi przez
goérng bieznie prowadnika nici (5).

5. Nawlec oczko lewej igly (7)
przy pomocy pincety.

6. Wyciagna¢ nitke poza oczko igty
na dtugos¢ okoto 10 cm.

7. Unies$c¢ stopke dociskowsg, pocigagngé
nitke w kierunku do tytu i utozy¢ pod
stopka dociskowa,
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|:| Zmiana nici

Ponizej opisano najtatwiejszy sposéb
zmiany nici:

1

. Obcig¢ nitke (nitki) tuz przy szpulce,

za oczkiem prowadnika nici na
teleskopowym maszcie stojaka
szpulek.

. Zdjgc¢ szpulke (szpulki) ze stozkowego

uchwytu szpulki i zatozyé nowg
szpulke.(szpulki).

. Zwigzaé koniec nowej nitki (nitek)

z koncem starej nitki (nitek).

Obcig€ konee zwigzanych nitek

w odlegtosci oketo 2-3 cm od wezta
(jesli przyciecie bedzie zbyt krétkie,
mniejsze od 2-3'cm, wéwczas nitki
moga sie rozwigzac),

Pociggng¢ mocno obije nitki tak, aby
zacisng¢ wezet (wezty).

. Podnies$c¢ stopke dociskowa
. Zanotowac poprzednie ustawienia

pokretet naprezaczy nici.
Obrocié pokretta naprezaczy nici'do
dotu, az do zatrzymania w pozyc;ji ;0"

. Przeciggna¢ nici przez maszyne

(przeciggna¢ nitki przez kolejne
prowadniki nici), az do momentu

w ktérym wezly zwigzanych nitek dojda
do oczek w igtach. Jesli nitki nie dajg
lekko sie przeciagng¢, sprawdzi¢ czy
nitki swobodnie odwijajg sie ze szpulek.

. Obcig¢ nitki i nawlec oczka igiet.
. Przekreci¢ pokretta naprezaczy nici,

przywracajgc poprzednie ustawienia.
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] Rozpoczynanie szycia

1

. dociskowa, lekko z jej lewej strony.
. Pokrecajac powoli kétkiem recznym

. Uchwyci¢ nicifi lekko je naprezy¢.
. Obréci¢ kotkiem recznym w kierunku

. Po catkowitym nawleczeniu maszyny  Threadchan

zamkngc¢ pokrywe frontowa, zebraé
wszystkie nitki razem, utozy¢ na
plytce Sciegowej i wsungé pod stopke

w kierunku do siebie sprawdzi¢, czy
gorne ostrze przemieszcza sie
prawidtowo wzgledem dolnego ostrza.
Jesli‘ostrza nie wspétpracujg
prawidiowo, nalezy sprawdzi¢, czy
miedzy noze nie dostaty sie strzepki
nici lub materiatu.

do siebie, wykonujge,2-3 petne obroty =~ <""re e

w celu zapoczgtkowania tworzenia
sie fancuszka $ciegu.

Sprawdzi¢ czy wszystkie nitki owinety
sie wokot pazurka Sciegu ptytki
Sciegowej. Jesli nici nie owijajg sie
wokot pazurka, nalezy sprawdzié;

czy nici sg prawidtowo nawleczone!

. Przytrzymujgc nadal nitki nacisng¢

stopg na nozny regulator predkosci
(pedat) i rozpoczaé szycie. Uszy¢
tancuszek $ciegu o dtugosci 5-8 cm.

. Umiesci¢ materiat pod stopkg dociskowg i wykohaé prébne szycie.

W trakcie szycia prowadzi¢ delikatnie materiat lewg reka:
Nie ciggng¢ materiatu podczas szycia, gdyz moze to powodowac
odksztatcanie (wyginanie) sie igiet a nawet ich ztamanie.

. Po zakonczeniu szycia na materiale kontynuowaé jeszcze szycie przez chwile

pociggajac delikatnie materiat w kierunku do tytu i lekko w lewg strone.
Operacja ta jest nazywana fancuszkowaniem i ma zapobiec rozplatywaniu sie
nitek w szwie owerlokowym, jak réwniez stanowi przygotowanie maszyny

do nastepnego szycia.

. Obcigé¢ nitki tancuszka sciegu w odlegtosci 2-5 cm za stopkg dociskowa.
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[] ustawianie (regulacja) naprezen nici

Naprezenie nici powinno by¢ dobrane
odpowiednio do obszywanego materiatu
jak i uzywanych nici.

Nici dolnego i gbérnego chwytacza powinny
by¢ mniej wiecej rbwno tg samg wartoscig
naprezenia (obie nici chwytaczy powinny
krzyzowac sie na krawedzi materiatu.

Nici igiet nie powinny by¢ zbyt luzne lub
zbyt mocno,naprezone, lecz odpowiednio
rébwne'zbalansowane.

W tabelach na stronach 26-29 podane sg
zalecane nastawy naprezen nici dla
réznych rodzajéw_ sciegow.

Gdy nitka gérnego chwytacza

jest zbyt luzna

Nitka gérnego chwytacza nie jest
odpowiednio zbalansowana gdy jest
przeciggana na lewg strone materiatu.
Nalezy zwiekszy¢ naprezenie nitki gérnego
chwytacza (kolor purpurowy) lub
zmniejszy¢ naprezenie nitki

dolnego chwytacza (kolor z6tty).

Gdy nitka dolnego chwytacza

jest zbyt luzna

Nitka dolnego chwytacza nie jest
odpowiednio zbalansowana gdy jest
przeciggana na prawg strone materiatu.
Nalezy zwiekszy¢ naprezenie nitki dolnego
chwytacza (kolor zétty) lub zmniejszyé
naprezenie nitki gérnego chwytacza

(kolor purpurowy).

Gdy nitka lewej igty jest zbyt luzna

Gdy nitka lewej igly jest zbyt luzna nalezy
zwiekszy¢ naprezenie nitki lewej igty
(kolor niebieski) lub zmniejszy¢ naprezenia
obu nitek chwytaczy (kolor purpurowy

i zOtty).

Gdy nitka prawej igly jest zbyt luzna
Gdy nitka prawej igty jest zbyt luzna nalezy
zwiekszy¢ naprezenie nitki prawej igty
(kolor zielony)

R
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Nitka gérnego chwytacza

Nitka dolnego chwytacza

Nitka prawej igty
Nitka lewej igty

Nitka gérnego chwytacza

Nitka dolnego chwytacza
Nitka prawej igty
Nitka lewej igty

Nitka gérnego chwytacza

Nitka dolnego chwytacza

Nitka prawej igty
Nitka lewej igty

Nitka gérnego chwytacza

Nitka dolnego chwytacza

Nitka prawej igty
Nitka lewej igty

Nitka gérnego chwytacza

Nitka dolnego chwytacza

Nitka prawej igty
Nitka lewej igty
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[] Regulacja napedu réznicowego

Mechanizm napedu réznicowego sktada
sie z dwéch zestawdw zgbkdw
transportera, ustawionych jeden za
drugim. Zestawy zgbkdw pracujg
niezaleznie od siebie umozliwiajgc
,rozcigganie” lub ,marszczenie” materiatu
w trakcie jego przesuwania pod stopkg
dociskowa.

Efekt ,rozciggania” lub ,marszczenia”
materiatu zalezy od ro6znicy skoku
miedzy transporterem przednim i tylnym.
Zakres regulagji wynosi od 1:0.7 do 1:2:0.

Regulacji dokonuje’sie przy pomocy
dzwigni regulacji'transportu réznicowego,
znajdujgcej sie z prawej.strony maszyny
(patrz rysunek obok)

Scieg owerlokowy obrebiajacy)(materialy rozciagliwe, dzianiny)

Przy obszywaniu dzianin itkanin rozciggliwych zaleca sie stosowanie nastawy
mechanizmu réznicowego w zakresie'od 1.0 do 2.0. Ostateczne ustawienie
nalezy ustali¢c w drodze prob, wykonujac probne obszycie.

Scieg owerlokowy rozciagliwy (lekkietkaniny)

Dla lekkich materiatow nalezy stosowa€ nastawy w zakresie od 0.7 do 1.0.
Zaleca sie,aby w trakcie szycia przytrzymywac¢ materiat z przodu i z tytu stopki,
lekko go naprezajgc. Ostateczne ustawienie nalezy ustali¢ w drodze préb,
wykonujgc prébne obszycie.

Materiat

Naped réznicowy 1.0

Regulacja (nastawa)

Rezultat

Materiaty rozciagliwe
(dzianiny, dzersej)

_—

1.0-2.0

Materiaty 1.0
nierozciagliwe
(chino, dzins)

0.7-1.0

Materiaty lekkie
(jedwab,
dzianiny jedwabne)
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[] Regulacja nacisku stopki dociskowej

Docisk stopki jest wstepnie ustawiony
do szycia w normalnych warunkach.
W pewnych warunkach moze by¢
konieczna korekta.

Zwiekszy¢ lub zmniejszy¢ nacisk,

aby uzyska¢ zadany rezultat.

Przed przeszyciem odziezy nalezy
zawsze wykonac prébne szycie na
prébce materiatu.

Zmniejszanie nacisku stopki:

Aby zmniejszyC nacisk nalezy obréci¢ wkret regulacyjny w kierunku przeciwnym

do ruchu wskazowek zegara.
Zwiekszanie nacisku stopki:

Aby zwiekszy¢ nacisk nalezy obréci¢ wkret regulacyjny w kierunku zgodnym

z ruchem wskazéwek zegara.

[J Nastawa szerokosci sciegu

Szerokos¢ sciegu mozna zwiekszyé.lub
zmniejszy¢, zmieniajgc pozycje ighy. lub

za pomocg pokretta regulacji szerokosci.

Regulacja szerokosci poprzez zmiane

pozyciji igly:

A) Gdy uzywana jest tylko lewa igta
lub obie igty, szerokos¢ sciegu
wynosi 5,7 mm.

B) Gdy uzywana jest tylko prawa igta,
szerokos¢ $ciegu wynosi 3,5 mm.

Regulacja szerokosci za pomoca
pokretta regulacji szerokosci sciegu:
Dzieki precyzyjnemu dostrojeniu
szerokoSci ciecia za pomocg pokretta
regulacji szerokosci mozliwa jest dalsza

regulacja w zakresie pokazanym ponizej:

A) Gdy uzywana jest tylko lewa igta:
5,2-6,7 mm

B) Gdy uzywana jest tylko prawa igta:
3,0-4,5mm

Obréci¢ pokretto, aby wyregulowaé

zgdana szeroko$¢ Sciegu, korzystajgc

Z podziatek na ptytce sciegowej,

jako wytycznych.

A) Lewaigta 57 mm B) Prawa igta 3.5 mm

e

:
!

-22 -



[] Nastawa diugosci sciegu

Dla wiekszosci wykonywanych prac
krawieckich pokretto dtugosci Sciegu
powinno by¢ ustawione na cyfre ,3”.
Ustawi¢ dlugo$¢ sciegu na 4,0 mm
podczas szycia na ciezkich materiatach.
Ustawi¢ dlugo$¢ sciegu na 2,0 mm
podczas szycia na lekkich materiatach.

/

[] ustawienie’dzwigni palca $ciegu

Dzwignia $ciegu powinna by¢ ustawiona
w pozycji ,S” przy wszystkich
standardowych sciegach owerlokowych.
Aby uszy¢ zwiniety brzeg nalezy cofng¢
palec Sciegu ustawiajgc dzwignie palea
Sciegu w pozycji ,R”.

Podczas przesuwania palca Sciegu

nalezy pamietac, aby przesungc¢

dzwignie do oporu w kazdym kierunku:
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| Szycie sciegiem rulonowym (z zawijaniem brzegu materiatu)

Scieg rulonowy jest ciegiem
owerlokowym obrebiajgcym, w ktérym
podczas szycia nastepuje podwiniecie
brzegu (krawedzi) obszywanego
materiatu. Scieg rulonowy jest odpowiedni
dla lekkich materiatéw, takich jak tiul,
batyst, organdyna, krepa itp..

Zawinity brzeg uzyskuje sie poprzez

regulacje naprezenia nici, dzieki czemu
brzegstkaniny podwija sie pod materiat
w trakcie szyciaéciegiem owerlokowym.
Aby zmieni€ stopien podwijania nalezy
odpowiednio dostesowac naprezenie nici.
Aby uszy¢ zwiniety brzeg nalezy ustawi¢
dzwignie palca sciegu w.pozycji ,R”.
Minimalna szerokos$¢ Sciegu
owerlokowego, jakg mozna uzyskac

dla obrzeza rolowanego (zawijanego),
wynosi okoto 1,5 mm, poniewaz

szerokos¢ obcinania nie mozelby€ 2-nitkowy $cieg obrebiajacy gg‘;mgsmgski
ustawiona ponizej 3,5 mm.

Wariantem Sciegu rulonowego jest'scieg
rulonowy waski. Mozna to uzyskaé
regulujgc naprezenie nici zgodnie z tabelg
$ciegbw na stronach 26-29.

Wskazéwka:
Aby uzyskac¢ przyjemny dla oka efekt
obrebionego i podwinietego brzegu

materiatu, nalezy nawlec géorny chwytacz [ ~ —
ozdobna nicig, a igte i dolny chwytacz Sy e Oy g i
lekkg zwykig nitka.
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| Szycie sciegiem rulonowym - c.d.

Krawedz zawijana sciegu 2-nitkowego
| krawedz waska

1

2.

3.

. Zamontowa¢ 2-nitkowy konwerter

Sciegu owerlokowego (patrz strona 8).
Uzy¢ nici prawej igty i nici dolnego
chwytacza.

Przesuna¢ dzwignie palca $ciegu

do pozycji ,R.

. Ustawié.pokretto dtugosci sciegu

nas3-27, aby uzyskac drobny szew.

. Ustawi€ naprezenie nici zgodnie

z tabelgssSciegéw na stronach 26-29.

. Wykonac tancuszek z nici i przeszyc¢

prébke materiatu przed przyszyciem
odziezy. Przytrzymac tancuszek nici
podczas rozpoczyhania szycia,

aby nie zawijat sie w szew.

Krawedz zawijana sciegu 3-nitkowego
| krawedz waska
1. Uzy¢ nici prawej igty oraz nici gérnego

i dolnego chwytacza.

. Przesungé¢ dzwignie palca sciegu

do pozycji ,R.

. Ustawi¢ pokretto dtugosci Sciegu

na ,3-2”, aby uzyskac drobny szew.

. Ustawi¢ naprezenie nici zgodnie

z tabelg $ciegéw na stronach 26-29.

. Wykonac tancuszek z nici i przeszyc¢

prébke materiatu przed szyciem
odziezy. Przytrzymac¢ fancuszek nici
podczas rozpoczynania szycia,

aby nie zawijat sie w szew.

2-nitkowy $cieg obrebiajacy

$

2-nitkowy $cieg
obrebiajgcy waski

3-nitkowy $cieg obrebiajacy

3-nitkowy $cieg
obrebiajgcy waski
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[] szycie $ciegiem ptaskim owerlokowym (Flatlock)

Scieg ptaski owerlokowy (Flatlock) jest
tworzony poprzez regulacje naprezenia
2- lub 3-nitkowego Sciegu owerlokowego,
uszycie szwu i rozciggniecie materiatu

w celu sptaszczenia szwu.

Naprezenia muszg by¢ prawidtowo
wyregulowane, aby tkanina data sie
ptasko rozciggnac.

Scieg ptaski moze byé uzywany zaréwno
jako dekoracyjny Scieg konstrukcyjny,
zszywajacy dwankawatki materiatu
razem (standardowy $cieg ptaski),

lub jako scieg/dekoracyjny tylko na
jednym kawatku‘materiatu (ozdobny
$cieg ptaski).

Istniejg dwa sposoby szycia $ciegu
ptaskiego. Albo z lewymi stronami tkaniny
ztozonymi razem, aby stworzyé
dekoracyjny wyglad, albo z prawymi
stronami materiatu ztozonymi razem,
aby utworzy¢ Scieg drabinkowy.

Standardowy $cieg ptaski

1. Uzy€ lewej igty.

2. Dla 2-nitkowego Sciegu ptaskiego:
Podtgczy¢ konwerter 2-nitkowego
$ciegu owerlokowego (patrz strona 8).
Nawlec dolny chwytacz i lewg igte.
Dla 3-nitkowego $ciegu ptaskiego:
Nawlec dolny i goérny chwytacz
oraz lews igte.

3. Ustawi¢ naprezenie nici zgodnie
z tabelg sciegéw na stronach 26-29.

4. Ztozy¢ ze sobg lewe strony dwéch
kawatkdéw materiatu, aby uszy¢ $cieg
ozdobny po prawej stronie ubrania.

5. Uszy¢ szew, przycinajgc nadmiar
tkaniny. Ni¢ igty utworzy litere V
na spodniej stronie materiatu.

Ni¢ dolnego chwytacza wciggnie sie
w prostg linie na krawedzi tkaniny.

6. Roztozy¢ materiat i pociagng¢ z obu
stron, w przeciwng strone szwu, aby
rozciggngc¢ Sciegi na ptasko
(patrz rysunek obok).

7
%,
2

Z
%,
2

Scieg ptaski 2-nitkowy

Scieg ptaski 3-nitkowy

Standardowy $cieg ptaski

Dekoracyjny $cieg ptaski
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] Szycie sciegiem ptaskim owerlokowym - c.d.

Ozdobny scieg plaski

1. Ustawic¢ ruchomy n6z goérny
W pozycji wytgczonej (spoczynkowej).
Przy szyciu tym Sciegiem materiat
nie powinien by¢ obcinany.

2. Wykonaé kroki 1-3 podane ponizej.

3, Ztozy¢ kawatki tkaniny lewymi stronami
do siebie, aby uszy¢ ozdobny $cieg
po prawej stronie ubrania.

4. UtezyC tkanine tak, aby szew byt szyty
z czeScig Sciegu wystajgcg poza brzeg
tkaniny.

5. Roztozy¢ materiat i pociagng¢ z obu
stron, w przeciwng strone szwu, aby
rozciggnagc Sciegi na_ptasko
(patrz rysunek obok).

Wskazéwka:
Ni¢ gérnego chwytacza jest widoczng
nitkg w Sciegu ptaskim. Dla uzyskanie

Standardowy $cieg ptaski Dekoracyjny $cieg ptaski

lepszego wizualnego efektu zaleca sie
uzycie nitki ozdobnej w géornym
chwytaczu, oraz zwyktych nici w dolnym
chwytaczu i igle,

A UWAGA

Przy szyciu z wytgczonym ruchomym nozem goérnym nalezy bardzo uwaznie
prowadzi¢ materiat tak, aby jego prawy brzeg nie przekraczat linii odcinania
naddatku (gdyby néz byt wigczony) i aby pracujgcy gorny-chwytacz nie zaczepit
o materiat, gdyz grozi to uszkodzeniem chwytacza i maszyny.

Scieg drabinkowy

Aby stworzy¢ Scieg drabinkowy,
nalezy zszy¢ razem prawe strony
materiatu.

i€ igly bedzie widoczng nitkg tworzacg
drabinke.

Scieg 2-nitkowy drabinkowy Scieg 3-nitkowy drabinkowy
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[] szycie $ciegiem owerlokowym wzmocnionym sznurkiem

Scieg owerlokowy z wszytym sznurkiem
moze by¢ uzywany do wzmocnienia
szwow podczas tgczenia materiatow
elastycznych, takich jak dzianiny.
Wszycie sznurka (kordonka) zapobiega
rozcigganiu sie dzianin, a takze
stabilizuje szwy.
1. Przetozy¢ sznurek przez otwor
z przodusstopki.
2. Umiesci€ sznurek pod stopka
w kierunkusdo,tytu maszyny
i uszy¢ w wybranym fragmencie
obszywanej odziezy.
3. W trakcie szycia sznurek zostanie
wszyty w szew, wzmaeniajac
i stabilizujgc go jednoczesnie.

] Wopinanie szpilek

W przypadku konieczno$ci uzycia szpilek nalezy je wpig¢ w materiat z lewej
strony stopki dociskowe;j.

Tak wpiete szpilki bedg tatwe do usuniecia oraz bedg znajdowac sie

z dala od nozy.

Ostrzezenie:
Szycie materiatu poprzez wpiete szpilki moze uszkodzi¢ i zniszczy¢ krawedzie
nozy odcinajgcych naddatek materiatu..

] Zabezpieczenie tancuszka sciegu przed rozplataniem

1. Przeciggnac¢ fancuszek nici przez oczko igly do recznego szycia
(uzy¢ duzej igly z odpowiednio duzym oczkiem).

2. Wpig¢ igte do konca szwu i wciggnij tancuszek do szwu, aby.zabezpieczy¢
nitki przed rozplataniem.
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H Obstuga eksploatacyjna maszyny

Overlock wymaga czestszej konserwaciji niz konwencjonalna maszyna

do szycia z dwéch powodow:

- duzo ktaczkoéw powstaje podczas ciecia tkaniny przez noze

- owerlok pracuje z bardzo duzg predkoscig i wymaga czestego smarowania
wewnetrznych czesci roboczych.

Okresowych przegladow i konserwacji maszyny (czyszczenie, oliwienie) nalezy

dokonywac regularnie, z czestotliwoscig zalezng od intensywnosci uzytkowania

maszyny.

[] czyszczenie maszyny

A UWAGA:

Przed przystgpieniem do czyszczenia
maszyny nalezy wytgczy¢é maszyne
wytgcznikiem i odtgczyé-od zasilania.

Otworzy¢ pokrywe frontowa i usungc¢
wszystkie strzepki materiatu_i.nicCi
(ktaczki) za pomocg pedzelka:

[] oliwienie czesci ruchomych-maszyny

A UWAGA:

Przed przystgpieniem do oliwienia
maszyny nalezy wytgczy¢ maszyne
wytgcznikiem i odtgczy¢ od zasilania.

Aby maszyna pracowata ptynnie i cicho,
ruchome czesci, wskazane na rysunku,
muszg by¢ czesto smarowane.

Nalezy uzywacé oleju do maszyn do szycia
Nie uzywac¢ zadnego innego oleju, gdyz
mogtoby to uszkodzi¢ maszyne.

Po zakonczeniu oliwienia nalezy wytrze¢
powierzchnie maszyny, aby usungc¢
nadmiar oleju przed szyciem.
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| Wymiana noza stacjonarnego

A UWAGA:
Przed przystgpieniem do wymiany noza stacjonarnego nalezy upewni¢ sie,
czy przycisk wtgcznika znajduje sie w pozycji ,0” (maszyna wytgczona)

N6z stacjonarny nalezy wymienic,

gdy sie stepi.

N6z stacjonarny nalezy wymieni¢ zgodnie

Z ponizszymi wskazéwkami.

W przypadku jakichkolwiek trudnoéci

zaleca sig/kontakt ze sprzedawcag w celu

dokonania niezbednych regulacji.

1. Otworzy€ przednig pokrywe i ustawi¢
ruchomy néz gorny (1) w pozycji
wytgczonej zpracy (spoczynkowe;j).

2. Poluzowa¢ srubg ustalajgcg noza
stacjonarnego (2) i wyjgc¢ noz (3).

3. Umiesci¢ nowy ndz stacjonarny w rowku
uchwytu noza stacjonarnego.

4. Dokreci¢ srube mocujgcag noza (2)-

5. Ustawi¢ ruchomy néz gorny‘(1)

w pozycji roboczej.

6. Obrocié kélko zamachowe tak,
aby igty znalazly sie w najnizszej pozycijis

7. Upewnic¢ sie, ze przednia krawedz
ruchomego noza gérnego znajduje sie
0 1-2 mm nizej niz krawedz tngca noza
stacjonarnego.

H Przechowywanie maszyny

Gdy maszyna nie jest uzywana, nalezy jg odtgczy¢ od zasilania.

Przykry¢ urzgdzenie winylowg ostong, aby chronic¢ je przed kurzem.
Przechowywac maszyne w miejscu, gdzie nie bedzie narazona.na bezposrednie
dziatanie promieni stonecznych lub wilgoci.

[] serwisowanie maszyny

W przypadku jakiekolwiek pytan dotyczacych serwisu i/lub obstugi,
nalezy kontaktowac sie z najblizszym autoryzowanym punktem serwisowym
lub Serwisem Centralnym importera i dystrybutora.
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[] Problemy i ich usuwanie

do gniazdka sieciowego

Problem Rozwigzanie problemu Strona
Maszyna nie przesuwa | - Zwigkszy¢ dtugos¢ Sciegu 23
prawidtowo materiatu - Zwiekszy¢ nacisk stopki dla ciezkich materiatow 22

- Zmniejszy¢ nacisk stopki dla lekkich materiatow 22
- Sprawdzi¢ nastawienie napedu ré6znicowego 21
Maszyna tamie igly - Zamocowac prawidtowo igte 11
- Nie ciagng¢ materiatu w trakcie szycia 19
- Dokreci¢ wkret mocujacy igte 11
- Uzy¢ grubszej igty dla ciezkich materiatow 11
Maszyna zrywannici - Sprawdzi¢ nawleczenie maszyny 13-17
- Sprawdzi¢, czy nitka nie jest splgtana
lub zakleszczona
- Zamocowac prawidtowo igte 11
- Zatozy¢ nowg igte, jesli poprzednia jest zgieta 11
lub stepiona
- Zastosowac nici dobrej jakosci 31
- Zmniejszy¢ naprezenie nici 20
Maszyna przepuszcza | - Zatozyé nowg igte, jesli poprzednia jest zgieta 11
Sciegi lub stepiona
- Dokrecié wkret mocujacy igte 11
- Zamocowaéprawidtowo igte 11
- Uzy¢ igly innego typu i rozmiaru 11
- Sprawdzi¢ nawleczenie maszyny 13-17
- Zwigkszy¢ nacisksstopki 22
- Zatosowac nici dobrej jakosci 31
Maszyna szyje - Zbalansowac naprezenia nici 20
nieregularne $ciegi - Sprawdzi¢, czy nitka nie jest splgtana
lub zakleszczona
- Sprawdzi¢ nawleczenie maszyny 13-17
Maszyna marszczy - Zmniejszy¢ naprezenie nici 20
materiat - Sprawdzi¢, czy nitka nie jest splgtana
lub zakleszczona
- Zastosowac cienkie nici dobrej jakosci 31
- Zmniejszy¢ diugos¢ Sciegu 22
- Zmniejszy¢ nacisk stopki dla cienkich materiatow 22
- Sprawdzi¢ nastawienie napedu réznicowego 21
Maszyna nierowno - Sprawdzi¢ wyréwnanie (wzajemne ustawienie) nozy 30
odcina materiat - Wymienic¢ jeden lub obydwa noze 30
Materiat zakleszcza sie | - Sprawdzi¢, czy noze sg wigczone (w pozycji szycia) 30
w trakcie szycia - Sprawdzi¢, czy nitka nie jest splatana
lub zakleszczona
- Zszy¢ grube warstwy materiatu na zwyktej maszynie
do szycia przed obszywaniem na owerloku
Maszyna nie pracuje - Sprawdzi¢, czy maszyna jest prawidtowo podtgczonal 09
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[] Tabela $ciegow

Tabela sciegéw

Objasnienie symboli materiatow

Lekkie tkaniny
Szyfon, woal, organza,
batyst, jedwab

i

Lekkie dzianiny
Szarmeza, nylon, trykot,
dzerseje z pojedynczej
dzianiny

Srednie tkaniny

B

satyna

Bawetna, chino, wetna,

8t

Srednie tkaniny
Podwéjna dzianina,
welur, stroje kapielowe

Cigzkie tkaniny
Dzins, dreélich, ptotno,

5

UiS

Ciezkie dzianiny
Dzianiny swetrowe,

Uwaga:

Ustawienia przedstawione w tej tabeli sg naszymi
zaleceniami opartymi na normalnych warunkach.
Moze okazac sig konieczne dostosowanie naprezenia
nici w zalezno$ci od $ciegu, rodzaju tkaniny i nici,
ktéra jest uzywana. Aby uzyskac¢ najlepsze wyniki,
nalezy wykonywac regulacje naprgzenia w matych
krokach, nie wigkszych niz pét liczby na raz.

Zawsze nalezy wykonaé prébne szycie na kawatku

frotte polar tkaniny przed szyciem odziezy.
Kombinacja ustawien Pozycja | Dlugos¢ |Szerokosé| Naped Palec | 2-nitkowy Naprezenie nici
" igly Sciegu Sciegu |réznicowy| s$ciegu | konwerter
Scieg Materiat G |P |Y
2-nitkowy owerlokowy,

szeroki 0.0 - - |50
% 05| -] - |50
# 1.0 30| - - 150

Lewa 3 R(3.5) S Tak
% 00] - | - |50
iRt so - | - [s0
III :ﬂ: 1.5 30 - - 150
2-nitkowy owerlokowy, g ool - |40
waski . X
% - los| - |so0
% 1.0 - 130 - |50

Prawa 3 R@3.5) S Tak
P ool - fas
18F os| - fas
:mg 1.5 =30 - |50
2-nitkowy owerlokowy, g 2@ |- |50
zawijany, szeroki . :
% 35| - | - |30
# 1.0 40| - - 130

Lewa 3 R(3.5) S Tak
ﬁﬁ# 25 - | - |30
iRt ss| - | - [s0
:ﬂ: 1.5 40| - - 130
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[] Tabela Sciegéw - c.d.

Kombinacja ustawien Pozycja | Dlugosé [Szerokosé| Naped | Palec | 2-nitkowy | Naprezenie nici
" i Sciegu Sciegu  [rozni Sci ke rts
Scieg Materiat gly g g roznicowy| sciegu onwerter B G P Y
2-nitkowy owerlokowy, g
zawijany, waski 335 20
% 4.0 2.0
# 1.0 5.0 2.0
Prawa 3 R(3.5) S Tak
% 3.0 2.0
8t sof - |20
;;E: 1.5 5.0 2.0
2-nitkowy owerlokowy,
rolowany (zawijany —3 g 3.0 2.0
(% Prawa 1 3 1.0 R Tak
(= % 3.0 2.0
_—
—
RIS s
ie zalecany
L N=
O [
N /ﬂ‘i Prawa 1 3 1.0 R Tak 3.0 2.0
Oh
N2
<2 | it
Nie zalecany
2-nitkowy owerlokowy,
waska krawedz g 1.5 4.0
Prawa 1 3 1.0 R Tak
% 1.5 4.0
# Nie zalecany
% Prawa 1 3 1.0 R Tak 2.0 4.0
Nie zalecany
2-nitkowy owerlokowy,
ptaski g 00 - 5.0
% 051 - 5.0
# 1.0 3.0 - 5.0
Lewa 3 R(3.5) S Tak
% 0.0] - 5.0
W 051 - 5.0
cﬂg 1.5 3.0 - 5.0
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[] Tabela Sciegéw - c.d.

Kombinacja ustawier Pozycja | Dlugosé |Szerokosé| Naped Palec | 2-nitkowy | Naprezenie nici
Scieg Miaterial igly sciegu Sciegu [roznicowy| s$ciegu | konwerter B G |p Y
3-nitkowy owerlokowy, § 250 - |30]3.0
szeroki ) ] .
% 30 - [30]30
% 1.0 350 - |3.0]3.0
Lewa 3 R(3.5) S Nie
% 25| - |3.0]30
W 30| - |30]30
.;E: 1.5 300 - |3.0]3.0
R g - 13.0]13.0]3.0
waski
% - |30(30]30
# 1.0 - 135]130]3.0
Prawa 3 R(3.5) S Nie
% - |25]30]30
W - |30]30]30
:ﬂ: 1.5 - ]13.0]3.0]3.0
3-nitkowy owerlokowy, § - ]0.0]40]8.0
ptaski, waski ] ] .
Prawa 3 R(3.5) 1.0 S Nie
% - los|40|s0
% Nie zalecany
% - 10.0]4.0]8.0
Prawa 3 R(3.5) 1.0 S Nie
W - 105140180
JE@ Nie zalecany
3-nitkowy owerlokowy g _A30|30]70
% - |35)30(70
# - |a0]30]70
Prawa 3 R(3.5) 1.0 S Nie
ﬂﬂ# - 135]30]60
W - |35)30]60
IE % - |30[30|60
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[] Tabela Sciegéw - c.d.

Kombinacja ustawien Pozycja | Dlugosé |Szerokosé| Naped Palec | 2-nitkowy | Naprezenie nici
. - igly Sciegu Sciegu |réznicowy| Sciegu | konwerter
Scieg Materiat B |G |P |Y
3-nitkowy owerlokowy,
rolowany (zawijany) g - ]120]50]7.0
(= Prawa 1 3.0 1.0 R Nie
(5 % - |20]50]80
-
(’// (-; % Nie zalecany
L N=
\ )
\\\‘/yr§ HHF | Prova 1 3.0 1.0 R Nie - 304060
=
DA\
B | iRF
Nie zalecany
2-nitkowy owerlokowy,
waska krawedz % - 13.0]50]3.0
( '!3 Prawa 1 3.0 1.0 R Nie
i')l % - |30]50]40
= _
//\ (%g % Nie zalecany
N7\ =
\'/y 1 ﬂﬁ# Prawa 1 3.0 1.0 R Nie - 130]50]30
VL)
Oy |
\S Nie zalecany
3-nitk_owy owe_rlokowy, g 0.5 50|70
ptaski, szeroki
% 05 5070
# 0.5 50170
Lewa 3.0 R(3.5) 1.0 S Nie
ﬁﬁ# 0.5 50|70
w 0.5 50|70
:ﬂ: 0.5 50170
4-nitkowyowerlok0\cly g 250253030
sé)'
(Eév)' % 30303030
(’!%-): # 35[35]30]30
/\\ i"—) -
%, \(=é.. Obie igly 3.0 R(3.5) S No
(,{//%/)\05 Brinird 25|25]30]30
R
> /N 1.5 30]30(30]30
&5 |
:mv 2.0 35135]13.0]3.0
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[] Tabela doboru igietl i nici do materiatu

Ni¢ skrecana
#60/2 - #80/2
(Ni¢ skrecana
#80/3- #100/3)

#60/2

Materiat Materiaty lekkie Materiaty $rednie Materiaty ciezkie
(tiul, krepa, zorzeta,itp.) [|(bawetna, wetna, satyna,itp.)| (dzins, drelich,tweed, itp.)

Igta #12/80 #12/80, #14/90 #14/90

Nitka Poliestrowa Ni¢ skrecana Nic¢ skrecana

#50/2 - #60/2

] Specyfikacja (dane techniczne)

Predkos¢ szycia

Dtugos$¢ Sciegu

Szeroko$¢ sciegu owerlokowego

Skok igielnicy

Wznios stopki dociskowej
Igty

llos¢ igiet

llos¢ nitek

Rodzaj oswietlenia
Wymiary maszyny

- szeroko$c¢

- gtebokos¢
- wysoko$é

Waga maszyny

Zakres regulacji napedu réznicowego

Maksymalnie 1300 Sciegéw/min.
1.0-4.0 mm
0.7-2.0
Lewa igta: 5.2 - 6.7 mm
Prawa igta: 3.0 - 4.5 mm
Wielkos¢ podwiniecia: 1.5 mm
27 mm

4.5 mm

SINGER Style 2022, rozmiar #14/90

2

2,8, 4
Lampka LED
301 mm

280 mm
270 mm

6.0 kg
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[] Informacje o serwisie:

W razie jakichkolwiek probleméw prosimy kontaktowac sie z autoryzowanym
serwisem lub dziatem serwisu dystrybutora:

Serwis Centralny ARKA AGD Sp. z 0.0., ul. Strycharska 4, 26-601 RADOM
Telefon: (48) 360 91 40, (48) 360 94 32

PROSIMY ZACHOWAC INSTRUKCJE OBSLUGI
Na ostatniej stronie instrukcji obstugi znajduje sie
karta gwarancyjna urzadzenia.

PROSIMY ZACHOWAC ORYGINALNE OPAKOWANIE W OKRESIE
GWARANCYJNYM

Obstuga serwisowa urzadzenia winna by¢ dokonywana wytgcznie przez
autoryzowane punkty serwisowe.

[] wazna informacja dla uzytkownikow:

INFORMACJA
o postepowaniu ze zuzytym sprzetem elektrycznym i elektronicznym

W zwigzku z obowigzkiem informacyjnym wynikajgecym z wprowadzenia ustawy

0 zuzytym sprzecie elektrycznym i elektronicznym, informujemy ze:

1. Zuzyty sprzet elektryczny i elektroniczny nie‘'moze by¢ umieszczany
z innymi odpadami.

2. Zuzyty sprzet nalezy przekazac do punktu zbierania zuzytego sprzetu
elektrycznego lub sprzedawcy, przy zakupie nowego sprzetu tego samego
rodzaju.

3. Umieszczony obok symbol kosza oznacza, iz zuzyty sprzet zostanie poddany
procesowi przetwarzania lub odzysku, co zapewnia ochrone zdrowia“ludzi
oraz ochrone srodowiska.

4. Za nie przekazanie zuzytego sprzetu punktom zbierania lub umieszczenie go
tacznie z innymi odpadami grozi administracyjna kara pieniezna
i/lub odpowiedzialno$¢ karna. (Ustawa z dnia 11 wrzesnia 2015 o zuzytym
sprzecie elektrycznym i elektronicznym - Dz.U. 2015 poz. 1688).

To urzgdzenie oznakowane jest specjalnym symbolem odzysku.

Po okresie uzytkowania trzeba je zwrdci¢ do odpowiedniego punktu zbidrki

i nie wolno umieszczac go razem z nieposortowanymi odpadam.

Takie dziatanie przyniesie korzy$¢ dla Srodowiska (tylko w Unii Europejskiej).

Informacji o adresach punktow zbidrki zuzytego sprzetu elektrycznego

elektronicznego udzielajg jednostki samorzadu terytorialnego.
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ARKA AGD Sp. z 0.0., ul. Strycharska 4, 26-601 RADOM
Telefon centrali: (48) 360 91 40, (48) 360 94 32
Telefon do serwisu ogélnego i urzadzen gastronomicznych: (48) 360 91 40
Telefon do serwisu pralek, chtodziarek, kuchenek gazowych: (48) 331 13 10
www.arkaagd.pl

WARUNKI GWARANCJI

1. Niniejsze warunki gwarancji obejmujg urzadzenia wprowadzone na rynek polski
przez firme ARKA AGD Sp. z 0.0., z siedzibg w Radomiu przy ulicy Strycharska 4,
zwang dalej ,Gwarantem”, od dnia 01.01.2023 i przeznaczone do uzytku w warunkach
gospodarstwa,domowego lub podobnego.

Uzytkowanie sprzetu niezgodnie z przeznaczeniem i instrukcjg obstugi
powoduje utrate gwaranciji.

2. Gwarant zapewhnia.uzytkownika o dobrej jakosci sprzetu oraz jego trwatosci
i zachowaniu{ego funkcji i wtasciwosci w toku zwyktego uzytkowania w czasie trwania
gwarancji.

Gwarant udziela 24-miesiecznej gwarancji liczonej od daty zakupu urzadzenia.

3. Ujawnione w tym okresie wady usuwane bedg bezptatnie w terminie 14 dni,

a w przypadkach szczegdlnyeh*w okresie do 30 dni, liczgc od daty udostepnienia
urzadzenia Gwarantowi. Gwarant odbiera urzgdzenie na swéj koszt.

4. Gwarant zobowigzuje sie do naprawy tewaru lub jego wymiany w rozsgdnym czasie
od chwili, w ktérej zostat poinformowany przez konsumenta o braku zgodnosci towaru
objetego gwarancjg.

Realizacja gwarancji powinna nastgpi¢/bez nadmiernych niedogodnosci dla
konsumenta, uwzgledniajgc specyfike tewaru oraz cel, w jakim konsument go nabyt.

5. Warunkiem niezbednym dla realizacji serwisu jest dostarczenie, wraz z reklamowanym
urzgdzeniem, waznej karty gwarancyjnej oraz kserokopii dowodu zakupu.

6. Reklamowane urzgdzenie powinno by¢ kompletne i przygotowane do wysytki
w opakowaniu, ktoére gwarantuje odpowiednio wysokag ochrone przed uszkodzeniami
mechanicznymi podczas transportu przez firme kurierska.

Sprzet dostarczany do naprawy powinien by¢ czysty. Gwarant,moze odmowic
przyjecia do naprawy sprzetu brudnego. Gwarant pokrywa wszelkie koszty
naprawy lub wymiany towaru, w tym wszelkie koszty optat pocztowych,
przewozu, robocizny i uzytych materiatow. Gwarant moze zleci¢ naprawe
towaru podmiotom trzecim wytgcznie na swoéj koszt. Konsument nie bgdzie
ponosit z tego tytutu zadnych kosztéw. Jezeli towar zostat zamontowany
przed ujawnieniem sie braku zgodnoéci towaru z umowg, Gwarant demontuje
oraz montuje ponownie sprzet po dokonaniu naprawy lub wymiany, albo.zleca
wykonanie tych czynnosci na swoj koszt. Instrukcja reklamacji gwarancyjnej
znajduje sie na stronie Gwaranta: www.arkaagd.pl/serwis

7. Gwarancja nie obejmuje mechanicznych / termicznych / chemicznych oraz
wywotanych skokami napiecia uszkodzen sprzetu i spowodowanych nimi wad
oraz uszkodzen.

Gwarancja nie obejmuje uszkodzen wyniktych na skutek niewtasciwego

lub niezgodnego z instrukcjg uzytkowania oraz montazu sprzetu, wymagajgcego
specjalistycznego podtgczenia do sieci przez osoby z odpowiednimi uprawnieniami
oraz niewtasciwego przechowywania, konserwacji i samodzielnego dokonywania
napraw, przerébek i zmian konstrukcyjnych.
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8.

ARKA AGD Sp. z 0.0., ul. Strycharska 4, 26-601 RADOM
Telefon centrali: (48) 360 91 40, (48) 360 94 32
Telefon do serwisu ogélnego i urzadzen gastronomicznych: (48) 360 91 40
Telefon do serwisu pralek, chtodziarek, kuchenek gazowych: (48) 331 13 10
www.arkaagd.pl

WARUNKI GWARANCJI - c.d.

Gwarancja nie obejmuje uszkodzen wyniktych na skutek uzytkowania niezgodnego
z przeznaczeniem sprzetu, wadliwego przechowywania, wadliwego podtagczenia
dodnstalacii, sity wyzszej i zdarzen losowych.

. Gwarancja.nie obejmuje odbarwien, odpryskow, oraz defektow estetycznych

urzgdzenia,powstatych w toku normalnej eksploatacji.

. Ustugami gwaraneyjnymi nie sg objete czynnoséci zwigzane z przeglgdem,

konserwacja, czyszczeniem i regulacjami opisanymi w instrukcji obstugi.

. Ustugami gwarancyjnymi nie sg objete czesci oraz ich wymiana, ulegajace

naturalnemu zuzyciu podczas normalnej eksploatacji sprzetu, jak: paski, noze,
uszczelki, igty, zaréwki, lampki sygnalizacyjne, bezpieczniki itp.

. Czynnoéci wynikajgce z punktow 10 i 11 wykonuje uzytkownik we wtasnym zakresie

i na wiasny koszt.

. Sprzet zwracany do serwisu powinien posiada¢ doktadny opis usterki oraz dane

kontaktowe zgtaszajgcego. W przypadku pytan prosimy o kontakt telefoniczny
lub e-mailowy z Gwarantem (www.arkaagd.pl/serwis).

. Gwarant moze dokona¢ wymiany,\gdy’konsument zgda naprawy, lub moze dokonac¢

naprawy, gdy konsument zgda wymiany, jezeli doprowadzenie do zgodnosci towaru

z umowa W sposob wybrany przez konsumenta jest niemozliwe albo wymagatoby
nadmiernych kosztow dla Gwaranta. Jezeli naprawa i wymiana sg niemozliwe lub
wymagatyby nadmiernych kosztow dla Gwaranta, moze on odmoéwi¢ doprowadzenia
towaru do zgodnosci z umows. Przy ocenie nadmierno$ci kosztéw dla Gwaranta
uwzglednia sie wszelkie okoliczno$ci sprawy, w sz€zegoélnoéci znaczenie braku
zgodnosci towaru z umowa, warto$¢ towaru zgodnego z umowg oraz nadmierne
niedogodnosci dla konsumenta powstate wskutek zmiany sposobu doprowadzenia
towaru do zgodnosci z umowg. Konsument nie jest zobowigzany. do zaptaty za zwykte
korzystanie ze sprzetu, ktéry nastepnie zostat wymieniony.

. Niniejsza karta gwarancyjna obowigzuje wytgcznie na terenie Rzeczypospolitej Polskiej

i dotyczy sprzetu wprowadzonego na rynek polski przez Gwaranta oraz kupionego
na terenie Rzeczypospolitej Polskie;.

. Karta gwarancyjna jest niewazna bez wpisanej daty sprzedazy, pieczatkissklepu

i podpisu sprzedawcy lub dotgczonego dowodu zakupu lub jego kopii.

. W przypadku braku zgodnoéci rzeczy sprzedanej z umowa, kupujgcemu z mocy prawa

przystugujg srodki ochrony prawnej ze strony i na koszt sprzedawcy, a gwarancja nie
ma wptywu na te $rodki ochrony prawne;.

. W zakresie nieuregulowanym niniejszymi postanowieniami stosuje sie przepisy ustawy

z dnia 23 kwietnia 1964 r. - Kodeks Cywilny tj. Dz.U. z 2022 r. poz. 1360;
ost. zm. Dz.U. z 2022 r. poz. 2339) wraz z pdzniejszymi zmianami oraz inne przepisy
prawa polskiego.

. RODO. Administratorem danych osobowych zwigzanych z roszczeniami z niniejszej

gwarancji jest Gwarant, tj. firma ARKAAGD Sp. z 0.0., z siedzibg w Radomiu
(ul. Strycharska 4, 26-601 Radom)
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KARTA GWARANCYJNA
Wyréb: Overlock do uzytku domowego "SINGER" S0100 / S0105

N faDIYCZNY: .o
Data Sprzedazy: .......cc.oeeeeiiiiiii e

Pieczatka sklepu

Podpis sprzedawcy

Adnotacje Serwisu Centralnego ARKAAGD Sp. z 0.0.
0 dokonanych naprawach

Data

zgtoszenia Opis naprawy

Data
wykonania

Podpis i pieczatka
montera
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