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PL
INSTRUKCJA ORYGINALNA (OBSLUGI)

Przecinarka pneumatyczna 150 mm
14-017

UWAGA: PRZED PRZYSTAPIENIEM DO UZYTKOWANIA SPRZETU
NALEZY UWAZNIE PRZECZYTAC NINIEJSZA INSTRUKCJE |
ZACHOWAC JA DO DALSZEGO WYKORZYSTANIA. OSOBY,
KTORE NIE PRZECZYTALY INSTRUKCJI NIE POWINNY
PRZEPROWADZAC MONTAZU, REGULACJI LUB OBSLUGIWAC
URZADZENIA.

SZCZEGOLOWE PRZEPISY BEZPIECZENSTWA

Podstawowe informacje

e Przed uzyciem, naprawa, konserwacja, wymiang elementéw, lub

pracg w sgsiedztwie urzadzenia nalezy przeczyta¢ i zrozumie¢

niniejszg instrukcje. Niezastosowanie si¢ moze prowadzi¢ do
powaznego uszkodzenia ciata.

Szlifierka powinna by¢ obstugiwana tylko przez wykwalifikowanych

i przeszkolonych operatoréw.

« Nie nalezy samodzielnie wprowadza¢ modyfikacji w urzadzeniu.
Obniza to bezpieczenstwo urzadzenia i zwigksza
prawdopodobienstwo wypadku.

e Zachowac instrukcje obstugi do dalszego wykorzystania. Przekazaé
ja operatorowi.

* Nie uzywa¢ narzedzia w przypadku stwierdzenia jakichkolwiek
uszkodzen.

* Nalezy kontrolowa¢, czy narzedzie posiada wszelkie oznaczenia
wymagane przez norme ISO 11148. W koniecznosci wymiany
oznaczen, operator / pracodawca powinien skontaktowaé sie z
producentem narzedzia.

Przepisy zwigzane z odtamkami

e Uwaza¢ na poruszajgce si¢ z duzg szybkoscig elementy
uszkodzonego elementu obrabianego lub — w razie uszkodzenia —
narzedzia.

e Podczas pracy nalezy bezwzglednie stosowaé¢ odporne na
uderzenia $rodki ochrony oczu.

e Zadbac o prawidtowe unieruchomienie elementu obrabianego.

e Zadbac o prawidtowe osadzenie tarczy na szlifierce.

e Maksymalna predko$¢ obrotowa tarczy / glowicy szlifierskiej
wyrazona w ilosci obrotéw na minute nie moze by¢ nizsza niz
predkos¢ obrotowa wrzeciona.

e Stosowa¢ prawidlowo umieszczong, nieuszkodzong i stabilnie
przymocowang ostone. Regularnie kontrolowa¢ stan ostony.
Uwaga: dopuszcza sig szlifowanie wewnetrzne bez ostony, przy
zatozeniu, ze element obrabiany ostania gowice szlifierska.

e Nie przekracza¢ maksymalnej predkosci obrotowej wrzeciona.
Nalezy regularnie kontrolowa¢ predko$¢ obrotowg urzadzenia bez
tarczy / gtowicy zgodnie z instrukcjami producenta.

* Kontrolowa¢ stan techniczny kotnierzy. Upewni¢ sig, ze kotnierze sg
ptaskie, wolne od zadzioréw i peknig¢.

* Upewni¢ sig, ze wrzeciono i gwint na wrzecionie nie jest uszkodzony
lub zuzyty.

* Upewni¢ sig, ze iskry i odpryski nie bedg stanowi¢ zagrozenia.

e Przed wymiang produktu $ciernego lub konserwacjg urzadzenia
nalezy bezwzglednie odtgczy¢ urzadzenie od zrédta zasilania.

Zagrozenie wciaggnigciem

e Luzne ubrania, bizuteria, wilosy, rekawice itd. moga zostaé
wciggnigte w mechanizm szlifierki. Zachowa¢ szczegdlng
ostroznosc.

Zagrozenia zwigzane z obstuga

e Unika¢ kontaktu z obracajgcym sig¢ wrzecionem aby uchroni¢ sie
przed wciggnigciem.

e Podczas pracy dionie operatora narazone sg na dziatanie ciepta,
otarcia lub skaleczenia. Nalezy stosowa¢ odpowiednie rekawice.

e Operator oraz inne osoby pracujgce przy obstudze urzadzenia
powinny cechowa¢ sig odpowiednig sprawnoscig fizyczng.
Uwzgledni¢ nalezy mase, moc, oraz wymiary urzadzenia.

e Nalezy trzymac szlifierke w sposéb prawidtowy. Nalezy by¢
gotowym na przeciwstawienie sie¢ nagtym lub powolnym ruchom
urzadzenia przy uzyciu obu dfoni.

* W czasie pracy zachowa¢ bezpieczng i stabilng pozycje ciata.

e Zatrzyma¢ pracg urzadzenia w przypadku przerwania zrodta
zasilania.

e Uzywac tylko srodkéw smarujgcych zalecanych przez producenta

e Nalezy stosowa¢ $rodki ochrony wzroku. Zaleca sig¢ stosowanie
odpowiedniego stroju roboczego oraz rekawic.

e W przypadku pracy powyzej wysokosci gtowy nalezy nosi¢
ochronne nakrycie gtowy (kask).

e Podczas cigcia element roboczy powinien by¢é podparty w taki
sposob, by nie zaciskat sig na tarczy.

e W przypadku zablokowania tarczy w elemencie obrabianym nalezy
natychmiast wytgczy¢ urzadzenie i wyciagna¢ je z elementu. Przed
ponownym rozpoczeciem pracy koniecznie sprawdzi¢ stan
techniczny tarczy.

e Tarcze szlifierskie (z wyjatkiem specjalnie zaprojektowanych) oraz
tarcze tngce nie stuzg do szlifowania czotowego. Zabronione jest
przekraczanie maksymalnej predkosci obrotowej dla danej gtowicy.

e Operator powinien upewnic sie, ze w czasie pracy w otoczeniu nie
znajdujg sie osoby postronne.

e Stosowac prawidtowg ochrone ciata — rekawice, fartuch, ochronne
nakrycie gtowy.

* Iskry moga spowodowac zapalenie sie ubran i powazne oparzenia.
Iskry nie powinny lgdowac¢ na odziezy. Upewnic sig, ze odziez jest
niepalna. W poblizu powinny znajdowa¢ sie $rodki ochrony
przeciwpozarowej.

Zagrozenia zwigzane powtarzalnymi ruchami

e Diugotrwata praca szlifierkg moze powodowa¢ zmeczenie i
dyskomfort dtoni, ramion, szyi lub innych elementéw ciata.

« Nalezy zachowywa¢ komfortowg oraz bezpieczng i stabilng pozycje.
Pozycje nalezy co jaki$ czas zmienia¢ aby zapobiec zmeczeniu.

e W przypadku wystepowania diugotrwatych, niepokojgcych objawéw
takich jak dyskomfort, bdl, drgawki, mrowienie, odretwienie,
pieczenie lub sztywnos$¢ czesci ciata, nie nalezy ich ignorowac.
Operator powinien skonsultowa¢ si¢ z lekarzem sam lub za
posrednictwem pracodawcy.

Zagrozenia zwigzane z akcesoriami

e Przed wymiang akcesoriéw, tarcz, glowic¢ itd. nalezy bezwzglednie
odtgczy¢ narzedzie od zasilania.

e Uzywac¢ jedynie akcesoriéw rekomendowanych przez producenta.

e Upewni€ sig, ze typ i rozmiar produktéw $ciernych i ich gwintéw jest
adekwatny do wymiaréw szlifierki i wrzeciona.

« Kontrolowa¢ stan techniczny gtowic roboczych przed uzyciem. Nie
uzywa¢ produktéw ktére mogly by¢é wczesniej upuszczone,
utamane, peknigte lub uszkodzone w inny sposéb.

e Upewni¢ sig, ze produkt $cierny jest prawidtowo zamocowany w
narzedziu, nastgpnie wiaczy¢ urzadzenie i utrzymywac je
wigczonym bez obcigzenia przez co najmniej 1 minutg. Natychmiast
wytgczy¢ w przypadku stwierdzenia wzmozonych wibracji lub innych
niepokojacych sygnatéw. Zbadac¢ ich przyczyne.

e Upewni¢ sie, ze glowice robocze sg nakrecone na wrzeciono do
odpowiedniego stopnia, nie przekraczajac go.

e W przypadku gdy gtowice nalezy stosowaé z przejscidwka
redukujgcg, nalezy upewni¢ sig, ze jest ona prawidiowo
zamontowana.

e Zawsze nalezy stosowa¢ odpowiedni kotnierz dla odpowiedniego
produktu $ciernego.

* Nie dotyka¢ produktu $ciernego podczas pracy i bezposrednio po
niej, gdyz grozi to oparzeniem.

e Produkty $cierne nalezy przechowywaé w odpowiednich warunkach
zalecanych przez ich producenta.

Zagrozenia w miejscu pracy

» Potknigcia, poslizgniecia i upadki grozg wypadkiem. Upewnic sig, ze
podtoze nie jest Sliskie lub nie stanie sie $liskie w czasie pracy.
Upewni¢ sig, ze potozenie przewodu pneumatycznego nie grozi
potknigciem.

e Nalezy zawsze by¢ $wiadomym otoczenia, szczegélnie podczas
pracy w nieznanym miejscu. Uwaza¢ na przewody i inne
przeszkody.

« Nie nalezy stosowa¢ narzedzia w $rodowisku grozgcym wybuchem
lub porazeniem pradem.

e Upewni¢ si¢ ze w poblizu nie ma przewodéw lub przyrzadéw
elektrycznych, ktére moglyby grozi¢ porazeniem w razie
ewentualnego przeciecia.

Zagrozenia zwigzane z pytami i oparami

e Podczas pracy mogg powstawaé niebezpieczne pyly i opary.
Woplywajg one negatywnie na zdrowie uzytkownika, powodujgc
choroby uktadu oddechowego, nowotwory, uszkodzenia skory.
Nalezy by¢ $wiadomym tych zagrozen i podejmowac¢ kroki majace
na celu ich minimalizacje.

e Ocena ryzyka powinna zaktada¢ narazenie na pyt powstaty w
procesie obrébki oraz unoszony z otoczenia w czasie pracy.

e Wylot powietrza powinien by¢ ukierunkowany w spos6b
minimalizujgcy unoszenie sig pytu i oparéw z otoczenia.

e Kontrola emisji pytéw i oparéw jest elementem priorytetowym w
zapewnieniu bezpieczenstwa pracy.



e Nalezy stosowa¢ odpowiednie $rodki odsysania, usuwania lub
neutralizacji pytéw i oparéw zgodnie z zaleceniami producenta.

* Nalezy dobiera¢ odpowiednie gtowice robocze i wymienia¢ je w
razie potrzeby zgodnie z instrukcjami w celu minimalizowania
generacji pytéw i oparéw.

e Stosowac s$rodki ochrony drég oddechowych zgodnie z zaleceniami
BHP w miejscu pracy.

e Praca z niektérymi materiatami moze spowodowaé emisje pytéw i
opardéw tworzacych atmosfere grozaca wybuchem.

Zagrozenia zwigzane z hatasem

« Ekspozycja na hatas moze spowodowac trwate uszkodzenie zmystu
stuchu. Narazenie na hatas jest waznym czynnikiem w ocenie
ryzyka.

e Jedng z metod =zapobiegania nadmiernemu hatasowi jest
odpowiednie umieszczenie elementu obrabianego w
wyttumiajgcych uchwytach.

e Stosowac¢ s$rodki ochrony stuchu zgodnie z zaleceniami BHP w
miejscu pracy.

e Korzysta¢ ze szlifierki zgodnie z instrukcjg obstugi w celu
minimalizacji hatasu.

o Korzystac¢ z ttumika, jezeli dostepny.

e Poprawny montaz i obstuga gtowic roboczych sprzyja redukcji
nadmiernego hatasu.

Zagrozenia zwigzane z wibracjami

e Ekspozycja na wibracje moze spowodowa¢ niedokrwienie i
uszkodzenie nerwow

e Podczas pracy w niskiej temperaturze nalezy ubra¢ sie ciepto i
zadbac o cieptote i suchos¢ dtoni.

* W przypadku odczuwania mrowienia, odretwienia, bélu lub bladosci
skory na dioniach nalezy przerwa¢ prace i skonsultowaé sie z
przetozonym oraz lekarzem.

e Korzysta¢ ze szlifierki zgodnie z instrukcjg obstugi w celu
minimalizacji wibracji.

e Narzedzie nie powinno obijaé sie i zacina¢ na obrabianym
przedmiocie, gdyz zwigksza to narazenie na wibracje.

e Poprawny montaz i obstuga produktéw $ciernych sprzyja redukcji
nadmiernych wibracji.

o Jezeli jest to mozliwe, stosowac statywy lub podpory.

e Narzedzie nalezy trzyma¢ pewnie, lecz z umiarkowang sitg
umozliwiajgcg bezpieczng obstuge urzgdzenia. Zbyt mocny chwyt
zwigksza zagrozenie pochodzgce od wibracji.

e Uzywac¢ bibuly, jezeli zostata ona dostarczona z produktem
$ciernym.

Dodatkowe informacje dla narzedzi pneumatycznych

e Sprezone powietrze moze spowodowa¢ powazne uszkodzenia.

e Zawsze nalezy wyltgczy¢ zrédio powietrza i odigczy¢ urzadzenie od
zrodta w przypadku nieuzywania lub wymiany akcesoriéw i
konserwacji.

e Nigdy nalezy kierowa¢ strumienia powietrza w strone swojg lub
innych oséb.

* Wijgce sig pod ci$nieniem weze pneumatyczne stanowig powazne
zagrozenie. Zawsze nalezy upewnié sie, ze weze i potaczenia nie
sg uszkodzone.

e W przypadku uzywania sprzegiet pazurowych nalezy pamieta¢ o
uzyciu  odpowiednich  blokad w celu  uniemozliwienia
przypadkowego roztgczenia.

« Nigdy nie nalezy przenosi¢ urzadzenia trzymajac za waz.

OPIS ZASTOSOWANYCH PIKTOGRAMOW

]| C€

1 2
1. Uwaga! Przeczytaj instrukcje przed rozpoczeciem obstugi.
2. Produkt spetnia wymogi dyrektywy UE.

OPIS ELEMENTOW GRAFICZNYCH

Rys. A
1 Wylot powietrza
2 Wlot powietrza
3 Wigcznik z dzwignig blokady
4 Ostona
Rys. B
1 Przytgcze do urzadzenia (nie uzywaé szybkozigczy)
2 Waz prowadzacy
3 Kréciec
4 Waz pneumatyczny

5 Szybkozigcze

6 Kréciec

7 Smarownica

8 Reduktor ci$nienia

9 Filtr powietrza

10 System usuwania wilgoci
11 | Zrédto powietrza

OPIS URZADZENIA

Urzadzenie pneumatyczne przeznaczone do cigcia metalu, konstrukcji
blaszanych, elementéw karoserii itd. Obszary wykorzystania przecinarki
to wykonawstwo prac remontowo budowlanych oraz wszelkich prac z
zakresu samodzielnej dziatalnosci amatorskiej (majsterkowanie), a takze
mechanika samochodowa. Specjalnie zaprojektowany korpus i wylot
powietrza przecinarki zapewnia mozliwie niski poziom wibracji i hatasu.
Wysokiej jakosci fozyska zastosowane w konstrukcji wydtuzajg zywotno$¢
urzgdzenia.

UKLAD PNEUMATYCZNY

Przyktadowy pneumatyczny uktad zasilania przedstawiono na rys. B.
Cisnienie robocze powinno wynosi¢ maksymalnie 6,3 bar. Stosowanie
wyzszego cisnienia roboczego spowodowaé moze uszkodzenie
urzagdzenia i stwarza ryzyko dla operatora.

Nalezy zapewni¢ czysto$¢ i suchos¢ dostarczanego do urzadzenia
powietrza. Uktad pneumatyczny powinien by¢ osuszony przed
podigczeniem. Regularnie osusza¢ uktad i kontrolowa¢ stan filtra.
Urzadzenie powinno by¢ stosowane we wspétpracy z wbudowang w uktad
smarownicg.

Szlifierka potaczona jest z uktadem za pomoca przytgcza 1/4”. Minimalna
$rednica wewnetrzna przewodu pneumatycznego to 10 mm (3/8”)

Instalacja powinna zawiera¢ widoczny i dostepny wylgcznik
bezpieczenstwa.
OBSLUGA URZADZENIA

Wiaczanie /wylaczanie

Przed przecinaniem zaznaczy¢ miejsce cigcia na elemencie roboczym.
Przecinarke nalezy trzymac¢ oburacz, tak aby kciuki spoczywaly na
dzwigience blokady i dzwigni wigcznika. Aby uruchomi¢ urzadzenie,
popchng¢ blokade do przodu jednoczesnie naciskajgc wigcznik. Nie
dotykaj obrabianego elementu dopdki tarcza nie osiggnie pozadanej
szybkosci.

Przecinanie

Po rozpedzeniu tarczy, delikatnie i powoli zetknij jej krawedz z obrabianym
elementem. W czasie pracy nalezy stosowa¢ réwnomierny, umiarkowany
nacisk. Do kontroli maksymalnej szybkosci obrotowej stuzy pokretio przy
wlocie powietrza. Nie nalezy przecigza¢ narzedzia. Grozi to
zablokowaniem urzadzenia lub uszkodzeniem i stwarza ryzyko dla
operatora. Po zakoficzeniu pracy nalezy koniecznie odigczy¢ urzadzenie
od zrédta powietrza, aby zapobiec przypadkowemu uruchomieniu.

Wymiana tarczy
Wymiana tarczy odbywa si¢ poprzez wykrecenie $ruby mocujacej przy
jednoczesnym uchwyceniu watu przy pomocy klucza. (rys. C)

ROZWIAZYWANIE PROBLEMOW

Oprécz uszkodzenia lub zuzycia urzadzenia, negatywny wplyw na
skuteczno$¢ pracy moga miec takze inne czynniki takie jak zty stan uktadu
pneumatycznego  (uszkodzenie, niedrozno$¢, nieszczelnos¢ Ilub
zawilgocenie). Powodem probleméw moze by¢ réwniez zabrudzenie
urzgdzenia nadmiarem pytu i produktéw $cierania. Z tego wzgledu wazna
jest dbatos¢ o czystosé urzadzenia.

KONSERWACJA | PRZECHOWYWANIE

W celu wydtuzenia zywotno$ci narzedzia, powinno by¢ ono regularnie
czyszczone. Kazdorazowo po pracy urzadzenie powinno zostaé
wyczyszczone poprzez przetarcie suchg $cierka. Nie nalezy stosowaé
rozpuszczalnikéw oraz $rodkéw mogacych powodowaé korozje
elementéw urzadzenia.

Smarowanie mechanizmu powinno odbywaé sie przy pomocy
smarownicy bedacej elementem pneumatycznego systemu zasilania.
Poziom oleju w smarownicy powinien by¢ regularnie kontrolowany i w
razie potrzeby uzupetniany. W przypadku braku smarownicy, mozliwe jest
smarowanie bezposrednie poprzez zaaplikowanie kilku kropel oleju
pneumatycznego do wlotu powietrza przed uruchomieniem urzadzenia.
Po nasmarowaniu urzadzenia przez pierwsze kilka sekund krople oleju
mogg wydostawac sig przez wylot powietrza. Wéwczas konieczne jest
jego chwilowe zabezpieczenie przy uzyciu np. recznika. Do smarowania
mechanizmu nalezy stosowac jedynie oleje pneumatyczne. Stosowanie



innych rodzajéw oleju lub niesmarowanie mechanizmu spowoduje
skrécenie zywotnosci i uszkodzenie narzedzia.

Wszelkie czynnosci naprawcze powinny by¢ realizowane jedynie przez
osoby do tego uprawnione za posrednictwem autoryzowanego punktu
serwisowego.

DANE TECHNICZNE
Przecinarka pneumatyczna 14-017

Parametr Wartos¢
Predko$¢ znamionowa 18000 min™*
Srednica przylacza powietrza 1/4”
Srednica zewnetrzna tarczy 75 mm
Maksymalne ci$nienie robocze 6,3 bar
Masa 0,83 kg
Rok produkciji

14-017 oznacza zaréwno typ oraz okreslenie maszyny

DANE DOTYCZACE HALASU | DRGAN
Poziom cisnienia akustycznego Lpa = 85 dB(A) K=3dB(A)

Lwa = 96 dB(A) K=3dB(A)

Poziom mocy akustycznej

Warto$é przyspieszen an=3,1m/s? K=15m/s?

Informacje na temat hatasu i wibracji

Poziom emitowanego hatasu przez urzadzenie opisano poprzez: poziom
emitowanego ci$nienia akustycznego Lpa oraz poziom mocy akustycznej
Lwa (gdzie K oznacza niepewno$¢ pomiaru). Drgania emitowane przez
urzadzenie opisano poprzez warto$¢ przy$pieszen drgan an (gdzie
K oznacza niepewnos$¢ pomiaru).

Podane w niniejszej instrukcji: poziom emitowanego ci$nienia
akustycznego Lpa, poziom mocy akustycznej Lwa oraz warto$é
przyspieszen drgan an zostaty zmierzone zgodnie z EN 62841-1. Podany
poziom drgan an moze zosta¢ uzyty do poréwnywania urzadzen oraz do
wstepnej oceny ekspozyciji na drgania.

Podany poziom drgan jest reprezentatywny jedynie dla podstawowych
zastosowan urzgdzenia. Jezeli urzadzenie zostanie uzyte do innych
zastosowan lub z innymi narzedziami roboczymi, poziom drgarn moze ulec
zmianie. Na wyzszy poziom drgan bedzie wptywaé niewystarczajgca czy
zbyt rzadka konserwacja urzadzenia. Podane powyzej przyczyny moga
spowodowaé zwigkszenie ekspozycji na drgania podczas catego okresu
pracy.

Aby doktadnie oszacowac¢ ekspozycje na drgania, nalezy uwzglednié¢
okresy kiedy urzadzenie jest wytaczone lub kiedy jest wiaczone ale
nie jest uzywane do pracy. Po doktadnym oszacowaniu wszystkich
czynnikéw taczna ekspozycja na drgania moze okazac si¢ znacznie
nizsza.

W celu ochrony uzytkownika przed skutkami drgan nalezy wprowadzié
dodatkowe $rodki bezpieczenstwa, takie jak: cykliczna konserwacja

urzadzenia i narzedzi roboczych, zabezpieczenie odpowiedniej
temperatury rgk oraz wiasciwa organizacja pracy.
OCHRONA SRODOWISKA

Produktu nie nalezy wyrzuca¢ wraz z domowymi
odpadkami, lecz odda¢ je do utylizacji w
odpowiednich zaktadach. Sprzet nie poddany
recyklingowi stanowi potencjalne zagrozenie dla
$rodowiska i zdrowia ludzi.

,Grupa Topex Spoétka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spoétka
komandytowa z siedzibg w Warszawie, ul. Pograniczna 2/4 (dalej: ,Grupa
Topex”) informuje, iz wszelkie prawa autorskie do tresci niniejszej
instrukcji (dalej: ,Instrukcja”), w tym m.in. jej tekstu, zamieszczonych
fotografii, schematdéw, rysunkéw, a takze jej kompozyciji, nalezg wytgcznie
do Grupy Topex i podlegajg ochronie prawnej zgodnie z ustawg z dnia 4
lutego 1994 roku, o prawie autorskim i prawach pokrewnych (tj. Dz. U.
2006 Nr 90 Poz 631 z poézn. zm.). Kopiowanie, przetwarzanie,
publikowanie, modyfikowanie w celach komercyjnych cato$ci Instrukcji jak
i poszczegdlnych jej elementéw, bez zgody Grupy Topex wyrazonej na
pi$mie, jest surowo zabronione i moze spowodowaé pociggniecie do
odpowiedzialno$ci cywilnej i karnej.

GWARANCJA | SERWIS

Serwis Centralny GTX Service Sp. z 0.0. Sp.k.

ul. Pograniczna 2/4 tel. +48 22 364 53 50 02-285 Warszawa e-mail
bok@gtxservice.com

Sie¢ Punktéw Serwisowych do napraw gwarancyjnych i pogwarancyjnych
dostepna na platformie internetowej gtxservice.pl

Zeskanuj QR kod i wejdz na gtxservice.pl

GTX

SERVICE

Deklaracja Zgodnosci WE

Producent: Grupa Topex Sp. Z 0.0. Sp.k., ul. Pograniczna 2/4, 02-285
Warszawa
Wyréb: Przecinarka pneumatyczna
Model: 14-017
Nazwa Handlowa: NEO TOOLS
Numer seryjny: 00001 + 99999
Niniejsza deklaracja zgodnosci wydana zostaje na wylgczng
odpowiedzialno$¢ producenta.
Opisany wyzej wyréb jest zgodny z nastepujacymi dokumentami:
Dyrektywa Maszynowa 2006/42/WE
Oraz spetnia wymagania norm:
EN ISO 11148-7:2012
Deklaracja ta odnosi sig wytgcznie do maszyny w stanie, w jakim zostata
wprowadzona do obrotu i nie obejmuje czesci sktadowych dodanych
przez uzytkownika koncowego lub przeprowadzonych przez niego
pdzniejszych dziatan.
Nazwisko i adres osoby majgcej miejsce zamieszkania lub siedzibe w UE
upowaznionej do przygotowania dokumentacji technicznej:
Podpisano w imieniu:
Grupa Topex Sp. Z 0.0. Sp.k.
Ul. Pograniczna 2/4
02-285 Warszawa
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A & L

Pawet Kowalski
Petnomocnik ds. jakosci firmy GRUPA TOPEX

Warszawa, 2022-04-11

EN
TRANSLATION (USER) MANUAL

150 mm air cut-off tool
14-017

NOTE: BEFORE USING THE EQUIPMENT, PLEASE READ THIS
MANUAL CAREFULLY AND KEEP IT FOR FURTHER USE. PERSONS
WHO HAVE NOT READ THE INSTRUCTIONS SHOULD NOT CARRY
OUT ASSEMBLY, ADJUSTMENT OR OPERATION OF THE DEVICE.

DETAILED SAFETY RULES

General

e For multiple hazards, read and understand the safety instructions
before installing, operating, repairing, maintaining, changing
accessories on, or working near the grinder. Failure to do so can
result in serious bodily injury.

e Only qualified and trained operators should install, adjust or use the
grinder.

e Do not modify this grinder. Modifications can reduce the
effectiveness of safety measures and increase the risks to the
operator

« Do not use the grinder if it has been damaged.

e Tools shall be inspected periodically to verify that the ratings and
markings required by this part of ISO 11148 are legibly marked on
the tool. The employer / user shall contact the manufacturer to obtain
replacement marking labels when necessary.

Projectile hazards

e Be aware that the failure of the workpiece or accessories, or even
the inserted tool itself can generate high — velocity projectiles.

* Always wear impact — resistant eye protection during the operation
of the grinder. The grade of protection required should be assessed
for each use.

« Ensure that the workpiece is securely fixed.

« Ensure safe clamping of the abrasive product to the grinder.

e Check that maximum operating speed of the abrasive product,
converted to revolutions per minute is equal or greater than the rated
speed of the spindle.



Ensure that the guard is in place, is in good condition and is correctly
mounted, ensure that the guard is regularly inspected. Note: it is
possible for internal grinding to not require a guard, provided the
workpiece encloses the abrasive product.

Check regularly that the speed of the grinder is not higher than that
marked on it. These speed checks shall be carried out without the
abrasive product mounted and in accordance with the instructions
given by the manufacturer.

Check that the flanges, as specified by the manufacturer are used
and are in good condition, e.g. free from cracks and burrs, and are
plane.

Check that the spindle and spindle threads are not damaged or
worn.

Ensure that sparks and debris resulting from use do not create a
hazard.

Disconnect the grinder from the energy supply before changing
abrasive product and servicing.

Entanglement hazards

Choking, scalping and or lacerations can occur if loose clothing,
personal jewellery, neck wear, hair or gloves are not kept away from
the tool and accessories.

Operating hazards

Avoid contact with the rotating spindle and mounted wheel to
prevent cutting of hands and other body parts.

Use of the tool can expose the operator's hands to hazards,
including cuts, abrasions and heat. Wear suitable gloves to protect
hands.

Operators and maintenance personnel shall be physically able to
handle the bulk, mass and power of the tool.

Hold the tool correctly. Be ready to counteract normal or sudden
movements and have both hands available.

Maintain a balanced body position and secure footing.

Release the start-and-stop device in the case of and interruption of
the energy supply.

Use only lubricants recommended by the manufacturer.

Personal protective safety glasses shall be used. Suitable gloves
and protective clothing are recommended.

For overhead work, wear a safety helmet.

When cutting off, the workpiece shall be supported such that the slot
is kept at constant or increasing width during complete operation.

If the abrasive product becomes jammed in a cut slot, shut off the
grinder and ease the wheel free. Check that the wheel is still
correctly secured and not damaged before continuing the operation.
Grinding wheels and cutting-of wheels shall not be used for side
grinding. (Exception: grinding wheels designed for side grinding.)
Grinders shall not be used over the maximum peripheral speed of
and abrasive product.

The operator shall pay attention that no bystanders are in the
vicinity.

Personal protective equipment, such as suitable gloves, an apron
and a helmet, shall be used.

Grinding sparks can ignite clothing and cause severe burns. Ensure
sparks do not land on clothing. Wear fire-retardant clothing and have
a bucket of water nearby.

Repetitive motion hazards

When using a grinder to perform work-related activities, the operator
can experience discomfort in the hands, arms, shoulders, neck and
other parts of the body.

When using a grinder, the operator should adopt a comfortable
posture while maintaining secure footing and avoiding awkward or
off-balanced postures. The operator should change posture during
extended tasks. This can help avoid discomfort and fatigue.

If the operator experiences symptoms such as persistent or
recurring discomfort, pain, throbbing, aching, tingling, numbness,
burning sensations or stiffness, these warning sings should not be
ignored. The operator should tell the employer and consult a
qualified health professional.

Accessory hazards

Disconnect the grinder from the energy supply before fitting or
changing the inserted tool or accessory.

Only use sizes and types of the accessories and consumables that
are recommended by the grinder manufacturer. Do not use other
types or sizes of the accessories or consumables. Ensure that the
dimensions of the abrasive product are compatible with the grinder
and that the abrasive product fits the spindle.

Ensure that the thread type and size of the abrasive product exactly
match the thread type and size of the spindle.

e Inspect the abrasive product before use. Do not use abrasive
products which can (possibly) have been dropped or which are
chipped, cracked or otherwise defective.

e Ensure that the abrasive product is correctly mounted and tightened
before use and run the grinder at no-load speed for at least 1 minute
in safe position. Stop immediately if considerable vibration or other
defects are detected and determine the cause of these defects.

e Prevent the spindle end from touching the bottom of the hole of cups,
cones or plugs with threaded holes, intended to be mounted on
machine spindles, by checking their dimensions and other relevant
data.

e Where abrasive products are supplied or used with reducing
adaptors or bushings, the user shall ensure that the adaptor or
bushing does not contact the face of the flange and that the clamping
force provides sufficient rotational driving action to prevent the
abrasive product from slipping.

e In cases there flanges are supplied for several types or sizes of
abrasive, always fit the correct flange(s) for the abrasive being used.

* Avoid direct contact with the inserted tool during and after use as it
can be hot or sharp.

« Store and handle the abrasive product with care in accordance with
manufacturer’s instructions.

Workplace hazards

« Slips, trips and falls are major causes of workplace injury. Be aware
of slippery surfaces caused by use of the tool and also of trip
hazards caused by the air line.

e Proceed with care in unfamiliar surroundings. There can be hidden
hazards, such as electricity or other utility lines.

e This grinder is not intended for use in potentially explosive
atmospheres and is not insulated from coming into contact with
electric power.

* Ensure that there are no electrical cables, gas pipes, etc which can
cause a hazard if damaged by use of the tool.

Dusts and fumes hazards

» Dusts and fumes generated while using grinders can cause ill health
(for example cancer, birth defects, asthma and / or dermatitis). Risk
assessment of these hazards and implementation for appropriate
controls for these hazards are essential.

* Risk assessment should include dust created by the use of the tool
and the potential for disturbing existing dust.

e Operate and maintain the grinder as recommended in these
instructions, to minimize dust or fume emissions.

« Direct the exhaust so as to minimize disturbance of dust in a dust-
filled environment.

* Where dust or fumes are created, the priority shall be to control them
at the point of emission.

« All integral features or accessories for the collection, extraction or
suppression of airborne dust or fumes should be correctly used and
maintained in accordance with the manufacturer’s instructions.

e Select, maintain and replace the consumable / inserted tool as
recommended in the instructions, to prevent and unnecessary
increase in dust or fumes.

e Use respiratory protection in accordance with the employer’s
instructions and as required by occupational health and safety
regulations.

* Working with certain materials creates emissions of dust and fumes,
causing a potentially explosive environment.

Noise hazards

e Exposure to high noise levels can cause permanent, disabling
hearing loss and other problems such as tinnitus (ringing, whistling,
humming in the ears). Therefore, a risk assessment and the
implementation of appropriate controls for these hazards are
essential.

« Appropriate controls to reduce the risk may include actions, such as
damping materials, to prevent workpieces from “ringing”

e Use hearing protection in accordance with employer’s instructions
and as required by occupational health and safety regulations.

e Operate and maintain the grinder as recommended in the
instructions handbook to prevent unnecessary increase in noise.

« |If the grinder has a silencer, always ensure that it is in place and in
good working order whenever the grinder is being operated.

e Select, maintain and replace the consumable / inserted tool as
recommended in the instructions handbook to prevent an
unnecessary increase in noise.

Vibration hazards

* Exposure to vibration can cause disabling damage to the nerves and
blood supply of the hands and arms.



e Wear warm clothing whenever working in cold conditions and keep
your hands warm and dry.

« If you experience numbness, tingling, pain or whitening of the skin
in your fingers or hands, stop using the grinder, tell your employer
and consult a physician.

e Operate and maintain the grinder as recommended in the
instructions handbook to prevent an unnecessary increase in
vibration levels.

« Do not allow the inserted tool to chatter on the workpiece as this is
likely to cause a substantial increase in vibration.

e Select, maintain and replace the consumable/inserted tool as
recommended in the instructions handbook to prevent an
unnecessary increase in vibration levels.

e Support the mass of the tool in a stand, tensioner or balancer, if
possible.

« Hold the tool with a light but safe grip, taking account of the required
hand reaction forces because the risk arising from vibration is
generally greater where the grip force is higher.

e Use blotters where they are provided with the bonded abrasive
product.

Additional safety instruction for pneumatic power tools

e Air under pressure can cause severe injury.

« Always shut of air supply, drain hose of air pressure and disconnect
tool from air supply whenever not in use, before changing
accessories or where making repairs.

« Never direct air at yourself or anyone else.

e Whipping hoses can cause severe injury. Always check for
damaged or loose hoses and fittings.

* Whenever universal twist couplings (claw couplings) are used, lock-
pins shall be installed and whipcheck safety cables shall be used to
safeguard against possible hose-to-tool and hose-to-hose
connection failure.

* Do not exceed the maximum air pressure stated on the tool.

* Never carry an air tool by the hose.

PICTOGRAMS
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1. Warning! Read the instruction manual.
2. Products conforms to EU directives.
DESCRIPTION OF GRAPHIC ELEMENTS
Fig. A

Air exhaust
Air inlet
Trigger
Safety shield

EN (AN

Fig. B
Alir inlet (do not install quick coupling)
Leader hose
Nipple
Whip hose
Quick coupler
Nipple
Lubricator
Regulator
Filter
Drainage
11 | Air Supply

DESCRIPTION

Pneumatic device designed for cutting metal, sheet metal structures, body
parts, etc. The areas of use of the cutter include renovation and
construction works and all works in the field of independent amateur
activity (DIY), as well as car mechanics. The specially designed body and
air outlet of the cutter ensure low level of vibration and noise. High-quality
bearings used in the design extend the service life of the device.

AIR SUPPLY

An example of a pneumatic supply system is shown in Fig. B. The
operating pressure should be a maximum of 6,3 bar. Using a higher
operating pressure can damage the equipment and poses a risk to the
operator.

The air supplied to the device must be clean and dry. The pneumatic
system should be drained before connection. Drain the system regularly
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and check the condition of the filter. The device should be used in
conjunction with the lubricator built into the system.

The sander is connected to the system with a 1/4 " connection. The
minimum internal diameter of the pneumatic hose is 10 mm (3/8”) The
installation should include a visible and accessible safety switch.

OPERATION

Switching on / off
Before cutting through, mark the place of the cut on the workpiece. Hold
the cut-off tool with both hands so that your thumbs are on the lock lever
and the switch lever. To start the device, push the lock forward while
pressing the switch. Do not touch the workpiece until the wheel reaches
the desired speed.

Cutting

After speeding up the wheel, gently and slowly touch the workpiece with
its edge. During work, even, moderate pressure should be applied. Use
the knob next to the air inlet to control maximum speed of rotation. Do not
overload the tool. Doing so may jam the equipment or damage it and pose
a risk to the operator. After finishing work, it is essential to disconnect the
device from the air supply to prevent accidental start-up.

Abrasive replacement
To replace abrasive product, unscrew bolt holding the abrasive with
simultaneous holding of the shaft with a wrench (fig. C)

TROUBLESHOOTING

In addition to damage or wear of the device, other factors such as poor
condition of the pneumatic system (damage, blockage, leakage or
moisture) may also have a negative impact on the effectiveness of work.
Problems may also be caused by contamination of the device with excess
dust and abrasion products. For this reason, it is important to keep the
device clean.

MAINTENANCE AND STORING

In order to extend the life of the tool, it should be cleaned regularly. Each
time after work, the tool should be cleaned by wiping with a dry cloth. Do
not use solvents or agents that could cause corrosion of device
components.

The mechanism should be lubricated with a lubricator, which is part of the
pneumatic supply system. The oil level in the lubricator should be checked
regularly and topped up if necessary. In the absence of a lubricator, direct
lubrication is possible by applying a few drops of pneumatic oil to the air
inlet before starting the unit. After lubricating the machine, oil droplets may
escape from the air outlet for the first few seconds. Then it is necessary to
temporarily protect it with, for example, a towel. Only pneumatic oils should
be used to lubricate the mechanism. Using other types of oil or not
lubricating the mechanism will shorten the life and damage the tool.

Any repair activities should be performed only by authorized persons
through an authorized service point.

SPECIFICATIONS

Air cut-off tool 14-017

Parameter Value
Rated speed 18000 min™*
Alir inlet size 1/4”
Disc outer diameter 75 mm
Maximum air pressure 6,3 bar

Mass 0,83 kg

Year of production

14-017 defines type and indication of the device

NOISE AND VIBRATION
Sound pressure level

Lra = 85 AB(A) K=30B(A)
Lwa = 96 dB(A) K=3dB(A)

The measured sound power level

Vibration acceleration value

an=3,1m/s? K=15m/s?

Information on noise and vibration

The level of noise emitted by the device is described by: the level of the
emitted sound pressure Lpa and the sound power level Lwa(where K is the
measurement uncertainty). The vibrations emitted by the device are
described by the value of the vibration acceleration an (where K is the
measurement uncertainty).

The following information: emitted sound pressure level Lpa, sound power
level Lwa and vibration acceleration an were measured in accordance with
EN 628411-1. The given vibration level an can be used to compare
devices and for a preliminary assessment of vibration exposure.



The stated vibration level is representative only for the basic use of the
device. If the machine is used for different applications or with different
working tools, the vibration level may change. The higher level of
vibrations will be influenced by insufficient or too rare maintenance of the
device. The reasons given above may result in an increased exposure to
vibration during the entire period of operation.

To accurately estimate exposure to vibration, consider periods when
the equipment is turned off or when it is turned on but not in
use. After all factors have been carefully assessed, the overall
vibration exposure may be significantly lower.

In order to protect the user against the effects of vibrations, additional
safety measures should be implemented, such as: periodic maintenance
of the device and working tools, protection of the appropriate temperature
of hands and proper organization of work.

ENVIROMENTAL PROTECTION

Do not dispose of products with household wastes.
They should be utilised in proper plants.
Unrecycled equipment constitutes a potential risk
for environment and human health.

“Grupa Topex Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spotka
komandytowa with seat in Warsaw at ul. Pograniczna 2/4 (hereinafter
Grupa Topex) informs, that all copyrights to this instruction (hereinafter
Instruction), including, but not limited to, text, photographies, schemes,
drawings and layout of the instruction, belong to Grupa Topex exclusively
and are protected by laws accordingly to Copyright and Related Rights Act
of 4 February 2004 (ustawa o prawie autorskim i prawach pokrewnych,
Dz. U. 2006 No 90 item 631 with later ammendments). Copying,
processing, publishing, modifications for commercial purposes of the
entire Instruction or its parts without written permission of Grupa Topex
are strictly forbidden and may cause civil and legal liability.

EC Declaration of Conformity

Manufacturer: Grupa Topex Sp. Z 0.0. Sp.k., ul. Pograniczna 2/4 02-285
Warszawa
Product: Pneumatic cut-off tool
Model: 14-017
Commercial name: NEO TOOLS
Serial number: 00001 + 99999
This declaration of conformity is issued under the sole responsibility of the
manufacturer.
The product listed above is in conformity with the following EU Directives:
Machinery Directive 2006/42/EC
And fulfills requirements of the following Standards:
EN ISO 11148-7:2012
This declaration relates exclusively to the machinery in the state in which
it was placed on the market and excludes components which are added
and/or operations carried out subsequently by the final user.
Name and address of the person residing or established in the EU and
authorized to compile the technical file:
Signed for and on behalf of:
Grupa Topex Sp. Z 0.0. Sp.k.
Ul. Pograniczna 2/4
02-285 Warszawa

e . T
Pawet Kowalski
GRUPA TOPEX Quality Agent

Warsaw, 2022-04-11

RU
PYKOBOACTBO MNO NEPEBOAY (MOJIb3OBATENSA)
MueBmaTuyeckuin pesak 150 mm
14-017

BHUMAHMWE: TNEPEQ  MCMONIb30OBAHWEM YCTPOWCTBA
BHUMATENBHO NMPOYUTAUTE HACTOSILLEE PYKOBOACTBO U
COXPAHMTE ErO A151 UCMOJSIb30BAHUSA B BYAYLLEM. JIMLIAM,
HE O3HAKOMMBLLMMCSI C PYKOBOACTBOM, 3AMPELAETCA
BbIMOMHATbL MOHTAX, PEMYIIUPOBKY WNWN 3KCMYATALMUIO
YCTPOWCTBA.

CMNEUWANBHBLIE TPEBOBAHUA MO BE3OMACHOCTU
OcHoBHas UHdopMaLums

e [lepen vcnonb3oBaHWEM, PEMOHTOM, OGCHYXVBaHWEM, 3aMeHoW
KOMMOHEHTOB unu paboToii B HenocpeAcTBEHHOW 6Gnmusoctv oT
YCTpOIiCTBa CriegyeT MpouMTaTh M MOHSITb AQHHOE PYKOBOACTBO.
HecobniofeHne aToro Tpe6oBaHMA MOXET NPUBECTU K CEPbe3HbIM
TpaBmam.

e YCTPOMCTBO MOXET WUCMOJIb30BaTh TOMLKO KBANMMULIMPOBAHHBIA 1
0By4yeHHbIn onepaTop.

e He cnegyert caMOCTOSITENbHO BHOCUTb M3MEHEHWsI B YCTPOMCTBO.
3T0 CHWXaeT 6e30MacHOCTb YCTPOWNCTBA U NOBbILLIAET BEPOATHOCTL
HecYaCTHbIX Cry4aes.

e CoxpaHuTe  JaHHoe pykoBoACcTBO  Ans
ncnonb3osanusa. MNepeaarite ero onepartopy.

e He wucnonb3yite WHCTPYMEHT nNpu OBHapyXeHWn Kakux-nmbo
noBpeXaeHNN.

e YBeautecb, YTO  MHCTPYMEHT WMeEeT BCe  MapKUMpOBKM,
npefycMoTpeHHble ctaHgapTom ISO 11148. Ecnu mapkupoBky
HeoOXxoAMMO  3aMeHuUTb,  onepaTop/pabotopatenb  OOMKEH
CBSI3aTbCA C NPOM3BOANTENEM UHCTPYMEHTA.

MNpaBuna, cBA3aHHble C 0GNOMKaMmn

e OcrteperanTecb ObICTPO ABWXYLUMXCA 4YacTel MOBPEXAEHHOro
obpabatbiBaemMoro npeamerta, Unu — B Cllydae MNOBpeXAeHUs —
MHCTpYMEHTa.

e Bo Bpems paboTbl HEOGXOAMMO WCMONbL30BaTb YAAPONPOYHbIE
Cpe/ACcTBa 3alWThbl rnas.

e CnepyeT no3aboTuTbCs 0 TOM, YTOOLI 06pabaTbiBaeMbIi NpeameT
6bin 3akpenneH Hagnexaim obpasom.

e YBeautech, YTO AUCK NPaBUIBLHO YCTAHOBIIEH Ha pesake.

e MakcumanbHasi CKOpPOCTb  BpalleHus  aucka/lunudoBanbHOn
TONoBKW, BbIpa@XeHHasi B KonuyectBe OGOPOTOB B MUHYTY, He
[OMKHa BbITb HUXe CKOPOCTY BPaLLEHWs! LUNMHAENS.

e Vcronb3yiiTe NpPaBWUMbHO YCTAHOBNEHHYIO, HEMOBPEXAEHHYI W
HafexXHO  3akpenneHHylo  Kpbilwky. PerynsipHo  npoBepsiiTe
COCTOsIHME  Kpbllwku. [MpuMevaHue: AonyckaeTcsl BHYTPeHHee
wnucoBaHne 6e3  3alMTHOM  KPbIWKW MPU  YCIIOBUW, 4TO
obpabaTbiBaeMblit NpeAMeT NPUKPbIBAET LWNNGOBAbHYHO FOSIOBKY.

e He npesbilWwarnTe MakcMMarbHYy CKOPOCTb LWNUHAENs. PerynspHo
NpoBEPSANTE CKOPOCTb BPaLLEHWs yCTpoiicTBa 6e3 Aucka/ronosku B
COOTBETCTBUM C UHCTPYKLIMSIMU NPOU3BOAUTENS.

e [lpoBepsiiTe TEXHUYECKOe COCTosiHWE dbnaHueB. YbeauTechb, YTo
hnaHLbl NIOCKWe 1 He MMEIOT 3ayCeHLIEB U TPELLMH.

e YBeautech, YTO LUNMHAENb M pe3bba LWNMHAENs He NoBPEeXAeHb! 1
HEe U3HOLLIEHbI.

e YBeauTech, YTO UCKPbI M BPbI3TM HE NPEeACTaBMAOT ONAaCHOCTY.

e [lepen 3ameHoit abpas3vBHOrO npoaykTa UMM nNpoBeAeHneM
TEXHWN4YECKOro 0GCMNyXX1BaHUS YCTPOMCTBA HEOBXOAMMO OTKIMIOUUTL
€ro OT UCTOYHUKA NUTaHNS.

fanbHenwero

OnacHocTk 3axBaTta

e CBobofHas ofexaa, yKpalleHusi, BOMOCHI, nepyaTtkv v T.4. MOryT
ObiTb 3aTsHYTbI B MexaHu3m ycTpoiictea. Cobniogainte ocobyto
OCTOPOXHOCTb.

OnacHocTH, CBA3aHHbIE C 3KCMnyaTauven

e l3beraiiTe KOHTaKTa C BpalaloWMMCs WNUHAeneM, 4YTobbl
NpeaoTBpaTUTL BTAMMBaHwe.

e Bo Bpemsi paboTbl pyku onepatopa MoABEpPrHyTbl BO3AEUCTBUIO
Tenna, pucky ccaauH unu  nopesoB. CregyeT  HOCUTb
COOTBETCTBYIOLME NEPUATKY.

e Onepatop v Apyrue nuua, aKCnIyaTupyloLne yCTPONCTBO AOMKHbI
XapaKTepu3oBaTbCa Haanexaiwlen uanyeckor NOAroTOBKOW.
Heo6x0anMMo yunTbiBaTh BEC, MOLLHOCTL U rabapuThbl YCTPOACTBA.

o CnepyeT fepxaTb YCTPOICTBO NpaBunbHO. CrieayeT GbiTh FOTOBbIM
NPOTUBOCTOATL ~ BHE3AMHLIM ~ WUMKU  MEANEHHbIM  ABWKEHUSAM
ycTpoiicTea o6enmu pykamu.

* Bo Bpemsi pa6oTbl crieayeT coxpaHsTh Ge3onacHoe 1 ycToiumsoe
nonoxeHve Tena.

e CnepyeT ocTaHOBUTb paboTy yCTpOWCTBa, ecnu nuTaHue
npepeaHo.

e CrepyeT ucrmonb3oBaTb  TOMbKO
peKoMeHJ0BaHHble NPOU3BOANTENEM

e CriepyeT ucnonb3oBaTb CpeAcTBa 3alluThbl Mma3. PekomeHayeTcst
1Crosib3oBaTh NOAXOAsLLY0 paboyyto oaexay 1 nepyaTku.

e [pu paboTe Ha BbLICOTE Bhile FOMOBbI HEOGXOAUMO HaaeBaTh
3aLLMTHBIN ronoBHoON y6op (kacky).

e Bo Bpems pesku paGoumnit opraH [OKEH NOAAEPXKNBATLCS TakUM
o6pa3soM, 4ToGbl OH He 3aXumarncs Ha QuUCKe.

e Ecru guck pesaka 3acTpeBaeT B obpabaTbiBaeMoM npeamerte,
HEMEAMNEHHO BbIKMIOYMTE  YCTPOUCTBO U  BbITAlLMTE e€ro W3
obpabatbiBaemoro npeamerta. Mpexae Yem CHOBa MPUCTYNUTL K
pa6oTe, He06X0AMMO NMPOBEPUTL TEXHUYECKOE COCTOSIHWE ANCKa.

CMa304Hble marepwarnsbl,



e LnudosanbHble AuckKM (Kpome crieuuanbHo paspaboTaHHbIX) U
pexyLLme AVCKU He npeAHasHayYeHbl Ars TOPLEBOTO LNNOBAHUS.
3anpellaeTcs MpeBblliaTh MakKCUMaribHyl CKOPOCTb BpalleHWst
AN AaHHOW roNoBKy.

e OnepaTop AOMMKEH CreAuTb 3a Tem, 4ToBbl BO Bpemsi paboTbl
noGnM13oCTH He BbINIo MOCTOPOHHMX NNL.

e CrepyeT ucrmonb3oBaTb COOTBETCTBYIOLLYIO 3aluTy Tenma —
nepyaTtku, apTyk, 3alLMUTHbBIN ronoBHoM yoop.

e VicKpbl MOTYT MPUBECTU K BO3rOpPaHUIO OfeX/Abl 1 CUIMbHbLIM OXOraMm.
Wckpbl He JorkHbI NapaTh Ha ofdexay. Yb6eauTtech, YTo odexaa
Heropioyasi. PsiioM [omkHbl ObiTb CPeACTBa NPOTUBOMOXAaPHO
3aLLmThI.

OnacHocTh, Hble C NOBTOf

e [lnuTenbHOe UCMONb30OBAHWE WHCTPYMEHTa MOXET BbI3BaTb
yCTanocTb N AMCKOMMOPT B KACTSAX, pyKax, LWee Unu Apyrux 4acTtsx
Tena.

e CoxpaHsinte ynobHoe, GesonacHoe W YCTOMYMBOE MONOXEHWE.
MonoxeHne crieayeT BpeMsi OT BPEMEHW MEHsTb, 4TOGbI
NpefoTBPaTUTL YCTaNoCTb.

o Ecnu Bbl UCTIbITLIBAETE ANUTENbLHBIE TPEBOXKHBIE CUMMNTOMbI, Takve
KaKk AuckoMdopT, Gorb, NoAepruBaHve, NokansiBaHue, OHEMEHVE,
MOKEHUE UMK CKOBAHHOCTb B 060t 4acTu Tena, He UTHOPUPYMTE UX.
Onepatop [OMmKeH o6paTUTbCS K Bpady CaMOCTOSITENbHO WIW
Yepes cBoero paboTogatensi.

OnacHoCTH, CBA3aHHbIE C aKceccyapammn

e [lepen 3ameHol akceccyapoB, AMCKOB, FOfMIOBOK W T.4. Bcerga
OTKMoYaNTe MHCTPYMEHT OT CeTy.

e Vicnonbayiite TOMNbKO akceccyapel,
npou3BoanTenem.

e YBegutech, 4TO TUN W pasmep abpasuBHbIX USAENWIA U UX Pe3bObl
COBMECTUMbI C pa3Mepamu pesaka v LUNUMHAENS.

e [lepep wcrnonb3oBaHWeM NpOBepbTe TEXHUYECKOE COCTOsIHWE
pabounx ronosok. He ncnonb3yiTe nsgenus, koTopble MOrnv paHee
ynacTb, CrIOMaTbCsl, TPECHYIM UM UHLIM 0GPa30M MOBPEXAEHSI.

e Ybegutech, Yto abpasvBHOe U3genue NPaBUMbHO YCTaHOBMEHO B
VHCTpYMEHTE, 3aTeM BKIIOYMATE YCTPOWCTBO M OCTaBbTe €ro
BKMIOYEHHbIM 6e3 Harpysku He MeHee 1 MUHYTbl. HemeanenHo
BbIKIIOYNTE YCTPOWCTBO, €CIN 3aMETUTE MOBbILLEHHYIO BUGPaLMiO
VNV apyrvue TPeBOXHbIE CUrHanbl. MpoBepbTE UX NPUUMHY.

e Crnepute 3a TeMm, 4YToGbl paGoune roMoOBKM HaBUHYMBANMWUCL Ha
LWNWHAENb [0 HY>KHOM OTMETKW, He NpeBbilLasi ee.

e Ecnu romoBku criedyeT  UCMOMb3oBaTb € MOHWXKAKOLLUM
NEPEXOAHUKOM, YBEAUTECH, YTO OH NPABUILHO YCTaHOBMEH.

e Bcerpa ncnone3ynte COOTBETCTBYOLLMI naxey ons
COOTBETCTBYHOLLETO aBPa3nBHOMO U3AENUS.

e He npukacaiiTecb k abpasvMBHOMY W3AENWio BO BPEMS UnW Cpasy
nocrne paboTbl, Tak kak 9TO MOXET MPUBECTM K OXOrY.

e AGpa3vBHble W3Aenus creflyeT XpaHWTb B COOTBETCTBYIOLMX
YCINOBUSIX, PEKOMEHA0BaHHbIX UX NPOU3BOAUTENEM.

pekoMeHAoBaHHbIe

Yrpo3bl Ha paboyem mecTe

o CnoTblkaHWsi, NPOCKanb3blBaHUSA ¥ NafeHUst MOryT CTaTb MPUYNHON
HecyacTHbIX cryyaeB. Y6eauTech, YTO MON He CKOMb3KUA W He
CTaHeT CKOMNb3KVM BO BpeMsi paboTbl. Y6eauTech, YTO NonoxeHne
BO3[YLUHOIO LWNaHra He NpeACTaBseT ONacHOCTU CNOTLIKHYTHCS.

e Bcerga 6yapTe BHMMaTenbHbl K CBOEMY OKPYXEHWIO, 0COGEHHO
Koraa pabotaeTe B HeaHakoMoM MecTe. Cregute 3a kabensmu u
APYTUMU NPENSITCTBUSMY.

e He ncnonb3yiiTe MHCTPYMEHT BO B3pbIBOOMNACHOW Cpeae unu cpege,
rpo3silliert NopaXXeHNeM 3I1IEKTPUHECKM TOKOM.

e Ybegutecb, 4TO NOGNM3OCTM HeT kabenen WUNM 3MEKTPUHECKUX
YCTPOWCTB, KOTOpbIE MOTYT MPeACTaBsiTb OMACHOCTb MOPAXEHUS
3MEKTPUYECKUM TOKOM B CIly4ae BO3MOXHOrO paspesa.

OnacHoOCTH, CBfi3aHHbIE C NbiNbI0 U UCMapeHUsIMU

e Bo Bpems pabGoTbl mMoryT 06pa3oBbiBaTbCH OnacHas Mbifb W
ncnapeHusi. OHW HeraTMBHO BMWSIIOT Ha 340POBbE, BbI3blBast
pecnupaTopHble 3aboneBaHWsi, paKk W MOBPeXAEHUS KOXu. Bbl
[OMKHbI OCO3HaBaTb 3TV OMACHOCTU W MPUHSTb Mepbl MO KX
MUHUMU3ALUN.

e OueHKM pucka [OIDKHbI  BKMlOYaTb  BO3AEWCTBME  Mbinu,
obpasytolerics B npouecce o6paboTkv M nogHUMaroLencs u3
oKpy»KatoLelt cpefbl BO BpeMsi paboTbl.

* Bbixoa Bo3ayxa AomkeH ObiTb HanpaBneH Takum ob6pasom, 4To6b!
MWHUMKU3NPOBATL MonafaHue MblIu U UCNAPEeHUIn U3 OKpyXatoLLen
cpeqpl.

e KoHTponb BbIGPOCOB NbINW 1 UCNApPeHUI SBNSETCA NPUOPUTETHLIM
anemeHToM B obecneyeHnn GesonacHocTy Tpyaa.

e CrepyeT Ucnonb3oBaTb COOTBETCTBYIOLLME CPEACTBA BCAChIBAHUS,
yAaneHust U1 HeMTpanu3auum Nbinu 1 UCMapeHWii B COOTBETCTBUMN
C pekoMeHAaLMUsMM NPou3BoaUTeNs.

e CnepyerT BbibupaTb mnoaxofsiue paGounme rOMOBKM W Npu
HEeoBXOAMMOCTM 3aMEHUTb UX B COOTBETCTBUW C UHCTPYKLMSAMM,
4TOGbI CBECTU K MUHUMYMY 0Gpa3oBaHue Mbiiv U UCnapeHui.

e CrepyeT Wcnonb3oBaTb CPEACTBa 3alUWTbl OPraHoB AbIXaHUs B
COOTBETCTBUW C PEKOMEHAALMSAMU MO OXpaHe Tpyaa Ha paboyem
MecTe.

e Pa6ota c HekoTOpbIMKU MaTepuanamy MOXeT MPUBECTH K BbIGPOCY

nbinn n McnapeHwZ, KOTOpble cosgarT noTeHunanbHO
B3pbIBOOMNACHYy aTmMocdepy.

OnacHoc'ru, CBsi3aHHble C LULyMOM

e BosgeictBne wyma MOXeT npuBecTM K  Heobpatumomy

nospexaeHuto cnyxa. BosgeiicTBue LWyma SBNSETCS BaXHbIM
haKTopoM B OLiEHKE pucKa.

e OpHum 13 cnocoGoB NpPefoTBpALLEHUs YPe3MepHOro  Luyma
ABNSIeTCA NpaBuUnbHOe pasmMelleHne obpabaTbiBaeMoro npeamerta
B LYMOFMyLIaLLMX AepXaTensix.

« CrepyeT vcrnonb3oBaTh CPEACTBA 3aLLMUTLI Clyxa B COOTBETCTBUM C
pekoMeHJaLMAMM No oxpaHe Tpyaa Ha paboyem mecTe.

e CrneayeT wucnonb3oBaTb YCTPOWCTBO B  COOTBETCTBUMM  C
PYKOBOZCTBOM MO 3KCMyaTaLmm, YTo6bl MUHUMU3NPOBATD LLUYM.

e Ecnu ecTb BO3MOXHOCTb, CrieflyeT NCNoMnb30BaTh MyLWHUTenb.

e [lpaBunbHas cbopka u pabota pabounx ronoBok NOMOraeT CHU3UTb
Ype3MepHbIV LLYM.

OnacHoOCTH, CBsi3aHHble C BUOpauusamu

e Bo3geiicTBre BUOpPaLMM MOXeT Bbi3BaTb ULLEMWIO W MOBPeAuUTb
HepBbl

e Bo Bpemsi paGoThl B XOMOAHYO NOrofy crefyeT TENMo ofeBaTbCs v
AepxaTb pykv B TEME U CyXOCTy.

e B cryyae olyleHVsi MoKanbiBaHUs, OHeMeHws, Gonu unu
6nepHocTn PYK, cnegyet npekpaTuTb paGoty n
NPOKOHCYNbTUPOBATLCS C HAYaNbHUKOM W BPa4oM.

e CriegyeT Wcnonb3oBaTb  YCTPOWCTBO B COOTBETCTBUM  C
PYKOBOACTBOM MO 3KCMIyaTauuu, YToObl  MUHUMU3MPOBaTb
BuGpauumto.

e VHCTpyMEHT He [OIDKEH MoAanpbirMBaTe W 3aefdaTb  Ha
obpabaTtbiBaeMoM npeameTe, Tak  kak  3TO  yBenuuuMBaeT
BO3aelicTBUE BUBpaLMK.

e [paBunbHas cbopka U akcnnyaTauus abpasuBHbIX W3aenuii
NOMOraeT CHU3UTb YPE3MEPHbIiA LLYM.

e Ecrnv BO3MOXHO, UCMONb3YiATE LWTaTUBbI UK ONOPbI.

e VIHCTpYMeHT crieayeT AepxaTb KPenko, HO C yMepeHHbIM yeunmem,
4TOGbI 06ecneunTb 6e3onacHyto paboTy. CnvwKOM Kpenkui 3axeaT
yBEMNMYMBAET OMAacHOCTb, CBA3aHHYI0 C BUGpaLue.

e Vcrnonb3yiite nanupocHyto Bymary, ecnn oHa Gbina noctaeneHa
BMecTe ¢ abpa3nBHbIM U3genmem.

[ononHutenbHasa MHOpMaLMsA 0 NHEBMaTUYECKUX MHCTPYMEHTaxX

e Cxatblin BO34YyX MOXET NPUBECTU K CepPbe3HbIM NOBPEXAEHUAM.

e Bcerga BbIKMIOYaliTe WCTOMHWMK BO3dyxa W OTCOEAUHANTE
WHCTPYMEHT OT UCTOYHMKA, KOraa OH He UCNOMb3YyeTCH, a Takke npu
3aMeHe akceccyapoB N TEXHUYECKOM OGCJ'Iy)KI/IBaHVIVI.

e Hukorga He HanpaensifiTe MOTOK BO3dyxa Ha cebs wnu apyrux
nogen.

e Bblowumecs noa AaBneHMeM BO3AyLUHbIE LUMAHMM npeacTaBnseT
coboi cepbesHylo onacHocTb. Bcerga crnegute 3a Tem, 4TOGbI
LU1aHrn N COeJNHEHUA He 6binu NOBpEeXaAEHbI.

o [pu Ucnonb3oBaHWK KOTTEBbLIX MydT He 3abbIBaiTe UCNONb30BaTh
COOTBETCTBYOLMNE 6nokvpytoLme ycTpoWcTBa ans
npefoTBpaLLeHns Cry4aHoro pasbeauHeHus.

. HI/IKOI',Cla He nepeHocute yCTpOVICTBO, AepXXacb 3a WnaHr.

OMUCAHUE UCNOJNBb3YEMbIX MUKTOMPAMM
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1. Buumanwe! Mepen Havyanom paboTbl NPOYTUTE PYKOBOACTBO.
2. Viapenue cooteeTcTBYET TpeboBaHWsM avpekTvebl EC.

OMUCAHUE rPA®UYECKNX INIEMEHTOB

Puc. A
1 Bbinyck Bo3ayxa
2 Bnyck Bo3ayxa
3 BknrouaTenb ¢ pblyarom 610KMPOBKU
4 Kpbika
Puc. B
1 MpucoeanHeHne kK  ycTpoicTBy  (He  ucnonbayiiTte

6bICTPOPa3bEMHbIE COEANHEHNS)




Hanpasnsiowmi Lwnaxr
Matpy6ok

MHeBMaTUYECKNIA LUNaHT
BbICTpopasbeMHoe coevHEHE
MaTtpy6ok

Jly6pukaTop

Penyktop AaBnexus
BosayLuHbIi unbTp

0 | Cucrema yaanenus Bnaru

1 | WcrouHvk Bo3gyxa

OMUCAHUE YCTPOUCTBA

[MHeBMaTM4yeckoe YCTPOMCTBO, NMpeaHasHa4YeHHoe Ans pes3ku metanna,
KOHCTPYKUMIA N3 NMUCTOBOrO MeTarnna, anemMeHToB Ky3osa 1 T.n. Obnactn
NPUMEHeHVs pe3aka BKIYaT PEMOHTHO-CTPOUTESbHbIE PaboThl U Bce
paGoTbl B chepe camocTosTenbHON MacTepckor pabotsl (DIY), a Takke
aBTocnecapHble paboTbl. CneuuanbHO CKOHCTPYMPOBAHHbIA KOpryc v
BO3yXOBbIMYCKHOE OTBEpPCTME pe3aka obecneunBalT MUHUManNbLHO
BO3MOXHbI YpoBeHb BUGPaLmMN U wyma. KauyecTBeHHble MOALIMMHUKY,
UCMosb30BaHHbIe B YCTPOWCTBE, NMPOANEBAOT CPOK Er0 CryXObl.

MHEBMATUYECKASI CUCTEMA

MpuMep nNHeBMaTUYECKON CUCTEMbI MNUTAHWSI MokasaH Ha puc. B.
Paboyee paBneHve [OMKHO COCTaBnATb Makcumym 6,3 Gap.
Wcnonb3oBaHue Gonee BbICOKOro paboyero AaBneHUst MOXET NPUBECTU
K MOBPEXK/AEHMIO YCTPOMCTBA W NPEACTaBMSET ONaCHOCTb Afs onepaTtopa.
CnepnyeT y6eamTbCsi, 4To BO3AYX, NOAABAEMBIN K 0G0PYA0BaHMIO, YCTbIV
1 cyxoii. MHeBMaTuyeckasi cvctema nepes NoaKIHeHNEM JOIKHa BbiTb
BbICylleHa. PerynsipHo ocywante cucTemy W npoBepsiiTe COCTOSIHWE
dunbTpa. YCTPOWCTBO crieayeT UCMonb30BaTb BMECTE C BCTPOEHHbIM B
cucTemy nyGpuKaTopoM.

WVHCTPYMEHT NOACOEAVHSIETCS K CUCTEME C MOMOLUbo naTtpybka 1/4".
MUHVUManbHBI  BHYTPEHHUA  AMameTp MNHEeBMAaTWYecKoro  LunaHra
coctaBnseTr 10 mm (3/8") YcraHoBka AoOMmkHa WMETb BUAMMBIA W
[OCTYMNHbI BbiKMoYaTerb 6e30MacHoOCTU.

OKCMNYATALUMA YCTPOUCTBA

BknioyeHnue / BbiknoueHne

Mepen pasmepom OTMeTbTe MecTO paspe3a Ha obpabaTbiBaeMom
npegmerte. [epxuTe pesak o6eMMy pykamu Tak, 4Tobbl Balwm Gonblune
narbLbl ONMParnucb Ha CTOMOPHbIVA pblYar 1 pblyar BKIYEHUs. YTo6bl
3anycTuTb  YCTPOMCTBO, CABWHbTE pblyar  GrOKMPOBKM  Brepen,
O[HOBPEMEHHO Haxnmas BKntovaTenb. He anKacaﬁTer K
obBpabaTbiBaeMoMy NpeaMeTy, Moka AUCK He HaBepeT HyXHYI0 CKOPOCTb.

Ple|o|o|N|o|a|sw|n

Pa3spesaHnue

PasorHae ANCK, aKKypaTHO U MeANEeHHO NPUKOCHUTECL ero Kpaem K
obpabatbiBaemMomy npeameTy. Bo Bpemsi paboTbl crefyeT npunaratb
yMepeHHoe fJaBrnienue. [ns ynpaBneHust MakCUMarnbHON CKOPOCTbIO
UCMonb3yeTcsi pyyka Ha BXxode Bo3ayxa. He neperpyxainTte MHCTPYMEHT.
310 MOXeT NpBECTN K ero 3aKfMHMBaHWIO WU MOBPEXOEHUKD, 4TO
MOXeT MnpeacTaBnsATe OMacHOCTb ANs onepaTtopa. lNocne OKoHYaHus
paGoTbl 0653aTENLHO OTKIMOYMTE YCTPOMCTBO OT NOAAYM BO3ayxa, HTobbl
VCKIIOYNTL CIyYalHbIA 3amnyck.

3ameHa aucka
3ameHa AnCKa oCyLLecTBNAeTCA nyTeM OTKpy4MBaHUA GonTa KpenneHus
C O4HOBpPEMEeHHbIM 3axXBaTOM Basa C NOMOLLbIO Krio4va. (pI/IC. C)

YCTPAHEHUE HENONAQOK

MomMMMO  MOBpPexaeHWst WM U3HOCA  YCTPOWMCTBA  HEraTUBHOE
BO3AENCTBME HA MPOU3BOAUTENBHOCTL MOTYT OKasaTb Takke Apyrve
paKTOpbl, TakMe KaKk MMOXOe COCTOSHUE MHEBMATUYECKON CUCTEMbI
(noBpexaeHue, 3acopeHue, NoTeps repMETUYHOCTU WU BIAXHOCTb).
MpU4MHOM HEMOMaAoK Takke MOXET 3arpsi3HEHWe YCTPOICTBA Mbirbio 1
npoAyKTamMu CTupaHusi. MMo3ToMy BaXHO COfepkaTb YCTPOMCTBO B
yncrote.

TEXOBCINY>XUBAHUE U XPAHEHUE

YT06bl NPOANUTL CPOK CryGbl MHCTPYMEHTA, €ro CriefyeT perynspHo
4MCTUTB. NoCHE KaXKAOTO UCTONB30BaHNS UHCTPYMEHT CReAyeT O4MULLaTh,
npoTUpasi Cyxol TkaHbto. He ucronbayiiTe pacTBOpUTENM U CPEACTBa,
CrocoGHbIE BbI3BATbL KOPPO3UIO KOMMOHEHTOB YCTPOICTBA.

CMa3ska MexaH13ma JOrKkHa OCYLLECTBATLCS C MOMOLLLIO NlyGpurKaTopa,
SIBMSIOLLErOCS 3IEMEHTOM MHEBMATUYECKON CUCTEMBI MUTaHUS. YPOBEHb
macna B nybpukaTope CriegyeT peryrisipHO MpoBepsTb M Mpu
HeobxogumocT gonmeaTtb Macro. Ecrnv  nyBpukatop OTCYTCTBYET,
BO3MOXHa MpsiMasi cMaska MyTeM HAHECEHUs! HECKONMbKWX Kanenb
MHEBMAaTMYeCKOro Macna Ha OTBEpPCTVe [ANs Bxofda Bo3ayxa nepef
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3anyckom ycTpoiicTea. llocrie cMaskv YCTPOMCTBA B TeYeHue nepsbix
HECKOSbKWX CEKYHZ Kanmu Macna MoryT BbiTekaTb Yepe3 oTBepcTue Ans
BbIXOAa BO3Ayxa. B aTOM criyyae HEOB6X0ANMO BPEMEHHO NPEAOXPaHNTL
€ro, Hampumep, C MOMOLLbIO MOfoTeHua. [ns cmaskM MexaHuama
crieflyeT UCronb30BaTh TOMBKO NMHEBMATUYECKMe Macra. MicronsaosaHue
[pyrUX TUMOB Macria WM He CMasblBaHve MexaHusMa npusedeTr K
COKpALLEHMIO CPOKA CryXBbl 1 MOBPEXAEHUIO UHCTPYMEHTA.

JioGble  peMOHTHble  paGoTbl  [OIMKHbI  BbIMOIHSATECS  TOMbKO
YNONTHOMOYEHHBIMM NML@MW B aBTOPU30BAHHOM CEPBUCHOM LIEHTpE.
TEXHWYECKUE JAHHbIE
MHeBMaTHyeckuit pesak 14-017

MapameTp 3HauyeHue

HomuHanbHasa ckopocTb 18000 muH*

[vameTp Bo3ayLUHOTO naTpybka 1/4”

[vameTp aucka 75 MM

Makc. paboyee naBneHve 6,3 6ap

Macca 0,83 kr

o Bbinycka

14-017 o3Ha4aeT 1 T1n, N Moaenb YCTPOUCTBa

OAHHBIE O WWYME U BUBPALIUA
YpoBeHb 3BYKOBOTO AaBMeHUst

Lon = 85 5 (A) K=3 1B (A)
Lwa = 96 B(A) K=3 aB(A)

YpoBeHb 3BYKOBOW MOLLHOCTU

BenndmnHa yckopeHuii an = 3,1 m/c> K=1,5 m/c?

WHdopmauus o wyme n Bubpaumn

YpoBeHb lUyma, CO34aBaeMOro WMHCTPYMEHTOM OMUCaH: YpOBHEM
3BYKOBOTO AaBMeHnsi Lpa 1 ypoBHEM 3BYKOBOW MolHoCTU Lwa (rae K
o6o3HayaeT MoOrpelwHocTs U3MepeHws). Bubpauws, cospaBaemas
VNHCTPYMEHTOM, ONUCbHIBAETCS BESIMUUHON YCKOpeHWs BubpaLim an (rae K
0603HayaeT NorpeLLHOCTL 3MepPeHUst).

Yka3aHHble B JaHHOM PYKOBOACTBE: YPOBEHb 3BYKOBOTO AaBreHUs Lpa,
YPOBEHb 3BYKOBOW MOLLHOCTU LWa 1 BENWuMHa yckopeHusi Bubpaumm an
6binu namepeHbl cornacHo EN 62841-1. 3asiBneHHbIi ypoBeHb BUGpaLum
ah MOXHO WCMonb3oBaTb ANA  CPaBHEHWs YCTPOWCTB U Ans
nepBOHaYanbHON OLIEHKN BUBPALIMOHHOO BO3AEVCTBUSA.

Yka3aHHbI ypoBeHb BUOpaLMM SBNSETCS penpe3eHTaTUBHBLIM TOSbKO
ANA OCHOBHbIX  MpUMEHeHun  ycTpoiictBa. Ecnm  ycTpoicteo
vcnonb3yetca AN Apyrvx  uenen unM ¢ OpyrumMmu - pabouumm
WHCTPYMEHTaMK, YpoBeHb BuGpaLMM MoXeT u3meHuTbcs. Bonee
BbICOKWIA ypoBEHb BUOpaLwy BydeT 3aBuceTb OT HEJOCTaTOYHOrO Unn
CILLKOM peaKoro TexobenyxuBaHus ycTpoiicTea. MprBeaeHHbIe Bbille
NpUYMHBI MOTYT MPUBECTV K YBENnWYeHuo BO3aeicTBust BUGpauum B
TeyeHue Bcero nepuoga paboTb.

YToObl TOYHO OLEHWUTb BO3AelCTBME BUGpaLMK, YuuTbIBaWTe
nepuvopabl, KOraa yCTPOMCTBO BbIKITIOUEHO UMW KOTAa OHO BKITHOUEHO,
HO He ucnonb3yeTcs Ans padotsbl. Mocne TwarenbHOW OLIEHKU BCeX
chakTopoB O6GLuee BoO3geNCTBME BUOpaLMM MOXET OKasaTbCst
3HAYUTENbHO HUXeE.

[nst 3awmThl Nomnb3oBaTens OT MOCNeACTBUIA BMOGpaLMM Heobxoanmo
BBECTM  [JOMOSHUTENbHbIE  Mepbl  6e30macHoCTW,  TakMe  Kak:
nepuoanyeckoe TexHu4eckoe obcnyxuBaHue ycTpoiictBa M paboumx
VHCTPYyMeHTOB, obecrneyeHne Haanexallein Temnepatypbl pyK W
npaBuIbHas opraHu3aLys paboTbl.

3ALLUTA OKPYXXAIOLLEW CPEQbI

Wapenve He cnepyeT BbiGpacbiBaTb BMeCTe C
ObITOBbIMU oTxodamu, ero Heobxoanmo
yTunn3npoBsaTtb B NpeaHasHa4eHHbIX OnA 3TOro
nyHktax. He yTtunusuposaHHoe obopyaoBaHve
npeacraendeT noTteHuuanbHyt  yrposy  Ans
OKpy>atoLLeit cpebl U 3[0POBbS YeroBeka.

«Mpynna Topex OB6WECTBO C OrpaHUYEHHON OTBETCTBEHHOCTLIO»
KomaHautHoe obuwectBo co wTab-ksapTvpon B Bapwase, yn.
MorpaHuyHa, 2/4, (nanee: «pynna Topex» WHdOpMUpyeT, 4YTO Bce
aBTOpCKME MpaBa Ha COAepKaHWe [AaHHOW WHCTpyKuMWM (aanee:
«PykoBoACTBO®), B TOM YnCIe, Cpeam NpoYyero, ero TekcT, dpotorpadmm,
[narpaMmbl, PUCYHKU U €ro KOMMO3WLWS MPUHAANexaT UCKITIOUMTENBHO
Topex Group v noanexart NpaBoBOW 3aLLUTE B COOTBETCTBUM C 3aKOHOM
06 aBTOpPCKOM MpaBe U CMeXHbIX nNpasBax oT 4 despana 1994 r. (3ak.
BecTHMK 2006 Ne 90 Moa. 631 ¢ nocn. usm.). Konuposanue, obpaboTka,
ny6nvkaLms 1 3MeHeHve B KOMMepYeckux Liersix Bcero PykoBoacTtea n
ero OTAernbHbIX 3neMeHToB Ge3 cormacusi komnanum Grupa Topex,
BbIP2)XEHHOTO B MUCbMEHHOW (hOpMe, CTPOrO 3arpeLleHo UM MOXeT
NoBrieYb 3a COBOi rPaXAaHCKYHO 1 YTOMOBHYIO OTBETCTBEHHOCTb.



Deknapauus cootBeTcTBUA EC

Mpoussoautens: Grupa Topex Sp. Z 0.0. Sp.k., yn. MorpaHuyHa, 2/4,
02-285, Bapliasa
WUspenwue: MNHeBMaTnyeckuii pesak
Mogenb: 14-017
ToproBoe HaumeHoBaHue: NEO TOOLS
CepuiiHbIn Homep: 00001 + 99999
[laHHasi Aeknapauusi COOTBETCTBUSI BblAaHa MoOf WUCKIMIOUMTENbHYIO
OTBETCTBEHHOCTb MPON3BOAUTETS.
OnucaHHoe BbiLLie U3fene COOTBETCTBYET CrieAyIoLLIM AOKYMEHTaM:
[AunpekTuBa no MawmHocTpoeHuto 2006/42/WE
W cooTBeTCTBYET TpeGOBaHWSIM CTaHAapPTOB:
EN ISO 11148-7:2012
3Ta Aeknapaumsi OTHOCUTCS UCKITIOUUTENBHO K YCTPOCTBY B COCTOSIHUM,
B KOTOPOM OHO GblNO BBEEHO B 0GOPOT, M HE OXBATLIBAET COCTABHblE
yacTn, fobaBneHHble KOHEYHbIM MOMb30BaTENe WM BbIMOMHEHHBIX HAM
nocneayoLmx AENCTBUIA.
damunus v agpec Nuua, NPOX1BAIOLLIETO U UMELOLLETO LUTab-KBapTUPY
B EC, ynonHOMO4eHHOrO A1 TOArOTOBKW TEXHUYECKO AOKyMEHTaLmum:
MopnucaHo oT UMeHu:
Grupa Topex Sp. Z 0.0. Sp.k.
yn. MorpannyHa, 2/4
02-285, Baplasa
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Masen Kosanbckuin
YNOMHOMOYEHHbIA NpeACTaBUTENb MO BOMPOCaM KayecTBa KOMMaHUM
FPYMNMA TOPEX

Bapuwasa, 11.04.2022

HU
FORDITASI (FELHASZNALOI) UTMUTATO
Pneumatikus csiszolé 150 mm
14-017

MEGJEGYZES: A BERENDEZES UZEMELTETESENEK
MEGKEZDESE ELOTT FIGYELMESEN OLVASSA EL EZT AZ
UTASITAST, ES ORIZZE MEG A KESOBBI HASZNALATRA. AZOK,
AKIK NEM OLVASTAK EL AZ UTASITAST, NEM VEGEZHETIK A
BERENDEZES SZERELESET, BESZABALYOZASAT VAGY
KEZELESET.

RESZLETES BIZTONSAGI ELOIRASOK

Alapvet6 tudnivalok

e Hasznalat, javitds, karbantartas, alkatrészcsere vagy a gép
koézelében valé munkavégzés elétt olvassa el és értelmezze a jelen
utasitast. Annak be nem tartasa komoly testi sériilést okozhat.

* A csiszoldt csak szakképzett és kioktatott személyek kezelhetik.

e Tilos 6nhatalmian médositast végezni a gépen. Ez csdkkenti a gép
biztonsagat, és noveli a baleset kockazatat.

o Orizze meg az utasitast késSbbi hasznalatra. Adja at a gép
kezeléjének.

* Ne hasznalja a gépet, ha barmiféle meghibasodast észlel.

« Ellendrizze, hogy a gép rendelkezik-e az ISO 11148 szabvany altal
megkovetelt 6sszes jeldléssel. A jeldlések sziikséges cseréje el6tt
a kezel6 / munkaadé Iépjen kapcsolatba az eszkoz gyartojaval.

Szilankokkal kapcsolatos eléirasok

o Ugyelien a sériilt megmunkalt targybdl - vagy sériilése esetén a

gépbdl - nagy sebességgel kirepiild elemekre.

A munka kézben feltétlendl viseljen ttésallo latasvédat.

Gondoskodjon a megmunkalt targy megfeleld rogzitésérél.

Gondoskodjon a korong megfeleld rogzitésérdl a csiszolon.

A korong / csiszoléfej maximalis fordulatszama (ford./perc

egységben) nem lehet kisebb, mint az orsé fordulatszama.

* Hasznalja a helyesen felszerelt, ép és stabilan régzitett burkolatot.
Rendszeresen ellendrizze a burkolat allapotat. Megjegyzés:
megengedett belsé csiszolast végezni burkolat nélkil, ha a
megmunkalt elem eltakarja a csiszoldfejet.

e Ne lépje tul az ors6 maximalis fordulatszamat. Rendszeresen
ellenérizni kell a gép fordulatszamat korong /fej nélkil, a gyartoi
utasitasnak megfeleléen.

o Ellendrizze a karimak miszaki allapotat. Gy6zédjon meg arrél, hogy

imak egysikuak-e, repedésektd| és sorjatél mentesek-e.

jon meg arrdl, hogy az orsé és annak menete ép és nem
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o Gyb6zd6djon meg arrél, hogy a szikrak és szilankok nem jelentenek-e
veszélyt.

e A csiszolészerszam cseréje vagy a gép karbantartasa el6tt
feltétlenll valassza le a gépet a taplevegérol.

Behuzas kockazata
e A laza ruhazatot, ékszereket, hajat, keszty(it, stb. behuzhatja a
csiszologép szerkezete. Tanusitson kiilénleges dvatossagot.

Kezeléssel kapcsolatos kockazatok

« Kerlilie a kontaktust a forgd orséval a behlzas veszélye miatt.

e Munka kézben a kezeld tenyere hé hatasanak, dorzsolédés vagy
sériilés veszélyének van kitéve. Hasznalion megfelelé
védokesztyt.

e A kezel6 és a gép koril segédkez6 egyéb személyek
rendelkezzenek megfeleld fizikai lgyességgel. Szamitasba kell
venni a gép tdmegét, teljesitményét, méreteit.

o Ugyelien a gép megfelelé tartasara. Szamitani kell a gép hirtelen

megugrasara vagy lassi mozgasara, ezért két kézzel kell tartani.

Munka kdzben vegyen fel stabil és biztonsagos testtartast.

Allitsa le a gépet, ha a taplevegé-ellatas megszakad.

Csak a gyarto altal ajanlott kenéanyagokat hasznalja.

Hasznaljon latasvédd eszkozt. Viseljen megfeleld munkaruhat és

védokesztyit.

Fej feletti munkavégzés esetén viseljen fejvédét (sisakot).

e Vagasnal a munkadarab legyen alatamasztva, hogy ne szoritsa a
korongot.

e Ha a korong megszorul a munkadarabban, azonnal kapcsolja ki a
gépet, és hluzza ki a darabbdl. A munka Ujrakezdése el6tt feltétlendl
ellenérizze a korong miiszaki allapotat.

e A csiszol6- és vagokorongok (a specidlisan erre tervezettek
kivételével) nem szolgalnak homlokcsiszolasra. Tilos tdllépni az
adott fej maximalis fordulatszamat.

e A kezel6 koteles meggy6z6dni arrél, hogy munka kdézben a
kdzelben nem tartézkodnak-e illetéktelek.

e Hasznaljon megfeleld testvédd eszkozoket - kesztyiit, kotényt,
fejvédot.

e A szikréktdl meggyulladhat a ruhazat, és komoly égési sérilések
keletkezhetnek. A szikrék ne a ruhara irdnyuljanak. Gy6z6djon meg
arrél, hogy a ruhdzat nem gyudlékony. A kozelben legyenek
tlizvédelmi eszk6zok.

Ismétlédé mozgassal kapcsolatos kockazat

e A csiszolégéppel végzett tartés munka kényelmetlen és farasztd
lehet a kéz, a karok, a nyak vagy egyéb testrészek szamara.

e Tartsa meg a kényelmes és stabil testtartast. A faradtsag
elkeriiléséért idénként valtoztassa azt meg.

e Ha tartésan olyan nyugtalanité tiinetek [épnének fel, mint
kényelmetlenség, fajdalom, remegés, zsibbadas, éget6 érzés vagy
a testrész merevsége, ne hagyja azokat figyelmen kiviil. A kezel6
konzultaljon orvossal 6Gnmaga vagy munkaadéja kozvetitésével.

Tartozékokkal kapcsolatos kockazatok

* A tartozékok, korongok, fejek stb. cseréje elétt feltétlenil zarja el a
taplevegét.

e Csak a gyartd altal ajanlott tartozékokat hasznalja.

e Gy6z6djon meg arrél, hogy a csiszol6-eszkdzok tipusa és mérete,
tovabba a rajtuk Iévé menet megfelel-e a gép és az orsé méretének.

e Hasznalat elétt ellenérizze a munkavégzé fejek miiszaki allapotat.
Ne haszndljon olyan termékeket, amelyek korabban leeshettek
eltorhettek, elrepedhettek, vagy mas médon megsériilhettek.

e Gy6z6djébn meg arrél, hogy a csiszolé termék helyesen van-e
felfogva a gépre, ezt kdvetéen kapcsolja azt be, és legalabb 1 percig
jarassa terhelés nélkiil. Azonnal kapcsolja ki, ha fokozott vibraciot
vagy egyéb nyugtalanité jeleket észlel. Vizsgalija meg, mi lehet
ennek az oka.

e Gyb6zdédjon meg arrdl, hogy a fejek a kell6 mértékig fel vannak-e
csavarva az orsora, anélkil, hogy tullépné azt a mértéket.

* Ha a fejet redukalé adapterrel kell hasznalni, gy6z&djon meg annak
megfelel6 rogzitésérol.

* Mindig a megfelel6 karimat hasznalja az adott csiszol6 termékhez.

* Ne érintse meg a csiszold terméket munka kdzben vagy kdzvetlenil
utana, mivel ez égési sérilést okozhat.

e A csiszold termékeket a gyartoik altal ajanlott megfelel6 feltételek
kozott tarolja.

Munkahelyi kockazatok

e A megbotlas, elcsiszas, elesés balesetet okozhat. Gy6z6djon meg
arrél, hogy a padl6é nem sikos-e, vagy nem valik-e olyanna a munka
soran. Gy6zédjon meg arrél, hogy a pneumatikus vezeték
elhelyezése nem okoz-e botlasveszélyt.



« Mindig ismerje meg a kornyezetet, kilondsen ismeretlen helyen
végzett munka soran. Ugyelien a vezetékekre és egyéb
akadalyokra.

e Ne haszndlja a gépet robbanas és aramiités veszélyének kitett
kérnyezetben.

e Gy6zddjon meg arrdl, hogy vannak-e olyan elektromos késziilékek
és vezetékek a kozelben, amelyek atvagasa aramités veszélyét
rejti.

Porral és g6zokkel kapcsolatos veszélyek

e A munka soran veszélyes por és g6zok keletkezhetnek. Ezek
karosan hathatnak a felhasznalé egészségére, Iéguti betegséget,
rakot és bérsérilést okozhatnak. Tudataban kell lenni ezeknek a
veszélyeknek, és intézkedéseket kell tenni azok minimalizalasara.

e A kockdzatelemzés tartalmazza a kornyezetbdl felszallo és a
megmunkalas soran keletkezd pornak vald kitettséget.

o Alevegd kilépését ugy kell irdnyitani, hogy a kornyezetbdl felszallé
por és g6z6k mennyisége minimalis legyen.

e A por- és gbzkibocsatas szabalyozasa prioritds a munkabiztonsag
garantalasa terén.

* Tegyen megdfelel§ intézkedéseket a por és a gézok elszivasara,
eltavolitasara vagy semlegesitésére, a gyart6 ajanlasai szerint.

« Valassza ki a megfelel6 csiszolofejeket, és szlikség esetén cserélje
ki azokat az utasitas szerint, a por- és gézképz6dés minimalizalasa
céljabol.

e Haszndljon eszkdzoket a légutak védelmére, a munkahelyi
munkavédelmi ajanlasokkal ésszhangban.

* Egyes anyagok megmunkalasa robbanasveszélyes porok és g6zok
kibocsatasaval jarhat.

Zajjal kapcsolatos kockazatok

e A zajnak val¢ kitettség tartés h osodast okozhat. A zajnak
valo kitettség fontos eleme a kockazatelemzésnek.

o A tdlzott mértékii zaj elkeriilésének egyik médszere a megmunkalt
targy hangcsillapité régzitéelemekben valé elhelyezése.

e Hasznaljon hallasvédelmi eszkdzoket, a munkahelyi munkavédelmi
ajanlasokkal 6sszhangban.

e A gépet a zaj minimalizalasa céljabol a kezelési utasitas szerint
hasznalja.

e Hasznaljon hangtompitét, ha az elérhetd.

e A csiszoléfej helyes szerelése és kezelése kedvez a tulzott zaj
csokkentésének.

Rezgésekkel kapcsolatos kockazatok

e A rezgésnek vald kitettség idegsériiléssel és rossz vérellatassal
jarhat.

e Alacsony hémérsékleten végzett munkahoz 6ltézzén fel melegen,
és gondoskodijon arrél, hogy keze meleg és szaraz legyen.

* Ha tenyerén zsibbadast, gémberedést, fajdalmat vagy sapadt bért
észlel, hagyja abba a munkavégzést, és konzultaljon fénokével vagy
az orvossal.

o A gépet arezgés minimalizalasa céljabdl a kezelési utasitas szerint
hasznalja.

* A gép ne verédjon neki vagy ne szorulion meg a munkadarabban,
mert ez néveli a rezgésnek valo kitettséget.

e A csiszold eszk6zok megfeleld felszerelése és kezelése kedvez a
tulzott mértékl rezgés csokkentésének.

* Ha lehetséges, hasznaljon allvanyokat vagy tAmasztékokat.

e Tartsa biztosan a gépet, de ne gorcsdsen, ez biztositjia annak
biztonsagos kezelését. A tul erés megragadas noveli a rezgéseknek
valo kitettséget.

e Hasznalja az itatdspapirt, ha azt mellékelték a csiszol6 termékhez.

Kiegészit6 tudnivalok pneumatikus eszk6z6khoz

o Astiritett levegdé komoly sériilést okozhat.

e Ha nem haszndlja a gépet, tartozékot cserél vagy karbantartast
végez, mindig zarja el, és valassza le a gépet a taplevegd forrasardl.

e Soha ne irdnyitsa a légsugarat sajat maga vagy mas személyek
felé.

e A nyomas alatt tekeredé pneumatikus tomlék komoly veszélyt
jelentenek. Mindig gyéz6djon meg arrél, hogy a tomlék és a
csatlakozasok sériilésmentesek-e.

e Kormds kapcsoldk hasznalata esetén gondoskodjon a megfeleld
reteszelések hasznalatarél a véletlen szétkapcsolodas elkerilése
céljabol.

* Soha ne szallitsa a gépet a tomlénél fogva.

ALKALMAZOTT PIKTOGRAMOK LEIRASA
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1. Figyelem! A kezelés megkezdése elétt olvassa el a kezelési utasitast.
2. A termék teljesiti az EU direktiva kovetelményeit.

GRAFIKUS ELEMEK LEIRASA

A abra

Levegd kilépbnyilasa
Levegd belépbnyilasa
Kapcsold reteszeld karral
Burkolat

AN

B abra
Csatlakozé a géphez (ne hasznaljon gyorscsatlakozét)
Vezetd toml6
Csonk
Pneumatikus t6mlé
Gyorscsatlakozd
Csonk
Olajozé
Nyomascsokkentd
Leveg6sziiré
10 Nedvesség-eltavolité rendszer
11 | Taplevegd forrasa
GEP LEIRASA
A pneumatikus eszkdz fém, lemezszerkezetek, karosszéria elemek, stb.
vagasara szolgal. Felhasznalasi terlilete: épitési-feltjitasi munkak,
mindennem(  barkacstevékenység, tovabba gépkocsi-szerelés. A
specidlisan megtervezett géptest és a levegé-kilépdnyilas lehetdség
szerint alacsony rezgés- és zajszintet biztosit. A szerkezetbe beépitett
kivalé minéségli csapagyak novelik a gép élettartamat.

PNEUMATIKUS RENDSZER

A B abran példa lathato a suritettlevegé-ellatasra. Az lizemi nyomas
maximum 6,3 bar lehet. Ennél nagyobb (izemi nyomas géphibat okozhat,
és kockazatot jelent a kezel6é szamara.

Biztositani kell, hogy a gépbe bearamlé levegb tiszta és szaraz legyen. A
pneumatikus rendszert a csatlakoztatds el6tt ki kell szaritani.
Rendszeresen szaritsa a rendszert, és ellendrizze a sz(ir6 allapotat. A
gépet a rendszerbe beépitett olajozéval kell izemeltetni.

A csiszologépet 1/4" csatlakozoéval kell csatlakoztatni a rendszerhez. A
pneumatikus vezeték minimalis belsé atmérdje 10 mm (3/8”). A rendszer
rendelkezzen lathatd és elérhetd biztonsagi kapcsoloval.

A GEP KEZELESE

Be- és kikapcsolas

A véagas el6tt jeldlie be a vagasi helyet a munkadarabon. A vagot két
kézzel tartsa, ugy, hogy hiivelykujjai a reteszeld és a kapcsolé karon
fekudjenek. A gép inditasahoz tolja elére a reteszel6 kart, egyidejlileg
pedig nyomja meg a kapcsolét. Ne érintse hozzad a korongot a
munkadarabhoz, amig az nem éri el a kivant fordulatszamot.
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Vagas

A korong felpérgése utan finoman és lassan nyomja azt neki a
munkadarabnak. A munka sorédn egyenletes, mérsékelt nyomast
gyakoroljon. A maximalis fordulatszam beallitdsara szolgal a levegd
bemeneten 1évé forgatdgomb. Tilos tllterhelni a gépet. Az a gép
megszorulasaval jarhat, ami kockazatot jelent a kezelé szamara. A munka
végeztével valassza le a gépet a slritett levegd forrasardl, hogy
megakadalyozza a véletlen inditast.

Korongcsere
A korongcseréhez kulccsal fogja meg a tengelyt, és csavarja ki a rogzité
csavart (C abra).

HIBAELHARITAS

A gép sériilésén és elhasznalddasan kiviil a munka hatékonysagat egyéb
tényezok is ronthatjak, pl. a pneumatikus rendszer rossz allapota (sériilés,
elttmdbdés, tomitetlenség vagy elnedvesedés. Problémat jelenthet az is,
ha a gép elszennyezddik a sok portél és csiszolasi terméktél. Ezért fontos,
hogy tartsa tisztan a gépet.

KARBANTARTAS ES TAROLAS

Az eszkdzt élettartamanak meghosszabbitdsa céljiabdl rendszeresen
tisztitani kell. A munka végeztével mindig torolie at egy szaraz
torléruhaval. Ne hasznaljon oldészereket és olyan szereket, amelyektdl
korrodalhatnak a gép elemei.

A szerkezet kenése a pneumatikus rendszerbe beépitett olajoz6
segitségével torténjen. A szelencében rendszeresen ellendrizze sz
olajszintet, sziikség esetén toltse utdna. Ha nincs szelence, akkor
kdzvetlen mddon is torténhet a kenés, ekkor a gép bekapcsolasa el6tt



cseppentsen par csepp pneumatikus olajat a levegd belépdnyilasaba. A
gép kenése utan az elsé néhany masodpercben olajcseppek tavozhatnak
a levegd kiléponyilasan keresztiil. Ekkor biztositasként hasznaljon pl.
toriilkdzot. A szerkezet kenésére csak pneumatikus olajat hasznaljon.
Mas olajfajtak haszndlata, vagy a kenés elhanyagolasa csokkenti az
élettartamot és meghibasodast okoz.

Mindennem( javitasi tevékenységet jogosult személyekre kell bizni
meghatalmazott szervizpontok igénybevételével.

MUSZAKI ADATOK
Pneumatikus csiszolé 14-017

Paraméter Erték
Névleges fordulatszam 18000 perc?
Légcsatlakozas atmérdje 1/4”

Korong kiilsé atmérdje 75 mm
Maximalis izemi nyomas 6,3 bar
Tomeg 0,83 kg
Gyartasi év

14-017 mind a gép tipusat, mind a meghatarozasat jelenti

ZAJRA ES REZGESEKRE VONATKOZO ADATOK
Hangnyomasszint Lpa = 85 dB(A) K=3dB(A)

Lwa = 96 dB(A) K=3dB(A)

Hangteljesitményszint

Rezgésgyorsulas értéke an=3,1m/s? K=1,5m/s?

Informacié a zajrél és a vibraciérol

A gép dltal kibocsatott zajszintet a Lpa hangnyomasszint és a
Lwahangteljesitményszint irja le (ahol K a mérési bizonytalansagot jeldli).
A gép altal kibocsatott rezgéseket anrezgésgyorsulas értéke jellemzi (ahol
K a mérési bizonytalansagot jeldli).

A jelen utasitasban megadott Lpa hangnyomasszint,
Lwahangteljesitményszint és anrezgésgyorsulds értékek mérése az EN
62841-1 szabvany szerint tortént. A megadott anrezgésszint
felhasznalhaté gépek dsszehasonlitasara és a rezgéseknek valo kitettség
el6zetes értékelésére.

A megadott rezgésszint csak a gép alapveté alkalmazasaira nézve
reprezentativ. Ha a gépet mas célokra vagy eltér6 munkavégz6
eszkozokkel hasznaljak, akkor a rezgésszint eltéré lehet. A gép elégtelen
vagy tul ritka karbantartdsa magasabb rezgésszintet okozhat. A fenti okok
miatt a munkaidé egésze alatt nagyobb lehet a rezgéseknek valo kitettség.
A rezgéseknek valo kitettség pontos becslése céljabél figyelembe
kell venni azokat az id6szakokat, amikor a gép ki van kapcsolva,
vagy be van kapcsolva, de nem végeznek vele munkat. Az 6sszes
tényezé pontos becslése utan kideriilhet, hogy az Osszesitett
kitettség joval alacsonyabb.

A kezelének a rezgések kovetkezményei ellen valéd védelme céljabol
jarulékos biztonsagi intézkedéseket kell bevezetni, mint pl. a gép és a
munkavégzé eszkdzok rendszeres karbantartdsa, a kéz megfelelé
hémérsékletének a biztositasa és megfelel6 munkaszervezés.

KORNYEZETVEDELEM

A termékeket tilos a haztartasi hulladékok kozott
elhelyezni, hanem artalmatlanitasra at kell azokat
adni a megfeleld izemeknek. Az Ujrafeldolgozasra
nem keriil6 felszerelés potencialis veszélyt jelent a
kornyezet és az emberek egészsége szamara.

A ,Topex Csoport Korlatolt felelésségli tarsasag” Betéti tarsasag,
székhelye: Warszawa, ul. Pograniczna 2/4 (tovabbiakban: ,Topex
Csoport”) kozli, hogy a jelen utasitds (tovabbiakban: ,Utasitas")
tartalmaval kapcsolatos mindennemd szerzéi jogok, beleértve a szévegre,
benne lévé fényképekre, vazlatokra, rajzokra, valamint kialakitasara
vonatkozoéakat, kizarélagosan a Topex Csoportot illetik meg, és jogi
védelem alatt allnak, a szerzéi jogrél és szomszédos jogokrdl sz6lé 1994.
februar 4-i torvény (Hiv. K6zIony, 2006. évi 90 sz., 631. tétel, a késdébbi
valtoztatasokkal) szerint. Az Utasitds egészének és egyes részeinek
masolasa, feldolgozasa, kereskedelmi célokbdl torténd publikélasa a
Topex Csoport irasos beleegyezése nélkiil szigortian tilos, és polgari,
valamint biintetdjogi felel6sségre vonast vonhat maga utan.

EK Megfeleléségi nyilatkozat
Gyarté: Grupa Topex Sp. z 0. 0. (Kft) ul. Pograniczna 2/4, 02-285
Warszawa
Termék: Pneumatikus csiszold
Tipus: 14-017
Kereskedelmi név: NEO TOOLS
Sorozatszam: 00001 + 99999
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A jelen megfelel6ségi nyilatkozat a gyartd kizarélagos felelésségre kerdil
kiadasra.

A fenti termék megfelel az alabbi dokumentumoknak:

Gépdirektiva 2006/42/EK

Teljesiti tovabba az alabbi szabvanyok kovetelményeit:

EN ISO 11148-7:2012

A nyilatkozat kizarélag a gép olyan allapotara vonatkozik, amelyben
forgalomba hoztak, és nem terjed ki a végfelhasznald altal hozzaadott
részegységekre, vagy az altala kés6ébb végzett modositasokra.

A miszaki dokumentacio elkészitésére jogosult, az EU-ban lakhellyel
vagy székhellyel rendelkez6 személy neve és cime:

Alairta az alabbi cég nevében:

Grupa Topex Sp. z 0. 0. (Kft.) Bt.

ul. Pograniczna 2/4

02-285 Warszawa

& V-

Pawet Kowalski

RO
INSTRUCTIUNI ORIGINALE (DE OPERARE)

Masina de taiat pneumatica 150 mm
14-017

ATENTIE: INAINTE DE UTILIZARE, CITITI CU ATENTIE ACESTE
INSTRUCTIUNI DE UTILIZARE A SCULEI SI PASTRATI-LE PENTRU
O UTILIZARE ULTERIOARA. PERSOANELE CARE NU AU CITIT
INSTRUCTIUNILE NU TREBUIE SA EFECTUEZE ASAMBLAREA,
REGLAREA SAU OPERAREA DISPOZITIVULUL.

NORME DE SECURITATE DETALIATE

Informatii generale

o Cititi si intelegeti acest manual inainte de a utiliza, repara, intretine,
fnlocui componente sau de a lucra in apropierea dispozitivului.
Nerespectarea acestor reguli poate duce la vatamari corporale
grave.

o Polizorul trebuie sa fie utilizat numai de operatori calificati si instruiti.

e Nu efectuati nici o modificare a dispozitivului. Acest lucru reduce
siguranta dispozitivului si creste probabilitatea unui accident.

e Pastrati acest manual pentru consultari ulterioare. Predati-l
operatorului.

e Nu utilizati unealta n cazul in care se constata deteriorari.

« Verificati daca unealta are toate marcajele prevazute de standardul
ISO 11148. Operatorul / angajatorul trebuie sa contacteze
producétorul sculei daca marcajele trebuie inlocuite.

Dispozitii referitoare la fragmente

o Feriti-va de partile care se misca rapid ale piesei defecte sau, daca
este deteriorata, ale sculei.

« Este esential sa se poarte ochelari de protectie rezistenti la impact
atunci cand se lucreaza.

e Asigurati-va ca piesa de lucru este fixata corect.

e Asigurati-va ca discul este asezat corect pe polizor.

e Turatia maxima a discului / capului de rectificat, exprimata in rotatii
pe minut, nu trebuie s& fie mai mica decét turatia fusului.

e Utilizati o carcasa pozitionata corect, nedeteriorata si bine fixata.
Verificati in mod regulat starea carcasei. Nota: este permisa
rectificarea interna fara protectie, cu conditia ca piesa de prelucrat
sa protejeze capul de rectificat.

e Nu depasiti viteza maxima a axului. Verificati in mod regulat viteza
masinii fara disc / cap 1in conformitate cu instructiunile
producatorului.

o Verificati starea tehnica a flanselor. Asigurati-va ca flansele sunt
plane, fara bavuri si fara fisuri.

o Asigurati-va ca axul si filetul de pe ax nu sunt deteriorate sau uzate.

e Asigurati-va ca scanteile si stropii nu reprezinta un pericol.

« Inainte de a schimba un produs abraziv sau de a efectua lucrari de
intretinere a sculei, este esential sa deconectati scula de la sursa de
alimentare.

Pericolul de a fi atras

e Hainele largi, bijuteriile, parul, manusile etc. pot fi atrase in
mecanismul polizorului. Este necesaré o prudentd maxima.

Riscuri asociate cu manipularea

« Evitati contactul cu axul rotativ pentru a nu fi atras.

o in timpul lucrului, mainile operatorului sunt expuse la caldura,
abraziuni sau taieturi. Utilizati manusi adecvate.



e Operatorul si celelalte persoane care lucreaza cu echipamentul
trebuie sa aiba o buna conditie fizica. Trebuie sa se tina seama de
greutatea, puterea si dimensiunile sculei.

e Tineti polizorul in mod corespunzétor. Fiti gata s& va opuneti
miscarilor bruste sau lente ale dispozitivului cu ambele méini.

* Mentineti o pozitie sigura si stabila a corpului in timpul lucrului.

o Opriti functionarea in cazul in care alimentarea cu energie electrica
este intrerupta.

* Folositi numai lubrifianti recomandati de producator

« Utilizati obligatoriu echipament individual de protectie a ochilor. Se
recomanda utilizarea de imbracaminte de lucru si méanusi adecvate.

« Trebuie purtata o protectie a capului (casca) atunci cand se lucreaza
la indltimea capului.

o in timpul taierii, piesa de lucru trebuie sustinuta astfel incat sa nu se
prinda de disc.

* Daca discul este blocat in piesa de lucru, opriti imediat masina si
scoateti-l din piesa. Asigurati-va ca ati verificat starea discului
Tnainte de a relua lucrul.

« Discurile de rectificat (cu exceptia celor special concepute) si
discurile de taiere nu sunt adecvate pentru rectificarea frontald. Este
interzisa depasirea vitezei maxime pentru un anumit cap.

e Operatorul trebuie sa se asigure ca nu exista persoane in zona in
timpul functionarii.

e Purtati o protectie corporald adecvata - manusi, sort, casca de
protectie.

* Scanteile pot aprinde hainele si pot provoca arsuri grave. Scanteile
nu trebuie sa cada pe haine. Asigurati-va ca imbrécamintea este
ignifuga. Ar trebui sa existe masuri de precautie impotriva incendiilor
n apropiere.

Pericole asociate cu miscarile repetitive

e Lucrul prelungit cu un polizor poate provoca oboseala si disconfort
la nivelul méinilor, bratelor, gatului sau altor parti ale corpului.

* Mentineti o pozitie confortabila, sigura si stabila. Pozitia trebuie
schimbata din cand in cand pentru a preveni oboseala.

« Daca aveti simptome prelungite si suparatoare, cum ar fi disconfort,
durere, contractii, furnicaturi, amorteala, arsuri sau rigiditate a unor
parti ale corpului, nu le ignorati. Operatorul ar trebui sa consulte un
medic personal sau prin intermediul angajatorului sau.

Riscuri asociate cu accesoriile

« Este esential s deconectati scula de la sursa de alimentare nainte
de a schimba accesoriile, discurile, capetele etc.

o Utilizati numai accesoriile recomandate de producator.

* Asigurati-va ca tipul si dimensiunea produselor abrazive si a filetelor
acestora sunt adecvate pentru dimensiunile polizorului si ale axului.

* Verificati starea capetelor de lucru Tnainte de utilizare. Nu utilizati
produse care au cdzut jos, sunt sparte, crapate sau deteriorate in
alt mod.

* Asigurati-va ca produsul abraziv este bine fixat in scula, apoi porniti
masina si mentineti-o in functiune fara sarcina timp de cel putin 1
minut. Opriti imediat aparatul daca observati o crestere a vibratiilor
sau alte semnale deranjante. Investigati cauza lor.

e Asigurati-va ca capetele de lucru sunt insurubate pe ax la gradul
corect, fara a-| depasi.

o in cazul in care capetele urmeaza si fie utilizate cu un adaptor de
reducere, asigurati-va ca acesta este montat corect.

« Utilizati intotdeauna flansa corecta pentru produsul abraziv corect.

e Nu atingeti produsul abraziv in timpul sau imediat dupa utilizare,
deoarece acest lucru poate provoca arsuri.

e Produsele abrazive trebuie depozitate in conditile adecvate
recomandate de producator.

Pericole la locul de munca

o Impiedicarea, alunecarea si caderea pot duce la accidente.
Asigurati-va ca solul nu este alunecos sau ca nu va deveni alunecos
in timpul muncii. Asigurati-véa ca pozitia furtunului de aer nu
reprezinta un pericol de impiedicare.

« Fiti intotdeauna constienti de imprejurimi, in special atunci cand
lucrati intr-un loc necunoscut. Aveti grija la cabluri si alte obstacole.

e Nu utilizati unealta intr-un mediu potential exploziv sau cu socuri
electrice.

e Asigurati-va ca in apropiere nu existd cabluri sau dispozitive
electrice care ar putea prezenta un pericol de soc in cazul unei
eventuale taieri.

Pericole legate de pulberi si vapori

o in timpul functionarii pot fi generate pulberi si vapori periculosi.
Acestea afecteazd Tn mod negativ sanatatea utilizatorului,
provocand boli respiratorii, cancer si leziuni ale pielii. Fiti constienti
de aceste riscuri si luati masuri pentru a le reduce la minimum.
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e Evaluarea riscurilor ar trebui sa presupuna expunerea la praful
generat in procesul de prelucrare si transportat din mediul
fnconjurator Tn timpul lucrului.

e Evacuarea aerului ar trebui orientata astfel incat sa se reduca la
minimum scurgerea prafului si a vaporilor din mediul ambiant.

e Controlul emisiilor de praf si de fum este un element prioritar in
asigurarea sigurantei la locul de munca.

e Utilizati mijloace adecvate pentru extragerea, indepartarea sau
neutralizarea pulberilor si a vaporilor, in conformitate cu
recomandarile producatorului.

e Selectati capetele de lucru adecvate si inlocuiti-le, dupa caz, in
conformitate cu instructiunile pentru a reduce la minim generarea de
praf si fum.

e Utilizati protectie respiratorie in conformitate cu recomandarile de
siguranta la locul de munca.

e Lucrul cu anumite materiale poate avea ca rezultat emisia de pulberi
si vapori care creeaza o atmosfera potential exploziva.

Riscuri legate de zgomot

* Expunerea la zgomot poate provoca leziuni permanente ale simtului
auditiv. Expunerea la zgomot este un factor important in evaluarea
riscurilor.

e O metoda de prevenire a zgomotului excesiv este plasarea corecta
a piesei de prelucrat in dispozitive de amortizare.

o Folositi protectie auditiva in conformitate cu recomandarile privind
sanatatea si siguranta la locul de munca.

o Utilizati polizorul in conformitate cu instructiunile de utilizare pentru
a reduce la minim zgomotul.

e Folositi un amortizor de zgomot, dacé este disponibil.

* Instalarea si functionarea corecta a capetelor de lucru contribuie la
reducerea zgomotului excesiv.

Pericole asociate cu vibratiile

* Expunerea la vibratii poate provoca ischemie si deteriorarea nervilor

e Atunci cand lucrati la temperaturi scazute, imbréacati-va calduros si
pastrati-va mainile calde si uscate.

o Daca simtiti furnicaturi, amorteald, durere sau paloare la nivelul pielii
mainilor, intrerupeti lucrul si consultati-va superiorul si medicul.

o Utilizati polizorul in conformitate cu instructiunile de utilizare pentru
a reduce la minim vibratiile.

e Unealta nu trebuie sa se loveasca sau sa se blocheze pe piesa de
lucru, deoarece acest lucru creste expunerea la vibratii.

¢ Instalarea si manipularea corectd a produselor abrazive contribuie
la reducerea vibratiilor excesive.

o Utilizati trepieduri sau suporturi, daca este posibil.

e Unealta trebuie tinuta in sigurantd, dar cu o forta moderata pentru a
permite o functionare sigura. O prindere prea ferma creste pericolul
de vibratii.

« Utilizati hartie absorbanta daca este furnizata impreuna cu produsul
abraziv.

Informatii suplimentare pentru uneltele pneumatice

e Aerul comprimat poate provoca daune grave.

e Opriti intotdeauna sursa de aer si deconectati unitatea de la sursa
atunci cand nu o utilizati sau cand schimbati accesoriile si efectuati
lucrari de intretinere.

¢ Nu directionati niciodata fluxul de aer spre dumneavoastra sau spre
alte persoane.

e Furtunurile pneumatice care se rasucesc sub presiune reprezinta un
pericol grav. Asigurati-va intotdeauna ca furtunurile si conexiunile
nu sunt deteriorate.

e Atunci cand se utilizeaza cuplaje cu gheare, asigurati-va ca folositi
dispozitivele de blocare corespunzatoare pentru a preveni
deconectarea accidentala.

¢ Nu transportati niciodata unealta de furtun.

DESCRIEREA PICTOGRAMELOR UTILIZATE

€

1 2

1. Atentie! Cititi instructiunile Tnainte de utilizare.
2. Produsul indeplineste cerintele directivei UE.

DESCRIEREA ELEMENTELOR GRAFICE

Fig. A

Evacuarea aerului

Admisia aerului

Comutator cu parghie de blocare
Invelis protector

BlWIN|-




Fig.B Orice operatiune de reparare trebuie efectuatd numai de cétre persoane

1 Conectarea la dispozitiv (nu folositi conectori rapizi) autorizate, prin intermediul unui centru de service autorizat.
g Furtun drf‘dgh'dare : DATE TEHNICE

Terminal de conexiune Masina de tdiat pneumatica 14-017
4 Furtun pneumatic >

- —— Parametru Valoare

5 Sistem de cuplaj rapid Vit o 18000 i
6 | Terminal de conexiune teza nominala D) min
7 Lubrificator Diametru racord aer 1/4
) Reductor de presiune Diametru exterior disc 75 mm
9 Filtru de aer Presiunea maxima de lucru 6,3 bar
10 | Sistem de eliminare a umiditatii Greutate 0,83 kg
11 | Sursade aer Anul fabricatiei

DESCRIEREA DISPOZITIVULUI

Dispozitiv pneumatic destinat taierii metalului, a structurilor din tabla, a
pieselor de caroserie auto etc. Domeniile de utilizare a taietorului includ
lucrarile de renovare si de constructie si toate lucrérile din domeniul
activitatilor independente de amatori (DIY), precum si mecanica auto.
Corpul si iesirea de aer a dispozitivului de taiere, special concepute,
asigura un nivel minim de vibratii si zgomot. Rulmentii de Tnalta calitate
utilizati in constructie prelungesc durata de viata a dispozitivului.

SISTEMUL PNEUMATIC

Un exemplu de sistem de alimentare pneumatica este prezentat in figura
B. Presiunea de lucru trebuie sa fie de maxim 6,3 bar. Utilizarea unor
presiuni de functionare mai mari poate deteriora echipamentul si prezinta
un risc pentru operator.

Asigurati-va ca aerul furnizat catre unitate este curat si uscat. Sistemul
pneumatic trebuie sa fie uscat inainte de conectare. Goliti periodic
sistemul si verificati starea filtrului. Dispozitivul trebuie utilizat impreuna cu
un lubrificator incorporat.

Polizorul este conectat la sistem printr-o conexiune de 1/4". Diametrul
intern minim al furtunului pneumatic este de 10 mm (3/8") Instalatia trebuie
sa includa un intrerupétor de siguranta vizibil si accesibil.

OPERAREA DISPOZITIVULUI

Pornirea / oprirea

Marcati zona de téiere pe piesa de lucru inainte de taiere. Tineti taietorul
cu ambele maini, astfel incat degetele mari sa se sprijine pe maneta de
blocare si pe maneta comutatorului. Pentru a porni unealta, impingeti in
fata dispozitivul de blocare in timp ce apasati comutatorul. Nu atingeti
piesa de prelucrat pana cand discul nu a atins viteza dorita.

Taierea

Dupa accelerarea vitezei discului, atingeti usor si incet marginea discului
de piesa de prelucrat. Folositi o presiune uniforma si moderata atunci cand
lucrati. Un buton situat la intrarea aerului este utilizat pentru a controla
viteza maxima. Nu suprasolicitati scula. Acest lucru poate cauza blocaje
sau deteriorari si prezintd un risc pentru operator. Este esential sa
deconectati scula de la sursa de aer dupa utilizare pentru a preveni
pornirea accidentala.

inlocuirea discului
Discul se inlocuieste prin indepértarea surubului de fixare in timp ce se
prinde arborele cu o cheie. (fig. C)

SOLUTIONAREA PROBLEMELOR

Pe langa deteriorare sau uzuré, alti factori, cum ar fi starea proasta a
sistemului pneumatic (deteriorare, obstructie, scurgeri sau umezeala), pot
avea, de asemenea, un impact negativ asupra eficientei sculei.
Problemele pot fi cauzate, de asemenea, de contaminarea sculei cu praf
n exces si produse de abraziune. Prin urmare, este important sa pastrati
scula curata.

INTRETINEREA S| DEPOZITAREA

Pentru a prelungi durata de viata a sculei, aceasta trebuie curatata in mod
regulat. Scula trebuie curatata de fiecare data dupa utilizare prin stergerea
cu o carpa uscata. Nu utilizati solventi sau agenti corozivi.

Lubrifierea mecanismului trebuie efectuata cu ajutorul unui lubrifiant inclus
in sistemul de alimentare pneumatica. Nivelul uleiului din lubrificator
trebuie verificat in mod regulat si completat daca este necesar. in cazul in
care nu este disponibil un lubrificator, este posibila lubrifierea directa prin
aplicarea catorva picaturi de ulei pneumatic la intrarea de aer inainte de a
porni scula. Dupa lubrifierea sculei, este posibil ca picaturile de ulei sa
scape prin iesirea de aer in primele cateva secunde. in acest caz, este
necesar sa o protejati temporar folosind, de exemplu, un prosop. Pentru
lubrifierea mecanismului trebuie utilizate numai uleiuri pneumatice.
Folosirea altor tipuri de ulei sau ne lubrifierea mecanismului va scurta
durata de viata si va deteriora scula.
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14-017 inseamna atat tipul cat si descrierea masinii

DATE REFERITOARE LA ZGOMOT $I VIBRATII
Nivelul presiunii acustice Lpa = 85 dB(A) K=3dB(A)

Lwa = 96 dB(A) K=3dB(A)

Nivelul de putere acustica

an=3,1m/s? K=1,5m/s?

Valorile acceleratiei

Informatii despre zgomot si vibratii

Nivelul de zgomot emis de dispozitiv este descris de: nivelul de presiune
sonora Lpa si nivelul de putere sonora Lwa (unde K este incertitudinea de
masurare). Vibratile emise de dispozitiv sunt descrise prin valoarea
acceleratiei vibratiei an (unde K este incertitudinea de masurare).

Nivelul presiunii sonore emise Lpa, nivelul puterii sonore Lwa si valoarea
acceleratiilor de vibratie an indicate in aceste instructiuni au fost masurate
n conformitate cu EN 62841-1. Nivelul de vibratii an indicat poate fi utilizat
pentru a compara dispozitivele si pentru a evalua initial expunerea la
vibratii.

Nivelul de vibratii indicat este reprezentativ numai pentru aplicatile de
baza ale dispozitivului. Daca dispozitivul va fi utilizat pentru alte aplicatii
sau cu alte instrumente de lucru, nivelul vibratiilor se poate modifica.
Nivelurile de vibratii mai mari pot fi cauzate de intretinerea insuficienta sau
prea rara a dispozitivului. Cauzele mentionate mai sus pot provoca o
expunere crescuta la vibratii pe intreaga perioada de lucru.

Pentru a estima cu exactitate expunerea la vibratii, luati in
considerare perioadele in care dispozitivul este oprit sau cand este
pornit dar nu este utilizat. Dupa estimarea atenta a tuturor factorilor,
expunerea totala la vibratii poate fi mult mai mica.

Pentru a proteja utilizatorul mpotriva efectelor vibratiilor, ar trebui
introduse masuri suplimentare de siguranta, cum ar fi: intretinerea ciclica
a dispozitivului si a instrumentelor de lucru, asigurarea temperaturii
corespunzatoare a mainii drepte si organizarea corespunzatoare a muncii.

PROTECTIA MEDIULUI

Produsul cu nu poate fi aruncat impreuna cu
deseurile menajere, ci trebuie predat pentru
reciclare unei intreprinderi specializate.
Echipamentul care nu a fost reciclat constituie un
pericol potential pentru mediul inconjurator si
oameni.

,Grupa Topex Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spétka
komandytowa cu sediul in Varsovia, str. Pograniczna 2/4 (numita in
continuare: ,Grupa Topex”) informeaza ca toate drepturile de autor asupra
continutului acestor instructiuni (numite fn continuare: "Instructiuni"),
inclusiv textul, fotografiile, diagramele, desenele, precum si compozitia sa,
apartin in exclusivitate Grupului Topex si fac obiectul proteciiei juridice in
conformitate cu Legea din 4 februarie 1994 privind drepturile de autor si
drepturile conexe (M. O. 2006 Nr. 90 Poz. 631 cu modificarile ulterioare).
Copierea, prelucrarea, publicarea, modificarea in scopuri comerciale a
fntregii Instructiuni si a componentelor sale individuale, fara acordul
Grupului Topex exprimat in scris, este strict interzisa si poate atrage
raspunderea civila si penala.

Declaratia de Conformitate CE
Producator: Grupa Topex Sp. z 0.0. Sp.k., str. Pograniczna 2/4, 02-285
Varsovia
Produs: Masina de taiat pneumatica
Model: 14-017
Denumire comerciala: NEO TOOLS
Numér de serie: 00001 + 99999
Aceasta declaratie de conformitate este emisa pe raspunderea exclusiva
a producatorului.
Produsul descris mai sus este in conformitate cu urmatoarele documente:
Directiva privind masinile 2006/42/CE
Si indeplineste cerintele impuse de standardele:



EN ISO 11148-7:2012
Aceasta declaratie se refera numai la masina in starea in care a fost
introdusa pe piata si nu include componentele adaugate de utilizatorul final
sau actiunile ulterioare efectuate de utilizatorul final.
Numele si adresa persoanei cu resedinta sau cu sediul in UE autorizata
sd intocmeasca dosarul tehnic:
Semnat in numele:
Grupa Topex Sp. z 0.0. Sp.k.
Str. Pograniczna 2/4
02-285 Varsovia

Vil 1 e
Pawet Kowalski
Tmputernicit in domeniul calitétii al companiei GRUPA TOPEX

Varsovia, 2022-04-11

SK
PREKLADATELSKA (UZIVATELSKA) PRIRUCKA

150 mm nastroj na odstavenie vzduchu
14-017

POZNAMKA: PRED POUZITIM ZARIADENIA SI POZORNE
PRECITAJTE TENTO NAVOD A USCHOVAJTE SI HO NA DALSIE
POUZITIE. OSOBY, KTORE SI NEPRECITALI POKYNY, BY NEMALI
VYKONAVAT MONTAZ, NASTAVENIE ALEBO PREVADZKU
POMOCKY.

PODROBNE BEZPECNOSTNE PRAVIDLA

VSeobecné

e Pri viacerych nebezpecenstvach si pre€itajte a pochopte
bezpecnostné pokyny pred instalaciou, prevadzkou, opravou,
udrzbou, vymenou prisluSenstva alebo pracou v blizkosti brisky. Ak
tak neurobite, mozZe to mat za nasledok vazne ublizenie na zdravi.

e Brusku by mali intalovat, upravovat alebo pouzivat len
kvalifikovani a vyskoleni operatori.
e Tuto brusku neupravujte. Upravy mozu znizit acinnost

bezpecnostnych opatreni a zvysit rizika pre prevadzkovatela

* Nepouzivajte brusku, ak bola poSkodena.

* Nastroje sa pravidelne kontroluju, aby sa overilo, ¢i si na nastroji
cCitatelne vyznacené kvalifikacné kategdrie a oznacenia pozadované
touto Castou normy ISO 11148. Zamestnavatel/uzZivatel sa v
pripade potreby obrati na vyrobcu, aby ziskal nahradné Stitky s
oznacenim.

Nebezpecenstvo projektilu

e Uvedomte si, Zze porucha obrobku alebo prislusenstva, alebo
dokonca samotného vloZzeného nastroja moze generovat projektily
s vysokou rychlostou.

e Vzdy noste naraz — odoInt ochranu oci poas prevadzky brusky.
Pre kazdé pouzitie by sa mal posudit stuperi poZzadovanej ochrany.

« Uistite sa, Ze obrobok je bezpec¢ne upevneny.

e Zaistite bezpecné upnutie brasneho vyrobku k mlynéeku.

« Skontrolujte, i maximalna prevadzkova rychlost brasneho vyrobku
prepocitaného na otacky za minudtu je rovnaka alebo vyssia ako
menovita rychlost vretena.

« Uistite sa, Ze ochranny kryt je na mieste, je v dobrom stave a je
spravne namontovany, uistite sa, Ze ochranny kryt je pravidelne
kontrolovany. Poznamka: je mozné, aby vnuatorné brasenie
nevyzadovalo ochranny kryt za predpokladu, Ze obrobok obklopuje
brusny vyrobok.

« Pravidelne kontrolujte, ¢i rychlost’ brusky nie je vy$Sia ako rychlost
vyznacena na nej. Tieto kontroly rychlosti sa vykonavaju bez
namontovaného abrazivneho vyrobku a v sulade s pokynmi
vyrobcom.

« Skontrolujte, ¢i sa priruby podla $pecifikacie vyrobcu pouzivaju a st
v dobrom stave, napr.

« Skontrolujte, ¢i nie su nite vretena a vretena poskodené alebo
opotrebované.

« Uistite sa, Ze iskry a necistoty vznikajlce pri pouzivani nevytvaraju
nebezpecenstvo.

e Pred zmenou brusneho vyrobku a servisu odpojte brisku od privodu
energie.

Nebezpecenstvo zapletenia

* Udusenie, skalpovanie a trzné rany sa moézu vyskytnut, ak volné
oble¢enie, osobné Sperky, opotrebenie krku, vlasy alebo rukavice
nie st drzané mimo nastroja a doplnkov.

Prevadzkové rizika
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e Vyhnite sa kontaktu s rotujicim vretenom a namontovanym
kolesom, aby ste predisli rezaniu ruk a inych Casti tela.

e Pouzitie nastroja mdze vystavit ruky obsluhy nebezpeéenstvam
vratane rezov, odrenin a tepla. Pouzivajte vhodné rukavice na
ochranu ruk.

e Prevadzkovatelia a pracovnici Udrzby musia byt fyzicky schopni
manipulovat' s objemom, hmotnostou a vykonom nastroja.

e Drzte nastroj spravne. Budte pripraveni posobit proti normalnym
alebo nahlym pohybom a mat k dispozicii obe ruky.

e Udrzujte vyvazenu polohu tela a bezpeénu zakladriu.

e V pripade prerusenia a preru$enia dodavky energie uvolnite Start-
stop zariadenie.

e Pouzivajte iba maziva odpori¢ané vyrobcom.

e Pouzivaju sa osobné ochranné ochranné okuliare. Odporucaju sa
vhodné rukavice a ochranny odev.

e Prirezijnych pracach noste bezpec¢nostnu prilbu.

e Pri rezani musi byt obrobok podoprety tak, aby bol otvor po¢as
uplnej prevadzky udrziavany v konstantnej alebo zvacésujucej sa
Sirke.

e Ak sa brusny vyrobok zasekne v rezacom otvore, vypnite brisku a
uvolnite koleso. Pred pokracovanim v prevadzke skontrolujte, ¢i je
koleso stéle spravne zaistené a neposkodené.

e Brusne kotuce a rezné kolesd sa nesmu pouzivat na bocné
brasenie. (Vynimka: brusne kotuc¢e ur¢ené na boc¢né brusenie.)
Brusky sa nesmu pouzivat pri maximalnej periférnej rychlosti a
abrazivnom vyrobku.

e Prevadzkovatel musi dbat na to, aby sa v blizkosti nenachadzali
Ziadni okoloiduci.

e Pouziju sa osobné ochranné prostriedky, ako st vhodné rukavice,
zastera a prilba.

e Brusenie iskier moéze =zapdlit oblecenie a spdsobit vazne
popaleniny. Uistite sa, Ze iskry nepristani na obleeni. Noste
oblecenie spomalujice horenie a majte v blizkosti vedro s vodou.

Opakujtice sa nebezpecenstvo pohybu

e Pri pouziti brisky na vykonavanie pracovnych c¢innosti moéze
obsluha pocitovat nepohodlie v rukach, rukach, ramenach, krku a
inych Castiach tela.

e Pri pouzivani brusky by mal operator zaujat pohodiné drzanie tela
pri zachovani bezpeénej nohy a vyhybani sa neprijemnym alebo
nevyvazenym drzadlam. Operator by mal zmenit drzanie tela po¢as
rozsirenych uloh. To méze pomdct vyhnut sa nepohodliu a inave.

e Ak sa u operatora vyskytnu priznaky, ako je pretrvavajuce alebo
opakujlice sa nepohodlie, bolest, pulzovanie, bolest, brnenie,
necitlivost, pocity palenia alebo stuhnutost, tieto varovné spievanie
by sa nemalo ignorovat. Prevadzkovatel by to mal oznamit
zamestnavatelovi a poradit sa s kvalifikovanym zdravotnickym
pracovnikom.

Nebezpecenstva prislusenstva

e Pred montazou alebo vymenou vioZzeného
prisluSenstva odpojte brisku od privodu energie.

e Pouzivajte iba velkosti a typy prisluSsenstva a spotrebného
materialu, ktoré odporti¢a vyrobca brusky. Nepouzivajte iné typy
alebo velkosti prislusenstva alebo spotrebného materialu. Uistite sa,
Ze rozmery brusneho vyrobku su kompatibilné s briuskou a ze
brasny vyrobok sa zmesti do vretena.

e Uistite sa, ze typ zavitu a velkost brasneho vyrobku presne
zodpovedaju typu zavitu a velkosti vretena.

e Pred pouzitim skontrolujte brisny vyrobok. Nepouzivajte brisne
vyrobky, ktoré mézu (pripadne) spadnut’ alebo ktoré su Stiepané,
prasknuté alebo inak chybné.

e Pred pouZitim sa uistite, Ze brisny vyrobok je spravne namontovany
a utiahnuty a brasku pouzivaijte pri rychlosti bez zataZenia najmenej
1 mindtu v bezpec¢nej polohe. Okamzite zastavte, ak sa zistia
znacné vibracie alebo iné chyby a zistite pricinu tychto chyb.

e Zabrarite tomu, aby sa koniec vretena dotykal spodnej ¢asti otvoru
poharov, kuzelov alebo zasuviek so zavitovymi otvormi, ktoré st
uréené na montaz na vretena stroja, kontrolou ich rozmerov a inych
relevantnych Gdajov.

e Ak sa brusne vyrobky dodavaju alebo pouzivaji s redukénymi
adaptérmi alebo puzdrami, pouzivatel zabezpeci, aby sa adaptér
alebo puzdro nedotykali tvare priruby a aby upinacia sila
poskytovala dostato¢nu rota¢nu jazdna Einnost, aby sa zabranilo
poSmyknutiu brisneho vyrobku.

e V pripadoch, ked su priruby dodavané pre niekolko typov alebo
velkosti brisneho materidlu, vzdy sa hodia na spravnu prirubu
(priruby) pre pouzivané brusne latky.

e Vyhnite sa priamemu kontaktu s vloZzenym nastrojom pocas a po
pouziti, pretoze méze byt horlci alebo ostry.

nastroja alebo



Brusny vyrobok skladujte a manipulujte s nim opatrne v sulade s
pokynmi vyrobcu.

Nebezpecenstva na pracovisku

Skizy, vylety a pady st hlavnymi pri¢inami zranenia na pracovisku.
Budte si vedomi klzkych povrchov spdésobenych pouZzitim nastroja a
tiez nebezpecenstiev jazdy spésobenych vzduchovym vedenim.
Postupujte opatrne v neznamom prostredi. M6zu sa vyskytnut
skryté nebezpecenstva, ako je elektrina alebo iné elektrické
vedenia.

Tato bruska nie je ur€ena na pouzitie v potencidlne vybusnej
atmosfére a nie je izolovana od kontaktu s elektrickou energiou.
Uistite sa, Ze neexistuju Ziadne elektrické kable, plynové potrubia
atd., Ktoré modzu spodsobit nebezpecenstvo, ak su poskodené
pouzitim nastroja.

Nebezpecenstvo prachu a vyparov

Prach a vypary vznikajuce pri pouzivani mlynéekov mézu sposobit’
zlé zdravie (napriklad rakovina, vrodené chyby, astma a / alebo
dermatitida). Posudenie rizika tychto nebezpecCenstiev a
vykonavanie vhodnych kontrol tychto nebezpecenstiev su
nevyhnutné.

Posudenie rizika by malo zahffiat prach vytvoreny pouzitim nastroja
a potencial narusit existujuci prach.

Brusku pouzivajte a udrZiavajte podlfa odporG€ania v tychto
pokynoch, aby ste minimalizovali emisie prachu alebo vyparov.
Nasmerujte vyfuk tak, aby sa minimalizovalo rusenie prachu v
prostredi naplnenom prachom.

Ak sa vytvara prach alebo vypary, prioritou je ich kontrola v mieste
emisii.

VSetky integralne vlastnosti alebo prislusenstvo na zber, extrakciu
alebo potlacenie prachu alebo vyparov prenasaného vzduchom by
sa mali spravne pouzivat a udrziavat v sulade s pokynmi vyrobcu.
Vyberte, udrziavajte a vymerite spotrebny / viozeny nastroj podra
odporucania v pokynoch, aby sa zabranilo zbytoénému narastu
prachu alebo vyparov.

Pouzivajte ochranu dychacich ciest v sulade s pokynmi
zamestnavatela a podla poziadaviek predpisov o bezpecnosti a
ochrane zdravia pri praci.

Praca s urcitymi materialmi vytvara emisie prachu a vyparov, ¢o
sposobuje potencialne vybudné prostredie.

Nebezpecenstvo hluku

Vystavenie vysokym hladindm hluku méze sposobit trvalé,
znemoznenie straty sluchu a dalSie problémy, ako je tinnitus
(zvonenie, piskanie, bzucanie v uSiach). Preto je nevyhnutné
posudenie rizika a vykonavanie vhodnych kontrol tychto
nebezpecenstiev.

Vhodné kontroly na zniZenie rizika mézu zahfiat' €innosti, ako su
timiace materialy, aby sa zabranilo "zvoneniu" obrobkov

Pouzivajte ochranu sluchu v sulade s pokynmi zamestnavatela a
podla poziadaviek predpisov o bezpeénosti a ochrane zdravia pri
praci.

Brusku pouzivajte a udrziavajte podla odporucania v prirucke
pokynov, aby ste predisli zbytoénému zvySeniu hluku.

Ak ma bruska timi¢, vzdy sa uistite, Ze je na svojom mieste a v
dobrom prevadzkovom stave vzdy, ked je bruska v prevadzke.
Vyberte, udrziavajte a vymerite spotrebny / vioZeny nastroj podla
odportcania v prirucke pokynov, aby ste predili zbyto¢nému
zvySeniu hluku.

Vibraéné nebezpecenstva

Vystavenie vibraciam méze spodsobit poskodenie nervov a privodu
krvi do ruk a ruk a rak.

Noste teplé oblecenie vzdy, ked pracujete v chladnych
podmienkach a udrzujte ruky v teple a suchu.

Ak sa u vas vyskytne necitlivost, brnenie, bolest alebo bielenie koze
v prstoch alebo rukach, prestarite pouzivat mlynéek, povedzte to
svojmu zamestnavatelovi a poradte sa s lekarom.

Pouzivajte a udrziavajte briusku podla odporucania v prirucke
pokynov, aby ste predisli zbyto€énému zvySeniu hladin vibracii.
Nedovolte, aby sa vloZeny nastroj rozpraval na obrobku, pretozZe je
pravdepodobné, Ze to spdsobi podstatné zvysenie vibracii.
Vyberte, udrziavajte a vymerite spotrebny/vloZzeny nastroj podia
odportcania v prirucke pokynov, aby ste predisli zbytocnému
zvy$eniu hladin vibracii.

Ak je to mozné, podporte hmotnost nastroja v stojane, napinaci
alebo vyvazovadi.

Drzte nastroj so svetlou, ale bezpe¢nou prifnavostou, beric do
uvahy pozadované reakéné sily ruk, pretoze riziko vyplyvajiuce z
vibracii je vo veobecnosti vacsie, ak je sila prifnavosti vyssia.
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e Pouzivajte blottery, ak su dodavané s lepenym abrazivnym
produktom.

Dodatoéné bezpecnostné pokyny pre pneumatické elektrické

naradie

e Vzduch pod tlakom méze sposobit vazne zranenie.

e Vzdy vypnite privod vzduchu, vypustaciu hadicu tlaku vzduchu a
odpojte naradie od privodu vzduchu vzdy, ked sa nepouziva, pred
vymenou prislu$enstva alebo pri opravach.

* Nikdy nesmerujte vzduch na seba alebo na nikoho iného.

* Bicovacie hadice mézu spdsobit vazne zranenie. Vzdy skontrolujte
poskodené alebo volné hadice a armatury.

e Vzdy, ked sa pouzivaju univerzalne kratené spojky (spojky
pazurov), indtaluju sa uzamykacie koliky a na ochranu pred moznou
poruchou pripojenia hadice na naradie a hadicu na hadicu sa
pouzivaju bezpecnostné kable na kontrolu bi¢ovania.

* Neprekracujte maximalny tlak vzduchu uvedeny na nastroji.

* Nikdy nenoste vzduchovy nastroj za hadicu.

PIKTOGRAMY
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1. Varovanie! Precitajte si navod na obsluhu.
2. Vyrobky st v stlade so smernicami EU.

POPIS GRAFICKYCH PRVKOV

Obr. A
Vyfukové plyny zo vzduchu
Privod vzduchu
Spustit’
Bezpecnostny $tit
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Obr.B
Privod vzduchu (neinstalujte rychle spojenie)
Olovena hadica
Bradavka
Bi¢ova hadica
Rychle spriahadlo
Bradavka
Lubrikator
Regulator
Filter
Drenéz
Privod vzduchu
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POPIS

Pneumatické zariadenie uréené na rezanie kovov, plechovych konstrukcii,
Casti karosérie atd. Oblasti pouzitia rezacky zahffiaju rekonstrukéné a
stavebné prace a vSetky prace v oblasti nezavislej amatérskej ¢innosti
(DIY), ako aj mechaniky automobilov. Specialne navrhnuta karoséria a
vystup vzduchu rezacky zaistuju nizku uroven vibracii a hluku. Vysoko
kvalitné lozZiska pouzité v konstrukcii predizuju Zivotnost zariadenia.

PRIVOD VZDUCHU

Priklad pneumatického napajacieho systému je zndzorneny na obr. B.
Prevadzkovy tlak by mal byt maximalne 6,3 baru. PouZitie vy$Sieho
prevadzkového tlaku moéze poskodit zariadenie a predstavuje riziko pre
obsluhu.

Vzduch privadzany do zariadenia musi byt' Cisty a suchy. Pneumaticky
systém by mal byt pred pripojenim vypusteny. Systém pravidelne
vypustite a skontrolujte stav filtra. Zariadenie by sa malo pouzivat v
spojeni s mazacim zariadenim zabudovanym do systému.

Bruska je pripojena k systému s 1/4 ™ pripojenim. Minimalny vnutorny
priemer pneumatickej hadice je 10 mm (3/8") Instalacia by mala
obsahovat viditelny a pristupny bezpecnostny spinac.

OPERACIA

Zapnutie / vypnutie

Pred prerezanim oznacte miesto rezu na obrobku. Drzte medzny nastroj
oboma rukami tak, aby palce boli na uzamykacej pake a packu spinaca.
Ak chcete zariadenie spustit, zatlatte zamok dopredu a stlacte prepinac.
Nedotykaijte sa obrobku, kym koleso nedosiahne poZadovanu rychlost.

Rezanie

Po zrychleni kolesa sa jemne a pomaly dotknite obrobku jeho okrajom.
Pocas prace by sa mal pouzit aj mierny tlak. Pomocou gombika vedra
privodu vzduchu moézete ovlddat maximalnu rychlost otacania.



Nepretazujte nastroj. Ak tak urobite, mdZe zariadenie zaseknut alebo
poskodit a predstavovat riziko pre operatora. Po ukonceni prac je
nevyhnutné odpojit zariadenie od privodu vzduchu, aby sa zabranilo
nahodnému spusteniu.

Abrazivna nahrada
Ak chcete nahradit brisny vyrobok, odskrutkujte skrutku, ktora drzi brasny
material so su¢asnym drzanim hriadefa kltu¢om (obr.C)

RIESENIE PROBLEMOV

Okrem poskodenia alebo opotrebovania zariadenia mézu mat’ negativny
vplyv na Gcinnost' prace aj iné faktory, ako je zly stav pneumatického
systému (poskodenie, zablokovanie, Unik alebo vihkost). Problémy mézu
byt tiez spdsobené kontaminaciou zariadenia nadmernym prachom a
vyrobkami z oderu. Z tohto dévodu je dolezité udrziavat zariadenie Cisté.

UDRZBA A SKLADOVANIE

Aby sa predizila Zivotnost nastroja, mal by sa pravidelne gistit. Zakazdym
po praci by sa mal nastroj Cistit utieranim suchou handrikou.
Nepouzivajte rozpustadla ani €inidla, ktoré by mohli spdsobit’ kordziu
komponentov zariadenia.

Mechanizmus by mal byt mazany mazacim zariadenim, ktoré je st¢astou
pneumatického napajacieho systému. Hladina oleja v mazaci by sa mala
pravidelne kontrolovat a v pripade potreby dopifiat. Pri absencii
mazacieho zariadenia je mozné priame mazanie pouzitim niekolkych
kvapiek pneumatického oleja na privod vzduchu pred spustenim jednotky.
Po mazani stroja mézu kvapocky oleja uniknut z vystupu vzduchu poéas
prvych niekolkych sekind. Potom je potrebné ho docasne chranit
napriklad uterdkom. Na mazanie mechanizmu by sa mali pouzivat iba
pneumatické oleje. Pouzitie inych typov oleja alebo nenamazanie
mechanizmu skracuje Zivotnost' a poskodzuje nastroj.

Akékolvek opravy by mali vykonavat iba opravnené osoby
prostrednictvom autorizovaného servisného miesta.

SPECIFIKACIE

Nastroj na odstavenie vzduchu 14-017

Parameter Hodnota
Menovita rychlost 18000 ™!
Velkost privodu vzduchu 1/4"
Vonkaj$i priemer disku 75 mm
Maximalny tlak vzduchu 6,3 barov
Hmotnost’ 0,83 kg
Rok vyroby

14-017 definuje typ a oznacenie pombcky

HLUK A VIBRACIE
Hladina akustického tlaku

Lpa = 85 dB(A) K=3dB(A)
Lwa = 96 dB(A) K=3dB(A)

Namerana hladina akustického
vykonu
Hodnota zrychlenia vibracii

ah =3,1 m/s2 K=1,5m/s2

Informéacie o hluku a vibraciach

Urove hluku emitovaného zariadenim je opisana: Grovifou emitovaného
akustického tlaku Lpa a hladinou akustického vykonu wwa (kde K je neistota
merania). Vibracie emitované zariadenim sG opisané hodnotou
vibraného zrychlenia ah (kde K je neistota merania).

Nasledujlce informéacie: emitovana hladina akustického tlaku pa, hladina
akustického vykonu Lwa a zrychlenie vibracii an boli merané v stlade s EN
628411-1. Dana uroven vibracii ah sa moézZe pouZit na porovnanie
zariadeni a na predbezné posudenie vystavenia vibraciam.

Uvedena uroveri vibracii je reprezentativna len pre zakladné pouzitie
zariadenia. Ak sa stroj pouziva na rozne aplikacie alebo s réznymi
pracovnymi nastrojmi, urover vibracii sa moze zmenit. Vy$Sia Uroveri
vibracii bude ovplyvnena nedostato¢nou alebo prili§ zriedkavou udrzbou
zariadenia. Vy$8ie uvedené dovody moézu mat za nasledok zvySené
vystavenie vibraciam poc¢as celého obdobia prevadzky.

Ak chcete presne odhadnut’ vystavenie vibraciam, zvazte obdobia,
ked' je zariadenie vypnuté alebo ked' je zapnuté, ale nepouziva sa. Po
dokladnom posudeni vSetkych faktorov moze byt celkova expozicia
vibraciam vyrazne nizsia.

S ciefom chranit’ pouzivatela pred G¢inkami vibracii by sa mali zaviest
dalSie bezpecnostné opatrenia, ako napriklad: pravidelna udrzba
zariadenia a pracovnych nastrojov, ochrana primeranej teploty ruk a
spravna organizacia prace.

OCHRANA ZIVOTNEHO PROSTREDIA
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Nelikvidujte vyrobky s domovym odpadom. Mali by
byt pouZité v spravnych rastlinach. Nerecyklované
zariadenia predstavuju potencialne riziko pre
Zivotné prostredie a ludské zdravie.

"Grupa Topex Spdtka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spoétka
komandytowa so sidlom vo VarSave na ul. Pograniczna 2/4 (dalej len
"Grupa Topex") informuje, Ze vSetky autorské prava k tomuto pokynu
(dalej len "inStrukcia"), vratane, ale nielen, textu, fotografii, schém,
vykresov a usporiadania instrukcie, patria vyluéne spolo¢nosti Grupa
Topex a su chranené zakonmi zodpovedajucimi zakonom o autorskych
pravach a suvisiacich pravach zo 4. februara 2004 (ustawa o prawie
autorskim i prawach pokrewnych, Dz. U. 2006 ¢. 90 polozka 631 s
neskorsimi zapismi). Kopirovanie, spracovanie, publikovanie, Upravy na
komeréné ucely celej instrukcie alebo jej Casti bez pisomného suhlasu
spolo¢nosti Grupa Topex sU prisne zakdzané a moézu spdsobit
obcianskopravnu a pravnu zodpovednost.
Vyhlasenie ES o zhode

Vyrobca: Grupa Topex Sp. Z o.0. Sp.k., ul. Pograniczna 2/4 02-285
Warszawa
Vyrobok: Pneumaticky medzny nastroj
Model: 14-017
Obchodny nazov: NEO TOOLS
Poradové ¢&islo: 00001 + 99999
Toto vyhlasenie o zhode sa vydava na vyluénu zodpovednost vyrobcu.
Uvedeny vyrobok je v stlade s tymito smernicami EU:
Smernica o strojovych zariadeniach 2006/42/ES
A spifia poZiadavky nasledujtcich noriem:

EN ISO 11148-7:2012
Toto vyhlasenie sa vztahuje vyluéne na strojové zariadenia v stave, v
akom bolo uvedené na trh, a nezahffia komponenty, ktoré su pridané
a/alebo operacie, ktoré nasledne vykonava koneény pouzivater.

Meno a adresa osoby s bydliskom alebo sidiom v EU, ktora je opravnena
zostavit technicky spis:

Podpisané pre a v mene:
Grupa Topex Sp. Z 0.0. Sp.k.

Ul. Pograniczna 2/4
02-285 Warszawa
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Pawet Kowalski
Agent kvality GRUPA TOPEX



