V/FERRATi

Instrukcja uzytkowania tarcz diamentowych do ciecia
2z zastosowaniem chtodzenia

In:

tions for use of diamond cutting discs using cooling

VHCTPYKUMA NO 3KCN/yaTauum OTPe3HbIX aIMasHbIX AUCKOB C
NpUMeHeHNeM OXNaxAeHNA

@ NS-400 mm
1AIR

stacjonarna przecinarka do ptytek, przecinarka do kamienia

stationary tile cutter, stone cutter

CTauMOHapHbIi NNTKOpes, KamHepes



UZ2YTKOWNIKU
Wvblerajac tarcze diamentowq marki Ferrati otrzymates dodatkowo jakos¢,
precyzjg i nowoczesng technologie.

Aby w petni wykorzysta¢ mozliwosci tego produktu przestrzegaj instrukcji
uzytkowania tarczy diamentowej oraz zasad bezpieczeristwa.

KLASYFIKACJA
TARCZ DIAMENTOWYCH

Tarcze diamentowe do cigcia z zastosowaniem chtodzenia wodg lub inng
ciecza chtodzaca o srednicy od 115mm do 400mm klasyfikujemy zgodnie ze
standardami FEPA (Federation of European Producers of Abrasives).

1A1R - tarcza tnaca z ciagta warstwa diamentonosng

Tarcze diamentowe tego typu spetniaja wymogi bezpieczeristwa okreslone
dla tych produktow.

PRZEZNACZENIE

Tarcze diamentowe przeznaczone sg do cigcia materiatéw budowlanych
okreslonych w specyfikacji kazdego produktu za pomoca przecinarek
stacjonarnych z zastosowaniem chtodzenia. Prawidtowo uzytkowang
tarcze diamentowa mozna uzy¢ wiele razy, do momentu starcia warstwy
diamentonosne;j.

OSTRZEZENIE

Przed rozpoczeciem pracy tarcza diamentowa zapoznaj si€ z niniejsza
instrukcjg oraz instrukcja uzytkowania urzadzenia, do ktérego ja zamontujesz.
Upewnij sig czy moze ona by¢ uzyta z Twoim urzadzeniem.

Wykonaj te kroki przed rozpoczeciem pracy:

1. Przed kazdym uzyciem tarczy di j tnacej przed zem do
urzadzenia, przeprowad? jej przeglad wizualny w zakresie braku mozliwych
usterek. UWAGA! Nigdy nie uzywaj uszkodzonej tarczy diamentowej tnacej.




2. Przed wykonywaniem cigcia przy uzyciu tarczy diamentowej zamontowa-
nej na urzadzeniu e\ektrycznym zaopatrz sie w materiaty ochronne: okulary
z bocznym maska przeci i ochraniacz stuchu, reka-
wice, obuwie ochronne antyposlizgowe, ubranie robocze. Zawsze korzystaj z
materiatéw ochronnych wykonujac prace.

3. Przed rozpoczeciem pracy urzadzeniem elektrycznym sieciowym lub
akumulatorowym upewnij sig, ze jest ono sprawne i dedykowane do pracy,
ktdra chcesz wykonaé. Zawsze pracuj z ostona tarczy, ktéra jest w Twoim
urzadzeniu. UWAGA! Montaz tarczy, przemieszczanie sprzetu elektrycznego z
zamontowang tarczg zawsze wykonuj po odfaczeniu urzadzenia od zasilania,
tj. wyciagnij wtyczke z gniazda elektrycznego lub wyciagnij akumulator z
urzadzenia. Praca bez oslony tarczyjesl zabroniona.

4. Po montazu tarczy upewnij sie, ze jest ona poprawnie zamocowana,
zgodnie z kierunkiem ciecia, ktéry znajduje sig wokét otworu mocujacego.
Sprawdz czy rozmiar tarczy jest odpowiedni.

5. Materiat powinien by¢ zamocowany w taki sposdb, aby nie przemiescit
sie podczas ciecia.

6. Zabrania sig uzywac tarczy diamentowej tnacej do szlifowania pracujac
boczna powierzchnig warstwy diamentonosnej.

7. Zabrania sig uzywac tarczy diamentowej tnacej do ciecia wzdtuz krzywej
linii, poprzez umyslne nadawanie kierunku ciecia.

UWAGA! Uszkodzona lub Zle zamontowana tarcza diamentowa tnaca moze
zagrazac Tobie lub Twojemu otoczeniu.

Dbaj o bezpieczenstwo!

WSKAZOWKI

1. Przed uzyciem tarczy diamentowej tnacej upewnij sig, ze jest ona
dedykowana do pracy z wybranym materiatem. Informacje o przeznaczeniu
tego produktu znajdziesz na etykiecie produktu oraz na stronie internetowej
www.ferrati.eu.

2. Rozmiar tarczy diamentowej : $rednica oraz otwér mocujgcy powinien byé
odpowiednio dobrany do urzadzenia, ktérym bedziesz pracowat. Dopuszcza
sie stosowania specjalnego pierscienia redukcyjnego gdy otwor mocujacy
tarczy jest wigkszy od srednicy uchwytu mocujacego urzadzenia.




3. Podczas montazu tarczy nalezy zwrdci¢ uwage aby nie miata luzu miedzy
otworem mocujgcym a wrzecionem urzgdzenia, oraz nie byto w tym miejscu
zabrudzen. Moze to prowadzi¢ do uszkodzenia tarczy lub urzadzenia.

4. Tarcza diamentowa tngca ma oznaczony kierunek cigcia — jest on

przedstawiony w postaci strzatki umi 1ej wokét otworu
Kierunek ciecia zawsze musi sie zgadzac¢ z kierunkiem obrotowym wrzeciona
urzadzenia.

5. Przed obrdbka materiatu nalezy wykona¢ probe ciecia bez obcigzenia
zachowujac wymogi bezpieczenstwa. Nalezy to wykonac, aby wykluczy¢:
wibracje, bicie promieniowe, bicie czotowe, szumy w trakcie biegu jatowego.
W przypadku ujawnienia bicia nalezy przekreci¢ kotnierz mocujacy o 180°
dookota wiasnej osi i powtérzy¢ prébe ciecia na biegu jatowym. Jesli usterka
nadal wystepuje nalezy przeprowadzi¢ diagnostyke urzadzenia lub tarczy
diamentowej.

UZ2YTKOWANIE

Tarcze diamentowe tnace nalezy uzywac tylko z zalecanymi urzadzeniami

o odpowiednich parametrach technicznych. Praca urzadzeniami o innych
cechach moze powodowac utrate jakosci i precyzji produktu. Zalecane pa-
rametry s podane w Tabeli 1. Parametry cigcia i urzadzenia do cigcia tarcza
diamentowg z zastosowaniem chtodzenia

Tabela 1. Parametry cigcia i urzadzenia do cigcia tarcza diamentowa z zastosowaniem

chiodzenia
Srednica maina | Predkosob- | Predkost | Maksymaina | Zalecana | Zalecany pree-
Grcay(mm) | drednica | rotowawalu | liniows ciecia | glebokosé | glebokos¢ | plyw wody
2acisku roboczego (m/s) cigeia (mm) | cigeia na jed- (1/min)
mocujacego | (obr/min) no prijicie
(mm)
115 a5 5400 33 20 10 68
125 45 5400 36 25 15 68
150 a5 3000 2 30 20 68
180 65 3000 29 30 20 68
200 65 3000 32 a5 20 68
230 65 3000 37 50 25 68
250 65 3000 40 60 25 68
300 100 3000 48 80 30 810
350 100 3000 55 110 35 810
400 100 3000 63 130 35 8-10




Ci$nienie i natezenie przeptywu cieczy chtodzacej nie powinny by¢ mniejsze,
niz w powyzszej specyfikacji. Doprowadzenie cieczy chtodzacej powinno byé
skierowane bezposrednio do obszaru ciecia. Zawsze uzywac czystej-przejr-
zystej cieczy chtodzacej. Zanieczyszczona ciecz chtodzaca bedzie powodowaé
gorsze parametry cigcia.

Stosowanie tarcz diamentowych tnacych na urzadzeniach o wyzszej
predkosci obrotowej watu r niz zalecana jest ni ieczne i moze
doprowadzi¢ do uszkodzen.

Zbyt gtebokie ciecie przy jednorazowym podejsciu moze uszkodzi¢ warstwe
diamentonosng tarczy. W celu powigkszenia resursu zachowujac przy tym
wiasciwosci tarczy diamentowej nalezy wykonac kilka podejsc.

Zabronione jest nagte zwigkszanie gtebokosci ciecia lub uderzenia. Ciecie
materiatu powinno odbywac sie w sposéb ciagly w jednostajnym tempie,
bez szarpnigc. Niekontrolowany ruch moze doprowadzi¢ do zaklinowania sie
tarczy w materiale i jg uszkodzi¢. W procesie cigcia reczng szlifierkg katowa
zabronione jest stosowanie dodatkowego obcigzenia.

Tarcze diamentowe tnace w trakcie pracy moga bardzo sie nagrzac, nie wolno
dotykac ich rekami poki nie wystygna. Nie wolno dopusci¢ do jej przegrzania.
Gdy zauwazysz obfite iskrzenie w strefie ciecia oraz teczowe zabarwienia na
warstwie diamentonosnej i obudowie nalezy wyciagnac tarcze z materiatu
co 2-3 minuty pracy i schfodzi¢ poprzez prace na biegu jatowym przez 20-30
sekund.

Podczas pracy nalezy zwrdcic szczegdlng uwage na otoczenie. Zabrania sie
przebywaé ludziom w okolicy wyrzutu odpadéw powstatych w wyniku ciecia.
Nalezy usuna¢ wszystkie przedmioty, ktére moga ulec uszkodzeniu.

Tarcze diamentowe tnace nalezy odpowiednio przygotowac do transportu.
Nie wolno transportowac tarcz zamontowanych na urzadzeniu. Zawsze trzeba
zabezpieczy¢ tarcze przed dziataniem czynnikow zewnetrznych, zwtaszcza
wilgocig i L iem warstwy di: snej.




OSTRZENIE

W przypadku obnizenia jakosci cigcia tarczy diamentowej dopuszcza sig

jej ostrzenie, aby poprawic jej wydajno$¢. Ostrzenie mozna wykonac gdy:
tarcza nagrzewa sig, zmniejsza sig predkos¢ ciecia, korpus tarczy ulega lekkiej
deformacji, materiat ulega obtupywaniu.

Ostrzenie nalezy wykona¢ poprzez cigcie (5-6 cigc) bez uzycia wody lub cieczy
chtodzacej wysokosciernego materiatu na cienkie paski. Materiaty wysokos-
cierne to: piaskowiec, silikat, kostki do luzowania segmentu lub $wiezy beton.

UWAGA! Ostrzenie tarczy di j, ktdra ulegta i zuzyciu
nie zwigkszy jej zdolnosci. Ostrzenie tarczy diamentowej jest czynnoscig
bardziej ni ieczng niz ciecie. Nieprawi ostrzenie tarczy moze ja
trwale uszkodzi¢.

GWARANCJA

Reklamacja dotyczaca jakosci nabytej tarczy diamentowej tngcej przyjmowa-
ne s3 na podstawie ogledzin uszkodzonego produktu w serwisie centralnym
oraz wypetnionego Formularza reklamacyjnego umieszczonego na stronie
www.ferrati.eu. Szczegdty dotyczace procedury sktadania reklamacji znajdujg
sie na stronie www.ferrati.eu.

Ztozenie reklamaciji jest zasadne, gdy:

- w wyniku przegladu wizualnego przed uzyciem tarcza wyglada na
uszkodzong,

- tarcza diamentowa tnaca byta uzywana zgodnie z przeznaczeniem,

- zuzycie warstwy diamentonosnej wynosi nie wigcej niz 1/2 jej wysokosci
poczatkowej.

Gwarant nie ponosi odpowiedzialnosci za produkty , ktore ulegty zmianom
konstrukcyjnym przez uzytkownika. Zmiany, o ktérych mowa to: powigkszanie
/zmniejszanie otworu mocujacego, wiercenie dodatkowych otworéw
mocujacych itp.

Warstwa diamentonos$na jest wykonana na stalowym korpusie, nie zawiera
substancji szkodliwych.

Termin przydatnosci tarcz diamentowych tnacych jest nieograniczony.
Przechowywac w temperaturze od -50°C do +50°C i wilgotnosci wzglednej

do 80%.



DEAR USER

By choosing a Ferrati diamond disc, you also receive quality,
precision and modern technology.

To take full advantage of this product, follow the instructions for use of the
diamond disc and the safety rules.

CLASSIFICATION DIAMOND DISCS
Diamond cutting discs with the use of water cooling or other cooling liquid

with a diameter from 115mm to 400mm are classified according to FEPA
(Federation of European Producers of Abrasives) standards.

1A1R — cutting disc with a continuous diamond-bearing layer

Diamond discs of this type meet the safety requirements specified for these
products.

PURPOSE

Diamond discs are intended for cutting building materials specified in the
specification of each product using stationary cutting machines with the use
of cooling. If used correctly, a diamond disc can be used many times until the
diamond-bearing layer is worn away.

WARNING

Before you start working with a diamond disc, read this manual and the
user manual of the device to which you will mount it. Make sure it can be
used with your device.

Follow these steps before you start working:

1. Before each use of the diamond cutting disc, before mounting it to the
device, visually inspect it for possible defects.

CAUTION! Never use a damaged diamond cutting disc.

2. Before cutting with a diamond disc mounted on an electric device, equip
yourself with protective materials: glasses with side protection, dust mask,
hearing protector, gloves, non-slip safety shoes, work clothes. Always use
protective materials when working.



3. Before you start working with a mains or battery-powered electrical
device, make sure it is operational and dedicated to the work you want to
perform. Always work with the blade cover that comes with your device.
CAUTION! Always install the shield and move electrical equipment with the
shield installed after disconnecting the device from the power supply, i.e.
remove the plug from the electrical socket or remove the battery from the
device. Working without a disc guard is prohibited.

4. After assembling the blade, make sure it is mounted correctly in the cut-
ting direction around the mounting hole. Check if the disc size is appropriate.
5. The material should be fixed in such a way that it does not move during
cutting.

6. It is prohibited to use a diamond cutting disc for grinding when working
with the side surface of the diamond-bearing layer.

7. Itis prohibited to use the diamond cutting disc to cut along a curved line
by deliberately imposing a cutting direction.

CAUTION! A damaged or incorrectly installed diamond cutting disc may pose
a threat to you or your surroundings.

Stay safe!

TIPS

1. Before using a diamond cutting disc, make sure that it is dedicated to
working with the selected material. Information about the intended use of
this product can be found on the product label and on the website www.
ferrati.eu.

2. The size of the diamond disc: the diameter and mounting hole should be
appropriately selected for the device you will be working with. It is allowed
to use a special reduction ring when the disc mounting hole is larger than the
diameter of the device mounting bracket.

3. When mounting the disc, make sure that there is no play between the
mounting hole and the device spindle and that there is no dirt in this place.
This may damage the disc or the device.



4. The diamond cutting disc has a marked cutting direction - it is presented in
the form of an arrow placed around the mounting hole. The cutting direction
must always match the rotational direction of the device’s spindle.

5. Before processing the material, perform a cutting test without load while
maintaining safety requirements. This should be done to exclude: vibrations,
radial runout, frontal runout, noise during idling. If runout is detected, turn
the mounting collar 1800 around its axis and repeat the cutting attempt

at idle speed. If the fault still occurs, perform diagnostics on the device or
diamond disc.

USAGE

Diamond cutting discs should only be used with recommended devices with
appropriate technical parameters. Working with devices with different featu-
res may result in a loss of product quality and precision. The recommended
parameters are given in Table 1. Cutting parameters and equipment for
cutting with a diamond disc using cooling

Table 1. Cutting parameters and devices for cutting with a diamond disc using cooling

Srednica malna | Predkoscob- | Predkosé | Maksymalna | Zalecana | Zalecanyprze-
tarczy(mm) | érednica | rotowawalu | liniowaciecia | glgbokosé | glgbokosé | plywwody
zacisku roboczego ms) ciecia (mm) | cieclanajed- | (V/min)
mocujacego | (obr/min) no przejécie
(mm)
115 a5 5400 33 20 10 6-8
125 a5 5400 36 25 15 6-8
150 a5 3000 24 30 20 6-8
180 65 3000 29 30 20 6-8
200 65 3000 32 a5 20 6-8
230 65 3000 37 50 25 6-8
250 65 3000 40 60 25 6-8
300 100 3000 a8 80 30 8-10
350 100 3000 55 110 35 810
400 100 3000 63 130 35 810




Coolant pressure and flow rate should not be less than the above specifi-
cations. The coolant supply should be directed directly to the cutting area.
Always use clean, clear coolant. Contaminated coolant will result in poorer
cutting performance.

The use of diamond cutting discs on devices with a higher rotational speed of
the working shaft than recommended is dangerous and may lead to damage.
Cutting too deep in one go may damage the diamond-bearing layer of the
disc. In order to increase the resource while maintaining the properties of a
diamond disc, several approaches should be taken.

It is forbidden to suddenly increase the cutting or impact depth. The material
should be cut continuously at a steady pace, without jerks. Uncontrolled
movement may cause the disc to get stuck in the material and damage it.

In the cutting process with a manual angle grinder, it is prohibited to use
additional load.

Diamond cutting discs can become very hot during operation, do not

touch them with your hands until they cool down. It must not be allowed

to overheat. When you notice abundant sparking in the cutting zone and
rainbow colors on the diamond-bearing layer and the casing, remove the disc
from the material every 2-3 minutes of operation and cool it by running at
idle speed for 20-30 seconds.

When working, pay special attention to the surroundings. People are not
allowed to stay in the vicinity of the discharge of waste resulting from cutting.
Remove all items that may be damaged.

Diamond cutting discs must be properly prepared for transport. Do not
transport discs mounted on the device. You must always protect the disc
against external factors, especially moisture and damage to the diamond-
-bearing layer.



SHARPENING

If the cutting quality of a diamond disc decreases, it can be sharpened to
improve its performance. Sharpening can be performed when: the disc
heats up, the cutting speed decreases, the disc body is slightly deformed, the
material is chipped.

Sharpening should be done by cutting (5-6 cuts) without using water or coo-
ling liquid the high-abrasive material into thin strips. High-wearing materials
include: sandstone, silicate, segment loosening cubes or fresh concrete.
ATTENTION! Sharpening a diamond blade that is completely worn out will
not increase its ability. Sharpening a diamond disc is a more dangerous
activity than cutting. Improperly sharpening the blade may permanently
damage it.

WARRANTY

Complaints regarding the quality of the purchased diamond cutting disc are
accepted based on an inspection of the damaged product at the central ser-
vice and a completed Complaint Form available on the website www.ferrati.
eu. Details on the complaint procedure can be found at www.ferrati.eu.
Filing a complaint is justified when:

- as a result of a visual inspection before use, the disc looks damaged,

- the diamond cutting disc was used as intended,

- consumption of the diamond-bearing layer is no more than 1/2 of its
initial height.

The Guarantor is not responsible for products that have undergone design
changes by the user. The changes in question are: enlarging/reducing the
mounting hole, drilling additional mounting holes, etc.

The diamond-bearing layer is made on a steel body and does not contain
harmful substances.

The shelf life of diamond cutting discs is unlimited.

Store at temperatures from -50°C to +50°C and relative humidity up to 80%.



MNONb30BATEb

Bbibupas anmasHbii Auck Ferrati, Bbl TakKe NosydaeTe KauecTso, TOY4HOCTb
1 COBPEMEHHbIE TEXHO/IOTUM.

YTobbl B_MO/HOA Mepe WCNonb30BaTb BOMOXHOCTM 3TOM0 NPOAYKTa,
COB/IOAANMTE UCHTPYKUMM MO SKCTYaTauMu a/MasHOro OyCKa a Takike
npasuna 6e3onacHoCcTH.

KNACCNDPNKALLNA ATMASHbIX ONCKOB

AnMasHble ANCKM /1A PE3KH C NPUMEHEHUEM OX/IaN/AEHNA BOAOM Mm
APYroi OXNaXAAK0LeN MUAKOCTBbIO — waMeEp Aucka ot 115 mm 40 400 mm
Knaccuduumpytotea no craHaaptam FEPA (Federation of European Producers
of Abrasives).

1R — OTPE3HOI AMCK CO CM/IOWIHbIM 3/IMa30HOCHBIM C/IOEM
AnmasHble Kpyrvt BCEX TUMNOB COOTBETCTBYIOT TpEGOBaHMAM be3onacHocTy,
npea

AaHHOM
HASHAYHEHVE
Kpyru np A PE3KM CTP puanos
B CMIeLMd1KaLMK Kaaoro TIPOfYKTa C VCMO/Ib30BHVEN NIMTKOpe3 B
c o mA. Tlpu N MCNO/b30BaHMN

a/Ma3HbI AMCK MOXXHO MCMO/Ib30BaTb MHOTOKPATHO, MOKa He CoTpeTca
a/IMa30coAEePXKaLLMIA CIIOM.

APELYNPEXXOEHNE

MNepep Ha4anOM PaGOTbI C a/IMa3HbIM AMCKOM BHUMATE/LHO U3yuuTe 3TY
HCTPYKLMIO, @ TaK)Ke MHCTPYKLMIO MO 3KCM/yaTaumum 060pyAOBaHWA, Ha
KoTopoe Bbl ypbeTe €70 MOHTUPOBATh. YBeAUTeCh, YTO KPYri MOXHO UCMONb-
30BaTh C 3TUM 0bOpYAOBaHMEM. .
I'Ieﬁe,q 4em NPMCTYNITL K PaboTe, BbINOJHMTE C/IeAyloWwme AEMCTBUA:
1. [lepes KaM(AbiM Ha4an0M PabOTbI € a/IMa3HbIM AMCKOM M NepeA YCTaHos-
KOl €ro Ha 0bop KOHTPO/Ib Ha OTCYTCTBUE
BO3MOXHbIX NOBP@XAEHUM, AeDEKTOB aIMasHOro MHCTpymeHTa. BHUMA-
HUE! Hukorga He Mcnonb3yiTe NOBPe)AEHHbINM aMasHbIi OTPE3HOM [MUCK.
2. Nepep PE3KOoiA aMa3HbIM [NCKOM, YCTAHOB/IEHHbIM Ha /1EKTPUHECKOM
yerponcrse, obecrieybTe CebA 3aLUTHBIMM MaTEPMAZIAMM: O4KAMM C
OKOBOI 3aLLMTON, N i, nepyatkamu,
HECKO/Ib3ALei 3alUTHON OEVBMO, pabouen opexpaont. Npu pabote Bcerga
VICNO/Ib3yWTe 3aLWTHbIE MaTepHasbl.
3. Tlepe/ Ha4a/IoM BbINONHEHNA NIOBbIX PABOT C SNEKTPUIECKUMMU NPUBO-
AHBIMK , P m Topa, ybeauTech,
UTO OHM PabOTOCNOCOBHbI M npeanashaversl A paboTbl, KOTOPYIO Bbl
XQTHTe BbINONHMTD. Beerna %a OTAlTe C 3aUMTHIM KOXYXOM Ha Balem
o6opyaosaHun. BHUMAHWE! Yc ICKa, 2HUA INEKTPO-
060pYA08aHNA C YCTAHOB/IEHHbIM AMCKOM BCET/1a YCTaHaB/MBAITE TONIbKO
NOC/E OTKKOYEHWA YCTPOACTBA OT UCTOYHMKA MUTAHWA, T.€. BbIHBTE BU/IK
3N1EKTPUYECKOM PO3ETKU WM U3BNIEKMTE aKKYMY/IATOP M3 YCTPOUCTBA. PaboTa
6€3 3aWWTHI-KOKYXa AUCKA 3anpeLyeHa.
2




4. Tocne ycTaHOBNEHUA AMCKa YBeamuTech, YTO OH NPaBUABbHO NPUKPENIEH, B
pe: OKpyr oro oTBepcTuA. [posepbTe, NOAXOAUT

/M pasmep AucKa.

5. Matepuan fomkeH 6biTb 3aKpenneH Takum 06pasom, 4tobbl He cMelancs

B0 BPEM#A pesKM.

6. 3anpeLaeTca UCnoIb30BaTh aIMa3HbIii OTPE3HOM ANUCK ANA LWANDOBKN

npu pabote ¢ BOKOBOW NOBEPXHOCTHIO aIMA3ZHOTO C/I0A.

7. 3anpeLlaeTca MCno/b30BaTh a/IMA3HBIN OTPE3HON AUCK ANA PE3KMA N0
MHOW IMHWK, yMbIU peskM.

BHMMAHME! T win o ycraro

OTPE3HOM AMCK MOXET NPeACTaBNATL Yrpo3y Ans Bac 1 Balero oKpyxeHus.

Ocrasalitec B be3onacHoCTH.

PEKOMEHOALL NO NPUMEHEHNIO

1. Mpexae Yem UCTIONb3QBATL /IMA3HBIN OTPE3HOI ANCK, Y6eanTeCh, 4To
OH MpefiHa3sHayeH 4nA 06paboTKM BbIOPaHHOrO Matepuana. Midopmaumio
0 Ha3HaYeHM TOTO NPO/AYKTA MOXKHO HalTX Ha STUKETKE NPOAYKTa U Ha
caitte www.ferrati.eu. N

2. Pazmep aMasHOro ANCKa: HapYXKHbI AMameTp 1 nocagoyHoe
OTBEpCTME J0/KHbI COOTBETCTBOBATL XapaKTepUCTMKaM Balero
060pya0BaHNA ¢ KOTOpbiM Bbl ByaeTe pabotats. [onyckaetca .
MCMO/Ib30BAHME CMEuMasnbHOTO MePeXOAHOTO KONbLA, eCIN MOCaA0UHbI
/AMameTp AN1A KPENEeHNA ANCKa 60NbLIE AUAaMETPa Bana NpUBOAA
chchTBa.

. [1py1 yCTaHOBNEHUM AMUCKA HE AONYCKAETCA NOGT MEXKAY NOCAZO4HBIM
MECTOM Kpyra v WniHaenem 060pyA0BaHMA, @ TAKIKE YTODbI B He BbIIO B
3TOM MeCTe HMKaKOW [pA3.

4. ANMa3sHoI OTPE3HOM AMCK MMeeT 0603HaYEHHOE HaNPaB/IeHMe pesaHmsa
— OHO NPE/ICTAB/IEHO B BM/E CTPE/IKM PACTIONOXEHHOM BOKPYI NOCaj04HON0
oTBepPCTUA. HanpasneHye BpaLieHnsi JOKHO BCEraa CoBNaaath ¢

Har Bana

5. Mepep 06paboTKoit MaTepuana NpoBecTu ngoﬁnmﬁ nyck 6e3 Harpysku ¢

cc T " h. O 0 yaocToBepbTeCH

8 OTCYTCTBUW BUOPALMY, PaAMANbHOTO 1 TOPLEBOTO BUEHNI, NOCTOPOHHMX

LIyMOB BO BPEM#A XO/I0CTOTO X0A4a. [p1 0BHAPYIKeHNM BUEHNA NPOBEPHMTE

G/1aHLbI COBMECTHO C a/IMa3HbIM MHCTPYMEHTOM Ha 180 rpasycos BOKpyr

CBOEH OCH 1 MIOBTOPWTE BPALLEHME Ha XONIOCTOM XOZy. B CAly4ae NOBTOpeHMs
1X O NPOBECTI ANArHOCTUKY

Batwero 060pyA0BaHNA MW aIMA3HOTO MHCTPYMEHTA. AMArHOCTUKY

YCTPOMCTBA WM a/IMA3HOTO AMUCKa.

NMPNUMEHEHNE

ANMasHble OTPEe3HbIe ANCKN CaeayeT UCMNONb30BaTb TONLKO C
pPeKkomMeHA0BaHHbIMKU VCTDOI‘;KTTBEMM C COOTBETCTBYOWNMU TEXHUYECKUMU
napameTpamu. PaboTa ¢ ycTpoiCTBaMK C pasHbIMM XapaKTepucTUKammn
MO>KET NPMBECTU K NOTePe KayecTsa v TOYHOCTU NPoAyKUMN.

Pexol r | Tabnuue 1. PekomeHayemble
PEXUMBI YCTPOIICTBA U PEXKMMbI MO AUAMETPY a/IMa3HOTO AUCKA C
NpUMEHEHNEM OxXnaxaeHua.




Ta6nuua 1. PeKomenzayembie pexumbi 0GOpyY/A0BaHMA U PE3aHIA ANCKA C MPUMEHEHNEM

oxnawpeHuA
Avamerp | Mumumanowwiii | Macrora | Nuweinan i

Kpyra | aMametp bnawues | spaewun | ckopocts | rayBuma | nyGwwapesamwa | pacxonsom,

() () pigovero resauun | pesann (mm) | 32 0un npoxon nfn

(oBoporos/

115 45 5400 33 20 10 6-8

125 45 5400 36 25 15 6-8

150 a5 3000 24 30 20 68

180 65 3000 29 30 20 68

200 65 3000 32 a5 20 68

230 65 3000 37 50 25 6-8

250 65 3000 40 60 25 6-8

300 100 3000 a8 80 30 8-10

350 100 3000 55 110 35 8-10

400 100 3000 63 130 35 8-10

aBneHue 1 pacxop oxnamAaKoLEN KUAKOCTU OMKHDI BbITb HE meHee,
4emM yKasaHHble B CrieuduKaLyin Bbilue. [04a4a OXnaxakowiel KUAKOCTA
[0/KHa BbITb HAaNPaB/IeHa HeNocpe/CTBEHHO B 30Hy pesaHus. B npolecce
3KCM/IyaTaLMM a/IMasHOTO Kpyra HEOOXOAMMO C/IEAMTb 33 CTENEHbIO
3arpA3HEHHOCTY OXNAKAAIOLLEN KNUAKOCTH. 3arpA3HEHa KUAKOCTb NPUBEAET
K YXyALIEHMIO pe3Ku. VICnonb30BaHme aiMasHbIX OTPE3HbIX UCKOB Ha
ycTpoiicTeax ¢ 6onee BbICOKOI CKOPOCTbIO BpalueHWUa paboyero Bana,
YeM PEKOMEHZI0BAHO, OMACHO 1 MOXET NPUBECTY K NOIOMKE. C/IMWIKOM
ry60Kan pe3ka 3a OAMH Pas MOMKET MOBPEANTL a/IMA30COAEPHKALLWIA CION
[Avcka. YTo6bl yBENUMTL PECypC NPH COXPAHEHUM CBOVCTB a/lMa3HOTO
[AMCKa, CIEAYET NPUMEHIUTL HECKO/IBKO NO/AXO/0B. 3aNpewaeTca pesko
YBENMUMBATL YOMHY pesaHna uim yaapa. Matepuan creayet pesatb
HenpepbIBHO, B paBHOMEPHOM Temne, be3 pbiBKOB. HeKOHTponMpyemoe
ABMKEHWE MOXET NPUBECTU K 3aCTPEBAHMIO IUCKA B MaTepuasne 1
ero nospexaeHuto. B npouecce pesku pyuHoit YLLIM 3anpeuaetca
MCMO/Ib30BATH JOMO/HUTEIBHYIO HArpPy3Ky. ANMasHble OTPe3HbIE AMCKIA
npv paboTe MOryT CUbHO HAarpeBaTbCs, He A0TPArMBaNTeCh K HUM pyKamu,
110Ka OHU He OCTbiW. Henbaa Aonyckarb neperpesa. Mpu nossneHn1
0BMNILHOTO MCKPEHNA B 30HE PE3AHMA C JA/IbHELUIMM BO3HUKHOBEHMEM
LBETOB N0GEXA/IOCTM Ha a/IMAa3HOM C/I0€, Tak 1 Ha Kopnyce Kpyra
PEeKOMEH/YeTCA U3B/eKaTb Kpyr U3 obpabarbiBaemoro matepuana yepes
Kaaple 2-3 MUHYTbI paboTbl AnA ero oxnamaeHua B TedeHnn 20-30 ceKyHz,
PaboTbl YrNOBOI LIAMGOBA/LHOM MALIMHKM Ha XO10CTOM X0ay. TPy paﬁore
ocoboe Ha OKpY. . Nliopam He
HaxoguTca 86113n mecta cbpoca mycopa, oépascaasmmxcﬂ B pE3yI|hTETe
BbIPYOKN. YAa/MTe BCe NPeMETbI, KOTOPbIE MOTYT BbiTb MOBPEXACHDI.




AnmasHble OTPe3HbIE AMCKM AOMKHBI GbiTb HaANEKALMM 06pasom
MOATOTOB/IEHbI K TPAHCMOPTUPOBKe. He nepesosuTe ANCKM YCTaHOBNIEHHbIE
Ha ycTpoiictee. Beeraa HeoBXoAMMO 3aLLMLLLATL ANCK OT BHEWHMX GaKTOPOB,
0cobeHHo oT BAaru 1 no anmasoc cnoa.

SATO4YKA

TPy CHUKEHUM pesyLLelt CIOCOBHOCTY a/IMa3HOTO MHCTPYMEHTa

€ro HeO6XOAMMO 3aTOUNTb. XapaKTEPHbIMM NPU3HAKAMMU CHUKEHUA
pexylueil CocOBHOCTU ABNAITCA: HarPeB MCKa, CHUKEHE CKOPOCTU
pesaHms, B HEKOTOPBIX CAYUasX - Kopnyca ny
CcKoN1006pa3oBaHMe MaTepuana.

3aTouKy Npou3BecTU nopesky (5-6 pe3os) 6e3 oxnakAaroLen KUAKOCTU
BbICOKO aBPA3NBHOTO MaTepuana Ha TOHKMeE MONOCKM. BbICOKO
abpasmBHble MaTepuabl: NecyaHuK, CUAMKaT, abpasnBHble 3aTOUHbIE AN
WAKPOBaNbHbIE KPYTU UM CBEXKUI BETOH.

BHMMAHWE! 3aTo4ka NONHOCTLIO M3HOLIEHHOTO a/IMa3HOro AUCKa He
YBE/MUMT €10 BO3MOXKHOCTM. 3aTOuKa a/IMa3HOrO AucKa — Gonee onacHoe
3aHATME, YeM pe3Ka. Henpasu/ibHas 3aTOuKa Kpyra MOXET NPUBECTU K
HEOBPATUMOMY MOBPEXAEHMIO.

FAPAHTWNA
I‘lperenam o Kavectsy npmosperennoro aNMa3HOO MHCTPYMeHTa
A Ha OCHOBaHNM HOrO M3aenna 8

L\eHTpaﬂbHOM CEpBMCHOM UeHTpe 1 3anN0NHeHHOro aKTa peknamauuu
ycTaHOB/IeHHOM GOPMBbI, JOCTYNHOM Ha caiiTe www.ferrati.eu. MoapobHyio
MHGOPMALWIO O NPOLEAYPE NOAAUM anob MOXKHO HAWUTU Ha CalTe WWW.
ferrati.eu.
PaccmoTpeHuWe npeTeH3nmn NpoBoANTCA B Cyyae:
- B pe3ynbraTte BU3yasbHOro OCMOTPA, T.e. nepes UCnosb3oBaHnem AUCK
QKESh\BaETCH ﬂOEpEN(,QeHHbIM

OTPE3HOM AUCK UC A no
- €C/IM U3HOC a/IMa30HOCHOTO C/I0Al COCTaBAAET He Bonee % ero HayanbHoM
BbICOTbI.
FapaHT He HeCET rapaHTUIIHbIX orsercrseuuocm 33 NPOAYKTHI, KOHCTPYKUMA
KOTOpbIX 6bina , O KOTOPbIX UAET
peub: vBEﬂMHeNME/VMeHbLLIEHME MOHTaXHOro OTBepCTUA, CBEpAeHune
AO0MNONHUTENbHBIX KPeneXxHbIX OTBepCTMFi nta.
ANMa3sHbIit CNOM 3aKPENNEH Ha CTaNlbHOM KOPMNYCE, HE COAEPXKUT BPEAHbIX
BeLecTs.
CPOK rOAHOCTM a/IMa3HbIX OTPE3HbIX AVUCKOB HEOTPaHUYEH.
XpaHuTb Npu Temnepartype ot -500C A0 +500C 1 OTHOCUTENLHOM BAAXHOCTH
A0 80%.
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